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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: CA5000
Groove cutter blade diameter 118.0 mm
Circular saw blade diameter 165.0 mm
Max. cutting depth (with groove cutter blade) 11.0 mm
Max. cutting depth (with circular saw blade) 36.0 mm

No load speed 2,200 - 6,400 min™
Overall length 346 mm

Net weight 4.7 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Symbols

The following show the symbols used for the equip-
ment. Be sure that you understand their meaning before

Read instruction manual.

DOUBLE INSULATION

Groove cutter blade

Circular saw blade

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:

Sound pressure level (L) : 88 dB(A)

Sound power level (Lya) : 99 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

| AWARNING: Wear ear protection.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material! In
observance of the European Directive, on
Waste Electric and Electronic Equipment
and its implementation in accordance with
national law, electric equipment that have
reached the end of their life must be col-
lected separately and returned to an envi-
ronmentally compatible recycling facility.

Intended use

The tool is specially intended for cutting groove into
composite boards made from aluminum, plastic, mineral
contained plastic, and similar materials.

If the tool is equipped with proper circular saw blade,
the tool can be used for sawing wood and aluminum.

Mol @ | P E

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841:

Work mode: aluminum composite material groove
cutting

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s”

Work mode: cutting wood

Vibration emission (anw) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode: cutting metal

Vibration emission (any) : 2.5 m/s” or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.
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MAWARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Circular saw safety warnings

Cutting procedures

1. ADANGER: Keep hands away from cutting
area and the blade. Keep your second hand
on auxiliary handle, or motor housing. If both
hands are holding the saw, they cannot be cut by
the blade.

2. Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below the
workpiece.

3. Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

4. Never hold the workpiece in your hands or
across your leg while cutting. Secure the
workpiece to a stable platform. It is important to
support the work properly to minimise body expo-
sure, blade binding, or loss of control.

» Fig.1

5.  Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a "live" wire will also
make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

6.  When ripping, always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accuracy
of cut and reduces the chance of blade binding.

7. Always use blades with correct size and shape
(diamond versus round) of arbour holes.
Blades that do not match the mounting hardware
of the saw will run off-centre, causing loss of
control.

8. Never use damaged or incorrect blade wash-
ers or bolt. The blade washers and bolt were
specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

— kickback is a sudden reaction to a pinched,
jammed or misaligned saw blade, causing an
uncontrolled saw to lift up and out of the workpiece
toward the operator;

— when the blade is pinched or jammed tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor
reaction drives the unit rapidly back toward the
operator;

— ifthe blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the wood causing the blade
to climb out of the kerf and jump back toward the
operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect

operating procedures or conditions and can be avoided

by taking proper precautions as given below.

1. Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of the
blade, but not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards, but
kickback forces can be controlled by the operator,
if proper precautions are taken.

2. When blade is binding, or when interrupting a
cut for any reason, release the trigger and hold
the saw motionless in the material until the
blade comes to a complete stop. Never attempt
to remove the saw from the work or pull the
saw backward while the blade is in motion
or kickback may occur. Investigate and take
corrective actions to eliminate the cause of blade
binding.

3.  When restarting a saw in the workpiece, centre
the saw blade in the kerf so that the saw teeth
are not engaged into the material. If a saw blade
binds, it may walk up or kickback from the work-
piece as the saw is restarted.

4.  Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend
to sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the line
of cut and near the edge of the panel.

» Fig.2

» Fig.3

5. Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade
binding and kickback.

6. Blade depth and bevel adjusting locking levers
must be tight and secure before making the
cut. If blade adjustment shifts while cutting, it may
cause binding and kickback.
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7. Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.

8.  ALWAYS hold the tool firmly with both hands.
NEVER place your hand, leg or any part of your
body under the tool base or behind the saw,
especially when making cross-cuts. If kickback
occurs, the saw could easily jump backwards over
your hand, leading to serious personal injury.

» Fig.4

9.  Never force the saw. Push the saw forward at a
speed so that the blade cuts without slowing.
Forcing the saw can cause uneven cuts, loss of
accuracy, and possible kickback.

Guard function

1. Check the guard for proper closing before
each use. Do not operate the saw if the guard
does not move freely and enclose the blade
instantly. Never clamp or tie the guard so that
the blade is exposed. If the saw is accidentally
dropped, the guard may be bent. Check to make
sure that guard moves freely and does not touch
the blade or any other part, in all angles and
depths of cut.

2.  Check the operation and condition of the
guard return spring. If the guard and the spring
are not operating properly, they must be ser-
viced before use. The guard may operate slug-
gishly due to damaged parts, gummy deposits, or
a build-up of debris.

3. Assure that the base plate of the saw will not
shift while performing a “plunge cut” when the
blade bevel setting is not at 90 °. Blade shifting
sideways will cause binding and likely kick back.

4.  Always observe that the guard is covering the
blade before placing the saw down on bench
or floor. An unprotected, coasting blade will cause
the saw to walk backwards, cutting whatever is in
its path. Be aware of the time it takes for the blade
to stop after switch is released.

Additional safety warnings

1. Use extra caution when cutting damp wood,
pressure treated lumber, or wood containing
knots. Maintain smooth advancement of tool with-
out decrease in blade speed to avoid overheating
the blade tips and if cutting plastics, to avoid melt-
ing the plastic.

2. Do not attempt to remove cut material when
blade is moving. Wait until blade stops before
grasping cut material. Blades coast after turn off.

3. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from lumber before cutting.

4.  Place the wider portion of the saw base on
that part of the workpiece which is solidly
supported, not on the section that will fall off
when the cut is made. If the workpiece is short
or small, clamp it down. DO NOT TRY TO HOLD
SHORT PIECES BY HAND!

> Fig.5

5. Before setting the tool down after completing a
cut, be sure that the guard has closed and the
blade has come to a complete stop.

6. Never attempt to saw with the circular saw
held upside down in a vise. This is extremely
dangerous and can lead to serious accidents.

» Fig.6

7. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

8. Do not stop the blades by lateral pressure on
the saw blade.

9. Do not use any abrasive wheels.

10. Only use the saw blade with the diameter that
is marked on the tool or specified in the man-
ual. Use of an incorrectly sized blade may affect
the proper guarding of the blade or guard opera-
tion which could result in serious personal injury.

11.  Keep blade sharp and clean. Gum and wood
pitch hardened on blades slows saw and
increases potential for kickback. Keep blade clean
by first removing it from tool, then cleaning it with
gum and pitch remover, hot water or kerosene.
Never use gasoline.

12. Wear a dust mask and hearing protection when
use the tool.

13. Always use the saw blade intended for cutting
the material that you are going to cut.

14. Only use the saw blades that are marked with
a speed equal or higher than the speed marked
on the tool.

15. (For European countries only)

Always use the blade which conforms to
EN847-1.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.
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FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or

checking function on the tool.

Quick stop for 3, 4, or 6 mm board

thickness groove cutting

By turning the quick stop, you can choose the appro-
priate depth of groove cutting for 3, 4, or 6 mm board
thickness swiftly.

The number, seen from the handle side, indicates the
workpiece board thickness.

For fine adjustment of depth of groove, use the depth
adjusting knob.

» Fig.7: 1. Quick stop 2. Depth adjusting knob

0 mm depth is set properly when the tool is shipped
from the factory, but if you changed the depth of groove
by the adjusting knob, refine the 0 mm depth as follows:

1. Turn the quick stop to 0 mm.
2. Turn the depth adjusting knob to adjust the depth.

3. Make sure that the blade does not make any
contact with work piece.

4.  Hold the tool firmly with one hand on the front grip
and the other on the tool handle. Push in the lock-off
button, and turn the tool on.

5.  Slowly press down the saw head fully, and check
whether the groove cutter blade does not contacts but
almost touches the workpiece. If not, stop the tool and
wait until the groove cutter blade stops completely, and
adjust the depth by turning the depth adjusting knob
again.

Adjusting depth of cut

To adjust depth of cut, turn the depth adjusting knob.
For deeper cut, turn it clockwise. For shallower cut, turn
it counterclockwise.

» Fig.8: 1. Depth adjusting knob

Triangular mark on the base indicates the center of the
groove cutter blade.

When using with groove cutter blade, align the outside
triangular mark with the cutting line.

When using with circular saw blade (optional acces-
sory), align the inside triangular mark with the cutting
line.

1. Base 2. Outside triangular mark 3. Inside
triangular mark 4. Cutting line

Switch action

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, push in the lock-off button and pull the
switch trigger.

Release the switch trigger to stop.

» Fig.10: 1. Lock-off button 2. Switch trigger

Speed adjusting dial

A CAUTION: The speed adjusting dial is not for
using low speed rated blades but for obtaining a

speed which is suitable to material of workpiece.
Use only blades which are rated for at least the maxi-
mum no load speed stated in the SPECIFICATIONS.

A CAUTION: The speed adjusting dial can be
turned only as far as 6 and back to 1. Do not force it
past 6 or 1, or the speed adjusting function may
no longer work.

The tool speed can be adjusted by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 6; lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Number min’
1 2,200

2
3
4 4,900
5
6

» Fig.11: 1. Speed adjusting dial

Guide plate

For aligning the guide rail (optional accessory) with the
cutting line, use the guide plate.
» Fig.12: 1. Guide plate 2. Plate edge 3. Cutting line

1.  Set the guide plate onto the guide rail near from
the cutting start point. The plate edge represents the
center of the groove cutter blade. Align the plate edge
with the cutting line.

2. Then, set again the guide plate on the guide rail
near the cutting end point. And align the plate edge with
the cutting line again.
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Other features

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Overload protector

When the load on the tool exceeds admissible levels,
power to the motor is reduced to protect the motor from
overheating. When the load returns to admissible lev-
els, the tool will operate as normal.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.

Soft start feature

Soft start because of suppressed starting shock.

ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Hex wrench storage

Hex wrench is stored on the tool. To remove hex
wrench, just pull it out.

To install hex wrench, place it on the grip and insert it as
far as it goes.

» Fig.13: 1. Hex wrench

Removing or installing groove
cutter blade

A\ CAUTION: Do not use blades which do not
comply with the characteristics specified in these
instructions.

A CAUTION: use only blades which are rated

for at least the maximum no load speed stated in
the SPECIFICATIONS.

A CAUTION: Be sure the blade is installed with
teeth pointing up at the front of the tool.

A CAUTION: use only the Makita wrench to
install or remove the blade.

To remove the groove cutter blade, perform following
steps:

1.  Lie down the tool as the motor housing and the
base touching the ground. Then insert the hex wrench
into the hex hole, push it in, and open the blade case
door by turning the hex wrench.

» Fig.14

2.  Press the shaft lock fully so that the blade does
not revolve, then loosen the hex bolt counterclockwise
with the wrench.

» Fig.15: 1. Shaft lock 2. Hex bolt

3. Remove the hex bolt, outer flange and blade.
» Fig.16: 1. Hex bolt 2. Outer flange 3. Groove cutter
blade 4. Inner flange

To install the blade, follow the removal procedure in reverse.
Be sure to tighten the hex bolt clockwise securely. And
close the blade case door after installing the blade.

When changing blade, make sure to also clean the
guard of accumulated sawdust and chips as discussed
in the Maintenance section. Such efforts do not replace
the need to check guard operation before each use.

Using circular saw blade

Optional accessory

NOTE: In case using circular saw blade, the skirt is
not needed and it structually can not be installed.
Remove the skirt when using the circular saw blade.

To install the circular saw blade (optional accessory),
perform the following steps:

1. Remove two bolts, and remove the skirt.
» Fig.17: 1. Skirt
2. Remove the groove cutter blade.

3. Slide in the circular saw blade from the opening
which the skirt had covered.

4.  Install the circular saw blade in the same way as the groove

cutter blade. And close the blade case door after installing the blade.

» Fig.18: 1. Hex bolt 2. Outer flange 3. Circular saw
blade 4. Inner flange

5.  Adjust depth of cut by turning the depth adjusting knob.
Rip fence (guide rule)

Optional accessory

A CAUTION: Do not use the rip fence with the
groove cutter blade. Use the rip fence only when using
the tool with the circular saw blade (optional accessory).

» Fig.19: 1. Rip fence (guide rule)

The handy rip fence allows you to do extra-accurate
straight cuts. Simply slide the rip fence up snugly against
the side of the workpiece and secure it in position with
the screws on the front and the back of the base. It also
makes repeated cuts of uniform width possible.
Overturning the rip fence (guide rule) also works as a
sub base for the tool.

Stopper for 2 to 3 mm depth of
cut when using circular saw blade
(optional accessory) and guide rail

(optional accessory)
» Fig.20: 1. Stopper 2. Red mark

This tool has the stopper for 2 to 3 mm depth of cut on the
gear housing aside the rear handle when using guide rail.
Splinter on the workpiece can be avoided by making a pass of
the 2 to 3 mm first cut and then make another pass of usual cut.
First, push in the stopper toward the circular saw blade
for obtaining 2 to 3 mm depth of cut.

Then pull the button back for performing free depth of cut.
Make sure that the stopper is released and the red mark
can be seen for groove cutting operation.

10 ENGLISH



Connecting a vacuum cleaner

For groove cutting operation, connect a Makita vacuum
cleaner to your tool.

Connect a hose of the vacuum cleaner to the dust port.
» Fig.21: 1. Vacuum cleaner 2. Dust port

OPERATION

ACAUTION:AIways use a front grip and rear
handle and firmly hold the tool by both front grip and
rear handle during operations.

Optional accessory

Always use the guide rail for groove cutting operation.
Place the tool on the rear end of the guide rail.

Turn two adjusting screws on the tool base so that the
tool slides smoothly without a clatter.

» Fig.22: 1.Adjusting screws

Groove cutting

A CAUTION: Be sure to move the tool forward
in a straight line gently. Forcing or twisting the tool
may result in overheating the motor and dangerous

kickback, possibly causing severe injury.

A CAUTION: Never approach any part of your
body under the tool base when section cutting,
especially at starting. Doing so may cause serious per-
sonal injuries. The blade is exposed under the tool base.

A\ CAUTION: Use eye protection to avoid injury.

A CAUTION: For groove cutting operation,
always connect the tool to a vacuum cleaner.

A\.CAUTION: Hold the tool firmly. The tool is
provided with both a front grip and rear handle.
Use both to best grasp the tool. If both hands are
holding saw, they cannot be cut by the blade.

> Fig.23

1. Adjust the depth of cut.
2.  Set the tool on the guide rail.

3. Align the guide rail along the cutting line with using
the guide plate. Make sure that the blade does not
make any contact with workpiece.

4. Push in the lock-off button and turn the tool on,
and wait until the blade attains full speed.

5. Press down the tool slowly to the preset depth of cut, and
simply move the tool forward over the workpiece surface, keep-
ing it flat and advancing smoothly until the cutting is completed.

6. When cutting is complete, release switch, wait for
blade to stop and then withdraw tool.

To get clean cuts, keep your cutting line straight and your
speed of advance uniform. If the cut fails to properly follow
your intended cut line, do not attempt to turn or force the
tool back to the cut line. Doing so may bind the blade and
lead to dangerous kickback and possible serious injury.

Plunge cutting (Cutting-out)

AWARNING: To avoid a kickback, be sure to
observe the following instructions.

1. Place the tool on the guide rail with the rear edge
of tool base against a fixed stop or equivalent which is
clamped on the guide rail.

» Fig.24: 1. Fixed stop

2.  Hold the tool firmly with one hand on the front grip
and the other on the tool handle. Push in the lock-off
button, and turn the tool on, then wait until the blade
attains full speed.

3.  Press down the saw head slowly to the preset
depth of cut, and move the tool forward to the desired
plunge position.

NOTE: The triangular mark on the blade case shows
the approximate center of the blade.

» Fig.25: 1. Triangular mark

MAINTENANCE

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

A CAUTION: Clean out the guard to ensure
there is no accumulated sawdust and chips
which may impede the operation of the guarding
system. A dirty guarding system may limit the proper
operation which could result in serious personal
injury. The most effective way to accomplish this
cleaning is with compressed air. If the dust is being
blown out of the guard, be sure the proper eye
and breathing protection is used.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

Replacing carbon brushes
» Fig.26: 1. Limit mark

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

1. Use a screwdriver to remove the brush holder
caps.

2.  Take out the worn carbon brushes, insert the new
ones and secure the brush holder caps.
» Fig.27: 1. Brush holder cap

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.
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OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Guide rail

. 90° groove cutter blade

. 135° groove cutter blade

. Guide plate

. Circular saw blade

. Rip fence (Guide rule)

. Clamp

. Hex wrench

. Sheet set for guide rail

. Rubber sheet set for guide rail
. Position sheet for guide rail
. Bevel guide set

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

DANE TECHNICZNE

Model: CA5000
Srednica frezu tarczowego do rowkéw 118,0 mm
Srednica pity tarczowej 165,0 mm
Maks. gtebokos$¢ ciecia (z frezem tarczowym do rowkéw) 11,0 mm
Maks. gteboko$¢ ciecia (z pitg tarczowa) 36,0 mm
Predko$c¢ bez obcigzenia 2 200-6 400 min™
Dtugos¢ catkowita 346 mm
Cigzar netto 4,7 kg
Klasa bezpieczenstwa =

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014

Symbole

Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzadzeniu. Przed
rozpoczeciem uzytkowania nalezy zapozna¢ sig z ich znaczeniem.

Przeczyta¢ instrukcje obstugi.

PODWOJUNA IZOLACJA

Frez tarczowy do rowkow

Pita tarczowa

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucac¢ urzadzen elektrycznych wraz

z odpadami z gospodarstwa domowego!
Zgodnie z dyrektywg europejskg w sprawie
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektro-
nicznego oraz dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte urzgdzenia elektryczne
nalezy sktadowac¢ osobno i przekazywa¢ do
zaktadu recyklingu dziatajgcego zgodnie z
przepisami dotyczacymi ochrony $rodowiska.

Przeznaczenie

Narzedzie jest przeznaczone specjalnie do frezowania
rowkéw w ptytach warstwowych wykonanych z alum-
inium, tworzywa sztucznego, materiatéw mineralnych
zawierajgcych tworzywa sztuczne itp.

Jesdli narzedzie jest wyposazone w odpowiednig pite tarczowa,
mozna go uzywac takze do ciecia drewna i aluminium.

Narzedzie wolno podtgczaé tylko do zrédet zasilania o
napigciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce zna-
mionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofazowym pradem
przemiennym. Narzedzie ma podwdjng izolacje, dlatego tez
mozna je zasila¢ z gniazda elektrycznego bez uziemienia.

SHOIEe:)

-

3

Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o norme EN62841:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 88 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 99 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

| A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu. |

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841:

Tryb pracy: Frezowanie rowkéw w ptytach warstwowych
wykonanych z aluminium

Emisja drgan (a,): 2,5 m/s® lub mniej

Niepewnosé (K): 1,5 m/s’

Tryb pracy: Ciecie drewna

Emisja drgan (anw): 2,5 m/s® lub mniej

Niepewnosé (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: ciecie metalu

Emisja drgan (a,u): 2,5 m/s® lub mniej

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ wytwarzanych
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane podczas rzeczy-
wistego uzytkowania elektronarzedzia moga sie rézni¢ od warto-
$ci deklarowanej, w zalezno$ci od sposobu jego uzytkowania.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o0 szacowane nara-
zenie w rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony opera-
tora (uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje
na biegu jalowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).
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Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich
Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.

Ogolne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE: Nalezy zapozna¢ sig z ostrze-
zeniami dotyczacymi bezpieczenstwa, instrukcjami,
ilustracjami i danymi technicznymi dotgczonymi do
tego elektronarzedzia. Niezastosowanie sig do poda-
nych ponizej instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia
prgdem, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowaé¢ do wykorzy-

stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujgce w wymienionych tu
ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia zasilanego z

sieci elektrycznej (z przewodem zasilajagcym) lub do elektro-
narzedzia akumulatorowego (bez przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa dla pilarki tarczowej

Procedury cigcia

1. ANIEBEZPIECZENSTWO: Trzymac rece z
dala od obszaru cigcia oraz tarczy. Druga dton
trzymac na dodatkowym uchwycie lub na obu-
dowie silnika. Jesli obie dtonie trzymaja pilarke,
nie moga zostac przecigte przez tarcze.

2. Nie wolno sigga¢ rekoma pod spéd obrabianego
elementu. Ostona nie chroni uzytkownika przed tar-
czg wychodzacg spod spodu obrabianego elementu.

3.  Glebokosc¢ ciecia nalezy dostosowac do grubosci
obrabianego elementu. Spod spodu obrabianego
elementu moze wystawac najwyzej niecaty zab tarczy.

4. Obrabianego elementu nie wolno trzymac¢
w rekach ani na nogach. Obrabiany element
nalezy przymocowa¢ do stabilnej podstawy.
Prawidtowe podparcie elementu jest istotne, ponie-
waz minimalizuje zagrozenia dla operatora i ryzyko
zakleszczenia sig tarczy oraz utraty kontroli.

» Rys.1

5.  Trzymac elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie rekojesci podczas wykonywania
prac, przy ktérych narzedzie thagce moze dotknaé
niewidocznej instalacji elektrycznej. Zetkniecie
z przewodem elektrycznym znajdujgcym sie pod
napigciem spowoduje, ze odstonigte elementy meta-
lowe narzedzia réwniez znajda sig¢ pod napigciem,
grozac porazeniem operatora pragdem elektrycznym.

6. Podczas cigcia wzdtuznego nalezy zawsze stoso-
wacé prowadnice wzdtuzng lub szyne prowadzaca.
Zwieksza to doktadnos¢ ciecia i zmniejsza prawdo-
podobienstwo zakleszczenia tarczy.

7.  Zawsze nalezy uzywac tarcz o prawidtowym rozmiarze i
ksztalcie (romb lub koto) otworu na watek. Tarcze, ktére
nie pasujg do osprzetu do ich montazu w narzedziu, bedg
obraca¢ si¢ mimosrodowo, powodujgc utrate kontroli.
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Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych anu nie-
wiasciwych podktadek i Srub do mocowania
tarczy. Podkfadki i Sruba do mocowania tarczy
zostaty zaprojektowane specjalnie dla opisywa-
nego narzedzia w celu zapewnienia jego optymal-
nego dziatania i bezpieczenstwa obstugi.

Przyczyny odrzutu i zwigzane z tym ostrzezenia:

odrzut stanowi nagtg reakcje zakleszczonej, zablo-
kowanej lub wygietej tarczy, polegajacg na niekon-
trolowanym uniesieniu pilarki w goére i wyrzuceniu
jej z obrabianego elementu w kierunku operatora;
gdy w skutek zaciskania sie lub zablokowania
materiatu z obu stron rzazu tarcza zakleszczy sie,
woéwczas reakcja silnika spowoduje gwattowne
wypchniecie urzgdzenia w tyt w kierunku operatora;
jesli podczas cigcia prowadzona w materiale tarcza
zostanie skrgcona lub wygigta, zeby znajdujace sig na
jej tylnej krawedzi moga wkiu¢ sie w gérng powierzch-
nie drewna, wypychajgc tarcze z rzazu i powodujac
odskoczenie narzedzia do tytu w kierunku operatora.

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowego uzywania pilarki
i/lub niewtasciwych procedur lub warunkoéw jej obstugi.
Mozna tego unikng¢, podejmujgc odpowiednie $rodki
ostroznosci, ktére podano ponizej.

1.

Przez caly czas pilarke nalezy trzyma¢ mocno
oburacz, ustawiajac rece w taki sposob, aby prze-
ciwdziata¢ sitom odrzutu. Nie wolno stawa¢ na
linii tarczy, lecz po jednej albo po drugiej jej stro-
nie. Odrzut moze spowodowa¢ odskoczenie pilarki w
tyt. Operator moze jednak kontrolowa¢ sity odrzutu,
jesli zostang podjete odpowiednie $rodki ostroznosci.
W przypadku zakleszczenia sie tarczy lub prze-
rwania operacji cigcia z jakiegokolwiek powodu
nalezy zwolni¢ spust przetacznika, trzymajac
pilarke w materiale do momentu catkowitego
zatrzymania sie tarczy. Nie wolno wyciggac ani
wycofywa¢ pilarki z przecinanego elementu,
gdy tarcza znajduje si¢ w ruchu, bowiem w
przeciwnym razie moze wystgpi¢ odrzut. Zbadac¢
przyczyne zakleszczania sig tarczy i podjgc¢ sto-
sowne dziatanie, aby wyeliminowaé problem.
Przed ponownym uruchomieniem pilarki znajdu-
jacej si¢ w obrabianym elemencie nalezy ustawi¢
tarcze tnaca w srodku rzazu tak, zeby zeby tarczy
nie byly wbite w materiat. Jesli tarcza tnaca zablo-
kuje sie, wowczas w momencie uruchomienia pilarki
moze zosta¢ wypchnigta ku gérze albo wystapi odrzut.
Duze ptyty nalezy podpiera¢, aby zminimalizo-
wac ryzyko zakleszczania si¢ tarczy i odrzutu.
Duze ptyty maja tendencjg do wyginania si¢ pod
wiasnym ciezarem. Podpory muszg by¢ ustawione
pod ptyta w sasiedztwie linii ciecia po obu jej
stronach oraz w poblizu koncow piyty.

» Rys.2
» Rys.3

5.

Nie wolno uzywa¢ tepych ani uszkodzonych
tarcz. Nienaostrzone lub niewtasciwie zatozone
tarcze dajg waski rzaz, ktory jest przyczyng
nadmiernego tarcia, zakleszczania sig tarczy i
odrzutow.

Dzwignie blokujace regulacji gtebokosci tarczy
i kata musza by¢ dobrze dokrecone i zacisniete
przed przystapieniem do ciecia. Jesli ustawienie
tarczy zmienia sie podczas ciecia, moze spowo-
dowac zakleszczenie sig tarczy i odrzut narzedzia.
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Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ w
przypadku wykonywania ciecia w scianach
badz innych zakrytych powierzchniach.
Wystajgca tarcza moze przecigé niewidoczne
elementy, ktére z kolei mogg wywota¢ odrzut.
Narzedzie nalezy ZAWSZE trzyma¢ mocno
oburacz. Nie wolno NIGDY trzymac¢ rak, nég
ani innych czesci ciata pod podstawa narze-
dzia ani za nim, zwlaszcza podczas wykonywa-
nia cie¢ poprzecznych. W przypadku wystapie-
nia odrzutu pilarka moze z fatwoscig odskoczy¢ w
tyt, przesuwajac sie po rece, powodujgc powazne
obrazenia.

» Rys.4

9.

Pilarke nalezy prowadzi¢ bez uzywania nad-
miernej sily. Pilarke nalezy popycha¢ do
przodu z predkoscia, przy ktorej tarcza nie
zwalnia podczas cigcia. Popychanie z nad-
mierng sita moze bowiem powodowac powsta-
wanie nieréwnych rzazéw, prowadzi¢ do utraty
precyzji ciecia i stwarza¢ mozliwo$¢ odrzutu.

Funkcja ostony

1.

Kazdorazowo przed uzyciem sprawdzi¢, czy
ostona prawidtowo si¢ zamyka. Nie urucha-
miac pilarki, jesli ostona nie przesuwa si¢
swobodnie i zamyka si¢ z op6znieniem. Nigdy
nie blokowa¢ ani przywigzywac ostony w spo-
so6b odstaniajacy tarcze. Jesli narzedzie przy-
padkowo upadnie, ostona moze ulec wygieciu.
Upewnic sie, ze ostona przesuwa si¢ swobodnie

i nie dotyka tarczy ani innego elementu przy
wszystkich ustawieniach kata i gtebokosci cigcia.
Sprawdzi¢ dziatanie i stan sprezyny ostony.
Jesli ostona i sprezyna nie dziataja prawidtowo,
woéwczas przed uzyciem narzedzia nalezy zleci¢
ich naprawe. Ostona moze przesuwac si¢ z opo-
rami wskutek uszkodzonych elementéw, osadéw
zywicy oraz nagromadzonych zabrudzen.
Upewni¢ sig, ze podstawa narzedzia nie prze-
suwa si¢ podczas wykonywania ,,cie¢ wgteb-
nych”, gdy ustawienie kata cigcia rézni sie od
90°. Przesuwanie sig tarczy na boki powoduje
zakleszczanie sig tarczy i mozliwo$¢ odrzutu.
Przed odlozeniem narzedzia na stét lub pod-
toge nalezy zwrdci¢ uwage, czy ostona zasta-
nia tarcze. Nieostonieta tarcza, obracajgca sie
sitg rozpedu, spowoduje ruch narzedzia do tytu,
ktore bedzie cigto wszystko, co napotka na swojej
drodze. Nalezy mie¢ $wiadomos$¢, ze od momentu
zwolnienia przetgcznika do chwili zatrzymania sie
tarczy uptywa pewien czas.

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

1.

W przypadku cigcia wilgotnego drewna, impre-
gnowanej ci$nieniowo tarcicy lub drewna z
sekami nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostroz-
nos¢. Utrzymywac jednostajny ruch posuwisty
narzedzia bez zmniejszania predkosci obrotowe;j
tarczy w celu unikniecia przegrzania sie zgbow
pity i stopienia plastiku w przypadku ciecia two-
rzywa sztucznego.

Nie wolno usuwac przecigtego materiatu, gdy
tarcza jest w ruchu. Przed chwyceniem prze-
cietego materiatu nalezy odczekac, az tarcza
zatrzyma sie. Po wylgczeniu tarcze dalej obracajg
sig sitg rozpedu.

Nalezy unika¢ cigcia gwozdzi. Przed przysta-
pieniem do cigcia nalezy skontrolowac tarcice
i usuna¢ z niej wszystkie gwozdzie.

Podstawe pilarki umiesci¢ po tej stronie obra-
bianego elementu, ktéra jest dobrze podparta,
a nie po tej, ktéra odpadnie w momencie
przeciecia. Jesli obrabiany element jest krétki
lub ma niewielkie rozmiary, nalezy go unie-
ruchomié. NIE WOLNO PRZYTRZYMYWAC
KROTKICH ELEMENTOW REKA!

» Rys.5

5.

Przed odlozeniem narzedzia po zakonczonej
operacji cigcia nalezy upewnic sie, czy ostona
zamknela sie oraz czy tarcza catkowicie si¢
zatrzymala.

Nie wolno podejmowac préb ciecia pilarka
zamocowang do gory nogami w imadle. Jest to
wyjatkowo niebezpieczne i moze prowadzi¢ do
powaznych wypadkow.

» Rys.6

7.

1.

12.

13.

14.

15.

Niektore materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktére moga byc¢ toksyczne.

Unikaé¢ wdychania pytu i kontaktu ze skora.
Przestrzega¢ przepisow bezpieczenstwa poda-
nych przez dostawce materiatéw.

Nie wolno zatrzymywac¢ tarczy, wywierajac na
nig poprzeczny nacisk.

Nie wolno uzywac tarcz sciernych.

Uzywac wylacznie tarczy o srednicy oznaczo-
nej na narzedziu lub okreslonej w instrukcji.
Korzystanie z tarczy o nieodpowiednim rozmiarze
moze uniemozliwi¢ prawidtowe zabezpieczenie
tarczy lub zaktéci¢ dziatanie ostony, co moze skut-
kowac odniesieniem powaznych obrazen ciata.
Tarcza powinna by¢ zawsze naostrzona i
czysta. Stwardniata zywica i smota drzewna na
tarczach spowalnia ruch obrotowy pilarki i zwiek-
sza ryzyko odrzutu. Tarcza powinna by¢ zawsze
czysta. W celu oczyszczenia tarczy nalezy jg
najpierw zdjg¢ z narzedzia, nastepnie oczysci¢
zmywaczem do zywicy i smoty, gorgcg woda lub
naftg. Nie wolno stosowaé benzyny.

Do pracy nalezy zaklada¢ maske przeciwpy-
towa oraz ochronniki stuchu.

Zawsze uzywac tarczy tnacej przeznaczonej do
cigcia materiatu, ktory ma by¢ ciety.

Stosowac wylacznie tarcze tnace z oznacze-
niem predkosci réwnej lub wyzszej niz wartos¢
predkosci oznaczonej na narzedziu.

(Dotyczy tylko krajow europejskich).

Zawsze uzywaj tarczy zgodnej z norma
EN847-1.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwoli¢,

aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzadzenia) zastgpity Sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.
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OPIS DZIALANIA

M\ PRZESTROGA: Przed rozpoczeciem regulacji
lub sprawdzeniem dziatania narzedzia nalezy
upewnic sig, ze jest ono wylaczone i nie podta-
czone do sieci.

Szybki ogranicznik do frezowania
rowkow w plytach o grubosci 3, 4

lub 6 mm

Obracajgc szybki ogranicznik, mozna wybra¢ odpo-

wiednig gtebokos¢ frezowania dla ptyt o grubosci 3, 4

lub 6 mm.

Liczba, widoczna od strony uchwytu, wskazuje grubo$¢

obrabianej ptyty.

Do doktadnej regulacji gtebokosci rowka nalezy uzy¢

pokretta regulacji gtebokosci.

» Rys.7: 1. Szybki ogranicznik 2. Pokretto regulaciji
gtebokosci

Gtebokos$¢ 0 mm jest prawidtowo ustawiona w momen-
cie wysytki narzedzia z fabryki, jednak jesli gteboko$¢
rowka zostanie zmieniona za pomocga pokretta regulaciji,
mozna ustawi¢ jg doktadnie z powrotem na 0 mm w
nastepujgcy sposob:

1. Obré¢ szybki ogranicznik do potozenia 0 mm.

2. Obroci¢ pokretto regulacji gtebokosci, aby wyregu-
lowa¢ gtebokosé¢.

3.  Upewnij sie, ze tarcza nie styka sie w zaden spo-
s6b z obrabianym elementem.

4.  Ziap narzedzie mocno jedng reka za przednig
raczke, a drugg za uchwyt narzgdzia. Wcisnij przycisk
blokady i wigcz narzedzie.

5.  Powoli doci$nij do konca korpus pilarki i sprawdz,
czy frez tarczowy do rowkéw znajduje sig praktycznie
przy obrabianym elemencie ale nie dotyka go. Jesli
nie, zatrzymaj narzedzie i poczekaj, az frez tarczowy
do rowkdw zatrzyma sig catkowicie, a nastepnie wyre-
guluj gtebokos$¢, obracajac ponownie pokretto regulacji
gtebokosci.

Regulacja gtebokosci ciecia

Aby wyregulowac¢ gtebokos¢ ciecia, nalezy uzy¢ pokre-
tta regulacji gtebokosci.

Aby uzyskac¢ gtebsze ciecie, obroci¢ pokretto w prawo.
Aby uzyskac ptytsze ciecie, obroci¢ pokretto w lewo.

» Rys.8: 1. Pokretto regulacji gtebokosci

Celowanie

Tréjkatny znacznik na podstawie wskazuje srodek frezu
do rowkow.

Podczas uzywania frezu tarczowego do rowkéw nalezy
wyréwnac zewnetrzny tréjkat z linig cigcia.

Podczas uzywania pity tarczowej (wyposazenie opcjo-
nalne) nalezy wyréwna¢ wewnetrzny tréjkat z linig
ciecia.

» Rys.9: 1. Podstawa 2. Zewnetrzny trojkatny
znacznik 3. Wewnetrzny trojkatny znacznik
4. Linia cigcia

=

6

Dziatanie przelacznika

APRZESTROGA: Przed podiaczeniem narzedzia
do zasilania nalezy zawsze sprawdzi¢, czy spust
przetacznika dziata prawidlowo oraz czy wraca do
potozenia wytaczenia po zwolnieniu.

Aby unikna¢ przypadkowego pociggnigcia spustu prze-
tacznika, urzadzenie jest wyposazone w przycisk blokady.
Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy nacisng¢ przycisk
blokady i pociggna¢ za spust przetgcznika.

W celu zatrzymania urzadzenia nalezy zwolni¢ spust
przetgcznika.

» Rys.10: 1. Przycisk blokady 2. Spust przetgcznika

Pokretto regulacji predkosci

MAPRZESTROGA: Pokretto regulacji predkosci
nie nadaje si¢ dla tarcz niskoobrotowych, lecz
stuzy do uzyskiwania predkosci odpowiednich
dla materiatlu obrabianego elementu. Stosowac¢
wylgcznie tarcze przeznaczone do predkosci réwnych
co najmniej maksymalnej predkosci bez obcigzenia,
jak okreslono w DANYCH TECHNICZNYCH.

APRZES TROGA: Pokretto regulacji predkos$ci mozna
obréci¢ maksymalnie do pozycji 6 i z powrotem do pozyciji
1. Nie probowa¢ obréci¢ go na site poza pozycje 6 lub 1,
gdyz funkcja regulacji predkosci moze przestac¢ dziatac.

Predkos$¢ narzedzia mozna regulowac poprzez obraca-
nie pokretta regulacji. Wigksza predko$c¢ uzyskuje sie,
obracajgc pokretto w kierunku pozycji 6, a mniejsza,
obracajgc pokretto w kierunku pozycji 1.

W celu wyboru wiasciwej predkosci ciecia dla obrabia-
nego elementu nalezy zapoznac sie z tabela. Ta wia-
$ciwa predko$¢ moze jednak rozni¢ sie w zaleznosci od
rodzaju elementu i jego grubosci. Generalnie wieksze
predkosci pozwalajg cig¢ obrabiane elementy szybciej,
ale wowczas ulega skroceniu okres uzytkowania tarczy.

Cyfra min”
1 2200
2700
3800

2
3
4 4900
5
6

6000
6400
1. Pokretto regulacji predkosci

» Rys.11:

Ptytka prowadzaca

W celu wyréwnania szyny prowadzacej (wyposazenie
opcjonalne) z linig ciecia nalezy uzy¢ ptytki prowadzace;.
» Rys.12: 1. Plytka prowadzgca 2. Krawedz plytki

3. Linia ciecia

1. Ustaw ptytke prowadzacg na szynie prowadzacej
blisko miejsca rozpoczegcia ciecia. Krawedz ptytki wska-
zuje $rodek frezu tarczowego do rowkow. Wyréwnaj
krawedz ptytki z linig ciecia.

2. Nastepnie ustaw ptytke prowadzaca na szy-

nie prowadzgcej blisko miejsca zakonczenia ciecia.
Wyréwnaj ponownie krawedz ptytki z linig cigcia.
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Narzedzia wyposazone w funkcje elektroniczng sa
fatwe w obstudze ze wzgledu na nastgpujgce cechy.
Zabezpieczenie przed przecigzeniem

Przy nadmiernym poziomie obcigzenia moc silnika jest
zmniejszana w celu jego ochrony przed przegrzaniem.
Gdy obcigzenie powrdci do dopuszczalnego poziomu,

narzedzie zacznie pracowaé w normalny sposéb.

Kontrola statej predkosci

Elektroniczna kontrola predkosci zapewnia statg pred-
kos$¢. Pozwala to uzyska¢ bardzo doktadne wykoncze-
nie, poniewaz predkos$¢ obrotowa jest utrzymywana na
statym poziomie, nawet pod obcigzeniem.

Funkcja tagodnego rozruchu

tagodny rozruch zapewnia ttumienie wstrzgsu wystepu-
jacego podczas uruchamiania.

MONTAZ

A\PRZESTROGA: Przed wykonywaniem jakich-
kolwiek prac przy narzedziu nalezy upewnic sie,
ze jest ono wylaczone i odtaczone od zasilania.

Miejsce na klucz imbusowy

Klucz imbusowy jest przechowywany w narzedziu. Aby

2.  Nacis$nij do oporu blokade watka, tak aby tarcza
nie obracata sig, a nastepnie odkre¢ $rube imbusowg w
lewo za pomoca klucza.

» Rys.15: 1. Blokada watka 2. Sruba imbusowa

3. Wykre¢ $rube imbusowa, $ciagnij zewnetrzny

kotnierz i wyjmij tarcze.

» Rys.16: 1. Sruba imbusowa 2. Zewnetrzny kotnierz
3. Frez tarczowy do rowkéw 4. Wewnetrzny
kotnierz

Aby zatozy¢ tarcze, nalezy wykona¢ czynnosci pro-
cedury zdejmowania w odwrotnej kolejnosci. Mocno
dokreci¢ srube imbusowa w prawo. Zamkna¢ klape
obudowy tarczy po zatozeniu tarczy.

W przypadku wymiany tarczy nalezy réwniez wyczyscié¢
ostone z nagromadzonych trocin i wiéréw zgodnie z opi-
sem w czesci dotyczacej konserwacji. Czynno$¢ ta nie
zastepuje koniecznoéci kazdorazowego sprawdzania
poprawnosci dziatania ostony przed uzyciem narzedzia.

Uzytkowanie pily tarczowej

Akcesoria opcjonalne

WSKAZOWKA: Nie wolno zaktadaé listwy podczas
uzywania pity tarczowej. W przeciwnym razie pita tar-
czowa bedzie uderza¢ w listwe i uszkodzi narzedzie.

Aby zatozy¢ pite tarczowg (wyposazenie opcjonalne),
nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Wykrec¢ dwie $ruby i zdejmij listwe.
» Rys.17: 1. Listwa
2.  Zdejmij frez tarczowy do rowkow.

3.  Wsun pite tarczowg od strony otworu, ktory zakry-
wata listwa.

wyjac¢ klucz imbusowy, wystarczy go wyciggnac.
Aby schowac klucz imbusowy, nalezy go catkowicie
wsung¢ do uchwytu.

4.  Zatoz pite tarczowg w taki sam sposob, jak frez
tarczowy do rowkéw. Zamknij klape obudowy tarczy po

» Rys.13: 1. Klucz imbusowy

Zdejmowanie i zaktadanie frezu

tarczowego do rowkéw

APRZESTROGA: Nie wolno uzywac¢ tarcz, ktére
nie odpowiadaja parametrom podanym w niniej-
szej instrukcji.

A\PRZESTROGA: Stosowaé wylacznie tarcze
przeznaczone do predkosci rownych co najmniej

maksymalnej predkosci bez obcigzenia, jak okre-
$lono w DANYCH TECHNICZNYCH.

APRZESTROGA: Tarcze nalezy zaktadac¢ w taki
sposob, aby zeby znajdujace sie w przedniej cze-
$ci narzedzia byly skierowane ku gorze.
APRZESTROGA: Do zakladania i zdejmowania

tarczy nalezy uzywac wylacznie klucza firmy
Makita.

Aby zdja¢ frez tarczowy do rowkéw, nalezy wykonaé
nastepujgce czynnosci:

1. Potéz narzedzie, tak aby obudowa silnika i pod-

zatozeniu tarczy.
» Rys.18: 1. Sruba imbusowa 2. Zewnetrzny kotnierz
3. Pita tarczowa 4. Wewnetrzny kotnierz

5.  Wyreguluj gtebokos$¢ ciecia, obracajac pokretto
regulacji gtebokosci.

Prowadnica wzdtuzna

Akcesoria opcjonalne

APRZESTROGA: Nie uzywac¢ prowadnicy
wzdtuznej z frezem tarczowym do rowkow.
Prowadnica wzdtuzna moze byc¢ uzywana tylko z
zatozong do narzedzia pitg tarczowg (wyposazenie
opcjonalne).

» Rys.19:

1. Prowadnica wzdtuzna

Poreczna prowadnica wzdtuzna pozwala wykonywaé
wyjatkowo doktadne cigcia proste. Wystarczy tylko
dobrze docisngé¢ prowadnice do krawedzi obrabianego
elementu i zablokowac jg w odpowiednim potozeniu za
pomocg $rub z przodu i tylu podstawy. Umozliwia ona
réwniez wykonywanie powtarzalnych cigé¢ o tej samej
szerokosci.

Po odwréceniu prowadnicy wzdtuznej moze petni¢ ona

stawa dotykaty poditoza. Nastepnie wsun i klucz imbu-
sowy do otworu, doci$nij go i otworz klape obudowy
tarczy, obracajgc klucz.

» Rys.14

takze role dodatkowej podstawy narzedzia.
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Ogranicznik ciecia o gtebokosci od 2
do 3 mm w przypadku uzywania pity
tarczowej (wyposazenie opcjonalne)
i szyny prowadzacej (wyposazenie
opcjonalne)

» Rys.20: 1. Ogranicznik 2. Czerwony znacznik

Narzedzie jest wyposazone w ogranicznik ciecia o
gtebokosci od 2 do 3 mm podczas korzystaniu z szyny
prowadzgcej, znajdujgcy sie na obudowie przektadni po
stronie tylnego uchwytu.

Pozwala to unikng¢ drzazg i odpryskéw na obrabianym
elemencie poprzez wykonanie najpierw ciecia o gtebo-
kosci od 2 do 3 mm, a nastepnie ciecia wtasciwego.
Najpierw wcisng¢ ogranicznik w strong tarczy pity tar-
czowej w celu uzyskania ciecia o gtebokosci od 2 do 3
mm.

Nastepnie wyciggna¢ ogranicznik, aby wykonac ciecie
o dowolnej gtebokosci.

Upewnic sie, ze ogranicznik jest zwolniony, a czerwony
znacznik jest widoczny podczas frezowania rowka.

Podtaczenie odkurzacza

Do narzedzia mozna podigczy¢ odkurzacz firmy Makita.
Waz odkurzacza nalezy podtgczy¢ do otworu odprowa-
dzania pytu.

» Rys.21: 1. Odkurzacz 2. Otwér odprowadzania pytu

OBSLUGA

APRZESTROGA: Zawsze uzywacé przedniej rgczki
i tylnego uchwytu narzedzia. Podczas pracy trzymaé
narzedzie mocno zaréwno za przednig raczke i tylny
uchwyt.

Szyna prowadzaca

Akcesoria opcjonalne

Podczas frezowania rowkéw zawsze uzywaé szyny
prowadzacej.

Umiesci¢ narzedzie na tylnym koncu szyny
prowadzgcej.

Przykreci¢ dwie $ruby regulacyjne na podstawie narze-
dzia tak, aby narzedzie przesuwato si¢ gtadko bez
stukania.

» Rys.22: 1. Sruby regulacyjne

=

8

Frezowanie rowkow

APRZESTROGA: Narzedzie nalezy prowadzi¢
spokojnie wzdtuz linii prostej. Stosowanie nadmier-
nej sity lub zmiana kierunku prowadzenia narzedzia
moze powodowacé przegrzanie silnika i stwarza
zagrozenie wystgpienia niebezpiecznego odrzutu,
ktéry moze by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

APRZESTROGA: Podczas cigcia nie zbliza¢
zadnych czesci ciata do obszaru pod narzedziem,
zwlaszcza na poczatku. Nie zastosowanie sig¢ do
tego zalecenia moze spowodowac¢ powazne obraze-
nia ciata. Pod podstawa narzedzia tarcza jest niczym
nie ostonieta.

APRZESTROGA: Nosi¢ okulary ochronne, aby
unikna¢ obrazen ciata.

APRZESTROGA: W przypadku frezowania row-
koéw zawsze podiaczaé odkurzacz do narzedzia.

APRZESTROGA: Narzedzie nalezy trzymac
mocno i pewnie. Narzedzie jest wyposazone w
przednia raczke i tylny uchwyt. Nalezy uzywac
obu wspomnianych elementéw, aby zapewni¢
pewny chwyt. Jesli obie dtonie trzymaja pilarke, nie
moga zostac przecigte przez tarcze.

> Rys.23

1. Wyreguluj gteboko$¢ ciecia.
2. Ustaw narzedzie na szynie prowadzace;j.

3.  Wyréwnaj szyne prowadzaca z linig ciecia z przy
uzyciu ptytki prowadzgcej. Upewnij sie, ze tarcza nie
styka sie w zaden sposo6b z obrabianym elementem.

4.  Nastepnie wcisnij przycisk blokady, wigcz narze-
dzie i zaczekaj, az tarcza osiggnie petng predkosc.

5.  Teraz powoli docisng¢ narzedzie do ustawionej
gtebokosci cigcia i po prostu przesuwac ptynnie narze-
dzie do przodu po powierzchni obrabianego elementu,
trzymajac je ptasko, az do zakonczenia ciecia.

6. Po zakonczeniu ciecia zwolnij przetacznik,
odczekaj, az tarcza zatrzyma sig, a nastepnie wycofaj
narzedzie.

Aby uzyskac¢ gtadkie rzazy, nalezy cig¢ w linii prostej

i utrzymywac statg predkos$¢ posuwu. Jesli narzgdzie
zboczy z zamierzonej linii ciecia, nie probowac skre-
cac narzedziem ani wraca¢ do niej na site. Moze to
spowodowac zablokowanie tarczy i odrzut, ktéry grozi
powaznymi obrazeniami ciata.

Ciecie wgtebne (wycinanie)

A OSTRZEZENIE: Aby uniknaé odrzutu narze-
dzia, nalezy zawsze stosowac si¢ do nastepuja-
cych zalecen.

1. Umies¢ narzedzie na szynie prowadzacej, tak aby
tylna krawedz podstawy narzedzia opierata sie o staty
ogranicznik lub jego odpowiednik przymocowany do
szyny prowadzace;.

» Rys.24: 1. Staty ogranicznik
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2.  Ziap narzedzie mocno jedng reka za przednig
ragczke, a druga za uchwyt narzedzia. Nastepnie wcisnij
przycisk blokady, wtgcz narzedzie i zaczekaj, az tarcza
osiggnie petng predkosc¢.

3.  Doci$nij powoli narzedzie do ustawionej gteboko-
$ci cigcia i przesuwaj narzedzie do przodu do wymaga-
nego potozenia ciecia wgtebnego.

WSKAZOWKA: Tréjkatny znacznik na obudowie
tarczy wskazuje przyblizony $rodek tarczy.

» Rys.25: 1.Trdjkatny znacznik

KONSERWACJA

APRZESTROGA: Przed przystapieniem do prze-
gladu narzedzia lub jego konserwacji upewnic sie,
ze jest ono wylaczone i odiaczone od zasilania.

APRZESTROGA: Oczysci¢ ostong, aby upewnic¢
sie, ze nie nagromadzity si¢ na niej zadne trociny
ani wiory, ktére mogtyby wptynaé na niepra-
widlowe dziatanie uktadu zabezpieczajacego.
Zabrudzony uktad zabezpieczajgcy moze ogranicza¢
wiasciwe dziatanie, co moze prowadzi¢ do powaz-
nych obrazen ciata. Najbardziej skutecznym sposo-
bem czyszczenia jest uzycie sprgzonego powietrza.
W przypadku przedmuchiwania ostony nalezy
zastosowac¢ odpowiednie srodki ochrony oczy i
uktadu oddechowego.

UWAGA: Nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalni-
kow, alkoholu itp. sSrodkéw. Moga one powodo-
wa¢ odbarwienia, odksztatcenia lub pekniecia.

Wymiana szczotek weglowych

» Rys.26: 1. Oznaczenie limitu

Systematycznie sprawdzac¢ szczotki weglowe.
Wymieniac¢ je, gdy ich zuzycie siega oznaczenia limitu.
Szczotki weglowe powinny by¢ czyste, aby mozna je
byto swobodnie wsungé¢ do opraw. Nalezy wymieniac
obydwie szczotki jednoczes$nie. Stosowac wytgcznie
identyczne szczotki weglowe.

1. Za pomoca $rubokreta wyjs¢ zaslepki opraw
szczotek weglowych.

2. Wyjgc¢ zuzyte szczotki weglowe, wtozy¢ nowe i
zabezpieczy¢ zaslepkami opraw szczotek.

» Rys.27: 1. Zaslepka oprawy szczotki

W celu zachowania odpowiedniego poziomu
BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI produktu
wszelkie naprawy i réznego rodzaju prace konserwa-
cyjne lub regulacje powinny by¢ przeprowadzane przez
autoryzowany lub fabryczny punkt serwisowy narzedzi
Makita, zawsze z uzyciem oryginalnych czesci zamien-
nych Makita.

AKCESORIA

OPCJONALNE

MAPRZESTROGA: Zaleca sie stosowanie wymie-
nionych akcesoriow i przystawek razem z narze-
dziem Makita opisanym w niniejszej instrukcji.
Stosowanie innych akcesoriéw lub przystawek
moze by¢ przyczyng obrazen ciata. Akcesoria lub
przystawki nalezy wykorzystywac tylko zgodnie z ich
przeznaczeniem.

W razie potrzeby wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne punkty serwisowe Makita.

. Szyna prowadzaca

. Frez tarczowy do rowkéw 90°

. Frez tarczowy do rowkéw 135°

. Ptytka prowadzaca

. Pita tarczowa
. Prowadnica wzdtuzna
. Zacisk

. Klucz imbusowy

. Zestaw tasm do szyny prowadzacej

. Zestaw tasm gumowych do szyny prowadzacej

. Zestaw tasm pozycjonujacych do szyny
prowadzgcej

. Zestaw prowadnicy ukosnej

WSKAZOWKA: Niektdre pozycje znajdujace sie na
liscie moga by¢ dotgczone do pakietu narzedziowego
jako akcesoria standardowe. Mogg to byc¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Tipus: CA5000
Horonyvagé tarcsa atmérdje 118,0 mm
Korflrészlap atméréje 165,0 mm
Max. vagasmélység (horonyvago tarcsaval) 11,0 mm
Max. vagasmélység (korflirészlappal) 36,0 mm
Uresjarati fordulatszam 2200 - 6 400 min”'
Teljes hossz 346 mm
Tiszta tomeg 4,7 kg
Biztonsagi osztaly =

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkdl

megvaltozhatnak.
. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbozhetnek.
. Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Szimboélumok

A kbvetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek
lathatok. A szerszam hasznalata el6tt bizonyosodjon
meg arrél hogy helyesen értelmezi a jelentésiiket.

Olvassa el a hasznalati utasitast.

KETTOS SZIGETELES

Horonyvago tarcsa

Korflrészlap

Csak EU-tagallamok szamara

Az elektromos berendezéseket ne dobja

a haztartasi szemétbe! A hasznalt elektro-
mos és elektronikus berendezésekrdl szol6
eurdpai unids iranyelv és annak a nemzeti
jogba valo atliltetése szerint az elhasznalt
elektromos berendezéseket kiilon kell
gydjteni, és kdrnyezetbarat modon Gjra kell
hasznositani.

Rendeltetés

Ez a szerszam kifejezetten aluminiumbdl, miianyagbdl,
asvanyi anyagokat tartalmazé mianyagbdl és hasonl6 anya-
gokbdl allé kompozit lemezekbe hornyok vagasara készlilt.
Ha a szerszamot a megfelel® korflrésztarcsaval sze-
relik fel, akkor a szerszam fa és aluminium vagasara is
hasznalhaté.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziiltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepl6 feszlltséggel. A szer-
szam kettds szigetelési, ezért foldelévezeték nélkili
aljzatrél is mikddtethetd.

SloIEie)

Atipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (L,4): 88 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 99 dB (A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

| AFIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédst! |

A vibracio teljes értéke (haromtengely(i vektorosszeg)
az EN62841 szerint meghatarozva:

Uzemmaéd: Aluminium kompozit anyag barazda vagéas
Rezgéskibocsatas (an): 2,5 m/s® vagy kisebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Uzemmod: Fa vagasa

Rezgéskibocsatas (anw): 2,5 m/s’ vagy kisebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Uzemmod: Fém vagasa

Rezgéskibocsatas (anu): 2,5 m/s® vagy kisebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

MEGJEGYZES: A rezgéskibocsatas értéke a szabva-
nyos vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és
segitségével az elektromos kéziszerszamok 6ssze-
hasonlithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgéskibocsatas értékének segit-
ségével elézetesen megbecsilhetd a rezgésnek valod
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat modjatol figgden.

AFIGYELMEZTETES: Hatérozza meg a kezels
védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket, melyek az
adott munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak (figyelembe véve a munkaciklus
elemeit, mint példaul a gép leallitdsanak és Uresjarata-
nak mennyiségét az elinditdsok szama mellett).
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EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

Az EK-megfeleldségi nyilatkozat az dtmutaté ,A” mel-
lékletében talalhato.

A szerszamgépekre vonatkozé6

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést, utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat.
A kovetkezdkben leirt utasitasok figyelmen kivil
hagyasa elektromos aramutést, tlizet és/vagy sulyos
sérilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késobbi tajé-
kozo6das érdekében.

A figyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On haldzatrol (vezetékes) vagy akkumula-

torrol (vezeték nélkuli) mikddtetett szerszamgépére
vonatkozik.

A korfilirészre vonatkozé biztonsagi

figyelmeztetések

Vagasi eljarasok

1. AVESZI'ELY: Tartsa kezét tavol a flirészlap-
tol és a vagas helyétol. Masik kezét tartsa a
segédmarkolaton vagy a motorhazon. Ha két
kézzel tartja a flirészt, akkor a flirészlap nem
vaghatja el a kezét.

2. Ne nyuljon a munkadarab ala. A védéburkolat
nem tudja megvédeni Ont a fiirészlaptdl a mun-
kadarab alatt.

3. Allitsa a vagasi mélységet a munkadarab vas-
tagsagaval megegyez6 értékre. A munkadarab
alatt a flrészlapbol egy teljes fognal kevesebbnek
kel kilatszania.

4. Vagas kozben soha ne kézben tartsa, és soha
ne fektesse az 6lébe a munkadarabot. Rogzitse
a munkadarabot egy szilard padozaton.
Nagyon fontos a munkadarab megfeleld alata-
masztasa, hogy elkerilje a személyi sériléseket,
a flrésztarcsa meghajlasat vagy a gép feletti
iranyitas elvesztését.

» Abra1

5. Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markolofeliileteinél fogva, amikor olyan miive-
letet végez, amelynél fennall a veszélye, hogy
a vagoszerszam rejtett vezetékekbe vagy a
sajat vezetékébe litkozhet. Fesziltség alatt 1évd
vezetékekkel valé érintkezéskor a szerszamgép
alkatrészei is fesziltség ala keriilnek, és megraz-
hatjak a kezel6t.

6. Parhuzamos vagaskor mindig hasznalja a
parhuzamvezetét vagy egy egyenes szélveze-
tét. Ez javitja a vagas pontossagat, és csokkenti a
flrészlap meghajlasanak esélyét.

7. Mindig csak megfelel6 méretii és alaku (gyé-
mant vagy kerek) tengelyfurattal rendelkezé
flirésztarcsakat hasznaljon. Azok a flirésztar-
csak, amelyek nem illeszkednek a rogzité alkatré-
szekhez, forgas kdzben nem maradnak kézépen,
ami irdnyithatatlansaghoz vezet.

8. Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelel6
alatétet vagy csavart a flirészlaphoz. A flirész-
lap alatéteket és a fejescsavart specidlisan ehhez
a szerszamhoz tervezték, az optimalis teljesit-
mény és a biztonsagos miikddés biztositasa
érdekében.

A visszarugas okai és az ezzel kapcsolatos

figyelmeztetések

— avisszarugas a szerszam hirtelen reakciéja
beszorult, beakadt vagy rosszul all6 flirésztarcsa
esetén, amely az iranyithatatlan szerszam fele-
melkedését és kilokédését okozza a munkadarab-
rél a kezelé iranyaba;

— amikor a flrésztarcsa beszorul vagy beakad az
Osszezarodo flrészjaratban, a flirésztarcsa meg-
all, és a motor reakcioja a gépet gyorsan a kezel6
iranyaba lenditi;

— haaflrészlap megcsavarodik vagy nem all meg-
feleléen a vagatban, a flirészlap fogai és hatsé
széle belevajja magat a munkadarab felsé felile-
tébe, midltal a flrészlap kiugrik a flrészjaratbol és
a kezel6 felé lenddil.

Avisszarugas a szerszam helytelen hasznalatanak

és/vagy a hibas megmunkalasi eljarasnak az ered-

ménye és az alabb leirt dvintézkedések betartasaval
elkerilhetd.

1. Fogja stabilan a szerszamot mindkét kezével
és tartsa ugy a karjait, hogy ellen tudjon allni
a visszarugaskor fellépé eréknek. Igazitsa a
testét a flirészlap valamelyik oldalara, de ne
egy vonalba a flirészlappal. A visszarugas a
szerszam visszaugrasat okozhatja, de a vissza-
ragaskor fellépé eréket a kezeld lekiizdheti, ha a
megfelel6 6vintézkedéseket betartja.

2. Amikor a fiirészlap meghajlott, vagy valami-
ért meg kell szakitania a vagasi miiveletet,
engedje fel a kioldot és tartsa mozdulatlanul
a flirészt az anyagban amig teljesen meg nem
all. Soha ne prébalja eltavolitani a flirészt a
munkadarabbdl vagy visszahuzni a flirészt
amig a flirészlap mozgasban van, mert vissza-
rugas léphet fel. Figyelje és korrigald miveletek-
kel prébalja megel6ézni a flrészlap meghajlasat.

3.  Amikor ujra bekapcsolja a fiirészt a mun-
kadarabban, allitsa kozépre a flirésztarcsat
a flirészjaratban és gy6z6djon meg rola,
hogy a filirészfogak nem kapaszkodnak az
anyagba. Ha a flrésztarcsa meghaijlik, az kijohet
vagy visszarughat a munkadarabbdl a szerszam
Ujrainditasakor.

4. A nagyméretii falapokat tamassza ala, hogy
elkeriilje a flirészlap beszorulasat és a vissza-
rugast. A nagyméret( falapok meghajolhatnak
sajat sulyuk alatt. Tamasztékot a falap mindkét
oldalara kell tenni, a vagévonal kdzelébe és a lap
szélétél nem messze.

» Abra2

» Abra3
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Ne hasznaljon tompa vagy sériilt flirészlapo-
kat! A nem elég éles vagy rosszul beallitott flirész-
lapok keskeny fiirészjaratot eredményeznek,
amely tulzott surlédashoz, a flirészlap meghajla-
sahoz és visszarugashoz vezet.

A fiirészlap mélységének és a ferdevagas szo-
gének beallitasara szolgalo reteszel6karokat
meg kell huizni és a vagas megkezdése el6tt
rogziteni kell. Ha a flirészlap beallitdsa elmozdul
a vagas alatt, akkor a flrészlap meghajolhat, ami
visszarugast eredményez.

Kiilonosen figyeljen oda, amikor meglévé falak
vagy mas belathatatlan teriiletek vagasara hasz-
nalja a szerszamot. A kiall6 firészlap olyan tar-
gyakba vaghat bele, amik visszarugast okozhatnak.
MINDIG tartsa szilardan a szerszamot mindkét
kezével! SOHA ne nyujtsa a kezét, labat, vagy
barmilyen mas testrészét a szerszam alaplemeze
ala vagy a fiirész mogeé, kiilondsen ha harantvagast
végez! Ha visszarugas torténik, a flrész kénnyen
visszaugorhat a kezein at, komoly sériiléseket okozva.

» Abra4

9.

Soha ne eréltesse a flirészt! Olyan sebesség-
gel tolja el6re a fiirészt, hogy a flirészlap lassu-
las nélkiil vagjon. A flirész eréltetése egyenetlen
vagasokat, a pontossag csokkenését és esetleg
visszarugast okozhat.

Flrészlapvédé funkcio

1.

Minden hasznalat ellendrizze, hogy a fiirészlapvédd
megfeleléen zar-e. Ne miikodtesse a flirészt, ha a
flirészlapvédé nem mozog akadalymentesen, és

nem zarja a fiirészlapot azonnal. Soha ne régzitse
vagy kosse ki a filirészlapvédét nyitott allasban! Ha a
firész véletlenll leesik, akkor a védéburkolat elhajolhat.
Ellendrizze, hogy a flirészlapvédé szabadon mozog és
nem ér a flirészlaphoz vagy barmely mas alkatrészhez,
semmilyen vagasi szognél vagy vagasi mélységnél.
Ellenérizze a flirészlapvédoé rugoéjanak miikodését
és allapotat. Ha védo vagy a rugé nem miikodik
megfeleléen, azokat hasznalat el6tt meg kell javitani.
Aflirészlapvédo lassan mozoghat sériilt alkatrészek,
gyantalerakddasok vagy hulladék felhalmozédasa miatt.
Biztositsa, hogy a flirész vezetélemeze ne
mozduljon el "leszuré vagas" végzésekor, ami-
kor a ferdevagasi szog nem 90°-ra van allitva.
Aflrészlap oldalra mozdulasa annak meghajlasat
okozza, és esetleg visszarlgast eredményezhet.
Mindig nézze meg, hogy a fiirészlapvédo befedi-e a
flirészlapot, miel6tt leteszi a flirészt egy padra vagy
a padlora. A védtelen, szabadon forgo flirészlap miatt
a szerszam elmozdulhat, atvagva az utjaba keriilé
targyakat. Ne feledje, hogy a fiirészlap megallasaig
valamennyi idé eltelik a kapcsolé felengedése utan.

Tovabbi biztonsagi figyelmeztetések

1.

Kiilonosen figyeljen oda nedves fa, nyomas alatt
ragasztott faanyag vagy gorcsos fa vagasakor.
Haladjon egyenletesen elére a szerszammal, a
flirésztarcsa sebességének csokkenése nélkiil, hogy
elkerillje a flrésztarcsa fogainak tiimelegedését, illetve
milanyag vagasa esetén a mlianyag megolvadasat.

Ne préobalja meg eltavolitani a levagott anyagot,
amikor a fiirészlap még mozog. Varja meg, amig a
flirészlap megall, miel6tt megfogja a levagott dara-
bot. A flirészlap szabadon forog a kikapcsolas utan.

Keriilje a szegek atvagasat. A vagas megkez-
dése el6tt ellendrizze a fatorzset, és huzza ki
beldle az 6sszes szeget.

Tegye a flirész alaplemezének szélesebb
részét a munkadarab azon részére, amely sta-
bilan ala van tamasztva, ne arra a részre, ame-
lyik leesik a vagas végén. Ha a munkadarab
révid vagy kicsi, le kell fogatni. NE PROBALJA
A ROVID MUNKADARABOKAT KEZBEN
TARTANI!

» Abra5

5.

Miel6tt leteszi a szerszamot a vagas befejezése
utan, gy6z6djon meg rola, hogy az also flirész-
lapvédo bezarodott és a fiirészlap teljesen
megalit.

Soha ne prébaljon a korfiirésszel ugy vagni,
hogy azt felforditva befogja egy satuba! Ez
kiilondsen veszélyes és komoly sériilésekhez
vezethet.

» Abra6

7.

1.

12.

13.

14,

15.

Egyes anyagok mérgezé vegyiiletet tartal-
mazhatnak. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Tartsa be az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

Ne allitsa meg a tarcsat ugy, hogy oldaliranyu
nyomast fejt ki a flirészlapra.

Ne hasznaljon koszoriitarcsakat.

Csak a szerszamon jelzett vagy a kézikonyv-
ben megadott atmérgjii flirészlapokat hasz-
nalja. A nem megfelel méretii firészlap miatt a
flrészlap vagy a védéburkolat nem fogja meg-
feleléen ellatni a funkcidjat, ami stlyos személyi
sérlléshez is vezethet.

A flirészlapokat tartsa élesen és tisztan. A
frészlapokra keményedett katrany és fagyanta
lelassitja a flirészt és megndveli a visszarugas
kockazatat. Tartsa tisztan a flirészlapot ugy, hogy
el6szor leszereli azt a szerszamrol, majd meg-
tisztitja gyanta és katranyeltavolitoval, forr6 vizzel
vagy kerozinnal. Soha ne hasznaljon benzint.
Viseljen pormaszkot és hallasvédét a szer-
szam hasznalatakor.

Mindig ahhoz az anyaghoz ill flirésztarcsat
hasznaljon, amelyet vagni tervez.

Csak olyan filirésztarcsakat hasznaljon, ame-
lyek jelzett fordulatszama megegyezik a szer-
szamon jelzett fordulatszammal, vagy nagyobb
annal.

(Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan)
Mindig az EN847-1 szabvanynak megfelelé
tarcsat hasznaljon.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol ered6) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
elbirasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatéban sze-
repl6 biztonsagi eléirasok megszegése stlyos
személyi sériilésekhez vezethet.
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A MUKODES LEIRASA

AVIGYAZAT; Miel6tt ellen6rzi vagy beallitja, min-
dig bizonyosodjon meg réla, hogy a szerszamot
kikapcsolta és a halozatrol lecsatlakoztatta.

Gyorsleallité 3, 4, vagy 6

mm-es vastagsagu lemezek
horonyvagasahoz

A gyorsleallité elforditasaval gyorsan beallithatja a
kivant horonymélységet 3, 4, vagy 6 mm-es lemezhez.
A fogantyu oldalan lathaté szam a munkadarab lemez
vastagsagat jelenti.
A horony mélységének finombeallitdsahoz hasznalja a
mélységbeallit6 gombot.
» Abra7: 1. Gyors beallitasu iitk6z6

2. Mélységbeallito gomb

Amikor a szerszamot a gyarbdl kiszallitjak, a 0 mm
vagasmélység pontosan be van allitva, de ha elallitotta
a horonymélységet a gombbal, a 0 mm mélységet az
alabbiak szerint allithatja vissza:

1. Allitsa a gyors beallitasu itkéz6t 0 mm-re.
2. A mélységbeallité gombbal allitsa be a mélységet.

3. Ugyeljen arra, hogy a fiirészlap ne érjen hozza a
munkadarabhoz.

4. Erdsen fogja a szerszamot egyik kezével az ellils6
fogantyujanal, a masikkal pedig a markolatanal. Nyomja
be a reteszelégombot, és kapcsolja be a szerszamot.

5. Lassan teljesen nyomja le a firészt, és elle-
ndrizze, hogy a horonyvago tarcsa éppen ne érjen
hozza a munkadarabhoz. Ha nem igy van, kap-

csolja ki a szerszamot, és varjon, mig a vagotarcsa
teljesen megall, majd allitsa a mélységet ismét a
beallitégombbal.

A vagasi mélység bedllitasa
A vagasi mélység beallitdsahoz forditsa el a mélység-
beallité gombot.

Mélyebb vagashoz forditsa el jobbra a gombot.
Sekélyebb vagashoz forditsa el balra a gombot.

» Abra8: 1.Mélységbeallité gomb

Iranyzas

A szerszam alaplapjan haromszégi jelzés mutatja a
horonyvago tarcsa k6zépvonalat.
Ha horonyvago tarcsaval hasznalja a szerszamot, a
kils6é haromszdghoz allitsa a vagas vonalat.
Ha korflrésztarcsaval (opciondlis tartozék) hasznalja
a szerszamot, akkor a belsé haromszdghoz allitsa a
vagas vonalat.
» Abra9: 1.Alaplemez 2. Kiils6 haromszdgii jel

3. Bels6 haromszdgd jel 4. Vagas vonala

A kapcsol6 hasznalata

A\VIGYAZAT: A szerszam halozatra csatlakoz-
tatasa el6tt mindig ellenérizze hogy a kapcsol6-
gomb megfelel6en mozog és visszatér a kikap-
csolt (OFF) allapotba elengedése utan.

A kapcsold véletlen miikodtetését reteszelé gomb
gatolja meg.

A szerszam beinditasahoz nyomja be a reteszel6gom-
bot és hiizza meg a kapcsolégombot.

A megallitasahoz engedje el a kapcsolot.

» Abra10: 1.Reteszelsgomb 2. Kapcsolégomb

Fordulatszam-szabalyozé tarcsa

AVIGYAzZAT: A fordulatszam-szabalyozé tarcsa
nem az alacsony névleges fordulatszamu fiirészla-
pok hasznalatat teszi lehetévé, hanem a munkada-
rab anyagahoz leginkabb megfelel6 fordulatszam
beallitasat. Csak olyan flirészlapokat hasznaljon,
amelyek legalabb a MUSZAKI ADATOK részben leirt
maximalis Uresjarati fordulatszammal rendelkeznek.

AVIGYAZAT: A fordulatszam-szabalyozé tarcsa
csak a 6 szamig fordithaté el, visszafelé pedig az 1-ig.
Ne erdltesse azt az 6 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
fordulatszam-szabalyozé funkcié elromolhat.

A gép fordulatszama a szabalyozo tarcsa elforditasaval
allithaté be. Nagyobb lesz a fordulatszam, ha a tarcsat
az 6 szam iranyaba forgatja; kisebb lesz a fordulat-
szam, ha azt az 1 szam iranyaba forgatja.
Tajékozodjon a tablazatbdl a vagni kivant munkadarab-
hoz leginkabb megfelel6 fordulatszamrol. Ugyanakkor
a megfeleld fordulatszam eltéré is lehet, a munkada-
rab tipusanak vagy vastagsaganak fliggvényében.
Altalaban a magasabb fordulatszam a munkadarab
gyorsabb vagasat teszi lehetévé de a ekkor a flirészlap
élettartama lecsokken.

Szam min”
1 2200

2 2700

3 3800

4 4900

5

6

6 000
6 400

» Abra11: 1. Fordulatszam-szabalyozé tarcsa

Vezetélap

A vezetbsin (opcionalis tartozék) vagasi vonalhoz valé

beaéllitasara hasznalja a vezetdlapot.

» Abra12: 1.VezetSlap 2. Lemez széle 3. Vagas
vonala

1. Allitsa a vezetélapot a vezetésinre a vagas kezde-
tének kdzelében. A lemez széle mutatja a horonyvagé
tarcsa kdzépvonalat. Igazitsa a lap szélét a vagas
vonalara.

2. Ezutan allitsa a vezet6lapot a vezetdsinre a vagas
végpontja kdzelében. Allitsa a vezetdlap szélét ismét a
vagas vonalara.
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Egyéb funkciok

Az elektronikus funkcidkkal ellatott szerszamokat kony-
nyl mikddtetni a kdvetkezd jellemz6k miatt:

Tulterhelésvédelem

Amikor a szerszam terhelése meghaladja a megen-
gedett szintet, a motor aramellatasa lecsokken, hogy
megvédje a motort a tulmelegedéstdl. Amint a terhelés
a megengedett szint ala csokken, a szerszam Ujra
normal tzemmaodban fog mikddni.

Allandé fordulatszam-szabalyozas

Elektronikus fordulatszam-szabalyozas az allandé
fordulatszam elérése érdekében. Lehetévé valik a
finommegmunkalas, mivel a fordulatszam még terhelés
alatt is ugyanaz marad.

Lagyinditas

Alagyinditas az indulasi I6kést gatolja meg.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT: Mielstt barmilyen munkalatot
végezne rajta, mindig bizonyosodjon meg arrol
hogy a szerszamot kikapcsolta és a halézatrél
lecsatlakoztatta.

Az imbuszkulcs tarolasa

Az imbuszkulcs tarolasi helye a szerszamon van. Az
imbuszkulcsot csak ki kell huzni a kivételhez.

Az imbuszkulcs elrakasahoz tegye azt a fogantyura és
tolja be addig ameddig lehet.

» Abra13: 1.Imbuszkulcs

A horonyvago tarcsa le- és

felszerelése

A\VIGYAZAT: Ne hasznaljon olyan fiirészlapokat,
amelyek nem felelnek meg az ebben az utmutatoé-
ban leirt kovetelményeknek.

A\VIGYAZAT: Csak olyan flirészlapokat hasznal-
jon, amelyek legalabb a MUSZAKI ADATOK rész-
ben leirt maximalis uresjarati fordulatszammal
rendelkeznek.

AVIGYAZAT: Ellendrizze, hogy a fiirészlapot
ugy szerelte fel, hogy a fogak a szerszam elejénél
felfelé mutatnak.

AVIGYAZAT: A flirészlap felszereléséhez vagy
eltavolitasahoz csak a Makita kulcsot hasznalja.

A horonyvago tarcsa leszereléséhez hajtsa végre az
alabbi Iépéseket:

1. Fektesse le Ugy a szerszamot, hogy a motorhaz
és az alaplemez érjen a padlohoz. lllessze az imbusz-
kulcsot a hatlapu Uregbe, nyomja bele, és az imbusz-
kulcs elforditasaval nyissa ki a flrészlaptér ajtajat.

» Abral4

2. Nyomja be teljesen a tengelyreteszt, hogy a
flrésztarcsa ne tudjon elfordulni, majd a hatlapfeji
csavart a kulccsal balra forgatva lazitsa meg.

» Abra15: 1. Tengelyretesz 2. Hatlapfejii csavar

3.  Szerelje ki a csavart, majd vegye le a kilsé illesz-

téperemet és a flirészlapot.

» Abra16: 1. Hatlapfejii csavar 2. Kiils6 illeszts-
perem 3. Horonyvagé tarcsa 4. Bels6
illesztéperem

Aflrészlap felszereléséhez kvesse a leszerelési
eljarast forditott sorrendben. A hatlapfejii csavart

az 6ramutato jarasaval egyez6 iranyban szorosan
huzza meg. A flirészlap felszerelése utan zarja be a
firészlaptér ajtajat.

Atarcsa cseréjénél tgyeljen arra, hogy a Karbantartas
fejezetben leirtak szerint eltavolitsa a lerakodott flirész-
port és forgacsot is. Ezek a mlveletek ugyanakkor nem
helyettesitik a flirészlapvéd6 mikddésének minden
hasznalat el6tt sziikséges ellendrzését.

Korflirészlap hasznalata

Opciondlis kiegésziték
MEGJEGYZES: Kérflirésztarcsa hasznéalatakor ne

tegye fel a burkolatot. A kérflirésztarcsa hozzaér a
burkolathoz, és karositja.

Akorflrészlap (opcionalis tartozék) felszereléséhez
hajtsa végre az alabbi lépéseket:

1. Szerelje ki a két csavart, és szerelje le a szegélyt.
» Abra17: 1. Szegély

2.  Szerelje le a horonyvago tarcsat.

3. Csusztassa be a korflirészlapot a nyilason at, amit
a szegély takart.

4.  Szerelje fel a korflrészlapot ugyanugy, mint a

horonyvago tarcsat. A fiirészlap felszerelése utan zarja

be a flrészlaptér ajtajat.

» Abra18: 1. Hatlapfejl csavar 2. Kiilsé illesztéperem
3. Korflirészlap 4. Belsé illesztéperem

5. Allitsa be a vagasi mélységet a mélységbeallitd
gomb elforditasaval.

Parhuzamvezeto6 (vezetévonalzo)

Opciondlis kiegészitok

AVIGYAZAT: Ne hasznalja a parhuzamvezetét
a horonyvago tarcsaval. A parhuzamvezet6t csak
akkor hasznalja, ha a szerszamot korfiirészlappal
(opcionalis tartozék) hasznalja.

» Abra19: 1.Parhuzamvezet6 (vezetvonalzo)

A praktikus parhuzamvezetd extra pontos egyenes
vagasok elvégzését teszi lehetévé. Egyszerlien illessze
a parhuzamvezetét a munkadarab oldalahoz és rog-
zitse azt a talplemez elején és hatuljan talalhaté csava-
rokkal. Ezzel lehet&vé valik egymas utan tdbb azonos
szélességli vagas is.

A parhuzamvezet6 (vezetévonalzo) alaforditva ugy
muikodik, mint a szerszam egy kiegészit6 talplemeze.
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Utk6z6 2 — 3 mm vagasmélységhez
korflirészlap hasznalatahoz
(opcionalis tartozék) és vezetdsin
(opcionalis tartozék)

» Abra20: 1. Utkodz6 2. Piros jel

Ezt a szerszamot felszerelték az Utkdz6ével a 2 és 3 mm
kozotti mélységil vagasokhoz, a fogaskerékhazon, a
hatsé markolat mellett, vezetdsin hasznalatakor.

A munkadarab szilankosodasa elkerilhet6, ha elészor
2 és 3 mm kozotti mélységgel végzi a vagast, majd a
kévetkezd menetben végzi a szokasos vagast.

El&sz6r nyomja az itk6zét a korflrészlap felé a2 -3
mm vagasmélység eléréséhez.

Ezutan huzza vissza a gombot a tetszdleges mélységi
vagashoz.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy az uitk6zét kioldotta, és
latszik a horonyvagashoz valo piros jel.

Porszivo csatlakoztatasa

Horonyvagasi miveletekhez csatlakoztassa Makita
porszivoéjat a szerszamhoz.

Csatlakoztassa a porszivo csovét a porkifuvéhoz.
» Abra21: 1. Porszivé 2. Porkiftivo

MUKODTETES

AVIGYAZAT: A miveletek soran mindig hasznalja
az elllsé markolatot és a hatsé fogantyut, és szilar-
dan tartsa a szerszamot az eliilsé markolatanal és a
6 fogantyujanal fogva.

Vezet6sin

Opciondlis kiegésziték

Horonyvagashoz mindig hasznalja a vezet&sint.
Helyezze a szerszamot a vezet6sin hatso végére.
Forditsa el a szerszam talplemezen talalhato két beal-
litdcsavart ugy, hogy a szerszam akadaly nélkul csusz-
szon, kattogas nélkul.

» Abra22: 1.Bedllitécsavarok

AVIGYAZAT: Figyeljen oda, hogy a szerszamot
egyenes vonal mentén, folyamatosan tolja elére. A
szerszam eréltetése vagy csavarasa a motor tulmele-
gedéséhez vezethet, valamint veszélyes visszartgast
eredményezhet, ami sulyos sériléseket okozhat.

A\VIGYAZAT: Soha ne kozelitse semmilyen
testrészét a szerszam talplemez alatti részéhez
keresztvagaskor, kiilonésen nem annak elkez-
désekor. Ha mégis igy tesz, azzal komoly személyi
séruléseket okozhat. A fiirészlap kinyulik a szerszam
talplemeze ala.

AVIGYAZAT: Hasznaljon védészemiiveget a
sériilések megel6zése érdekében.

AVIGYAZAT: Horonyvagashoz mindig csatlakoz-
tassa a szerszamot porszivéhoz.

AVIGYAZAT: Biztosan tartsa a szerszamot. A
szerszam eliils6 markolattal és hatulso6 fogantyu-
val van ellatva. A szerszamot mindketténél fogva
tartsa. Ha két kézzel tartja a flirészt, akkor a flirész-
lap nem vaghatja el a kezét.

» Abra23

1. Allitsa be a vagasi mélységet.
2. Allitsa a szerszamot a vezetdsinre.

3. Alitsaa vezet6sint a vagas vonalara a vezet6lap
segitségével. Ugyeljen arra, hogy a flirészlap ne érjen a
munkadarabhoz.

4.  Ezutan nyomja le a reteszel6 gombot és kapcsolja
be a szerszamot, majd varja meg, amig a flrészlap
teljes fordulatszamon forog.

5. Most nyomja le a szerszamot lassan a beallitott
vagasi mélységig és egyszerlien mozgassa elére a
szerszamot a munkadarab felliletén azt vizszinte-

sen tartva és egyenletesen haladva elére a vagas
befejezéséig.

6. Avagas befejeztével engedije fel a kapcsolodt, varja
meg, hogy a flirészlap lealljon, majd emelje el a mun-
kadarabrol a szerszamot.

A hibatlan vagasokhoz haladjon a szerszammal egye-
nesen, egyenletes el6rehaladasi sebességgel. Ha a
vagas nem koveti megfeleléen a kivant vagasi vonalat,
ne probalja meg a szerszamot elforditani vagy
visszaerdltetni a vonalra! Ekkor ugyanis a flrészlap
megakadhat, ami veszélyes visszarigashoz és sulyos
sérlléshez vezethet.

Leszuroé vagas (kivagas)

AFIGYELMEZTETES: A visszarugas elkerii-
lése érdekében figyeljen oda a kovetkez6 utasita-
sok betartasara!

1. Helyezze a szerszamot a vezet8sinre ugy, hogy a
szerszam talplemezének hatulso szélét megtamasztja
egy rogzitett Gitk6zén vagy egy a kezeld altal tervezett
hasonlé ponton.

» Abra24: 1.Régzitett itk6z6
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2. Erésen fogja a szerszamot egyik kezével az eliilsé
fogantyujanal, a masikkal pedig a markolatanal. Nyomja
le a reteszel6 gombot és kapcsolja be a szerszamot,
majd varja meg, amig a flrészlap teljes fordulatszamon
forog.

3.  Most lassan nyomja le a flirészt az elére beallitott
vagasi mélységig és mozgassa elére a szerszamot a
kivant leszurasi pontig.

MEGJEGYZES: A fiirészlaptéren 1évé haromszog(i
jel korllbelll a firészlap kdzépvonalat jeldli.

» Abra25: 1.Haromszog(i jel

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT: Mielstt a vizsgalatahoz vagy kar-
bantartasahoz kezdene, mindig bizonyosodjon
meg arrél hogy a szerszamot kikapcsolta és a
halézatrél lecsatlakoztatta.

AVIGYAZAT; Tisztitsa ki a flirészlapvédét a
felgyiilt firészportol, amely gatolhatja az alsé
védoérendszer megfelelé6 miikodését. A szennyezett
védbrendszer korlatozhatja a megfelelé mikodést,
ami sulyos személyi sériiléshez vezethet. A tisztitast
leghatékonyabban sritett levegével végezheti el. Ha
port fuvat ki a flirészlapvédobdl, viseljen megfe-
lelé szem- és légzésvédo eszkozt.

MEGJEGYZES: Soha ne hasznaljon gazolajt,
benzint, higitét, alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
Ezek elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

A szénkefék cseréje

» Abra26: 1. Hatarjelzés

Cserélje rendszeresen a szénkeféket.

Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a hatar-
jelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

1.  Csavarhuzo segitségével tavolitsa el a kefetartod
sapkakat.

2. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az tjakat
és helyezze vissza a kefetarté sapkakat.
» Abra27: 1. Kefetartd sapka

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasa érdekében a
javitasokat és mas karbantartasokat vagy beallitasokat
a Makita hivatalos vagy gyari szervizkdzpontjaban

kell elvégezni, mindig csak Makita cserealkatrészeket
hasznalva.

26

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AVIGYAZAT: Ezen kiegészitoket és tartozékokat
javasoljuk a kézikonyvben ismertetett Makita
szerszamhoz. Barmilyen mas kiegészité vagy tarto-
zék hasznalata a személyi sériilés kockazataval jar. A
kiegészit6t vagy tartozékot csak rendeltetésszeriien
hasznalja.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Vezetdsin

. 90°-o0s horonyvagé tarcsa
. 135°-0s horonyvago tarcsa
. Vezetélap

. Korflrészlap

. Parhuzamvezeté (vezetévonalzo)
. Szoritébilincs
. Imbuszkulcs

. Lapkészlet a vezetésinhez

. Gumi lapkészlet a vezetdsinhez

. Pozicionalo lapkészlet a vezetésinhez
. Ferdemegvezets-készlet

MEGJEGYZES: A listan felsorolt néhany kiegészité
megtalalhat6 az eszk6z csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model: CA5000
Priemer Cepele drazkovacej frézy 118,0 mm
Priemer cepele kotucovej pily 165,0 mm
Max. hibka rezu (s éepelou drazkovacej frézy) 11,0 mm
Max. hibka rezu (s &epelou kotGgovej pily) 36,0 mm
Otacky naprazdno 2200 - 6 400 min™
Celkova dizka 346 mm
Hmotnost netto 4,7 kg
Trieda bezpecnosti =

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

upozornenia.
. Technické udaje sa m6zu pre rézne krajiny lisit.
. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014

Symboly

NizSie su uvedené symboly, s ktorymi sa mozete
stretnat’ pri pouziti nastroja. Je doélezité, aby ste poznali
ich vyznam, skoér nez zaénete pracovat.

Precitajte si navod na obsluhu.

DVOJITA IZOLACIA

Cepel drazkovace;j frézy

Cepel kotugovej pily

Len pre taty EU

Nevyhadzuijte elektrické zariadenia do
komunalneho odpadu! Podla eurépskej
smernice o nakladani s pouzitymi elek-
trickymi a elektronickymi zariadeniami a
zodpovedajlcich ustanoveni pravnych
predpisov jednotlivych krajin je nutné elek-
trické zariadenia po skonéeni ich Zivotnosti
triedit a odovzdat' na zberné miesto vyko-
navajlce environmentalne kompatibilné
recyklovanie.

Tento nastroj je Specialne uréeny na frézovanie drazok
do kompozitnych dosiek z hlinika, plastu, plastu s obsa-
hom mineralnych latok a inych podobnych materialov.
Pokial je nastroj vybaveny spravnou ¢epelou kotuco-
vej pily, nastroj je mozné pouzivat na rezanie dreva a
hlinika.

SloIEie)

Nastroj sa moéze pripojit len k zodpovedajucemu zdroju
s napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom $titku,
a moze pracovat len s jednofazovym striedavym napa-
tim. Nastroj je vybaveny dvojitou izolaciou, a preto sa
moze pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemrova-
cieho vodica.

Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla Standardu EN62841:

Uroveni akustického tlaku (Lpa) : 88dB (A)

Urove akustického tlaku (Lya) : 99 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)

| AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla Standardu EN62841:

Rezim &innosti: Frézovanie drazok do hlinikovych zliatin
Emisie vibracii (ay) : 2,5 m/s® alebo menej

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Rezim &innosti: rezanie dreva

Emisie vibracii (a,w) : 2,5 m/s” alebo menej
Odchylka (K): 1,5 m/s?

ReZim &innosti: rezanie kovu

Emisie vibracii (ayy) : 2,5 m/s” alebo menej
Odchylka (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii vibracii
bola merana podla Standardnej skusobnej metody

a mdze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii vibracii sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich u¢inkom.
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MA\VAROVANIE: Emisie vibracii pocas skuto&ného
pouzivania elektrického nastroja sa mozu odliSovat’
od deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v zavis-
losti od spésobov pouzivania naradia.

MAVAROVANIE: Nezabudnite oznait bezped-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a to tie,
ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia G€inkom

v ramci redlnych podmienok pouzivania (beruc do
uvahy vsetky sucasti prevadzkového cyklu, ako su
doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy bezi bez zataze-

nia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.

VSeobecné bezpeénostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si vietky bezpeénostné
varovania, pokyny, vyobrazenia a technické Specifikacie
urcené pre tento elektricky nastroj. Pri nedodrzani vset-
kych nizSie uvedenych pokynov méze dojst k Urazu elektric-
kym pradom, poziaru alebo vaZnemu zraneniu.

VSetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na

elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpeénostné vystrahy pre

kotucovu pilu

Postupy rezania

1. MANEBEZPEGENSTVO: Ruky drzte mimo
oblasti rezania a ¢epele. Druht ruku drzte na
pomocnej rucke alebo kryte motora. Ak drzite
pilu oboma rukami, neporezete si ich ¢epelou.

2. Nesiahajte pod obrobok. Kryt vas neochrani
pred ¢epelou pod obrobkom.

3. Hibku rezania prispésobte hriibke obrobku.
Cepel by nemala presahovat pod obrobok o viac
ako cely zub Cepele.

4. Pocas rezania nikdy nedrzte obrobok rukami
ani krizom cez nohu. Zaistite obrobok k sta-
bilnému povrchu. Je doélezité obrobok spravne
podopriet, aby sa minimalizovalo vystavenie tela,
riziko zovretia ostria alebo strata kontroly.

» Obr.1

5. Ak pri praci hrozi, ze by seé¢né naradie mohlo
prist’ do kontaktu so skrytym vedenim alebo
vlastnym kablom, drzte elektricky nastroj
len za izolované povrchy uréené na drzanie.
Kontakt s vodi€om pod napatim méze spdsobit’
prenos napatia do nechranenych kovovych casti
elektrického nastroja a ohrozit tak obsluhu zasiah-
nutim elektrickym pradom.

6. Pri pozdiznom rezani vzdy pouzivajte vodidlo
na pozdizne rezanie alebo vodiaci prvok s
rovnym okrajom. Takto vylepS$ite presnost rezu a
znizite moznost zaseknutia Cepele.

7. Vzdy pouzivajte ¢epele so spravnou velkost'ou
a tvarom otvorov na hriadel’ (diamantovy alebo
okruhly). Cepele, ktoré nezodpovedaju spdsobu
uchytenia na pile, sa budu pohybovat excentricky
a spbsobia stratu kontroly.

8.  Nikdy nepouzivajte poskodené alebo
nespravne podlozky alebo maticové skrutky na
cepel. Podlozky alebo maticové skrutky na cepel
boli $pecialne vyrobené pre vasu pilu na dosiah-
nutie optimalneho vykonu a bezpeénej prevadzky.

Pri€iny spatného narazu a prislusné varovania

— spatny naraz je nahla reakcia na zovretu, zasek-
nutu alebo vyosenu ¢epel pily, ktora spésobi
nekontrolované nadvihnutie a odhodenie pily od
obrobku smerom k obsluhujucej osobe;

— ked sa Cepel zovrie alebo tesne zablokuje zviera-
jucim sa zarezom, Cepel strati rychlost a reakcia
motora rychlo odrazi jednotku dozadu smerom k
obsluhujucej osobe;

— ak sa Cepel v reze skruti alebo vyosi, zuby na zad-
nom okraji epele sa mdzu zarezat do horného
povrchu dreva a spdsobit zdvihnutie Eepele zo
zarezu a dozadu smerom k obsluhujicej osobe.

Spatny naraz je vysledok nespravneho pouzivania pily

alalebo nespravnych prevadzkovych postupov alebo

podmienok a mozno sa mu vyhnut vykonanim prislus-
nych protiopatreni uvedenych nizsie.

1. Pilu drzte pevne oboma rukami a ramena
drzte tak, aby ste odolali sile spatného
narazu. Postavte sa k ¢epeli zboku, nestojte
v linii €epele. Spatny naraz by mohol sposobit
odskocenie pily dozadu, ale spatny naraz méze
obsluhujica osoba zvladnut, ak vykona prislusné
protiopatrenia.

2. Ked sa cepel zovrie alebo ked’ z nejakého
dévodu prerusite rezanie, uvolnite spina¢ a
drzte pilu bez pohnutia v materiali, kym sa
cepel uplne nezastavi. Nikdy nevyberajte pilu
zo zarezu ani ju netahajte dozadu, kym sa
cepel pily pohybuje, inak méze dojst’ k spat-
nému narazu. Zistite a vykonajte napravné kroky
a eliminujte pric¢inu zvierania Cepele.

3. Pri opatovnom spustani pily v obrobku vycen-
trujte cepel pily v zareze a skontrolujte, ¢i zuby
pily nie si vnorené do materialu. Ak je ¢epel
pily zovreta, méze sa pri opatovnom spusteni pily
vysunut zo zarezu alebo odrazit od obrobku.

4.  Velké panely podoprite, aby sa minimalizovalo
riziko zovretia alebo spatného narazu cepele.
Velké panely sa mézu prehybat pod vlastnou
vahou. Podpery treba umiestnit pod panel na
oboch stranach do blizkosti linie rezu a do bliz-
kosti okraja panela.

» Obr.2

» Obr.3

5. Nepouzivajte tupé alebo poskodené cepele.
Nenaostrené alebo nespravne pripravené cepele
vytvaraju uzky zarez, ¢o spdsobuje nadmerné
trenie, zovretie Cepele a spatny naraz.
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Zaist'ovacie packy nastavenia hibky a skose-
nia ¢epele musia byt pred rezanim utiahnuté a
zaistené. Pohyb nastavenia ¢epele po¢as rezania
moze viest k zovretiu a spatnému narazu.

Pri rezani do existujucich stien alebo inych
zakrytych ploch venujte praci maximainu
pozornost'. Prenikajluca ¢epel méze prerezat
predmety s doésledkom spatného narazu.

VZDY drzte nastroj pevne oboma rukami.
NIKDY nedavajte ruku, nohu ¢i Fubovolnu ¢ast’
tela pod zakladnu nastroja alebo za pilu, najma
pri vykonavani prieénych rezov. Ak déjde k
spatnému narazu, pila by mohla l'ahko odsko¢it
dozadu na vasu ruku, ¢o by mohlo spdsobit vazne
poranenie.

» Obr.4

9.

Nikdy pilu nepritla¢ajte nasilu. Pilu tlacte
dopredu takou rychlost'ou, aby ostrie rezalo
bez spomalenia. Pritlacanim pily vznikne nerov-
nomerny rez, znizi sa presnost' a hrozi mozny
spatny naraz.

Funkcia krytu

1.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte kryt, ¢i je
spravne uzavrety. Nepouzivajte pilu, ak sa kryt
nepohybuje volne a ihned’ neuzatvara ¢epel.
Nikdy neupinajte ani neupeviujte kryt tak, aby
bola éepel odokryta. Ak vam pila spadne, kryt
sa mdze ohnut. Skontrolujte, ¢i sa kryt pohybuje
volne a nedotyka sa Cepele ani Ziadnej inej Casti
pri véetkych reznych uhloch a hibkach.
Skontrolujte funkénost’ a stav vratnej pruziny
krytu. Ak kryt a pruzina nefunguja spravne,
pred pouzitim ich treba opravit’. Kryt sa moze
pohybovat pomaly, ked ma poskodené ¢asti alebo
ked sa v ilom nahromadili lepkavé materialy alebo
nedistoty.

Zabezpecdte, aby sa zakladna doska pily
nezdvihla pri vykonavani ,,zapichovacieho
rezu“, ked je nastavenie skosenia ¢epele iné
ako 90°. Bo¢né posuvy Eepele spdsobia zovretie
a pravdepodobne spatny naraz.

Predtym, ako pilu polozite na stél alebo
dlazku, vzdy skontrolujte, ¢i kryt zakryva
cepel. Nechranena ¢epel v pohybe spdsobi
spatny pohyb pily, pricom prereze vSetko, ¢o jej
bude stat v ceste. Majte na paméti, Ze Cepeli trva
isty ¢as, kym sa po uvolneni spinaca zastavi.

Doplfujice bezpeénostné varovania

1.

Pri rezani vihkého dreva, tlakom upraveného
stavebného dreva alebo dreva obsahuju-
ceho hrce postupujte mimoriadne opatrne.
Zachovavaijte plynuly posuv nastroja bez znizova-
nia rychlosti ¢epele, aby ste predisli prehrievaniu
hrotov ¢epele a aby ste pri rezani plastov zabranili
ich taveniu.

Nepokusajte sa odstranovat’ rezany material,
kym sa ¢epel pohybuje. Nez uchopite odre-
zany material, pockajte, kym sa ¢epel zastavi.
Cepel sa po vypnuti zastavuje postupne.

Nerezte klince. Pred rezanim skontrolujte, ¢i
na stavebnom dreve nie su klince, a v pripade
potreby ich odstrante.

4.  Sirsiu éast zakladne pily polozte na tu ast’
obrobku, ktora je pevne podopreta, nie na
cast’, ktora odpadne po vykonani rezu. Ak je
obrobok kratky alebo maly, upnite ho svorkou.
KRATKE KUSY NIKDY NEDRZTE V RUKE!

» Obr.5

5.  Pred odtiahnutim nastroja po vykonani rezu
vzdy pockajte, kym sa dolny kryt zatvori a
cepel sa Uplne zastavi.

6. Nikdy sa nesnazte pilit's koti€ovou pilou
uchytenou vo zveraku spodnou ¢ast'ou nahor.
Takyto postup je extrémne nebezpecny a moze
sposobit’' zavazné nehody.

» Obr.6

7. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt jedovaté. Davajte pozor, aby ste ich
nevdychovali ani sa ich nedotykali. Precitajte
si bezpe€nostné informacie dodavatela
materialu.

8. Cepele nezastavujte boénym tlakom na éepel
pily.

9. Nepouzivajte ziadne brusne kotuce.

10. Pouzivajte ¢epel pily len s takym priemerom,
aky je vyznaceny na nastroji alebo aky je
uvedeny v navode. Pouzivanie ¢epele nesprav-
nej velkosti mézZe negativne ovplyvnit spravnu
ochranu ¢epele alebo ¢innost krytu, v désledku
¢oho hrozi zranenie osob.

11.  Cepel udrziavajte ostra a &isti. Guma a Zivica
zatvrdnuté na Cepeli spomaluju pilu a zvysuju
riziko spatného narazu. Cepel udrziavajte istt —
vyberte ju z nastroja a potom ju vycistite latkou na
odstranenie gumy a Zivice, horicou vodou alebo
petrolejom. Nikdy nepouzivajte benzin.

12. Pri praci s nastrojom pouzivajte protiprachovu
masku a ochranu sluchu.

13. Vzdy pouzivajte €epel pily uréent na rezanie
materialu, ktory idete rezat’.

14. Pouzivajte len ¢epele pily s vyznaéenou maxi-
malnou rychlost'ou, ktora sa rovna alebo je
vyssia ako rychlost’ vyznacena na nastroji.

15. Len pre krajiny Eurépy
Vzdy pouzivajte ¢epel, ktora zodpoveda norme
EN847-1.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost' vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpecénostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto
navode moze viest k vaznemu zraneniu.
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OPIS FUNKCII

A POZOR: Pred nastavovanim néastroja alebo
kontrolou jeho funkcie sa vzdy presvedcte, ze je
vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

Regulator rychleho nastavenia pre

drazkovanie do dosky s hrubkou 3,
4 alebo 6 mm

Otocenim regulatora rychleho nastavenia moézete
rychlo nastavit pozadovanu hibku frézovania drazok do
dosky s hrubkou 3, 4 alebo 6 mm.
Cislo, ktoré vidite pri pohlade zo strany rukovéti, ozna-
Euje hrabku opracuvanej dosky.
Jemné nastavenie hibky drazky moézete vykonat pomo-
cou nastavovacieho gombika.
» Obr.7: 1. Regulator rychleho nastavenia

2. Nastavovaci gombik hibky

Hibka 0 mm je spravne nastavena pri dodani nastroja

z vyrobného zavodu, ale ak ste zmenili hibku drazky
pomocou nastavovacieho gombika, upravte hibku 0 mm
pomocou nasledujuceho postupu:

1.  Otocte regulator rychleho nastavenia na 0 mm.

2.  Otaganim nastavovacieho gombika hibky nastavte
hibku.

3. Dbaijte na to, aby sa €epel nedostala do kontaktu
s obrobkom.

4.  Nastroj drzte pevne obidvomi rukami za prednu a
zadnu rukovat. Stlacte odblokovacie tlacidlo a zapnite
nastroj.

5. Pomaly plne zatlacte hlavu pily nadol a skontro-
lujte, ¢i je Cepel drazkovacej frézy v takej polohe, kde
sa len tesne nedotyka obrobku. Ak nie, zastavte nastroj,
pockajte, kym sa epel drazkovacej frézy Gplne neza-
stavi, a upravte hibku opatovnym oto&enim nastavova-
cieho gombika hibky.

Nastavenie hibky rezu

Ak chcete nastavit hibku rezu, otoéte nastavovaci
gombik hibky.

HIbsi rez dosiahnete oto¢enim v smere hodinovych
ruciciek. Plytsi rez dosiahnete otocenim proti smeru
hodinovych ruciciek.

» Obr.8: 1. Nastavovaci gombik hibky

Nastavenie polohy

Trojuholnikova znacka na zakladni oznacuje stred
Cepele drazkovacej frézy.

Ked pouzivate ¢epel drazkovacej frézy, zarovnajte
vonkajsiu trojuholnikovt znacku s liniou rezu.

Ked pouzivate ¢epel kotucovej frézy (volitelné prislu-
Senstvo), zarovnajte vnutornu trojuholnikovu znacku s
liniou rezu.
» Obr.9: 1.Zakladna 2. Vonkajsia trojuholnikova
znacka 3. Vnutorna trojuholnikova znacka
4. Linia rezania

Zapinanie

APOZOR: Pred pripojenim nastroja do zasuvky
vzdy skontrolujte, ¢i spust’aci spinac¢ funguje
spravne a po uvolneni sa vracia do vypnutej
polohy.

Aby nedochadzalo nahodnému stlageniu spustacieho
spinaca, nachadza sa tu odblokovacie tlacidlo.

Ak chcete zapnut nastroj, stlacte odblokovacie tlacidlo
a potiahnite spustaci spinac.

Nastroj zastavite uvolnenim spustacieho spinaca.

» Obr.10: 1. Odblokovacie tlacidlo 2. Spustaci spina¢

Otoény ovladac otacok

APOZOR: Otoény ovladaé otaéok nie je uréeny
na pouzitie nizkorychlostnych ¢epeli, ale na
dosiahnutie otacok vhodnych vzhladom na mate-
rial obrobku. Pouzivajte len ¢epele, ktoré su uréené
aspof pre maximalne otacky bez zatazenia uvedené
v gasti TECHNICKE UDAJE.

APOZOR: Oto¢ny ovladac otacok je mozné
otocit len do polohy 6 a potom naspéat do polohy

1. Nepokusaijte sa prejst’ za polohu 6 alebo za
polohu 1, pretoze otoény ovlada¢ otacok pravde-
podobne uz nebude fungovat'.

Otacky nastroja mozno nastavit ota¢anim oto¢ného
ovladaca. Vyssie otacky rychlost dosiahnete, ked
oto¢ny ovladac otocite smerom k €islici 6; nizSie otacky
dosiahnete, ked oto¢ny ovladac otocite smerom k
&islici 1.

Pozrite si tabulku a vyberte si vhodné otacky pre obro-
bok, ktory chcete rezat. Vhodné otacky sa vSak mézu
liSit v zavislosti od typu a hrubky obrobku. Vo vSeobec-
nosti vam vyssie otacky umoznia rezat obrobky rychlej-
Sie, ale Zivotnost ¢epele sa tym znizi.

Cislo
1 2200

2 2700

3 3800

4 4900

5

6

6 000
6 400

» Obr.11: 1. Oto¢ny ovladac otacok

Vodiaca doska

Na zarovnanie vodiacej listy (volitelné prisluSenstvo) s

liniou rezu pouzite vodiacu dosku.

» Obr.12: 1. Vodiaca doska 2. Okraj dosky 3. Linia
rezania

1.  Polozte vodiacu dosku na vodiacu listu v blizkosti
pociatoéného bodu rezania. Okraj dosky predstavuje
stred Cepele drazkovacej frézy. Okraj dosky zarovnajte
s liniou rezania.

2. Vodiacu dosku znova poloZte na vodiacu listu v
blizkosti kone€ného bodu rezania. Znova zarovnajte
okraj dosky s liniou rezania.
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Dalsie funkcie
Nastroje vybavené elektronikou sa lahko pouzivaju
vdaka nasledovnym funkciam.

Ochrana proti pret'azeniu

Pokial zatazZenie nastroja presiahne povolenu uroven,
vykon motora sa znizi, aby sa ochranil motor pred pre-
tazenim. Ked zataZenie znova dosiahne povolenu uro-
ven, nastroj zacne pracovat Standardnym spésobom.

Regulacia konstantnych otacok

Elektronicka regulacia otacok na dosiahnutie konstant-
nych otacok. Vhodné na dosiahnutie hladkého povrchu,
pretoZe otacky zostavaju konstantné aj v pripade
zatazZenia.

Funkcia hladkého startu

Nastroj sa plynule spusti, pretoze je potlaceny spustaci
naraz.

ZOSTAVENIE

A\POZOR: Skér nez zaénete na nastroji robit’
akékol'vek prace, vzdy sa predtym presvedcte, ze
je vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

Uskladnenie Sesthranného kfuca

Sesthranny klt¢ sa uskladiiuje na nastroji. Sesthranny
klu¢ sa vybera vytiahnutim.

Sesthranny klG¢ namontujete tak, Ze ho umiestnite na
drzadlo a vlozZite az na doraz.

» Obr.13: 1. Sesthranny kit¢

Demontaz alebo inStalacia ¢epele

drazkovacej frézy

APOZOR: Nepouzivajte éepele, ktoré nemaju
vlastnosti uvedené v tomto navode.
APOZOR: Pouzivajte len &epele, ktoré su
urcené aspon pre maximalne ot'é(,:ky bez zat'aze-
nia uvedené v ¢asti TECHNICKE UDAJE.
MAPOZOR: uistite sa, ze je éepel vlozena tak,
aby zuby smerovali k prednej ¢asti nastroja.

A\ POZOR: Na viozenie alebo vybratie éepele
pouzivajte vyhradne kl'a¢ spolocnosti Makita.

Pri demontazi ¢epele drazkovacej frézy vykonajte
nasledujuce kroky:

1.  Polozte nastroj tak, aby sa kryt motora a zakladna
dotykali podkladu. Potom zasurite Sesthranny kla¢ do
Sesthranného otvoru a ota¢anim klu¢a otvorte dvierka
puzdra Cepele.

» Obr.14

2. Uplne zatladte poistku hriadela, aby sa ¢epel

neotacala, a pomocou kltéa uvolnite Sesthrannu

skrutku proti smeru hodinovych ruciciek.

» Obr.15: 1. Poslvadovy uzaver 2. Sesthranna
skrutka

3.  Odstrante Sesthrannu skrutku, vonkajsiu obrubu a

Cepel.

» Obr.16: 1. Sesthranna skrutka 2. Vonkajsia obruba
3. Cepel drazkovacej frézy 4. Vnitorna
obruba

Pri montazi Eepele vykonajte kroky demontaze v opac-
nom poradi. Sesthrannu skrutku dékladne utiahnite
v smere hodinovych ruciciek. Po instalacii cepele
zatvorte dvierka puzdra Cepele.

Pri vymene Cepele nezabudnite vycistit’ aj piliny a
triesky nahromadené v kryte, ako je to uvedené v Casti
Udrzba. Okrem toho je potrebné pred kazdym pouzitim
skontrolovat funkénost krytu.

Pouzivanie ¢epele kotucovej pily

Volitel'né prislusenstvo
POZNAMKA: Nemontuijte obrubu, ked pouzivate
Cepel kotucovej pily. V opacnom pripade ¢epel kotu-
Covej pily narazi do obruby a poskodi nastroj.

Ak chcete namontovat ¢epel kotucovej pily (volitelné
prislusenstvo), vykonajte nasledujtce kroky:

1. Odstrante dve skrutky a obrubu.

» Obr.17: 1. Obruba

2. Vyberte Cepel drazkovacej frézy.

3. Nasurite ¢epel kotucovej pily zo strany, ktoru

zakryvala obruba.

4.  Namontujte ¢epel kotucovej pily rovnako ako

Cepel drazkovacej frézy. Po instalacii Cepele zatvorte

dvierka puzdra Cepele.

» Obr.18: 1. Sesthranna skrutka 2. Vonkajsia obruba
3. Cepel kotucovej pily 4. Vnutorna obruba

5. Nastavte hibku rezu otogenim nastavovacieho
gombika hlbky.

Vodidlo na pozdizne rezanie (vodiace
pravitko)

Volitel'né prislusenstvo

APOZOR: Vodidio na pozdizne rezanie nepo-
uzivajte s ¢epelou drazkovacej frézy. Vodidlo na
pozdiZne rezanie pouZivaite len pri pouZivani nastroja
s ¢epelou kotucovej pily (volitelné prislusenstvo).

» Obr.19: 1. Vodidlo na pozdiZne rezanie (vodiace
pravitko)

Pomocou praktického vodidla na pozdiZne reza-

nie moéZete robit vynimo¢ne presné priame rezy.
Jednoducho posurite vodidlo k bo€nej strane obrobku

a skrutkami na prednej a zadnej strane zakladne ho
zaistite v spravnej polohe. Pomocou neho je tiez mozné
urobit opakované rezy s jednotnou Sirkou.

Preklopené vodidlo na pozdiZne rezanie (vodiace pra-
vitko) sluzi nastroju tiez ako podlozka.
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Zarazka pre hibku rezu 2 -3 mm
pri pouzivani €epele kotucovej pily
(volitelné prisluSenstvo) a vodiacej
liSty (volitelné prisluSenstvo)

» Obr.20: 1. Zarazka 2. Cervena znacka

Tento nastroj ma na kryte prevodu vedla zadnej ruko-
vati zarazku pre hibku rezu 2 — 3 mm pri pouZiti vodia-
cej listy.

Rozstiepeniu obrobku mézete zabranit vykonanim
prvého rezu s hibkou 2 — 3 mm a potom vykonanim
druhého rezu s pozadovanou hibkou.

Najskor zatlacte zarazku smerom k Cepeli kotucovej
pily, ¢&im dosiahnete hibku rezu 2 — 3 mm.

Potom potiahnite zarazku spat a vykonajte rez s poza-
dovanou hibkou.

Skontrolujte, ¢i je pri frézovani drazky zarazka uvolnena
a ¢i je viditeIna Gervena znacka.

Pripojenie vysavaca

Pri frézovani drazok pripojte k nastroju vysavac Makita.
Ku prachovému otvoru pripojte hadicu vysavaca.
» Obr.21: 1. Vysavac 2. Prachovy otvor

PREVADZKA

APOZOR: Vzdy vyuzivajte prednu rukovat a zadnu
rukovat a nastroj pri praci za ne pevne drzte oboma
rukami.

Vodiaca lista

Volitel'né prislusenstvo

Pri frézovani drazok vzdy pouzite vodiacu listu.
Nastroj umiestnite na zadnu stranu vodiace; lity.
Otocte dve nastavovacie skrutky na zakladni nastroja
tak, aby sa nastroj posuval plynulo bez zadrhavania.
» Obr.22: 1. Nastavovacie skrutky

Rezanie zliabkov

APOZOR: Nastroj pomaly posuvajte vpred v
rovnej linii. Tlac¢enim alebo kratenim nastroja sa
prehreje motor a vznikni nebezpeéné narazy, ktoré
moézu sposobit vazne zranenie.

APOZOR: Pri priamom pileni, predov§etkym na
zaciatku, dbajte, aby ste sa ziadnou ¢ast'ou tela
nedostali pod zakladiiu nastroja. Inak by ste sa
mohli vazne zranit. Cepel presahuje pod zakladiiu
nastroja.

APOZOR: Pouzivajte ochranu oéi, zvy$i sa vasa
ochrana pred zranenim.

A POZOR: Pri frézovani drazok vzdy pripojte
nastroj k vysavacu.

A POZOR: Naradie drte pevne. Na nastroji je
predné drzadlo a zadna rukovét'. Nastroj sa drzi
najlepsie za obidve drzadla. Ak obidvomi rukami

drzite pilu, nemdzete si ich porezat.

» Obr.23

1. Nastavte hibku rezu.
2. Polozte nastroj na vodiacu listu.

3.  Zarovnajte vodiacu listu s liniou rezania pomocou
vodiacej dosky. Dbajte na to, aby sa ¢epel nedostala do
kontaktu s obrobkom.

4.  Zatlacte odblokovacie tlacidlo, zapnite nastroj a
pockajte, kym €epel nenadobudne pind rychlost.

5. Pomaly zatlaéte nastroj nadol, kym dosiahnete
nastavenu hibku rezu. Nastroj potom jednoducho
posuvajte dopredu po povrchu obrobku, kym sa rezanie
nedokonéi.

6. Po dokoné&eni rezania uvolnite spina¢, pockajte,
kym sa ¢epel zastavi, a potom odtiahnite nastroj.

Cisté rezy dosiahnete dodrziavanim rovnej linie rezania
a konstantnej rychlosti postvania. Ak rez nedodrziava
vasu predpokladanu liniu rezu, nesnazte sa otocit’
alebo tlaéit’ nastroj spat’ do linie rezu. Cepel sa
mdZe zadriet a spdsobit nebezpecné spatné narazy a
pripadné vazne zranenie.

Zapichovacie rezanie (vyrezavanie)

A VAROVANIE: Dodrziavajte nasledujice
insStrukcie, aby ste sa vyhli narazom.

1. Nastroj umiestnite na vodiacu li$tu zadnou hranou
podlozky nastroja k pevnému dorazu alebo podobnému
predmetu, ktory je pripevneny na vodiacej liste.

» Obr.24: 1.Pevny doraz

2.  Nastroj drzte pevne obidvomi rukami za prednu

a zadnu rukovat. Zatlacte odblokovacie tlacidlo, zap-
nite nastroj a pockajte, kym €epel nenadobudne pind
rychlost.

3. Pomaly zatlaéte nadol hlavu pily, aby ste nastavili
hibku rezu, a postvaijte nastroj vpred do poZadovane;j
polohy zapichovania.

POZNAMKA: Trojuholnikova znagka na puzdre
Cepele indikuje priblizny stred epele.

» Obr.25: 1. Trojuholnikova znacka

UDRZBA

APOZOR: Pred vykonavanim kontroly a Gdrzby
nastroj vzdy vypnite a odpojte od privodu elek-
trickej energie.

APOZOR: Kryt oéist'te, aby na iom nezostali
piliny alebo triesky, ktoré mézu branit’ fungo-
vaniu systému krytu. Spinavy systém krytu méze
obmedzit spravnu funkciu a spdsobit vazne zranenia
osob. Najucinnejsim spdsobom Cistenia je Cistenie
stlaéenym vzduchom. Ak je prach vyfukovany
mimo krytov, pouzivajte spravnu ochranu zraku a
dychacich organov.

UPOZORNENIE: Nepouzivajte benzin, riedidlo,
alkohol ani podobné latky. Mohlo by to spdsobit’
zmenu farby, deformacie alebo praskliny.
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Vymena uhlikov

» Obr.26: 1. Medzna znacka

Pravidelne kontrolujte uhliky.

Ak su opotrebované az po medznu znacku, vymente
ich. Uhliky musia byt &isté a musia volne zapadat do
svojich drziakov. Oba uhliky sa musia vymienat naraz.
Pouzivajte len identické uhliky.

1. Veka drziaka uhlikov otvorite skrutkovacom.
2.  Vyberte opotrebované uhliky, zalozZte nové a

zaistite veka drziaka uhlika.
» Obr.27: 1. Veko drziaka uhlika

Ak chcete udrzat BEZPECNOST a
BEZPORUCHOVOST vyrobku, prenechajte opravy,
udrzbu a nastavenie na autorizované alebo tovarenské
servisné centra Makita, ktoré pouzivaju len nahradné
diely znacky Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR: Pre vas nastroj Makita, opisany v
tomto navode, doporu¢ujeme pouzivat’ toto pri-
sluSenstvo a nastavce. Pri pouziti iného prislusen-
stva ¢i nastavcov méze hrozit nebezpecenstvo zrane-
nia oséb. PrisluSenstvo a nastavce sa mézu pouzivat
len na Ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Vodiaca lista

. Cepel drazkovacej frézy pre uhol 90°
. Cepel drazkovacej frézy pre uhol 135°
. Vodiaca doska

«  Cepel kotigovej pily

. Vodidlo na pozdiZne rezanie (vodiace pravitko)
. Svorka

«  Sesthranny klug

. Suprava rozvodov pre vodiacu listu

. Gumovy rozvod pre vodiacu listu

. Polohovy rozvod pre vodiacu listu

. Suprava vodiaceho prvku skosenia

POZNAMKA: Niektoré polozky zo zoznamu mdzu byt
suc¢astou balenia nastrojov vo forme Standardného
prislusenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt v
kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

SPECIFIKACE

Model: CA5000
Primér drazkovaciho kotouce 118,0 mm
Prumér pilového kotouce 165,0 mm
Maximalni fezna hloubka (s drazkovacim kotou¢em) 11,0 mm
Maximalni fezna hloubka (s pilovym kotouc¢em) 36,0 mm
Otacky bez zatizeni 2 200-6 400 min™
Celkova délka 346 mm
Hmotnost netto 4,7 kg
Trida bezpecnosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zmé&nam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro rizné zemé lisit.
. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014

Symboly

NiZe jsou uvedeny symboly, se kterymi se muZete pfi
pouziti nafadi setkat. Je dulezité, abyste dfive, nez
s nim za¢nete pracovat, pochopili jejich vyznam.

Prectéte si navod k obsluze.

DVOJITA IZOLACE

Drazkovaci kotou¢

Pilovy kotou¢

Pouze pro zemé EU

Elektrické naradi nevyhazujte do komunal-
niho odpadu! Podle evropské smérnice o
odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich véetné jeji implementace v
souladu s narodnimi zakony musi byt
elektrické zafizeni po skonceni Zivotnosti
shroméazdéno oddélené a pfedano do
ekologického recyklaéniho zafizeni.

Ucel pouziti
Naradi je uréeno vyhradné pro fezani drazek do kompo-
zitnich desek vyrobenych z hliniku, plastu, mineralnich
plastickych hmot nebo obdobnych materiald.
Pokud je naradi vybaveno pfislusnym kotou¢em
okruzni pily, muzete jej pouZzit k fezani dfeva nebo
hliniku.

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim §titku, a mtze
byt provozovano pouze v jednofazovém napajecim
okruhu se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno
dvojitou izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam
bez zemniciho vodice.

SHOIEe:)

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841:

Hladina akustického tlaku (L;x): 88 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lya): 99 dB (A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

| A VAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu. |

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)

uréena podle normy EN62841:

Pracovni rezim: Rezani drazek do hlinikovych slitin

Emise vibraci (an): 2,5 m/s® nebo méné

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Pracovni rezim: Rezani dfeva

Emise vibraci (an w): 2,5 m/s? nebo méné

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Pracovni rezim: fezani kovu

Emise vibraci (an, v): 2,5 m/s® nebo méné

Nejistota (K): 1,5 m/s”
POZNAMKA: Hodnota deklarovanych emisi vibraci
byla zméfena standardni zkuSebni metodou a da se
pouzit k porovnani naradi mezi sebou.
POZNAMKA: Hodnotu deklarovanych emisi vibraci
Ize také pouzit k predbéZnému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

MAVAROVANI: Emise vibraci pfi pouzivani elek-
trického naradi ve skute¢nosti se mohou od hodnoty
deklarovanych emisi vibraci liSit v zavislosti na zpuso-
bech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomerite stanovit bezpec-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v Gvahu v8echny &asti provozniho
cyklu, tj. kromé doby zatéZe napfiklad doby, kdy je
naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)
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Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.

Obecna bezpeénostni upozornéni

k elektrickému naradi

A\VAROVANI: Pieététe si vSechny bezpeé-
nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilust-
race a specifikace dodané k tomuto elektrickému
naradi. NedodrZeni v§ech niZze uvedenych pokynu
muze vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru i
vaznému zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.
Pojem ,elektrické naradi" v upozornénich oznacuje

elektrické naradi, které se zapojuje do elektrickeé sité,
nebo elektrické nafradi vyuzivajici akumulatory.

Vystrahy tykajici se okruzni pily

Postupy pfi fezani

1. MANEBEZPEGI: Nepfiblizujte ruce k oblasti
fezani ani ke kotouéi. Druhou ruku drzte na
pomocné rukojeti nebo krytu motoru. Budete-li
pilu drzet obéma rukama, nehrozi riziko jejich
pofezani.

2.  Nevkladejte ruce pod obrobek. Kryt vas
nechrani pred kotou¢em pod obrobkem.

3. Nastavte hloubku fezu na tloust'’ku obrobku.
Pod obrobkem by mél byt viditelny méné nez
jeden cely zub pilového kotouce.

4.  P¥ifezani nikdy nedrzte obrobek v rukou ani si
jej nepokladejte na nohy. Uchyt'te obrobek ke
stabilni podlozce. Je dulezité zajistit fadné upev-
néni dilu, aby se minimalizovalo riziko ohrozeni
téla, zachyceni kotouce nebo ztraty kontroly.

» Obr.1

5.  P¥i praci v mistech, kde mize dojit ke kontaktu
naradi se skrytym elektrickym vedenim nebo s
vlastnim napajecim kabelem, drzte elektrické
naradi za izolované ¢asti drzadel. Kontakt s
vodi¢em pod napétim prenese proud do nechra-
nénych kovovych ¢asti elektrického naradi a
obsluha muZze utrpét uraz elektrickym proudem.

6.  Pfi podélném fezani vzdy pouzivejte podélné
pravitko nebo piimé voditko. Zvysite tak pres-
nost fezu a omezite moznost ohnuti kotouce.

7. Vzdy pouzivejte kotouce spravné velikosti a
tvaru (diamantové versus kruhové) otvoru.
Kotou€e neodpovidajici upinacimu systému pily
se budou pohybovat mimo osu a zpUsobi ztratu
kontroly nad naradim.

8. Nikdy nepouzivejte poSkozené nebo
nespravné podlozky nebo Sroub kotouce.
PodlozZky a Sroub kotouCe jsou navrzeny specialné
pro tuto pilu a zajistuji optimalni funkci a provozni
bezpecnost.

Zpétny raz a souvisejici vystrahy

—  Zpétny raz je nahla reakce na skripnuty, zasek-
nuty nebo nespravné sefizeny pilovy kotou¢, ktera
zpusobuje nekontrolované zvednuti pily z obrobku
a jeho vrzeni smérem k obsluze.

— Pokud se kotou¢ sevie nebo na pevno zasekne
o uzavfeni spary, dojde k zastaveni kotouce a
reakce motoru vrhne jednotku s velkou rychlosti
smeérem k obsluze.

—  Pokud se kotou¢ v Fezu zkrouti nebo vychyli,
mohou se zuby na zadnim okraji kotouce zafezat
do horniho povrchu dfeva, ¢imz dojde ke zvednuti
kotouce ze spary a razu naradi smérem k obsluze.

Zpétny raz je dusledkem Spatného pouziti pily nebo

nespravnych pracovnich postupt ¢i podminek. Lze se

mu vyhnout zavedenim odpovidajicich opatfeni, ktera
jsou uvedena nize.

1. Pilu drzte pevné obéma rukama. Paze umistéte
tak, abyste byli schopni odolat silam vznikaji-
cim pfi zpétném razu. Télo udrzujte bokem od
naradi. Nesttjte pfimo za kotouc¢em. Zpétny raz
by mohl zpUsobit vrhnuti pily zpét. Pokud pracov-
nik dodrzuje odpovidajici opatfeni, je schopen
kontrolovat sily vznikajici pfi zpétném razu.

2. Pokud kotou¢ vazne nebo z jakéhokoli diivodu
chcete prerusit fezani, uvolnéte spoust’ a drzte
pilu bez pohybu v materialu, dokud se kotoué¢
uplné nezastavi. Nikdy pilu nevytahujte z mate-
rialu ani ji netahejte smérem zpét, je-li kotoué
v pohybu. V opacném pfipadé muze dojit ke
zpétnému razu. Zjistéte pficinu vaznuti kotouce a
provedte odpovidajici ndpravna opatfeni.

3.  Spoustite-li pilu opakované v obrobku, umistéte
pilovy kotou¢ do stfedu drazky tak, aby zuby
kotouce nebyly zachyceny v materialu. Pokud
pilovy kotou¢ uvizne, miZe se pfi opakovaném
spusténi pily zvednout nebo vymrstit z obrobku.

4.  Velké desky podeprete, abyste minimalizo-
vali riziko skripnuti kotouce a zpétného razu.
Velké desky maji tendenci provéSovat se svoji
vlastni vahou. Podpéry je nutno umistit pod panel
na obou stranach v blizkosti rysky fezu a okraje
desky.

» Obr.2

» Obr.3

5. Nepouzivejte tupé nebo posSkozené kotouce.
Nenaostfené nebo nespravné nastavené kotouce
fezou Uzkou drazku, ¢imz dochazi k nadmérnému
tfeni, vaznuti kotou€e a zpétnému razu.

6. Pred zahajenim fezani musi byt dotazeny a
zajistény pojistné packy nastaveni hloubky a
ukosu. Dojde-li béhem fezani ke zméné nasta-
veni kotouc€e, kotou¢ mize vaznout a mize vznik-
nout zpétny raz.

7.  P¥ifezani do stavajicich stén ¢i jinych nepie-
hlednych mist dbejte zvySené opatrnosti.
Vyénivajici kotou¢ se mize zafiznout do pred-
métd, jeZ mohou zpUsobit zpétny raz.

8. Naradi VZDY drzte pevné obéma rukama.
NIKDY neumist'ujte ruce, nohy nebo jakoukoli
jinou ¢ast téla pod zakladnu naradi nebo za
pilu, zejména pfi pricném fezani. Dojde-li ke
zpétnému razu, maze pila snadno odskocit smé-
rem zpét pres vase ruce a zpUsobit vam tak vazné
poranéni.
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» Obr.4

9.  Nikdy na pilu nevyvijejte pfili$ velkou silu. Pilu
tlacte vpred tak, aby kotouc rezal bez zpomalo-
vani. Prili$ silny tlak mize zpUsobit nerovné fezy,
ztratu pfesnosti a vznik zpétného razu.

Funkce krytu

1. Pred kazdym pouzitim zkontrolujte radné
uzavreni krytu. S pilou nepracujte, pokud se
kryt nepohybuje volné a pokud kryt kotou¢
okamzité neuzavre. Kryt nikdy neupinejte ani
neuchycujte tak, aby kotouc¢ zustal nekryty.
Jestlize pilu nahodné upustite, kryt se mtze
ohnout. Zkontrolujte, zda se kryt volné pohybuje
a zda se ve vSech uhlech a hloubkach fezu nedo-
tyka kotouc€e ani zadné jiné soucasti.

2. Zkontrolujte funkci a stav vratné pruziny krytu.
Pokud kryt a pruzina nepracuji spravné, musi
byt pred zahajenim provozu opraveny. Kryt se
mize pohybovat pomalu z divodu poskozenych
dild, lepkavych usazenin nebo nahromadéni
odpadniho materialu.

3.  Zajistéte, aby se zakladni deska pily pfi pro-
vadéni zapichovaciho fezu, kdy neni uhel
sklonu kotouce nastaven na 90°, neposunula.
Postranni posunuti kotouce zplisobi ohnuti a
pravdépodobné i zpétny raz.

4.  Pred polozenim pily na pracovni stiil nebo
podlahu se vzdy presvédcte, zda kryt zakryva
kotou€. Nechranény dobihajici kotou¢ zplsobi
pohyb naradi smérem zpét, pfi kterém muaze dojit
k pofezani. Nezapomerite, Ze zastaveni kotouce
po uvolnéni spinace trva urcitou dobu.

DalSi bezpeénostni vystrahy

1. P¥ifezani vihkého dreva, tlakové impregno-
vaného dieva nebo dreva obsahujiciho suky
postupujte se zvySenou opatrnosti. Naradi
vedte do fezu plynule, aby se pohyb pracovniho
nastroje nezpomaloval a nedochazelo k prehfivani
bfitt, a pokud feZete plasty, aby nedochazelo k
taveni plastu.

2. Neodstranuje odfezany material, pokud se
pohybuje kotoué. Pfed uchopenim odieza-
ného materialu pockejte, az se kotouc zastavi.
Kotouce po vypnuti naradi dobihaiji.

3. Nerezte hiebiky. Pfed zahajenim fezani zkont-
rolujte a odstrante ze difeva vSechny pripadné
hiebiky.

4.  Sirsi stranu zakladny pily polozte na tu éast
obrobku, ktera je pevné podepfena a nikoli na
cast, ktera po provedeni fezu odpadne. Pokud
je obrobek kratky nebo maly, upnéte jej. NIKDY
NEDRZTE KRATKE DiLY RUKOU!

» Obr.5

5. Pred odlozenim naradi po dokonceni fezu se
presvédcte, zda se kryt zaviel a zda se kotou¢
uplné zastavil.

6. Nikdy se nepokousejte rezat okruzni pilou
uchycenou vzhiiru nohama ve svéraku. Tento
postup je mimofadné nebezpeény a muiize
zpUsobit vazné nehody.

» Obr.6

7. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste
nevdechovali prach nebo nedochazelo ke kon-
taktu s kuzi. Dodrzujte bezpe¢nostni pokyny
dodavatele materialu.

8. Nezastavujte pilové kotouce vyvinutim
postranniho tlaku.

. Nepouzivejte zadné brusné kotouce.

10. Pouzivejte pouze pilové kotouée s primérem
vyznacenym na naradi nebo specifikovanym v
priruéce. Pouziti kotou¢e nespravnych rozmeérd
mUze ovlivnit spravné zakryti kotouce nebo funkci
krytu, coZz muze mit za nasledek vazné zranéni.

11. Udrzujte kotou¢ ostry a Cisty. Smula a pry-

skyfice zatvrdnuta na kotouci pilu zpomaluje a
zvySuje potencialni nebezpedi zpétného razu.
P¥i ¢isténi kotou€ nejprve vyjméte z naradi a pak
jej vycistéte prostfedkem k odstrafiovani smuly a
pryskyfice, horkou vodou nebo petrolejem. Nikdy
nepouzivejte benzin.

12. Pfi pouzivani naradi pouzivejte protiprachovou
masku a ochranu sluchu.

13. Vzdy pouzivejte takovy pilovy kotou¢, ktery je
urcéeny pro fezani materialu, ktery se chystate
fezat.

14. Pouzivejte pouze pilové kotouce oznacené
hodnotou otacek, jejichz hodnota se rovna
¢i presahuje hodnotu otacek vyznacenou na
naradi.

15. (Pouze pro evropské zemé)

Vzdy pouzivejte kotouce, které odpovidaji
normé EN847-1.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpecénostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZiVANI ¢&i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muize zpUsobit vazné zranéni.

36 CESKY



POPIS FUNKCI

A UPOZORNENI: Ped nastavovanim nafadi
nebo kontrolou jeho funkce se vzdy presvédcte,
Ze je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Knoflik rychlého zastaveni pro

fezani drazky do desky o tloust'ce 3,
4 nebo 6 mm

Otocenim knofliku rychlého zastaveni rychle zvolite

prislusnou hloubku fezani drazky do desky o tloustce 3,

4 nebo 6 mm.

Cislo, které je vyznageno na strané drzadla, indikuje

tloustku obrabéné desky.

Sroub pro nastaveni hloubky fezu slouzi k jemnému

nastaveni hloubky drazky.

» Obr.7: 1.Rychlé zastaveni 2. Sroub pro nastaveni
hloubky Fezu

Hloubka 0 mm je spravné nastavena pfi dodani z vyrob-
niho zavodu. Pokud jste ale pfenastavili hloubku drazky
pomoci Sroubu pro nastaveni hloubky fezu, hloubku 0
mm opétovné nastavite nasledovné:

1. Otocte knoflik rychlého zastaveni na 0 mm.

2.  Otocenim Sroubu pro nastaveni hloubky fezu
nastavte hloubku Fezu.

3.  Zkontrolujte, zda se kotou€ nedotyka obrobku.

4. Drzte naradi pevné jednou rukou za pfedni rukojet
a druhou rukou za drzadlo. Stisknéte odjiStovaci tla-
Citko a naradi spustte.

5. Pomalu zatlaéte hlavu pily dolt a zkontrolujte,
zda se drazkovaci kotou¢ nedotyka nebo témér dotyka
obrobku. Pokud ne, zastavte naradi a pockejte, dokud
se drazkovaci kotou¢ zcela nezastavi a oto¢enim
Sroubu pro nastaveni hloubky fezu znovu nastavte
hloubku.

Nastaveni hloubky fezu

Hloubku fezu nastavite oto¢enim $roubu pro nastaveni
hloubky fezu.

Hlub$i fez nastavite oto¢enim ve sméru hodinovych
ruciCek. M8ICi fez nastavite otocenim proti sméru hodi-
novych rucicek.

» Obr.8: 1. Sroub pro nastaveni hloubky fezu

Sledovani znacek

Trojuhelnikova znacka na zakladné oznaduje stied

drazkovaciho kotouce.

PFi pouziti drazkovaciho kotouce zarovnejte vné;si

trojuhelnikovou znacku s ryskou fezani.

Pouzivate-li pilovy kotou€ (volitelné pfislusenstvi),

zarovnejte s ryskou fezani vnitini trojuhelnikovou

znacku.

» Obr.9: 1.Zakladna 2. Vnéjsi trojuhelnikova znacka
3. Vnitfni trojuhelnikova znacka 4. Ryska
fezani
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A UPOZORNENI: Pied piipojenim naradi do
zasuvky vzdy zkontrolujte, zda spoust’ funguje
spravné a po uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

K zamezeni nahodnému stisknuti spousté je naradi
vybaveno odjistovacim tlacitkem.

Chcete-li naradi uvést do chodu, zamacknéte odjisto-
vaci tlacitko a stisknéte spoust.

Chcete-li nafadi vypnout, uvolnéte spoust.

» Obr.10: 1. QOdjistovaci tlacitko 2. Spoust

Otocny voli¢ otacek

A\ UPOZORNENI: Otoény voli¢ otaéek neslouzi
k pouzivani nizkootackovych kotouét, ale k dosa-
zeni otacek vhodnych k fezani materialu obrobku.
Pouzivejte pouze kotouce se jmenovitymi otackami
alespori na minimalni hodnoté otacek bez zatéze
uvedenych v ¢asti SPECIFIKACE.

A UPOZORNENJ: Oto&nym volitem otadek Ize
otacet pouze do polohy 6 a zpét do polohy 1. Voli€em
neotacejte silou za polohu 6 nebo 1. Mohlo by
dojit k poruse funkce regulace otacek.

Otacky naradi Ize nastavit otonym voli¢em. Vys§si
rychlosti se dosahuje pfi otac¢eni voli¢em ve sméru
Cislice 6. Nizsi rychlost Ize ziskat pfi otaCeni volic¢em ve
smeéru Cislice 1.

Odpovidajici ota¢ky pro fezany obrobek zvolte pomoci
tabulky. Otacky se v8ak mohou lisit podle typu nebo
tloustky obrobku. Obecné plati, Ze vy$si rychlosti umoz-
fuji rychlejsi fezani obrobku, ale sou¢asné dochazi ke
zkraceni zivotnosti kotouce.

Pocet min”
2200
2700
3800
4900
6000

6400

o
(=3

Dl || |IN =

» Obr.11:

Vodici lista

K zarovnani vodici kolejnice (volitelné pfislusenstvi) s
ryskou Fezani pouzijte vodici listu.

» Obr.12: 1. Vodici lista 2. Hrana liSty 3. Ryska fezani

1. Otocny voli¢ otacek

1. Nasadte vodici litu na vodici kolejnici v blizkosti
bodu zacatku fezani. Hrana listy predstavuje stfed
drazkovaciho kotouce. Zarovnejte hranu listy s ryskou
fezani.

2. Poté opét nasadte vodici litu na vodici kolejnici
v blizkosti bodu zagatku Fezani. Pak znovu zarovnejte
hranu listy s ryskou fezani.
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DalsSi funkce

Nasledujici elektronické funkce a vlastnosti naradi
umoznuji jejich snadné provozovani.

Ochrana proti pretizeni

Kdyz zatizeni nafadi pfekroci povolenou droven, snizi
se napajeni motoru, aby bylo zabranéno jeho prehrati.
Jakmile se zatéz vrati do pfipustnych mezi, bude naradi
pracovat jako obvykle.

Regulator konstantnich otacek

Elektronicky regulator ota¢ek pro dosazeni konstant-
nich ota¢ek. Pomoci této funkce Ize dosahnout hlad-
kého povrchu, protoZe se rychlost ota€eni udrzuje na
konstantni hodnoté i pfi zatizeni.

Funkce mékkého spusténi

Mé&kké spusténi potlacenim pocatecniho razu.

SESTAVENI

MA\UPOZORNENI: Nez zaénete na nafadi prova-
dét jakékoli prace, vzdy se predtim presvédcte, ze
je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Ulozeni Sestihranného klice

Sestihranny kli& se uklada na naradi. Chcete-li
Sestihranny kli¢ pouzit, staci jej vytahnout.

Chcete-li ulozit Sestihranny kli€, polozte jej na rukojet a
zasurnite co nejdale dovnitf.

» Obr.13: 1. Sestihranny kli¢

Demontaz a instalace drazkovaciho

kotouce

A UPOZORNENI: Nepouzivejte kotouée
nesplnujici technické parametry uvedené v této
prirucce.

A UPOZORNENI: Pouzivejte pouze kotouée
se jmenovitymi otackami alespof na minimalni
hodnoté otacek bez zatéze uvedenych v casti
SPECIFIKACE.

AUPOZORNENI: Dbejte, aby byl kotoué nain-
stalovan tak, aby na predni strané naradi sméro-
valy zuby nahoru.

A\ UPOZORNENI: PFi instalaci a demontazi

kotouce pouzivejte pouze kli¢ Makita.

Pfi demontazi drazkovaciho kotouce postupujte
nasledovné:

1.  PolozZte naradi tak, aby kryt motoru a zakladna
spocivaly na zemi. Poté zasurite Sestihranny kli¢ do
Sestihranného otvoru, zatlacte jej dovnitf a oto¢enim
otevrete dvirka pouzdra kotouce.

» Obr.14

2. Zcela zatlacte zamek htidele tak, aby se kotou¢

nemohl otacet a povolte Sroub se Sestihrannou hlavou

oto¢enim Sestihranného klie proti sméru hodinovych

rucicek.

» Obr.15: 1.Zamek hridele 2. Sroub se $estihrannou
hlavou

3.  Demontujte Sroub se Sestihrannou hlavou, vnéjsi

pfirubu a kotougé.

» Obr.16: 1. Sroub se Sestihrannou hlavou 2. Vnéjsi
pfiruba 3. Drazkovaci kotou¢ 4. Vnitfni
pfiruba

P¥i instalaci kotou¢e pouzijte opacny postup demon-
taze. Nezapomeinte pevné dotahnout Sroub se
Sestihrannou hlavou po sméru hodinovych rucicek.
Po instalaci kotouce zavrete dvifka pouzdra kotouce.
PFi vyméné kotouce nezapomerite vycistit kryt od pilin a
t¥isek, jak je uvedeno v &asti Udrzba. Provedeni tohoto
kroku nevyluéuje nutnost kontroly krytu pred kazdym
pouzitim.

Pouziti pilového kotouce

Volitelné prislusenstvi

POZNAMKA: P¥i pouziti pilového kotoude neinsta-
lujte kryt. Pilovy kotou¢ jinak pfijde do kontaktu s
krytem a poskodi naradi.

PFi instalaci pilového kotouce (volitelné prisluSenstvi)
postupujte nasledovné:

1. Demontujte oba Srouby a sejméte kryt.
» Obr.17: 1.Kryt

2. Sejméte drazkovaci kotou€.

3. Vlozte pilovy kotou€ otvorem, ktery byl zakryt

krytem.

4. Nainstalujte pilovy kotou¢ stejnym zplsobem jako

drazkovaci kotou€. Po instalaci kotou€e zavfete dvirka

pouzdra kotouce.

» Obr.18: 1. Sroub se Sestihrannou hlavou 2. Vngjsi
pfiruba 3. Pilovy kotou¢ 4. Vnitini pfiruba

5. Otocenim Sroubu pro nastaveni hloubky fezu
nastavte hloubku fezu.

Podélné pravitko (vodici pravitko)
Volitelné prislusenstvi

A UPOZORNENJ: Nepouzivejte podélné pra-
vitko, je-li instalovan drazkovaci kotou¢. Podélné

pravitko pouzivejte pouze s naradim s pilovym
kotoucem (volitelné pfisluSenstvi).

» Obr.19: 1. Podélné pravitko (vodici pravitko)

Praktické podélné pravitko vam umozni provadét
mimoradné presné pfimé fezy. Jednodu$e posurite
podélné pravitko t&sné k boku obrobku a zajistéte jej

v této poloze pomoci §roubd na pfedni a zadni strané
zakladny. Pravitko také umoziuje opakované provadéni
fezu se stejnou Sirkou.

P¥i pfevraceni podélného pravitka (vodiciho pravitka)
toto slouzi také jako pomocna zakladna naradi.
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Doraz pro hloubku fezu 2 az 3 mm pfi
pouziti pilového kotouce (volitelné
prisluSenstvi) a vodici kolejnice

(volitelné prisluSenstvi)
» Obr.20: 1.Doraz 2. Cervena znacka

Toto nafadi je vybaveno dorazem pro hloubku fezu 2 az
3 mm na krytu pfevodu na strané zadniho drzadla pfi
pouziti vodici kolejnice.

Rozstépeni obrobku se mizete vyvarovat, pokud pred
fezem obvyklé hloubky nejdfive provedete vychozi fez
o hloubce 2 az 3 mm.

Nejprve stisknéte doraz smérem k pilovému kotoudi,
aby bylo dosazeno hloubky fezu 2 az 3 mm.

Poté opétovné stisknéte tlagitko za Ui¢elem fezu o volné hloubce.
Zkontrolujte, zda je doraz uvolnény a je vidét ervena
znacka pro fezani drazky.

Pripojeni odsavace prachu

Pfi fezani drazkovacim kotou¢em pfipojte k naradi
odsavac prachu.

Pfipojte k prachovému otvoru hadici odsavace prachu.
» Obr.21: 1. Odsavac prachu 2. Prachovy otvor

PRACE S NARADIM
A UPOZORNENI: vzdy pouzivejte predni rukojet

i zadni drzadlo a pfi praci timto zplisobem naradi
pevné drzte.

Vodici kolejnice

Volitelné prislusenstvi

Pfi fezani drazek vzdy pouzivejte vodici kolejnici.
Umistéte nafadi na zadni konec vodici kolejnice.
Otocte dva stavéci Srouby na zakladné naradi tak, aby
se narfadi posunovalo hladce bez klepani.

» Obr.22: 1. Stavéci Srouby

Rezani drazek

A\ UPOZORNENI: Naradi zlehka posunuijte
dopredu po primé rysce. Pokud na naradi budete tla-
¢it nebo jej zkroutite, dojde k prehrati motoru a nebez-
pec¢nému zpétnému razu s rizikem tézkého zranéni.

A UPOZORNENI: Pfi tezani a zejména pfi zaha-
jovani fezu dejte pozor, aby se Zzadna ¢ast vaseho
téla nikdy nedostala pod zakladnu naradi. V opac-
ném pfipadé se muzete vazné poranit. Kotou¢ je pod
zakladnou naradi nekryty.

A UPOZORNENI: Pouzivejte ochranu oéi,
abyste zabranili zranéni.

A UPOZORNENI: Pii fezani drazek vzdy pfi-
pojte odsava¢ prachu.

A UPOZORNENI: Drite naradi pevné. Naradi je
vybaveno predni rukojeti a zadnim drzadlem. Pouzijte

oboji k pevnému uchopeni naradi. Budete-li pilu drzet
obéma rukama, nemuzZete si ruce porezat kotouéem.

» Obr.23

1. Nastavte hloubku Fezu.
2. Nasadte naradi na vodici kolejnici.

3. Pomoci vodici listy zarovnejte vodici kolejnici podél
rysky Fezani. Zkontrolujte, zda se kotou¢ nedotyka obrobku.

4.  Stisknéte odjistovaci tlacitko, naradi zapnéte a
pockejte, dokud kotou¢ nedosahne pinych otacek.

5. Pomalu tlacte dolt hlavu pily na pfednastavenou
hloubku fezu a jednodu$e posunujte nafadi dopfedu po
povrchu obrobku, pfi¢emz drzte nafadi v roviné a postu-
pujte plynule vpred, dokud neni fez dokonéen.

6. Po dokoné&eni fezu uvolnéte spinag, pockejte na
zastaveni kotouce a poté naradi vytahnéte.

Chcete-li dosahnout ¢istych fezl, udrZujte pfimou drahu
fezu a rovnomérnou rychlost posunu. Pokud fez nes-
leduje presné drahu zamysleného fezu, nepokousejte
se o otoceni nebo nasilné pfesunuti naradi zpét na
rysku fezu. V opa¢ném piipadé by mohlo dojit k ohnuti
kotouce, nebezpecnému zpétnému razu a potencial-
nimu vaznému poranéni.

Zapichovani (vyfezavani)

AVAROVANI: Abyste zamezili zpétnym razam,
dodrzujte nasledujici pokyny.

1. Umistéte nafadi na vodici kolejnici tak, ze se zadni
hrana zakladny nafadi nachazi proti pevné zarazce nebo
ekvivalentu uchycenému na vodici kolejnici.

» Obr.24: 1.Pevna zarazka

2.  Drzte nafadi pevné jednou rukou za predni rukojet a
druhou rukou za drzadlo. Stisknéte odjiStovaci tlacitko, naradi
zapnéte a pockejte, dokud kotou¢ nedosahne pinych otacek.

3. Pomalu tlacte dolt hlavu pily na pfednastavenou
hloubku fezu a jednodu$e posunujte naradi dopfedu do
pozadované polohy zarezu.

POZNAMKA: Trojuhelnikova znagka na pouzdie
kotouce ukazuje pfiblizny stfed kotouce.

» Obr.25: 1. Trojuhelnikova znacka

UDRZBA

A UPOZORNENI: Nez zaénete provadét kont-
rolu nebo udrzbu naradi, vzdy se presvédcte, ze je
vypnuté a vytazené ze zasuvky.

A UPOZORNENI: o¢istste kryt, aby nedochazelo
ke hromadéni pilin nebo tfisek, jez by mohly branit
funkci krytového systému. Znecistény krytovy systém
miZe omezovat spravnou funkénost, coz muze mit

za nasledek vazné zranéni. NejucinnéjSim zpisobem
¢isténi je pouziti stlaceného vzduchu. Pfi odstrafiovani
pilin z krytd stlaéenym vzduchem pouzijte spravné
prostiedky k ochrané zraku a dychacich cest.

POZOR: Nikdy nepouzivejte benzin, benzen,
fedidlo, alkohol ¢i podobné prostiedky. Mohlo by
tak dojit ke zménam barvy, deformacim ¢i vzniku
prasklin.
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Vyména uhlikii
» Obr.26: 1. Mezni znacka

Pravidelné kontrolujte uhliky.

Jsou-li opotfebené az po mezni znacku, vymérite je.
Udrzujte uhliky Cisté a zajistéte, aby se mohly v drza-
cich volné pohybovat. Oba uhliky by se mély vymeério-
vat najednou. Pouzivejte vyhradné stejné uhliky.

1. Pomoci Sroubovaku odSroubuijte vicka drzakl
uhlikd.

2.  Vyjméte opotfebené uhliky, vioZte nové a opét
vicka drzaka uhlikd namontujte.

» Obr.27: 1. Vicko drzéku uhliku

K zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba Ci
sefizovani provadény autorizovanymi nebo tovarnimi
servisnimi stfedisky spole¢nosti Makita s vyuzitim
nahradnich dili Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A UPOZORNENI: Pro nafadi Makita popsané
v tomto navodu doporuc¢ujeme pouzivat nasle-
dujici pfisluSenstvi a nastavce. PFi pouZiti jiného
prislusenstvi ¢i nastavcl maze hrozit nebezpeci
zranéni osob. PFislusenstvi Ize pouzivat pouze pro
stanovené ucely.

stvi, obratte se na mistni servisni stfedisko spole¢nosti
Makita.

. Vodici kolejnice

. 90° drazkovaci kotou¢

. 135° drazkovaci kotou¢

. Vodici lista

. Pilovy kotou¢

. PodéIné pravitko (vodici pravitko)

. Svorka

«  Sestihranny kli¢

. Sestava desek pro vodici kolejnici

. Sestava pryzovych desek pro vodici kolejnici
. Polohova deska pro vodici kolejnici

. Sestava Ukosového voditka

POZNAMKA: N&které polozky seznamu mohou byt
k naradi pfibaleny jako standardni pfislusenstvi.

Pfibalené pfisluSenstvi se mGze v riznych zemich
lisit.

CESKY



YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb: CA5000
[iameTp nonoTHa nasoBoro pesepa 118,0 Mm
[iameTp nonoTHa LUMpKynapHOi nunm 165,0 Mm
Makc. rmnbuHa pisaHHs (3 BUKOPUCTAHHSM NOMoTHa NasoBoro dpesepa) 11,0 Mm
Makc. rnmbunHa pisaHHs (3 BUKOPUCTaHHSM NONOTHA LMPKYNSPHOT Nunu) 36,0 Mmm
LLIBnAKiCTb XONOCTOro XoAy 2 200—6 400 x8™
3aranbHa foBXuHa 346 mm
Maca HeTTo 4,7 kr
Knac 6esneku =

. Ockinbkv HaLwa nporpama HaykoBWx JOCHimMKeHb | po3pobok Tpusae b6e3nepepBHO, HaBedeHi TyT TeXHIYHI
XapaKkTepUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepeaXeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb ByTV pisHUMM.

. Maca BignosigHo oo EPTA-Procedure 01/2014

CumBonu

[ani HaBegeHO CMMBOMM, SIKi 3aCTOCOBYIOTLCS ANS
nosHayeHHs1 obnagHaHHs. MNepea KOPUCTYBaHHAM
nepekoHawTecs, Lo BU po3yMieTe iIXHE 3HaYEHHS.

YuTaiiTe iHCTPYKUito 3 ekcnnyaTauii.

MOABINHA 130NALIA

MonoTHo nNasoBoro dpesepa

[MonoTHO UMpKynspHOT Nunu

Tinbku ans kpain €C

He yTtunisyiiTe enekTpuyHe obnagHaHHs
pasom i3 nobyToumu Biaxogamu! 3rigHo
3 €BpONeicbKO JUPEKTUBOO MPO YTU-
Tni3aLito eNneKTPUYHOrO Ta eNeKTPOHHOTO
obnagHaHHs i 3 Tl BAKOPUCTaHHSM i3
[[OTPUMAHHSIM HaLliOHaNbHWX 3aKOHIB,
enekTpuyHe obrnagHaHHs, TepMiH Cryxoun
SIKOro 3akiH4mMBCs, cnif 3éupaTu B Okpemo
BiABeeHMX MicLAX | moBepTaTh Ha Bigno-
BifHi nignpremcTaa 3 oro nepepobku.

Mpu3HayeHHA

Llen iHCTpyMeHT cneLianbHO NpU3HaYeHo ANS pi3aHHSA
nasiB y KOMNO3WTHUX NaHENsX, BUTOTOBNEHUX 3 anto-
MiHilo, nnacTmacu, nnactMacu 3 BMiCTOM MiHeparnis i
nopibHUx matepianis.

FAKLLO IHCTPYMEHT OCHaLLEHO cneuianbHUM AUCKOM
LIMPKYNSIPHOT UMK, NOro MOXKHa BUKOPUCTOBYBATKN A4S
pi3aHHst AepeBUHUN 11 anioMiHito.

SloIEie)

41

,D,)Kepeno XUBJTI€HHA

IHCTPYMEHT MOXHa MigknioyaTy nue Ao Axepena
XKMBIEHHS, LLIO Ma€e Hanpyry, 3a3Ha4yeHy B Tabnuyui

i3 3aBOACBHKMMU XapaKkTepucTukamu, i BiH Moxe npa-
LoBaTH nuLle Big ogHoasHoro gxxeperna aMiHHOro
cTpymy. BiH Mae noagiiHy izonsuito, a oTxe Moxe
TaKoX NigKnovaT1Cs Ao po3eTok 6e3 NiHii 3a3eMIeHHs.

LWym

PiBeHb LWyMy 3a LwKanoto A B TUNOBOMY BUKOHAHHI,
BM3HaYeHuUii BiaNoBigHo Ao cTaHaapTy EN62841:
PiseHb 3BykoBOro Tcky (Lya): 88 AB (A)

PiBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi (Lwa): 99 Ab (A)
Moxwubka (K): 3 b (A)

A OMNEPEMXEHHSI: Kopuctyiitecs saco6amu
3axuCTy opraHiB cnyxy.

BaranbHa BenunuuHa Bibpauii (BekTopHa cyma Tpbox
HanpsiMKiB) BU3HayeHa 3rigHo 3 EN62841:

Pexwvm po6oTu: MNMpopisaHHsi kaHaBOK B antoMiHiEBOMY
KOMMO3NTHOMY maTepiani

BiGpauisi (ay): 2,5 m/c” abo MeHLe

Moxubka (K): 1,5 m/c®

Pexxvnm poboTun: NUNSHHA AepeBuHu

Bibpauis (anw): 2,5 m/c? aBo MeHLue

Moxubka (K): 1,5 m/c®

Pexwvm poboTu: pizaHHa meTany

Bibpauis (anwv): 2,5 m/c? abo MeHLe

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

MPUMITKA: 3asBneHe 3Ha4yeHHs Bibpauii 6yno
BMMIPSIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS Ta MOXe BUKOPVCTOBYBATUCS ANS NOPIBHAHHSA
O[HOrO iHCTPYMEHTA 3 iHLWKM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4YeHHs Bibpauii moxe
TaKOX BYKOPUCTOBYBATMCS ANS NOnepeaHboi OLiHKM
BNIMBY.

YKPAIHCBKA



A\ OMEPEXEHHSI: 3anexto Bia ymos Buko-
pucTaHHs Bibpauis nig vyac dakTuyHoi poboTn enek-
TPOIHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HATUCS Bif 3asBNEHOro
3HayeHHs BibpaLlii.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3abesneyTte HanexHi
3anobikHi 3axoam Ans 3axvCcTy onepaTopa, Lo Bifgno-
BiAaTUMYTb YMOBaM BUKOPUCTAHHS iIHCTPyMeHTa (cnif
6paTn fo yBaru BCi cknagosi pobo4oro LKy, Taki sik
4ac, Konu iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta KoM BiH NoynHae
npawtoBaTh Ha X0fI0CTOMY XOgi Nig Yac 3anycky).

[eknapauia npo BignoBigHicTb

ctaHpaptam €C

Tinbku dns kpaiH €eponu

[eknapadito npo BianoBigHicTe cTaHgaptam €C HaBe-
neHo B flogatky A Ao uiei iHCTpyKUii 3 ekcnnyarauii.

3aranbHi 3acTepexeHHsA woao

TexHiku 6e3neku npu poobori 3
€NeKTPOoiHCTPYyMEeHTaMu

AI'IOHEPEH)KEHHFI: YBaxHo o3HanomTecs 3
ycima nonepemkeHHsIMM NPO AOTPUMAHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisMu, intocTpauismm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTePUCTUKaMMU, O CTOCYHOTLCA
LbOro enekTPoiHCTPyMeHTa. HeBnkoHaHHSA Oyab-
AKUX IHCTPYKUIN, NepenivyeHnx Hx4e, MoXxe npusse-
CTW [0 YpaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo TAXKMX TPaBM.

30epexiTb yci iHCTpyKUii 3 Tex-
HiKM 6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha
ManoyTHE.

TepMiH «eneKTpoiHCTPYMEHT», 3a3HAa4YEHUI Y IHCTPYKUIT
3 TeXHiku 6e3nekun, CTOCyeTbCst eNeKTPOIHCTPYMeHTa,
KNI DYHKLIOHYE Bifl enekTpoMepexi (eneKkTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBrneHHs ), abo enekTpoiH-
CTPYMeHTa 3 XWBNeHHAM Bia 6aTtapei (6e3npoBigHuMii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

NMonepenxeHHs NPO HEOOXiAHY

obepexHicTb nig Yac poboTtu 3
LIMPKYJISIPHOKO MU0

Nopspok ekcnnyaTtauii

1. AHEBE3I‘IE‘-IHO! 3aBxau TpumanTe pyku
Ha BiAcTaHi Bif 30HM pi3aHHA Ta NONOTHa.
TpumaiTe Apyry pyKy Ha AOMOMiXHIN py4ui
abo koxXyci ABUryHa. AKLIO TpUMaTh iHCTPYMEHT
oboma pykamu, ix HemoxnuBo 6yae nopizatv 06
NonoTHO.

2. 3a6OpOHAETLCA NPOCTAraTU PyKU HUXKYE
petani. Koxxyx He 3axuLiae Big NonoTtHa BHU3Y
aetani.

3. Heob6xiaHo BigperynoBaTn rMUGuUHY pisaHHsA
BiANOBIAHO A0 TOBLWUWHK AeTani. LLoHaimeHwe
oavH 3y6eLb nonotHa Mae ByTu NOBHICTIO BUAHO
BHUW3y AgeTani.

4. 3abopoHAETLCA NiA Yac pisaHHA TPUMaTH
aetanb y pykax abo Ha koniHax. Heo6xigHo
3aKpinuTK AeTanb Ha CTiWKii noBepxHi. [lyxe
BaXnnBo 3abe3neunTn HanexHy onopy poboyoro
micus, Wwo6 3BecTn A0 MiHIMyMy BNMB Ha Tino,
3aifaHHsa NonoTHa Ta BTpaTy KepyBaHHS.

» Puc.1

5. TpumaiTe eneKkTPOiHCTPYMEHT 3a i30nboBaHi
NoBepPXHi AeprKaka nif Yyac BUKOHAHHA Aii, 3a
AIKOI pi3anbHUI iIHCTPYMEHT MOXe 3a4enuTun
NpUXOBaHy eneKkTpPonpoBoAKy a6o BnacHU
WHyp. TopKaHHs APOTY Mif HANPyrow MoXxe npu-
3BECTM [0 NepefaBaHHs Hanpyr 40 MeTaneBux
YaCTWH eNeKTPOIHCTPYMEHTA Ta 10 YPaKeHHs!
onepaTtopa enekTpU4HUM CTPYMOM.

6. Nip yac No3noBXHLOro NUNsIHHA 060B’A3KOBO
BMKOPMCTOBYWTE HaNpsiMHY NnaHKy abo npsimy
NiHiNKy. Lle nokpalmTb TOYHICTb pi3aHHs Ta
3MEHLUMTb IMOBIPHICTb 3aiAaHHs NONoTHa.

7. 0O6OB’sI3KOBO BUKOPUCTOBYWTE NOMOTHa 3i
WNUHAEeNbHUMU OTBOPaMM BiANoBiAHOIoO
po3mipy Ta chopmu (pomGiuHi abo kpyrni).
MonoTHa, Wo He BignoBigatoTb Npunaaao ans
KPINneHHs Nunu, NpauloBaTUMyTb EKCLEHTPUYHO,
L0 Npu3Beae A0 BTPATH KOHTPOIIHO.

8. 3abopoHeHO BUKOPUCTOBYBaTM MOLUKOA-

)KeHi abo HeBignoBigHI WwWanéu Ta 6onTu ans
nonoTtHa. lWanbu ta 6onTn nonoTHa cneuiansHo
po3pobneHi Ans uiei nunu Ans 3abeaneyeHHs
onTUManbHUX poboYMX XxapakTepucTuk Ta 6esney-
HOI ekcnnyarauii.

MpuyuunHu BipAaavi Ta BiANoOBiAHI nonepeaXeHHA:

— Bippaya — ue HecnogiBaHa peakLuisi 3aTUCHYTOrO,
3acTpsrnoro abo 3mileHoro amcka nunu, Lwo
NpV3BOAUTL 4O HEKOHTPONbOBAHOIO BUCTPINiO-
BaHHS NWUNK Bropy Ta 3 AeTarsi B HanpsiMKy Ao
oneparopa.

—  Konu anck 3atucHyno abo winbHo 3aino B npo-
nwni, BiH 3yNUHAETLCS, a NPaLoYnin ABUTYH
NpU3BOAUTL A0 LLUBWAKOIO BiAKMAAHHS NPUCTPOI
[0 oneparopa.
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—  SAKLLO NOMOTHO 3akpyTunocs abo 3amictunocs B
npopisi, 3ybeL 3a4HbLOrO Kpato NMornoTHa Moxe
BCTPOMMUTUCS y BEPXHIO MOBEPXHIO AEPEBUHMU, LLO
B CBOIO Yepry npussee A0 BUXOAyY MOMoTHa i3
nponuny Ta BiAckaKkyBaHHIO 1Oro Ao onepaTopa.

MpuunHamu BigaaYi € HenpaBUbHe KOPUCTYBAHHS

nunoto Ta/abo HenpaBubHUIA NOPAA0K abo yMoBU

ekcnnyatauii. [i MoXHa YHUKHYTW, AOTPUMYIOYKCH 3amo-

BiXXHWX 3aX0AiB, HABEOEHUX HIXKYE.

1. Heo6xiaHo MiLHO o60Ma pykamMu TpumaTun
Nuny 3a pyyKky Ta po3MiCTUTH PYKU TakKUM
YMHOM, WOG NPOTUCTOATU 3yCUnnio Bigaadi.
Heo6xiaHO 3aiHATU NONOXEHHSA 3 OyAb-AKOro
OOKy NMOmnoTHa, ane He Ha OAHIN NiHii 3 HUM. Y
pasi Bigaadi nuna BigckounTb Ha3ap, ane onepa-
TOp 3MOXe KOHTPOnoBaTH 3ycunns Biaaavi, AKLo
6yne BXUTO BCiX 3anobikHUX 3axopiB.

2. Y pasi 3aigaHHsA nonoTtHa a6o nepepuBaHHsA
pi3aHHA 3 6yAb AKMX NPUYMH NOTPIGHO Biany-
CTUTU KYPOK Ta yTPMMyBaTu Nuny B MaTtepiani
HepyxoMo A0 NOBHOI 3ynuHKK nonoTtHa. Hi B
sIKOMy pasi He MOXHa HamaraTucs BUMHATH
nuny 3 aetani abo BMTArTK ii nig yac pyxy
NONoTHa — Lie MoXe CNPUYUHUTY Bippayy.
PeTenbHO ornsiHbTE NUNy Ta BUKOHaMTe HeobXiaHi
Al 3 YCYHEHHS NPUYMHK 3aifaHHSA NONoTHa.

3. Nip 4yac NOoBTOpHOro BCTaHOBMNEHHSA NUNK Ha
AeTtanb HeoOXigHO BiALEHTPYyBaTU AUCK NUNKU
B Nponuii Tak, Wwo6 3y6ui nunu He 3avenunucs
3a MaTtepian. FAKLOo ANCK UMK 3aTUCHYMO, BiH
MoXe BUiTU abo 3ickounTu 3 getani nig vyac noe-
TOPHOTO BBIMKHEHHS NAMW.

4. HeoGxigHo 3a6e3neynTn onopy BeNUKUX naHe-
neu, wWo6 MiHiMi3yBaTK pU3NK 3aLleMneHHs
nonoTtHa Ta BigAadi. Benuki naHeni nporuHa-
10TbCS Mif, cBOEt Barot. HeobxigHo postailysati
onopwu 3 06ox 6okiB naHeni, 6insa niHii pisaHHA Ta
6insa kpato naHeni.

» Puc.2

» Puc.3

5. He moxHa kopucTyBaTUCA TYynMMM abo NoLuKo-
[XeHUMU nonoTHamu. HesaroctpeHi abo Henpa-
BWUMbHO BCTAHOBIEHI NONOTHa pobnaTb BY3bKUI
nponwun, Lo NpU3BOAUTL A0 HAAMIPHOTO TepTs,
3aifgaHHs nonoTHa abo Bigaavi.

6. Mepen noyaTkoM pisaHHA HeOGXiAHO 3aTAr-
HYTM Ta 3aKpinnUTK 3aTUCKHI Baxeni perynio-
BaHHSA FMUGUHU Ta Haxuny NonoTHa. 3MileHHs
perynioBaHHsi MOMNOTHA Nif Yac pidaHHA Moxe
np13BeCTM A0 3aifaHHsa abo Bigaavi.

7. Heo6xinHa oco6nuBa o6epexHicTb nig yac
Bpi3aHHA B HafABHi CTiHM abo iHWi HeBUAUMI
30HU. Buctynatoue NnonoTHO Moxe 3iTKHyTUCS 3
npeameTamu, Lo CNpUYMHATL Bigaady.

8. OBOB’A3KOBO MiuHO TpMMaWTe IHCTPYMEHT
o6oma pykamu. HI B AKOMY PA3I He knagiTb
PYKY, HOTY 41 ByAb-siKy YaCTUHY Tina HuXx4e
OCHOBM iHCTpyMeHTa a6o no3aay nunu, oco-
6nMBO Nig Yac nonepeyvyHoro pisaHHA. Y pasi
BifJaui nuna mMoxe NPOCTO NEPECKOYUTM Yepes
PYKY Ta CMPUYUHUTU CEPIIO3HY TPaBMY.

» Puc.4

9.

Hi B skomy pasi He npuknapanTe cuny Ao
nunu. Hatuckainte Ha nuny BnepeA i3 Takow
WBUAKICTHO, W06 NONOTHO pi3ano, He 3MeHLLy-
o4M WBKUAKOCTI. [pyknagaHHa cunm go nunu
MOXX€e NPU3BECTM A0 HEePIiBHOrO Npopidy, BTpaTtu
TOYHOCTI Ta MOXIMBOT Bigaaui.

DYHKLiA 3aXMCHOro KoXyXxa

1.

Lllopa3y nepea noyaTtkom po60oTu nepeBi-
PANTE, YM 3aXUCHUI KOXYX 3aKPUBAETLCA
HanexHuM YnHoM. He noumHaiite po6orty,
AKLLO 3aXMCHUM KOXKYX HE PyXa€eTbCA BiflbHO Ta
oApa3y He 3akpuBae guck. Hi B skomy pasi He
3aTUCKaWTe Ta He 3aTArynTe 3aXUCHUMN KOXYX
TakUM YMHOM, LWo6 nonoTHo Gyno BigkpuTe.
Akwo nuna BUNagKoBO Braze, 3aXUCHUN KOXYX
MOXe MorHyTucs. lNepekoHantecs, Lo 3axuc-
HUI KOXYX BiNbHO PyXa€eTbCs Ta HE TOPKAETLCH
nonotHa abo iHWKnX AeTanen npu BCix KyTax Ta
rmMmbrHax pisaHHsi.

MepesBipTe PyHKUiOHYBaHHA Ta CTaH NPYXUHU
NnoBEepPHEHHS 3aXMCHOro Koxyxa. Y pasi HeHa-
nexHoro yHKUiOHyBaHHA 3aXMCHOro KoXxyxa
Ta NPY>X1HU iX Heo6XiAHO BigpeMOHTyBaTn
nepea BUKOPUCTAHHAM. 3aXV1CHUN KOXYX MOXe
npautoBaT NoBiNbHO NPW HAABHOCTI MOLUKOAXE-
HWUX YacTWH, KNenknx BigknageHb abo HanunaHHs
Gpyay.

3abe3neyTe HepPyXOMiCTb OMOPHOI NAUTK NUNKN
nig Yyac «Bpi3aHHA», KONW KyT Haxuny nonoTHa
BCTaHOBMEeHO He Ha 90°. 3MmillleHHs nonoTHa BGiK
npu3see A0 3aigaHHA Ta, MMOBIPHO, A0 BigAavi.
Mepea TUM sik KNacTu Nuny Ha BepcTaT

abo nianory o60B’A3K0BO NpocnigKkyunTe,

106 3aXMCHMUIM KOXYX MOKPUBAB MONOTHO.
HesaxuLeHe NonoTHO, WO pyXaeTbCs 3a iHep-
Lieto, Npm3Beae A0 NepecyBaHHSA MUKW Ha3ag,
pixxyun Byab-siki NpeaMeTn Ha CBOEMY LLINSIXY.
Cnig nam’aTaTy, Wo nicns BiAnyckaHHs BMU-
Kada rnosioTHy noTpibeH Aesknin Yac Ans NoBHoOI
3YMUHKM.

[opaTkoBi nonepeaXeHHs1 NPo HeobXiAHy
obepexHicTb

1.

BusaBnanTte ocobnuBy o6epexHicTb nig yac
pi3aHHA cMpoi AepeBUHU, NicomaTepiany,
obpobneHoro nia TUCKOM, abo cy4KyBaToi
AepeBuHU. [TNaBHO NpocyBaWiTe iIHCTPYMEHT
ynepea, He 3MEeHLLYIouM LBMAKOCTI NOMOTHA, LWo6
YHVKHYTW neperpiBaHHs 3y6LiB abo nnasneHHs
nnactmacy nig vac ii pisaHHs.

He HamaraiiTecs 3abupaTu BigpizaHui maTte-
pian nig yac pyxy nonotHa. 3ayekanTe Ao
3yNWHKWU NONOTHA, NepL Hix 6paTu BigpizaHun
maTtepian. [onoTHa pyxalTbcs 3a iHepLieto nicns
BUMKHEHHSI.

YHukanTe pizaHHs uBsxiB. Mepen noyaTtkom
po60oTu ornsiHbTe NnicomaTepian Ta BUAAniTh i3
HbOro BCi LBAXM.

Po3sTawyiTe WmpLly 4acTUHY OCHOBM MUY Ha
Ti YacTuHi AeTani, Wo Mae HapinHy onopy, a
He Ha Tiin, Aka BiAnage nicns pizaHHsA. KopoTki
a6o mani getani Heo6XxiAHO NpPUTUCKATK.
3ABOPOHEHO TPUMATU KOPOTKI AETATI
PYKAMM!
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» Puc.5

5. Mepea TMM 5K BigCTaBNATU IHCTPYMEHT nicns
3aBepLUEHHS pi3aHHA, NnepeKoHanTecs, Wo
3aXMCHUM KOXYX 3aKPUTUM | MONOTHO NOBHICTIO
3ynuHUnocs.

6. Hi B Akomy pa3i He HamaranTecs pisaTu 3aTuc-
HYTOIO neljaTaMm nNepeBepPHYTOO LIMPKYNsip-
Hoto nunoto. Lle ayxe HeGe3neyHo Ta Moxe
NPU3BECTU A0 TSHKKUX HelacHMX BUNaaKiB.

» Puc.6

7. [Deski maTepianu MiCTATb TOKCUYHI XiMiYHI
peuyoBuHU. ByabTe o6epexHi, Wob He gony-
CTUTU BAUXAHHSA NUNY Ta WOro KOHTAKTY 3i
wKipoto. loTpumyinTecsi npaBun TexHiku 6e3-
neku BUpoGHUKa maTepiany.

8. 3a6opOHEeHO 3yNUHATU NONOTHA, NpUKnaaa-
104U 60KOBUI TUCK A0 PiXKy4Oro nornoTHa.

9. 3abopoHeHO BUKOPUCTOBYBaTu abpa3uBHi
AVCKWN.

10. BuKoOpMCTOBYITE TiNbKK piXy4e NONoOTHO,

o Mae giameTp, 3a3Ha4eHUIN Ha iIHCTPYMEHTI
a6o BKa3aHMWM B iIHCTPYKLUIii 3 ekcnnyarauii.
BukopucTaHHA NonoTHa HeBIAMNOBIAHOMO PO3Mipy
MOXe 3aBauTU HanexHoMy 3axvcTy NonoTHa abo
YHKLIOHYBaHHIO 3aXMCHOIO KOXYyXa, L0 MOXYTb
NpuU3BECTU [0 CEPUO3HUX TPABM.

11. TlonoTHoO mae 6yTH roCTpUM Ta YUCTUM.
[epeBHWI Nek Ta cMona, 3acTurmi Ha NONoTHaXx,
CMOBINbHIOIOTb NIy Ta 36iNbLUYOTb PU3MK BiA-
Aavi. MiaTpumyiiTe YicToTy nonoTHa. [Ans uboro
3HIMITb OO 3 iHCTPYMEHTa, a NOTIM OYUCTITb
3a 40NoMoroto 3acoby ANs BUAANEHHS CMONu,
rapsiyoi Bogu abo racy. BukopuctoBysat 6eH3NH
3a60pPOHEHO.

12. Tlig 4ac KOPUCTYBaHHA IHCTPYMEHTOM BUKO-
PUCTOBYITE MUNO3aXMCHY MacKy Ta 3acobmu
3axMUCTy opraHiB Crlyxy.

13. 3aBxAav BUKOPUCTOBYMTE AMCK MUY, LLIO NPU-
3Ha4YeHUM Ans pisaHHA came Toro martepiany,
SIKUW B 36MpaeTecs pizaTtu.

14. BuKopUCTOBYITE TiNbKK TaKi AUCKM NUNK, HA
SIKUX YKa3aHa WBUAKICTb AOPiBHIOE LIBUAKO-
CTi, 3a3HaYeHin Ha iHCTpyMeHTi, a6o € 6inb-
LIOHO 3a Hel.

15. (Tinbku ansA kpaiH €sponun.)
3aBxAav BUKOPUCTOBYMTE AUCK, LWO BianoBsigae
ctaHpapTty EN847-1.

3BEPITAATE LI BKA3IBKMW.

A\OMEPE)XEHHSI: HIKONW HE eTpavaiite
NUNbHOCTI Ta He po3cnabntonTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHA BUPOGOM (LLO MOXIUBO NPMU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BianosiaHux npasun 6e3nekn. HEHAJNEXXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpuMaHHA npaBun
6e3nekn, BUKNageHUX y Uil iHCTPYKLUii 3 ekcnnya-

Tauii, MoXe NpU3BecTU A0 CEPAO3HUX TPABM.

C POBO

A OBEPEXHO: Mepen TUM siK perynioBaTtu
a6o nepeBipATU DYHKLiOHaNbHICTb iIHCTPYMEHTa,
060B’A3KOBO NepeKoHanTecs, Wo iHCTPYMEHT
BUMKHEHO W Bif’€AHaHO Bif eneKkTpomMepexi.

Pyuka LWBMAKOI 3yNUHKK AN

pi3aHHA na3iB y NaHensx TOBLYMHOKO
3,4 a60 6 Mm

3a 40NOMOro0 PyyKM WBUAKOT 3yMUHKN MOXHA LUBUAKO

obpaTu HanexHy rmMbuHy pisaHHs nasie y naHenax

TOBLLMHOW 3, 4 260 6 MM.

Yucno, ke MoxHa nobaunTy 3 oKy pydku, BKasye Ha

TOBLUMHY AeTani.

[ins To4HOro perynioBaHHs MUOWHM pi3aHHSA nasy BUKO-

pUCTOBYWTE BIAMOBIAHY PYYKY perynoBaHHs.

» Puc.7: 1. Pyuka WwBnAaKoi 3ynuHkn 2. Pyyka perynio-
BaHHS MMUBWHU pi3aHHs

mnbuHa 0 MM HanalwwToBaHa HanNeXH1M YUHOM Ha
MOMEHT MOCTa4aHHs iIHCTpyMeHTa, ane y pasi 3MiHu rmu-
GVHM pi3aHHs 3a 4OMOMOIOK PYYKY PETYNOBaHHS BiAKO-
pWryinTe HanawTyBaHHs rmubrHu 0 MM y Takuii cnoci6:

1. YCTaHOBITb pyuKy LUBWUAKOI 3yNUHKK Y MONOXEHHS O MM.

2. TlpoKpyTiTb pyuKy peryntoBaHHs IMMOMHM pisaHHs,
o6 BigperyntoBaTtu rnGuHy.

3.  CnigkynTe, W06 NonoTHoO He Topkanocs AeTani.

4.  MiuHo TpMMaWiTe iHCTPYMEHT OAHIE0 PYKOKO 3a
nepeaHto pyyKy, a Apyroto 3a 3afHio. HaTuCHiTb KHo-
nKy 6rnokyBaHHs BUMKHEHOTO MOMNOXEHHS 1 YBIMKHITb
iHCTPYMEHT.

5. [MoBiNbHO NPUTUCHITL FONOBKY NWUNK A0 KiHLSA

Ta nepekoHanTecs, Lo NOIOTHO NasoBoro dpesepa
Maike TOpPKaeTbCA AeTarni, ane KOHTakTy 3 Heto He Mae.
Y npoTUnexHomy BUNaaky 3ynuHiTe IHCTPYMEHT i 3ave-
KanTe A0 NOBHOI 3yNWHKM NONOTHA NasoBoro gpesepa,
noTiM Bigperynonte rnnbuHy, NPOKPYTUBLLMN PYYKY
perynioBaHHs FMUGKUHK pi3aHHs.

PeryntoBaHHs rMMOUHK pi3aHHSA

LLlo6 BiaperyntoBaT rmMMBUHY pi3aHHs, MPOKPYTiTh
BiANOBIAHY PYYKY peryntoBaHHs.

o6 36inbwnTy FMGKHY pisaHHsi, NPOKPYTITh ii 3a
rOOUHHWKOBOLO CTpinkoto. LLo6 3ameHwmnTn rmmbnHy
pi3aHHs, NPOKPYTITh il NPOTV rOAVHHWUKOBOT CTPINKK.
» Puc.8: 1. Pyuka peryntoBaHHS rmnbuHN pisaHHs

TpukyTHa MiTKa Ha OCHOBI BKa3y€ Ha LIEHTP NonoTHa
nasoBoro cpeaepa.
Y pasi BUKopucTaHHS NonoTHa na3oBoro dpesepa
NOTPIGHO CYMICTUTM 30BHILLHIO TPUKYTHY MITKY 3 MiHi€0
pi3aHHs.
Y pasi BUKOPUCTaHHSA NOMOTHA LMPKYNSPHOT NUu
(nopaTtkoBe Npunagas) NoTpibHO CyMiCTUTU BHYTPILLHIO
TPUKYTHY MITKY 3 FTiHI€I0 pi3aHHS.
» Puc.9: 1. OcHoBa 2. 30BHILWHA TPMKyTHA MiTKa
3. BHyTpiwHaA TpukyTHa MiTKa 4. JTiHis
pi3aHHs
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A\ OBEPE)XHO: MNepea TMM SIK NigKNIOYATM
iHCTPYMeHT [0 Mepexi, 060B’A3KOBO NepeKkoHam-
Tecs, WO KYPOK BMMKa4a HanexHUM YNHOM cnpa-
LbOBYE Ta NOBepTaETbLCA B nonoxeHHA «BUMK.»,
KONW NOro BiANyCcKaloTh.

[nsi 3anobiraHHa BUNaaKoOBOMY HaTUCKaHHIO Kypka

BMVIKaya nepeabadeHo KHomKy 6r1okyBaHHS BUMKHEHOTO

MOMOXEHHS.

LLlo6 3anycTWUTW iHCTPYMEHT, HAaTUCHITb Ha KHOMKY 6ro-

KyBaHHS! BUMKHEHOTO MOMOXEHHS Ta HAaTUCHITb Ha KypOK

BMYKaya.

LLlo6 3ynuHuTn poboTy, BiAMyCTiTh KYpOK BMMKaYa.

» Puc.10: 1. KHonka 6nokyBaHHS BUMKHEHOrO Noso-
XeHHs 2. Kypok BMukaya

KoniwaTko peryntoBaHHA LUBUAKOCTi

A OBEPE)XHO: KoniwaTtko peryntoBaHHs
LWIBMAKOCTI He NpU3HavYeHe Ansi BAKOPUCTaHHSA
3 MONOTHaMU, PO3pPaxoBaHUMM Ha HU3bKY
WBUAKICTE 06epTaHHsA; BOHO NpU3Ha4YeHe AN
HanawTyBaHHA WBWUAKOCTI, WO NiAXOAUTb ANs
neBHOro Martepiany a6o getani. BukopucroByiite
TiNbKX NONOTHA, PpO3paxoBaHi K MiHIMyM Ha Mak-
cUManbHy LWBMAKICTb XONIOCTOrO XOAy, 3a3HajveHy B
Tabnuui TEXHIYHUX XAPAKTEPUCTUIK.

A\ OBEPE)XHO: KoniwaTko peryrioBaHHs WBUA-
KOCTi MOXXHa noBepTaT Tinbky B Mexax Big 1 4o 6.
He HamaranTecb NOBEpPHYTH MOFO CUIIOIO 32 MEXy
6 a6o 1 — ue Moxe NpuU3BeCcTU A0 BMXOAY 3 nany
hyHKUIT perynioBaHHA.

LLIBnakicte poboTH iHCTPYMEHTa MOXHA BigperynioBaTtu
obepTaHHAM KonilaTtka perynoBaHHs. Bully wsmna-
KiCTb MOXHa HanalwuTyBaTu, MOBEPHYBLUW KOMILWLATKO y
HanpsiMKy Lmdpu 6; HUXYY — NoBepHYBLLMW Moro B Bik
umdpm 1.

Lono BMBopy HanexHo  LWBMAKOCTI ANs AeTani, siky
noTpi6Ho pizatu, ame. Tabnuut. OaHak BignosigHa
LIBUAKICTb MOXe ByTI pPi3HOIO B 3aneXHOCTI Big Tuny
Ta TOBLUMHYM AeTani. 3a3Buyant GinbLU BUCOKI LLIBUAKOCTI
obepTaHHA faloTb MOXIMBICTb LUBUALLE pi3aTu AeTtani,
ane CKOpoYyloTb TEPMiH Cryx6u nonoTHa.

Homep xg”

1 2200
2700
3800
4900
6000
6400

o|lold|lw|N

» Puc.11: 1. Koniwarko peryntoBaHHs LBWUAKOCTI

HanpsimHa nnaHka

[ns BUpiBHIOBaHHSA HAaNpPsSIMHOI perkn (oaaTkoBe npu-
napas) 3a niHieto pisaHHs BUKOPUCTOBYWTE HAaNpsAMHY
nnaHky.
» Puc.12: 1. HanpsimHa nnaxka 2. Kpai nnaHku

3. JliHisa pizaHHsa

1. ToMicTiTb HaNPAMHY NNaHKy Ha HaNPSMHY pewiKy
nobnuay Touku noyaTky pisaHHs. Kpai nnaHku Biano-
BiJae LeHTpy nonoTHa nasosoro dpesepa. CymicTiTb
Kpaw nnaHku 3 niHieto pisaHHs.

2. [MoTiM 3HOBY NOMICTITb HANPAMHY NNaHKy Ha
HanpsiMHy periky no6rn3y TOYKM KiHLSA pisaHHs.
CyMiCTiTb KpaW nnaHku 3 niHieto pisaHHs Le pas.

IHCTpyMeHTH, 0bnafHaHi enekTPOHHUMM (OYHKLISIMU, €
NpOCTUMM B eKcrnnyaTauii 3aBAsKn 3a3HaYeHNM HuKYe
0COBNMMBOCTAM KOHCTPYKLi.

3axucT Big nepeBaHTaXeHHS

Konu HaBaHTaxeHHs Ha iIHCTPYMEHT nepeBuLLye npuny-
CTWUMI PiBHi, NOTYXHICTb ABUrYHa 3HWXKYETLCS ANSA KOro
3axuCTy Bif neperpiBaHHA. Konu HaBaHTaXKeHHs noBep-
TaeTbCA A0 NPUMYCTUMOTO PiBHS, IHCTPYMEHT NoYnHae
npaLtoBaTi B HOpMasibHOMY PeXumi.

KoHTponb nocTinHoi WwBmnakocTi

[MpuUcTpin enekTpoHHOro KOHTPOMHO WBUAKOCTI ANS
NiATPUMKM NOCTIAHOI WBMAKOCTI opbiTanbHOro xoay.
[lae MoxnuBiCTb OTpUMaTK YNCTYy 0BPOBKY 3aBAsKM
niagTPUMaHHIo WBUAKOCTI 06epTaHHsi Ha NOCTINHOMY
PiBHi, HaBiTb N HABAHTAXEHHSIM.

®DyHKLUis nnaBHOro 3anycky

MnaBHWi 3amnyck 3a paxyHOK CTPUMYBaHHS pyBKa Nig
yac 3anycky.

3BOPKA

A OBEPEXHO: Mepen BUKOHAHHAM ByAb-IKUX
POGIT 3 IHCTPYMEHTOM 06GOB’AI3KOBO BUMKHITb
MOro Ta BigKNIoviTb Bif enekTpomepexi.

30epiraHHSA WeCTUrpaHHOro Krko4a

LecturpaHHuin kntod 36epiraeTbCs Ha iIHCTPYMEHTI.
LLlo6 npubpatu Knkoy, NPOCTO BUTSHITb OrO.

LLlo6 ycTaHOBMTM LWIECTUrPAHHUIA KIKOY, MOTO NOTPIGHO
MOMICTUTU Ha PyyKy Ta BCTaBWUTW A0 ynopa.

» Puc.13: 1. WecTturpanHui knoy
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3HATTA ab0 BCTaHOBJEHHA NMOoroTHa

nasoBoro dpe3epa

A\ OBEPE)HO: He moxHa BUKOPUCTOBYBaTH
NonoTHa, fiKi He BiANOBIfAalOTb XapaKkTepucTukam,
HaBeAeHUM Yy Ui iIHCTPyKUil.

A\ OBEPE)XHO: BUKOPUCTOBYMTE TiNbKN
NonoTHa, po3paxoBaHi ik MiHiMyM Ha Makcu-

ManbHY WBUAKICTL XONOCTOrO X0A4y, 3a3HavyeHy B
Tabnuui TEXHIYHUX XAPAKTEPUCTUK.

A\ OBEPE)XHO: 0608’si3k0B0 BCTaHOBNIONTE
NONIOTHO 3y6LAMM Bropy Ha nepeaHin YacTuHi
iHCTpymeHTa.

A OBEPEXHO: [ns BCTaHOBMNEHHA abo 3HATTA
nonoTHa cnif BUKOPUCTOBYBATM TiNbKU KItoY
BUpPOGHMUTBa KoMnaHii Makita.

LLlo6 3HSATK NoNoTHO Na3oBoro pesepa, BUKOHaNTE
Taki ail:

1. TloknagiTb iHCTPYMEHT TakuM YMHOM, LLIO6 KOXYX
OBWUryHa i ocHoBa Topkanucsi ocHosw. NoTim BcTaBTe
LIECTUrPAHHWI KITHOY Y LLIECTUTPaHHUiA OTBIp, BCYHbTE
oro Brnun6 Ta BiAYUHITL ABEpLsiTa KOXyXa NonoTHa,
NOBEPHYBLUM KIHOM.

» Puc.14

2.  HaTtucHiTb ghikcaTop A0 KiHUs, Tak LWob nonoTHo

He obepTanocs, a ToAi BiANyCTiTb 60NT i3 LWecTurpax-

HOIO FOfI0BKOK MPOTW FOQUHHUKOBOT CTPINKKM 3@ 4ONOMO-

roto Krroya.

» Puc.15: 1. ®ikcatop 2. bonT i3 WwecturpaHHoto
rofIoBKOIO

3.  BuimiTtb 60NT i3 LWECTUrpaHHOO rONOBKOID, 30B-
HiLLHIN donaHeLpb Ta NOMoTHO.
» Puc.16: 1. Bont i3 WwecTurpaHHo ronoBKo
2. 3oBHiWHI cdonaHelb 3. MonoTHo naso-
Boro copesepa 4. BHyTpilLHin dnaHeub

LLlo6 BCcTaHOBWTY NONOTHO, BUKOHATE NpoLeaypy Aoro
3HATTA y 3BOPOTHOMY nopsaky. lMepekoHavTecs, Wwo
60nT i3 WecTUrpaHHOO rofloBKO HaAiNHO 3aTAr-
HYTO 3a rOAMHHUKOBOIO CTpinKoto. [licna BCTaHOB-
NEHHS NOSIoTHa 3a4MHiTb ABEpLsiTa KOXyXa NonoTHa.
Mig yac 3amiHM NonoTHa 060B’A3KOBO TAKOX OYUCTITh
3aXMCHWIA KOXYX Bifj HAKOMWUYEHOI TUPCK Ta CTPYXKKK, K
onucaHo B po3gini « TexHiyHe obcnyroByBaHHs». OaHak
Taki Aii He € 3amiHiolOTb HeObXiaHY NepeBipky poboTu
3aXMCHOTO KOXyXa nepez KOXXHUM BUKOPUCTaHHSIM.

BMKOpMCTaH HA NOJNIOTHA

LMPKYNAPHOI NUIn

Hodamkoee npunados

MPUMITKA: 3a60poHseTbca BCTaHOBMNOBATH
HanpsiMHY Nif Yac KOPUCTYBaHHS AUCKOM MUIN.
IHaKLe ANCK LMpKYNSpHOI MMM BAapUTLCA

06 HanpsiMHy, Lo Npu3Beae A0 MOLUKOAXKEHHS

iHCTpymeHTa.

LLlo6 ycTaHOBMTM NOMOTHO LIMPKYNSIPHOT Nunu (goaat-
KoBe Npunaaas), BUKOHanTe Taki Aii:

1.  3HiMiTb ABa 6ONTK Ta 3HIMITb CnigHULIO.
» Puc.17: 1. CnigHuus

2.  3HimiTb NONOTHO Na3oBoro gpesepa.

3.  3cyHbTe NOMOTHO LMPKYNSIPHOT MK 3 OTBOPY,
KU HaKpyBana cnigHuLsA.

4.  BCTaHOBITb NOMOTHO LMPKYNAPHOI MUK Y Takui
camuii cnoci6, Wwo 1 nonoTHo nas3osoro dpesepa. Micns
BCTaHOBIIEHHS MOMOTHA 3a4UHITb ABEpLSATa KOXyxa
nonoTHa.
» Puc.18: 1. BonT i3 WecTurpaHHo rofioBKOK
2. 30BHiWHiIN pnaHeub 3. MonoTHO LMPKY-
NSApHOT Nunu 4. BHYTpiWwHIN donaHeub

5.  Bigperynioiite rmunbuHy pisaHHsi NOBOPOTOM pY4kn
peryntoBaHHs rMbuHN pisaHHs.

HanpsimHa nnaHka (HanpsiMHa niHinka)

Hodamkoee npunadds

A OBEPEXHO: He BUKOPUCTOBYWTE HaNpsIMHY
NaHKy 3 NONIoTHOM Nna3oBoro cpesepa.
BukopucToByinTe HanpsiMHy NNaxky Tinbkv Nig yac
po60TK 3 NONOTHOM LIMPKYNSIPHOT MK (ogaTkoBe
npunagas).

» Puc.19: 1. HanpsimHa nnaHka (HanpsimHa niHivika)

3pyyHa HanpsiMHa nnaHka Ao3Bonse pobuTn Haa3Bw-
YanHOo TOYHI NpsIMi po3pian. MoTpibHo NpocTo nepe-
CYHYTW HanpsiMHy NnaHKy BNpWTYyn Ao Kpato AeTani

Ta 3aKpinuTK i y NONOXEHHI 32 JONOMOrOI BUHTa B
nepeaHin YacTuHi ocHoBw. Lle Takox gae amory 6arato-
pa3oBO BUKOHYBATW PO3Pi3k OAHAKOBOI LUMPUHW.

AKLLO HanpsIMHY NNaHKy (HanpsIMHyY NiHilKy) Nnepesep-
HYTW, TO BOHa MOXe CIyryBaTi JOAaTKOBOKO OCHOBOIO
iHCTpyMeHTa.

Ctonop Ana rmubuHu pisaHHa 2—3
MM y pa3i BUKOPUCTaHHSA MOJIOTHA
LMPKYIISIPHOI MUy (qoaaTkoBe
npunapas) Ta HaNnpsAMHOI perkn
(nopaTtkoBe npunanns)

» Puc.20: 1. Crtonop 2. YepBoHa miTka

Llen iHCTpyMeHT obnagHaHuii cTonopoM Ans rmubuHu
pisaHHsi 2—3 MM, pO3TallOBaHUM Ha KapTepi peayk-
Topa 360Ky 3aHbOT PYYKU, KON BUKOPUCTOBYETHLCS
HanpsimHa pelika.

PoskontoBaHHA aeTani MoOXHa YHUKHYTW, 3pobuBLIn
nepLmi Npoxia 3 Npopi3om AOBXMUHOK 2—3 MM, NOTiM
3pO6MBLUK LLIE OAMH NPOXiA 3i 3BUYAAHKMM NPOPI3OM.
CnoyatKy NPUTUCHITL CTOMOP B HanpsMKy NonoTHa
LUMPKYNSAPHOT NN ANS OTPUMAaHHSA MBUHN pisaHHs
2—3 mMm.

MoTiM 3HOBY HaTUCHITb KHOMKY ANS OTPUMaHHS Heobme-
XeHOI rMnbuHN pizaHHs.

YNeBHITbCSA, LLO CTOMNOP BUBIMbHEHO | YEPBOHY MITKY
BWAHO ANS BUKOHAHHSA onepavuii pisaHHsA nasis.

Min’egHaHHsA Nnnococa

[ns onepadii pisaHHs nasiB nig’egHanTe 4o iHCTPY-
meHTa nunococ Makita.

MpuegHanTe LWnaHr nunococa 4o OTBOPY ANSA Numy.
» Puc.21: 1.Tunococ 2. OTeip Ans nuny
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POBOTA

A OBEPEXHO: 060s'si3k080 BUKOPUCTOBYiTE
nepeaHIo 1 3aHI0 PyYKM Ta MiLLHO TPMManTe iHCTpy-
MeHT 3a 0buaBi pyykm nig vyac pobotu.

Hodamkoee npunadds

O60B’A3KOBO BUKOPUCTOBYTE HANPSIMHY PENKy nig Yac
onepadii pisaHHs nasis.

BcTaHoBITh iIHCTPYMEHT 6inst 3aAHbOro KiHLA HanpsiMHOT
penku.

[oBepHITb rBUHTU PErynioBaHHA Ha OCHOBI IHCTPYMEHTa
TaKuM YMHOM, LG IHCTPYMEHT nepecyBaBcs NNaBHo,
6e3 CTyKOTY.

» Puc.22: 1. BUHTU perynioBaHHsi

PizaHHs nasiB

A OBEPEXXHO: 0608’s13K0B0 NnaeHo pyxaiite
iHCTPYMeHT B340BX NpsiMOI NiHii. MpuknagaHHs
cunu abo nepekpyyyBaHHs IHCTPyMEHTa MoXe
Npu3BECTU [0 MOro neperpiBaHHsa Ta HeGe3aneyvHol
BigAavi, WO B CBOIO Yepry MOXe Npu3BecTu Ao cep-
NO3HUX TPaBM.

A\ OBEPE)HO: Hixonu He namaraiitecs
picTtat 6yab-siKy YacTUHY CBOro Tina nif ocHo-
BOIO IHCTPYMEHTa nif Yac pi3aHHs cekuiamMu,
oco6nmBo nig vac 3anycky. Taki Aii MoXyTb NpuaBe-
CTW [0 TSXKKUX TpaBM. MonoTHO N OCHOBOIO iIHCTPY-
MeHTa BigkpuTe.

A OBEPE)XHO: BukopucToByiiTe 3aco6u 3axu-
CTy o4eM, W06 YHUKHYTU TPaBMU.

A\ OBEPEXHO: [ina onepauii pizaHHA nasis
060B’s13K0BO NiA’eAHaNTe IHCTPYMEHT A0
nunococa.

A OBEPE)XHO: TpumaiiTe iHCTPYMEHT MiLiHO.
IHCTPYMEeHT oCHalleHOo NepeAHbOoIo Ta 3aAHbLO
pyukamu. TpumanTe iHCTPYMEHT 3a o6MABI pyyKM.
Akwo nuny TpumaTtn oboma pykamu, ix HEMOXITUBO
nopi3aTtu NOMoTHOM.

» Puc.23

1.  Bigperyniovite rmmbuHy pisaHHs.
2. YCTaHOBITb iHCTPYMEHT Ha HaNpPsIMHY Penky.

3. BupiBHAWTE HanNpsAMHY penky B3AOBX MiHil
pi3aHHsi, BUKOPUCTOBYOUM HAMPSIMHY MaHKY.
CnigkyinTe, o6 NONOTHO He Topkanocs Aetani.

4. HaTtucHiTb Ha KHOMKy GroKyBaHHS BUMKHEHOTO
NOSIOXEHHS Ta YBIMKHITb iHCTPYMEHT, MOTIM 3a4vekanTe,
MOKM NOSIOTHO He Habepe NOBHOI LUBWUAKOCTI.

5.  ToBiNbHO NPUTUCHITL IHCTPYMEHT Ha BU3HAYEHY
rmMMBMHY Ta NPOCTO pyxanTe Noro Bnepes no NoBepxHi
aerani, yTpyMytodmn MOro Ha NOLLMHI Ta NnaBHO Npocy-
Balouu, OKM pisaHHs He Byae 3aBepLUeHo.
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6. [icna 3aBepLUeHHS pi3aHHA BiANYCTiTb BMUKaY,
[o4vekanTecs NOBHOT 3yMUHKN NOMNOTHA Ta BUTATHITh
iHCTPYMEHT.

[Insi oTpMMaHHst YNCTMX NPOPI3iB JOTPUMYITECS NPAMOT
NiHii pi3aHHA Ta PiIBHOMIPHOI LWBUAKOCTi MPOCYBaHHS.
AKLLO pi3aHHS He Bignosigae HamiveHin niHii, He Hama-
rantecb CUNOK NOBEPHYTU IHCTPYMEHT A0 NiHil
pi3aHHsA. Lle Moxe npu3BecTu [0 3rMHaHHA NONOTHa,
IHCTPYMEHT MOXe BiACKOYUTU Ta 3aBAaTh CEPNO3HNX
TpaBM.

Bpi3aHHA (BMpi3aHHSA)

AHOHEPEH)KEHHFI: LLlo6 yHMKHYTHM Bigaadi,
AOTPUMYWTECA HaBeAEeHUX HUXYe IHCTPYKLiN.

1. PosTawynte iHCTPYMEHT Ha HanpsiMHIn penui, Tak
o6 3afHsi YacTMHa NOro OCHOBM Bnvpanacs y ik-
coBaHWi cTomnop abo iHWW NPUCTPIN, 3aTUCHYTUIA Ha
HanpsIMHIA penui.

» Puc.24: 1. dikcoBaHui ctonop

2. MiuyHo TpumamnTe iIHCTPYMEHT OAHIED PYKOIO 3a
nepeaHo pyyKy, a Apyrow 3a 3agHi0. HaTUCHITb Ha KHO-
nKy 6r10KyBaHHsSi BAMKHEHOTO MOMNOXEHHS Ta YBIMKHITb
iHCTPYMEHT, NOTiM 3a4ekanTe, MoK NONoTHO He Habepe
NMOBHOI LLIBUAKOCTI.

3.  ToBinNbHO NPUTUCHITL rONOBKY MUY Ha 3aAaHy
rMMBWHY pi3aHHS | NPOCTO pyxawTe iIHCTPYMEHT Bnepea
10 HeObXiAHOTO NOMNOXEHHS BPi3aHHS.

MPUMITKA: TpukyTHa MiTka Ha KOXyCi NONoTHa BKa-
3y€ Ha NpUbnn3He NoNoXeHHs LIeHTPY NosoTHa.

» Puc.25: 1. TpukyTHa miTKa

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepen TMM sik NpoBOAUTH
ornsaa abo TexHiYHe 06CnyroByBaHHs iHCTPY-
MeHTa, NepeKkoHanuTecs, WO NOro BUMKHEHO i
Bif’eQHaHO Big Mepexi.

A OBEPEXHO: Ouucrite 3axvchmii KOXYX
MONoTHa i NnepeKkoHanTecA y TOMY, L0 Ha HbOMY
HEMae TMPCU Ta CTPYXKKM, AKi MOXYTb 3aBaaAUTH
po6oTi 3aXUCHOI cUcTeMU. 3aCMiYEHICTb 3aXMCHOT
CMCTEMMN MOXE OBMEXNTN HanexHy dyHKLioHanb-
HICTb, i Lie MOXe NPU3BeCTN A0 OTPUMaHHSI Cepros-
HUX TpaBM. HariepeKkTUBHILLIMM CNOCOBOM YNLLEHHSI
€ BUKOPUCTaHHSA CcTUCHYTOro nosiTps. Mig yac
BUAYBaHHA NUNY i3 3aXUCHOro KOXYyXa MonoTHa
060B’A3KOBO BAAranTe BignoBigHi 3acobu 3axu-
CTYy OpraHiB 30py Ta AWXaHHS.

YBATA: Hikonu He BUKOPUCTOBYMTE ra3oniH,
6eH3uH, po3piaXyBay, CMUPT Ta NoAi6GHi peyo-
BUHM. IX BUKOPUCTAHHS MOXe NPM3BECTN A0 3MiHU
Konbopy, aecopMadii abo NosiBM TPIiLLUMH.

YKPAIHCBKA



3amiHa BYrinbHMX LWiTOK

» Puc.26: 1. ObmexyBanbHa BigmiTka

PerynsipHo nepeBipsiiTe CTaH BYTiNbHUX LLITOK.
3amiHtoiTe X, KON 3HOLLEHHS cArae rpaHNYHoI Bia-
MiTKW. ByrinbHi Witk cnig TpuMaTt YucTuMm Ta Hesa-
6nokoBaHNMMU, LWOG BOHW MO 3aX0AMTH B TpUMavi.
O6uABI BYrinbHi LLiTKW CMig 3aMiHSTV OQHOYaCHO.
MoxxHa BUKOPUCTOBYBATU TiNbKW iAEHTUYHI BYTiNbHI
LLITKA.

1. [Ans BUMMaHHSA KOBNAYKiB LLiTKOTPMMAYiB KOpuU-
CTYWATECb BUKPYTKOIO.

2. 3HiMiTb 3HOLLEHI BYrifbHi LWiTKK, BCTABTE HOBI Ta
3aKpiniTe KOBNAYKK LLiTKOTPUMAaYIB.
» Puc.27: 1. KoBnayok WwitkoTpumaya

[ns 3abesneuvenHs BE3MEKW ta HAQIMHOCTI npo-
abo perynoBaHHs NOBUHHI BUKOHYBaTUCh YNOBHOBAaXe-
HUMK abo 3aBOACHKMMM cepBicHUMM LeHTpamun Makita
i3 BUKOPUCTAHHSIM 3an4acTUH BUPOOHMLTBA KOMNaHii
Makita.

AOAOATKOBE NPUNAAOAA

A OBEPEXHO: Lle nopgaTkoBe Ta 4ONOMIXKHE
obnagHaHHA peKoMeHA0BaHO BUKOPUCTOBY-
BaTu 3 iHcTpymeHTOoM Makita, 3a3HayeHUM y UK
iHCTpYKUii 3 ekcnnyaTauii. BukopuctaHHs 6yab-
SKOrO iHLLIOro OAAaTKOBOro Ta A0MOMiIKHOro obnag-
HaHHS MOXe CTaHOBUTU Hebe3neky TpaBMyBaHHS.
BukopucToByiiTe fogaTkoBe Ta 4ONOMiXHE obnaa-
HaHHS N1LLIE 32 NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHOCTi OTpUMaTy gonomory B GinbLu

AeTanbHOMY O3HAaNOMIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTan-

Tecb A0 MicLeBOro cepBicHoro LeHTpy Makita.

. HanpsivHa peiika

. [MonoTHo nasoBoro pesepa Ans pisaHHs nig
KyTom 90°

. MonoTHo nasosoro pesepa Ana pisaHHs nig
KyToM 135°

. HanpsimHa nnaHka

. [MONOTHO LUMPKYNAPHOT MUK

. HanpsmHa nnaHka (HanpsiMHa nininka)

. 3aruck

. LLlecTrpaHHmm kntoy

. KomnnekT nucTiB Ans HanpsiMHOI penkn

. KomnnekT ryMoBux nnCTiB ANS HanpsiMHOT peviku

. KoMnnekT NUCTiB KOHTPOIIO MNOMOXEHHSA AN
HanpsIMHOI peiku

. KomnnekT HanpsiMHOT KyTa Haxuny

MPUMITKA: Jesiki eneMeHTn Cnncky MOXyTb BXO-
OWTW [0 KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTA ik CTaHAapTHe
npunaaas. BoHn MoXyTb BiAPI3HATNCSA 3anexHO Bif
KpaiHu.

YKPAIHCBKA



ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: CA5000
Diametru panza masina de canelat 118,0 mm
Diametru panza de ferastrau circular 165,0 mm
Adancime max. de taiere (cu panza pentru masina de canelat) 11,0 mm
Adancime max. de taiere (cu panza de ferastrau circular) 36,0 mm
Turatje in gol 2.200 - 6.400 min”'
Lungime totala 346 mm
Greutate neta 4,7 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
Specificatiile pot varia in functie de tara.

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora inainte de utilizare.

Cititi manualul de utilizare.

IZOLATIE DUBLA

Panza pentru masina de canelat

Panza de ferastrau circular

Doar pentru tarile din cadrul UE

Nu aruncati aparatele electrice in gunoiul
menajer! Tn conformitate cu Directiva euro-
peana privind deseurile de echipamente
electrice si electronice si implementarea
sa conform legislatiei nationale, echipa-
mentele electrice care au ajuns la sfarsitul
duratei de viata trebuie colectate separat si
reciclate corespunzator in vederea prote-
jarii mediului.

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii canelurilor in placile com-
pozite din aluminiu, plastic, plastic cu continut de mine-
rale si materiale similare.

Daca masina este dotata cu o panza de ferastrau circu-
lar adecvata, aceasta poate fi folosita pentru a tdia lemn
si aluminiu.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-
zate de la prize fara impamantare.

SHOIEe:)

Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841:

Nivel de presiune acustica (L,4): 88 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 99 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841:

Mod de lucru: Taierea canelurilor in materiale compo-
zite din aluminiu

Emisie de vibratji (a,): 2,5 m/s® sau mai putin

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: taiere lemn

Emisie de vibratii (anw): 2,5 m/s” sau mai putin

Marja de eroare (K): 1,5 m/s”

Mod de lucru: taiere metal

Emisie de vibratii (anu): 2,5 m/s® sau mai putin

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Nivelul de vibratii declarat poate fi, de aseme-
nea, utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul utilizarii
efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea nivelului
declarat, in functie de modul in care unealta este utilizata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de declansare).
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Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
n acest manual de instructiuni.

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari

ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta

pentru ferastraul circular

Proceduri de taiere

1. 4\PERICOL: Tineti mainile la distanta de zona
de taiere si de panza de ferastrau. Tineti a
doua mana pe manerul auxiliar sau pe carcasa
motorului. Daca tineti ferastraul cu ambele maini,
acestea nu pot fi taiate de panza.

2. Nuintroduceti mainile sub piesa prelucrata.
Aparatoarea nu va poate proteja impotriva panzei
sub piesa prelucrata.

3. Reglati adancimea de taiere la grosimea piesei
de prelucrat. Sub piesa de prelucrat trebuie sa fie
vizibil mai putin decat un dinte complet al panzei.

4. Nu tineti niciodata piesa de lucru in maini
sau pe picioare in timpul taierii. Fixati piesa
de lucru pe o platforma stabila. Este important
sa sprijiniti piesa de lucru in mod corespunzator,
pentru @ minimiza expunerea corpului, riscul de
intepenire a panzei sau de pierdere a controlului.

» Fig.1

5.  Tineti masina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate atunci cand executati o opera-
tie in care unealta de taiere poate intra in con-
tact cu cabluri ascunse sau cu propriul cablu.
Contactul cu un cablu aflat sub tensiune va pune
sub tensiune si componentele metalice neizolate
ale masinii si ar putea conduce la electrocutarea
operatorului.

6.  Atunci cand taiati, folositi intotdeauna un ghidaj
opritor sau un ghidaj paralel. Aceasta va creste
acuratetea taierii si reduce riscul de blocare a panzei.

7. Folositi intotdeauna panze cu gauri pentru
arbore de dimensiuni si forme corecte (rom-
boidale versus rotunde). Panzele care nu se
potrivesc cu sistemul de montare al ferastraului
vor functiona excentric, provocand pierderea
controlului.

8.  Nufolositi niciodata saibe sau suruburi pentru
panza deteriorate sau necorespunzatoare.
Saibele si surubul pentru panza au fost special
concepute pentru acest ferastrau, in vederea
obtinerii unei performante optime si a sigurantei in
exploatare.

Cauze ale reculului si avertismente aferente

— reculul este o reactie brusca la intepenirea, blo-
carea sau abaterea de la coliniaritate a panzei de
ferastrau si cauzeaza o deplasare necontrolata a
ferastraului in sus si catre operator;

— cand panza este intepenita sau prinsa strans de
inchiderea fantei, panza se blocheaza si reactia
motorului respinge rapid masina catre operator;

— daca panza se rasuceste sau nu mai este colini-
ara cu linia de taiere, dintii de la marginea poste-
rioara a panzei se pot infige in fata superioara a
lemnului, cauzand iesirea panzei din fanta si saltul
acesteia catre operator.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a ferastraului

si/sau al procedurilor sau conditiilor de lucru necores-

punzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor masuri
de precautie adecvate prezentate in continuare.

1. Mentineti o priza ferma cu ambele maini pe
ferastrau si pozitionati-va bratele astfel incat
séa contracarati fortele de recul. Pozitionati-va
corpul de-o parte sau de cealalta a panzei, insa
nu pe aceeasi linie cu aceasta. Reculul poate
provoca un salt inapoi al ferastraului, insa fortele
de recul pot fi controlate de operator, daca se
adopta masuri de precautie adecvate.

2. Atunci cand panza se blocheaza sau atunci
cand intrerupeti taierea indiferent de motiv, eli-
berati butonul declangator si mentineti feras-
traul nemigcat in material pana cand panza
se opreste complet. Nu incercati niciodata sa
scoateti ferastraul din piesa prelucrata sau sa
trageti ferastraul inapoi cu panza aflata in mis-
care deoarece exista riscul de recul. Investigati
cauza blocarii panzei si luati masuri de eliminare a
acesteia.

3. Atunci cand reporniti ferastraul din piesa de
lucru, centrati panza de ferastrau in fanta ast-
fel ca dintii ferastraului sa nu fie angrenati in
material. Daca panza de ferastrau se blocheaza,
aceasta poate urca pe piesa de lucru sau poate
recula din aceasta la repornirea ferastraului.

4.  Sprijiniti panourile mari pentru a minimiza ris-
cul de intepenire si reculare a panzei. Panourile
mari tind sa se incovoaie sub propria greutate.
Sub panou trebuie amplasate suporturi pe ambele
laturi, langa linia de taiere si langa marginea
panoului.

» Fig.2

> Fig.3

5.  Nu folositi panze uzate sau deteriorate.
Panzele neascutite sau reglate necorespunzator
genereaza o fanta ingusta care cauzeaza frecare
excesiva, intepenirea panzei si recul.

6. Parghiile de reglare si blocare a adancimii si
inclinatiei de taiere trebuie sa fie stranse si
fixate inainte de inceperea taierii. Deplasarea
reglajului panzei in timpul taierii poate cauza
frecare si recul.
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7.  Lucrati cu mare atentie atunci cand executati o
taiere in peretii existenti sau in alte zone mas-
cate. Panza poate taia obiecte care pot provoca
un recul.

8.  Tineti INTOTDEAUNA magina ferm cu ambele
maini. Nu va pozitionati NICIODATA mana,
piciorul sau orice parte a corpului sub talpa
masinii sau in spatele ferastraului, in special
atunci cand executati retezari. Daca apare un
recul, ferastraul poate sari cu usurinta inapoi
peste mana dumneavoastra, provocand vatamari
corporale grave.

» Fig.4

9. Nu fortati niciodata ferastraul. impingeti feris-
traul inainte la o viteza care sa permita panzei
sa taie fara sa incetineasca. Fortarea ferastra-
ului poate genera taieturi neuniforme, reducerea
preciziei si posibile reculuri.

Functia aparatoarei

1. Verificati inchiderea corecta a aparatoarei ina-
inte de fiecare utilizare. Nu folositi ferastraul
daca aparatoarea nu se misca liber si nu aco-
pera panza instantaneu. Nu prindeti si nu fixati
niciodata aparatoarea astfel incat panza sa fie
expusa. Daca ferastraul este scapat accidental,
aparatoarea se poate indoi. Verificati pentru a
va asigura ca aparatoarea se migca liber si ca
nu atinge panza sau o alta componenta, la toate
unghiurile si adancimile de taiere.

2. Verificati functionarea si starea arcului de
revenire al aparatoarei. Daca aparatoarea si
arcul nu functioneaza corect, acestea trebuie
reparate inainte de utilizare. Aparatoarea ar
putea functiona anevoios din cauza unor piese
defecte, acumulari cleioase sau depuneri de
resturi.

3. Asigurati-va ca placa de ghidare a ferastraului
nu se va deplasa in timpul executarii ,taierii
prin plonjare”, cand inclinatia panzei nu este
reglata la 90°. Deplasarea laterala a panzei va
cauza intepenirea acesteia si foarte posibil un
recul.

4. Aveti grija intotdeauna ca aparatoarea sa
acopere panza inainte de a aseza ferastraul pe
banc sau pe podea. O panza neprotejata, aflata
in rotire liberd, va provoca deplasarea ferastraului
fnapoi, taind orice obiecte din calea ei. Aveti in
vedere timpul necesar pentru oprirea completa a
panzei dupa eliberarea comutatorului.

Avertismente suplimentare privind siguranta

1. Lucrati cu mare atentie atunci cand taiati lemn
umed, cherestea impregnata sub presiune sau
lemn cu noduri. Pastrati o viteza de avansare
uniforma pentru masina fara reducerea vitezei
panzei, pentru a evita supraincalzirea dintilor
panzei si, daca taiati mase plastice, pentru a evita
topirea plasticului.

2. Nuincercati sa indepartati materialul taiat in
timp ce panza se misca. Asteptati ca panza sa

se opreasca inainte de a apuca materialul taiat.

Panzele se rotesc liber dupa oprire.

3.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de pre-
lucrat si eliminati toate cuiele din cherestea
inainte de taiere.

4.  Asezati portiunea mai lata a talpii ferastraului
pe acea portiune a piesei de prelucrat care
este sprijinita solid, si nu pe portiunea care va
cadea in urma taierii. Daca piesa de prelucrat
este scurta sau mica, fixati-o. NU INCERCATI
SA TINETI PIESELE SCURTE CU MANA!

» Fig.5

5. inainte de a aseza masina dupi finalizarea unei
taieri, asigurati-va ca aparatoarea inferioara
s-a inchis si ca panza s-a oprit complet.

6. Nuincercati niciodata sa taiati cu ferastraul
circular fixat in pozitie rasturnata intr-o men-
ghina. Acest mod de utilizare este extrem de
periculos si poate duce la accidente grave.

» Fig.6

7. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

8.  Nu opriti panzele aplicand o presiune laterala
asupra panzei de ferastrau.

9.  Nufolositi discuri abrazive.

Utilizati numai panze de ferastrau cu diametrul

marcat pe masina sau specificat in manual.

Utilizarea unei panze de altd marime poate afecta

protectia corespunzatoare a panzei sau functiona-

rea aparatorii, putand rezulta accidentari grave.

11. Pastrati panza ascutita si curata. Cleiul si rasina
intarite pe panze incetinesc ferastraul si maresc
riscul de recul. Pastrati panza curata prin demon-
tarea de pe masina si curatarea acesteia cu solu-
tie de indepartat cleiul si rasina, apa fierbinte sau
petrol lampant. Nu folositi niciodatd benzina.

12. Purtati o masca de protectie contra prafului
si mijloace de protectie auditiva atunci cand
folositi masina.

13. Intotdeauna utilizati panza de ferastrau previ-
zuta pentru taierea materialului pe care il veti
taia.

14. Utilizati doar panze de ferastrau care sunt mar-
cate cu o turatie egala cu sau mai mare decéat
turatia marcata pe masina.

15.  (Numai pentru tarile europene)
intotdeauna utilizati lama care este conforma
cu EN847-1.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNI.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

-
©
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DESCRIEREA

FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Oprire rapida pentru taierea de

caneluri in placi cu grosimea de 3, 4
sau 6 mm

Prin activarea opririi rapide, puteti alege rapid adan-

cimea adecvata de taiere a canelurilor pentru placi cu

grosimea de 3, 4 sau 6 mm.

Numarul, vazut dinspre partea manerului, indica adan-

cimea placii de lucru.

Pentru reglarea fina a adancimii canelurilor, utilizati

butonul rotativ de reglare a adancimii.

» Fig.7: 1. Oprire rapida 2. Buton rotativ de reglare a
adancimii

Adancimea de 0 mm este setata in mod corespunzator

atunci cand masina este livrata din fabrica, dar daca

ati modificat adancimea canelurii prin butonul rotativ

de reglare, reglati din nou adancimea de 0 mm in felul

urmator:

1. Rotiti butonul de oprire rapida la 0 mm.

2. Rotiti butonul de reglare a adancimii pentru a regla
adancimea.

3.  Asigurati-va ca panza nu realizeaza niciun contact
cu piesa de lucru.

4. Tineti masina ferm cu o mana de manerul frontal
si cu cealalta de manerul masinii. Apasati butonul de
blocare si porniti masina.

5.  Apasati incet capul ferastraului si asigurati-va ca
panza masinii de canelat nu intra in contact cu piesa de
lucru, dar este foarte aproape sa o atinga. in caz con-
trar, opriti masina si asteptati pana cand panza masinii
de canelat se opreste complet, apoi reglati adancimea
rotind din nou butonul de reglare a adancimii.

Reglarea adancimii de taiere

Pentru a regla adancimea de taiere, rotiti butonul de
reglare a adancimii.

Pentru o adancime de taiere mai mare, rotiti in sens
orar. Pentru o adancime de taiere mai mica, rotiti in
sens antiorar.

» Fig.8: 1. Buton rotativ de reglare a adancimii

Reperare

Marcajul triunghiular de pe baza indica centrul panzei
pentru masina de canelat.
Atunci cand utilizati masina cu o panza pentru caneluri,
aliniati marcajul triunghiular exterior cu linia de taiere.
Atunci cand utilizati masina cu o panza de ferastrau
circular (accesoriu optional), aliniati marcajul triunghiu-
lar din interior cu linia de taiere.
» Fig.9: 1. Talpa 2. Marcaj triunghiular exterior
3. Marcaj triunghiular interior 4. Linie de
taiere

Actionarea intrerupatorului

A ATENTIE: inainte de a conecta masina la
retea, verificati daca butonul declansator func-
tioneaza corect si daca revine la pozitia ,,OFF”
(oprit) atunci cand este eliberat.

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declansator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
actionati butonul declangator.

Eliberati butonul declangator pentru a opri masina.

» Fig.10: 1. Buton de deblocare 2. Buton declangator

Disc rotativ pentru reglarea vitezei

AATEN]'IE: Discul rotativ pentru reglarea vite-
zei nu este destinat pentru folosirea panzelor de
ferastrau de turatie joasa, ci pentru obtinerea unei
viteze adecvate pentru materialul piesei de pre-
lucrat. Utilizati numai panze care sunt adecvate cel
putin pentru viteza maxima fara sarcina mentionata in
SPECIFICATII.

AATEN]'IE: Discul rotativ pentru reglarea vitezei
poate fi rotit numai pana la pozitia 6 si inapoi la pozi-
tia 1. Nu il fortati peste pozitiile 6 sau 1, deoarece
functia de reglare a vitezei se poate defecta.

Viteza masinii poate fi reglata prin rotirea discului rotativ
de reglare. Viteza mai mare se obtine atunci cand discul
este rotit in directia numarului 6; viteza mai mica este
obtinuta prin rotirea discului spre numarul 1.

Consultati tabelul pentru a selecta viteza corecta pen-
tru piesa de prelucrat care trebuie taiata. Totusi, este
posibil ca viteza corecta sa difere in functie de tipul sau
grosimea piesei de prelucrat. In general, vitezele mai
mari va permit sa taiati mai rapid piesele de prelucrat,
insa durata de exploatare a panzei se va reduce.

Numér min”
1 2.200
2.700
3.800
4.900
6.000
6.400

» Fig.11: 1. Disc rotativ pentru reglarea vitezei

Placa de ghidare

Pentru alinierea sinei de ghidare (accesoriu optional) cu
linia de taiere, utilizati placa de ghidare.

oloa|ld~lw (N

» Fig.12: 1. Placa de ghidare 2. Marginea placii
3. Linie de taiere
1. Instalati placa de ghidare pe sina de ghidare, in

apropiere de punctul de plecare al taierii. Marginea pla-
cii reprezinta centrul panzei pentru masina de canelat.
Aliniati marginea placii cu linia de taiere.

2. Apoi, instalati din nou placa de ghidare pe sina

de ghidare, in apropiere de punctul final al taierii. Apoi,
aliniati din nou marginea placii cu linia de taiere.
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Alte caracteristici

Masinile echipate cu functie electronica sunt usor de
utilizat datorita urmatoarelor caracteristici.

Protectie la suprasarcina

Daca sarcina depaseste nivelurile admise, puterea
motorului se reduce pentru a evita supraincalzirea
motorului. Cand sarcina revine la un nivel permis,
masina va functiona normal.

Control constant al vitezei

Control electronic al vitezei pentru obtinerea unei viteze
constante. Permite obtinerea unei finisari de calitate,
deoarece viteza de rotatie este mentinuta constanta
chiar si in conditii de sarcina.

Functie de pornire lina

Pornire lina datorita suprimarii socului de pornire.

ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Depozitarea cheii imbus

Cheia imbus se afla pe masina. Pentru a scoate cheia
imbus, trageti de ea.

Pentru a instala cheia imbus, pozitionati-o pe maner si
introduceti-o pana cand se opreste.

» Fig.13: 1. Cheie imbus

Demontarea sau instalarea panzei

pentru masina de canelat

AATEN]'IE: Nu folositi panze ale caror caracte-
ristici nu corespund cu cele specificate in aceste
instructiuni.

AATEN]'IE: Utilizati numai panze care sunt
adecvate cel putin pentru viteza maxima fara
sarcina mentionata in SPECIFICATII.

AATEN]'IE: Asigurati-va ci panza este mon-
tata cu dintii indreptati in sus in partea frontala a
masinii.

AATEN]'IE: Folositi numai cheia Makita la mon-
tarea si demontarea panzei.

Pentru a demonta panza pentru masina de canelat,
efectuati pasii de mai jos:

1.  Asezati masina astfel incat carcasa motorului si
talpa sa atinga solul. Apoi introduceti cheia imbus in
orificiul hexagonal, impingeti-o si deschideti usa carca-
sei panzei rotind cheia imbus.

» Fig.14
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2. Apasati parghia de blocare a axului pana la capat

astfel incat panza sa nu se roteasca, apoi slabiti surubul

cu cap hexagonal cu cheia in sens antiorar.

» Fig.15: 1. Péarghie de blocare a axului 2. Surub cu
cap hexagonal

3.  Indepartati surubul cu cap hexagonal, flanga

exterioara si panza.

» Fig.16: 1. Surub cu cap hexagonal 2. Flansa exte-
rioara 3. Panza pentru masina de canelat
4. Flansa interioara

Pentru a instala panza, executati in ordine inversa ope-
ratiile de demontare. Asigurati-va ca strangeti bine
surubul cu cap hexagonal in sens orar. inchideti usa
carcasei panzei dupa instalarea panzei.

La Tnlocuirea panzei, nu uitati sa curatati aparatoarea
de resturile de rumegus si aschii, in modul descris in
sectiunea Intretinere. Aceasta operatie nu elimina nece-
sitatea de a verifica functionarea aparatoarei inainte de
fiecare utilizare.

Utilizarea panzei de ferastrau

circular

Accesoriu optional

NOTA: Nu instalati marginea cand utilizati panza de
ferastrau circular. In caz contrar, panza de ferastrau
circular va lovi marginea si va deteriora unealta.

Pentru a instala panza de ferastrau circular (accesoriu
optional), efectuati pasii descrisi mai jos:

1. Scoateti doua suruburi si indepartati marginea.
» Fig.17: 1. Margine

2.  Scoateti panza de ferastrau circular.

3.  Glisati induntru panza de ferastrau circular din
deschiderea acoperita de margine.

4. Instalati panza de ferastrau circular la fel ca panza
pentru masina de canelat. inchideti usa carcasei panzei
dupa instalarea panzei.
» Fig.18: 1. Surub cu cap hexagonal 2. Flansa
exterioara 3. Panza de ferastrau circular
4. Flansa interioara

5. Reglati adancimea de taiere prin rotirea butonului
de reglare a adancimii.

Ghidaj opritor (rigla de ghidare)

Accesoriu optional

AATENTIE: Nu utilizati ghidajul opritor cu
panza pentru masina de canelat. Utilizati ghidajul
opritor numai atunci cand folositi masina cu panza de
ferastrau circular (accesoriu optional).

» Fig.19: 1. Ghidaj opritor (rigla de ghidare)

Rigla de ghidare practica va permite sa executati taie-
turi drepte extrem de precise. Glisati in sus rigla de
ghidare astfel incat sa fie lipita pe latura piesei de prelu-
crat si fixati-o in pozitie cu suruburi in partea din fata si
in partea din spate a talpii. Aceasta permite, de aseme-
nea, executarea de taieri repetate de latime uniforma.
Rasturnarea ghidajului opritor (riglei de ghidare) functio-
neaza si pe post de suport al talpii masinii.
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Opritor pentru o adancime de taiere
de 2 - 3 mm la utilizarea unei panze
de ferastrau circular (accesoriu
optional) si a unei sine de ghidare
(accesoriu optional)

» Fig.20: 1. Opritor 2. Marcaj rosu

Aceastd masina dispune de un opritor pentru adancimi
de taiere de 2 - 3 mm pe carcasa angrenajului, langa
manerul posterior, atunci cand se utilizeaza sina de
ghidare.

Pentru a evita producerea aschiilor, executati o prima
trecere de taiere de 2 - 3 mm si apoi executati o trecere
de taiere normala.

Mai intai, impingeti opritorul spre panza ferastraului cir-
cular pentru a obtine o adancime de taiere de 2 - 3 mm.
Apoi trageti inapoi butonul pentru a executa taierea la o
adancime libera.

Asigurati-va ca opritorul este eliberat si ca este vizibil
marcajul rosu pentru taierea de caneluri.

Conectarea unui aspirator

Pentru taierea de caneluri, conectati un aspirator Makita
la masina dvs.

Conectati un furtun al aspiratorului la duza de praf.

» Fig.21: 1. Aspirator 2. Duza de praf

OPERAREA

AATEN]'IE: Folositi intotdeauna un maner frontal
si unul posterior si tineti masina ferm de manerul
frontal si de méanerul posterior in timpul lucrului.

Sina de ghidare

Accesoriu optional

Utilizati intotdeauna sina de ghidare pentru operatiile de
taiere de caneluri.

Asezati masina pe capatul posterior al sinei de ghidare.
Rotiti doua suruburi de reglare de pe talpa masinii astfel
incat masina sa gliseze lin, fara batai.

» Fig.22: 1. Suruburi de reglare

Taierea nuturilor

AATENTIE: Aveti grija sa deplasati masina
inainte lent, in linie dreapta. Fortarea sau rasucirea
masinii vor avea ca efect supraincalzirea motorului
si reculuri periculoase, prezentand risc de vatamare
grava.

AATEN]'IE: Nu apropiati niciodata nicio parte a
corpului sub talpa masinii atunci cand sectionati,
in special la pornire. Exista pericol de vatamari
corporale grave daca nu respectati acest avertisment.
Panza este expusa sub talpa masinii.

AATEN]'IE: Utilizati dispozitive de protectie a
ochilor pentru a evita vatamarea.

AATEN]'IE: Pentru operatiile de tiiere de cane-
luri, conectati intotdeauna masina la un aspirator.
AATEN]'IE: Tineti bine masina. Masina este
echipata cu un maner frontal de prindere, precum
si cu un maner in partea din spate. Folositi-le pe
ambele pentru a apuca ferm masina. Daca tineti
ferastraul cu ambele maini, nu exista riscul taierii
acestora cu lama.

» Fig.23

1.  Reglati adancimea de taiere.

2. Instalati masina pe sina de ghidare.

3. Aliniati sina de ghidare pe linia de taiere cu ajuto-
rul placii de ghidare. Asigurati-va ca panza nu intra in
contact cu piesa de prelucrat.

4.  Apasati butonul de deblocare si porniti masina,
dupa care asteptati ca panza sa atinga viteza maxima.

5. Impingeti incet in jos capul ferastraului pana la
adancimea de taiere prestabilita si deplasati masina
fnainte pe suprafata piesei de prelucrat, mentinand-o in
pozitie orizontala si avansand uniform pana la finaliza-
rea taierii.

6.  Dupa finalizarea taierii, eliberati butonul, permiteti
oprirea lamei, dupa care extrageti dispozitivul.

Pentru a obtine taieturi curate, pastrati o linie de taiere
dreapta si o viteza de avans uniformé. In cazul in care
taietura nu urmeaza linia de taiere doritd, nu incercati
sa rasuciti sau sa fortati dispozitivul pe linia de
taiat. Daca faceti acest lucru, riscati sa indoiti panza,
existand riscul unor reculuri periculoase si posibile
vatamari grave.

Taierea prin patrundere (decuparea)

A AVERTIZARE: Pentru a evita reculul, avetj
grija sa respectati urmatoarele instructiuni.

1.  Asezati masina pe sina de ghidare cu capatul pos-
terior al talpii lipit de un opritor fix sau ceva asemanator,
care este fixat de sina de ghidare.

» Fig.24: 1. Opritor fix

2. Tineti masina ferm cu o mana de manerul frontal
si cu cealaltd de manerul masinii. Apasati butonul de
deblocare si porniti masina, dupa care asteptati ca
panza sa atinga viteza maxima.
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3. Apoi impingeti incet in jos capul ferastraului pana
la adancimea de taiere prestabilita si deplasati masina
fnainte in pozitia de patrundere dorita.

NOTA: Marcajul triunghiular de pe carcasa panzei
indica centrul aproximativ al panzei.

» Fig.25: 1. Marcaj triunghiular

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va ci ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intretinere.

AATEN]'IE: Curatati aparatoarea pentru a va
asigura ca nu s-au acumulat rumegus si aschii
care ar putea obstructiona functionarea sistemu-
lui de protectie. Un sistem de protectie murdar poate
limita functionarea corecta, rezultand accidentari per-
sonale grave. Cea mai eficientd metoda de efectuare
a operatiei de curatare este cu aer comprimat. Daca
praful este suflat dinspre aparatori, asigurati-va
ca folositi o protectie corespunzatoare pentru
ochi si respiratie.

NOTA: Nu utilizati niciodata gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
in caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

inlocuirea periilor de cirbune

» Fig.26: 1. Marcaj limita

Verificati periile de carbune in mod regulat.

Tnlocuiti-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limit4.
Periile de carbune trebuie sa fie in permanenta curate
si sa alunece cu usurinta in suport. Ambele perii de
carbune trebuie inlocuite simultan. Folositi numai perii
de carbune identice.

1. Folositi o surubelnita pentru a demonta capacele
suporturilor pentru perii.

2.  Scoateti periile de carbon uzate, introduceti periile
noi si fixati capacul pentru periile de carbune.
» Fig.27: 1. Capacul suportului pentru perii

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.
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ACCESORII OPTIONALE

AATEN]'IE: Folositi accesoriile sau piesele
auxiliare recomandate pentru masina dumnea-
voastra Makita in acest manual. Utilizarea oricaror
alte accesorii sau piese auxiliare poate prezenta risc
de vatamare corporala. Utilizati accesoriile si piesele
auxiliare numai in scopul destinat.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Sina de ghidare

. Panza pentru masina de canelat la 90°

. Panza pentru masina de canelat la 135°

. Placa de ghidare

. Panza de ferastrau circular
. Ghidaj opritor (rigla de ghidare)
. Dispozitiv de strangere

. Cheie imbus

. Set de table pentru sina de ghidare

. Set de placi de cauciuc pentru sina de ghidare
. Tabla de pozitionare pentru sina de ghidare

. Set ghidaj de taiere oblica

NOTA: Unele articole din list pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: CA5000
Nutenschneidblatt-Durchmesser 118,0 mm
Kreissageblatt-Durchmesser 165,0 mm
Max. Schnitttiefe (mit Nutenschneidblatt) 11,0 mm
Max. Schnitttiefe (mit Kreissageblatt) 36,0 mm
Leerlaufdrehzahl 2.200 - 6.400 min”'
Gesamtlange 346 mm
Nettogewicht 4,7 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.
. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Symbole

Nachfolgend werden die fiir das Geréat verwende-
ten Symbole beschrieben. Machen Sie sich vor der
Benutzung mit ihrer Bedeutung vertraut.

Betriebsanleitung lesen.

DOPPELTE ISOLIERUNG

Nutenschneidblatt

Kreissageblatt

Nur fiir EU-Lander

Werfen Sie Elektrogeréate nicht in

den Hausmiill! Unter Einhaltung der
Europaischen Richtlinie tber Elektro- und
Elektronik-Altgerate und ihrer Umsetzung
gemaf den Landesgesetzen mis-

sen Elektrogerate, die das Ende ihrer
Lebensdauer erreicht haben, getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten
Recycling-Einrichtung zugefiihrt werden.

Vorgesehene Verwendung

Dieses Werkzeug ist speziell fir das Schneiden von
Nuten in Verbundplatten aus Aluminium, Kunststoff,
Mineralkunststoffen und @hnlichem Material
vorgesehen.

Wenn das Werkzeug mit einem regularen
Kreissageblatt bestiickt wird, kann es zum Sagen von
Holz und Aluminium verwendet werden.

SloIEie)

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild libereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN62841:

Schalldruckpegel (L;»): 88 dB (A)

Schallleistungspegel (Lya): 99 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

| AWARNUNG: Einen Gehérschutz tragen. |

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemal EN62841:

Arbeitsmodus: Nutenschneiden in
Aluminium-Verbundmaterial

Schwingungsemission (ay): 2,5 m/s® oder weniger
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

Arbeitsmodus: Schneiden von Holz
Schwingungsemission (ay, w): 2,5 m/s® oder weniger
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

Arbeitsmodus: Schneiden von Metall
Schwingungsemission (ay, v): 2,5 m/s® oder weniger
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s?
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HINWEIS: Der angegebene
Schwingungsemissionswert wurde im Einklang mit
der Standardpriifmethode gemessen und kann fir
den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen
werden.

HINWEIS: Der angegebene
Schwingungsemissionswert kann auch fiir eine
Vorbewertung des Geféahrdungsgrads verwendet
werden.

AWARNUNG: Die Schwingungsemission wahrend
der tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs
vom angegebenen Emissionswert abweichen.

AWARNUNG: \dentifizieren Sie
SicherheitsmaRnahmen zum Schutz des Benutzers
anhand einer Schatzung des Gefahrdungsgrads unter
den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (unter
Bericksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus, wie
z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des Werkzeugs
zusétzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitatserklarung

Nur fiir europdische Ldnder

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder

schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir

Kreissage

Schneidverfahren

1. AGEFAHR: Halten Sie Ihre Hande vom
Schnittbereich und vom Séageblatt fern. Halten
Sie mit der zweiten Hand den Zusatzgriff oder das
Motorgeh&use. Wenn beide Hande die Sage halten,
konnen sie nicht durch das Sageblatt verletzt werden.

2. Fassen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube bietet keinen Schutz auf der
Unterseite des Werkstucks.

3.  Stellen Sie die Schnitttiefe auf die Dicke
des Werkstiicks ein. Das Sageblatt darf nicht
mehr als eine Zahnlange auf der Unterseite des
Werkstlicks Uiberstehen.

4.  Halten Sie das Werkstiick beim Schneiden
niemals in lhren Handen oder auf den Beinen.
Sichern Sie das Werkstiick auf einer stabilen
Plattform. Es ist wichtig, das Werkstlick sach-
gemal abzustiitzen, um Koérperaussetzung,
Klemmen des Ségeblatts oder Verlust der
Kontrolle auf ein Minimum zu reduzieren.

» Abb.1

5. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den iso-
lierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiih-
ren, bei denen die Gefahr besteht, dass das
Schneidwerkzeug verborgene Kabel oder das
eigene Kabel kontaktiert. Bei Kontakt mit einem
Strom fiihrenden Kabel kénnen die freiliegenden
Metallteile des Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom
flihrend werden, so dass der Benutzer einen
elektrischen Schlag erleiden kann.

6. Verwenden Sie beim Langssagen stets einen
Parallelanschlag oder ein Richtlineal. Dadurch
wird die Schnittgenauigkeit verbessert und die
Gefahr von Sageblatt-Klemmen reduziert.

7. Verwenden Sie stets Sageblatter, deren

Spindelbohrung die korrekte GréBe und Form
(rautenférmig oder rund) hat. Sageblatter, die
nicht genau auf den Montageflansch der Sage
passen, rotieren exzentrisch und verursachen den
Verlust der Kontrolle.
Verwenden Sie niemals beschédigte oder fal-
sche Ségeblattscheiben oder -schrauben. Die
Sageblattscheiben und -schrauben sind speziell
fur lnre Sage vorgesehen, um optimale Leistung
und Betriebssicherheit zu gewahrleisten.

Riickschlagursachen und damit zusammenhéan-

gende Warnungen

— Ein Rickschlag ist eine plotzliche Reaktion auf ein
eingeklemmtes, blockiertes oder falsch ausgerich-
tetes Sageblatt, der ein unkontrolliertes Anheben
und Herausspringen der Sage aus dem Werkstlick
in Richtung der Bedienungsperson verursacht.

—  Wenn das Sageblatt durch den sich schlieRenden
Sageschlitz eingeklemmt oder blockiert wird,
bleibt das Sageblatt stehen, und die Motorreaktion
driickt die Sage plotzlich in Richtung der
Bedienungsperson zurlick.

— Falls das Sageblatt im Schnitt verdreht oder
versetzt wird, kénnen sich die Zahne an der
Hinterkante des Sageblatts in die Oberflache des
Holzstlicks bohren, so dass sich das Ségeblatt
aus dem Séageschlitz heraushebt und in Richtung
der Bedienungsperson zuriickspringt.

Rickschlag ist das Resultat falscher Handhabung der

Séage und/oder falscher Arbeitsverfahren oder -bedin-

gungen und kann durch Anwendung der nachstehen-

den VorsichtsmaRnahmen vermieden werden.

1. Halten Sie die Sdge mit beiden Handen fest,
und positionieren Sie lhre Arme so, dass sie
die Riickschlagkrifte auffangen. Stellen Sie
sich so, dass sich Ihr Koérper seitlich vom
Sageblatt befindet, nicht auf gleicher Linie mit
dem Sageblatt. Riickschlag kann Zurlckspringen
der Sage verursachen; doch wenn geeignete
Vorkehrungen getroffen werden, kénnen die
Ruckschlagkrafte von der Bedienungsperson
unter Kontrolle gehalten werden.
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Falls das Sageblatt klemmt oder der Schnitt
aus irgendeinem Grund unterbrochen wird,
lassen Sie den Ein-Aus-Schalter los, und hal-
ten Sie die Sage bewegungslos im Werkstiick,
bis das Sageblatt zum vélligen Stillstand
kommt. Versuchen Sie niemals, die Sage bei
noch rotierendem Ségeblatt vom Werkstiick
abzunehmen oder zuriickzuziehen, weil es
sonst zu einem Riickschlag kommen kann.
Nehmen Sie eine Uberpriifung vor, und treffen
Sie Abhilfemafnahmen, um die Ursache von
Sageblatt-Klemmen zu beseitigen.

Wenn Sie die Sdage bei im Werkstiick befind-
lichem Ségeblatt wieder einschalten, zent-
rieren Sie das Sageblatt im Ségeschlitz, und
vergewissern Sie sich, dass die Sagezéhne
nicht mit dem Werkstiick im Eingriff sind.
Falls ein Sageblatt klemmt, kann es beim
Wiedereinschalten der Sage aus dem Werkstiick
herausschnellen oder zurlickspringen.

Stiitzen Sie groBe Platten ab, um die Gefahr
von Klemmen und Riickschlagen des
Séageblatts auf ein Minimum zu reduzie-

ren. Grof3e Platten neigen dazu, unter ihrem
Eigengewicht durchzuhangen. Die Stitzen mis-
sen beidseitig der Schnittlinie und in der Nahe der
Plattenkante unter der Platte platziert werden.

» Abb.2
» Abb.3

5.

Verwenden Sie keine stumpfen oder bescha-
digten Sageblatter. Unscharfe oder falsch ange-
brachte Sageblatter erzeugen einen schmalen
Sageschlitz, der tibermaRige Reibung, Ségeblatt-
Klemmen und Rickschlag verursacht.

Die Sageblatttiefen- und
Neigungseinstellungs-Arretierhebel miissen
fest angezogen und gesichert sein, bevor

der Schnitt ausgefiihrt wird. Falls sich die
Sageblatteinstellung wahrend des Sagens
verstellt, kann es zu Klemmen und Riickschlag
kommen.

Lassen Sie beim Sdgen in vorhandene Wéande
oder andere tote Winkel besondere Vorsicht
walten. Das vorstehende Sageblatt kann Objekte
durchschneiden, die Rickschlag verursachen
kénnen.

Halten Sie das Werkzeug IMMER mit bei-

den Handen fest. Halten Sie NIEMALS lhre
Hand, lhr Bein oder irgendeinen Korperteil
unter die Werkzeugbasis oder hinter die

Sage, insbesondere bei der Ausfiihrung

von Querschnitten. Falls Riickschlag auftritt,
besteht die Gefahr, dass die Sége uber Ihre Hand
zurlickspringt und schwere Personenschaden
verursacht.

» Abb.4

9.

Wenden Sie keine Gewalt auf die Sage

an. Schieben Sie die Sdge mit einer
Geschwindigkeit vor, dass das Sageblatt
nicht abgebremst wird. Gewaltanwendung kann
ungleichmafige Schnitte, Verlust der Genauigkeit
und mdglichen Riickschlag verursachen.

Funktion der Schutzhaube

1.

Uberpriifen Sie die Schutzhaube vor jeder
Benutzung auf einwandfreies SchlieRen.
Betreiben Sie die Sage nicht, falls sich die
Schutzhaube nicht ungehindert bewegt und
das Sageblatt nicht sofort umschlieft. Die
Schutzhaube darf auf keinen Fall in ge6ffneter
Stellung festgeklemmt oder festgebunden
werden. Wird die Sage versehentlich fallen
gelassen, kann die Schutzhaube verbogen
werden. Vergewissern Sie sich, dass sich die
Schutzhaube ungehindert bewegt und bei allen
Winkel- und Schnitttiefen-Einstellungen nicht mit
dem Sageblatt oder irgendeinem anderen Teil in
Beriihrung kommt.

Uberpriifen Sie die Funktion und den
Zustand der Schutzhauben-Riickholfeder.
Falls Schutzhaube und Feder nicht ein-
wandfrei funktionieren, miissen die Teile

vor der Benutzung gewartet werden. Falls
beschadigte Teile, klebrige Ablagerungen oder
Schmutzansammlung vorhanden sind, kann die
Schutzhaube schwergéangig werden.

Stellen Sie sicher, dass sich die

Grundplatte der Séage nicht verlagert,

wenn ,,Tauchschnitte“ bei einer anderen
Séageblattwinkeleinstellung als 90° durch-
gefiihrt werden. Seitliches Verschieben des
Sageblatts verursacht Klemmen und mdglicher-
weise Riickschlag.

Vergewissern Sie sich stets, dass die
Schutzhaube das Ségeblatt verdeckt, bevor
Sie die Sdge auf der Werkbank oder dem
Boden ablegen. Ein ungeschiitzt auslaufendes
Séageblatt bewirkt Riickwartskriechen der Sage
und schneidet alles, was sich in seinem Weg
befindet. Berlicksichtigen Sie die Auslaufzeit des
Sageblatts bis zum Stillstand nach dem Loslassen
des Ein-Aus-Schalters.

Zusatzliche Sicherheitswarnungen

1.

Lassen Sie beim Schneiden von feuchtem
Holz, druckbehandeltem Bauholz oder Astholz
besondere Vorsicht walten. Behalten Sie einen
gleichmaRigen Vorschub des Werkzeugs bei,
ohne dass sich die Sageblattdrehzahl verrin-

gert, um Uberhitzen der Sageblattzahne und,
beim Schneiden von Kunststoff, Schmelzen des
Kunststoffs zu vermeiden.

Versuchen Sie nicht, abgeschnittenes Material
bei rotierendem Séageblatt zu entfernen.
Warten Sie, bis das Sadgeblatt zum Stillstand
kommt, bevor Sie abgeschnittenes Material
wegnehmen. Das Sageblatt 1auft nach dem
Ausschalten noch nach.

Vermeiden Sie das Schneiden von Néageln.
Uberpriifen Sie Bauholz vor dem Schneiden
auf Nagel, und entfernen Sie etwaige Nagel.
Setzen Sie den breiteren Teil der Grundplatte
auf den fest abgestiitzten Teil des Werkstiicks,
nicht auf den Teil, der nach dem Schnitt herun-
terfallt. Kurze oder kleine Werkstiicke miissen
eingespannt werden. VERSUCHEN SIE NICHT,
KURZE WERKSTUCKE MIT DER HAND ZU
HALTEN!
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» Abb.5

5. Bevor Sie das Werkzeug nach Ausfiihrung
eines Schnitts absetzen, vergewissern Sie
sich, dass sich die Schutzhaube geschlos-
sen hat und das Sageblatt zu vollstandigem
Stillstand gekommen ist.

6. Versuchen Sie niemals, die Kreissdage zum
Sagen verkehrt herum in einen Schraubstock
einzuspannen. Dies ist sehr gefahrlich und
kann zu schweren Unféllen fiihren.

» Abb.6

7. Manche Materialien konnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBRnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

8. Bremsen Sie die Sdge nicht durch seitlichen
Druck auf das Sageblatt ab.

. Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

10. Verwenden Sie nur Sageblatter mit einem
Durchmesser, der am Werkzeug markiert oder
im Handbuch angegeben ist. Die Verwendung
eines Sageblatts mit falscher GroRe kann den
einwandfreien Schutz des Sageblatts oder den
Schutzbetrieb beeintrachtigen, was ernsthaften
Personenschaden zur Folge haben kann.

11. Halten Sie das Sageblatt scharf und sauber.
An den Sageblattern haftendes und verharte-
tes Gummi und Harz verlangsamen die Sage
und erhohen die Riickschlaggefahr. Halten
Sie das Sageblatt sauber, indem Sie es vom
Werkzeug abmontieren und dann mit Gummi- und
Harzentferner, heilem Wasser oder Petroleum
reinigen. Verwenden Sie niemals Benzin.

12. Tragen Sie bei der Benutzung des Werkzeugs
eine Staubmaske und einen Gehorschutz.

13. Verwenden Sie immer das zum Schneiden
des jeweiligen Arbeitsmaterials vorgesehene
Sageblatt.

14. Verwenden Sie nur Sageblatter, die mit einer
Drehzahl markiert sind, die der am Werkzeug
angegebenen Drehzahl entspricht oder diese
ubertrifft.

15.  (Nur fiir europdische Lander)

Verwenden Sie immer ein Sdgeblatt, das
EN847-1 entspricht.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung kénnen schwere Personenschéaden
verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Schnellanschlag fiir Nutenschnitte

in Platten von 3, 4 oder 6 mm Dicke

Durch Drehen des Schnellanschlags kdnnen Sie die
korrekte Tiefe von Nutenschnitten in Platten von 3, 4
oder 6 mm Dicke schnell auswahlen.

Die von der Seite des Knopfes sichtbare Nummer gibt
die Dicke der Werkstiickplatte an.

Verwenden Sie zur Feineinstellung der Nutentiefe den
Tiefeneinstellknopf.

» Abb.7: 1. Schnellanschlag 2. Tiefeneinstellknopf

Die 0-mm-Tiefe wurde vor der Auslieferung des
Werkzeugs korrekt eingestellt, aber wenn Sie die
Nutentiefe mit dem Einstellknopf verandert haben,
nehmen Sie eine Feineinstellung der 0-mm-Tiefe wie
folgt vor:

1. Drehen Sie den Schnellanschlag auf 0 mm.

2. Drehen Sie den Tiefeneinstellknopf zur Einstellung
der Tiefe.

3. Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt nicht mit
dem Werkstiick in Beriihrung kommt.

4. Halten Sie das Werkzeug mit einer Hand am
Frontgriff und mit der anderen am Werkzeuggriff fest.
Driicken Sie den Einschaltsperrknopf hinein, und schal-
ten Sie das Werkzeug ein.

5.  Driicken Sie den Sagekopf langsam vollstén-

dig nach unten, und stellen Sie sicher, dass das
Nutenschneidblatt das Werkstlick nicht kontaktiert,
sondern es nahezu bertihrt. Ist das nicht der Fall, schal-
ten Sie das Werkzeug aus, und warten Sie, bis das
Nutenschneidblatt vollstandig zum Stillstand gekommen
ist, bevor Sie die Tiefe durch erneutes Drehen des
Tiefeneinstellknopfs einstellen.

Einstellen der Schnitttiefe

Drehen Sie den Tiefeneinstellknopf, um die Schnitttiefe
einzustellen.

Drehen Sie den Knopf flr tiefere Schnitte im
Uhrzeigersinn. Drehen Sie den Knopf fir flachere
Schnitte entgegen dem Uhrzeigersinn.

» Abb.8: 1. Tiefeneinstellknopf

Schnittmarkierung

Das Dreieckszeichen an der Grundplatte kennzeichnet

die Mitte des Nutenschneidblatts.

Wenn Sie das Werkzeug mit einem Nutenschneidblatt

verwenden, richten Sie das aulRere Dreieckszeichen auf

die Schnittlinie aus.

Wenn Sie das Werkzeug mit einem Kreissageblatt

(Sonderzubehdr) verwenden, richten Sie das innere

Dreieckszeichen auf die Schnittlinie aus.

» Abb.9: 1. Grundplatte 2. AuReres Dreieckszeichen
3. Inneres Dreieckszeichen 4. Schnittlinie
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Schalterfunktion

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieBen des Werkzeugs an das Stromnetz
stets, dass der Ein-Aus-Schalter ordnungsgeman
funktioniert und beim Loslassen in die AUS-
Stellung zuriickkehrt.

Um versehentliche Betatigung des Ein-Aus-

Schalters zu verhlten, ist das Werkzeug mit einem
Einschaltsperrknopf ausgestattet.

Zum Starten des Werkzeugs betatigen Sie den Ein-Aus-
Schalter bei gedriicktem Einschaltsperrknopf.

Zum Ausschalten lassen Sie den Ein-Aus-Schalter los.
» Abb.10: 1. Einschaltsperrknopf 2. Ein-Aus-Schalter

Drehzahl-Stellrad

A\VORSICHT: Das Drehzahl-Stellrad ist nicht
fiir die Verwendung von Sageblattern mit niedri-
ger Nenndrehzahl vorgesehen. Es hat vielmehr
die Aufgabe, eine fiir das Werkstiickmaterial
geeignete Drehzahl zu erhalten. Verwenden

Sie nur Sageblatter, die mindestens fiir die in den
TECHNISCHEN DATEN angegebene maximale
Leerlaufdrehzahl bemessen sind.

A\VORSICHT: Das Drehzahl-Stellrad Iasst sich
nur bis 6 und zurtick auf 1 drehen. Wird es gewalt-
sam lber 6 oder 1 hinaus gedreht, kann die
Drehzahleinstellfunktion unbrauchbar werden.

Die Werkzeugdrehzahl kann durch Drehen des
Stellrads eingestellt werden. Durch Drehen des
Stellrads in Richtung der Nummer 6 wird die Drehzahl
erhéht, wahrend sie durch Drehen in Richtung 1 verrin-
gert wird.

Wahlen Sie eine fiir das zu schneidende Werkstiick
geeignete Drehzahl aus. Die korrekte Drehzahl kann
jedoch je nach der Art oder Dicke des Werkstiicks
unterschiedlich sein. Im Allgemeinen erlauben héhere
Drehzahlen schnelleres Schneiden von Werkstiicken,
aber die Lebensdauer des Sageblatts wird verringert.

Nummer min

1 2.200

o|la|s|w|n
>
©
S
S

» Abb.11: 1. Drehzahl-Stellrad

Fiihrungsplatte

Verwenden Sie die Fiihrungsplatte, um die
Fiihrungsschiene (Sonderzubehér) auf die Schnittlinie
auszurichten.
» Abb.12: 1. Fuhrungsplatte 2. Plattenkante

3. Schnittlinie

1. Legen Sie die Fiihrungsplatte in der Nahe des
Schnittanfangspunkts auf die Fiihrungsschiene.

Die Plattenkante reprasentiert die Mitte des
Nutenschneidblatts. Richten Sie die Plattenkante auf
die Schnittlinie aus.

2. Legen Sie dann die Fihrungsplatte in der Nahe
des Schnittendpunkts erneut auf die Fihrungsschiene.
Richten Sie die Plattenkante erneut auf die Schnittlinie
aus.

Sonstige Merkmale

Die mit Elektronikfunktionen ausgestatteten
Werkzeuge weisen die folgenden Merkmale zur
Bedienungserleichterung auf.

Uberlastschalter

Wenn die Belastung des Werkzeugs das zulassige
MaR Uberschreitet, wird die Motorleistung reduziert,
um den Motor vor Uberhitzung zu schiitzen. Sobald
die Belastung auf zuldssige Werte abfallt, arbeitet das
Werkzeug wieder normal.

Konstantdrehzahlregelung

Elektronische Drehzahlregelung zur Aufrechterhaltung
einer konstanten Drehzahl. Feine Oberflachenglte wird
ermoglicht, weil die Drehzahl selbst unter Belastung
konstant gehalten wird.

Soft-Start-Funktion

Diese Funktion gewahrleistet ruckfreies Anlaufen durch
AnlaufstoRunterdriickung.

MONTAGE

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist.

Aufbewahrung des Inbusschliissels

Der Inbusschlissel wird am Werkzeug aufbewahrt.
Um den Inbusschliissel abzunehmen, ziehen Sie ihn
einfach heraus.

Zum Anbringen des Inbusschliissels legen Sie ihn auf
den Griff und schieben ihn bis zum Anschlag hinein.
» Abb.13: 1. Inbusschlissel
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Demontieren oder Montieren des
Nutenschneidblatts

MA\VORSICHT: Verwenden Sie keine Ségeblatter,
die nicht den in dieser Anleitung angegebenen
Spezifikationen entsprechen.

MA\VORSICHT: Verwenden Sie nur Ségeblatter,
die mindestens fiir die in den TECHNISCHEN
DATEN angegebene maximale Leerlaufdrehzahl
bemessen sind.

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich, dass das
Sageblatt so montiert ist, dass die Zahne auf der
Vorderseite des Werkzeugs nach oben zeigen.

A\VORSICHT: Verwenden Sie nur den mitgelie-
ferten Makita-Schraubenschliissel zum Montieren
und Demontieren von Sageblattern.

Fihren Sie zum Demontieren des Nutenschneidblatts
die folgenden Schritte aus:

1. Legen Sie das Werkzeug so ab, dass das
Motorgehduse und die Grundplatte den Boden
bertihren. Fihren Sie dann den Inbusschlissel in

den Innensechskant ein, driicken Sie ihn hinein, und
6ffnen Sie die Schutzhaubenklappe durch Drehen des
Inbusschlissels.

» Abb.14

2. Drucken Sie die Spindelarretierung vollstéandig
hinein, so dass sich das Sageblatt nicht dreht, und
|6sen Sie dann die Innensechskantschraube, indem
Sie den Inbusschlissel entgegen dem Uhrzeigersinn
drehen.
» Abb.15: 1. Spindelarretierung

2. Innensechskantschraube

3.  Entfernen Sie dann Innensechskantschraube,
AuRenflansch und Sageblatt.
» Abb.16: 1. Innensechskantschraube
2. AuBenflansch 3. Nutenschneidblatt
4. Innenflansch

Zum Montieren des Ségeblatts wenden Sie das
Demontageverfahren umgekehrt an. Ziehen Sie die
Innensechskantschraube im Uhrzeigersinn fest.
SchlielRen Sie die Schutzhaubenklappe nach der
Montage des Sageblatts.

Saubern Sie beim Auswechseln des Sageblatts auch
unbedingt die Schutzhaube von angesammeltem
Séagemehl und Spanen gemaR den Angaben im
Abschnitt ,Wartung®. Solche Arbeiten erlibrigen jedoch
nicht die Notwendigkeit, die Funktion der Schutzhaube
vor jedem Gebrauch zu tberprifen.

Verwendung eines Kreissageblatts

Sonderzubehér

HINWEIS: Montieren Sie nicht die Schiirze, wenn
Sie ein Kreissageblatt verwenden. Anderenfalls kann
das Kreissageblatt die Schirze beriihren und das
Werkzeug beschadigen.

Fihren Sie zur Montage des Kreissageblatts
(Sonderzubehdr) die folgenden Schritte aus:

1. Entfernen Sie zwei Schrauben, und nehmen Sie
die Schiirze ab.
» Abb.17: 1. Schirze

2.  Entfernen Sie das Nutenschneidblatt.

3.  Schieben Sie das Kreissageblatt durch die
Offnung, die von der Schiirze verdeckt war.

4. Montieren Sie das Kreissageblatt auf die glei-
che Weise wie das Nutenschneidblatt. Schlieen
Sie die Schutzhaubenklappe nach der Montage des
Séageblatts.
» Abb.18: 1. Innensechskantschraube

2. AuBenflansch 3. Kreissageblatt

4. Innenflansch

5.  Stellen Sie die Schnitttiefe durch Drehen des
Tiefeneinstellknopfs ein.

Parallelanschlag (Richtlineal)

Sonderzubehér

A\VORSICHT: Benutzen Sie den
Parallelanschlag nicht mit dem
Nutenschneidblatt. Benutzen Sie den
Parallelanschlag nur, wenn ein Kreissageblatt
(Sonderzubehdr) am Werkzeug montiert ist.

» Abb.19: 1. Parallelanschlag (Richtlineal)

Der praktische Parallelanschlag ermdglicht die
Ausflihrung besonders genauer Geradschnitte.
Schieben Sie einfach den Parallelanschlag biindig
gegen die Seite des Werkstlicks, und sichern Sie ihn
mit den Schrauben an der Vorder- und Riickseite der
Grundplatte. AuBerdem ermdglicht er wiederholte
Schnitte von gleichférmiger Breite.

Durch Umdrehen kann der Parallelanschlag
(Richtlineal) auch als Zusatzgrundplatte des Werkzeugs
verwendet werden.

Anschlag fiir Schnitttiefen von 2
bis 3 mm bei Verwendung eines
Kreissageblatts (Sonderzubehor)
und einer Fiihrungsschiene

(Sonderzubehor)
» Abb.20: 1.Anschlag 2. Rote Markierung

Dieses Werkzeug besitzt einen Anschlag fiir
Schnitttiefen von 2 bis 3 mm am Antriebsgehause
neben dem hinteren Handgriff bei Verwendung einer
Flhrungsschiene.

Splitter am Werkstlick kdnnen vermieden werden,
indem im ersten Durchgang auf eine Tiefe von 2 bis 3
mm, und im zweiten Durchgang auf die gewdhnliche
Tiefe geschnitten wird.

Driicken Sie den Anschlag zuerst in Richtung des
Kreissageblatts, um eine Schnitttiefe von 2 bis 3 mm zu
erhalten.

Ziehen Sie dann den Knopf zuriick, um einen Schnitt
mit freier Schnitttiefe auszufiihren.

Vergewissern Sie sich, dass der Anschlag freigegeben
ist und die rote Markierung fir Nutenschneiden sichtbar
ist.
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AnschlieBen eines Sauggerats

SchlieRen Sie fiir Nutenschneidarbeiten ein Makita-
Sauggerat an Ihr Werkzeug an.

SchlieBen Sie einen Schlauch des Sauggerats an den
Absaugstutzen an.

» Abb.21: 1. Sauggeréat 2. Absaugstutzen

BETRIEB

MA\VORSICHT: Benutzen Sie stets den vorderen
und hinteren Handgriff, und halten Sie das Werkzeug
wahrend der Arbeit an beiden Handgriffen fest.

Fuhrungsschiene

Sonderzubeho6r

Benutzen Sie stets die Fiihrungsschiene fiir
Nutenschneidarbeiten.

Setzen Sie das Werkzeug auf das hintere Ende der
FUhrungsschiene.

Drehen Sie zwei Einstellschrauben an der Grundplatte,
so dass das Werkzeug ohne Klappern reibungslos
gleitet.

» Abb.22: 1. Einstellschrauben

Nutenschneiden

A\VORSICHT: Schieben Sie das Werkzeug in
einer geraden Linie sachte vor. Zu starkes Driicken
oder Verdrehen des Werkzeugs fiihrt zu Uberhitzen
des Motors und gefahrlichem Rickschlag, der mogli-
cherweise schwere Verletzungen verursachen kann.

MA\VORSICHT: Bringen Sie bei
Ausschneidarbeiten niemals einen Korperteil
unter die Grundplatte, besonders beim Starten.
Anderenfalls kann es zu schweren Personenschaden
kommen. Das Sageblatt ragt frei unter die
Grundplatte.

A\VORSICHT: Tragen Sie einen Augenschutz,
um Augenverletzungen zu vermeiden.
A\VORSICHT: SchlieRen Sie das Werkzeug fiir
Nutenschneidarbeiten immer an ein Sauggerit an.
A\VORSICHT: Halten Sie das Werkzeug mit
festem Griff. Das Werkzeug ist mit einem vorde-
ren und hinteren Griff ausgestattet. Benutzen Sie
beide Griffe, um das Werkzeug optimal zu halten.
Wenn beide Hande die Sége halten, kénnen sie nicht
durch das Sageblatt verletzt werden.

» Abb.23

1.  Stellen Sie die Schnitttiefe ein.

2. Setzen Sie das Werkzeug auf die
Fihrungsschiene.

3. Richten Sie die Fihrungsschiene mithilfe der
Fihrungsplatte auf die Schnittlinie aus. Stellen Sie
sicher, dass das Sageblatt nicht mit dem Werkstiick in
Beriihrung kommt.

4. Drucken Sie den Einschaltsperrknopf hinein,
schalten Sie das Werkzeug ein, und warten Sie, bis das
Séageblatt die volle Drehzahl erreicht.

5.  Driicken Sie das Werkzeug langsam auf die vor-
eingestellte Schnitttiefe nieder, und schieben Sie es
einfach Uber die Oberflache des Werkstiicks vor, wobei
Sie es flach halten und gleichmaRig vorriicken, bis der
Schnitt ausgefuhrt ist.

6.  Wenn der Schnitt ausgefiihrt ist, lassen Sie

den Schalter los. Warten Sie, bis das Sageblatt zum
Stillstand kommt, und nehmen Sie dann das Werkzeug
ab.

Um saubere Schnitte zu erzielen, halten Sie

eine gerade Schnittlinie und eine gleichmaRige
Vorschubgeschwindigkeit ein. Falls der Schnitt sich
nicht genau mit lhrer beabsichtigten Schnittlinie deckt,
versuchen Sie nicht, das Werkzeug zu drehen oder
zur Schnittlinie zuriickzudriicken. Dies kdnnte zu
Klemmen des Sageblatts und gefahrlichem Rickschlag
fihren, was schwere Verletzungen verursachen kann.

Tauchschnitte (Ausschneiden)

AWARNUNG: Um Riickschlag zu vermei-
den, beachten Sie unbedingt die folgenden
Anweisungen.

1.  Setzen Sie das Werkzeug so auf die
Fihrungsschiene, dass die Hinterkante der Grundplatte
an einem festen Anschlag oder dergleichen anliegt, der
auf die Fiihrungsschiene aufgespannt ist.

» Abb.24: 1. Fester Anschlag

2. Halten Sie das Werkzeug mit einer Hand am
Frontgriff und mit der anderen am Werkzeuggriff fest.
Driicken Sie den Einschaltsperrknopf hinein, schal-
ten Sie das Werkzeug ein, und warten Sie, bis das
Séageblatt die volle Drehzahl erreicht.

3.  Driicken Sie den Sagekopf langsam auf die vor-
eingestellte Schnitttiefe nieder, und schieben Sie das
Werkzeug auf die gewlinschte Position fiir Tauchschnitt
vor.

HINWEIS: Das Dreieckszeichen an der Schutzhaube
zeigt die ungefahre Mitte des Sageblatts an.

» Abb.25: 1. Dreieckszeichen
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WARTUNG

SONDERZUBEHOR

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

A\VORSICHT: saubern Sie die Schutzhaube,
um sicherzugehen, dass kein angesammeltes
Sagemehl und keine Spane vorhanden sind, die
die Funktion des Schutzsystems beeintrachtigen
kénnen. Ein verschmutztes Schutzsystem kann die
ordnungsgemalfe Funktion einschranken, was zu
schweren Personenschaden fiihren kann. Am effek-
tivsten kann diese Reinigung mit Druckluft durch-
geflihrt werden. Verwenden Sie unbedingt einen
geeigneten Augenschutz und eine Atemmaske,
um sich vor dem aus der Schutzhaube herausge-
blasenen Staub zu schiitzen.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel konnen Verfarbung,

Verformung oder Rissbildung verursachen.

Auswechseln der Kohlebiirsten

» Abb.26: 1. VerschleilRgrenze

Uberpriifen Sie die Kohlebiirsten regelméaRig.
Wechseln Sie sie aus, wenn sie bis zur
Verschleillgrenze abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohlebiirsten stets sauber, damit sie ungehindert in
den Haltern gleiten kdnnen. Beide Kohleblrsten sollten
gleichzeitig ausgewechselt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebursten.

1. Drehen Sie die Birstenhalterkappen mit einem
Schraubendreher heraus.

2. Nehmen Sie die abgenutzten Kohlebursten her-
aus, setzen Sie die neuen ein, und drehen Sie dann die
Birstenhalterkappen wieder ein.

» Abb.27: 1. Birstenhalterkappe

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieBlicher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.
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A\VORSICHT: pie folgenden Zubehérteile oder
Vorrichtungen werden fiir den Einsatz mit dem in
dieser Anleitung beschriebenen Makita-Werkzeug
empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehorteile
oder Vorrichtungen kann eine Verletzungsgefahr
darstellen. Verwenden Sie Zubehorteile oder
Vorrichtungen nur fiir ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezliglich dieser
Zubehorteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre
Makita-Kundendienststelle.

. Fihrungsschiene

. 90°-Nutenschneidblatt

. 135°-Nutenschneidblatt

. Fihrungsplatte

. Kreissageblatt

. Parallelanschlag (Richtlineal)
. Klemme

. Inbusschliissel

. Plattensatz fiir Fihrungsschiene

. Gummiplattensatz fiir Flihrungsschiene

. Positionsplatte fiir Fihrungsschiene

. Winkelfiihrungssatz

HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als

Standardzubehdr im Werkzeugsatz enthalten sein.
Sie kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
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