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English

GENERAL POWER TOOL SAFETY
WARNINGS

WARNING

Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

1) Work area safety

2)

3)

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

Keep children and bystanders away while
operating a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or
medication.

A moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always
wear eye protection.

Protective equipment such as a dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.

4)

c)

d)

e)

f)
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(Original instructions)

Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking
up or carrying the tool.

Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on
invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair and clothing away
from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust-related
hazards.

Do not let familiarity gained from frequent use
of tools allow you to become complacent and
ignore tool safety principles.

A careless action can cause severe injury within a
fraction of a second.

Power tool use and care

a)

b)

c

~

d

-

e
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f)

9)

h)

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source
and/ or remove the battery pack, if detachable,
from the power tool before making any
adjustments, changing accessories, or storing
power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of
children and do not allow persons unfamiliar
with the power tool or these instructions to
operate the power tool.

Power tools are dangerous in the hands of untrained
users.

Maintain power tools and accessories. Check
for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that
may affect the power tool’s operation. If
damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to
control.

Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions and
the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.
Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease.



Slippery handles and grasping surfaces do not allow
for safe handling and control of the tool in
unexpected situations.

5) Service
a) Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts.
This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach
of children and infirm persons.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR MITER

SAW
1. Miter saws are intended to cut wood or wood-like
products, they cannot be used with abrasive cut-
off wheels for cutting ferrous material such as
bars, rods, studs, etc.

Abrasive dust causes moving parts such as the lower

guard to jam. Sparks from abrasive cutting will burn the

lower guard, the kerf insert and other plastic parts.

. Use clamps to support the workpiece whenever
possible. If supporting the workpiece by hand, you
must always keep your hand at least 100 mm from
either side of the saw blade. Do not use this saw to
cut pieces that are too small to be securely
clamped or held by hand.

If your hand is placed too close to the saw blade, there
is an increased risk of injury from blade contact.

. The workpiece must be stationary and clamped or
held against both the fence and the table. Do not
feed the workpiece into the blade or cut "freehand"
in any way.

Unrestrained or moving workpieces could be thrown at
high speeds, causing injury.

. Push the saw through the workpiece. Do not pull
the saw through the workpiece. To make a cut,
raise the saw head and pull it out over the
workpiece without cutting, start the motor, press
the saw head down and push the saw through the
workpiece.

Cutting on the pull stroke is likely to cause the saw
blade to climb on top of the workpiece and violently
throw the blade assembly towards the operator.

. Never cross your hand over the intended line of
cutting either in front or behind the saw blade.
Supporting the workpiece “cross handed” i.e. holding
the workpiece to the right of the saw blade with your left
hand or vice versa is very dangerous.

. Do not reach behind the fence with either hand
closer than 100 mm from either side of the saw
blade, to remove wood scraps, or for any other
reason while the blade is spinning.

The proximity of the spinning saw blade to your hand
may not be obvious and you may be seriously injured.

. Inspect your workpiece before cutting. If the
workpiece is bowed or warped, clamp it with the
outside bowed face toward the fence. Always
make certain that there is no gap between the
workpiece, fence and table along the line of the
cut.

Bent or warped workpieces can twist or shift and may
cause binding on tile spinning saw blade while cutting.
There should be no nails or foreign objects in the
workpiece.

. Do not use the saw until the table is clear of all
tools, wood scraps, etc., except for the workpiece.
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10.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

. Cut only one workpiece at a time.

English

Small debris or loose pieces of wood or other objects
that contact the revolving blade can be thrown with high
speed.

Stacked multiple workpieces cannot be adequately
clamped or braced and may bind on the blade or shift
during cutting.

Ensure the miter saw is mounted or placed on a
level, firm work surface before use.

A level and firm work surface reduces the risk of the
miter saw becoming unstable.

. Plan your work. Every time you change the bevel

or miter angle setting, make sure the adjustable
fence is set correctly to support the workpiece and
will not interfere with the blade or the guarding
system.

Without turning the tool “ON” and with no workpiece on
the table, move the saw blade through a complete
simulated cut to assure there will be no interference or
danger of cutting the fence.

Provide adequate support such as table
extensions, saw horses, etc. for a workpiece that is
wider or longer than the table top.

Workpieces longer or wider than the miter saw table
can tip if not securely supported. If the cut-off piece or
workpiece tips, it can lift the lower guard or be thrown
by the spinning blade.

Do not use another person as a substitute for a
table extension or as additional support.

Unstable support for the workpiece can cause the blade
to bind or the workpiece to shift during the cutting
operation pulling you and the helper into the spinning
blade.

The cut-off piece must not be jammed or pressed
by any means against the spinning saw blade.

If confined, i.e. using length stops, the cut-off piece
could get wedged against the blade and thrown
violently.

Always use a clamp or a fixture designed to
properly support round material such as rods or
tubing.

Rods have a tendency to roll while being cut, causing
the blade to "bite" and pull the work with your hand into
the blade.

Let the blade reach full speed before contacting
the workpiece.

This will reduce the risk of the workpiece being thrown.
If the workpiece or blade becomes jammed, turn
the miter saw off. Wait for all moving parts to stop
and disconnect the plug from the power source
and/or remove the battery pack. Then work to free
the jammed material.

Continued sawing with a jammed workpiece could
cause lass of control or damage to the miter saw.

After finishing the cut, release the switch, hold the
saw head down and wait for the blade to stop
before removing the cut-off piece.

Reaching with your hand near the coasting blade is
dangerous.

Hold the handle firmly when making an incomplete
cut or when releasing the switch before the saw
head is completely in the down position.

The braking action of the saw may cause the saw head
to be suddenly pulled downward, causing a risk of
injury.
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PRECAUTIONS ON USING SLIDE
COMPOUND MITER SAW

1.

10.
11.
12.

13.

14.

15.

16.

17.
18.

19.
20.
2
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22.
23.
24.
25.

26.

27.
28.

29.

Keep the floor area around the machine level. Well
maintained and free of loose materials e.g. chips and
cut-offs.

Provide adequate general or localized lighting.

Do not use power tools for applications other than those
specified in the handling instructions.

Repairing must be done only by authorized service
facility. Manufacturer is not responsible for any
damages and injuries due to the repair by the
unauthorized persons as well as the mishandling of the
tool.

To ensure the designed operational integrity of power
tools, do not remove installed covers or screws.

Do not touch movable parts or accessories unless the
power source has been disconnected.

Use your tool at lower input than specified on the
nameplate; otherwise, the finish may be spoiled and
working efficiency reduced due to motor overload.

Do not wipe plastic parts with solvent. Solvents such as
gasoline, thinner, benzine, carbon tetrachloride,
alcohol, may damage and crack plastic parts. Do not
wipe them with such solvent. Clean plastic parts with a
soft cloth lightly dampened with soapy water.

Use only original HIKOKI replacement parts.

This tool should only be disassembled for replacement
of carbon brushes.

Never cut ferrous metals or masonry.

Adequate general or localized lighting is provided.
Stock and finished workpieces are located close to the
operators normal working position.

Wear suitable personal protective equipment when
necessary, this could include:

Hearing protection to reduce the risk of induced hearing
loss.

Eye protection to reduce the risk of injuring an eye.
Respiratory protection to reduce the risk of inhalation of
harmful dust.

Gloves for handling saw blades (saw blades shall be
carried in a holder wherever practicable) and rough
material.

The operator is adequately trained in the use,
adjustment and operation of the machine.

Refrain from removing any cut-offs or other parts of the
workpiece from the cutting area whilst the machine is
running and the saw head is not in the rest position.
Never use the slide compound miter saw with its lower
guard locked in the open position.

Ensure that the lower guard moves smoothly.

Do not use the saw without guards in position, in good
working order and properly maintained.

Use correctly sharpened saw blades. Observe the
maximum speed marked on the saw blade.

Do not use saw blades which are damaged or
deformed.

. Do not use saw blades manufactured from high speed

steel.

Use only saw blades recommended by HiIKOKI.

The saw blades should be 305 mm external diameter.
Select the correct saw blade for the material to be cut.
Never operate the slide compound miter saw with the
saw blade turned upward or to the side.

Ensure that the workpiece is free of foreign matter such
as nails.

Replace the table insert when worn.

Do not use the saw to cut other than aluminium, wood
or similar materials.

Do not use the saw to cut other materials than those
recommended by the manufacturer.
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32.
33.

34.
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36.

3

~

3

o]

39.

40.
41.
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43.
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45.

. Blade replacement procedure, including the method for

repositioning and a warning that this must be carried out
correctly.

. Connect the slide compound miter saw to a dust

collecting device when sawing wood.

Take care when slotting.

When transporting or carrying the tool, do not grasp the
holder. Grasp the handle instead of the holder.

Start cutting only after motor revolution reaches
maximum speed.

. Promptly cut OFF the switch when abnormality

observed.
Shut off power and wait for saw blade to stop before
servicing or adjusting tool.

. During a miter or bevel cut the blade should not be lifted

until it has stopped rotation completely.

. During slide cutting operation, the saw must be pushed

and slided away from the operator.

Take all the possibility of residual risks in cutting
operation into your consideration, such as the
inadvertent access to moving parts on slide mechanical
parts on machine and so on.

Ensure before each cut that the machine is stable.

Do not stand in a line with the saw blade In front of the
machine. Always stand aside of the saw blade. This
protects your body against possible kickback. Keep
hands, fingers and arms away from the rotating saw
blade.

Do not cross your arms when operating the tool arm.

. If the saw blade should become jammed, switch the

machine off and hold the workpiece until the saw blade
comes to a complete stop. To prevent kickback, the
workpiece may not be moved until after the machine
has come to a complete stop.

Correct the cause for the jamming of the saw blade
before restarting the machine.

When the saw head is in the down position, never
release the hand that is gripping the handle.

Doing so could snap the saw head up, forcing the tool
to fall and possibly cause injury.

. Make sure to securely hold the tool during operation.

Failure to do so can result in accidents or injuries.
(Fig. 2)

Do not look directly into the light. Such actions could
result in eye injury.

Wipe off any dirt or grime attached to the lens of the
LED light with a soft cloth, being careful not to scratch
the lens.

Scratches on the lens of the LED light can result in
decreased brightness.

NAMES OF PARTS

The numbers in the list below correspond to Fig. 1-Fig. 37.

1 Switch handle

Gear case

Switch lock

Motor head

Name plate

Motor ass'y

Dust bag

Left hex. 10 mm socket bolt

Wl (NI |~ LN

Locking pin




English

10 | Holder (A)

11 | Hinge

12 | Indicator (For bevel scale)
13 | Setpin (A)

14 | Sub fence (B)

15 | Fence (B)

16 | Base

17 | Vise assembly

18 | 6 mm machine screw
19 | Miter scale

20 | Indicator (For miter scale)
21 | Bevellock handle

22 | Miter lock handle

23 | Detentlever

24 | Positive stop lever
25 | Turntable

26 | 5mm machine screw
27 | 4 mm screw

28 | Tableinsert

29 | Fence (A)

30 | Subfence (A)

31 | Lower guard

32 | Saw blade

33 | Rotation direction

34 | LED light

35 | Trigger switch

36 | Spindle lock

37 | Holder

38 | Slide securing knob
39 | Carry handle

40 | LED light switch

41 | Work bench

42 | 8 mm nut

43 | 25 mm thick work bench
44 | 8 mm bolt

45 | 6 mm bolt

46 | Support bar

47 | Dust port

48 | Subtable

8 mm set screw

49 (For left 45° bevel angle)

50 | 8 mm set screw (For right angle)

51 8 mm set screw
(For right 45° bevel angle)

52 | 8 mm depth adjustment bolt

53 | 5 mm machine screw

54 | 6 mm wing bolt

55 | Fence

56 | Line

57 | Warning sign

58 | Knob

59 | Screw holder

60 | Hex. socket set screw

61 | Vise shaft

62 | Workpiece

63 | Vise plate

64 | Marking (pre-marked)

65 | Press down

66 | 6 mm nut

67 | Auxiliary board

68 | 6 mm flat hd. screw

69 | 6 mm depth adjustment bolt

70 | Loosen

71 | Tighten

72 | 6 mm knob bolt (Optional accessory)

73 | Holder (Optional accessory)

74 | Steel square

75 | 6 mm wing nut (Optional accessory)

76 Height adjustment bolt 6 mm (Optional
accessory)

77 | Base surface

78 | Stopper (Optional accessory)

79 | 6 mm wing bolt (Optional accessory)

80 | Crown molding vise ass’y (Optional accessory)

81 | 6 mm knob bolt

82 | Crown molding stopper (L) (Optional accessory)

83 | Crown molding stopper (R) (Optional accessory)

84 | Crown molding

85 | Bottom line of the groove

86 | Dust extractor
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90 | Dust collection adapter (Optional accessory)

91 | Hose band (Optional accessory)

92 | Duct

93 | Washer (B)

94 | 8 mm hex. bar wrench

95 | Washer (A)

96 | Base grip

97 | Piece of wood to secure the vise

98 | Wear limit line

99 | No. of carbon brush

100 | Brush cap
101 | Groove
102 | Airgun
103 | Holder
104 | Height adjustment bolt 8 mm
105 | 6 mm wing bolt
106 | 6 mm bolt
107 | Steel square
108 | Dust guide
109 | Mounting position of the sub fence (A)
110 | Mounting position of the sub fence (B)
SYMBOLS
WARNING

The following show symbols used for the machine.
Be sure that you understand their meaning before

use.

C12RSHa: Slide Compound Miter Saw

To reduce the risk of injury, user must read
instruction manual.

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools together with
household waste material!

In observance of European Directive
2012/19/EU on waste electrical and electronic
equipment and its implementation in
accordance with national law, electric tools that
have reached the end of their life must be
collected separately and returned to an
environmentally compatible recycling facility.

Vv Rated voltage

87 | Hose (id 38 mm)

Switching ON
88 | Adapter (Dust extractor's standard accessory)
89 | Joint (C) (Optional accessory)

Switching OFF

Disconnect mains plug from electrical outlet

\CiCH

Always wear eye protection.

Always wear hearing protection.

Do not stare at operating lamp.

Warning

Class Il tool

o>k @@ @ o -

STANDARD ACCESSORIES

(mounted on tool)...
Dustbag.................
8 mm hex. bar wrench
Vise Assembly ....
Holder....

Holders
Sub table assembly....

0000000 O

305 mm TCT Saw blade

Sub Fence (mounted on tool).

NN = =

Standard accessories are subject to change without notice.

APPLICATIONS

Cutting various types of aluminium sash and wood.
SPECIFICATIONS

1. Power tool
Model C12RSH3
Voltage (by areas)*! 10V~ 230V~
Power Input*! 1520 W
No-Load Speed 4000 min-1
?ﬁi‘gkal:gse) Dimensions (oD x iD x 305 mm x 30 mm x 2.3 mm
Maximum kerf 2.8mm

Miter Cutting Angle

Right 0°-57°, Left 0°-45°

Bevel Cutting Angle

Right 0°-45°, Left 0°-45°

Compound
Cutting Angle

Bevel (Left)
0°-45°

Miter (Left) 0°-45°, (Right) 0° ~45°




Compound Bevel (Right) . . o
Cutting Angle 0°-45° Miter (Right) 0°-45°, (Left) 0-45
LED light Yes

Machine Dimensions (Width x

Depth x Height) 655 mm x 873 mm x 724 mm
Net weight*2 25.5kg

*1 Be sure to check the nameplate on product as it is
subject to change by areas.
*2 According to EPTA-Procedure 01/2014

Table 1: Max. sawing dimension

Max. sawing dimension
Head Turntable
Max. height | Max. width
0 105 mm 312mm
Left 45°
Miter 0 or 105mm 220 mm
Right 45°
Right 57° 105 mm 170 mm
Left 45° 0 68 mm 312mm
Bevel
Right 45° 0 43mm 312mm
Left 45° 68 mm 220 mm
Left 45°
Right 45° 68 mm 220 mm
Compound
Left 45° 43 mm 220 mm
Right 45°
Right 45° 43 mm 220 mm
PRIOR TO OPERATION
WARNING

Make all necessary adjustments before inserting the
plug in the power source.
. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms to
the power requirements specified on the product
nameplate.
Do not use with direct current, or transformers such as
boosters. Doing so may result in damage or accidents.
Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position. If
the plug is connected to a receptacle while the trigger
switch is in the ON position, the power tool will start
operating immediately, inviting serious accident.
Extention cord
When the work area is removed from the power source,
use an extension cord of sufficient thickness and rated
capacity. The extension cord should be kept as short as
practicable.
Remove all packing materials attached or
connected to the tool before attempting to operate
it.
Installation (Fig. 3)
Ensure that the machine is always fixed to bench.
Attach the power tool to a level, horizontal work bench.
Select 8 mm diameter bolts suitable in length for the
thickness of the work bench.
Bolt length should be at least 40 mm plus the thickness
of the work bench.
For example, use 8 mm x 65 mm bolts for a 25 mm
thick work bench.

English

6. Base holder adjustment (Fig. 4)
Loosen the 6 mm bolt with the 10 mm box wrench.
Adjust the base holder until its bottom surface contacts -
the bench or the floor surface.
After adjustment, firmly tighten the 6 mm bolt.

7. Releasing the locking pin (Fig. 5)
When the power tool is prepared for shipping, its main
parts are secured by a locking pin.
Press the handle slightly down and pull out the locking
pin to disengag the cutting head.
During transport, lock the locking pin into the gear case.

8. Installing the dust bag, sub table assembly,
stopper and vises (The stopper is an optional
accessory.)

(1) Installing the dust bag (Fig. 6)
Install the dust bag onto the dust port on the miter saw.
Fit the connecting tube of dust bag and the dust port
together.
To empty the dust bag, pull out the dust bag assembly
from dust port. Open zipper on underside of bag and
empty into waste container. Check frequently and
empty the dust bag before it gets full.
When bevel angle cutting, adjust the support bar and
Install the dust bag so that it hangs down vertically.

WARNING
Do not use this saw to cut and/or sand metals. The hot
chips or sparks may ignite saw dust from the bag
material.

CAUTION

O Empty the dust bag frequently to prevent the duct and
the lower guard from becoming clogged.
Sawdust will accumulate more quickly than normal
during bevel cutting.

O After cutting wood, before starting to cut aluminum
window sash, discard the chips that are in the dust bag.

(2) Installing the sub table (Fig. 7)
Using an item such as a steel square, match the upper
surfaces of the base surface and sub table. Adjust the
vertical level of the sub table by turning the 8 mm height
adjustment bolt. After the adjustment, secure the holder
with the 8 mm bolt on the rear of the base, and secure
the 6 mm knob bolt of the sub table.
(Attach the vise assembly as shown in Fig. 1 and also
stopper as shown in Fig. 19.)

9. Check the lower guard for proper operation
(Fig. 35)

WARNING
NEVER OPERATE THE POWER TOOL if the lower
guard does not function smoothly.
Lower guard is designed to protect the operator from
coming into contact with the saw blade during operation
of the tool.
Always check that the lower guard moves smoothly and
covers the saw blade properly.

10. Oblique angle

WARNING

When changing the oblique angle, hold down the motor
head. If the motor head moves to an oblique angle
suddenly, it may result in injury or damage to the main
body.

Before the power tool is shipped from the factory, it is
adjusted for 0°, right angle, left 45° bevel cutting angle
and right 45° bevel cutting angle with the 8 mm set
screws.

When changing the adjustment, change the height of
the 8 mm set screws by turning them. (Fig. 8-a,

Fig. 8-b)

When changing the bevel angle to the left 45°, loosen
the 6 mm wing bolt shown in Fig. 12, then slide the sub
fence (B) outward and incline the motor head to the left.
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To change the bevel angle to the right at 45°, move the
sub fence (A) outward and loosen the bevel lock
handle, then pull out the set pin (A) toward the front,
and tilt the motor head to the right. (Fig. 8-b)
When the motor head is straight upright, the set pin (A)
is held tightly in place, so tilt the motor head slightly to
the left when pulling out the set pin (A) before tilting the
motor head to the right.
When adjusting the motor head to 0°, always return the
set pin (A) to its initial position as shown in Fig. 8-b.

. Checking the saw blade lower limit position
Check that the saw blade can be lowered 9 mm to
11 mm below the table insert.
When you replace a saw blade with a new one, adjust
the lower limit position so that the saw blade will not cut
the turntable or complete cutting cannot be done.
To adjust the lower limit position of the saw blade,
follow the procedure (1) indicated below. (Fig. 9)
Furthermore, when changing the position of a 8 mm
depth adjustment bolt that serves as a lower limit
position stopper of the saw blade.

(1) Turn the 8 mm depth adjustment bolt, change the height
where the bolt head and the hinge contacts, and adjust
the lower limit position of the saw blade.

NOTE
Confirm that the saw blade is adjusted so that it will not
cut into the turntable.

1
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PRIOR TO CUTTING

1. Positioning the table insert (Fig. 10)
Table inserts are installed on the turntable. When
shipping the tool from the factory, the table inserts are
so fixed that the saw blade does not contact them. The
burr of the bottom surface of the workpiece is
remarkably reduced, if the table insert is fixed so that
the gap between the side surface of the table insert and
the saw blade will be minimum. Before using the tool,
eliminate this gap in accordance with the following
procedure.
Right angle cutting
Loosen the three 5 mm machine screws, then secure
the left side table insert and temporarily tighten the
5 mm machine screws of both ends. Then fix a
workpiece (about 200 mm wide) with the vise assembly
and cut it off. After aligning the cutting surface with the
edge of the table insert, securely tighten the 5 mm
machine screws of both ends. Remove the workpiece
and securely tighten the 5 mm center machine screw.
Adjust the right hand table insert in the same way.
(2) Left and right bevel angle cutting

Adjust the table insert in the manner same procedure

for right angle cutting.

-
—

CAUTION
After adjusting the table insert for right angle cutting, the
table insert will be cut to some extent if it is used for
bevel angle cutting.
When bevel cutting operation is required, adjust the
table insert for bevel angle cutting.

2. Confirmation for use of sub fence (A) (Fig. 11)

WARNING
When right bevel angle cutting, loosen the 6 mm wing
bolt, then slide the sub fence (A) outward and remove it.
Failure to do so may result in the main body or saw
blade coming into contact with the sub fence (A) and
causing injury.

This power tool is equipped with a sub fence (A). In the
case of direct angle cutting and left bevel angle cutting,
use the sub fence (A). Then, you can realize stable
cutting of the material with a wide back face.

CAUTION
In the case of direct angle cutting and left bevel angle
cutting, slide inward to the position where the sub fence
(A) hits, and secure it with 6 mm wing bolt. (as shown in
Fig. 11)

3. Confirmation for use of sub fence (B) (Fig. 12)

WARNING
When left bevel angle cutting, loosen the 6 mm wing
bolt, then slide the sub fence (B) outward. Failure to do
so may result in the main body or saw blade coming into
contact with the sub fence (B) and causing injury.

This power tool is equipped with a sub fence (B). In the
case of direct angle cutting and right bevel angle
cutting, use the sub fence (B). Then, you can realize
stable cutting of the material with a wide back face.

CAUTION
In the case of direct angle cutting and right bevel angle
cutting, slide inward to the position where the sub fence
(B) hits, and secure it with 6 mm wing bolt. (as shown in
Fig. 12)

4. Slide carriage system (Fig. 13)

WARNING
To reduce the risk of injury, return slide carriage to the
full rear position after each crosscut operation.

For chop cutting operations on small workpieces, slide

the cutting head assembly completely toward the rear of

the unit and tighten the slide securing knob. To cut wide

boards up to 312 mm, the slide securing knob must be

loosened to allow the cutting head slide freely.

Miter scale adjustment

Down the head and insert the locking pin.

Unlock the miter lock handle and swing the turntable

until the positive stop locks it at the 0° miter position.

Do not lock the miter lock handle. Place a square

against the saw’s fence and blade, as shown in Fig. 14.

(Do not touch the tips of the blade teeth with the square.

To do so will cause an inaccurate measurement.)

If the saw blade is not exactly perpendicular to the

fence, loosen the 6 mm machine screws (4 pcs.) that

hold the miter scale and move the miter lock handle and

the scale left or right until the blade is perpendicular to

the fence, as measured with the square.

Retighten the 6 mm machine screws (4 pcs.). (Fig. 14)

Pay no attention to the reading of the indicator (for miter

scale) at this time.

O Indicator (for miter scale) adjustment
Unlock the miter lock handle to move the turntable to
the 0° position. With the miter lock handle unlocked,
allow the positive stop to snap into place as you rotate
the turntable to 0°.
Observe the indicator (for miter scale) and miter scale
as shown in Fig. 14. If the indicator (for miter scale)
does not indicate exactly 0° loosen the 4 mm screw
holding the indicator (for miter scale). In place
reposition the indicator (for miter scale) and tighten the
4 mm screw.

6. Miter angle adjustment
The slide compound miter saw scale can be easily
read, showing miter angles from 0° to 45° to the left and
right. The miter saw table has nine of the most common
angle setttings with positive stops at 0°, 15°, 22.5°,
31.6°, and 45°. These positive stops position the blade
at the desired angle quickly and accurately. Follow the
process below for quickest and most accurate
adjustments. (Fig. 15)

oo

Adjusting miter angles:

(1) Push up the miter lock handle to release the turntable.

(2) Push down the positive stop lever until the detent lever
catches on it to release the “positive stop”.



(3) Rotate the turntable and set the indicator to line up with
the desired angle of the miter scale. At this time, when
using the positive stop function, pull the detent lever in
the direction of the arrow near the desired angle as
shown in Fig. 15, release the detent lever, and move
the turntable to secure it in place at the desired angle
via the positive stop function. (0°, 15°, 22.5°, 31.6°, and
45°)

(4) Push down the miter lock handle to secure the turntable
in place.

Detent lever (Fig. 15)

The detent lever allows for the table to be micro adjusted,

disengaging the positive detent stops feature. When a

required miter angle is close to a positive detent stop, this

detent lever prevents the wedge on the positive stop lever
from slipping into that detent slot on the base.

7. LED lighting system (Fig. 16) [XACT CUT LED™]

CAUTION
Do not stare at operating lamp. Staring into the light
beam may result in serious injury or vision loss.

The LED lighting system [XACT CUT LED™] casts the
shadow of the blade onto the workpiece. This results in
greater accuracy of cuts and requires no adjustments.

To use this feature, turn the LED light switch on.

Bring the motor head down so the blade is approximately
6 mm from the workpiece. The shadow of the blade will be
projected onto the workpiece, indicating where the blade
teeth will make contact as the cut is made.

PRACTICAL APPLICATIONS

WARNING

O To avoid personal injury, never remove or place a
workpiece on the table while the tool is being operated.

O Never place your limbs inside of the line next to warning
sign while the tool is being operated (see Fig. 17). This
may cause hazardous conditions.

CAUTION

O ltis dangerous to remove or install the workpiece while

the saw blade is turning.

When sawing, clean off the shavings from the turntable.

If the shavings accumulate too much, the saw blade

from the cutting material will be exposed. Never subject

your hand or anything else to go near the exposed

blade.

. Switch operation

Pull the switch while pressing the switch lock to make

the saw blade rotate. (Fig. 18)

After the switch is turned on, even if the switch lock is

released, the saw blade continues to rotate as long as

the switch is pulled.

When the switch is released, the brake is applied to the

saw blade rotation and the saw blade stops.

Turn on the LED light

Press the LED light switch to switch the LED light.

Using the Vise Assembly (Standard accessory)

(Fig. 19)

WARNING
Always firmly clamp or vise to secure the workpiece to
the fence; otherwise the workpiece might be thrust from
the table and cause bodily harm.

CAUTION
Always confirm that the motor head does not contact
the vise assembly when it is lowered for cutting. If there
is any danger that it may do so, move the vise assembly
to a position where it will not contact the saw blade.

(1) The vise assembly can be mounted on the base.

(2) Turn the upper knob and securely fix the workpiece in
position (Fig. 19).

O
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NOTE
When using the vise, make sure that the tool is free of
any excessive contact when the unit is swung or slid.

4. Cutting operation

(1) As shown in Fig. 20 the width of the saw blade is the
width of the cut. Therefore, slide the workpiece to the
right (viewed from the operator’s position) when length
® is desired, or to the left when length @ is desired.
Turn the LED light, project the shadow of the blade onto
the workpiece, align the left side or right side of shadow
of the blade with the ink line on the workpiece.

(2) After turning on the switch and checking that the saw
blade is rotating at maximum speed, slowly push down
the handle and bring the saw blade in the vicinity of the
material to be cut.

(3) Once the saw blade contacts the workpiece, push the
handle down gradually to cut into the workpiece.

(4) After cutting the workpiece to the desired depth, turn
the power tool OFF and let the saw blade stop
completely before raising the handle from the
workpiece to return it to the full retract position.

WARNING

O Confirm that the trigger switch is turned OFF and the

power plug has been removed from the receptacle.

whenever the tool is not in use.

Always turn the power off and let the saw blade stop

completely before raising the handle from the

workpiece. If the handle is raised while the saw blade is
still rotating, the cut-off piece may become jammed
against the saw blade causing fragments to scatter
about dangerously.

Every time one cutting of deep-cutting operation is

finished, turn the switch off, and check that the saw

blade has stopped. Then raise the handle, and return it
to the full retract position.

Be absolutely sure to remove the cut material from the

top of the turntable, and then proceed to the next step.

Continued cutting operation can result in overload of the

motor. Touch the motor and if it's hot, stop your cutting

operation at once and rest for 10 minutes or so, and
then restart your cutting operation.

CAUTION

O For maximum dimensions for cutting, refer to

“SPECIFICATIONS” table.

Increased pressure on the handle will not increase the

cutting speed. On the contrary, too much pressure may

result in overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency.

. Cutting narrow workpieces (Press cutting)

(Fig. 21)

Slide the hinge down to holder (A), then tighten the slide
securing knob. Lower the handle to cut the workpiece.
Using the power tool this way will permit cutting of
workpieces of up to 107 mm square.

. Cutting large workpieces (Fig. 22)

There may be case when a complete cutting cannot be
done depending on the height of workpiece. In this
case, mount an auxiliary board with the 6 mm flat head
screws and the 6 mm nuts using the 7 mm holes on the
fence surface (two holes on each side). Refer to
“SPECIFICATIONS?” for the thickness of the auxiliary
board.

NOTE
When cutting a workpiece exceeding 107 mm in height
in right-angle cutting or 70 mm in left bevel angle cutting
or 45 mm in right bevel angle cutting, adjust the lower
limit position so that the base of the motor head will not
come in contact with the workpiece.

O

O

To adjust the lower limit position of the saw blade, follow
the procedure (1) shown in Fig. 23.
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(1) Lower the motor head, and turn the 6 mm depth
adjustment bolt and make adjustments so that there
can be a clearance of 2 mm to 3 mm between the lower
limit position of the motor head and the top of the
workpiece at the saw blade's lower limit position where
the head of the 6 mm depth adjustment bolt contacts
the hinge.

7. Cutting wide workpieces (Slide cutting) (Fig. 24)

(1) Workpieces up to 107 mm high and 312 mm wide:
Loosen the slide securing knob, grip the handle and
slide the saw blade forward. Then press down on the
handle and slide the saw blade backward to cut the
workpiece.

This facilitates cutting of workpieces of up to 107 mm in
height and 312 mm in width.

(2) Workpieces up to 120 mm high and 260 mm wide:
Workpieces of up to 120 mm in height and up to
260 mm in width can be cut in the same manner as
described in paragraph 6-(1) above.

WARNING

O For slide cutting, follow the procedures. Forward slide

cutting (toward the operator) is very dangerous

because the saw blade could kick upward from the
workpiece. Therefore, always slide the handle away
from the operator.

Always return the carriage to the full rear position after

each crosscut operation in order to reduce the risk of

injury.

Never put your hand on the miter lock handle during the

cutting operation because the saw blade comes close

to the miter lock handle when the motor head is
lowered.

CAUTION

O When cutting a workpiece of 120 mm height, adjust the

lower limit position of the motor head so that the gap

between the lower edge of the motor head and the
workpiece will be 2 to 3 mm at the lower limit position.

If the handle is pressed down with excessive or lateral

force, the saw blade may vibrate during the cutting

operation and cause unwanted cutting marks on the
workpiece, thus reducing the quality of the cut.

Accordingly, press the handle down gently and

carefully.

In slide cutting, gently push the handle back (rearwards)

in a single, smooth operation. Stopping the handle

movement during the cut will cause unwanted cutting
marks on the workpiece.

Bevel cutting procedures (Fig. 25)

RNING

When changing the oblique angle, hold down the motor

head. If the motor head moves to an oblique angle

suddenly, it may result in injury or damage to the main
body.

Loosen the bevel lock handle and bevel the saw blade

to the left or to the right.

To change the bevel angle to the right, loosen the bevel

lock handle, then pull out the set pin (A) toward the

front, and tilt the motor head to the right.

When the motor head is straight upright, the set pin (A)

is held tightly in place, so tilt the motor head slightly to

the left when pulling out the set pin (A) before tilting the
motor head to the right.

(2) Adjust the bevel angle to the desired setting while
watching the bevel angle scale and indicator, then
secure the bevel lock handle.

CAUTION
Always check that the bevel lock handle is secured and
the motor head is clamped. If you attempt angle cutting
without clamping the motor head, then the motor head
might shift unexpectedly causing injuries.

WA
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WARNING

O When the workpiece is secured on the left or right side

of the blade, the short cut-off portion will come to rest

on the right or left side of the saw blade. Always turn the
power off and let the saw blade stop completely before
raising the handle from the workpiece.

If the handle is raised while the saw blade is still

rotating, the cut-off piece may become jammed against

the saw blade causing fragments to scatter about
dangerously. When stopping the bevel cutting operation
halfway, start cutting after pulling back the motor head
to the initial position.

Starting from halfway, without pulling back, causes the

lower guard to be caught in the cutting groove of the

workpiece and to contact the saw blade.

When right angle cutting, loosen the 6 mm wing bolt,

then slide the sub fence (A) outward and remove it.

When left angle cutting, loosen the 6 mm wing bolt, then

slide the sub fence (B) outward.

CAUTION
When cutting a workpiece of 75 mm height in the left
45° bevel cutting position or a workpiece of 50 mm
height in the right 45° bevel cutting position, adjust the
lower limit position of the motor head so that the gap
between the lower edge of the motor head and the
workpiece will be 2 to 3 mm at the lower limit position
(refer to “11. Checking the saw blade lower limit
position” on page 18).

NOTE
The bevel lock handle adopts a clutch system. When
contacting the bevel lock handle and the main body,
pull the bevel lock handle in the direction of the arrow
mark as illustrated in Fig. 25, and change the direction
of the bevel lock handle.

9. Miter cutting procedures (Fig. 26)

(1) Unlock the miter table by lifting up on the miter lock
handle.

(2) While lightly pressing down on the positive stop lever
until it engages the detent lever, grasp the miter lock
handle and rotate the table left or right to the desired
angle.

(3) Once the desired miter angle is achieved, press down
on the miter lock handle to secure the table into
position.

(4) If the desired miter angle is one of the nine positive
stops noted below, please see the Miter detent lever
section on Fig. 15.

(5) Turn the LED light on and position the workpiece on the
table for pre-alignment of your cut.

CAUTION
Always check that the miter lock handle is secured and
the turntable is clamped.

If you attempt angle cutting without clamping the
turntable, then the turntable might shift unexpectedly
causing injuries.

O
O

Positive stops are provided at the right and left of the 0°
center setting, at 15°, 22.5°, 31.6° and 45° settings.
Check that the miter scale and the tip of the indicator
are properly aligned.

Operation of the saw with the miter scale and indicator
out of alignment will result in poor cutting precision.
Compound cutting procedures

Compound cutting can be performed by following the
instructions in 8 and 9 above. For maximum dimensions
for compound cutting, refer to “SPECIFICATIONS”
table.

10.



CAUTION
Always secure the workpiece with the right or left hand
and cut it by sliding the round portion of the saw
backwards with the right or left hand.
Itis very dangerous to rotate the turntable to the right or
left during compound cutting because the saw blade
may come into contact with the hand that is securing
the workpiece.
In case of compound cutting (angle + bevel) by left
bevel, slide the sub-fence (B) outward, and engage in
the cutting operation.
In case of compound cutting (angle + bevel) by right
bevel, remove the sub-fence (A), and engage in the
cutting operation.

. Cutting long materials

When cutting long materials, use an auxiliary platform

which is the same height as the holder (optional

accessory) and base of the special auxiliary equipment.

Capacity:

wooden material (W x H x L)

300 mm x 45 mm x 1300 mm, or

180 mm x 25 mm x 2000 mm

Installing the holders ... (Optional accessory)

The holders help keep longer workpieces stable and in

place during the cutting operation.

(1) As indicated in Fig. 27, use a steel square for aligning
the upper edge of the holders with the base surface.
Loosen the 6 mm wing nut. Turn a height adjustment
bolt 6 mm, and adjust the height of the holder.

(2) After adjustment, firmly tighten the 6 mm wing nut and
fasten the holder with the 6 mm knob bolt (optional
accessory). If the length of Height Adjustment Bolt
6 mm is insufficient, spread a thin plate beneath. Make
sure the end of Height Adjustment Bolt 6 mm does not
protrude from the holder.

CAUTION

When transporting or carrying the tool, do not grasp the

holder. There is the danger of the holder slipping out of

the base. Grasp the handle instead of the holder.

Stopper for precision cutting ... (Stopper and

holder are optional accessory)

The stopper facilitates continuous precision cutting in

lengths of 285 mm to 450 mm. To install the stopper,

attach it to the holder with the 6 mm knob bolt as shown

in Fig. 28.

Confirmation for use Crown molding vise, Crown

molding Stopper (L) and (R) (Optional accessory)

(1) Crown molding Stopper (L) and (R) (optional
accessories) allow easier cuts of crown molding without
tilting the saw blade. Install them in the base both-sides
side to be shown in Fig. 29. After inserting tighten the
6 mm knob bolts to secure the Crown molding
Stoppers.

(2) The crown molding vise (B) (Optional accessory) can
be mounted on either the left fence (Fence (B)) or the
right fence (Fence (A)). It can unite with the slope of the
crown molding and vice can be pressed down.

Then turn the upper knob, as necessary, to securely
attach the crown molding in position. To raise or lower
the vise assembly, first loosen the hex. socket set
screw.

After adjusting the height, firmly tighten the 6 mm wing
bolt; then turn the upper knob, as necessary, to
securely attach the crown molding in position (Fig. 30).
Position crown molding with its WALL CONTACT
EDGE against the guide fence and its CEILING
CONTACT EDGE against the Crown molding Stoppers
as shown in Fig. 30. Adjust the Crown molding
Stoppers according to the size of the crown molding.
Tighten the 6 mm wing bolt to secure the Crown

1
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molding Stoppers. Refer to the lower table for the miter
angle. Use the sub fence (A) to secure the crown
molding more firmly.

WARNING
Always firmly clamp or vise to secure the crown molding
to the fence; otherwise the crown molding might be
thrust from the table and cause bodily harm.

Do not bevel cutting. The main body or saw blade may
contact the sub fence, resulting in an injury.

CAUTION

Always confirm that the motor head does not contact

the crown molding vise ass’y when it is lowered for

cutting.

If there is any danger that it may do so, loosen the hex.

socket set screw and move the crown molding vise

ass’y to a position where it will not contact the saw
blade.

Groove cutting procedures

Grooves in the workpiece can be cut by adjusting the

6 mm depth adjustment bolt (Fig. 31).

Lower the motor head, and turn the 6 mm depth

adjustment bolt by hand. (Where the head of the 6 mm

depth adjustment bolt contacts the hinge.)

(2) Adjust to the desired cutting depth by setting the
distance between the saw blade and the surface of the
base (Fig. 31).

NOTE

When cutting a single groove at either end of the

workpiece, remove the unneeded portion with a chisel.

Connecting the dust extractor (Sold separately)

(Fig. 32)

Do not inhale the harmful dusts generated in cutting

operation.

The dust can endanger the health of yourself and

bystanders.

Use of dust extractor can reduce dust related hazards.

By connecting with dust extractor through adapter, joint

and dust collection adapter, most of dust can be

collected.

Connect the dust extractor with adapter.

(1) Connect in order of hose (id 38 mm x 3 m long) and
adapter (Dust extractor’s Standard accessory) joint
(Optional accessory) and dust collection adapter
(Optional accessory) with the duct of power tool.
Connection is done by pressing in the direction of the
arrow. (Fig. 32)

The dust collection adapter (Optional accessory) is
fixed to the duct by a hose band. (Optional accessory)

15.
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MOUNTING AND DISMOUNTING
SAW BLADE

WARNING
To prevent an accident or personal injury, always turn
off the trigger switch and disconnect the power plug
from the receptacle before removing or installing a saw
blade.

1. Mounting the saw blade (Fig. 33)

(1) Press in spindle lock and loosen 10 mm bolt with 8 mm
hex. bar wrench (standard accessory).
Since the 10 mm bolt is left-hand threaded, loosen by
turning it to the right.

NOTE

O If the spindle lock cannot be easily pressed in to lock

the spindle, turn the 10 mm bolt with 8 mm hex. bar

wrench (standard accessory) while applying pressure

on the spindle lock.

The saw blade spindle is locked when the spindle lock

is pressed inward.

(2) Remove the bolt and washer (B)

(3) Lift the lower guard and mount the saw blade.

21

O



English

WARNING
When mounting the saw blade, confirm that the rotation
indicator mark on the saw blade and the rotation

direction of the gear case (Fig. 1) are properly matched.

(4) Thoroughly clean washer (B) and the 10 mm bolt, and
install them onto the saw blade spindle.

(5) Press in the spindle lock and tighten the 10 mm bolt by
turning it to the left by 8 mm hex. bar wrench (standard
accessory).

WARNING
Tighten the 10 mm bolt so it does not come loose
during operation. Confirm the 10 mm bolt has been
properly tightened before the power tool is started.

CAUTION

O A dust guide is installed inside behind the hinge. When

removing or installing the saw blade, do not make

contact with the dust guide. Contact may break or chip

saw blade tips. (Fig. 33)

Confirm that the spindle lock has returned to the retract

position after installing or removing the saw blade.

Dismounting the saw blade

Dismount the saw blade by reversing the mounting

procedures.

The saw blade can easily be removed after lifting the

lower guard.

CAUTION
Never attempt to install saw blades except 305 mm in
diameter.

TRANSPORTATION OF THE MAIN
BODY

WARNING
To avoid an accident or personal injury, always confirm
that the trigger switch is turned OFF and remove the
battery before transportation of the main body.

The vice assembly could be dropped during transportation.
Either remove the assembly or slip a piece of wood
between the vice to firmly secure it. (Fig. 34-b)

Down the head and insert the locking pin (see page 17
“7. Releasing the locking pin”). Also screw in the slide
securing knob so that the hinge is positioned to hit the
holder (A) and secure the head. (Fig. 34-a)

Lift up the miter lock handle, turn the turntable as far right
as it will go, and secure the turntable by press down the
miter lock handle to the fixed position. This will make the
main body even more compact. (Fig. 34-b)

When transporting the main body, carry it in your arms,
holding the grip located on the base with both hands.

When transporting with two people, each person should
use both their hands to hold the carry handle, handle and
the base grip.

MAINTENANCE AND INSPECTION

WARNING
To prevent an accident or personal injury, always turn
off the trigger switch and disconnect the power plug
from the receptacle or remove the battery before doing
any inspection or maintenance.

. Inspecting the saw blade
Always replace the saw blade immediately upon the
first sign of deterioration or damage.
A damaged saw blade can cause personal injury and a
worn saw blade can cause ineffective operation and
possible overload to the motor.
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CAUTION
Never use a dull saw blade. When a saw blade is dull,
its resistance to the hand pressure applied by the tool
handle tends to increase, making it unsafe to operate
the power tool.
Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure that
they are properly tightened. Should any of the screws
be loose, retighten them immediately. Failure to do so
could result in serious hazard.
Inspecting the carbon brushes (Fig. 36)
The motor employs carbon brushes which are
consumable parts. Since an excessively worn carbon
brush can result in motor trouble, replace the carbon
brushes with new ones having the same carbon brush
No. shown in the figure when it becomes worn to or
near the "wear limit". In addition, always keep carbon
brushes clean and ensure that they slide freely within
the brush holders.
Replacing a carbon brushes (Fig. 36)
Disassemble the brush cap with a slotted-head
screwdriver. The carbon brushes can then be easily
removed.
. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the power
tool. Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.
6. Inspecting the lower guard for proper operation
O Before each use of the tool, test the lower guard
(Fig. 35) to assure that it is in good condition and that it
moves smoothly.
Never use the tool unless the lower guard operates
properly and it is in good mechanical condition.
7. Lubrication
Lubricate the following sliding surfaces once a month to
keep the power tool in good operating condition for a long
time.
Use of machine oil is recommended.

O

O Rotary portion of hinge

Rotary portion of holder (A)

Rotary portion of vise assembly

Cleaning

Clean the machine, duct and lower guard by blowing

with dry air from an air gun or other tool. (Fig. 37)

Periodically remove chips and other waste material

from the surface of the power tool with a damp, soapy

cloth. To avoid a malfunction of the motor, protect it

from contact with oil or water.

If the LED line becomes invisible due to chips and the

like adhered onto the window of the LED's light-emitting

section, wipe and clean the window with a dry cloth or a

soft cloth moistened with soapy water, etc.

Storage

After operation of the tool has been completed, check

that the following has been performed:

(1) Trigger switch is in OFF position,

(2) Power plug has been removed from the receptacle,
When the tool is not in use, keep it stored in a dry place
out of the reach of children.

O
O
8.

SELECTING ACCESSORIES

The accessories of this machine are listed on page 318.

CAUTION
Repair, modification and inspection of HIKOKI Power
Tools must be carried out by a HIKOKI Authorized
Service Center.
In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.



GUARANTEE

We guarantee HiKOKI Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling
instruction, to a HIKOKI Authorized Service Center.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
ENG62841 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level:
Measured A-weighted sound pressure level:
Uncertainty K: 3 dB (A).

101 dB (A)
88 dB (A)
Wear hearing protection.

Vibration total values (triax vector sum) determined
according to EN62841.

The typical weighted root mean square acceleration value
does not exceed 2.5 m/s2

The declared vibration total value and the declared noise
emission value have been measured in accordance with a
standard test method and may be used for comparing one
tool with another.

They may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

TROUBLESHOOTING
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WARNING

O The vibration and noise emission during actual use of
the power tool can differ from the declared total value
depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed; and

O Identify safety measures to protect the operator that are
based on an estimation of exposure in the actual
conditions of use (taking account of all parts of the
operating cycle such as the times when the tool is
switched off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Information for power supply system to be used with
electric tools provided with rated voltage 230 V~
Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations.

The operation of this electric tool under unfavorable mains
conditions can have adverse effects to the operation of
other electric apparatus.

With a mains impedance equal or less than 0.243 Ohms
there will probably be no negative effects.

Usually, the maximum permissible mains impedance will
not be exceeded when the branch to the power outlet is
fed from a junction box with a service capacity of 25
ampere or higher.

In case of power failure, or when the power plug is pulled
out, immediately return the switch to OFF position. This
prevents an uncontrolled restart.

NOTE

Due to HiKOKI’s continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Use the inspections in the table below if the tool does not operate normally. If this does not remedy the problem, consult

your dealer or the HIKOKI Authorized Service Center.

Symptom

Possible cause

Remedy

Tool suddenly stopped

Tool was overburdened

Get rid of the problem causing the
overburden.

The motor was automatically stopped
to prevent failure of the tool.

This is not a malfunction.

The trigger switch was held down for
5 minutes or more.

Switch on the power once more.

Cannot be tilted
loosened.

The bevel lock handle has not been

Loosen the bevel lock handle and
then tilt the tool.

After adjusting the loosened
component, make sure to tighten it
once again.

Cannot be tilted to the right

Set pin (A) has not been pulled out.

Tilt to the right after pulling out set pin
(A).

loosened.

The bevel lock handle has not been

Loosen the bevel lock handle and
then tilt.

Sawblade is dull
missing teeth.

The sawblade is worn down or

Exchange with a new product.

Bolt is loose.

Tighten the bolt.
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Symptom

Possible cause

Remedy

Sawblade is dull

The sawblade has been installed in
reverse.

Install the sawblade in the correct
direction.

Cannot cut with precision

The operation parts of the tool are not
fully fixed.

Fully install the bevel lock handle and
miter lock handle.

Material cannot be fixed in the correct
position.

Remove any foreign material from the
fence or turntable.

In some cases, proper position
cannot be fixed due to a curve in the
material. Try to fix a flat surface with
the fence or turntable.

Switch can’t be pulled

Switch lock is not pressed in enough.

Press in the switch lock all the way
until it strikes the back
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(Ubersetzung der Original-Gebrauchsanweisung)

ALLGEMEINE }
SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

WARNUNG

Bitte beachten Sie sdmtliche mit diesem Elektrogerat
gelieferten Sicherheitshinweise, Anweisungen,
lllustrationen und technischen Angaben.

Wenn die nachfolgenden Anweisungen nicht befolgt
werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zum spéteren Nachschlagen auf.

Der Begriff ,Elektrowerkzeug“ bezieht sich in den
Warnhinweisen auf Elektrowerkzeuge mit Netz-
(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

1) Sicherheit im Arbeitsbereich

a) Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut
ausgeleuchteten Arbeitsbereich.
Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle
férmlich an.
Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an
Orten, an denen Explosionsgefahr besteht, wie
zum Beispiel in der Néhe von leicht
entflammbaren Fliissigkeiten, Gasen oder
Stéauben.
Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es zu
Funkenbildung kommen, wodurch sich Stdube oder
Démpfe entziinden kénnen.
Sorgen Sie bei der Arbeit mit
Elektrowerkzeugen dafiir, dass sich keine
Zuschauer (insbesondere Kinder) in der Nahe
befinden.
Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle tiber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a) Elektrowerkzeuge miissen mit passender
Stromversorgung betrieben werden. Nehmen
Sie niemals irgendwelche Anderungen am
Anschlussstecker vor. Verwenden Sie bei
Elektrowerkzeugen mit Schutzkontakt (geerdet)
niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende
Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.
Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegensténden wie Rohrleitungen, Heizungen,
Herden oder Kiihischréanken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden
besteht ein erhéhtes Stromschlagrisiko.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen
oder sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug
eindringen, erhoht sich das Stromschlagrisiko.
Verwenden Sie das Anschlusskabel nicht
missbréduchlich. Tragen Sie das
Elektrowerkzeug niemals am Stromkabel,
ziehen Sie es nicht damit heran und ziehen Sie
den Stecker nicht am Anschlusskabel aus der
Steckdose. Halten Sie das Anschlusskabel von
Hitzequellen, Ol, scharfen Kanten und
beweglichen Teilen fern.

Beschédigte oder verdrehte Anschlusskabel
erhohen das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie, wenn Sie ein Elektrowerkzeug
im Freien benutzen, ein fiir den AuBeneinsatz
geeignetes Verldngerungskabel.

Ein fir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

b)

c

N4

2)

b)

c

~

d)

e)
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f) Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeugs in
feuchter Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie eine Stromversorgung mit
Fehlerstromschutzeinrichtung (Residual
Current Device, RCD).

Durch den Einsatz einer
Fehlerstromschutzeinrichtung wird das Risiko eines
elektrischen Schlages reduziert.

Personliche Sicherheit

a) Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein,
wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn
Sie miide sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen
bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu
schweren Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie eine personliche
Schutzausriistung. Tragen Sie immer einen
Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz
senken bei angemessenem Einsatz das
Verletzungsrisiko.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Einschalten.
Achten Sie darauf, dass sich der Schalter in der
Aus- (Off-) Position befindet, ehe Sie das Geréat
mit der Stromversorgung und/oder
Batteriestromversorgung verbinden, es
aufheben oder herumtragen.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem
Finger am Schalter oder das Herstellen der
Stromversorgung bei betétigtem Schalter zieht
Unfélle regelrecht an.

Entfernen Sie sdmtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschliissel), ehe Sie das
Elektrowerkzeug einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des
Elektrowerkzeugs angebrachter Schliissel kann zu
Verletzungen fiihren.

Uberstrecken Sie sich nicht. Achten Sie
jederzeit darauf, sicher zu stehen und das
Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser im Griff.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie
keine lose Kleidung oder Schmuck. Halten Sie
Ihr Haar und lhre Kleidung von beweglichen
Teilen fern.

Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann
von beweglichen Teilen erfasst werden.

Wenn Anschliisse fiir Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie dafiir, dass diese richtig angeschlossen
und eingesetzt werden.

Durch Entfernen des Staubes kénnen
staubbezogene Gefahren vermindert werden.
Lassen Sie es nicht zu, dass die durch haufigen
Gebrauch von Werkzeugen erworbene
Vertrautheit Sie nachlassig macht und Sie die
Sicherheitsrichtlinien fiir das Werkzeug
ignorieren.

Eine unvorsichtige Handlung kann in
Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen
fuhren.

b)

c

~

d

-

e

-~

f)

9)

h)

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a) Uberbeanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir
Ihren Einsatzzweck.
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5)

Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgeméBem Einsatz besser und
sicherer.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich nicht am Schalter ein- und ausschalten
lasst.

Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem Schalter
betétigt werden kann, stellt eine Gefahr dar und
muss repariert werden.

Ziehen Sie den Stecker der Stromversorgung
ab und/oder entfernen Sie den Akkupack vom
Elektrowerkzeug, falls abnehmbar, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche préventiven SicherheitsmalBnahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern, lassen
Sie nicht zu, dass Personen das
Elektrowerkzeug bedienen, die nicht mit dem
Werkzeug selbst und/oder diesen Anweisungen
vertraut sind.

Elektrowerkzeuge in ungeschulten Héanden sind
geféhrlich.

Wartung von Elektrowerkzeugen und Zubehér.
Priifen Sie sie auf Fehlausrichtungen,
Leichtgéngigkeit beweglicher Teile,
Beschéadigungen von Teilen und auf alle
anderen Umstande, die sich auf den Betrieb
des Elektrowerkzeugs auswirken kénnen.
Lassen Sie das Elektrowerkzeug bei
Beschéadigungen reparieren, ehe Sie es
benutzen.

Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf
schlechte Wartung zuriickzuftihren.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und
sauber.

Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneiden bleiben weniger hédufig hdngen und sind
einfacher zu beherrschen.

Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen —
beachten Sie dabei die jeweiligen
Arbeitsbedingungen und die Art der
auszufiihrenden Arbeiten.

Der Gebrauch des Elektrowerkzeugs fiir andere als
die vorgesehenen Anwendungen kann zu
geféhrlichen Situationen flihren.

Halten Sie Handgriffe und Greifflichen trocken,
sauber und frei von Ol und Fett.

Rutschige Handgriffe und Greiffldchen lassen keine
sichere Handhabung und Kontrolle des Werkzeugs
in unerwarteten Situationen zu.

b)

c)

d)

e)

f)

9)

h)

Service

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug durch
qualifizierte Fachkréfte und nur unter Einsatz
der passenden Originalersatzteile warten.
Dies sorgt daftir, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs nicht beeintrdchtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auBerhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.
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5.

SICHERHEITSHINWEISE FUR DIE
GEHRUNGSSAGE

1.

Gehrungsséagen sind zum Ségen von Holz oder
holzahnlichen Produkten bestimmt, sie kbnnen
nicht mit Trennscheiben zum Schneiden von
Werkstoffen aus Eisen wie Stangen, Stiben,
Bolzen usw. verwendet werden.

Schleifstaub ldsst bewegliche Teile wie den unteren
Schutz blockieren. Funken von der Trennscheibe
verbrennen den unteren Schutz, den
Sédgeschlitzeinsatz und andere Kunststoffteile.
Verwenden Sie Klemmen zur Sicherung des
Werkstiicks, wann immer méglich. Wenn das
Werkstiick von Hand gestiitzt wird, miissen Sie
immer einen Mindestabstand von 100 mm
zwischen lhrer Hand und beiden Seiten des
Sageblatts einhalten. Nutzen Sie diese Sége nicht
zum Ségen von Teilen, die zu klein sind, um sicher
eingespannt oder mit der Hand gehalten zu
werden.

Wenn sich Ihre Hand zu nahe am Sé&geblatt befindet,
besteht ein héheres Verletzungsrisiko durch Kontakt mit
dem Ségeblatt.

Das Werkstiick muss feststehen und gegen das
Gitter und den Tisch eingespannt oder
festgehalten werden. Fiihren Sie das Werkstiick
nicht zum S&geblatt und ségen Sie niemals
Hfreihandig*“.

Nicht fixierte oder sich bewegende Werkstiicke kénnen
mit hohen Geschwindigkeiten weggeschleudert werden
und Verletzungen verursachen.

Driicken Sie die Sége durch das Werkstiick.
Ziehen Sie nicht die Sage durch das Werkstiick.
Um einen Schnitt zu machen, heben Sie den
Sagekopf an, ziehen Sie diesen ohne zu sdgen
uber das Werkstiick, starten Sie den Motor,
driicken Sie den Sagekopf nach unten und
driicken Sie die Sége durch das Werkstiick.

Beim Ségen wéhrend des Ziehens wird das Ségeblatt
wahrscheinlich am Werksttick aufsteigen und die
Sdgeblattbaugruppe heftig in Richtung des Bedieners
geschleudert.

Bringen Sie Ihre Hande nie in die vorgesehene
Schnittlinie, weder vor noch hinter dem Ségeblatt.
Das Abstlitzen des Werkstlicks ,(iber Kreuz®, d. h. das
Werkstiick auf der rechten Seite des Sdgeblatts mit der
linken Hand zu halten oder umgekehrt, ist sehr
geféhrlich.

. Greifen Sie mit keiner Hand von beiden Seiten des

Ségeblatts ndher als 100 mm hinter das Gitter, um
Ségespaéne zu entfernen oder aus irgendeinem
anderen Grund, solange sich das Sdgeblatt dreht.
Die Néhe des drehendes Sageblatts zu lhrer Hand
kénnte unterschétzt werden und Sie kénnten sich
schwer verletzen.

Untersuchen Sie das Werkstiick vor dem Ségen.
Wenn das Werkstiick gebogen oder gekriimmt ist,
spannen Sie es mit der nach auBBen gebogenen
Flache in Richtung des Gitters ein. Stellen Sie
immer sicher, dass sich kein Spalt zwischen
Werkstiick, Gitter und Tisch entlang der
Schnittlinie befindet.

Gebogene oder gekriimmte Werkstticke kénnen sich
verdrehen oder verschieben und kénnen beim Ségen
das Sdgeblatts blockieren. Das Werkstiick sollte frei
von N&geln und Fremdkédrpern sein.

Benutzen Sie die Sége nicht, bevor der Tisch frei
von Werkzeugen, Sdgespénen usw. ist, und nur
das Werkstiick darauf liegt.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

Kleine Bruchstticke sowie lose Holzteile oder andere
Gegensténde, die mit dem drehenden Ségeblatt in
Kontakt kommen, kénnen mit hoher Geschwindigkeit
weggeschleudert werden.

. Sdgen Sie immer nur ein Werkstiick auf einmal.

Mehrere Werkstiicke tibereinander kénnen nicht richtig
eingespannt oder festgeklemmt werden und kénnen
das Sageblatt beim Sdgen blockieren oder sich
verschieben.

Stellen Sie sicher, dass die Gehrungssége auf
einer ebenen, stabilen Arbeitsflache montiert ist
bzw. steht, bevor Sie sie benutzen.

Eine ebene und stabile Arbeitsfléche verringert die
Gefahr, dass die Gehrungssége instabil wird.

. Planen Sie lhre Arbeit. Inmer wenn Sie die

Einstellung des Neigungs- oder Gehrungswinkels
andern, sorgen Sie dafiir, dass das einstellbare
Gitter richtig eingestellt ist, um das Werkstiick zu
halten und nicht gegen das Sageblatt oder die
Schutzeinrichtung st6Bt.

Fiihren Sie ohne Einschalten des Werkzeugs und ohne
Werkstiick auf dem Tisch einen vollstédndigen
simulierten Schnitt mit dem Sageblatt aus, um
sicherzustellen, dass es nicht zu Zusammensté3en
kommt und keine Gefahr besteht, dass das Gitter
angeségt wird.

Sorgen Sie fiir eine angemessene Abstlitzung, z.
B. durch Tischerweiterungen, Sagebocke o. A.,
wenn das Werkstiick breiter oder ldnger ist als der
Tisch.

Werkstticke, die ldnger oder breiter als der
Gehrungsségetisch sind, kénnen umkippen, wenn sie
nicht sicher abgesttitzt werden. Wenn das abgetrennte
Teil oder das Werkstlick umkippt, kann es den unteren
Schutz anheben oder vom drehenden Ségeblatt
weggeschleudert werden.

Setzen Sie keine Personen als Ersatz fir
Tischerweiterungen bzw. als zuséatzliche Stiitze
ein.

Eine instabile Abstiitzung des Werkstiicks kann dazu
fiihren, dass das Ségeblatt blockiert oder sich das
Werkstiick wéhrend des Sdgevorgangs verschiebt und
Sie und der Helfer in das drehende Sadgeblatt gezogen
werden.

Das abgetrennte Teil darf auf keinen Fall gegen
das drehende Ségeblatt geklemmt oder gedriickt
werden.

Wenn es z. B. durch einen Ldngenanschlag
eingeklemmt wird, kann das abgetrennte Teil gegen
das Ségeblatt verkeilt werden und heftig
weggeschleudert werden.

Verwenden Sie immer eine Klemme oder eine
Vorrichtung, die fiir die Aufnahme von runden

Werkstoffen wie Stangen oder Rohren geeignet ist.

Stangen tendieren dazu, beim Sdgen wegzurollen,
wodurch das Sageblatt ,bei3t“ und das Werkstiick mit
Ihrer Hand in das S&geblatt zieht.

Lassen Sie das Sageblatt die volle Drehzahl
erreichen, bevor es mit dem Werkstiick in
Beriihrung kommt.

Dadurch wird das Risiko verringert, dass das
Werkstiick weggeschleudert wird.

Wenn das Werkstiick oder das Séageblatt blockiert
wird, schalten Sie die Gehrungssége aus. Warten
Sie, bis alle beweglichen Teile stillstehen und
ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/
oder entfernen Sie den Akkupack. Entfernen Sie
anschlieBend das eingeklemmte Material.

Wenn mit einem eingeklemmten Werkstick weiter
geségt wird, kann das zu einem Kontrollverlust oder zu
Schéden an der Gehrungsséage fiihren.
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18. Wenn der Schnitt beendet ist, lassen Sie den
Schalter los, halten Sie den Sagekopf
heruntergedriickt und warten Sie, bis sich das
Sageblatt nicht mehr dreht, bevor Sie das
abgetrennte Teil entfernen.

Mit der Hand in die Nédhe des Ségeblatts im Leerlauf zu
greifen ist geféhrlich.

19. Halten Sie den Griff sicher fest, wenn Sie einen
unvollsténdigen Schnitt ausfiihren oder wenn Sie
den Schalter loslassen, bevor der Sagekopf
volistdndig abgesenkt ist.

Die Bremswirkung der Sdge kann dazu fiihren, dass der
Ségekopf plétzlich nach unten gezogen wird, was zu
Verletzungen fiihren kann.

VORSICHTSHINWEISE ZUR
VERWENDUNG DER PANEELSAGE

1. Halten Sie den Boden um die Maschine herum eben,
gut gewartet und frei von losem Material wie z.B.
Séagespane und abgeséagten Stiicken.

2. Sorgen Sie fur ausreichende allgemeine und értliche
Beleuchtung.

3. Elektrowerkzeuge nur fir die in der Bedienungs-
anleitung angefiihrten Anwendungen verwenden.

4. Reparaturen dirfen nur durch autorisierte
Wartungseinrichtungen durchgefiihrt werden. Der
Hersteller ist nicht verantwortlich fiir Beschadigungen
oder Verletzungen, die durch Reparatur durch nicht
autorisierte Personen oder durch MiBBbrauch des
Werkzeugs verursacht werden.

5. Zur Sicherstellung der Betriebsintegritat von
Elektrowerkzeugen niemals installierte Abdeckungen
oder Schrauben entfernen.

6. Bewegliche Teile und Zubehér nur beriihren, wenn das
Werkzeug nicht an die Stromversorgung
angeschlossen ist.

7. Das Werkzeug mit einer geringeren Leistungs-
aufnahme als auf dem Typenschild angezeigt
verwenden, da sonst durch Uberlastung die Qualitat der
bearbeiteten Oberflache bzw. der Wirkungsgrad
beeintrachtigt werden kann.

8. Plastikteile nicht mit Lésungsmittel abwischen.
Lésungsmittel wie Benzin, Verdiinner,
Kohlenstofftetrachlorid oder Alkohol kénnen
Plastikmaterial beschadigen oder Risse verursachen.
Nie mit Lésungsmittel abwischen. Plastikteile mit einem
mit Seifenwasser angefeuchteten weichen Lappen
reinigen.

9. Nur Originalersatzteile von HiKOKI verwenden.

10. Dieses Werkzeug sollte nur zum Auswechseln der
Kohlebursten zerlegt werden.

11. Ségen Sie niemals Metall oder Mauerwerk.

12. Ausreichende allgemeine oder lokalisierte Beleuchtung
ist vorgesehen. Vorrat und fertige Werkstiicke befinden
sich in der Nahe der normalen Arbeitsposition der
Bedienung.

13. Tragen Sie ausreichende persénliche
Schutzausriistung, wenn erforderlich. Dies kann z.B.
einschlieBen:

Gehorschutz zur Verringerung des Risikos von
induziertem Gehorverlust.

Augenschutz zur Verringerung des Risikos von
Augenverletzungen.

Atemschutz zur Verringerung des Risikos von Einatmen
von schédlichem Staub.

Handschuhe zur Handhabung von Ségebléttern
(Séageblatter sollten moglichst in einem Halter
transportiert werden) und grobem Material.

14. Die Bedienung ist angemessen in Verwendung,
Einstellung und Betrieb der Maschine geschult.
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15. Vermeiden Sie es, abgeschnittene oder andere Teile
des Werkstlicks aus dem Schneidbereich zu entfernen,
wahrend die Maschine lauft und der Sagekopf nicht in
der Ruheposition ist.

Verwenden Sie die Paneelsége niemals mit den
unteren Schutz in offener Position verriegelt.

Stellen Sie sicher, dass sich der untere Schutz glatt
bewegt.

Verwenden Sie die S&ge nur in gutem Betriebszustand,
angemessen geartet und mit den Schutzvorrichtungen
in Position.

Verwenden Sie korrekt gescharfte Sageblatter.
Beachten Sie die auf dem Sé&geblatt angegebene
maximale Drehzahl.

Verwenden Sie keine beschadigten oder verformten
Sé&geblatter.

. Verwenden Sie keine aus Hochschnellstahl
hergestellten Sagebléatter.

Verwenden Sie nur von HiKOKI empfohlene
Sé&geblatter.

Die Séageblétter sollten einen AuBendurchmesser von
305 mm haben.

Wahlen Sie das korrekte Séageblatt fir das zu ségende
Material.

Betreiben Sie die Paneelsage niemals mit dem
Sé&geblatt zur Seite oder nach oben hin.

Stellen Sie sicher, dass das Werkstlck frei ist von
Fremdkdrpern wie Néagel usw.

Wechseln Sie den Tischeinsatz aus, wenn er abgenutzt
ist.

Verwenden Sie die Sage nur zum Ségen von
Aluminium, Holz oder dhnlichen Materialien.
Verwenden Sie Sége nur zum Sé&gen von durch den
Hersteller empfohlenen Materialien.

Das Verfahren zum Auswechseln des Ségeblatts muss
korrekt durchgefiihrt werden, einschlieB3lich der
Methode fiir die Neupositionierung und der Warnung.

. SchlieBen Sie die Paneelsége beim Sagen von Holz an
einen Staubsammler an.

Lassen Sie beim Schlitzen Vorsicht walten.

Halten Sie das Werkzeug beim Transport bzw. zum
Tragen nicht am Halter. Halten Sie den Handgriff
anstatt des Halters.

Beginnen Sie mit dem S&gen, nachdem der Motor die
maximale Drehzahl erreicht hat.

Driicken Sie sofort den Ausschalter (OFF), wenn Sie
eine Stérung bemerken.

Schalten Sie die Stromversorgung aus und warten Sie,
bis das Sageblatt angehalten hat, bevor Sie das
Werkzeug warten oder einstellen.

Wahrend Sagen einer Gehrung oder eines
Schragschnitts sollte das Sageblatt nicht angehoben
werden, bis es vollkommen angehalten hat.

Beim Séagebetrieb muss die Paneelsége in der Richtung
von der Bedienung weg bewegt werden.

Beachten Sie beim Schneidbetrieb alle restlichen
Risiken, wie die unbeabsichtigte Beriihrung von sich
bewegenden Teilen am Schlittenmechanismus der
Maschine usw.

Achten Sie vor jedem Schnitt darauf, dass die
Maschine stabil ist.

. Stehen Sie niemals in einer Reihe mit dem Sageblatt
vor der Maschine. Stehen Sie immer seitlich des
Sé&geblatts. Dies schiitzt Ihren Kérper gegen den
moglichen Rickschlag. Halten Sie die Hande, Finger
und Arme fern vom rotierenden Ségeblatt.
Uberkreuzen Sie nicht Inre Arme, wenn Sie den
Werkzeugarm bedienen.

Wenn das Séageblatt blockiert ist, schalten Sie die
Maschine aus und halten Sie das Werkstlck fest, bis
das Séageblatt vollstandig zum Stillstand gekommen ist.
Um den Rickschlag zu vermeiden, darf das Werkstiick

16.
17.
18.

19.

20.
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22.
23.
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32.
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34.
35.
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39.

40.
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42.

43.

44,

45.

nicht bewegt werden, bis die Maschine vollstdndig zum
Stillstand gekommen ist.

Beheben Sie die Ursache der Blockierung des
Sé&geblatts, bevor Sie die Maschine neu starten.

Wenn sich der Ségekopf in der unteren Position
befindet, lassen Sie niemals die Hand los, die den Griff
festhalt.

Andernfalls kénnte der Sagekopf nach oben
einschnappen, das Werkzeug abfallen und
moglicherweise eine Verletzung entstehen.

Halten Sie das Werkzeug bei der Arbeit unbedingt fest.
Wird dies nicht eingehalten, kann es zu Unféllen oder
Verletzungen kommen. (Abb. 2)

Blicken Sie nicht direkt in das Licht. Das kdnnte zu
Augenverletzungen fihren.

Wischen Sie etwaigen Schmutz oder Ruf3 vom Glas
des LED-Lichts mit einem weichen Tuch ab, achten Sie
dabei darauf, das Glas nicht zu zerkratzen.

Kratzer auf dem Glas des LED-Lichts kdnnen dazu
fuhren, dass die Helligkeit abnimmt.

BEZEICHNUNG DER TEILE

Die Nummern in der untenstehenden Liste entsprechen
den Abb. 1-Abb. 37.

1 Schaltergriff
2 Getriebegehause
3 Schaltersperre
4 Motorkopf
5 | Typenschild
6 Motorbaugruppe
7 | Staubbeutel
8 Linke 10-mm-Innensechskantschraube
9 | Sicherungsstift
10 | Halterung (A)
11 | Scharnier
12 | Zeiger (fur Schragschnittskala)
13 | Einstellstift (A)
14 | Hilfsgitter (B)
15 | Gitter (B)
16 | Basis
17 | Schraubstock
18 | 6-mm-Maschinenschraube
19 | Gehrungsskala
20 | Zeiger (fUr Gehrungsskala)
21 | Schragschnittsperrgriff
22 | Gehrungssperrgriff
23 | Rasthebel
24 | Hebel fur festen Anschlag
25 | Drehscheibe
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26 | 5-mm-Maschinenschraube 64 | Markierung (vormarkiert)
27 | 4-mm-Schraube 65 | Herunterdricken
28 | Tischeinsatz 66 | 6-mm-Mutter
29 | Gitter (A) 67 | Zusatzliches Brett
30 | Hilfsgitter (A) 68 | 6-mm-Flachkopfschraube
31 | Unterer Schutz 69 | 6-mm-Tiefeneinstellungsschraube
32 | Sageblatt 70 | Lésen
33 | Drehrichtung 71 | Festziehen
34 | LED-Licht 72 | 6-mm-Knopfschraube (optionales Zubehdr)
35 | Triggerschalter 73 | Halterung (optionales Zubehdr)
36 | Spindelsperre 74 | Stahlwinkel
37 | Halterung 75 | 6-mm-Fligelmutter (optionales Zubehor)
38 | Fuhrungssicherungsknopf 76 6-mm-Hdéheneinstellschraube (optionales
Zubehor)
39 | Tragegriff
77 | Grundflache
40 | Schalter fiir LED-Leuchte
78 | Anschlag (optionales Zubehdr)
41 | Werkbank
79 | 6-mm-Fligelschraube (optionales Zubehor)
42 | 8-mm-Mutter
80 | Deckenleistenschraubstock (optionales Zubehor)
43 | 25 mm dicke Werkbank
81 | 6-mm-Knopfschraube
44 | 8-mm-Schraube
82 | Deckenleistenanschlag (L) (optionales Zubehor)
45 | 6-mm-Schraube
83 | Deckenleistenanschlag (R) (optionales Zubehér)
46 | Stutzstange
84 | Deckenleiste
47 | Anschluss flr Staubabsaugung
85 | Untere Linie der Nut
48 | Untertisch
- 86 | Staubabsaugung
49 8-mm-Einstellschraube
(FUr linken 45°-Neigungswinkel) 87 | Schlauch (id 38 mm)
50 | 8-mm-Einstellschraube (Flr rechten Winkel) 88 | Adapter (Standardzubehér der Staubabsaugung)
51 8-mm-Einstellschraube 89 | Gelenk (C) (optionales Zubehor)
(Fur rechten 45°-Neigungswinkel)
90 | Staubsammleradapter (optionales Zubehdr)
52 | 8-mm-Tiefeneinstellungsschraube
91 | Schlauchschelle (optionales Zubehdr)
53 | 5-mm-Maschinenschraube
92 | Kanal
54 | 6-mm-Flugelschraube
93 | Unterlegscheibe (B)
55 | Gitter
94 | 8-mm-Sechskant-Steckschlissel
56 | Linie
95 | Unterlegscheibe (A)
57 | Warnschild
96 | Basisgriff
58 | Drehknopf
97 | Holzstiick zur Sicherung des Schraubstocks
59 | Schraubenhalterung
98 | VerschleiBgrenzlinie
60 | Innensechskant-Feststellschraube
99 | Nr. der Kohleburste
61 | Schraubstockschaft
100 | Blrstenkappe
62 | Werkstlck
1071 | Nut
63 | Schraubstockplatte
102 | Druckluftpistole
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103 | Halterung STANDARDZUBEHOR
104 | Hoheneinstellungsschraube 8 mm O 305 mm TCT Sageblatt
o m-Eli; (am Werkzeug montiert) .1
105 | 6-mm-Fliigelschraube O Staubbeutel "
106 | 6-mm-Schraube O 8-mm-Sechskant-Steckschliissel .1
O Schraubstocksatz .. .1
107 | Stahlwinkel O Halter 1
. O Hilfsfiihrung (am Werkzeug montiert).. .1
108 | Staubfuhrung O Halter ..o .2
isch .2
109 | Einbauposition des Hilfsgitters (A) O Untertischbaugruppe
} . e Das Standardzubehdr kann ohne vorherige
110 | Einbauposition des Hilfsgitters (B) Bekanntmachung jederzeit geéndert werden.
SYMBOLE ANWENDUNGSGEBIETE
WARNUNG Schneiden verschiedener Arten von Aluminiumrahmen und
Die folgenden Symbole werden fiir diese Maschine  Holz.
verwendet. Achten Sie darauf, diese vor der
Verwendung zu verstehen.
9 TECHNISCHE DATEN
C12RSH3: Paneelsage 1. Elektrowerkzeug
Modell C12RSH3
Der Anwender muss die Bedienungsanleitung -
lesen, um das Risiko einer Verletzung zu Spannung (nach Gebieten)*! 110V~ 230V~
verrngem. Leistungsaufnahme*! 1520 W
Nur fur EU-Lander !
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Leerlaufdrehzah 4000 min-"
Hausmil! Abmessungen des Sageblatts
Geman der Européischen Richtlinie (ADxID x Dicke) 305 mm x 30 mm x 2,3 mm
2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-
AIEgeréte und Umsetzung in nationales Recht Maximale Schnittfuge 28mm
miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer Gehrungswinkel Rechts 0°-57°, Links 0°-45°
umweltgerechten Wiederververtung zugefihrt
werden. Schragschnittwinkel Rechts 0°-45°, Links 0°-45°
\Y Nennspannung Scr}rﬁggnitt Gehrung (Links) 0°-45°,
o 0°d5° (Rechts) 0°-45°
III Einschalten ON \In(l?anSIISChnm- : :
ch:gﬁtc;mtt Gehrung (Rechts) 0°-45°,
0° - d5° (Links) 0°-45°
@ Ausschalten OFF
LED-Leuchte Ja
Maschinenabmessungen (Breite x
@ Ziehen Sie die Stromleitung aus der Steckdose Tiefe x Hohe) 655 mm x 873 mm x 724 mm
Nettogewicht*2 25,5kg
Tragen Sie immer einen Augenschutz. *1 Prifen Sie unbedingt die Geratplakette auf dem
Produkt, da diese je nach Gebiet verschieden sein
kann.
R *2 GemaB EPTA-Verfahren 01/2014
Stets Gehodrschutz tragen. .
Tabelle 1: Max. Sdgeabmessung
. o . o Max. Sageabmessung
Aﬂ Blicken Sie nicht direkt in die eingeschaltete Kopf Drehscheibe
Lampe. Max. Héhe | Max. Breite
0 105 mm 312mm
A Warnung
Links 45°
Gehrung 0 oder 105mm 220 mm
@ Werkzeug der Klasse Il Rechts 45°
Rechts 57° 105 mm 170 mm

30



Schrag- Links 45° 0 68 mm 312mm
schnitt Rechs 45° 0 gmom|  312mm
Links 45° 68 mm 220 mm
Links 45°
Rechts 45° 68 mm 220 mm
Gesamt
Links 45° 43mm 220 mm
Rechts 45°
Rechts 45° 43mm 220 mm

VOR DEM BETRIEB

WARNUNG
Nehmen Sie alle notwendigen Einstellungen vor, bevor
Sie den Stecker an der Stromquelle einstecken.

1. Stromquelle
Vergewissern Sie sich, dass die zu verwendende
Stromversorgung den Angaben auf dem Typenschild
dieses Produkts entspricht.

Nicht mit direktem Stromfluss verwenden oder
Transformatoren wie Boostern. Dadurch kann es zu
Beschadigungen oder Unféllen kommen.

2. Ein-/Aus-Schalter
Prifen Sie, ob der Netzschalter auf AUS steht. Wenn
der Stecker an eine Steckdose angeschlossen wird,
wahrend sich der Ausldserschalter in der Stellung EIN
befindet, lauft das Elektrowerkzeug sofort an, was zu
einem schweren Unfall fiihren kann.

3. Verldngerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, verwenden Sie ein
Verlangerungskabel von ausreichendem Querschnitt
und ausreichender Nennleistung. Das
Verlangerungskabel sollte so kurz wie méglich gehalten
werden.

4. Entfernen Sie das gesamte Verpackungsmaterial,
das am Werkzeug haftet oder damit verbunden ist,
bevor Sie versuchen, es in Betrieb zu nehmen.

5. Montage (Abb. 3)

Stellen Sie sicher, dass die Maschine immer an der
Werkbank befestigt ist.

Befestigen Sie das Elektrowerkzeug an einer ebenen,
waagerechten Werkbank.

Wahlen Sie Schrauben mit einem Durchmesser von
8 mm, deren Lange fur die Dicke der Werkbank
geeignet ist.

Die Schraubenlénge sollte mindestens 40 mm plus der
Dicke der Werkbank betragen.

Verwenden Sie zum Beispiel Schrauben der GroéBe

8 mm x 65 mm flr eine 25 mm dicke Werkbank.

6. Basishalterung einstellen (Abb. 4)

Lésen Sie die 6-mm-Schraube mit dem 10-mm-
Ringschliissel. Stellen Sie die Basishalterung so ein,
dass ihre Unterseite die Oberflache der Werkbank bzw.
den FuBBboden berihrt.

Ziehen Sie nach der Einstellung die 6-mm-Schraube
fest an.

7. Losen des Sperrstifts (Abb. 5)

Bei der Versandvorbereitung werden die Hauptteile des
Elektrowerkzeugs mit einem Sicherungsstift gesichert.
Driicken Sie den Giriff leicht nach unten und ziehen Sie
den Sicherungsstift heraus, um den Sagekopf zu I6sen.
Arretieren Sie beim Transport den Sicherungsstift im
Getriebegehéause.

8. Montage von Staubbeutel, Untertisch, Anschlag

und Schraubstécken (der Anschlag ist ein

optionales Zubehorteil).

Montage des Staubbeutels (Abb. 6)

SchlieBen Sie den Staubbeutel an den Staubabzug der

Gehrungsséage an.

(1
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Verbinden Sie das Anschlussrohr des Staubbeutels und
den Staubabzug miteinander.

Ziehen Sie zum Entleeren des Staubbeutels die
Staubbeutelbaugruppe vom Staubabzug ab. Offnen Sie
den ReiBverschluss an der Unterseite des Beutels und
leeren Sie ihn in einen Abfallbehalter. Uberprifen Sie
den Staubbeutel oft und leeren Sie ihn, bevor er
voll wird.

Stellen Sie beim Schragségen die Stlitzstange ein und
montieren Sie den Staubbeutel so, dass er senkrecht
herunterhangt.

WARNUNG

Verwenden Sie diese Sage nicht zum Schneiden und/
oder Schleifen von Metallen. HeiBe Spane oder Funken
kénnen das Sagemehl aus dem Beutel entziinden.

VORSICHT

O

)

9.

Leeren Sie den Staubbeutel regelmaBig, um zu
verhindern, dass der Einlass und der untere Schutz
verstopft werden.

Beim Schragschnitt sammelt sich Sdgemehl schneller
als normal an.

Entsorgen Sie nach dem Schneiden von Holz die
Spane, die sich im Staubbeutel befinden, bevor Sie mit
dem Schneiden von Aluminium-Fensterrahmen
beginnen.

Montage des Untertischs (Abb. 7) .

Verwenden Sie einen Stahlwinkel oder Ahnliches, um
die Oberseiten der Basis und des Untertisches
auszurichten. Stellen Sie die H6he des Untertisches
ein, indem Sie die 8-mm-Hbéheneinstellschraube
drehen. Sichern Sie nach der Einstellung die Halterung
mit der 8-mm-Schraube auf der Rickseite der Basis
und sichern Sie die 6-mm-Knopfschraube des
Untertisches.

(Bringen Sie den Schraubstock wie in Abb. 1 und
ebenso den Anschlag wie in Abb. 19 gezeigt an.)
Uberpriifen Sie, ob der untere Schutz richtig
funktioniert (Abb. 35)

WARNUNG

10.

NEHMEN SIE DAS ELEKTROWERKZEUG NICHT IN
BETRIEB, wenn der untere Schutz nicht
einwandfrei funktioniert.

Der untere Schutz ist so konstruiert, dass er eine
Berlihrung des Sageblatts durch den Bediener beim
Betrieb des Werkzeugs verhindert.

Uberprifen Sie immer, ob sich der untere Schutz
ungehindert bewegen kann und das Ségeblatt richtig
abdeckt.

Schréager Winkel

WARNUNG

Wenn Sie den Schragwinkel &ndern, halten Sie den
Motorkopf nach unten gedriickt. Wenn der Motorkopf
plétzlich in einen schragen Winkel versetzt wird, kann
das zu Verletzungen oder Schaden am Hauptgerat
fuhren.

Bevor das Elektrowerkzeug von der Fabrik ausgeliefert
wird, ist es flr 0°, rechten Winkel, 45° Schneidwinkel
links und 45° Schneidwinkel rechts mit den 8-mm-
Einstellschrauben eingerichtet.

Wenn Sie die Einstellung &ndern, &ndern Sie die Hohe
der 8-mm-Stellschrauben durch Drehen. (Abb. 8-a,
Abb. 8-b)

Wenn Sie den Schréagwinkel auf links 45° &ndern, I6sen
Sie die in Abb. 12 gezeigte 6-mm-Fliigelschraube und
schieben Sie anschlieBend das Hilfsgitter (B) nach
auBen und neigen Sie den Motorkopf nach links.

Um den Schragwinkel nach rechts 45° zu &ndern,
schieben Sie das Hilfsgitter (A) nach auBen und I6sen
Sie den Schragschnittsperrgriff, ziehen Sie
anschlieBend die Einstellstifte (A) nach vorn und kippen
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Sie den Motorkopf nach rechts. (Abb. 8-b)
Wenn der Motorkopf senkrecht nach oben steht, wird
der Einstellstift (A) fest an seinem Platz gehalten,
koppen Sie daher den Motorkopf leicht nach links,
wenn Sie den Einstellstift (A) herausziehen, bevor Sie
den Motorkopf nach rechts kippen.
Wenn Sie den Motorkopf auf 0° einstellen, stellen Sie
den Einstellstift (A) immer in seine urspriingliche
Position, wie in Abb. 8-b gezeigt.

. Uberpriifung der unteren Grenzposition des
Ségeblatts
Uberprifen Sie, ob das Sageblatt um 9 mm bis 11 mm
unter den Tischeinsatz abgesenkt werden kann.
Wenn Sie ein Sageblatt durch ein neues ersetzen,
stellen Sie die untere Grenzposition so ein, dass das
Sé&geblatt nicht in den Drehtisch schneidet oder kein
vollstdndiges Schneiden durchgefiihrt werden kann.
Befolgen Sie zur Einstellung der unteren Grenzposition
des Sageblatts das im Folgenden gezeigte Verfahren
(1). (Abb. 9)
AuBerdem bei einer Veranderung der Position einer 8-
mm-Tiefeneinstellschraube, die als unterer
Positionsanschlag fir das Sageblatt dient.

(1) Drehen Sie die 8-mm-Tiefeneinstellschraube, &ndern
Sie die Hohe, bei der der Schraubenkopf und das
Scharnier einander berlihren, und stellen Sie die untere
Grenzposition des Sageblatts ein.

HINWEIS
Uberzeugen Sie sich davon, dass das Sageblatt so
eingestellt ist, dass es nicht in den Drehtisch schneidet.

1
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VOR DEM SCHNEIDEN

1. Positionieren des Tischeinsatzes (Abb. 10)
Tischeinsatze werden auf dem Drehteller eingesetzt.
Beim Versand des Werkzeugs werden im Werk die
Tischeinsatze so befestigt, dass das Ségeblatt sie nicht
berlhrt. Der Grat an der Unterseite des Werkstlcks
wird erheblich reduziert, wenn der Tischeinsatz so
befestigt ist, dass der Spalt zwischen der Seitenflache
des Tischeinsatzes und dem Sé&geblatt so gering wie
moglich ist. Beseitigen Sie vor dem Einsatz des
Werkzeugs den Spalt mit dem folgenden Verfahren.
Im rechten Winkel schneiden
Losen Sie die drei 5-mm-Maschinenschrauben, sichern
Sie anschlieBend den linken Tischeinsatz und ziehen
Sie die 5-mm-Maschinenschrauben provisorisch an
beiden Enden fest. Spannen Sie dann ein Werkstiick
(ca. 200 mm breit) mit dem Schraubstock ein und
sagen Sie es ab. Ziehen Sie nach dem Ausrichten der
Schnittflache an der Kante des Tischeinsatzes die 5-
mm-Maschinenschrauben an beiden Enden fest.
Entfernen Sie das Werkstiick und ziehen Sie die
mittlere 5-mm-Maschinenschraube fest. Stellen Sie den
rechten Tischeinsatz auf dieselbe Weise ein.
(2) Schragschnitt links und rechts

Stellen Sie den Tischeinsatz mit demselben Verfahren

wie zum Schneiden im rechten Winkel ein.

(1

VORSICHT
Nach dem Einstellen des Tischeinsatzes fir das
Schneiden mit Winkel nach rechts wird der Tischeinsatz
etwas eingeschnitten, wenn er fir Schragschnitte
verwendet wird.
Wenn Sie Schragschnitte ausfiihren miissen, stellen
Sie den Tischeinsatz fur Schrégschnitte ein.
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2.

Bestétigung fiir die Verwendung des Hilfsgitters
(A) (Abb. 11)

WARNUNG

Beim Schragschneiden rechts I6sen Sie die 6-mm-
Flugelschraube und schieben Sie anschlieBend das
Hilfsgitter (A) nach auBen und entfernen Sie es.
Andernfalls kann das Hauptgerat oder das Sageblatt
mit dem Hilfsgitter (A) in Kontakt kommen und
Verletzungen verursachen.

Dieses Elektrowerkzeug ist mit einem Hilfsgitter (A)
ausgestattet. Nutzen Sie das Hilfsgitter (A) beim
direkten Winkelschneiden und beim Schragschneiden
mit linkem Winkel. Dann kénnen Sie das Material stabil
mit einer breiten Auflageflache schneiden.

VORSICHT

3.

Schieben Sie beim direkten Winkelschneiden und beim
Schragschneiden mit linkem Winkel nach innen zur
Position, an der das Hilfsgitter (A) anschlagt, und
sichern Sie es mit der 6-mm-Flugelschraube. (wie in
Abb. 11 gezeigt)

Bestétigung fiir die Verwendung des Hilfsgitters
(B) (Abb. 12)

WARNUNG

Beim Schragschneiden nach links 16sen Sie die 6-mm-
Flugelschraube und schieben Sie anschlieBend das
Hilfsgitter (B) nach auBen. Andernfalls kann das
Hauptgeréat oder das Séageblatt mit dem Hilfsgitter (B) in
Kontakt kommen und Verletzungen verursachen.

Dieses Elektrowerkzeug ist mit einem Hilfsgitter (B)
ausgestattet. Nutzen Sie das Hilfsgitter (B) beim
direkten Winkelschneiden und beim Schragschneiden
mit Winkel nach rechts. Dann kénnen Sie das Material
stabil mit einer breiten Auflageflache schneiden.

VORSICHT

4.

Schieben Sie beim direkten Winkelschneiden und beim
Schragschneiden mit Winkel nach rechts nach innen
zur Position, an der das Hilfsgitter (B) anschlagt, und
sichern Sie es mit der 6-mm-Fligelschraube. (wie in
Abb. 12 gezeigt)

Fihrungstragersystem (Abb. 13)

WARNUNG

oo

Schieben Sie den Flihrungstrager nach jedem
Trennschnitt vollstandig in die hintere Stellung zuriick,
um das Verletzungsrisiko zu verringern.

Schieben Sie bei Kappségearbeiten an kleinen
Werkstiicken die Schneidkopfbaugruppe vollstandig zur
Rickseite des Gerats und ziehen Sie den Schieber-
Sicherungsknopf fest. Zum Ségen von breiten Brettern
bis zu 312 mm muss der Schieber-Sicherungsknopf
geldst werden, damit der Schneidkopf frei verschoben
werden kann.

Einstellung der Gehrungsskala

Senken Sie den Kopf ab und filhren Sie den
Sicherungsstift ein.

Lésen Sie den Gehrungssperrgriff und schwenken Sie
den Drehteller, bis der feste Anschlag ihn in der 0°-
Gehrungsposition verriegelt.

Verriegeln Sie den Gehrungssperrgriff nicht. Setzen Sie
einen Winkel an das Schutzgitter und das Séageblatt,
wie in Abb. 14 gezeigt. (Beruhren Sie die
Séageblattzahne nicht mit dem Winkel. Dies fihrt zu
einer ungenauen Messung.)

Wenn das Sageblatt nicht genau rechtwinklig zum
Gitter steht, l6sen Sie die 6-mm-Maschinenschrauben
(4 Stk.), mit denen die Gehrungsskala befestigt ist, und
schieben Sie den Gehrungssperrhebel und die Skala
nach links bzw. rechts, bis das Sageblatt senkrecht zum
Gitter steht. Messen Sie mit dem Winkel nach.

Ziehen Sie die 6-mm-Maschinenschrauben (4 Stk.)



wieder fest. (Abb. 14)

Beachten Sie zu diesem Zeitpunkt den Wert auf der
Anzeige (fir die Gehrungsskala) nicht.

Anzeige (flr die Gehrungsskala) einstellen

Lésen Sie den Gehrungssperrgriff und schieben Sie
den Drehtisch in die 0°-Position. Lassen Sie bei
geldstem Gehrungssperrgriff den festen Anschlag
einrasten, wahrend Sie den Drehtisch auf 0° drehen.
Beobachten Sie die Anzeige (fir die Gehrungsskala)
und die Gehrungsskala wie in Abb. 14 gezeigt. Wenn
die Anzeige (fur die Gehrungsskala) nicht exakt 0°
zeigt, 16sen Sie die 4-mm-Schraube, mit der die
Anzeige (fir die Gehrungsskala) befestigt ist.
Eingerastet positionieren Sie die Anzeige (fur die
Gehrungsskala) neu und ziehen Sie die 4-mm-
Schraube fest.

Gehrungswinkeleinstellung

Die Paneelsége ist leicht abzulesen und zeigt
Gehrungswinkel von 0° bis 45° nach links und rechts
an. Der Tisch der Gehrungssage hat feste Anschlage
bei neun der gebrauchlichsten Winkeleinstellungen, 0°,
15°,22,5°, 31,6° und 45°. Diese festen Anschlage
stellen das Sageblatt schnell und genau im
gewlinschten Winkel ein. Wenden Sie das folgende
Verfahren an, um die Einstellungen schnell und prazise
vornehmen zu kénnen. (Abb. 15)

Einstellen der Gehrungswinkel:

(1) Dricken Sie den Gehrungssperrhebel nach oben, um
den Drehtisch freizugeben.

(2) Dricken Sie den Hebel fir den festen Anschlag nach
unten, bis der Rasthebel einrastet, um den ,festen
Anschlag*” freizugeben.

(3) Drehen Sie den Drehtisch und stellen Sie die Anzeige
so ein, dass sie mit dem gewunschten Winkel der
Gehrungsskala Ubereinstimmt. Ziehen Sie bei der
Nutzung des festen Anschlags jetzt den Rasthebel in
die Richtung des Pfeils bei dem gewiinschten Winkel,
wie in Abb. 15 gezeigt, lassen Sie den Rasthebel los
und verschieben Sie den Drehtisch, bis er am festen
Anschlag im gewiinschten Winkel einrastet. (0°, 15°,
22,5°, 31,6° und 45°)

(4) Dricken Sie den Gehrungssperrhebel nach unten, um
den Drehtisch festzustellen.

Rasthebel (Abb. 15)

Der Rasthebel erméglicht eine Mikroeinstellung des Tischs,

indem er die festen Sperranschlage 16st. Wenn ein

bendtigter Gehrungswinkel in der Nahe eines festen

Sperranschlags ist, verhindert dieser Rasthebel, dass der

Keil auf dem Hebel fir den Festanschlag in diesen

Sperrschlitz an der Basis rutscht.

7. LED-Beleuchtungssystem (Abb. 16) [XACT CUT
LED™]

VORSICHT
Blicken Sie nicht direkt in die eingeschaltete Lampe.
Das Blicken in den Lichtstrahl kann zu schweren
Verletzungen oder zum Verlust der Sehkraft fihren.

Das LED-Beleuchtungssystem [XACT CUT LED™] wirft
den Schatten des Sageblatts auf das Werkstlck. Dies fiihrt
zu einer héheren Genauigkeit der Schnitte und erfordert
keine Einstellungen.

Um diese Funktion zu verwenden, schalten Sie den LED-
Lichtschalter ein.

Senken Sie den Motorkopf ab, bis das Ségeblatt einen
Abstand von ca. 6 mm zum Werkstlick hat. Der Schatten
des Séageblatts wird auf das Werkstlick geworfen und zeigt
damit an, wo die Sdgezéhne beim Schneiden mit dem
Werkstiick in Kontakt kommen.
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PRAKTISCHE ANWENDUNGEN

WARNUNG

O Um Verletzungen zu vermeiden, legen Sie niemals ein

Werkstiick auf den Tisch oder entfernen Sie es,

wahrend das Werkzeug in Betrieb ist.

Halten Sie Ihre GliedmaBen immer auBerhalb der Linie

neben dem Warnschild, wahrend das Werkzeug in

Betrieb ist (siehe Abb. 17). Dies kann zu geféhrlichen

Situationen fihren.

VORSICHT

O Esiist gefahrlich, das Werkstlick zu entfernen oder

einzusetzen, wahrend sich das S&geblatt dreht.

Entfernen Sie beim Sé&gen die Spéne vom Drehtisch.

Wenn sich zu viele Spane ansammeln, verliert das

Séageblatt den Kontakt zum Schneidgut. Legen Sie

niemals Ihre Hand oder etwas anderes in die Néhe des

freiliegenden Sageblatts.

. Bedienung des Schalters

Driicken Sie die Schaltersperre und ziehen Sie den

Schalter, um das Sageblatt in Drehung zu versetzen.

(Abb. 18)

Wenn der Schalter eingeschaltet wurde, dreht sich das

Séageblatt weiter, solange am Schalter gezogen wird,

auch wenn die Schaltersperre losgelassen wird.

Wenn der Schalter losgelassen wird, wird die Bremse

fur die Sageblattdrehung betatigt und das Sageblatt

stoppt.

LED-Licht einschalten

Driicken Sie den Schalter fiir die LED-Leuchte, um die

LED-Leuchte einzuschalten.

Verwendung des Schraubstocks (Standard

Zubehor) (Abb. 19)

WARNUNG
Klemmen oder spannen Sie das Werkstiick immer gut
am Gitter fest; sonst konnte das Werkstlick vom Tisch
gestoBen werden und Verletzungen verursachen.

VORSICHT
Uberzeugen Sie sich immer davon, dass der Motorkopf
den Schraubstock nicht berlihrt, wenn er zum
Schneiden abgesenkt wird. Wenn die Gefahr dafir
besteht, schieben sie die Schraubstock-Baugruppe in
eine Stellung, in der sie nicht mit dem Sé&geblatt in
Kontakt kommt.

(1) Die Schraubstock-Baugruppe kann an der Basis
montiert werden.

(2) Drehen Sie den oberen Knopf und fixieren Sie das
Werkstiick sicher in seiner Lage (Abb. 19).

HINWEIS
Wenn Sie den Schraubstock verwenden, achten Sie
darauf, dass das Werkzeug frei von iibermaBigen
Kontakten ist, wenn das Gerat geschwenkt oder
verschoben wird.

4. Schneidvorgang

(1) Wie in Abb. 20 gezeigt entspricht die Starke des

Séageblatts der Schnittbreite. Schieben Sie daher das

Werkstiick nach rechts (aus der Position des Bedieners

gesehen), wenn die Lange ® gewiinscht wird, bzw.

nach links, wenn die L&nge @ gewtinscht wird.

Drehen Sie die LED-Leuchte, projizieren Sie den

Schatten des Sageblatts auf das Werksttick, richten Sie

die linke oder rechte Seite des Sageblattschattens an

der Tuschlinie auf dem Werkstlick aus.

Driicken Sie nach dem Einschalten des Schalters und

der Uberpriifung, ob das Sageblatt sich mit

Héchstgeschwindigkeit dreht, den Griff langsam

herunter und bringen Sie das Sageblatt in die Nahe des

zu schneidenden Materials.

(3) Sobald das Sageblatt das Werkstiick berihrt, driicken
Sie den Griff nach und nach herunter, um in das
Werkstiick zu schneiden.

O
O

3.

©
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(4) Schalten Sie nach dem Schneiden des Werkstlcks bis
zur gewlinschten Tiefe das Elektrowerkzeug AUS und
warten Sie, bis das Sageblatt vollstandig zum Stillstand
gekommen ist, bevor Sie den Griff vom Werkstiick
abheben und wieder in die Ausgangsstellung bringen.

WARNUNG

O Vergewissern Sie sich, dass der Ausléserschalter

ausgeschaltet und der Stecker aus der Steckdose

abgezogen wurde, wenn das Werkzeug nicht
verwendet wird.

Schalten Sie das Gerat immer aus und lassen Sie das

Sé&geblatt vollstandig zum Stillstand kommen, bevor Sie

den Griff vom Werkstlick abheben. Wenn der Griff

angehoben wird, wéhrend das Sageblatt sich noch
dreht, kann sich das abgeschnittene Teil gegen das

Sé&geblatt verklemmen, wodurch Bruchstiicke geféahrlich

herumgeschleudert werden kénnen.

Immer wenn ein Schnitt oder Tiefschnitt beendet ist,

schalten Sie den Schalter aus und priifen Sie, ob das

Sé&geblatt zum Stillstand gekommen ist. Heben Sie

anschlieBend den Griff an und bringen Sie ihn wieder in

die Ausgangsposition.

Denken Sie unbedingt daran, das geschnittene Material

von der Oberseite des Drehtellers zu entfernen, und

fahren Sie dann mit dem néchsten Schritt fort.

Ein fortgesetzter Schnittbetrieb kann zu einer

Uberlastung des Motors fiihren. Beriihren Sie den

Motor und stoppen Sie den Schnittbetrieb einmal, wenn

er heif3 ist, legen Sie eine Pause von etwa 10 Minuten

ein und setzen Sie anschlieBend den Schnittbetrieb
fort.

VORSICHT

Die maximalen Abmessungen zum Schneiden finden

Sie in der Tabelle ,TECHNISCHE DATEN*.

Ein erhéhter Druck auf den Griff erhéht nicht die

Schnittgeschwindigkeit. Im Gegenteil, zu viel Druck

kann zu einer Uberlastung des Motors und/oder

verringerter Schnitteffizienz fihren.

Schneiden von schmalen Werkstiicken

(Druckschnitt) (Abb. 21)

Schieben Sie das Scharnier nach unten zur Halterung

(A) und ziehen Sie dann den Fiihrungssicherungsknopf

fest. Senken Sie den Griff ab, um das Werkstlick zu

schneiden. Wenn Sie das Elektrowerkzeug auf diese

Weise verwenden, kénnen Sie Werkstiicke mit einem

Kantenmaf von bis zu 107 mm schneiden.

Schneiden groBer Werkstiicke (Abb. 22)

Abhangig von der Héhe des Werkstlcks kann es

vorkommen, dass nicht der gesamte Schnitt auf einmal

ausgefihrt werden kann. Montieren Sie in diesem Fall
eine Hilfsplatte mit den 6-mm-Flachkopfschrauben und
den 6-mm-Muttern in den 7-mm-Bohrungen an der

Gitteroberflache (zwei Bohrungen auf jeder Seite).

Informationen zur Dicke der Hilfsplatte finden Sie in den

,TECHNISCHE DATEN".

HINWEIS
Passen Sie beim Schneiden eines Werkstiicks mit mehr
als 107 mm Hohe beim rechtwinkligen Schneiden bzw.
70 mm beim Schragschnitt nach links bzw. 45 mm beim
Schragschnitt nach rechts die untere Grenzposition so
an, dass die Basis des Motorkopfs das Werkstiick nicht
berlhrt.

e}

Befolgen Sie zur Einstellung der unteren Grenzposition des

Ségeblatts das in Abb. 23 gezeigte Verfahren (1).

(1) Senken Sie den Motorkopf ab und drehen Sie die 6-
mm-Tiefeneinstellschraube. Nehmen Sie Einstellungen
so vor, dass ein Abstand von 2 mm bis 3 mm zwischen
der unteren Begrenzungsposition des Motorkopfes und
der Oberseite des Werkstiicks an der unteren
Grenzposition des Sageblatts bleibt, wo der Kopf der 6-
mm-Tiefeneinstellschraube das Scharnier bertihrt.
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7. Schneiden von breiten Werkstiicken
(Schiebeschnitt) (Abb. 24)

(1) Werkstlcke bis zu einer Hohe von 107 mm und einer
Breite von 312 mm:

Lésen Sie den Fuhrungssicherungsknopf, umfassen
Sie den Giriff und schieben Sie das Ségeblatt vorwarts.
Driicken Sie anschlieBend den Griff herunter und
schieben Sie das Sageblatt zuriick, um das Werkstiick
zu ségen.

Dies ermdglicht das Schneiden von Werkstiicken mit
bis zu 107 mm Héhe und 312 mm Breite.

(2) Werkstlcke bis zu einer Hohe von 120 mm und einer
Breite von 260 mm: Werkstiicke bis zu 120 mm Hbhe
und bis zu 260 mm Breite kénnen wie in Abschnitt 6-(1)
oben beschrieben gesagt werden.

WARNUNG

O Halten Sie sich beim schiebenden Schneiden an das

Verfahren. Vorwarts (zum Bediener hin) schiebendes

Schneiden ist sehr gefahrlich, da das Séageblatt nach

oben aus dem Werkstlck springen kénnte. Schieben

Sie daher den Griffimmer vom Bediener weg.

Schieben Sie die Fuhrung nach jedem Trennschnitt

vollstéandig in die hintere Stellung zuriick, um das

Verletzungsrisiko zu verringern.

Legen Sie wéahrend des Schneidens niemals lhre Hand

auf den Gehrungssperrgriff, da das Sageblatt ndher an

den Gehrungssperrgriff kommt, wenn der Motorkopf
abgesenkt wird.

VORSICHT

O Wenn Sie ein Werkstiick mit einer Hohe von 120 mm

schneiden, stellen Sie die untere Grenzposition des

Motorkopfs so ein, dass der Abstand zwischen der

Unterkante des Motorkopfes und dem Werkstiick an

der unteren Grenzposition 2 bis 3 mm betragt.

Wenn der Griff mit UberméaBiger oder seitlich wirkender

Kraft nach unten gedriickt wird, kann das Sageblatt

beim Schneiden vibrieren und unerwiinschte

Schnittspuren auf dem Werkstlck hinterlassen,

wodurch die Qualitat des Schnitts verringert wird.

Driicken Sie daher den Giriff leicht und vorsichtig nach

unten.

Driicken Sie beim schiebenden Schneiden den Giriff in

einer einzigen, durchgehenden Bewegung zurtick

(nach hinten). Das Unterbrechen der Griffoewegung

wéhrend des Schneidens flhrt zu unerwlinschten

Schnittmarkierungen auf dem Werksttick.

8. Verfahren beim Schragschneiden (Abb. 25)

WARNUNG

Wenn Sie den Schréagwinkel &ndern, halten Sie den

Motorkopf nach unten gedriickt. Wenn der Motorkopf

plétzlich in einen schragen Winkel versetzt wird, kann

das zu Verletzungen oder Schaden am Hauptgerat
fihren.

Lésen Sie den Schragschnittsperrgriff und neigen Sie

das Sé&geblatt nach links oder rechts.

Um den Schragwinkel nach rechts zu &ndern, 16sen Sie

den Schrégschnittsperrgriff, ziehen Sie anschlieBend

den Einstellstift (A) nach vorn und kippen Sie den

Motorkopf nach rechts.

Wenn der Motorkopf senkrecht nach oben steht, wird

der Einstellstift (A) fest an seinem Platz gehalten,

koppen Sie daher den Motorkopf leicht nach links,
wenn Sie den Einstellstift (A) herausziehen, bevor Sie
den Motorkopf nach rechts kippen.

(2) Stellen Sie den Neigungswinkel auf die gewlinschte
Einstellung ein und beobachten Sie dabei die
Neigungsskala und die Anzeige beobachten, sichern
Sie anschlieBend den Schragschnittsperrgriff.



VORSICHT
Prifen Sie immer, ob der Schrégschnittsperrgriff
gesichert und der Motorkopf festgeklemmt ist. Wenn
Sie einen Winkelschnitt versuchen, ohne den Motorkopf
festzuklemmen, kann der Motorkopf sich unerwartet
verschieben, was zu Verletzungen fiihren kann.

WARNUNG

O Wenn das Werksttick auf der linken oder rechten Seite

des Ségeblatts gesichert ist, liegt der kurze

abgeschnittene Teil auf der rechten bzw. linken Seite
des Ségeblatts. Schalten Sie das Geréat immer aus und
lassen Sie das S&geblatt vollstandig zum Stillstand
kommen, bevor Sie den Griff vom Werkstlick abheben.

Wenn der Griff angehoben wird, wahrend das Sageblatt

sich noch dreht, kann sich das abgeschnittene Teil

gegen das Sageblatt verklemmen, wodurch

Bruchstlicke gefahrlich herumgeschleudert werden

kénnen. Wenn Sie den Schragschnittvorgang

unterbrechen, starten Sie den Schnittvorgang wieder,
nachdem Sie den Motorkopf in die Ausgangsposition
zurlickgezogen haben.

Wenn Sie in der Mitte des Schnitts wieder ansetzen,

ohne zurlickzuziehen, wird der Unterschutz in der

Schnittrille des Werkstlicks eingeklemmt und berihrt

das Séageblatt.

Beim Winkelschneiden rechts |ésen Sie die 6-mm-

FllGgelschraube und schieben Sie anschlieBend das

Hilfsgitter (A) nach auBen und entfernen Sie es.

Beim Winkelschneiden links 16sen Sie die 6-mm-

Fligelschraube und schieben Sie anschlieBend das

Hilfsgitter (B) nach auB3en.

VORSICHT
Wenn Sie ein Werkstlick von 75 mm Héhe in der
Schragwinkelposition 45° nach links oder ein
Werkstlick von 50 mm Héhe in der
Schragwinkelposition 45° nach rechts schneiden,
stellen Sie die untere Grenzposition des Motorkopfs so
ein, dass der Spalt zwischen der Unterkante des
Motorkopfs und dem Werkstick in der unteren
Grenzposition 2 bis 3 mm betrégt (siehe unter ,11.
Uberprifung der unteren Grenzposition des Sageblatts*
auf Seite 32).

HINWEIS

Im Schréagschnittsperrgriff kommt ein Kupplungssystem

zum Einsatz. Wenn der Schragschnittsperrgriff und das

Hauptgehause einander beriihren, ziehen Sie den

Schragschnittsperrgriff in Richtung des Pfeils, wie in

Abb. 25 gezeigt, und drehen Sie den

Schragschnittsperrgriff um.

Verfahren fiir Gehrungsschnitte (Abb. 26)

Entriegeln Sie den Gehrungstisch durch Anheben des

Gehrungssperrgriffs.

(2) Dricken Sie den Hebel fir den festen Anschlag leicht
nach unten, bis er in den Rasthebel eingreift, greifen
Sie den Gehrungssperrgriff und drehen Sie den Tisch
nach links oder rechts in den gewlinschten Winkel.

(3) Sobald der gewlinschte Gehrungswinkel erreicht ist,
drlcken Sie den Gehrungssperrgriff nach unten, um
den Tisch in seiner Stellung zu arretieren.

(4) Wenn der gewlnschte Gehrungswinkel zu den unten
angegebenen neun festen Anschlédgen gehért, sehen
Sie im Abschnitt Gehrungsrasthebel in Abb. 15 nach.

(5) Schalten Sie die LED-Leuchte ein und positionieren Sie
das Werkstlick auf dem Tisch, um den Schnitt vorlaufig
auszurichten.

e}

9.
)
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VORSICHT

Prifen Sie immer, ob der Gehrungssperrgriff gesichert
ist und der Drehtisch festgeklemmt.

Wenn Sie einen Winkelschnitt versuchen, ohne den
Drehtisch festzuklemmen, kann der Drehtisch sich
unerwartet verschieben, was zu Verletzungen flihren
kann.

HINWEIS

O

10.

Positive Anschlége sind rechts und links von der 0°-
Mitteneinstellung bei 15°, 22,5°, 31,6° und 45°
vorgesehen. Uberprifen Sie, ob die Gehrungsskala und
die Spitze der Anzeige richtig ausgerichtet sind.

Der Betrieb der Sage, wenn die Gehrungsskala und der
Zeiger nicht aufeinander ausgerichtet sind, fiihrt zu
mangelhafter Schnittprazision.

Verfahren beim Kombischneiden

Kombischnitte kénnen nach den oben stehenden
Anweisungen in 8 und 9 durchgefiihrt werden. Die
maximalen Abmessungen fiir Kombischnitte finden Sie
in der Tabelle ,TECHNISCHE DATEN".

VORSICHT

11.

12.

M

@

Sichern Sie das Werkstlick immer mit der rechten oder
linken Hand und schneiden Sie durch Schieben des
runden Teils der Sage nach hinten mit der rechten oder
linken Hand.

Es ist &uBerst gefahrlich, den Drehteller bei
Kombischnitten nach rechts oder links zu drehen, da
das Ségeblatt mit der Hand in Berlihrung kommen
kann, die das Werksttick hélt.

Beim kombinierten Schneiden (Winkel + Schrage) mit
der linken Schrage, schieben Sie das Hilfsgitter (B)
nach auB3en und beginnen Sie den Schneidvorgang.
Beim kombinierten Schneiden (Winkel + Schrage) mit
der rechten Schrage, entfernen Sie das Hilfsgitter (A)
und beginnen Sie den Schneidvorgang.

Schneiden langer Materialien

Verwenden Sie zum Schneiden langer Werkstlicke eine
zusétzliche Plattform mit der gleichen Hohe wie die
Halterung (optionales Zubehdr) und Basis der
speziellen Hilfseinrichtung.

Kapazitat:

Holzwerkstoffe (B x H x L)

300 mm x 45 mm x 1300 mm oder

180 mm x 25 mm x 2000 mm

Einbau der Halterungen ... (optionales Zubehor)
Die Halterungen helfen, langere Werkstiicke wahrend
des Schneidvorgangs stabil und in Position zu halten.
Wie in Abb. 27 gezeigt, verwenden Sie einen
Stahlwinkel zur Ausrichtung der Oberkante der
Halterungen an der Basisoberflache. Lésen Sie die 6-
mm-Fligelmutter. Drehen Sie eine 6-mm-
Héheneinstellschraube und stellen Sie die Hohe der
Halterung ein.

Ziehen Sie nach der Einstellung die 6-mm-Fligelmutter
sicher fest und befestigen Sie die Halterung mit der 6-
mm-Knopfschraube (optionales Zubehdr). Wenn die
Lange der 6-mm-Hoheneinstellschraube nicht
ausreicht, legen Sie eine diinne Scheibe darunter.
Achten Sie darauf, dass das Ende der 6-mm-
Héheneinstellschraube nicht aus der Halterung
herausragt.

VORSICHT

Wenn Sie das Werkzeug transportieren oder tragen,
fassen Sie es nicht an der Halterung an. Es besteht die
Gefahr, dass die Halterung aus der Basis
herausrutscht. Fassen Sie am Griff an, nicht an der
Halterung.
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13. Anschlag fiir prézises Schneiden ... (Anschlag und
Halterung sind optionales Zubehor)

Der Anschlag ermdglicht durchgehende
Prézisionsschnitte in Langen von 285 mm bis 450 mm.
Bringen Sie den Anschlag zum Einbau mit der 6-mm-
Knopfschraube an der Halterung an, wie in Abb. 28
gezeigt.

14. Uberprifung fir die Nutzung des
Deckenleistenschraubstocks,
Deckenleistenanschlags (L) und (R) (optionales
Zubehér)

(1) Der Deckenleistenanschlag (L) und (R) (optionales

Zubehor) erméglicht das einfachere Schneiden von

Deckenleisten, ohne das Sageblatt zu neigen. Bringen

Sie sie an beiden Seiten der Basis an, wie in Abb. 29

gezeigt. Ziehen Sie die 6-mm-Knopfschrauben nach

dem Einsetzen fest, um die Deckenleistenanschlage zu
sichern.

Der Deckenleistenschraubstock (B) (optionales

Zubehor) kann entweder am linken Gitter (Gitter (B))

oder am rechten Gitter (Gitter (A)) montiert werden. Er

kann mit der Neigung der Deckenleiste vereint werden
und der Schraubstock kann heruntergedriickt werden.

Drehen Sie anschlieBend den oberen Knopf so weit wie

nétig, um die Deckenleist sicher zu befestigen. Lésen

Sie zuerst die Innensechskant-Feststellschraube, um

die Schraubzwinge héher oder niedriger einzustellen.

Ziehen Sie nach der Hoheneinstellung die 6-mm-

FlGigelschraube gut fest; drehen Sie anschlieBend den

oberen Knopf so weit wie nétig, um die Deckenleiste

sicher in ihrer Position zu befestigen (Abb. 30).

Positionieren Sie die Deckenleiste mit ihrer

WANDKONTAKTSEITE am Flhrungsgitter und ihre

DECKENKONTAKTSEITE an den

Deckenleistenanschlagen, wie in Abb. 30 gezeigt.

Stellen Sie die Deckenleistenanschlage auf die GroBe

der Deckenleisten ein. Ziehen Sie die 6-mm-

Flugelschraube fest, um die Deckenleistenanschlage zu

sichern. Hinweise zum Gehrungswinkel finden Sie in

der unteren Tabelle. Sichern Sie die Deckenleiste

weiter mit dem Hilfsgitter (A).

WARNUNG
Klemmen oder spannen Sie die Deckenleiste immer gut
am Gitter fest; sonst konnte die Deckenleiste vom Tisch
gestoBen werden und Verletzungen verursachen.
Fuhren Sie keine Schragschnitte aus. Das Hauptgerat
oder das Sageblatt kann mit dem Hilfsgitter in Kontakt
kommen und Verletzungen verursachen.

VORSICHT
Uberzeugen Sie sich immer davon, dass der Motorkopf
den Deckenleistenschraubstock nicht berihrt, wenn er
zum Schneiden abgesenkt wird.

Falls die Gefahr besteht, dass dies geschieht, I[6sen Sie
die Innensechskant-Feststellschraube und verschieben
Sie die Schraubzwinge der Deckenleiste in eine
Position, in der sie nicht das Sageblatt berihrt.

15. Verfahren beim Nutenschneiden
Nuten kénnen durch Verstellen der 6-mm-
Tiefeneinstellschraube (Abb. 31) in das Werkstiick
geschnitten werden.

(1) Senken Sie den Motorkopf ab und drehen Sie die 6-
mm-Tiefeneinstellschraube mit der Hand. (Stelle, an
der der Kopf der 6-mm-Tiefeneinstellschraube das
Scharnier berlhrt.)

(2) Stellen Sie die gewiinschte Schnitttiefe ein, indem Sie
den Abstand zwischen dem Sageblatt und der
Oberflache der Basis einstellen (Abb. 31).

HINWEIS
Wenn Sie eine einzelne Nut an einem Ende des
Werkstiicks schneiden, entfernen Sie den nicht
benétigten Teil mit einem Stechbeitel.

@
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16. Anschluss der Staub-Absaugung (Separat
erhaltlich) (Abb. 32)
Atmen Sie die gesundheitsschadlichen Staube nicht
ein, die wahrend des Schneidens entstehen.
Der Staub kann Ihre Gesundheit und die Gesundheit
umstehender Personen geféhrden.
Verwendung der Staub-Absaugung kann Gefahren im
Zusammenhang mit Staub vermindern.
Durch Anschluss der Staub-Absaugung iber Adapter,
Gelenk- und Staubsammeladapter kann der meiste
Staub gesammelt werden.
SchlieBBen Sie die Staub-Absaugung mit dem Adapter

an.

(1) SchlieBen Sie in der Reihenfolge Schlauch (id 38 mm x
3 m lang) und Adapter (Staub-Absaugung Standard-
Zubehor) Gelenk (Optionales Zubehér) und
Staubsammeladapter (Optionales Zubehdr) an den
Kanal des Elektrowerkzeugs an. Der Anschluss erfolgt
durch Driicken in Pfeilrichtung. (Abb. 32)

Der Staubsammeladapter (Optionales Zubehér) wird
mit einer Schlauchschelle am Kanal befestigt.
(Optionales Zubehor)

SAGEBLATT EIN- UND AUSBAUEN

WARNUNG
Um einen Unfall oder eine Verletzung zu verhindern,
schalten Sie stets den Ausldseschalter aus und ziehen
Sie den Stecker aus der Steckdose, bevor Sie ein
Séageblatt aus- oder einbauen.

1. Einbau des Ségeblatts (Abb. 33)

(1) Dricken Sie die Spindelverriegelung ein und I6sen Sie
die 10-mm-Schraube mit dem 8-mm-Inbusschlissel
(Standardzubehdr).

Da die 10-mm-Schraube ein Linksgewinde hat, |6sen
Sie sie, indem Sie sie nach rechts drehen.

HINWEIS

O Wenn die Spindelverriegelung sich nicht leicht
eindrlcken lasst, um die Spindel zu verriegeln, drehen
Sie die 10-mm-Schraube mit dem 8-mm-Inbusschliissel
(Standardzubehdr), und tiben Sie dabei Druck auf die
Spindelverriegelung aus.

O Die Sageblattspindel ist verriegelt, wenn die
Spindelverriegelung eingedriickt ist.

(2) Entfernen Sie die Schraube und Unterlegscheibe (B)

(3) Heben Sie den unteren Schutz an und montieren Sie
das Séageblatt.

WARNUNG
Achten Sie bei der Montage des Sageblatts darauf,
dass die Markierung zur Anzeige der Rotationsrichtung
auf dem Séageblatt und die Rotationsrichtung auf dem
Getriebegehause (Abb. 1) Ubereinstimmen.

(4) Reinigen Sie die Unterlegscheibe (B) und die 10-mm-
Schraube griindlich und bringen Sie sie an der
Séageblattspindel an.

(5) Dricken Sie die Spindelverriegelung ein und ziehen Sie
die 10-mm-Schraube fest, indem Sie sie mit dem 8-mm-
Inbusschllssel (Standardzubehdr) nach links drehen.

WARNUNG
Ziehen Sie die 10-mm-Schraube so fest, dass sie sich
wahrend des Betriebs nicht [6st. Uberzeugen Sie sich
davon, dass die 10-mm-Schraube richtig festgezogen
wurde, bevor das Elektrowerkzeug gestartet wird.

VORSICHT

O Hinter dem Scharnier befindet sich eine Staubfiihrung.
Berlihren Sie beim Aus- oder Einbau des Sageblatts
nicht die Staubfiihrung. Bei einem Kontakt kénnen die
Ségezéhne abbrechen oder beschadigt werden.

(Abb. 33)

O Vergewissern Sie sich, dass die Spindelarretierung in
die zuriickgezogene Stellung zurlickgekehrt ist,
nachdem Sie das Sageblatt ein- oder ausgebaut haben.



2. Ausbauen des Sageblatts
Das Ausbauen des Sageblatts erfolgt in der
umgekehrten Reihenfolge des Einbaus.
Das Sé&geblatt kann einfach herausgenommen werden,
wenn der Unterschutz angehoben wird.

VORSICHT
Versuchen Sie niemals, Sageblatter einzubauen, die
einen anderen Durchmesser als 305 mm haben.

TRANSPORT DES HAUPTGERATS

WARNUNG
Uberprifen Sie zur Vermeidung von Unféllen und
Verletzungen immer, ob der Ausl6seschalter sich in der
Stellung AUS befindet und entfernen Sie den Akku,
bevor Sie das Hauptgerét transportieren.

Der Schraubstock kann wahrend des Transports
herunterfallen. Entfernen Sie entweder den Schraubstock
oder legen Sie ein Holzstlick zwischen die
Schraubstockbacken, um ihn gut zu sichern. (Abb. 34-b)

Senken Sie den Kopf ab und fiihren Sie den Sicherungsstift
ein (siehe Seite 31,7. Lésen des Sperrstifts”). Schrauben
Sie ebenfalls den Schiebe-Sicherungsknopf ein, sodass
das Scharnier die Halterung (A) bertihrt, und sichern Sie
den Kopf. (Abb. 34-a)

Heben Sie den Gehrungssperrgriff an, drehen Sie den
Drehtisch so weit wie méglich nach rechts und sichern Sie
den Drehtisch, indem Sie den Gehrungssperrgriff in die
fixierte Position herunterdriicken. Dadurch wird das
Hauptgeréat noch kompakter. (Abb. 34-b)

Tragen Sie das Hauptgerat zum Transport in hren Armen,
halten Sie dabei den an der Basis befindlichen Griff mit
beiden Handen fest.

Beim Transport mit zwei Personen muss jede Person den
Tragegriff, Griff und den Griff an der Basis mit beiden
Hénden festhalten.

WARTUNG UND INSPEKTION

WARNUNG
Um einen Unfall oder eine Verletzung zu vermeiden,
schalten Sie stets den Ausldserschalter aus und ziehen
Sie den Netzstecker aus der Steckdose oder nehmen
Sie den Akkupack ab, bevor Sie eine Inspektion oder
Wartung durchfiihren.

1. Inspektion des Ségeblatts
Ersetzen Sie das Sageblatt sofort, sobald die ersten
Anzeichen von Abnutzung oder Schaden auftreten.
Ein beschadigtes Sageblatt kann zu Verletzungen
fahren, und ein verschlissenes Sageblatt kann den
Betrieb ineffizient machen und eine Uberlastung des
Motors verursachen.

VORSICHT
Verwenden Sie niemals ein stumpfes Sageblatt. Wenn
ein S&geblatt stumpf ist, neigt es dazu, starkeren
Widerstand gegen den Handdruck mit dem
Werkzeuggriff zu leisten, so dass es unsicher wird, das
Elektrowerkzeug zu betreiben.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Inspizieren Sie regelmé&Big alle Befestigungsschrauben
und stellen Sie sicher, dass sie richtig festgezogen sind.
Sollte eine der Schrauben locker werden, ziehen Sie sie
sofort wieder fest an. Falls dies nicht getan wird, kénnte
das zu ernsthaften Gefahren flihren.
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3. Inspektion der Kohlebiirsten(Abb. 36)

Im Motor sind Kohleblrsten verwendet, die
Verbrauchsteile sind. Da UibermaBig abgenutzte
Kohlebursten Motorstérungen verursachen kénnen,
ersetzen Sie die Kohleblrsten durch neue mit der in der
Abbildung aufgefiihrten Nummer , wenn sie bis zur
LVerschleiBgrenze“ oder in deren Nahe abgenutzt
worden sind. Darliber hinaus mussen die Kohlebirsten
immer sauber gehalten werden und miissen sich in der
Halterung frei bewegen kénnen.

4. Austausch der Kohlebiirsten(Abb. 36)

Zerlegen Sie den Birstendeckel mit einem
Schlitzschraubendreher. Die Kohlebirsten kénnen
dann leicht entfernt werden.

5. Wartung des Motors
Die Wicklung des Motors ist das ,Herzstick” des
Elektrowerkzeugs. Wenden Sie die gebotene Sorgfalt
auf, um sicherzustellen, dass die Wicklung nicht
beschédigt und/oder mit Ol oder Wasser benetzt wird.

6. Uberpriifen, ob der untere Schutz richtig
funktioniert

O Testen Sie vor jedem Gebrauch des Werkzeugs den
unteren Schutz (Abb. 35), um sicherzustellen, dass er
sich in gutem Zustand befindet und sich ungehindert
bewegen kann.

O Verwenden Sie das Werkzeug niemals, wenn der
untere Schutz nicht ordnungsgeman funktioniert oder er
nicht in gutem mechanischem Zustand ist.

7. Schmierung

Schmieren Sie die folgenden Gleitflachen einmal im Monat,

um das Elektrowerkzeug fur langere Zeit in gutem

Betriebszustand zu erhalten.

Die Verwendung von Maschinendl wird empfohlen.

lauftr: llen:

O Drehbarer Teil des Scharniers

O Drehbarer Teil der Halterung (A)

O Drehbarer Teil der Schraubstock-Baugruppe

8. Reinigung
Reinigen Sie die Maschine, den Staubabsauganschluss
und den unteren Schutz durch Ausblasen mit Druckluft
aus einer Druckluftpistole 0. A. (Abb. 37)

Entfernen Sie regelmaBig Sagespane und andere
Abfalle mit einem mit Seifenwasser befeuchteten Tuch
von der Oberflache des Elektrowerkzeugs. Um einen
Defekt des Motors zu vermeiden, schiitzen Sie ihn vor
dem Kontakt mit Ol oder Wasser. .
Wenn die LED-Linie aufgrund von Sagespénen o. A.
nicht mehr sichtbar ist, die am Austrittsfenster der LED-
Leuchte anhaften, wischen Sie das Fenster ab und
reinigen Sie es mit einem trockenen Tuch oder einem
weichen, mit Seifenwasser befeuchteten Tuch.

9. Lagerung

Wenn die Arbeit mit dem Werkzeug beendet ist, prifen

Sie, ob Folgendes durchgefiihrt wurde:

Der Ausléseschalter befindet sich in der Stellung AUS,

Der Netzstecker wurde aus der Steckdose gezogen.

Bewahren Sie das Gerét an einem trockenen Ort

auBerhalb der Reichweite von Kindern auf, wenn es

nicht verwendet wird.

B2

AUSWAHL DES ZUBEHORS

Das Zubehor dieser Maschine ist auf Seite 318 aufgelistet.

VORSICHT
Reparaturen, Umbauten und Inspektionen von HiKOKI-
Elektrowerkzeugen missen von einem autorisierten
HiKOKI-Kundendienstzentrum durchgefiihrt werden.
Beim Betrieb und der Wartung von Elektrowerkzeugen
mussen die Sicherheitsvorschriften und Normen des
jeweiligen Landes beachtet werden.
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GARANTIE

Auf HiIKOKI-Elektrowerkzeuge gewéhren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Schaden, die auf Missbrauch,
bestimmungswidrigen Einsatz oder normalen Verschlei3
zurlickzufuhren sind. Im Schadensfall senden Sie das
nicht zerlegte Elektrowerkzeug zusammen mit dem
GARANTIESCHEIN, den Sie am Ende dieser
Bedienungsanleitung finden, an ein von HiKOKI
autorisiertes Servicezentrum.

Information liber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN62841
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

101 dB (A)
88 dB (A)

Gemessener A-gewichteter Schallpegel:
Gemessener A-gewichteter Schalldruck:
Messunsicherheit K: 3 dB (A).

Gehorschutz tragen.

Gesamtvibrationswerte (3-Achsen-Vektorsumme),
bestimmt geméan EN62841.

Der typische gewichtete Effektivwert der Beschleunigung
betragt nicht mehr als 2,5 m/s2

Der ausgewiesene Gesamtschwingungswert und der
angegebene Gerauschemissionswert wurden gemas eines
standardisierten Testverfahrens gemessen und kénnen
beim Vergleich eines Werkzeugs mit einem anderen
verwendet werden.

Sie kdnnen auch fiir eine Vorabeinschatzung der
Exposition genutzt werden.

FEHLERSUCHE UND -BESEITIGUNG

WARNUNG

O Die Schwingungs- und Geréduschemissionen wahrend
des tatsachlichen Gebrauchs des Elektrowerkzeugs
kénnen vom angegebenen Gesamtwert abweichen, je
nachdem, wie das Werkzeug verwendet wird,
insbesondere abhéangig von der Art des bearbeiteten
Werkstiicks; und

O Legen Sie SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Bedieners fest, die auf einer Expositionseinschétzung
unter den tatséchlichen Benutzungsbedingungen
beruhen (unter Beriicksichtigung aller Bereiche des
Betriebszyklus, darunter neben der Triggerzeit auch die
Zeiten, in denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder
im Leerlaufbetrieb lauft).

Informationen fiir das zu verwendende
Stromversorgungssystem fiir Elektrowerkzeuge mit
einer Nennspannung von 230 V~

Der Schaltbetrieb fiir elektrische Geréte verursacht
Spannungsschwankungen.

Der Betrieb dieses Elektrowerkzeugs unter ungiinstigen
Netzbedingungen kann einen nachteiligen Einflu3 auf den
Betrieb anderer elektrischer Geréte austiben.

Mit einer Netzimpedanz von 0,243 Ohm oder weniger
kommt es wahrscheinlich nicht zu negativen Effekten.
Normalerweise wird die maximal zulassige Netzimpedanz
nicht Giberschritten, wenn die Zweigleitung zum Anschluf3
von einem Verteilerkasten mit einer Versorgungskapazitat
von 25 Ampere oder mehr gespeist wird.

Bei Ausfall der Stromversorgung oder bei Herausziehen
des Steckers sofort den Schalter auf OFF (AUS) stellen.
Dies verhindert einen unkontrollierten Neustart.

HINWEIS

Aufgrund des standigen Forschungs- und
Entwicklungsprogramms von HiKOKI sind Anderungen
der hier gemachten technischen Angaben vorbehalten.

Fuhren Sie die in der folgenden Tabelle aufgeflihrten Inspektionen durch, wenn das Gerét nicht ordnungsgeman
funktioniert. Kann das Problem dadurch nicht behoben werden, wenden Sie sich an Ihren Handler oder ein autorisiertes

HiKOKI-Kundendienstzentrum.

Symptom

Mégliche Ursache

Abhilfe

Das Werkzeug hat plétzlich
angehalten

Das Werkzeug war Uberlastet

Beseitigen Sie das Problem, das die
Uberlastung verursacht.

Der Motor wurde automatisch
gestoppt, um einen Ausfall des
Werkzeugs zu verhindern.

Dies ist keine Fehlfunktion.

Der Triggerschalter wurde fir

5 Minuten oder l&nger betatigt.
Schalten Sie die Stromversorgung
erneut ein.

Kann nicht gekippt werden
nicht geldst.

Der Schréagschnittsperrgriff wurde

Losen Sie den
Schragschnittsperrgriff und kippen
Sie anschlieBend das Werkzeug.
Denken Sie nach dem Ausrichten
des geldsten Bauteils daran, es
wieder festzuziehen.

Kann nicht nach rechts gekippt

werden herausgezogen.

Der Einstellstift (A) wurde nicht

Kippen Sie das Werkzeug nach
rechts, nachdem Sie den Einstellstift
(A) herausgezogen haben.
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Symptom

Mégliche Ursache

Abhilfe

Kann nicht nach rechts gekippt
werden

Der Schragschnittsperrgriff wurde
nicht geldst.

Lésen Sie den
Schragschnittsperrgriff und kippen
Sie dann das Werkzeug.

Das Sageblatt ist stumpf.

Das Sageblatt ist verschlissen oder
es fehlen Zéhne.

Ersetzen Sie es durch ein neues
Produkt.

Die Schraube ist lose.

Ziehen Sie die Schraube fest.

Das Séageblatt wurde falsch herum
eingebaut.

Bauen Sie das Sageblatt in der
richtigen Richtung ein.

Kein prazises Schneiden méglich

Die wirksamen Teile des Werkzeugs
sind nicht richtig befestigt.

Bringen Sie den
Schragschnittsperrgriff und den
Gehrungssperrgriff vollstandig an.

Das Material kann nicht in der
richtigen Position befestigt werden.

Entfernen Sie sdmtliche Fremdkdrper
vom Gitter und dem Drehteller.

In einigen Fallen kann die richtige
Position aufgrund einer Biegung im
Material nicht fixiert werden.
Versuchen Sie, eine ebene Flache
mit dem Gitter oder dem Drehteller zu
fixieren.

Der Schalter kann nicht gezogen
werden

Die Schaltersperre wurde nicht
genugend eingedriickt.

Driicken Sie die Schaltersperre
vollsténdig ein, bis sie die Riickseite
berthrt
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AVERTISSEMENTS DE SECURITE 3

GENERAUX POUR L’OUTIL

AVERTISSEMENT

Lire tous les avertissements de sécurité, instructions,
illustrations et spécifications donnés avec cet outil
électrique.

Le non-respect de toutes les instructions indiquées ci-
dessous peut entrainer une électrocution, un incendie et/ou
de graves blessures.

Conserver tous les avertissements et toutes les
instructions pour pouvoir s’y reporter ultérieurement.

Le terme « outil » dans les avertissements fait référence a
l'outil électrique alimenté par le secteur (avec cordon
d’alimentation) ou a I'outil fonctionnant sur batterie (sans
cordon d’alimentation).

1) Sécurité de la zone de travail

a) Conserver la zone de travail propre et bien
éclairée.
Les zones en désordre ou sombres sont propices
aux accidents.
Ne pas faire fonctionner les outils électriques
en atmosphére explosive, par exemple en
présence de liquides inflammables, de gaz ou
de poussiéres.
Les outils électriques produisent des étincelles qui
peuvent enflammer les poussiéres ou les fumées.
Maintenir les enfants et les badauds a I'écart
pendant I'utilisation de I'outil.
Les distractions peuvent faire perdre le contréle de
loutil a I'utilisateur.

b)

c

~

2) Sécurité électrique
a) Il faut que les fiches de I'outil électrique soient
adaptées au socle. Ne jamais modifier la fiche
de quelque facon que ce soit. Ne pas utiliser
d’adaptateurs avec des outils a branchement
de terre.
Des fiches non modifiées et des socles adaptés
réduiront le risque de décharge électrique.
Eviter tout contact du corps avec des surfaces
reliées a la terre telles que les tuyaux, les
radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il existe un risque accru de décharge électrique si le
corps de l'utilisateur est relié a la terre.
Ne pas exposer les outils a la pluie ou a des
conditions humides. 4
La pénétration d’eau a l'intérieur d’un outil
augmentera le risque de décharge électrique.
Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser
le cordon pour porter, tirer ou débrancher
I'outil. Maintenir le cordon a I'écart de la
chaleur, du lubrifiant, des arétes ou des parties
en mouvement.
Des cordons endommagés ou emmélés
augmentent le risque de décharge électrique.
Lorsqu’on utilise un outil a I'extérieur, il faut
utiliser un prolongateur adapté a I'utilisation
extérieure.
L utilisation d’un cordon adapté a I'utilisation
extérieure réduit le risque de décharge électrique.
f) Sil'usage d’un outil dans un emplacement
humide est inévitable, utiliser une alimentation
protégée par un dispositif différentiel a courant
résiduel (DDR).
L’'usage d’un DDR réduit le risque de décharge
électrique.

b

-~

c

~
-

d)

e)
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(Traduction des instructions d’origine)

Sécurité des personnes

a) Rester vigilant, regarder ce que I'on est en train
de faire et faire preuve de bon sens dans son
utilisation de I'outil. Ne pas utiliser un outil
lorsqu’on est fatigué ou sous I'emprise de
drogues, d’alcool ou de médicaments.

Un moment d’inattention en cours d’utilisation d’un
outil peut entrainer des blessures graves.

b) Utiliser un équipement de sécurité. Toujours
porter des verres de protection.

L'utilisation d’un équipement de protection comme
un masque antipoussiére, des chaussures de
sécurité antidérapantes, un casque de sécurité ou
des protections auditives dans des conditions
appropriées réduira les risques de blessures
corporelles.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer
que l'interrupteur est en position d’arrét avant
de brancher I'outil au secteur et/ou a la
batterie, de le ramasser ou de le porter.

Porter un outil en ayant le doigt sur l'interrupteur ou
brancher un outil dont 'interrupteur est en position
de marche est source d’accidents.

d) Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil en marche.

Une clé laissée fixée sur une partie tournante de
l'outil peut donner lieu a des blessures.

e) Ne pas se pencher trop loin. Garder une
position et un équilibre adaptés a tout moment.
Cela permet un meilleur contréle de I'outil dans des
situations inattendues.

f) S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de
vétements amples ou de bijoux. Gardez vos
cheveux et vos vétements loin des piéces
mobiles.

Les piéces en mouvement peuvent happer les
vétements amples, les bijoux ou les cheveux longs.

g) Sides dispositifs sont fournis pour le
raccordement d’équipements pour I'extraction
et la récupération des poussiéres, s’assurer
qu’ils sont connectés et correctement utilisés.
Utiliser des collecteurs de poussiére peut réduire
les risques dus aux poussieres.

h) La familiarité acquise par une utilisation
fréquente des outils ne doit pas vous rendre
complaisant et vous faire ignorer les principes
de sécurité des outils.

Un geste imprudent peut causer de graves
blessures en une fraction de seconde.

Utilisation et entretien de I'outil

a) Ne pas forcer I'outil. Utiliser I'outil adapté a
I'application souhaitée.

Si I'on utilise I'outil électrique adéquat en respectant
le régime pour lequel il a été congu, il réalisera un
travail de meilleure qualité et plus sdr.

b) Ne pas utiliser I'outil si I'interrupteur ne permet
pas de passer de I'état de marche a arrét et
vice versa.

Un outil électrique ne pouvant étre contrélé par
linterrupteur représente un danger et doit étre
réparé.

c) Débrancher la fiche de la source d’alimentation
et/ou retirer la batterie de I'outil, si elle est
détachable, avant tout réglage, changement
d’accessoires ou avant de ranger I'outil.

Ces mesures de sécurité préventives réduiront les
risques de démarrage accidentel de I'outil
électrique.

d) Apres utilisation, ranger I'outil électrique hors
de portée des enfants et ne laisser aucune
personne l'utiliser si elle n’est pas familiarisée
avec les outils électriques ou ces instructions.



Les outils électriques représentent un danger entre
des mains inexpertes.
Entretenir les outils électriques et les
accessoires. Assurez-vous que les piéces en
mouvement ne sont pas désalignées ou
coincées, qu’aucune piéce n’est cassée ou que
I’outil électrique n’a subi aucun dommage
pouvant affecter son bon fonctionnement. Si
I'outil électrique est endommagé, le faire
réparer avant de le réutiliser.
De nombreux accidents sont dus a des outils mal
entretenus.
f) Garder affatés et propres les outils permettant
de couper.
Un outil bien entretenu aux bords bien affités
risquera moins de se coincer et sera plus facile a
maitriser.
Utiliser I'outil, les accessoires et les lames,
etc., conformément a ces instructions, en
tenant compte des conditions de travail et du
travail a réaliser.
L’utilisation d’un outil électrique a des fins autres
que celles prévues est potentiellement dangereuse.
h) Garder les poignées et les surfaces de
préhension propres, séches et exemptes
d’huile et de graisse.
Les poignées et surfaces de préhension glissantes
ne permettent pas de manipuler et de contréler
l'outil de maniére sdre dans des situations
inattendues.

e

~

-
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5) Maintenance et entretien
a) Faire entretenir I'outil par un réparateur qualifié
utilisant uniquement des piéces de rechange
identiques.
Cela assurera le maintien de la sécurité de l'outil.

PRECAUTION

Maintenir les enfants et les personnes infirmes
éloignés.

Lorsque les outils ne sont pas utilisés, ils doivent étre
rangés hors de portée des enfants et des personnes
infirmes.

INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR
SCIE A ONGLETS

1. Les scies a onglets sont congues pour couper le
bois ou les produits semblables au bois. Elles ne
peuvent pas étre utilisées avec des meules a
découper abrasives pour couper les matériaux
ferreux comme des barres, des tiges, des goujons,
etc.

La poussiére abrasive génere des bourrages sur les
pieces en mouvement, comme le carter inférieur. Les
étincelles générées par une découpe abrasive brileront
le carter inférieur, le trait de coupe intégré ou les autres
pieces en plastique.

2. Utiliser des dispositifs de serrage pour maintenir
la piéce a usiner si possible. Si vous maintenez la
piéce a usiner a la main, vous devez toujours
garder la main a au moins 100 mm de chaque cé6té
de la lame de scie. N'utiliser pas cette scie pour
découper des piéces qui seraient trop petites pour
étre solidement attachées ou maintenues a la
main.

Si votre main se trouve trop prés de la lame de scie, il y
a un risque élevé de blessures suite a un contact avec
la lame.

41
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La piéce a usiner doit étre immobile et fixée ou
maintenue a la fois contre la butée et le plateau. Ne
pas introduire la piéce a usiner dans la lame ou ne
pas découper «a main levée».

Les piéces a usiner risquent d'étre projetées a grande
vitesse et de causer des blessures si elles ne sont pas
retenues ou sont en mouvement.

Abaisser la scie a travers la piéce a usiner. Ne pas
tirer la scie a travers la piéce a usiner. Pour
effectuer une coupe, soulever la téte de la scie et
la tirer sur la piéce a usiner sans la couper,
démarrer le moteur, abaisser la téte de la scie et
pousser la scie a travers la piéce a usiner.

Si vous procédez a la découpe en tirant, la lame de la
scie risque de monter sur la piéce a usiner et d'étre
violemment projetée vers I'opérateur.

Ne jamais placer les mains au travers de la ligne
de découpe prévue, que ce soit a I'avant ou a
I'arriere de la lame de la scie.

Il est trés dangereux de tenir la piéce a usiner avec les
«mains croisées», c'est-a-dire de prendre la piéce a
usiner a droite de la lame de scie avec la main gauche
ou inversement.

Ne jamais tenter d'atteindre I'arriére de la butée en
placant une de vos mains a moins de 100 mm de
chaque c6té de la lame, pour enlever les restes de
bois ou pour toute autre raison alors que la lame
tourne.

Il n'est pas évident de se rendre compte de la proximité
entre la lame de scie en mouvement et votre main et
vous pourriez gravement vous blesser.

Inspecter votre piéce a usiner avant la découpe. Si
la piéce a usiner est gauchie ou déformée, la fixer
avec la face courbée extérieure vers la butée.
Toujours veiller a ce qu’il n’y ait pas d’espace
entre la piéce, la butée et le plateau le long de la
ligne de coupe.

Les piéce a usiner gauchies ou déformées risquent de
se tordre ou de se décaler et de se coincer sur la lame
de scie en mouvement pendant la découpe. Il ne doit y
avoir aucun clou ou corps étranger dans la piece a
usiner.

Ne jamais utiliser la scie tant que le plateau n’est
pas dégagé de tous les outils, les chutes de bois,
etc., a 'exception de la piéce a usiner.

Les petits débris ou morceaux de bois ou autres objets
en contact avec la lame en rotation peuvent étre
projetés a grande vitesse.

Découper une seule piéce a usiner a la fois.

Il n'est pas possible de serrer ou de retenir
correctement des piéces multiples empilées. Elles
risquent de se coincer sur la lame ou de se déplacer
pendant la découpe.

S'assurer que la scie a onglets est montée ou
placée sur une surface de travail plane et stable
avant utilisation.

Une surface de travail plane et ferme réduit le risque
d'instabilité de la scie a onglets.

. Planifier votre travail. Chaque fois que vous

changez le réglage du biseau ou de I'angle
d’onglets, assurez-vous que la butée réglable soit
correctement configurée pour maintenir la piéce a
usiner et n’interférera pas avec la lame ou le
systéme de protection.

Sans mettre l'outil sur «ON» et sans piece a usiner sur
le plateau, déplacer la lame de scie pour terminer la
découpe simulée pour s'assurer qu'il n'y aura aucune
interférence ou risque de couper la butée.

Prévoir un support adapté tel que des rallonges de
table, des tréteaux de scie, etc. pour découper une
piéce plus large ou plus longue que le dessus du
plateau.
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14.
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Les pieces a usiner plus longues ou plus larges que le
plateau de la scie a onglets qui ne sont pas
correctement supportées risquent de basculer. Si la
piece coupée ou la piece a usiner bascule, elle risque
de soulever le carter inférieur ou d'étre projetée par la
lame en rotation.

Ne pas demander a une autre personne de venir
remplacer la rallonge du plateau ou comme
support supplémentaire.

Si le support est instable pour la piece a usiner, la lame
risque de gripper ou la piéce de se déplacer pendant
l'opération de coupe, vous entrainant vous et l'assistant
vers la lame en rotation.

La piéce coupée ne doit étre ni coincée ni pressée
contre la lame de scie en rotation.

Si la piece est confinée, c'est a dire que vous utilisez
des arréts de longueur, elle pourrait se coincer contre la
lame et étre projetée violemment.

Utiliser toujours un dispositif de serrage ou un
dispositif con¢u pour supporter correctement les
matériaux ronds tels que les tiges ou les tubes.
Les tiges ont tendance a rouler en cours de coupe,
provoquant la «morsure» de la lame et attirant la piece
et votre main vers la lame.

Laisser la lame atteindre sa vitesse maximale
avant d'entrer en contact avec la piéce a usiner.
Cela réduira le risque de projection de la piéce.

Si la piéce a usiner ou la lame est coincée,
éteindre la scie a onglet. Attendre que toutes les
pieéces mobiles s'arrétent et débrancher la fiche de
la source d'alimentation et/ou retirer la batterie.
Ensuite, tenter de libérer le matériel coincé.

Vous risquez de perdre le contréle ou d'endommager la
scie a onglets si vous continuez a scier avec une piéce
coincée.

Une fois la découpe terminée, relacher
I'interrupteur, maintenir la téte de la scie abaissée
et attendre que la lame s'arréte avant de retirer la
piéce coupée.

Il est dangereux de placer sa main a proximité d'une
lame qui continue de tourner une fois débrayée.

Tenir la poignée fermement lors d'une coupe
incomplete ou lorsque l'interrupteur est relaché
avant que la téte de la scie ne soit complétement
abaissée.

L'action de freinage de la scie peut provoquer la traction
brusque vers le bas de la téte de la scie, entrainant un
risque de blessure.

PRECAUTIONS D'UTILISATION
POUR LA SCIE RADIALE A COUPE
D'ONGLET

1.

Maintenir le sol autour de la machine de niveau, bien
entretenu et sans objets qui trainent, par ex. des
copeaux ou des déchets de coupe.

Prévoir un bon éclairage général ou localisé.

Utiliser les outils électriques exclusivement pour les
applications spécifiées dans le mode d’emploi.

Confier les réparations exclusivement a un service
apres-vente agréé. Le fabricant ne saurait étre
responsable des dommages ou des blessures résultant
d'une réparation effectuée par des personnes non
agréées ou par une manutention inadéquate de l'outil.
S’assurer de l'intégrité de fonctionnement des outils
électriques ; ne pas en retirer les capots ou vis montés.
Ne pas toucher les piéces mobiles ni les accessoires si
la source d'alimentation n'est pas débranchée.
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10.

11.
12.

14.

15.

26.

27.
28.

29.
30.
31.

32.

Utiliser I'outil & une puissance inférieure a celle indiquée
sur la plaque d’identification ; autrement on risque
d’endommager la finition et de réduire la capacité de
travail en raison d’une surcharge du moteur.

Ne pas essuyer les pieces en plastique avec du
solvant. Les solvants contenant des ingrédients
abrasifs comme I'essence, le diluant, la benzine, le
tétrachlorure de carbone, I'alcool, 'amoniaque et I'huile
ne doivent pas étre utilisés pour le nettoyage des
piéces en plastique qui risqueraient des dégats divers
tels que des fissures. Nettoyer les piéces en plastique
avec un linge doux légérement humecté d’eau
savonneuse.

N'utiliser que des piéces de rechange HiKOKI d’origine.
Cet outil ne devra étre démonté que pour le
remplacement des balais carbone.

Ne jamais couper de métaux ferreux ni de magonnerie.
Prévoir un éclairage général ou localisé approprié.
Disposer les stocks et les pieces finies a proximité de
I'opérateur en position de travail normale.

. Porter un équipement de protection individuel

approprié, qui comprendra :

Une protection anti-bruit pour réduire les risques de
perte de I'ouie.

Lunettes de protection pour éviter de se blesser les
yeux.

Une protection respiratoire pour réduire les risques
d’inhalation de poussiéres dangereuses.

Des gants pour manipuler les lames de scie (porter les
lames dans un support chaque fois que cela est
possible) et les matériaux bruts.

L’opérateur doit étre suffisamment familiarisé avec
I'utilisation, le réglage et le fonctionnement de I'outil.

Ne pas retirer les morceaux trongonnés et autres
morceaux de la piéce de la zone de coupe pendant que
I'outil fonctionne et que la lame de scie ne se trouve pas
sur sa position de repos.

. Ne jamais utiliser la scie radiale a coupe d’onglet avec

sa protection inférieure verrouillée en position
d’ouverture.

. Veiller & ce que la protection inférieure se déplace

réguliérement.

. Ne pas utiliser la scie sans ses protections en place, en

bon ordre de marche et correctement entretenues.

. Utiliser des lames de scie bien affitées. Respecter la

vitesse maximale inscrite sur la lame de scie.

. Ne pas utiliser de lames de scie endommagées ou

déformées.

. Ne pas utiliser de lames de scie fabriquées dans un

acier a coupe rapide.

. Utiliser exclusivement les lames de scie

recommandées par HiIKOKI.

. Les lames de scie doivent avoir un diametre extérieur

de 305 mm.

. Sélectionner la lame de scie qui convient pour le

matériau a couper.

. Ne jamais faire fonctionner la scie radiale a coupe

d’onglet avec la lame tournée vers le haut ou sur le
coté.

S'assurer que la piece est exempte de corps étrangers,
par exemple des clous.

Remplacer la plaque d'insertion lorsqu'elle est usée.

Ne pas utiliser la scie pour couper des matériaux autres
que l'aluminium, le bois et autres matériaux similaires.
Ne pas utiliser la scie pour couper des matériaux autres
que ceux qui sont recommandés par le fabricant.
Effectuer la procédure de remplacement et de
réinstallation de la lame correctement.

Raccorder la scie radiale a coupe d’onglet & un
conteneur de récupération des poussieres pendant la
découpe de bois.

Faire attention lors d'une taille d'encoche.



33.
34.
35.
36.

37.

38.

39.

40.
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42.

43.

44.

45.

Pour transporter ou déplacer l'outil, ne pas le tenir par le
support, mais saisir la poignée du support.

Commencer la coupe seulement une fois que le moteur
a atteint sa vitesse maximum.

Couper immédiatement l'interrupteur lorsqu'il se produit
une anomalie.

Eteindre l'outil et attendre que la lame se soit
completement arrétée avant de procéder a un entretien
ou a un réglage.

Lors d'une coupe d'onglet ou de biseau, ne pas relever
la lame tant qu'elle n'a pas complétement cessé de
tourner.

Lors d'une coupe avec chariot, pousser la lame et
I'éloigner de I'opérateur.

Tenir compte de la possibilité de risques résiduels lors
d'une opération de coupe, par exemple en cas de
contact accidentel de pieces mobiles sur les pieces de
coulissement mécanique de I'outil, etc.

Assurez-vous que la machine soit stable avant chaque
coupe.

. Ne vous tenez pas debout dans une ligne avec la lame

de scie a l'avant de la machine. Tenez-vous toujours a
c6té de la lame de scie. Cela protege votre corps contre
les risques de recul. N'approchez jamais vos mains,
vos doigts et vos bras de la lame de scie.

Ne croisez pas vos bras lors de I'utilisation du bras de
I'outil.

Si la lame de scie se coince, mettez la machine hors
tension et maintenez la piece jusqu'a ce que la lame de
scie s'arréte complétement. Pour éviter tout recul, la
piéce ne peut étre déplacée qu'aprés I'arrét complet de
machine.

Remédiez & la cause du probléme du blocage de la
lame de scie avant de redémarrer la machine.

Lorsque la téte de scie est en position basse, ne jamais
relacher la main qui retient la poignée.

Cela pourrait faire enclencher la téte de la scie, en
forcant 'outil & tomber et éventuellement provoquer des
blessures.

Tenir fermement I'outil pendant le fonctionnement. Ne
pas respecter cette consigne présente un risque
d’accident ou de blessures. (Fig. 2)

Ne pas regarder directement dans la lumiére. Cela
pourrait provoquer des lésions oculaires.

Essuyer toute poussiére ou saleté située sur la lentille
du témoin DEL avec un chiffon doux, en faisant
attention de ne pas rayer la lentille.

Des rayures sur la lentille du témoin DEL peuvent
entrainer une baisse de la luminosité.

NOMS DES PIECES

Les numéros de la liste ci-dessous correspondent aux
Fig. 1-Fig. 37.

Francais

Poignée de contacteur

Boite de vitesse

Verrouillage du commutateur

Téte du moteur

Plaque d’identification

Moteur complet

N[N | [N

Sac a poussiere

8 Boulon a téte creuse de 10 mm a six pans
gauche

9 Goupille de verrouillage

10 | Support (A)

11 | Charniere

12 | Indicateur (pour échelle de biseau)
13 | Goupille de calage (A)

14 | Guide auxiliaire (B)

15 | Guide (B)

16 | Base

17 | Etau

18 | Vis a métaux de 6 mm

19 | Echelle a onglet

20 | Indicateur (pour échelle a onglet)
21 | Poignée de verrouillage de biseau
22 | Poignée de verrouillage d'onglets
23 | Levier de détente

24 | Levier d'arrét positif

25 | Plateau tournant

26 | Vis a métaux de 5 mm

27 | Visde 4 mm

28 | Plaque d'insertion

29 | Guide (A)

30 | Guide auxiliaire (A)

31 | Carénage inférieur

32 | Lame de scie

33 | Sens de rotation

34 | Eclairage a DEL

35 | Contacteur de déclenchement
36 | Verrouillage de broche

37 | Support

38 | Bouton de fixation coulissant

39 | Poignée de transport

40 | Commutateur de lumiére LED
41 | Banc de travail

42 | Ecroude 8 mm

43 | Etabli de 25 mm d'épaisseur

44 | Boulon de 8 mm

45 | Boulon de 6 mm

46 | Guide de support

47 | Porta poussiere

48 | Table auxiliaire
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49 Vis de réglage 8 mm 85 | Ligne inférieure de la rainure
(pour angle de biseau a 45° gauche)
86 | Aspirateur
50 | Vis de réglage 8 mm (pour angle droit) - — .
87 | Flexible (diamétre intérieur 38 mm)
51 Vis de réglage 8 mm - -
(pour angle de biseau & 45° droit) 88 | Adaptateur (accessoire standard d'aspirateur)
52 | Boulon de réglage de profondeur de 8 mm 89 | Raccord (C) (accessoire en option)
53 | Vis a métaux de 5 mm 90 Adaptateur de collecte de poussiére (accessoire
en option)
54 | Boulon a oreilles de 6 mm
91 Collier de serrage de flexible (accessoire en
55 | Guide option)
56 | Ligne 92 | Conduit
57 | Panneau d'avertissement 93 | Rondelle (B)
58 | Bouton 94 | Clé hexagonale de 8 mm
59 | Porte-vis 95 | Rondelle (A)
60 | Vis sans téte a six pans creux 96 | Poignée de base
61 | Arbre d'étau 97 | Morceau de bois pour fixer I'étau
62 | Piece 98 | Ligne de limite d'usure
63 | Plaque d'étau 99 | N°de brosse en fibres de carbone
64 | Marquage (pré-marqué) 100 | Capuchon du balai
65 | Appuyer vers le bas 101 | Rainure
66 | Ecroude 6 mm 102 | Pistolet a air
67 | Plateau auxiliaire 103 | Support
68 | Vis atéte plate de 6 mm 104 | Boulon de réglage de la hauteur de 8 mm
69 | Boulon de réglage de profondeur de 6 mm 105 | Boulon & oreilles de 6 mm
70 | Desserrer 106 | Boulon de 6 mm
71 | Serrer 107 | Equerre en acier
72 | Boulon moleté de 6 mm (accessoire en option) 108 | Guide a poussiere
73 | Support (accessoire en option) 109 | Position de montage du guide auxiliaire (A)
74 | Equerre en acier 110 | Position de montage du guide auxiliaire (B)
75 | Ecrou a oreilles de 6 mm (accessoire en option)
76 Boulon dg réglage_de la hauteur de 6 mm SYMBOLES
(accessoire en option) AVERTISSEMENT
77 | Surface de base Les symboles suivants sont utilisés pour I'outil.
Bien se familiariser avec leur signification avant
78 | Butée (accessoire en option) d’utiliser I'outil.
79 | Boulon a oreilles de 6 mm (accessoire en option) . o
C12RSH3 : Scie radiale a coupe d'onglet
80 Assemblage de I'étau de moulure en couronne
(accessoire en option)
X Pour réduire les risques de blessures,
81 | Boulon moleté de 6 mm I'utilisateur doit lire le manuel d'utilisation.
82 Butée de moulure en couronne (G) (accessoire
en option)
83 Butée de moulure en couronne (D) (accessoire
en option)
84 | Moulure en couronne
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Pour les pays européens uniquement Puissance absorbée*! 1520 W

Ne pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Vitesse sans charge 4000 min-1
Conformément a la directive européenne ) ) .

2012/19/UE relative aux déchets Dimensions de lame de scie (Dia. 305 mm x 30 mm x 2,3 mm

d’équipements électriques ou électroniques ex. x Dia. in. x Epaisser)

(DEEE), et a sa transposition dans la législation
nationale, les appareils électriques doivent étre

collectés a part et étre soumis a un recyclage Angle de coupe d'onglet Droit 0°-57°, Gauche 0°~45°
respectueux de I'environnement.

=4

Trait de scie maximum 2,8mm

N _ Angle de coupe en biseau Droit 0°-45°, Gauche 0°-45°
Tension nominale
Biseau (gauche) | Onglet (Gauche) 0°-45°, (Droit) 0°-
0°-45° 45°
Bouton ON Angle de coupe
mixte Biseau (droit) | Onglet (Droit) 0°-45°, (Gauche) 0°-
0°-45° 45°
Bouton OFF Eclairage DEL Oui
Dimensions de la machine (largeur 655 mm x 873 mm x 724 mm
Débrancher la fiche principale de la prise x profondeur x hauteur)
électrique Poids net*2 25,5kg

. . *1 Vérifier la plaque nominale du produit, qui peut étre
Toujours porter des verres de protection différente d’un pays a l'autre.

*2 Conformément a la procédure EPTA 01/2014
Plateau 1 : Dimension de sciage maximale

Toujours porter un dispositif de protection

Gk @@ @ 0O - -

auditive contre le bruit Dimension de sciage
Téte Plateau maximale
Ne jamais regarder fixement la lampe fournant Hauteur Largeur
lorsqu'elle est en marche. max. max.
105 mm 12 mm
Avertissement 0 % s
45°a
auche
Outil de classe Il Onglet 0 9 ou 105 mm 220mm
45° a droite
57° a droite 105mm 170 mm
ACCESSOIRES STANDARD oy
. . 0 68mm|  312mm
O Lame de scie de 305 mm TCT Biseau gauche
(montée sur I'outil) 1 o s o
O Sac apoussiére ........ 1 45°a drolte 0 43 mm 312 mm
O Clé hexagonale de 8 mm 1 453
O Ensemble d’étau 1 450 gauche 68 mm 220 mm
O Support........ 1 gauche
O Guide auxiliaire (montée sur I'outil) . 1 45° 3 droite 68 mm 220mm
O SUPPOMS ..o 2 Mixte
O Ensemble de sous-table .2 45°3 43mm 220 mm
) - 45° adrote | 9auche
Les accessoires standard sont sujets a changement sans —
préavis. 45° a droite 43 mm 220 mm
APPLICATIONS AVANT LE FONCTIONNEMENT
Co_upe de différents types de cadres en aluminium et de AVERTISSEMENT
bois. Effectuer tous les ajustements nécessaires avant
d'insérer la fiche dans la source d'alimentation.
CARACTERISTIQUES 1. Source d'alimentation

S’assurer que la source d’alimentation utilisée est
conforme aux exigences spécifiées sur la plaque

1. Outll électrique signalétique du produit.

Modéle C12RSH3 Ne pas utiliser avec un courant continu, ou avec des
transformateurs tels que des survolteurs. Le non-
Tension (par zones)*! 110V~ | 230V~ respect de cette consigne peut causer des dommages

ou des accidents.
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2. Interrupteur d’alimentation réglage de hauteur de 8 mm. Apres avoir effectué le
S’assurer que l'interrupteur d’alimentation est en réglage, fixez le support avec le boulon 8 mm a l'arriere
position d’arrét. Si la fiche est branchée dans une prise de la base, puis fixez le boulon moleté de 6 mm de la
secteur alors que le contacteur de déclenchement est table auxiliaire.
en position de marche, I'outil électrique démarrera
immédiatement, pouvant provoquer un grave accident. (Fixer I'étau comme indiqué dans la Fig. 1 ainsi que la

3. Cordon prolongateur butée comme indiqué dans la Fig. 19)

Lorsque la zone de travail est éloignée de la source 9. Vérifier si la protection inférieure fonctionne
d’alimentation, utiliser un cordon prolongateur d’'une correctement (Fig. 35)

épaisseur et d’'une capacité nominale suffisantes. Le AVERTISSEMENT

cordon prolongateur doit étre aussi court que possible. NE JAMAIS FAIRE FONCTIONNER L'OUTIL

4. Retirer tous les matériaux d'emballage qui sont ELECTRIQUE si la protection inférieure ne
attachés ou connectés a I'outil avant d'essayer de fonctionne pas correctement.
le faire fonctionner. La protection inférieure est congcue pour empécher

5. Installation (Fig. 3) I'opérateur d'entrer en contact avec la lame de scie
Assurez-vous que la machine est toujours fixée a pendant le fonctionnement de I'outil.

I'établi. Vérifier toujours que la protection inférieure se déplace
Fixez I'outil électrique sur un établi horizontal et de en douceur et recouvre la lame de scie correctement.
niveau. 10. Angle oblique

Sélectionner des boulons de 8 mm de diametre avec AVERTISSEMENT

une longueur adaptée a I'épaisseur de I'établi. Lorsque vous modifiez I'angle oblique, maintenez la
La longueur du boulon doit avoir au moins 40 mm de téte du moteur abaissée. Si la téte du moteur se

plus que I'épaisseur de I'établi. déplace soudainement en angle oblique, cela peut

Par exemple, utilisez des boulons de 8 mm x 65 mm entrainer des blessures ou endommager le corps

pour un établi de 25 mm d'épaisseur. principal.

6. Réglage du support de base (Fig. 4)

Desserrer le boulon de 6 mm a l'aide de la clé a douille Avant que I'outil électrique soit expédié de I'usine, il est
de 10 mm. Ajuster le support de base jusqu'a ce que sa ajusté a 0°, a angle droit, a un angle de coupe en
surface inférieure entre en contact avec I'établi ou la biseau gauche de 45° et & un angle de coupe en biseau
surface du sol. droit de 45° avec les vis de réglage de 8 mm.

Aprés le réglage, serrer fermement le boulon de 6 mm. Lorsque vous changez le réglage, modifiez la hauteur

7. Déblocage de la goupille de verrouillage (Fig. 5) des vis de réglage de 8 mm en les tournant. (Fig. 8-a,
Lorsque I'outil électrique est préparé pour I'expédition, Fig. 8-b)
ses pieces principales sont fixées par une goupille de Pour changer I'angle en biseau a 45° vers la gauche,
verrouillage. desserrer le boulon a oreilles de 6 mm illustré dans la
Appuyer Iégérement sur la poignée et retirer la goupille Fig. 12, puis faire glisser le guide auxiliaire (B) vers
de verrouillage pour dégager la téte de coupe. I'extérieur et incliner la téte du moteur vers la gauche.
Pendant le transport, verrouiller la goupille de Pour changer I'angle de biseau a 45° vers la droite,
verrouillage dans le carter d'engrenages. déplacer le guide auxiliaire (A) vers l'extérieur et

8. Installation du sac a poussiére, de la table desserrer la poignée de verrouillage de biseau, puis
auxiliaire, de la butée et des étaux (la butée est un retirer la goupille de calage (A) vers l'avant et incliner la
accessoire en option.) téte du moteur vers la droite. (Fig. 8-b)

(1) Installation du sac a poussiére (Fig. 6) Lorsque la téte du moteur est relevée en position droite,
Installer le sac a poussiére sur la sortie d'évacuation de la goupille de calage (A) est maintenue fermement en
poussiére de la scie a onglets. place, donc incliner Iégérement la téte du moteur vers la
Relier ensemble le tube de raccordement du sac a gauche pour retirer la goupille de calage (A) avant
poussiére a la sortie d'évacuation de poussiére. d'incliner la téte du moteur vers la droite.

Pour vider le sac a poussiere, retirer le sac de la sortie Lors du réglage de la téte du moteur a 0°, toujours
d'évacuation de poussiere. Ouvrir la fermeture a ramener la goupille de blocage (A) a sa position initiale
glissiere sous le sac et le vider dans le bac & déchets. comme indiqué sur la Fig. 8-b.

Vérifier et vider le sac a poussiére fréquemment 11. Vérification de la position limite inférieure de la
avant qu'il ne soit plein. lame de scie

Lors de la coupe d'angle en biseau, ajuster la barre de Vérifier que la lame de scie peut étre abaissée de 9 mm
support et installer le sac a poussiére de sorte qu'il soit a 11 mm sous la plaque d'insertion.

suspendu verticalement. Lorsque vous remplacez une lame de scie par une

AVERTISSEMENT neuve, réglez la position limite inférieure de maniére a
Ne pas utiliser cette scie pour couper et/ou poncer les ce que la lame de scie ne coupe pas le plateau tournant
métaux. Les copeaux ou étincelles chauds peuvent car la coupe compléte ne pourrait pas étre effectuée.
enflammer la sciure contenue dans le sac. Pour régler la position de limite inférieure de la lame de

ATTENTION scie, suivre la procédure (1) indiquée ci-dessous.

O Vider fréequemment le sac a poussiére pour éviter que le (Fig. 9)
conduit et la protection inférieure ne se bouchent. De plus, lors du changement de la position d'un boulon
La sciure s'accumule plus rapidement que la normale de réglage de profondeur de 8 mm qui sert de butée
lors de la coupe en biseau. pour la position de limite inférieure de la lame de scie.

O Aprés avoir coupé du bois, avant de commencer a (1) Tourner le boulon de réglage de profondeur de 8 mm,
couper le chéassis de fenétre en aluminium, vider les changer la hauteur a laquelle la téte du boulon et la
copeaux qui se trouvent dans le sac a poussiere. charniére sont en contact, et régler la position de limite

(2) Montage de la table auxiliaire (Fig. 7) inférieure de la lame de scie.

A l'aide d'un objet comme une équerre en acier, faire REMARQUE
correspondre les surfaces supérieures de la surface de Vérifier que la lame de scie est réglée de maniére a ce
la base et de la table auxiliaire. Ajustez le niveau qu'elle ne coupe pas dans le plateau tournant.

vertical de la table auxiliaire en tournant le boulon de
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AVANT LA COUPE

1. Positionnement de la plaque d'insertion (Fig. 10)
Des plaques d'insertion sont installées sur le plateau
tournant. Lors de I'expédition de I'outil depuis 'usine,

les plaques d'insertion sont fixés de maniére a ce que la
lame de scie ne les touche pas. La bavure de la surface

inférieure de la piece a usiner est considérablement
réduite si la plaque d'insertion est fixée de sorte que
I'écart entre le c6té de la plaque d'insertion et la lame
de scie soit minimal. Avant d'utiliser I'outil, éliminer cet
espace en suivant la procédure suivante.

(1) Coupe a angle droit
Desserrer les trois vis a métaux de 5 mm, puis fixer la
plaque d'insertion latérale gauche et serrer
temporairement les vis @ métaux de 5 mm aux deux
extrémités. Fixer ensuite une piece a usiner (d'environ
200 mm de large) sur I'étau et la couper. Aprées avoir
aligné la surface de coupe avec le bord de la plaque

d'insertion, serrer fermement les vis a métaux de 5 mm

aux deux extrémités. Retirer la piéce a usiner et serrer

fermement la vis a métaux centrale de 5 mm. Ajuster la

plague d'insertion de droite de la méme maniére.

(2) Coupe d'angle en biseau a gauche et a droite
Régler la plaque d'insertion de la méme maniére que
pour la coupe a angle droit.

ATTENTION

Aprés avoir ajusté la plaque d'insertion pour la coupe a
angle droit, la plaque d'insertion sera coupée dans une
certaine mesure si elle est utilisée pour la coupe a angle

de biseau.
Lorsqu'une opération de coupe en biseau est requise,
ajuster la plaque d'insertion pour la coupe en biseau.

2. Vérification pour l'utilisation du guide auxiliaire (A)

(Fig. 11)
AVERTISSEMENT
Pour couper avec un angle en biseau a droite,

desserrer le boulon & oreilles de 6 mm, puis faire glisser

le guide auxiliaire (A) vers I'extérieur et I'enlever. Le
non-respect de cette consigne peut provoquer le

contact du corps principal ou de la lame de scie avec le

guide auxiliaire (A) et causer des blessures.

Cet outil électrique est équipé d'un guide auxiliaire (A).
Pour couper en angle direct et en angle en biseau a

gauche, utiliser le guide auxiliaire. Ensuite, vous pouvez

réaliser une coupe stable du matériau avec une face
arriére large.
ATTENTION

Pour une coupe a angle direct et une coupe a angle en

biseau a gauche, glisser vers l'intérieur jusqu'a la
position de contact avec le guide auxiliaire (A), et la
fixer avec un boulon a oreilles de 6 mm. (comme
indiqué dans la Fig. 11)

3. Vérification pour I'utilisation du guide auxiliaire (B)

(Fig. 12)

AVERTISSEMENT
Pour couper en angle a biseau a gauche, desserrer le
boulon a oreilles de 6 mm, puis faire glisser le guide
auxiliaire (B) vers l'extérieur. Le non-respect de cette
consigne peut provoquer le contact du corps principal
ou de la lame de scie avec le guide auxiliaire (B) et
causer des blessures.

Cet outil électrique est équipé d'un guide auxiliaire (B).
Pour couper en angle direct et en angle en biseau a
droite, utiliser le guide auxiliaire (B). Ensuite, vous

pouvez réaliser une coupe stable du matériau avec une

face arriere large.
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ATTENTION

4.

Pour une coupe a angle direct et une coupe a angle en
biseau a droite, glisser vers l'intérieur jusqu'a la position
de contact avec le guide auxiliaire (B), et la fixer avec
un boulon a oreilles de 6 mm. (comme indiqué dans la
Fig. 12)

Systéme de chariot coulissant (Fig. 13)

AVERTISSEMENT

oo

Pour réduire le risque de blessure, remettre le chariot
coulissant entierement en position arriére aprés chaque
opération de coupe transversale.

Pour les opérations de coupe des petites pieces a
usiner, faire glisser la téte de coupe complétement vers
I'arriére de |'appareil et serrer le bouton de fixation
coulissant. Pour couper des planches pouvant atteindre
312 mm de large, le bouton de fixation coulissant doit
étre desserré pour permettre a la téte de coupe de
glisser librement.

Réglage de I'échelle d'onglet

Abaisser la téte et insérer la goupille de verrouillage.
Déverrouiller la poignée de verrouillage d'onglet et faire
pivoter le plateau tournant jusqu'a ce que la butée
positive le verrouille en position d'onglet a 0°.

Ne pas verrouiller la poignée de verrouillage d'onglet.
Placer une équerre contre le guide de la scie et la lame,
comme indiqué dans la Fig. 14. (Ne pas toucher les
pointes des dents de la lame avec I'équerre. Cela
entrainerait une mesure imprécise.)

Si la lame de scie n'est pas exactement perpendiculaire
au guide, desserrer les vis a métaux de 6 mm (4 unités)
qui maintiennent I'échelle d'onglet et déplacer la
poignée de verrouillage d'onglet et I'échelle a gauche
ou a droite jusqu'a ce que la lame soit perpendiculaire
au guide, comme mesuré avec I'équerre.

Resserrer les vis a métaux de 6 mm (4 unités). (Fig. 14)
Ne pas se préoccuper de la lecture de l'indicateur (pour
I'échelle d'onglet) a ce moment.

Réglage de l'indicateur (pour I'échelle d'onglet)
Déverrouiller la poignée de verrouillage d'onglet pour
déplacer le plateau tournant en position 0°. Avec la
poignée de verrouillage de I'onglet déverrouillée, laisser
la butée positive s'enclencher en faisant tourner le
plateau tournant a 0°.

Observer l'indicateur (de I'échelle d'onglet) et I'échelle
d'onglet comme indiqué sur la Fig. 14. Si l'indicateur
(de I'échelle d'onglet) n'indique pas exactement 0°,
desserrer la vis de 4 mm qui maintient l'indicateur (de
I'échelle d'onglet). En place, repositionner l'indicateur
(de I'échelle d'onglet) et serrer la vis de 4 mm.

Réglage de I'angle d'onglet

L'échelle de la scie radiale a coupe d'onglet peut étre
facilement lue, indiquant des angles d'onglets de 0° a
45° a gauche et a droite. Le plateau de la scie a onglets
comporte neuf des réglages d'angles les plus courants
avec des arréts positifs a 0°, 15°, 22,5°, 31,6° et 45°.
Ces arréts positifs positionnent la lame a I'angle
souhaité rapidement et avec précision. Suivre le
processus ci-dessous pour des ajustements plus
rapides et plus précis. (Fig. 15)

Réglage des angles d'onglet :
(1) Pousser la poignée de verrouillage d'onglet vers le haut

pour libérer le plateau tournant.

(2) Appuyer sur le levier d'arrét positif jusqu'a ce que le

levier de détente s'enclenche sur lui pour libérer la
« butée positive ».

(8) Tourner le plateau tournant et régler l'indicateur pour

I'aligner avec I'angle souhaité de I'échelle d'onglet. A ce
moment, lors de |'utilisation de la fonction d'arrét positif,
tirer le levier de détente dans le sens de la fleche
proche de l'angle souhaité, comme indiqué dans la
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Fig. 15, relacher le levier de détente et déplacer le
plateau tournant pour le fixer a I'angle souhaité via la
fonction d'arrét positif. (0°, 15°, 22,5°, 31,6° et 45°)
(4) Pousser la poignée de verrouillage d'onglet vers le bas
pour fixer le plateau tournant en place.
Levier de détente (Fig. 15)
Le levier de détente permet des micro-ajustements du
plateau et la désactivation de la fonction des arréts de
détente positifs. Lorsqu'un angle d'onglet requis est proche
d'un arrét de détente positif, ce levier de détente empéche
le coin du levier d'arrét positif de glisser dans cette fente de
détente sur la base.
7. Systeme d'éclairage a LED (Fig. 16) [XACT CUT
LED™]
ATTENTION
Ne jamais regarder fixement la lampe lorsqu'elle est en
marche. Fixer le faisceau lumineux peut entrainer des
blessures graves ou une perte de la vision.

Le systeme d'éclairage a LED [XACT CUT LED™] projette
I'ombre de la lame sur la piéce. Cela permet d'améliorer la
précision des coupes et ne nécessite aucun réglage.

Pour utiliser cette fonction, allumez I'interrupteur d'éclairage
aLED.

Abaisser la téte du moteur de sorte que la lame soit a
environ 6 mm de la piece a usiner. L'ombre de la lame sera
projetée sur la piéce, indiquant I'endroit ou les dents de la
lame seront en contact lors de la coupe.

APPLICATIONS PRATIQUES

AVERTISSEMENT

O Pour éviter des blessures corporelles, ne jamais retirer

ou placer une piece a usiner sur le plateau pendant que

I'outil est en cours de fonctionnement.

Ne jamais placer vos membres a l'intérieur de la ligne

située a c6té du signe d'avertissement pendant le

fonctionnement de l'outil (voir Fig. 17). Cela peut

provoquer des conditions dangereuses.

ATTENTION

O Il est dangereux de retirer ou d'installer la piéce a usiner
pendant que la lame de scie tourne.

e}

O Pendant le sciage, nettoyer les copeaux sur le plateau
tournant.

O Siles copeaux s'accumulent trop, la lame de la scie du
matériau de coupe sera exposée. Ne jamais approcher
la main, ou autre, de la lame exposée.

1. Fonctionnement du commutateur
Tirer sur le commutateur tout en appuyant sur le
verrouillage du commutateur pour mettre la lame de
scie en rotation. (Fig. 18)

Aprés avoir activé le commutateur, méme si le
verrouillage du commutateur est relaché, la lame de
scie continue de tourner tant que le commutateur est
pressé.

Lorsque le commutateur est relaché, le frein s'applique
sur la rotation de la lame de scie et la lame de scie
s'arréte.

2. Allumer l'éclairage a LED
Appuyer sur le commutateur d'éclairage a LED pour
allumer I'éclairage & LED.

3. Utilisation de I'étau (accessoires standard)

(Fig. 19)

AVERTISSEMENT

Utiliser toujours un dispositif de serrage ou un étau pour
fixer la piéce a usiner au guide ; sinon la piece pourrait
étre projetée du plateau et engendrer des blessures.
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ATTENTION
Vérifier toujours que la téte du moteur n'entre pas en
contact avec I'étau lorsqu'elle est abaissée pour la
coupe. S'il y a un danger quelconque de le faire,
déplacer I'étau a une position ou il n'entre pas en
contact avec la lame de la scie.

(1) L'étau peut étre monté sur la base.

(2) Tourner le bouton supérieur et fixer fermement la piece
a usiner en position (Fig. 19).

REMARQUE
Lors de ['utilisation de I'étau, s'assurer que I'outil
n'exerce aucun contact excessif lorsque I'unité pivote
ou glisse.

4. Fonctionnement de coupe

(1) Comme indiqué dans la Fig. 20 la largeur de la lame de
scie est la largeur de la coupe. Par conséquent, faire
glisser la piece a usiner vers la droite (vue de la position
de l'opérateur) lorsque la longueur ® est souhaitée, ou
vers la gauche lorsque la longueur @ est souhaitée.
Allumer la lumiére LED, projeter 'ombre de la lame sur
la piece a usiner, aligner le c6té gauche ou droit de
I'ombre de la lame avec la ligne d'encre sur la piece.

(2) Aprés avoir mis en marche et avoir vérifié que la lame
de scie tourne a sa vitesse maximale, abaisser
lentement la poignée et amener la lame de scie &
proximité du matériau a couper.

(3) Quand la lame de scie entre en contact avec la piece a
usiner, pousser progressivement la poignée pour
couper dans la piece.

(4) Apres avoir coupé la piece a usiner a la profondeur
souhaitée, éteindre I'outil électrique et laisser la lame de
scie s'arréter complétement avant de relever la poignée
depuis la piece pour la ramener en position de
rétraction compléte.

AVERTISSEMENT

O Vérifier que le contacteur de déclenchement est sur

ARRET et que la fiche d'alimentation est débranchée

de la prise secteur a chaque fois que l'outil n'est pas en

cours d'utilisation.

Toujours couper I'alimentation et laisser la lame de scie

s'arréter complétement avant de soulever la poignée de

la piece a usiner. Si la poignée est relevée alors que la
lame de scie est toujours en rotation, la piece découpée
risque de se coincer contre la lame de scie et de
provoquer une dispersion dangereuse des fragments.

Chaque fois qu'une coupe est terminée au cours d'une

opération de coupe en profondeur, éteindre le

commutateur et vérifier que la lame de scie est arrétée.

Puis relever la poignée et la remettre en position de

rétraction compléte.

Veiller absolument a retirer le matériau coupé présent

sur le plateau tournant, puis passer a I'étape suivante.

Une opération de coupe en continu peut entrainer une

surcharge du moteur. Toucher le moteur et, s'il est

chaud, arréter I'opération de coupe immédiatement et
attendre au minimum 10 minutes, puis redémarrer

I'opération de coupe.

ATTENTION

O Pour les dimensions maximales de coupe, voir le

tableau « CARACTERISTIQUES ».

Une pression accrue sur la poignée n‘augmente pas la

vitesse de coupe. Au contraire, une pression excessive

peut provoquer une surcharge du moteur et/ou une
diminution de I'efficacité de coupe.

5. Coupe de piéces étroites (coupe par presse)

(Fig. 21)

Faire glisser la charniére vers le support (A), puis serrer
le boulon de fixation coulissant. Abaisser la poignée
pour couper la piéce a usiner. Utiliser I'outil électrique
de cette fagon permettra d'assurer la coupe de piéces a
usiner jusqu'a 107 mm carrés.

O



6. Coupe de grandes piéces a usiner (Fig. 22)
Il peut y avoir des cas ou une coupe compléte ne peut
pas étre effectuée en fonction de la hauteur de la piéce.
Dans ce cas, monter un plateau auxiliaire avec les vis a
téte plate de 6 mm et les écrous de 6 mm en utilisant
les trous de 7 mm sur la surface du guide (deux trous
de chaque coté). Se reporter a
« CARACTERISTIQUES » pour I'épaisseur du plateau
auxiliaire.

REMARQUE
Lors de la coupe d'une piéce dépassant 107 mm de
hauteur en coupe a angle droit ou 70 mm en coupe a
angle en biseau gauche ou 45 mm en coupe a angle en
biseau droit, ajuster la position de limite inférieure de
maniére a ce que la base de la téte du moteur n'entre
pas en contact avec la piece a usiner.

Pour régler la position de limite inférieure de la lame de
scie, suivre la procédure (1) indiquée dans la Fig. 23.

(1) Abaisser la téte du moteur et tourner le boulon de
réglage de la profondeur de 6 mm puis effectuer les
réglages de sorte qu'il puisse y avoir un jeu de 2 mm a
3 mm entre la position de limite inférieure de la téte du
moteur et le haut de la piéce a usiner quand la lame de
scie est en position de limite inférieure et que la téte du
boulon de réglage de la profondeur de 6 mm entre en
contact avec la charniére.

Coupe de piéces larges (coupe par coulissement)
(Fig. 24)

Piéces a usiner jusqu'a 107 mm de hauteur et 312 mm
de large :

Desserrer le boulon de fixation coulissant, saisir la
poignée et faire glisser la lame de scie vers l'avant.
Appuyer ensuite sur la poignée et faire glisser la lame
de la scie vers l'arriére pour couper la piece a usiner.
Ceci facilite la coupe de piéces a usiner jusqu'a

107 mm de hauteur et 312 mm de largeur.

Pieces a usiner jusqu'a 120 mm de hauteur et 260 mm
de large : Il est possible de couper des pieces a usiner
d'une hauteur maximale de 120 mm et d'une largeur
maximale de 260 mm de la méme maniére que celle
décrite au paragraphe 6-(1) ci-dessus.
AVERTISSEMENT

O Pour une coupe coulissante, suivre les procédures. La
coupe par coulissement avant (vers l'opérateur) est tres
dangereuse car la lame de scie pourrait rebondir vers le
haut depuis la piéce a usiner. Par conséquent, toujours
faire glisser la poignée en I'éloignant de I'opérateur.
Toujours remettre le chariot entiérement en position
arriere aprés chaque opération de coupe transversale
afin de réduire le risque de blessure.

Ne placer jamais votre main sur la poignée de
verrouillage d'onglet pendant la coupe, car la lame de
scie se rapproche de la poignée de verrouillage
d'onglets lorsque la téte du moteur est abaissée.
ATTENTION

O Pour la coupe d'une piece d'une hauteur de 120 mm,
régler la position de limite inférieure de la téte du
moteur de sorte que I'écart entre le bord inférieur de la
téte du moteur et la piéce a usiner soit de 2 a8 3 mm en
position de limite inférieure.

Si la poignée est enfoncée avec une force excessive ou
latérale, la lame de scie peut vibrer pendant I'opération
de coupe et causer des marques de coupe indésirables
sur la piece, réduisant ainsi la qualité de la coupe. Par
conséquent, appuyer doucement et avec précaution sur
la poignée.

Pour la coupe par coulissement, repousser doucement
la poignée (vers l'arriere) par un seul mouvement
régulier. L'arrét du mouvement de la poignée pendant la
coupe provoquera des marques de coupe indésirables
sur la piece.

4
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Procédures de coupe en biseau (Fig. 25)

AVERTISSEMENT

@

Lorsque vous modifiez I'angle oblique, maintenez la
téte du moteur abaissée. Si la téte du moteur se
déplace soudainement en angle oblique, cela peut
entrainer des blessures ou endommager le corps
principal.

Desserrer la poignée de verrouillage de biseau et
orienter la lame de scie en biseau vers la gauche ou
vers la droite.

Pour modifier I'angle de biseau vers la droite, desserrer
la poignée de verrouillage de biseau puis tirer la
goupille de calage (A) vers l'avant et incliner la téte du
moteur vers la droite.

Lorsque la téte du moteur est relevée en position droite,
la goupille de calage (A) est maintenue fermement en
place, donc incliner Iégérement la téte du moteur vers la
gauche pour retirer la goupille de calage (A) avant
d'incliner la téte du moteur vers la droite.

Régler I'angle de biseau sur le réglage souhaité tout en
observant I'échelle et I'indicateur d'angle de biseau,
puis fixer la poignée de verrouillage de biseau.

ATTENTION

Vérifier toujours que la poignée de verrouillage de
biseau est bien fixée et que la téte du moteur est
serrée. Si vous essayez de couper un angle sans serrer
la téte du moteur, la téte du moteur risque de se
déplacer de maniere inattendue et de causer des
blessures.

AVERTISSEMENT

O

O

O

Lorsque la piéce a usiner est fixée sur le c6té gauche
ou droit de la lame, la partie découpée courte repose
sur le c6té droit ou gauche de la lame de scie. Toujours
couper |'alimentation et laisser la lame de scie s'arréter
compléetement avant de soulever la poignée de la piéce
a usiner.

Si la poignée est relevée alors que la lame de scie est
toujours en rotation, la piece découpée risque de se
coincer contre la lame de scie et de provoquer une
dispersion dangereuse des fragments. Si une coupe en
biseau est arrétée a mi-course, commencer la coupe
apres avoir ramené la téte du moteur en position initiale.
Si la coupe est reprise a mi-course sans revenir en
arriére, la protection inférieure se coince dans la rainure
de coupe de la piéce et entre en contact avec la lame
de scie.

Pour couper en angle a droite, desserrer le boulon a
oreilles de 6 mm, puis faire glisser le guide auxiliaire (A)
vers I'extérieur et I'enlever.

Pour couper en angle a gauche, desserrer le boulon a
oreilles de 6 mm, puis faire glisser le guide auxiliaire (B)
vers I'extérieur.

ATTENTION

Pour couper une piéce a usiner d'une hauteur de

75 mm en position de coupe en biseau a 45° a gauche
ou une piéce d'une hauteur de 50 mm en position de
coupe en biseau a 45° a droite, ajuster la position de
limite inférieure de la téte du moteur de sorte que
I'espace entre le bord inférieur de la téte du moteur et la
piéce a usiner soit de 2 & 3 mm dans la position limite
inférieure (voir « 11. Vérification de la position limite
inférieure de la lame de scie » a la page 46).

REMARQUE

La poignée de verrouillage de biseau est équipée d'un
systéme d'embrayage. En cas de contact de la poignée
de verrouillage de biseau avec le corps principal, tirer la
poignée de verrouillage de biseau dans le sens de la
fleche comme illustré dans la Fig 25, et modifier le sens
de la poignée de verrouillage de biseau.
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9. Procédures de coupe en onglet (Fig. 26)

(1) Déverrouiller le plateau a onglet en soulevant la
poignée de verrouillage d'onglet.

(2) Tout en appuyant Iégérement sur le levier d'arrét positif
jusqu'a ce qu'il s'engage dans le levier de détente,
saisir la poignée de verrouillage d'onglet et faire pivoter
le plateau vers la gauche ou la droite jusqu'a I'angle
souhaité.

(3) Quand I'angle d'onglet souhaité est obtenu, appuyer sur
la poignée de verrouillage d'onglet pour fixer le plateau
en position.

(4) Sil'angle d'onglet souhaité est I'un des neuf arréts
positifs indiqués ci-dessous, se reporter a la section du
Levier de détente d'onglet sur la Fig. 15.

(5) Allumer I'éclairage LED et positionner la piéce a usiner
sur le plateau pour pré-aligner votre coupe.

ATTENTION
Vérifier toujours que la poignée de verrouillage d'onglet
est bien fixée et que le plateau tournant est serré.

Si vous essayez de couper I'angle sans serrer le
plateau tournant, ce dernier risque de se déplacer de
maniére inattendue et de causer des blessures.

REMARQUE

O Les arréts positifs sont fournis a droite et a gauche du

réglage a 0° central, aux réglages a 15°, 22,5°, 31,6° et

45°. Vérifier que I'échelle d'onglet et I'extrémité de
l'indicateur sont correctement alignées.

Si la scie fonctionne alors que I'échelle a onglet et

l'indicateur ne sont pas bien alignés, la précision de la

coupe sera affectée.

Procédures de coupe mixte

La coupe mixte peut étre effectuée en suivant les

instructions des sections 8 et 9 ci-dessus. Pour les

dimensions maximales en coupe mixte, voir le tableau

« CARACTERISTIQUES ».

ATTENTION

Toujours tenir fermement la piéce avec la main gauche

ou la main droite et la couper en faisant glisser la partie

arrondie de la scie vers l'arriere avec la main droite ou
la main gauche.

Il est trés dangereux de faire pivoter le plateau tournant

vers la droite ou la gauche pendant la coupe mixte car

la lame de scie pourrait entrer en contact avec la main
qui retient la piece.

En cas de coupe mixte (angle + biseau) par biseau a

gauche, faire glisser le guide auxiliaire (B) vers

I'extérieur, et engager I'opération de coupe.

En cas de coupe mixte (angle + biseau) par biseau a

droite, retirer le guide auxiliaire (A) et engager

I'opération de coupe.

Coupe de matériaux longs

Pour la coupe de matériaux longs, utiliser une plate-

forme auxiliaire qui a la méme hauteur que le support

(accessoire en option) et la base de I'équipement

auxiliaire spécial.

Capacité :

matériau en bois (I x H x L)

300 mm x 45 mm x 1300 mm, ou

180 mm x 25 mm x 2000 mm

Installation des supports ... (accessoire en option)

Les supports aident a maintenir stables et en place les

piéces a usiner plus longues pendant la coupe.

(1) Comme indiqué sur la Fig. 27, utiliser une équerre en
acier pour l'alignement de la surface supérieure des
supports avec la surface de la base. Desserrer I'écrou a
oreilles de 6 mm. Tourner le boulon de réglage de
hauteur de 6 mm et régler la hauteur du support.

(2) Apres le réglage, serrer fermement les écrous a oreilles
de 6 mm et serrer le support a I'aide des boulons
moletés de 6 mm (accessoire en option). Si la longueur
du boulon de réglage de la hauteur de 6 mm est

10.

11.

12.
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insuffisante, installer une plaque fine en dessous.
Veiller a ce que I'extrémité du boulon de réglage de la
hauteur de 6 mm ne dépasse pas du support.

ATTENTION
Ne pas tenir 'outil par le support pour le déplacer ou le
transporter. Le support risque de glisser de la base.
Saisir la poignée plutét que le support.

13. Butée pour coupe de précision... (la butée et le

support sont des accessoires en option)

La butée facilite la coupe de précision en continu pour

des longueurs de 285 mm a 450 mm. Pour installer la

butée, la fixer au support a I'aide du boulon moleté de

6 mm comme indiqué par la Fig. 28.

Vérification pour I'utilisation de I'étau de moulure

en couronne, de la butée de moulure en couronne

(G) et (D) (accessoire en option)

Les butées de moulure en couronne (G) et (D)

(accessoires en option) permettent de faciliter les

coupes de moulure en couronne sans incliner la lame

de scie. Les installer latéralement des deux cotés de la
base comme illustré dans la Fig. 29. Aprés avoir inséré
les boulons moletés de 6 mm, les serrer pour fixer les
butées de moulure en couronne.

L'étau de moulure en couronne (B) (accessoire en

option) peut étre monté sur le guide gauche (guide (B))

ou sur le guide droit (guide (A)). Il peut étre combiné

avec la pente de la moulure en couronne et I'étau peut
étre serré.

Tourner ensuite la molette supérieure, si nécessaire

pour fixer solidement la moulure en couronne en

position. Pour élever ou abaisser I'étau, commencer par
desserrer la vis de réglage a six pans creux.

Aprés avoir ajusté la hauteur, serrer fermement le

boulon a oreilles de 6 mm ; puis tourner la molette

supérieure, selon besoin, pour fixer solidement la
moulure en couronne en position (Fig. 30). Positionner
la moulure en couronne avec son BORD DE CONTACT

AVEC LE MUR contre la butée de guidage et son

BORD DE CONTACT AVEC LE PLAFOND contre les

butées de moulure en couronne comme indiqué dans la

Fig. 30. Ajuster les butées de moulure en couronne en

fonction de la taille de la moulure en couronne. Serrer le

boulon a oreilles de 6 mm pour fixer les butées de
moulure en couronne. Voir le tableau inférieur pour

I'angle d'onglet. Utiliser le guide auxiliaire (A) pour fixer

la moulure en couronne plus solidement.

AVERTISSEMENT
Utiliser toujours un dispositif de serrage ou un étau pour
fixer la moulure en couronne au guide ; sinon la
moulure en couronne pourrait étre projetée du plateau
et engendrer des blessures.

Ne pas couper en biseau. Le corps principal ou la lame
de scie peut entrer en contact avec le guide auxiliaire et
provoquer des blessures.

ATTENTION

Vérifier toujours que la téte du moteur n'entre pas en

contact avec I'étau de la moulure en couronne

lorsqu'elle est abaissée pour la coupe.

S'il existe un danger que cela puisse arriver, desserrer

la vis de réglage a six pans creux et déplacer I'étau

équipé de la moulure en couronne dans une position
dans laquelle il ne touchera pas la lame de la scie.

Procédures de coupe de rainure

Les rainures dans la piéce peuvent étre coupées en

ajustant le boulon de réglage de la profondeur de 6 mm

(Fig. 31).

(1) Abaisser la téte du moteur et tourner le boulon de
réglage de profondeur de 6 mm a la main. (Lorsque la
téte du boulon de réglage de la profondeur de 6 mm
entre en contact avec la charniére.)

14.
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(2) Ajuster a la profondeur de coupe souhaitée en réglant
la distance entre la lame de scie et la surface de la base
(Fig. 31).

REMARQUE

Pour couper une seule rainure dans I'une des

extrémités de la piece a usiner, retirer la partie inutile

avec un ciseau.

Connexion de I'extracteur de poussiére (vendu

séparément) (Fig. 32)

Ne pas inhaler les poussiéres dangereuses générées

lors de I'opération de coupe.

La poussiéere peut mettre en danger votre santé et celle

des passants.

L'utilisation d'un extracteur de poussiére peut réduire

les risques dus aux poussieres.

En connectant I'extracteur de poussiére par

I'adaptateur, le joint et I'adaptateur du collecteur de

poussiére, la majorité de la poussiére peut étre

collectée.

Connecter I'extracteur de poussiere a I'adaptateur.

(1) Connecter dans l'ordre le tuyau (diamétre intérieur
38 mm x 3 m de long) et le raccord (en option) de
I'adaptateur (accessoire standard d'extracteur de
poussiére) et I'adaptateur du collecteur de poussiere
(accessoire en option) avec le conduit de I'outil
électrique. La connexion s'effectue en appuyant dans la
direction de la fleche. (Fig. 32)

L'adaptateur du collecteur de poussiére (accessoire en
option) est fixé sur le conduit par un collier de serrage
de flexible. (Accessoire en option)

16.

MONTAGE ET DEMONTAGE DE LA
LAME DE SCIE

AVERTISSEMENT
Pour éviter un accident ou des blessures corporelles,
toujours couper l'interrupteur a détente et débrancher
I'alimentation du réceptacle avant de retirer ou
d'installer une lame de scie.

1. Montage de la lame de scie (Fig. 33)

(1) Appuyer sur le verrou de la broche et desserrer le
boulon de 10 mm avec une clé hexagonale de 8 mm
(accessoire standard).

Le boulon de 10 mm est fileté a gauche, le desserrer en
le tournant vers la droite.

REMARQUE

O Sile verrou de la broche ne peut étre enfoncé aisément

pour verrouiller la broche, tourner le boulon de 10 mm

avec une clé hexagonale de 8 mm (accessoire

standard) tout en appuyant sur le verrou de la broche.

La broche de la lame de scie est bloquée lorsque le

verrou de la broche est enfoncé vers l'intérieur.

(2) Retirer le boulon et la rondelle (B)

(3) Soulever la protection inférieure et monter la lame de
scie.

AVERTISSEMENT
Lors du montage de la lame de scie, vérifier que
l'indicateur de rotation sur la lame de scie et le sens de
rotation du carter d'engrenages (Fig. 1) correspondent
bien.

(4) Nettoyer soigneusement la rondelle (B) et le boulon de
10 mm et les installer sur la broche de la lame de scie.

(5) Appuyer sur le verrou de la broche et serrer le boulon
de 10 mm en le tournant vers la gauche avec une clé
hexagonale de 8 mm (accessoire standard).

AVERTISSEMENT
Serrer le boulon de 10 mm afin qu'il ne se détache pas
pendant le fonctionnement. Vérifier que le boulon de
10 mm a été correctement serré avant de démarrer
I'outil.

O
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ATTENTION
O Un guide de poussiere est installé a l'intérieur derriére
la charniere. Lors du retrait ou de l'installation de la
lame de scie, ne pas entrer en contact avec le guide de
poussiére. Le contact peut casser ou ébrécher les
pointes de la lame de scie. (Fig. 33)
Vérifier que le verrou de la broche est revenu dans la
position rétractée apres l'installation ou le retrait de la
lame de scie.
Démontage de la lame de scie
Démonter la lame de scie en inversant les procédures
de montage.
La lame de scie peut facilement étre retirée aprés avoir
soulevé la protection inférieure.
ATTENTION
Ne jamais essayer d'installer des lames de scie d'un
diametre autre que 305 mm.

TRANSPORT DU CORPS PRINCIPAL

AVERTISSEMENT
Pour éviter tout accident ou blessure corporelle,
toujours vérifier que le commutateur de la gachette est
a l'arrét et retirer la batterie avant de transporter le
corps principal.

L'étau pourrait tomber pendant le transport. Retirer
I'ensemble ou bien glisser un morceau de bois dans I'étau
pour le fixer fermement. (Fig. 34-b)

Abaisser la téte et insérer la goupille de verrouillage (voir
page 46 « 7. Déblocage de la goupille de verrouillage »).
Serrer également le bouton de fixation coulissant de fagon
a ce que la charniére soit positionnée contre le support (A)
et fixer la téte. (Fig. 34-a)

Soulever la poignée de verrouillage d'onglet, tourner le
plateau tournant le plus a droite possible et le fixer en
appuyant sur la poignée de verrouillage d'onglet en position
fixe. Le corps principal sera ainsi encore plus compact.
(Fig. 34-b)

Lors du transport du corps principal, tenez-le dans vos
bras, en le tenant a deux mains par la poignée située sur la
base.

Si le transport est effectué par deux personnes, chaque
personne doit utiliser ses deux mains pour tenir la poignée
de transport, la poignée et la poignée de la base.

ENTRETIEN ET VERIFICATION

AVERTISSEMENT
Pour éviter un accident ou des blessures corporelles,
toujours couper le contacteur de déclenchement et
débrancher la fiche d'alimentation de la prise secteur ou
retirer la batterie avant de procéder a toute inspection
ou maintenance.
. Contréle de la lame de scie
Toujours remplacer la lame de scie immédiatement
apres le premier signe de détérioration ou de
dommage.
Une lame de scie endommagée peut provoquer des
blessures corporelles et une lame de scie usée peut
provoquer un fonctionnement inefficace et une
surcharge possible du moteur.
ATTENTION
Ne jamais utiliser une lame de scie émoussée. Si une
lame de scie est émoussée, sa résistance a la pression
des mains appliquée sur la poignée de I'outil tend a
augmenter, ce qui rend |'outil dangereux a utiliser.
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2. Vérification des vis de fixation
Vérifier régulierement toutes les vis de fixation et

s’assurer qu’elles sont bien serrées. S'il advient qu’une

vis se desserre, la resserrer immédiatement. Le fait de
négliger ce point pourrait entrainer de graves dangers.
3. Controdle des balais en carbone (Fig. 36)

Le moteur utilise des balais en carbone qui sont des
piéces qui s'usent. Comme un balai en carbone trop
usé peut détériorer le moteur, remplacer les balais en
carbone par des neufs ayant les mémes numéros que
ceux illustrés sur la figure lorsqu’ils sont usés ou pres

de la « limite d’'usure ». En outre, toujours maintenir les

balais en carbone propres et veiller a ce qu’ils
coulissent librement dans les supports.

4. Remplacement des balais en carbone (Fig. 36)
Démonter le capuchon de balai avec un tournevis a
lame plate. Le balai en carbone peut alors étre
facilement retiré.

5. Entretien du moteur
Le bobinage de 'ensemble moteur est le « cceur »
méme de I'outil électrique. Veiller soigneusement a ce

que ce bobinage ne soit pas endommagé et/ou mouillé

par de I'huile ou de I'eau.

6. Inspection du bon fonctionnement de la protection

inférieure

O Avant chaque utilisation de I'outil, tester la protection
inférieure (Fig. 35) pour s'assurer qu'elle est en bon
état et qu'elle se déplace sans a-coups.

O Ne jamais utiliser I'outil a8 moins que la protection

inférieure fonctionne correctement et qu'elle soit en bon

état mécanique.
7. Lubrification
Lubrifier les surfaces de coulissement suivantes une fois
par mois pour maintenir I'outil électrique en bon état de
fonctionnement pendant une longue période.
L'utilisation d'une huile de machine est recommandée.
Points d'alimentation en huile :
Partie rotative de la charniére
Partie rotative du support (A)
Partie rotative de I'étau
Nettoyage
Nettoyer la machine, le conduit et la protection
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inférieure en soufflant de I'air sec a l'aide d'un pistolet a

air ou d'un autre outil. (Fig. 37)

Retirer régulierement les copeaux et les autres déchets
de la surface de I'outil électrique avec un chiffon humide

et savonneux. Pour éviter un dysfonctionnement du

moteur, le protéger de tout contact avec de I'huile ou de

I'eau.

Sila ligne LED devient invisible en raison de copeaux et
autres adhérant a la fenétre de la section d'émission de

lumiére LED, essuyer et nettoyer la fenétre avec un
chiffon sec ou un chiffon doux imbibé d'eau
savonneuse, etc.

9. Remisage

Quand l'utilisation de I'outil est terminée, vérifier que ce

qui suit a été effectué :

(1) Le commutateur de la gachette est en position ARRET

(2) La fiche d'alimentation a été retirée de la prise.
Lorsque I'outil n'est pas utilisé, le conserver dans un
endroit sec et hors de la portée des enfants.

SELECTION DES ACCESSOIRES

Les accessoires de cet appareil sont listés a la page 318.

ATTENTION
La réparation, la modification et I'inspection des outils
électriqgues HiKOKI doivent étre effectuées par un
centre de service agréé HiKOKI.
Lors de l'utilisation et de I'entretien d'outils électriques,
les reglements et les normes de sécurité en vigueur
dans le pays doivent étre respectés.

GARANTIE

Nous garantissons que 'ensemble des outils électriques
HiKOKI sont conformes aux réglementations spécifiques
statutaires/nationales. Cette garantie ne couvre pas les
défauts ni les dommages inhérents a une mauvaise
utilisation, une utilisation abusive ou 'usure et les
dommages normaux. En cas de réclamation, veuillez
envoyer I'outil électrique, en 'état, accompagné du
CERTIFICAT DE GARANTIE qui se trouve a la fin du
mode d’emploi, dans un service aprés-vente HIKOKI
agréeé.

Au sujet du bruit et des vibrations
Les valeurs mesurées ont été déterminées en fonction de
la norme EN62841 et déclarées conformes a ISO 4871.

Niveau de puissance sonore pondérée A : 101 dB (A)
Niveau de pression acoustique pondérée A : 88 dB (A)
Incertitude K : 3 dB (A).

Porter des protections anti-bruit.

Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle triaxiale)
déterminées conformément a EN62841.

La valeur type de l'accélération quadratique moyenne
pondérée ne dépasse pas 2,5 m/s2

La valeur totale déclarée des vibrations et la valeur

déclarée des émissions sonores ont été mesurées

conformément & une méthode de test normalisée et

peuvent étre utilisées pour comparer un outil avec un autre.

Elles peuvent également étre utilisées dans une évaluation

préliminaire de 'exposition.

AVERTISSEMENT

O Les vibrations et les émissions sonores lors de
I'utilisation réelle de I'outil électrique peuvent différer de
la valeur totale déclarée en fonction de la maniére dont
I'outil est utilisé, en particulier du type de piece a
usiner ; et

O Identifier les mesures de protection de I'utilisateur
fondées sur une estimation de I'exposition en
conditions d'utilisation (tenant compte de tous les
aspects du cycle d'utilisation, tels que les moments ou
I'outil est mis hors tension ou lorsqu'’il tourne a vide en
plus des temps de déclenchements).
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Information sur le systéme d’alimentation a utiliser
avec les outils électriques d’une tensions nominal de

230 V~

Les mises sous et hors tension d’'un appareil électrique
provoquent des fluctuations de tension.

REMARQUE

Par suite du programme permanent de recherche et de

développement HIKOKI, ces spécifications peuvent faire

I'objet de modifications sans avis préalable.

Le fonctionnement de cet outil électrique dans des
conditions du secteur défavorables risque d’avoir des
effets néfastes sur le fonctionnement d’un autre appareil

électrique.

Si l'impédance du secteur est égale ou supérieure a

0,243 ohms, il N’y aura probablement pas d’effets négatifs.
Généralement, 'impédance maximale admissible du
secteur ne doit pas étre dépassée lorsque la distribution
électrique intérieure vers la prise secteur est alimentée par
une boite de jonction ayant une capacité de service de

25 ampéres ou plus.

En cas de panne de courant, ou si la fiche d’alimentation
est débranchée, ramener immédiatement le commutateur
sur la position OFF, afin d’éviter tout redémarrage

incontrolé.

DEPANNAGE

Procéder aux inspections indiquées dans le tableau ci-dessous si I'outil ne fonctionne pas correctement. Si le probleme
n'est pas réglé, veuillez vous adresser au concessionnaire ou a un centre de réparations agréé HiKOKI.

Symptdéme

Cause probable

Solution

L'outil s'est arrété soudainement

L'outil était en surcharge

Solutionner le probléme provoquant
la surcharge.

Le moteur a été automatiquement
arrété pour éviter une défaillance de
I'outil.

Il ne s'agit pas d'un
dysfonctionnement.

Le commutateur de la gachette a été
maintenu enfoncé pendant 5 minutes
ou plus.

Mettre I'appareil sous tension une
fois de plus.

Ne peut pas étre incliné

La poignée de verrouillage du biseau
n'a pas été desserrée.

Desserrer la poignée de verrouillage
de biseau puis incliner l'outil.

Apres avoir ajusté le composant
desserré, s'assurer de le resserrer a
nouveau.

Ne peut pas étre incliné vers la droite

La goupille de calage (A) n'a pas été
retirée.

Incliner vers la droite apres avoir
retiré la goupille de calage (A).

La poignée de verrouillage du biseau
n'a pas été desserrée.

Desserrer la poignée de verrouillage
de biseau, puis incliner.

La lame de scie est émoussée

La lame de scie est usée ou il lui
manque des dents.

La remplacer par une neuve.

Le boulon est desserré.

Serrer le boulon.

La lame de scie a été montée dans le
sens inverse.

Installer la lame de scie dans le bon
sens.

Impossible de couper avec précision

Les parties pour le fonctionnement
de l'outil ne sont pas complétement
fixées.

Installer a fond la poignée de
verrouillage de biseau et la poignée
de verrouillage d'onglet.

Le matériel ne peut pas étre fixé dans
la position correcte.

Retirer tout matériau étranger du
guide ou du plateau tournant.

Dans certains cas, la position
correcte ne peut étre assurée en
raison d'une courbe dans le matériau.
Essayer de fixer une surface plane
avec le guide ou le plateau tournant.
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Symptdéme Cause probable Solution
Le commutateur ne peut pas étre tiré | Le verrouillage de l'interrupteur n'est Appuyer a fond sur le verrouillage de
pas suffisamment pressé. l'interrupteur jusqu'a ce qu'il touche
l'arriére.
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(Traduzione delle istruzioni originali)

AVVERTIMENTI GENERALI DI
SICUREZZA SUGLI UTENSILI
ELETTRICI

AVVERTENZA

Leggere tutti gli avvertimenti di sicurezza, le istruzioni
e le specifiche in dotazione con il presente utensile
elettrico.

La mancata osservanza di tutte le istruzioni elencate di
seguito puo provocare scosse elettriche, incendio e/o
lesioni gravi.

Salvare tutti gli avvertimenti e le istruzioni per
riferimenti futuri.

Il termine “elettroutensili” riportato nelle avvertenze si
riferisce agli elettroutensili azionati con alimentazione di
rete (via cavi) o a batterie (senza cavi).

1) Sicurezza dell’area operativa

a) Mantenere I'area operativa pulita e ordinata.
Aree operative sporche o disordinate possono
favorire gli infortuni.
Non utilizzare gli elettroutensili in atmosfere
esplosive, ad es. in presenza di liquidi, gas o
polveri inflammabili.
Gli elettroutensili generano delle scintille che
potrebbero accendere la polvere o i fumi.
Tenere lontani bambini e astanti durante
I'utilizzo degli elettroutensili.
Qualsiasi distrazione puo essere causa di perdita di
controllo.

b)

c

N4

2) Sicurezza elettrica

a) Le spine degli elettroutensili devono essere
idonee alle prese disponibili. Non modificare
mai le prese. Con gli elettroutensili a massa
(messi a terra), non utilizzare alcun adattatore.
L’utilizzo di spine intatte e corrispondenti alle prese
disponibili ridurra il rischio di scosse elettriche.
Evitare qualsiasi contatto con le superfici a
massa o a terra, quali tubi, radiatori, fornelli e
frigoriferi.

In caso di messa a terra o massa del corpo,
sussiste un magagior rischio di scosse elettriche.
Non esporre gli elettroutensili alla pioggia o
all’umidita.

La penetrazione di acqua negli elettroutensili
aumentera il rischio di scosse elettriche.

Non tirare il cavo. Non utilizzarlo per il
trasporto, o per tirare o scollegare
I’elettroutensile. Tenere il cavo lontano da fonti
di calore, oli, bordi appuntiti o parti in
movimento.

Cavi danneggiati o attorcigliati possono aumentare
il rischio di scosse elettriche.

Durante I'uso degli elettroutensili all’esterno,
utilizzare una prolunga idonea per usi esterni.
L'utilizzo di cavi per esterno riduce il rischio di
scosse elettriche.

Se & impossibile evitare 'impiego di un
elettroutensile in un luogo umido, utilizzare
I'alimentazione protetta da un dispositivo a
corrente residua (RCD).

L’uso di un RCD riduce il rischio di scosse
elettriche.

b)

c)

d)

e)

f)
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Sicurezza personale

a) Durante I'uso degli elettroutensili, state all’erta,
verificate cio che state eseguendo e adottate
sempre il buon senso. Non utilizzate gli
elettroutensili qualora siate stanchi, sotto
I'influenza di farmaci, alcol o cure mediche.
Anche un attimo di disattenzione durante I'uso degli
elettroutensili potrebbe essere causa di gravi lesioni
personali.

b) Indossate I'attrezzatura di protezione
personale. Indossate sempre le protezioni
oculari.

L’attrezzatura protettiva, quali maschera facciale,
calzature di sicurezza antiscivolo, caschi o
protezioni uditive, utilizzata nelle condizioni
appropriate, ridurra il rischio di lesioni personali.

c) Impedite le accensioni involontarie. Prima del
collegamento a una sorgente di alimentazione
e/o pacco batteria e prima di raccogliere o
trasportare l'utensile, verificate che
'interruttore sia posizionato su OFF.

Il trasporto degli elettroutensili tenendo le dita
sull’interruttore o I'attivazione elettrica degli utensili
che hanno linterruttore su ON, implica il rischio di
incidenti.

d) Prima di attivare I’elettroutensile, rimuovete
qualsiasi chiave di regolazione.

Lasciando la chiave in un componente in rotazione
dell’elettroutensile, sussiste il rischio di lesioni
personali.

e) Mantenersi in equilibrio. Mantenersi sempre su
due piedi, in equilibrio stabile.

Cio consente di controllare al meglio I'elettroutensile
in caso di situazioni impreviste.

f) Vestirsi in modo adeguato. Non indossare abiti
larghi o gioielli. Tenere i capelli e gli abiti
lontani dalle parti in movimento.

Abiti allentati, gioielli e capelli lunghi potrebbero
impigliarsi nelle parti in movimento.

d) In caso di dispositivi provvisti di collegamento
ad apparecchiature di rimozione e raccolta
polveri, verificare che queste siano collegate e
utilizzate in modo adeguato.

L’utilizzo della raccolta della polvere puo ridurre i
rischi connessi alle polveri.

h) Non lasciare che la familiarita acquisita con
I'uso frequente di strumenti consenta di
diventare troppo sicuri di sé e ignorare i
principi di sicurezza dello strumento.

Un’azione disattenta puo causare gravi lesioni in
una frazione di secondo.

Utilizzo e manutenzione degli elettroutensili

a) Non utilizzare elettroutensili non idonei.
Utilizzare I’elettroutensile idoneo alla propria
applicazione.

Utilizzando I'elettroutensile corretto, si garantira
un’esecuzione migliore e pili sicura del lavoro, alla
velocita di progetto.

b) Non utilizzare I’elettroutensile qualora non sia
possibile accenderlo/spegnerlo tramite
Iinterruttore.

E pericoloso utilizzare elettroutensili che non
possano essere azionati dall’interruttore.
Provvedere alla relativa riparazione.

c) Prima di effettuare qualsiasi regolazione,
sostituire gli accessori o riporre gli utensili
elettrici, scollegare la spina dalla presa
elettrica e/o rimuovere il pacco batteria, se
staccabile, dall’utensile elettrico.

Queste misure di sicurezza preventive riducono il
rischio di avvio involontario dell’elettroutensile.
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5)

d) Depositare gli elettroutensili non utilizzati
lontano dalla portata dei bambini ed evitare che
persone non esperte di elettroutensili o non a
conoscenza di quanto riportato sulle presenti
istruzioni azionino I'elettroutensile.

E pericoloso consentire che utenti non esperti
utilizzino gli elettroutensili.

Manutenzione di utensili elettrici e accessori.
Verificare che non vi siano componenti in
movimento disallineati o bloccati, componenti
rotti o altre condizioni che potrebbero
influenzare negativamente il funzionamento
dell’'utensile elettrico. In caso di guasti,
provvedere alla riparazione dell’elettroutensile
prima di riutilizzarlo.

Molti incidenti sono causati da una scarsa
manutenzione.

Mantenere gli strumenti di taglio affilati e puliti.
Gli strumenti di taglio in condizioni di manutenzione
adeguata, con bordi affilati, sono meno soggetti al
bloccaggio e sono piu facilmente controllabili.
Utilizzare I'elettroutensile, gli accessori, le
punte, ecc. in conformita a quanto riportato
nelle presenti istruzioni, tenendo in debita
considerazione le condizioni operative e il tipo
di lavoro da eseguire.

L’uso dell’'utensile elettrico per operazioni diverse
da quelle previste potrebbe causare una situazione
pericolosa.

Tenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e libere da olio e grasso.
Maniglie e superfici di presa scivolose non
consentono una movimentazione e un controllo
sicuri dell'utensile in situazioni impreviste.

e)

f)

-
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h)

Assistenza

a) Affidate le riparazioni dell’elettroutensile a
persone qualificate che utilizzino solamente
parti di ricambio identiche.
Cio garantira il mantenimento della sicurezza
dell’elettroutensile.

PRECAUZIONI

Tenere lontano dalla portata di bambini e invalidi.
Quando non utilizzati, gli strumenti dovranno essere
deposti lontano dalla portata di bambini e invalidi.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER LA
TRONCATRICE A QUARTABUONO

1.

Le troncatrici sono progettate per tagliare legno o
prodotti simili al legno; non possono essere
utilizzate con i dischi di taglio abrasivi per il taglio
di materiale ferroso come barre, aste, borchie, ecc.
La polvere abrasiva causa I'inceppamento delle parti in
movimento come la protezione inferiore. Le scintille da
taglio abrasivo bruciano la protezione inferiore, l'inserto
della lama e altri parti in plastica.

Utilizzare dei morsetti per sostenere il pezzo da
lavorare quando possibile. Se si supporta il pezzo
a mano, si deve sempre tenere la mano almeno a
100 mm da entrambi i lati della lama della sega.
Non utilizzare questa sega per tagliare pezzi
troppo piccoli per essere fissati in modo sicuro o
sostenuti con le mani.

Se la mano é posizionata troppo vicino alla lama della
sega, vi é un rischio maggiore di lesioni dovute al
contatto con la lama.

56

Il pezzo da lavorare deve essere fisso e bloccato
con i morsetti o mantenuto contro la guida di
appoggio e la tavola. Non inserire il pezzo da
lavorare nella lama né eseguire tagli “a mano
libera” in alcun modo.

Pezzi da lavorare non mantenuti o in movimento
potrebbero essere scagliati ad alta velocita,
provocando lesioni.

4. Spingere la sega attraverso il pezzo da lavorare.

10.

Non tirare la sega attraverso il pezzo da lavorare.
Per eseguire un taglio, sollevare la testa della sega
e tirarla all’esterno posizionandola sopra il pezzo
da lavorare senza tagliarlo, avviare il motore,
premere in basso la testa della sega e spingere la
sega attraverso il pezzo.

Il taglio eseguito durante la corsa in direzione
dell'operatore (tirando) potrebbe far si che la lama della
sega salga sulla parte superiore del pezzo da lavorare e
lanci violentemente il gruppo lama verso I'operatore.
Non incrociare mai le mani sulla linea di taglio
prevista, né davanti né dietro la lama della sega.
Sostenere il pezzo da lavorare “incrociando le mani”,
ovvero tenendo il pezzo da lavorare sulla destra della
lama della sega con la mano sinistra o viceversa é
estremamente pericoloso.

Non allungare una delle mani dietro la guida di
appoggio a meno di 100 mm da entrambi i lati della
lama della sega, per rimuovere scarti di legno o
per qualsiasi altro motivo, mentre la lama sta
ruotando.

La vicinanza della lama della sega in rotazione alla
mano potrebbe non essere evidente e si potrebbero
subire lesioni gravi.

Ispezionare il pezzo da lavorare prima di tagliarlo.
Se il pezzo da lavorare € piegato o deformato,
fissarlo con il morsetto con il lato esterno piegato
rivolto verso la guida di appoggio. Accertarsi
sempre che non vi siano spazi vuoti tra il pezzo da
lavorare, la guida di appoggio e la tavola lungo la
linea di taglio.

Pezzi da lavorare piegati o deformati possono
distorcersi o spostarsi e potrebbero provocare un
inceppamento sulla lama della sega in rotazione a
banda durante il taglio. Non devono essere presenti
chiodi o oggetti estranei nel pezzo da lavorare.

Non utilizzare la sega finché la tavola non & libera
da tutti gli utensili, pezzi di legno, ecc., fatta
eccezione per il pezzo da lavorare.

Piccoli detriti o residui sparsi di legno o altri oggetti che
entrano in contatto con la lama rotante possono essere
scagliati ad alta velocita.

. Tagliare solo un pezzo da lavorare alla volta.

Piu pezzi impilati non possono essere adeguatamente
bloccati o supportati e potrebbero attaccarsi sulla lama
o spostarsi durante il taglio.

Assicurarsi che la troncatrice sia installata o
posizionata su una superficie di lavoro piana e
solida prima dell’'uso.

Una superficie di lavoro piana e solida riduce il rischio
che la troncatrice diventi instabile.

. Pianificare il lavoro. Ogni volta che si modifica

I'impostazione dell’angolo di smussatura o di
quartabuono, assicurarsi che la guida di appoggio
regolabile sia impostata correttamente per
sostenere il pezzo e che non interferisca con la
lama o con il sistema di protezione.

Senza portare I'utensile su “ON” e senza pezzo da
lavorare sulla tavola, spostare la lama della sega
attraverso un taglio completo simulato per garantire che
non vi saranno interferenze o pericoli di taglio della
guida di appoggio.



12. Fornire adeguato supporto, come prolunghe della
tavola, cavalletti, ecc. per un pezzo da lavorare che
sia piu largo o piu lungo della superficie della
tavola.

1 pezzi pit lunghi o pit larghi della tavola della
troncatrice possono ribaltarsi se non sono supportati in
modo sicuro. Se il pezzo tagliato o il pezzo da lavorare
si ribalta, puo sollevare la protezione inferiore oppure
essere scagliato via dalla lama in rotazione.

Non utilizzare un’altra persona al posto di una
prolunga della tavola o come sostegno aggiuntivo.
Un supporto instabile del pezzo da lavorare puo far si
che la lama si attacchi al pezzo o che il pezzo si sposti
durante 'operazione di taglio, tirando 'operatore e
l'aiutante nella lama in rotazione.

Il pezzo tagliato non deve essere bloccato o
premuto in alcun modo contro la lama della sega
in rotazione.

Se limitato, per esempio tramite I'uso dei finecorsa di
lunghezza, il pezzo tagliato potrebbe incunearsi contro
la lama ed essere scagliato via violentemente.
Utilizzare sempre un morsetto o un altro
dispositivo di fissaggio progettato per offrire un
supporto adeguato a parti cilindriche come aste o
tubi.

Le aste hanno la tendenza a ruotare mentre vengono
tagliate, facendo si che la lama “morda” e tiri il pezzo
insieme alla mano nella lama.

Lasciare che la lama raggiunga la velocita piena
prima di appoggiarla sul pezzo da lavorare.

Cio riduce il rischio che il pezzo venga scagliato via.

Se il pezzo o la lama si inceppano, spegnere la
tranciatrice. Attendere che tutti i componenti in
movimento si fermino e staccare la spina dalla
fonte di alimentazione e/o rimuovere il pacco
batteria. A questo punto, liberare il materiale
inceppato.

Continuare a segare con un pezzo inceppato potrebbe
causare una perdita di controllo o danni alla troncatrice.
Dopo il completamento del taglio, rilasciare
I'interruttore, mantenere abbassata la testa della
sega e attendere che la lama si arresti prima di
rimuovere il pezzo tagliato.

Awvicinarsi con la mano alla lama mentre questa si sta
fermando é pericoloso.

Tenere saldamente il manico quando si esegue un
taglio incompleto o quando si rilascia I'interruttore
prima che la testa della sega sia completamente
abbassata.

L’azione frenante della sega potrebbe far si che la testa
della sega venga improvvisamente tirata verso il basso,
con il conseguente rischio di lesioni.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

PRECAUZIONI PER L'USO DELLA
TRONCATRICE DA LEGNO A TAGLIO

ASSIALE E RADIALE
1. Tenere il pavimento nei pressi della macchina in piano,
ben pulito e privo di materiali sparsi, come trucioli e
pezzi tagliati.

Fornire un'illuminazione generale o localizzata
adeguata.

Non usare utensili elettrici per applicazioni diverse da
quelle specificate nelle istruzioni per I'uso.

Le riparazioni devono essere eseguite solo presso un
centro assistenza autorizzato. Il fabbricante non &
responsabile per qualsiasi danno o ferite dovute a
riparazioni eseguite da persone non autorizzate nonché
da un uso improprio dell’'utensile.

Per assicurare l'integrita operativa progettata per gli
utensili elettrici, non rimuovere alcuna copertura o vite.
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Non toccare le parti mobili o gli accessori se non
quando la fonte di alimentazione & stata scollegata.
Usare l'utensile ad un ingresso inferiore a quello
specificato sulla piastrina, altrimenti la finitura pud
essere rovinata e I'efficienza di lavoro puo essere
ridotta a causa del sovraccarico del motore.

Non pulire le parti in plastica con solvente. | solventi
come benzina, acquaragia, benzene, tetracloruro di
carbonio, alcool, possono danneggiare e incrinare le
parti in plastica. Non passarle con tali solventi. Pulire le
parti in plastica con un panno morbido leggermente
inumidito con acqua saponata.

Usare solo pezzi di ricambio originali HIKOKI.

Questo utensile deve essere smontato solo per la
sostituzione delle spazzole di carbone.

Non tagliare mai materiali ferrosi o pareti in mattoni.
Deve essere fornita illuminazione generale o localizzata
adeguata. | pezzi da lavorare e quelli finiti devono
trovarsi vicino alle normali posizioni di lavoro degli
operatori.

. Indossare indumenti protettivi adeguati quando

necessario, come ad esempio:

Protezione per le orecchie per ridurre il rischio di perdita
indotta dell’'udito.

Protezione per gli occhi per ridurre il rischio di ferite agli
occhi.

Protezione per le vie respiratorie per ridurre il rischio di
inalazione di polveri nocive.

Guanti per il maneggio delle lame sega (le lame sega
devono essere trasportate in un contenitore per quanto
possibile) e materiali grezzi.

. L’'operatore deve essere adeguatamente addestrato

nell’uso, nella regolazione e nel funzionamento della
macchina.

. Evitare di rimuovere qualsiasi ritaglio o altra parte del

pezzo da lavorare dall’area di taglio mentre la macchina
e in funzione e la testata sega non & nella posizione di
riposo.

. Non usare mai la troncatrice da legno a taglio assiale e

radiale con la protezione inferiore bloccata nella
posizione aperta.

. Verificare che la protezione inferiore si muova

liberamente.

. Non usare la trocantrice senza le protezioni in

posizione, in buone condizioni di funzionamento e ben
mantenute.

Usare lame sega affilate correttamente. Osservare la
velocita massima indicata sulla lama sega.

Non usare lame sega danneggiate o deformate.

Non usare lame sega in acciaio ad alta velocita.

Usare solo le lame sega raccomandate da HiKOKI.

Le lame sega devono avere un diametro esterno di 305
mm.

Selezionare le lame sega corrette per il materiale da
tagliare.

Non usare mai la troncatrice da legno a taglio assiale e
radiale con la lama sega girata verso l'alto o di lato.
Verificare che il pezzo da lavorare non contenga
materiali estranei come chiodi.

Sostituire I'inserimento tavola quando € usurato.

Non usare la troncatrice per tagliare materiali diversi da
alluminio, legno e simili.

Non usare la troncatrice per tagliare materiali diversi da
quelli consigliati dal fabbricante.

Il procedimento di sostituzione della lama include il
metodo di riposizionamento e un avvertimento che
questa operazione va eseguita correttamente.
Collegare la troncatrice da legno a taglio assiale e
radiale ad un dispositivo raccoglipolvere quando si
taglia legno.

Fare attenzione quando si creano fessure.
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40.

4

jry

42.

43.

44.

45.

. Quando si trasporta o si sposta I'utensile, non afferrare
il supporto. Afferrare la maniglia invece del supporto.
Inizare a tagliare solo dopo che i giri del motore hanno
raggiunto la velocita massima.

Spegnere immediatamente l'interruttore quando si
notano anomalie.

Spegnere e attendere che la lama sega si fermi prima di
eseguire operazioni di manutenzione o regolazione
dell'utensile.

Durante un taglio a smusso o a quartabuono la lama
non deve essere alzata fino a che non ha cessato
completamente di ruotare.

Durante le operazioni di taglio a slitta, la sega deve
essere spinta e slittata in direzione opposta
all'operatore.

Tenere in considerazione tutte le possibilita di eventuali
rischi durante le operazioni di taglio, come l'accesso
accidentale a parti mobili sulle parti meccaniche slittanti
e cosi via.

Assicurarsi prima di ciascun taglio che la macchina sia
stabile.

. Non stare in linea con la lama di fronte alla macchina.
Posizionarsi sempre a lato della lama. Questo protegge
il corpo da possibili contraccolpi. Tenere mani, dita e
braccia lontano dalla lama rotante.

Non incrociare le braccia quando si aziona il braccio
dell'utensile.

Se la lama dovesse rimanere incastrata, spegnere la
macchina e bloccare il pezzo in lavorazione fino a
quando la lama non arriva a un arresto completo. Per
evitare contraccolpi, il pezzo in lavorazione non pud
essere spostato fino a dopo che la macchina & arrivata
aun arresto completo.

Correggere la causa dell'inceppamento della lama
prima di riavviare la macchina.

Quando la testa della sega € in posizione abbassata,
non rilasciare mai la mano che afferra 'impugnatura.
Farlo potrebbe far scattare la testa della sega verso
I'alto, forzando la caduta dell’'utensile con la possibilita
di causare lesioni.

Assicurarsi di tenere saldamente 'utente durante il
funzionamento. La mancata osservanza di questa
precauzione potrebbe comportare incidenti o lesioni.
(Fig. 2)

Non esporre gli occhi alla luce in modo diretto. Se gli
occhi vengono esposti continuamente alla luce,
potrebbero verificarsi fastidi alla vista.

Rimuovere eventuali tracce di sporco attaccati dalla
lente della spia LED con un panno morbido, prestando
attenzione a non graffiare la lente.

Graffi sulla lente della spia LED possono causare la
diminuzione della luminosita.

NOMI DEI COMPONENTI

In

umeri nell'elenco seguente corrispondono a Fig. 1-

Fig. 37.

Bullone a testa esagonale a incasso sinistro da

Manico di commutazione

Scatola degli ingranaggi

Blocco dellinterruttore

Testa motore

Targhetta nome

Gruppo motore

N[l |||

Sacca per la polvere

8 10 mm

9 Perno di blocco

10 | Supporto (A)

11 | Cardine

12 | Indicatore (Per la scala di smussatura)
13 | Perno diimpostazione (A)

14 | Guida secondaria (B)

15 | Guida di appoggio (B)

16 | Base

17 | Gruppo morsa

18 | Vite da macchina da 6 mm

19 | Scala di quartabuono

20 | Indicatore (Per la scala di quartabuono)
21 | Manico di blocco smussatura
22 | Manico di blocco quartabuono
23 | Levadiarresto

24 | Levadiarresto positivo

25 | Piatto girevole

26 | Vite da macchinada5 mm

27 | Viteda4 mm

28 | Inserimento tavola

29 | Guida di appoggio (A)

30 | Guida secondaria (A)

31 | Protezione inferiore

32 | Lamasega

33 | Direzione dirotazione

34 | Luce LED

35 | Interruttore di attivazione

36 | Fermo dell'alberino

37 | Supporto

38 | Manopola di fissaggio slitta
39 | Manico di trasporto

40 | Interruttore luce LED

41 | Banco dilavoro

42 | Dado da8 mm

43 | Banco dilavoro da 25 mm di spessore
44 | Bullone da 8 mm

45 | Bullone da 6 mm

46 | Barra disupporto
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47 | Porta per la polvere 83 Fermo sagoma a corona (DX) (accessorio
opzionale)
48 | Tavola secondaria
— - 84 | Sagoma a corona
49 Vite di fissaggio da 8 mm
(per angolo di smussatura sinistro di 45°) 85 | Linea inferiore della scanalatura
50 | Vite difissaggio da 8 mm (per angolo retto) 86 | Estrattore polvere
51 Vite di fissaggio da 8 mm 87 | Tubo flessibile (da 38 mm)
(per angolo di smussatura destro di 45°) -
88 Adattatore (accessorio standard dell’estrattore
52 | Bullone di regolazione della profondita da 8 mm polvere)
53 | Vite da macchina da 5 mm 89 | Giunto (C) (accessorio opzionale)
54 | Bullone ad alette da 6 mm 90 Adattatore raccolta polvere (accessorio
opzionale)
55 | Guida di appoggio
91 | Fascetta stringitubo (accessorio opzionale)
56 | Linea
92 | Dotto
57 | Segnale di avvertenza
93 | Rondella (B)
58 | Manopola
94 | Chiave a barra esagonale da 8 mm
59 | Supporto vite
95 | Rondella (A)
60 | Vite a tubo esagonale
96 | Impugnatura di base
61 | Albero della morsa
97 | Pezzo dilegno per fissare la morsa
62 | Pezzo
98 | Linea limite di usura
63 | Piastra della morsa
99 | N.dispazzola di carbone
64 | Marcatura (pre-contrassegnata)
100 | Coperchio spazzola
65 | Premere in basso
101 | Scanalatura
66 | Dadoda6mm
102 | Pistola ad aria compressa
67 | Tavola ausiliaria
103 | Supporto
68 | Vite a testa piatta da 6 mm
104 | Bullone di regolazione dell'altezza da 8 mm
69 | Bullone diregolazione della profondita da 6 mm
105 | Bullone ad alette da 6 mm
70 | Allentare
106 | Bullone da 6 mm
71 | Serrare
- 107 | Quadrato d’acciaio
72 Bullone a manopola da 6 mm (accessorio
opzionale) 108 | Guida per la polvere
73 | Supporto (accessorio opzionale) 109 Posizione di montaggio della guida secondaria
A
74 | Quadrato d’acciaio *
- - 110 Posizione di montaggio della guida secondaria
75 | Dado ad alette da 6 mm (accessorio opzionale) (B)
76 Bullone di regolazione altezza da 6 mm
(accessorio opzionale) SIMBOLI
77 | Superficie di base
AVVERTENZA
78 | Fermo (accessorio opzionale) Di seguito mostriamo i simboli usati per la
macchina. Assicurarsi di comprenderne il
79 | Bullone ad alette da 6 mm (accessorio opzionale) significato prima dell’'uso.
80 Gruppo Imorsa sagoma a corona (accessorio C12RSH3:
opzionale) Troncatrice da legno a taglio assiale e radiale
81 | Bullone a manopola da 6 mm
. Per ridurre il rischio di lesioni, 'utente deve
82 Fermo sagoma a corona (SX) (accessorio @ leggere il manuale delle istruzioni.

opzionale)
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Solo per Paesi UE

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i
rifiuti domestici!

Secondo la Direttiva Europea 2012/19/UE sui
rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche e la sua attuazione in conformita
alle norme nazionali, le apparecchiature
elettriche esauste devono essere raccolte
separatamente, al fine di essere reimpiegate in
modo eco-compatibile.

):¢

Tensione nominale

Accensione

Spegnimento

Scollegare la spina dalla presa elettrica

Indossate sempre le protezioni oculari.

Indossare sempre i dispositivi di protezione
acustica.

Non fissare la lampadina accesa.

Avvertenza

Utensile di classe Il

Gk @@ @ 0O - -

ACCESSORI STANDARD

Lama sega TCT da 305 mm
(montata sull'utensile)
Sacca per la polvere
Chiave a barra esagonale da 8 mm.
Gruppo morsa.
Supporto
Guida secondaria (montata sull’'utensile) ..
Supporti
Gruppo tavola secondaria

0000000 O

Gli accessori standard possono essere cambiati senza
preavviso.

APPLICAZIONI

Taglio di vari tipi di telai in alluminio e legno.

CARATTERISTICHE

1. Elettroutensile

NN = = 2

Modello C12RSH3

Voltaggio (per zona)*! 110V~ 230V~

Potenza assorbita™! 1520 W
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Velocita a vuoto 4000 min-1
Dimensioni della lama della sega

(Dia. est. x Dia. int. x Spessore) 305 mm x 30 mm x 2,3 mm
Massima dimensione della tacca 2,8mm

Angolo taglio di quartabuono Destra 0°-57°, Sinistra 0°-45°

Angolo taglio di smussatura Destra 0°-45°, Sinistra 0°-45°

S('rg?rﬁ:{ar;u)ra Quartabuono (Sinistra) 0°-45°,
Angolo taglio 0°-45° (Destra) 0°45
assiale e
radiale S?E;’:;?;L)"a Quartabuono (Destra) 0°-45°,
0°_45° (Sinistra) 0°-45°
Luce LED Si
Dimensioni macchina (larghezza x 655 mm x 873 mm x 724 mm
profondita x altezza)
Peso netto*2 25,5kg

*1 Accertatevi di aver controllato bene la piastrina perché

essa varia da zona a zona.

*2 Secondo la procedura EPTA 01/2014
Tabella 1: Dimensione massima taglio

Dimensione massima taglio
Unita Piatto
principale girevole Larghezza
Altezza max max
0 105 mm 312mm
Sinistra 45°
Stj‘;fj 0 0 105mm | 220mm
Destra 45°
Destra 57° 105 mm 170 mm
Sinistra 45° 0 68 mm 312mm
Smussatura
Destra 45° 0 43mm 312mm
Sinistra 45° 68 mm 220 mm
Sinistra 45°
Assiale e Destra 45° 68 mm 220 mm
radiale Sinistra 45° 43mm 220mm
Destra 45°
Destra 45° 43mm 220mm

PRIMA DEL FUNZIONAMENTO
AVVERTENZA

Eseguire tutte le regolazioni necessarie prima di inserire
la spina nella presa di alimentazione.

. Fonte di alimentazione

Assicurarsi che la fonte di alimentazione da utilizzare
sia conforme ai requisiti di alimentazione specificati
sulla targhetta dei dati del prodotto.

Non utilizzare con corrente diretta o con trasformatori
come ad esempio i booster. Cio potrebbe causare
danni o incidenti.

. Interruttore di alimentazione

Assicurarsi che l'interruttore dell’alimentazione sia nella
posizione SPENTO. Se la spina & connessa a una
presa mentre il grilletto € in posizione ON,
I'elettroutensile si mettera immediatamente in moto, con
la possibilita di un grave incidente.



Prolunga
Se I'area di lavoro & lontana dalla fonte di
alimentazione, usare una prolunga di spessore e
capacita nominale sufficienti. Il cavo di prolunga deve
essere il piu corto possibile.
Rimuovere tutti i materiali di imballaggio in
dotazione o collegati all’'utensile prima di
utilizzarlo.
Installazione (Fig. 3)
Assicurarsi che la macchina sia sempre fissata al banco
di lavoro.
Fissare I'elettroutensile su un banco di lavoro piano e
orizzontale.
Selezionare i bulloni con un diametro da 8 mm e con
una lunghezza adatta allo spessore del banco da
lavoro.
La lunghezza dei bulloni deve essere di almeno 40 mm
piu lo spessore del banco di lavoro.
Ad esempio, utilizzare i bulloni da 8 mm x 65 mm per un
banco da lavoro con uno spessore di 25 mm.
Regolazione del supporto di base (Fig. 4)
Allentare il bullone da 6 mm con la chiave a
percussione da 10 mm. Regolare il supporto di base
finché la sua superficie inferiore non entra in contatto
con il banco da lavoro o la superficie del pavimento.
Dopo la regolazione, serrare saldamente il bullone da
6 mm.
Rilascio del perno di blocco (Fig. 5)
Quando l'elettroutensile viene predisposto per la
spedizione, i componenti principali sono fissati tramite
un perno di blocco.
Premere leggermente il manico verso il basso ed
estrarre il perno di blocco per disinnestare la testa di
taglio.
Durante il trasporto, bloccare il perno di blocco nella
scatola degli ingranaggi.
Installazione della sacca per la polvere, del gruppo
tavola secondaria, del fermo e delle morse (il
fermo € un accessorio opzionale.)
Installazione della sacca per la polvere (Fig. 6)
Installare la sacca per la polvere sulla porta della
polvere della troncatrice.
Collegare il tubo di collegamento della sacca per la
polvere e la porta della polvere.
Per svuotare la sacca per la polvere, estrarre il gruppo
sacca per la polvere dalla porta della polvere. Aprire la
cerniera sul lato inferiore della sacca e svuotarla nel
contenitore dei rifiuti. Controllare frequentemente e
svuotare la sacca per la polvere prima che si
riempia.
Quando si esegue un taglio ad angolo di smussatura,
regolare la barra di supporto e installare la sacca per la
polvere in modo che penda verticalmente.
AVVERTENZA
Non utilizzare questa sega per il taglio e/o la
smerigliatura dei metalli. | trucioli caldi o le scintille
potrebbero infiammare la polvere di segatura
proveniente dal materiale della sacca.
ATTENZIONE
O Svuotare la sacca per la polvere frequentemente per
evitare che il condotto e la protezione inferiore si
intasino.
La segatura si accumulera piu rapidamente del normale
durante il taglio a smussatura.
Dopo aver tagliato il legno, prima di iniziare a tagliare il
telaio finestra in alluminio, eliminare i trucioli presenti
nella sacca per la polvere.
Installazione della tavola secondaria (Fig. 7)
Utilizzando un elemento quale un quadrato di acciaio,
far corrispondere le superfici superiori della superficie
della base e la tavola secondaria. Regolare il livello
verticale della tavola secondaria ruotando il bullone di

—
—

—
)
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AVVERTENZA
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regolazione dell'altezza da 8 mm. Dopo la regolazione,
fissare il supporto con il bullone da 8 mm sul retro della
base, quindi fissare il bullone a manopola da 6 mm
della tavola secondaria.

(Fissare il gruppo morsa come indicato in Fig. 1 e
anche il fermo come indicato in Fig. 19.)

Controllare la protezione inferiore per un corretto
funzionamento (Fig. 35)

NON UTILIZZARE MAI LELETTROUTENSILE se la
protezione inferiore non funziona in modo
regolare.

La protezione inferiore & progettata per proteggere
I'operatore dal contatto con la lama della sega durante il
funzionamento dell’'utensile.

Controllare sempre che la protezione inferiore si muova
scorrevolmente e che copra la lama della sega
correttamente.

10. Angolo obliquo
AVVERTENZA

11.

Quando si modifica I'angolo obliquo, tenere premuta la
testa del motore. Se la testa del motore si sposta a un
angolo obliquo improvvisamente, pud causare lesioni o
danni al corpo principale.

Prima della spedizione dell’elettroutensile dalla
fabbrica, quest’ultimo viene regolato per 0°, angolo
retto, angolo di taglio smussatura a sinistra a 45° e
angolo di taglio smussatura a destra a 45° con le viti di
fissaggio da 8 mm.

Quando si modifica la regolazione, cambiare I'altezza
delle viti di fissaggio da 8 mm ruotandole. (Fig. 8-a,
Fig. 8-b)

Quando si modifica I'angolo di smussatura verso
sinistra di 45°, allentare il bullone ad alette da 6 mm
illustrato in Fig. 12, quindi far scorrere la guida
secondaria (B) verso I'esterno e inclinare la testa
motore verso sinistra.

Per modificare I'angolo di smussatura verso destra di
45°, spostare la guida secondaria (A) verso I'esterno e il
manico di blocco smussatura, quindi estrarre il perno di
impostazione (A) verso la parte anteriore e inclinare la
testa del motore verso destra. (Fig. 8-b)

Quando la testa motore & diritta, il perno di
impostazione (A) viene tenuto saldamente in posizione,
quindi inclinare leggermente la testa motore verso
sinistra durante I'estrazione del perno di impostazione
(A) prima di inclinare la testa motore verso destra.
Quando si regola la testa motore a 0°, riportare sempre
il perno di impostazione (A) nella sua posizione iniziale
come indicato in Fig. 8-b.

Controllo della posizione del finecorsa inferiore
della lama della sega

Verificare che la lama della sega possa essere
abbassata da 9 mm a 11 mm al di sotto dell'inserimento
tavola.

Quando si sostituisce una lama della sega con una
nuova, regolare la posizione del finecorsa inferiore in
modo che la lama della sega non tagli il piatto girevole o
non sia possibile eseguire il taglio completo.

Per regolare la posizione di finecorsa inferiore della
lama della sega, seguire la procedura (1) indicata di
seguito. (Fig. 9)

Inoltre, quando si cambia la posizione di un bullone di
regolazione della profondita da 8 mm che serve come
fermo della posizione di finecorsa inferiore della lama
della sega.

Ruotare il bullone di regolazione della profondita da

8 mm, modificare I'altezza di contatto tra la testa del
bullone e il cardine, e regolare la posizione di finecorsa
inferiore della lama della sega.
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NOTA

Verificare che la lama della sega sia regolata in modo
che non possa incidere il piatto girevole.

PRIMA DEL TAGLIO

1.

Posizionamento dell’inserimento tavola (Fig. 10)
Gli inserimenti tavola sono installati sul piatto girevole.
Quando l'utensile viene spedito dalla fabbrica, gli
inserimenti tavola sono fissati in modo che la lama della
sega non li tocchi. La sbavatura sul lato inferiore del
pezzo da lavorare viene notevolmente ridotta se
I'inserimento tavola é fissato in modo che lo spazio tra
la superficie laterale dell'inserimento tavola e la lama
della sega sia minimo. Prima di usare I'utensile,
eliminare questo spazio in base alla seguente
procedura.

(1) Taglio ad angolo retto

Allentare le tre viti macchina da 5 mm, quindi fissare
l'inserimento tavola lato sinistro e serrare
temporaneamente le viti macchina da 5 mm di
entrambe le estremita. Quindi fissare un pezzo da
lavorare (di circa 200 mm di larghezza) con il gruppo
morsa e tagliarlo. Dopo aver allineato la superficie di
taglio con il bordo dell'inserimento tavola, serrare
saldamente le viti macchina da 5 mm di entrambe le
estremita. Rimuovere il pezzo da lavorare e serrare
saldamente la vite macchina centrale da 5 mm.
Regolare 'inserimento tavola destro nello stesso modo.

(2) Taglio dell’angolo di smussatura sinistro e destro

Regolare I'inserimento tavola seguendo la stessa
procedura del taglio ad angolo retto.

ATTENZIONE

2.

Dopo aver regolato I'inserimento tavola per il taglio ad
angolo retto, 'inserimento tavola verra tagliato in una
certa misura se viene usato per il taglio di angoli
smussatura.

Quando si richiede I'operazione di taglio smussatura,
regolare l'inserimento tavola per il taglio di angoli
smussatura.

Conferma per l'uso della guida secondaria (A)
(Fig. 11)

AVVERTENZA

Durante il taglio dell’angolo di smussatura destro,
allentare il bullone ad alette da 6 mm, quindi far
scorrere la guida secondaria (A) verso I'esterno e
rimuoverla. In caso contrario, il corpo principale o la
lama della sega puo venire a contatto con la guida
secondaria (A) e causare lesioni alle persone.

Questo elettroutensile & dotato di una guida secondaria
(A). In caso di taglio dell’angolo diretto e di taglio
dellangolo di smussatura sinistro, utilizzare la guida
secondaria (A). In questo modo, & possibile realizzare
un taglio stabile del materiale con un’ampia superficie
posteriore.

ATTENZIONE

3.

In caso di taglio dell’angolo diretto e di taglio del’angolo
di smussatura sinistro, far scorrere verso l'interno nella
posizione in cui la guida secondaria (A) viene urtata, e
fissarla con il bullone ad alette da 6 mm. (come indicato
in Fig. 11)

Conferma per l'uso della guida secondaria (B)
(Fig. 12)

AVVERTENZA

Durante il taglio del’angolo di smussatura sinistro,
allentare il bullone ad alette da 6 mm, quindi far
scorrere la guida secondaria (B) verso I'esterno. In caso
contrario, il corpo principale o la lama della sega pud
venire a contatto con la guida secondaria (B) e causare
lesioni alle persone.
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Questo elettroutensile & dotato di una guida secondaria
(B). In caso di taglio dell’angolo diretto e di taglio
dell’angolo di smussatura destro, utilizzare la guida
secondaria (B). In questo modo, & possibile realizzare
un taglio stabile del materiale con un’ampia superficie
posteriore.

ATTENZIONE

4.

In caso di taglio dell’angolo diretto e di taglio del’angolo
di smussatura destro, far scorrere verso l'interno nella
posizione in cui la guida secondaria (B) viene urtata, e
fissarla con il bullone ad alette da 6 mm. (come indicato
in Fig. 12)

Sistema carrello a slitta (Fig. 13)

AVVERTENZA

oo

Per ridurre il rischio di lesioni, riportare il carrello a slitta
il pit indietro possibile dopo ciascuna operazione di
taglio incrociato.

Per le operazioni di taglio a pezzetti su pezzi da
lavorare piccoli, far scorrere il gruppo testa di taglio
completamente verso il retro dell’'unita e serrare la
manopola di fissaggio slitta. Per il taglio di tavole ampie
fino a 312 mm, la manopola di fissaggio slitta deve
essere allentata per consentire che la testa di taglio
scorra liberamente.

Regolazione della scala di quartabuono

Abbassare la testa e inserire il perno di bloccaggio.
Sbloccare il manico di blocco quartabuono e far
oscillare il piatto girevole fino a quando I'arresto positivo
non si blocca nella posizione di quartabuono di 0°.

Non bloccare il manico di blocco quartabuono.
Posizionare una squadra contro la guida e la lama della
sega, come indicato in Fig. 14. (Non toccare le punte
dei denti della lama con la squadra. Farlo causera una
misurazione imprecisa.)

Se lalama della sega non & esattamente
perpendicolare alla guida, allentare le viti macchina da
6 mm (4 pz.) che fissano la scala di quartabuono e
spostare il manico di blocco quartabuono e la scala a
sinistra o a destra finché la lama non & perpendicolare
alla guida, secondo la misurazione della squadra.
Serrare nuovamente le viti macchina da 6 mm (4 pz.).
(Fig. 14)

Non prestare alcuna attenzione alla lettura
dell'indicatore (per la scala di quartabuono) in questa
fase.

Regolazione dell'indicatore (per la scala di
quartabuono)

Sbloccare il manico di blocco quartabuono per portare il
piatto girevole nella posizione 0°. Con il manico di
blocco quartabuono sbloccato, lasciare che I'arresto
positivo scatti in posizione mentre si ruota il piatto
girevole su 0°.

Osservare l'indicatore (per la scala di quartabuono) e la
scala di quartabuono come indicato in Fig. 14. Se
l'indicatore (per la scala di quartabuono) non indica
esattamente 0°, allentare la vite da 4 mm che fissa
I'indicatore (per la scala di quartabuono). In posizione,
ricollocare I'indicatore (per la scala di quartabuono) e
serrare la vite da 4 mm.

Regolazione dell’angolazione di quartabuono

La scala della troncatrice da legno a taglio assiale e
radiale a slitta puo essere letta facilmente e mostra
angolazioni da 0° a 45° a sinistra e a destra. La tavola
della troncatrice presenta nove delle piu comuni
impostazioni degli angoli con arresti positivi a 0°, 15°,
22,5° 31,6° e 45°. Questi arresti positivi posizionano la
lama allangolo desiderato rapidamente e
accuratamente. Seguire la procedura riportata di
seguito per eseguire le regolazioni nel modo piu rapido
e piu preciso. (Fig. 15)



Regolazione degli angoli di quartabuono:

(1) Spingere verso I'alto il manico di blocco quartabuono
per rilasciare il piatto girevole.

(2) Premere verso il basso la leva di arresto positivo finché
la leva di arresto non si blocca per rilasciare I'“arresto
positivo”.

(3) Ruotare il piatto girevole e impostare I'indicatore in
modo che sia allineato con I'angolo desiderato della
scala di quartabuono. A questo punto, quando si usa la
funzione di arresto positivo, tirare la leva di arresto nella
direzione della freccia vicino all’angolo desiderato,
come indicato in Fig. 15, rilasciare la leva di arresto e
spostare il piatto girevole per fissarlo in posizione
allangolo desiderato tramite la funzione di arresto
positivo. (0°, 15°, 22,5°, 31,6°, e 45°)

(4) Spingere verso il basso il manico di blocco quartabuono
per fissare in posizione il piatto girevole.

Leva di arresto (Fig. 15)

La leva di arresto consente la microregolazione della

tavola, disinserendo la funzione di arresto fermo positivo.

Quando un angolo di quartabuono richiesto & vicino a un

arresto fermo positivo, questa leva di arresto impedisce al

cuneo della leva di arresto positivo di scivolare in quella
fessura di fermo sulla base.

7. Sistema di illuminazione LED (Fig. 16) [XACT CUT
LED™]

ATTENZIONE
Non fissare la lampadina accesa. Fissare il fascio di
luce pud causare lesioni gravi o perdita della vista.

Il sistema di illuminazione LED [XACT CUT LED™] proietta
'ombra della lama sul pezzo da lavorare. Cid permette di
ottenere una maggiore precisione di taglio senza ulteriori
regolazioni.

Per utilizzare questa funzione, accendere l'interruttore della
luce LED.

Abbassare la testa motore in modo che la lama si trovi a
circa 6 mm dal pezzo. L’'ombra della lama verra proiettata
sul pezzo da lavorare, indicando il punto in cui i denti della
lama verranno a contatto con il pezzo durante I'esecuzione
del taglio.

APPLICAZIONI PRATICHE

AVVERTENZA

O Per evitare lesioni personali, non rimuovere né

posizionare mai un pezzo sulla tavola mentre I'utensile

€ in funzione.

Non posizionare mai gli arti all'interno della linea

accanto al segnale di avvertenza mentre I'utensile & in

funzione (vedere Fig. 17). Cio potrebbe provocare

condizioni di pericolo.

ATTENZIONE

O E pericoloso rimuovere o installare il pezzo mentre la
lama della sega sta ruotando.

O

O Quando si sega, rimuovere i trucioli dal piatto rotante.

O Seitrucioli si accumulano eccessivamente, la lama
della sega verra esposta dal materiale di taglio. Non
avvicinare mai le mani o qualsiasi altro oggetto alla
lama esposta.

1. Funzionamento dell’interruttore

Tirare l'interruttore mentre si preme il blocco interruttore
per far ruotare la lama della sega. (Fig. 18)

Dopo 'accensione dell’interruttore, anche se il blocco
dell'interruttore viene rilasciato, la lama della sega
continua a ruotare fino a quando l'interruttore viene
premuto.

Quando Tinterruttore viene rilasciato, il freno viene
applicato alla rotazione della lama della sega e la lama
della sega si arresta.
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2. Accendere la luce LED
Premere l'interruttore della luce LED per accendere la
luce LED.

3. Utilizzo del gruppo morsa (accessorio standard)
(Fig. 19)

AVVERTENZA
Fissare sempre saldamente con un morsetto o una
morsa il pezzo da lavorare alla guida di appoggio,
altrimenti il pezzo potrebbe essere spinto via dalla
tavola e causare lesioni personali.

ATTENZIONE
Verificare sempre che la testa motore non entri in
contatto con il gruppo morsa quando viene abbassata
per il taglio. Se esiste il rischio di contatto, spostare il
gruppo morsa in una posizione in cui non € a contatto
con la lama della sega.

(1) I'gruppo morsa pud essere montato sulla base.

(2) Ruotare la manopola superiore e fissare saldamente il
pezzo da lavorare in posizione (Fig. 19).

NOTA
Quando si utilizza la morsa, assicurarsi che I'utensile
sia libero da contatti eccessivi quando l'unita viene fatta
oscillare o scorrere.

4. Operazione di taglio

(1) Come indicato in Fig. 20 la larghezza della lama ¢ la
larghezza del taglio. Pertanto, far scorrere il pezzo
verso destra (vista dalla posizione dell'operatore)
quando si desidera la lunghezza ® o verso sinistra
quando si desidera la lunghezza @.

Ruotare la luce LED, proiettare 'ombra della lama sul
pezzo, allineare il lato sinistro o il lato destro del’ombra
della lama con la linea di inchiostro sul pezzo.

(2) Dopo aver acceso l'interruttore e aver controllato che la
lama della sega stia ruotando alla massima velocita,
spingere lentamente il manico verso il basso e portare
la lama della sega in prossimita del materiale da
tagliare.

(3) Una volta che la lama della sega entra in contatto con il
pezzo, spingere il manico gradualmente verso il basso
per incidere il pezzo.

(4) Dopo aver tagliato il pezzo alla profondita desiderata,
spegnere I'elettroutensile e lasciare che la lama della
sega si arresti completamente prima di sollevare il
manico dal pezzo per riportarlo nella posizione di
ritrazione completa.

AVVERTENZA

O Accertarsi che l'interruttore a grilletto sia spento e che la

spina di alimentazione sia stata rimossa dalla presa

ogni qualvolta 'utensile non & in uso.

Spegnere sempre I'alimentazione e lasciare che la lama

della sega si arresti completamente prima di sollevare il

manico dal pezzo. Se il manico viene sollevato mentre

la lama della sega sta ancora ruotando, il pezzo tagliato
potrebbe rimanere incastrato contro la lama della sega,
provocando una dispersione pericolosa di frammenti.

Ogni volta che si finisce un’operazione di taglio

profondo, spegnere l'interruttore e verificare che la lama

della sega si sia arrestata. Quindi sollevare il manico e

riportarlo in posizione di ritrazione completa.

Assicurarsi assolutamente di rimuovere il materiale

tagliato dalla parte superiore del piatto girevole, quindi

procedere al passaggio successivo.

Continuare I'operazione di taglio puod causare un

sovraccarico del motore. Toccare il motore e, se &

caldo, interrompere I'operazione di taglio una volta e

sospendere il lavoro per 10 minuti circa, quindi riavviare

I'operazione di taglio.

ATTENZIONE

O Perle dimensioni massime per il taglio, fare riferimento
alla tabella “CARATTERISTICHE”.

O
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O L’aumento della pressione esercitata sul manico non
aumenta la velocita di taglio. Al contrario, una pressione
eccessiva potrebbe causare un sovraccarico del
motore e/o una riduzione dell’efficienza di taglio.
Taglio di pezzi stretti (taglio a pressione) (Fig. 21)
Spostare in basso il cardine sul supporto (A), quindi
serrare la manopola di fissaggio slitta. Abbassare il
manico per tagliare il pezzo. Usando I'elettroutensile in
questo modo & possibile tagliare pezzi fino a 107 mm
quadrati.
Taglio di pezzi di grandi dimensioni (Fig. 22)
Possono verificarsi casi in cui non & possibile eseguire
un taglio completo a seconda dell'altezza del pezzo. In
tal caso, montare una tavola ausiliaria con le viti a testa
piatta da 6 mm e i dadi da 6 mm utilizzando i fori da
7 mm sulla superficie della guida di appoggio (due fori
su ciascun lato). Fare riferimento a
“CARATTERISTICHE” per lo spessore della tavola
ausiliaria.
NOTA
Quando si taglia un pezzo che supera 107 mm di
altezza nel taglio ad angolo retto o 70 mm nel taglio
dell’angolo di smussatura sinistro 0 45 mm nel taglio
dell’angolo di smussatura destro, regolare la posizione
di finecorsa inferiore in modo che la base della testa
motore non entri in contatto con il pezzo.

Per regolare la posizione di finecorsa inferiore della lama

della sega, seguire la procedura (1) indicata in Fig. 23.

(1) Abbassare la testa del motore, e ruotare il bullone di
regolazione della profondita da 6 mm ed effettuare le
regolazioni in modo che ci sia un gioco da 2 mm a
3 mm tra la posizione di finecorsa inferiore della testa
del motore e la parte superiore del pezzo nella
posizione di finecorsa inferiore della lama della sega nel
punto in cui la testa del bullone di regolazione della
profondita da 6 mm entra in contatto con il cardine.

7. Taglio di pezzi larghi (taglio a slitta) (Fig. 24)

Pezzi alti fino a 107 mm e larghi fino a 312 mm:

allentare la manopola di fissaggio slitta, afferrare il

manico e far scorrere la lama della sega in avanti.

Quindi premere in basso il manico e far scorrere

indietro la lama della sega per tagliare il pezzo.

Questo facilita il taglio di pezzi fino a 107 mm di altezza

e 312 mm di larghezza.

(2) Pezzi alti fino a 120 mm e larghi fino a 260 mm: i pezzi
fino a 120 mm di altezza e fino a 260 mm di larghezza
possono essere tagliati nella stessa maniera descritta al
paragrafo 6-(1) sopra.

AVVERTENZA

O Per il taglio a slitta, seguire le procedure. Il taglio a slitta

in avanti (verso I'operatore) & molto pericoloso poiché la

lama della sega potrebbe sollevarsi dal pezzo.

Pertanto, far scorrere sempre il manico lontano

dall’operatore.

Riportare sempre il carrello in posizione posteriore

completa dopo ogni operazione di taglio incrociato per

ridurre il rischio di lesioni.

Non mettere mai la mano sul manico di blocco

quartabuono durante I'operazione di taglio, perché la

lama della sega si avvicina al manico di blocco
quartabuono quando la testa del motore viene
abbassata.

ATTENZIONE

O Quando si taglia un pezzo di 120 mm di altezza,
regolare la posizione di finecorsa inferiore della testa
del motore in modo che la distanza tra il bordo inferiore
della testa del motore e il pezzo sia compresatra2e
3 mm nella posizione di finecorsa inferiore.
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O Se il manico viene premuto con forza eccessiva o
laterale, la lama della sega potrebbe vibrare durante
I'operazione di taglio e causare segni di taglio
indesiderati sul pezzo, riducendo in questo modo la
qualita del taglio. Di conseguenza, premere con
delicatezza e con cautela il manico.
Durante il taglio a slitta, spingere delicatamente il
manico all'indietro (verso il retro) con un’unica
operazione fluida. L’arresto del movimento del manico
durante il taglio causera segni di taglio indesiderati sul
pezzo.
8. Procedure di taglio smussatura (Fig. 25)
AVVERTENZA
Quando si modifica I'angolo obliquo, tenere premuta la
testa del motore. Se la testa del motore si sposta a un
angolo obliquo improvvisamente, pud causare lesioni o
danni al corpo principale.
(1) Allentare il manico di blocco smussatura e smussare la
lama verso sinistra o verso destra.
Per modificare I'angolo di smussatura verso destra,
allentare il manico di blocco smussatura, quindi estrarre
il perno di impostazione (A) verso la parte anteriore e
inclinare la testa del motore verso destra.
Quando la testa motore & diritta, il perno di
impostazione (A) viene tenuto saldamente in posizione,
quindi inclinare leggermente la testa motore verso
sinistra durante I'estrazione del perno di impostazione
(A) prima di inclinare la testa motore verso destra.
Regolare I'angolo di smussatura sull'impostazione
desiderata mentre si osserva la scala dell’angolo di
smussatura e l'indicatore, quindi fissare il manico di
blocco smussatura.
ATTENZIONE
Controllare sempre che il manico di blocco smussatura
sia fissato e che la testa del motore sia serrata. Se si
tenta il taglio di un angolo senza serrare la testa del
motore, questa potrebbe spostarsi inaspettatamente
causando lesioni.

AVVERTENZA
O Quando il pezzo é fissato sul lato destro o sinistro della
lama, la parte tagliata corta si fermera sul lato destro o
sinistro della lama della sega. Spegnere sempre
I'alimentazione e lasciare che la lama della sega si
arresti completamente prima di sollevare il manico dal
pezzo.
Se il manico viene sollevato mentre la lama della sega
sta ancora ruotando, il pezzo tagliato potrebbe rimanere
incastrato contro la lama della sega, provocando una
dispersione pericolosa di frammenti. Quando si arresta
I'operazione di taglio smussatura a meta corsa, avviare
il taglio dopo aver riportato la testa del motore nella
posizione iniziale.
L’avvio da meta corsa, senza ritrazione, provoca
l'intrappolamento della protezione inferiore nella
scanalatura di taglio del pezzo e il contatto con la lama
della sega.
Durante il taglio ad angolo retto, allentare il bullone ad
alette da 6 mm, quindi far scorrere la guida secondaria
(A) verso I'esterno e rimuoverlo.
Durante il taglio dell’angolo sinistro, allentare il bullone
ad alette da 6 mm, quindi far scorrere la guida
secondaria (B) verso 'esterno.
ATTENZIONE
Quando si taglia un pezzo di 75 mm di altezza nella
posizione di taglio smussatura sinistra a 45° o un pezzo
di 50 mm di altezza nella posizione di taglio smussatura
destra a 45°, regolare la posizione di finecorsa inferiore
della testa del motore in modo che la distanza tra il

O



bordo inferiore della testa del motore e il pezzo sia
compresa tra 2 e 3 mm nella posizione di finecorsa
inferiore (fare riferimento a “11. Controllo della
posizione di finecorsa inferiore della lama della sega” a
pagina 61).

NOTA
Il manico di blocco smussatura & dotato di un sistema di
frizione. Quando si toccano il manico di blocco
smussatura e il corpo principale, tirare il manico di
blocco smussatura nella direzione della freccia, come
illustrato in Fig. 25, e cambiare la direzione del manico
di blocco smussatura.

9. Procedure di taglio di quartabuono (Fig. 26)

(1) Sbloccare la tavola di quartabuono sollevando il manico
di blocco quartabuono.

(2) Mentre si preme leggermente verso il basso la leva di
arresto positivo fino allinnesto della leva di arresto,
afferrare il manico di blocco quartabuono e ruotare la
tavola verso sinistra o verso destra all’angolazione
desiderata.

(3) Una volta raggiunto I'angolo di quartabuono desiderato,
premere verso il basso il manico di blocco quartabuono
per fissare la tavola in posizione.

(4) Se I'angolo di quartabuono desiderato & uno dei nove
arresti positivi elencati di seguito, vedere la sezione
leva di arresto quartabuono in Fig. 15.

(5) Accendere la luce LED e posizionare il pezzo sulla
tavola per il pre-allineamento del taglio.

ATTENZIONE
Controllare sempre che il manico di blocco
quartabuono sia fissato e che il piatto girevole sia
serrato.

Se si tenta il taglio di un angolo senza serrare il piatto
girevole, questo potrebbe spostarsi inaspettatamente
causando lesioni.

NOTA

O Gli arresti positivi vengono forniti a destra e a sinistra

dell’impostazione centrale di 0°, alle impostazioni di

15°,22,5°, 31,6° e 45°. Controllare che la scala di

quartabuono e la punta dell’indicatore siano allineate

correttamente.

Se si usa la sega con la scala di quartabuono e

l'indicatore fuori allineamento, la precisione di taglio

sara scadente.

Procedure di taglio assiale e radiale

Il taglio assiale e radiale pud essere eseguito seguendo

le istruzioni in 8 e 9 sopra. Per le dimensioni massime

del taglio assiale e radiale, fare riferimento alla tabella
“CARATTERISTICHE".
ATTENZIONE
Fissare sempre il pezzo in lavorazione con la mano
destra o sinistra e tagliarlo facendo scorrere la parte
rotonda della sega all'indietro con la mano destra o
sinistra.
E molto pericoloso ruotare il piatto girevole a destra o a
sinistra durante il taglio assiale e radiale perché la lama
della sega potrebbe venire a contatto con la mano che
tiene fermo il pezzo.
Nel caso di taglio composto (angolo + smussatura) con
smussatura a sinistra, far scorrere la guida secondaria
(B) verso I'esterno, quindi avviare I'operazione di taglio.
Nel caso di taglio composto (angolo + smussatura) con
smussatura a sinistra, rimuovere la guida secondaria
(A), quindi avviare I'operazione di taglio.

. Taglio di materiali lunghi
Quando si tagliano materiali lunghi, usare una
piattaforma ausiliaria della stessa altezza del supporto
(accessorio opzionale) e della base
dell’apparecchiatura ausiliaria speciale.
Capacita:

10.

1
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materiale in legno (I x H x L)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, o
180 mm x 25 mm x 2000 mm

12. Installazione dei supporti... (accessorio opzionale)
| supporti contribuiscono a mantenere stabili e in
posizione i pezzi piu lunghi durante 'operazione di
taglio.

(1) Come indicato in Fig. 27, usare un quadrato di acciaio
per allineare il bordo superiore dei supporti con la
superficie della base. Allentare il dado ad alette da
6 mm. Ruotare un bullone di regolazione dell’altezza da
6 mm e regolare I'altezza del supporto.

(2) Dopo la regolazione, serrare saldamente il dado ad
alette da 6 mm e fissare il supporto con il bullone a
manopola da 6 mm (accessorio opzionale). Se la
lunghezza del bullone di regolazione dell’altezza da
6 mm & insufficiente, stendere sotto una lastra sottile.
Assicurarsi che I'estremita del bullone di regolazione
dell’altezza da 6 mm non sporga dal supporto.

ATTENZIONE

Quando si sposta o si trasporta I'utensile, non afferrare

il supporto. Vi ¢ il pericolo che il supporto scivoli fuori

dalla base. Afferrare il manico invece del supporto.

Fermo per taglio di precisione... (Il fermo e il

supporto sono accessori opzionali)

Il fermo facilita il taglio di precisione continuo in

lunghezze da 285 mm a 450 mm. Per installare il fermo,

fissarlo al supporto con il bullone a manopola da 6 mm,

come indicato in Fig. 28.

Conferma per l'uso della morsa per la sagoma a

corona, fermi sagoma a corona (SX) e (DX)

(accessori opzionali)

| fermi sagoma a corona (SX) e (DX) (accessori

opzionali) consentono di eseguire tagli piu agevoli della

sagoma a corona senza inclinare la lama della sega.

Installarli sulla base I'uno accanto all’altro come indicato

in Fig. 29. Dopo l'inserimento, serrare i bulloni a

manopola da 6 mm per fissare i fermi sagoma a corona.

La morsa sagoma a corona (B) (accessorio opzionale)

pud essere montata sulla guida di appoggio sinistra

(guida di appoggio (B)) o sulla guida di appoggio destra

(guida di appoggio (A)). Pud essere congiunta

all'inclinazione della sagoma a corona ed é possibile

premere la morsa.

Quindi ruotare la manopola superiore, se necessario,

per fissare saldamente la sagoma a corona in

posizione. Per alzare o abbassare il gruppo morsa,
allentare anzitutto la vite a tubo esagonale.

Dopo aver regolato I'altezza, serrare saldamente il

bullone ad alette da 6 mm; quindi ruotare la manopola

superiore, se necessario, per fissare saldamente la
sagoma a corona in posizione (Fig. 30). Posizionare la
sagoma a corona con il BORDO DI CONTATTO

PARETE contro la guida di appoggio e il suo BORDO

DI CONTATTO SOFFITTO contro i fermi sagoma a

corona come indicato in Fig. 30. Regolare i fermi

sagoma a corona in base alle dimensioni della sagoma

a corona. Serrare il bullone ad alette da 6 mm per

fissare i fermi sagoma a corona. Fare riferimento alla

tavola inferiore per 'angolo di quartabuono. Usare la
guida secondaria (A) per fissare la sagoma a corona piu
saldamente.

AVVERTENZA
Fissare sempre saldamente con un morsetto o una
morsa la sagoma a corona alla guida di appoggio,
altrimenti la sagoma a corona potrebbe essere spinta
via dalla tavola e causare lesioni personali.

Non eseguire tagli di smussatura. Il corpo principale o la
lama della sega potrebbero venire a contatto con la
guida secondaria, provocando lesioni.

13.
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ATTENZIONE

Verificare sempre che la testa del motore non entri in

contatto con il gruppo morsa sagoma a corona quando

viene abbassata per il taglio.

Se esiste qualche rischio di contatto, allentare la vite a

tubo esagonale e spostare il gruppo morsa sagoma a

corona in una pozione in cui non venga a contatto con

la lama della sega.

Procedure di taglio scanalature

Le scanalature del pezzo possono essere tagliate

regolando il bullone di regolazione della profondita da

6 mm (Fig. 31).

(1) Abbassare la testa motore, quindi ruotare il bullone di
regolazione della profondita da 6 mm a mano. (Ne
punto in cui la testa del bullone di regolazione della
profondita da 6 mm si trova a contatto con il cardine.)

(2) Regolare la profondita di taglio desiderata impostando
la distanza tra la lama della sega e la superficie della
base (Fig. 31).

NOTA

Quando si taglia una singola scanalatura a una delle

estremita del pezzo, rimuovere la parte non necessaria

con uno scalpello.

Collegamento dell’estrattore per la polvere

(venduto separatamente) (Fig. 32)

Non inalare le polveri dannose generate durante

I'operazione di taglio.

La polvere pud mettere a rischio la salute propria e

delle persone circostanti.

L'utilizzo dell’estrattore per la polvere puo ridurre i rischi

connessi alla polvere.

Attraverso il collegamento con I'estrattore per la polvere

tramite 'adattatore, il giunto e I'adattatore per la

raccolta della polvere, sara possibile raccogliere la
maggior parte della polvere.

Collegare I'estrattore della polvere con I'adattatore.

(1) Collegare nell’ordine il tubo flessibile (38 mm x 3 m
lunghezza) e I'adattatore (accessorio standard
dell’estrattore della polvere), il giunto (accessorio
opzionale) e I'adattatore per la raccolta della polvere
(accessorio opzionale) con il dotto dell’elettroutensile. I
collegamento si effettua premendo nella direzione della
freccia. (Fig. 32)

L’adattatore per la raccolta della polvere (accessorio
opzionale) e fissato al dotto da una fascetta stringitubo.
(Accessorio opzionale)

15.

16.

MONTAGGIO E SMONTAGGIO
DELLA LAMA DELLA SEGA

AVVERTENZA
Per evitare incidenti o lesioni personali, spegnere
sempre linterruttore a grilletto e scollegare I'utensile
elettrico dalla presa prima di rimuovere o installare una
lama sega.

1. Montaggio della lama della sega (Fig. 33)

(1) Premere allinterno il blocco dell’alberino e allentare il
bullone da 10 mm con la chiave a barra esagonale da
8 mm (accessorio standard).
Poiché il bullone da 10 mm ¢ a filettatura sinistra,
allentarlo ruotandolo verso destra.

NOTA

O Se il blocco dell’alberino non pud essere premuto

facilmente per bloccare I'alberino, ruotare il bullone da

10 mm con la chiave a barra esagonale da 8 mm

(accessorio standard) applicando pressione sul blocco

dell’alberino.

L’alberino della lama sega & bloccato quando il blocco

dell’alberino € premuto all’interno.

(2) Rimuovere il bullone e la rondella (B)

O
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(3) Sollevare la protezione inferiore e montare la lama della
sega.

AVVERTENZA
Quando si monta la lama della sega, verificare che il
segno di indicazione rotazione sulla lama della sega e
la direzione di rotazione della scatola degli ingranaggi
(Fig. 1) siano correttamente abbinati.

(4) Pulire accuratamente la rondella (B) e il bullone da
10 mm, quindi installarli sull’alberino della lama della
sega.

(5) Premere all'interno il blocco dell’alberino e serrare il
bullone da 10 mm ruotandolo verso sinistra con una
chiave a barra esagonale da 8 mm (accessorio
standard).

AVVERTENZA
Serrare il bullone da 10 mm in modo che non si allenti
durante il funzionamento. Confermare che il bullone da
10 mm sia stato serrato correttamente prima di avviare
I'elettroutensile.

ATTENZIONE

O Una guida per la polvere ¢ installata allinterno dietro il
cardine. Quando si rimuove o si installa la lama della
sega, evitare di toccare la guida per la polvere. Il
contatto potrebbe rompere o scheggiare le punte della
lama della sega. (Fig. 33)

O Verificare che il blocco dell’alberino sia tornato alla
posizione ritratta dopo aver installato o rimosso la lama
della sega.

2. Smontaggio della lama della sega

Smontare la lama della sega invertendo le procedure di
montaggio.
La lama puo essere rimossa facilmente dopo aver
sollevato la protezione inferiore.

ATTENZIONE
Non tentare mai di installare lame della sega che non
abbiano un diametro da 305 mm.

TRASPORTO DEL CORPO
PRINCIPALE

AVVERTENZA
Per evitare incidenti o lesioni personali, verificare
sempre che linterruttore a grilletto sia spento e
rimuovere la batteria prima di trasportare il corpo
principale.

Il gruppo morsa potrebbe essere fatto cadere durante il
trasporto. Rimuovere il gruppo oppure inserire un pezzo di
legno nella morsa per fissarla saldamente. (Fig. 34-b)

Abbassare la testa e inserire il perno di bloccaggio (vedere
pagina 61 “7. Rilascio del perno di blocco”). Avvitare anche
la manopola di fissaggio slitta in modo che il cardine sia
posizionato in modo da colpire il supporto (A) e fissare la
testa. (Fig. 34-a)

Sollevare il manico di blocco quartabuono, ruotare il piatto
girevole a destra per quanto possibile e fissare il piatto
girevole premendo il manico di blocco quartabuono nella
posizione fissa. Ciod rendera il corpo principale ancora piu
compatto. (Fig. 34-b)

Quando si trasporta il corpo principale, trasportarlo a
braccia, reggendo I'impugnatura situata sulla base con
entrambe le mani.

In caso di trasporto con due persone, ciascuna persona
deve usare entrambe le mani per tenere il manico di
trasporto, il manico e 'impugnatura di base.



MANUTENZIONE ED ISPEZIONE

AVVERTENZA
Per evitare incidenti o lesioni personali, spegnere
sempre l'interruttore a grilletto e scollegare la spina di
alimentazione dalla presa o rimuovere la batteria prima
di effettuare qualsiasi ispezione o manutenzione.
. Controllo della lama della sega
Sostituire sempre la lama della sega immediatamente
dopo il primo segno di deterioramento o
danneggiamento.
Una lama della sega danneggiata puo causare lesioni
personali e una lama della sega usurata pud
compromettere I'efficacia di funzionamento e provocare
potenzialmente un sovraccarico del motore.
ATTENZIONE
Non utilizzare mai una lama della sega non affilata.
Quando una lama della sega € smussata, la sua
resistenza alla pressione della mano applicata tramite il
manico dell’'utensile tende ad aumentare, rendendo
insicuro l'utilizzo dell’elettroutensile.
Ispezione delle viti di montaggio
Ispezionare regolarmente le viti di montaggio e
assicurarsi che siano ben fissate. Se una di queste
dovesse essere allentata, riserrarla immediatamente. Si
rischia in caso contrario di provocare incidenti
pericolosi.
Controllo delle spazzole di carbone (Fig. 36)
Il motore impiega spazzole di carbone che sono
materiali di consumo. Poiché una spazzola di carbone
troppo usurata pud creare guasti al motore, sostituire le
spazzole di carbone con spazzole nuove dello stesso n.
di spazzola di carbone indicato nella figura quando
diventa usurata fino al “limite di usura” o quasi. Inoltre,
tenere sempre pulite le spazzole e assicurarsi che
scorrano liberamente nei portaspazzola.
Sostituzione delle spazzole al carbonio (Fig. 36)
Smontare il coperchio della spazzola con un cacciavite
a testa piatta. La spazzola puo cosi essere
agevolmente rimossa.
Manutenzione del motore
L’avvolgimento del motore & il vero e proprio “cuore”
degli attrezzi elettrici. Fare attenzione a non
danneggiare I'avvolgimento e/o non bagnarlo con olio o
acqua.
Controllo della protezione inferiore per un corretto
funzionamento
Prima di ciascun uso dell'utensile, testare la protezione
inferiore (Fig. 35) per accertarsi che sia in buone
condizioni e che si muova scorrevolmente.
Non usare mai 'utensile se la protezione inferiore non
funziona correttamente e non € in buone condizioni
meccaniche.
7. Lubrificazione
Lubrificare le seguenti superfici di scorrimento una volta al
mese per mantenere 'elettroutensile in buone condizioni
operative per un lungo periodo di tempo.
L’'uso di olio per macchine é consigliato.
Punti di alimentazione olio:
O Parte rotante del cardine
O Parte rotante del supporto (A)
O Parte rotante del gruppo morsa
8. Pulizia
Pulire la macchina, il condotto e la protezione inferiore
soffiando aria secca da una pistola ad aria compressa o
un altro attrezzo. (Fig. 37)
Rimuovere periodicamente i trucioli e altri materiali di
scarto dalla superficie dell’elettroutensile con un panno
umido insaponato. Per evitare un malfunzionamento del
motore, proteggerlo dal contatto con olio o acqua.
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Se la linea LED non ¢ piu visibile a causa di trucioli e

simili che aderiscono alla finestra della sezione di

emissione della luce LED, pulire la finestra con un

panno asciutto o un panno morbido inumidito con

acqua e sapone, ecc.

Conservazione

Dopo aver utilizzato I'utensile, controllare che sia stato

eseguito quanto segue:

(1) Linterruttore a grilletto & in posizione OFF,

(2) La spina di alimentazione ¢ stata rimossa dalla presa.
Quando l'utensile non & in uso, conservarlo in un luogo
asciutto e fuori dalla portata dei bambini.

SELEZIONE DEGLI ACCESSORI

Gli accessori di questa macchina sono elencati a
pagina 318.

ATTENZIONE
Riparazioni, modifiche e ispezioni degli elettroutensili
HiKOKI devono essere effettuate da un centro di
assistenza autorizzato HiIKOKI.
Nell’'uso e nella manutenzione degli elettroutensili
devono essere osservate le normative di sicurezza e i
criteri prescritti in ciascun Paese.

GARANZIA

Garantiamo gli Utensili Elettrici HIKOKI in conformita alle
specifiche normative imposte dalla legge e dai paesi.
Questa garanzia non copre difetti o danni dovuti a uso
erroneo, abuso o normale usura. In caso di lamentele, si
prega di inviare I'Utensile Elettrico, non smontato, insieme
al CERTIFICATO DI GARANZIA che si trova al termine di
queste Istruzioni per 'uso, ad un Centro di Assistenza
Autorizzato HiIKOKI.

Informazioni riguardanti i rumori trasmessi dall’aria e
le vibrazioni

| valori misurati sono stati determinati in conformita a
EN62841 e descritti in conformita alla normativa ISO 4871.

Livello misurato di potenza sonora ponderato A:101 dB (A)
Livello misurato di pressione sonora ponderato A:

88 dB (A)
Incertezza K: 3 dB (A).

Indossare i dispositivi di protezione acustica.

Valori totali di vibrazione (somma vettori triass.)
determinati secondo la norma EN62841.

Il tipico valore quadratico medio ponderato
dell’accelerazione non supera 2,5 m/s?

Il valore totale dichiarato delle vibrazioni e il valore

dichiarato delle emissioni acustiche sono stati misurati in

conformita a un metodo di prova standard e possono

essere utilizzati per confrontare un utensile con un altro.

Possono anche essere usati in una valutazione preliminare

dell’esposizione.

AVVERTENZA

O Le vibrazioni e le emissioni di rumore durante 'uso
effettivo dell’'utensile elettrico possono differire dal
valore totale dichiarato a seconda delle modalita di
utilizzo dell’utensile, in particolare del tipo di pezzo in
lavorazione; e
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O Identificare le misure di sicurezza per la protezione
dell'operatore basate su stima dell’esposizione nelle
effettive condizioni di utilizzo (prendendo in
considerazione tutte le parti del ciclo di funzionamento
come i tempi in cui 'utensile resta spento e quando
funziona senza essere utilizzato in aggiunta al tempo di

avvio).

Informazioni sul sistema di alimentazione da usare
con utensili elettrici a tensione nominale di 230 V~

Le operazioni di commutazione dell’apparato elettrico
causano fluttuazioni di tensione.

Il funzionamento di questo utensile elettrico in condizioni di
alimentazione sfavorevoli pud avere effetti negativi sul

funzionamento di altre apparecchiature elettriche.

Con un’'impedenza di alimentazione uguale a o inferiore a
0,243 ohm probabilmente non si avranno effetti negativi.
Normalmente, 'impedenza di alimentazione massima
consentita non viene ecceduta quando la diramazione alla
presa di corrente & alimentata da una scatola di giunzione
con una capacita di servizio di 25 ampere o piu.

In caso di interruzioni di corrente, o quando la spina del
cavo di alimentazione viene scollegata, riportare
immediatamente I'interruttore alla posizione OFF. Questo
evita un riavvio incontrollato.

NOTA

A causa del continuo programma di ricerche e sviluppo
della HIKOKI, le caratteristiche riportate in questo foglio
sono soggette cambiamenti senza preventiva

comunicazione.

RISOLUZIONE DEI GUASTI

Utilizzare i controlli nella tabella sottostante se I'utensile non funziona normalmente. Se questo non risolve il problema,
consultare il proprio rivenditore o Centro di Assistenza Autorizzato HIKOKI.

Sintomo

Causa probabile

Rimedio

L'utensile si € arrestato
improvvisamente

L’utensile si & sovraccaricato

Eliminare il problema che causa il
sovraccarico.

Il motore € stato fermato
automaticamente per evitare il guasto
dell’'utensile.

Questo non € un malfunzionamento.
L'interruttore a grilletto & stato tenuto
premuto per 5 minuti o piu.
Accendere I'alimentazione ancora
una volta.

Non puo essere inclinato

Il manico di blocco smussatura non &
stato allentato.

Allentare il manico di blocco
smussatura e quindi inclinare
l'utensile.

Dopo aver regolato il componente
allentato, assicurarsi di serrarlo
nuovamente.

Non pud essere inclinato verso
destra

Il perno di impostazione (A) non &
stato estratto.

Inclinare a destra dopo aver rimosso
il perno di impostazione (A).

Il manico di blocco smussatura non &
stato allentato.

Allentare il manico di blocco
smussatura e quindi inclinare.

La lama della sega non é affilata

La lama della sega & usurata o vi
sono denti mancanti.

Sostituire con un nuovo prodotto.

Il bullone é allentato.

Serrare il bullone.

La lama della sega & installata al
contrario.

Installare la lama della sega nella
direzione corretta.

Impossibile tagliare con precisione

Le parti di funzionamento
dell’'utensile non sono
completamente fissate.

Installare completamente il manico di
blocco smussatura e il manico di
blocco quartabuono.

Il materiale non pud essere fissato
nella posizione corretta.

Rimuovere qualsiasi materiale
estraneo dalla guida di appoggio o
dal piatto girevole.
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Sintomo

Causa probabile

Rimedio

Impossibile tagliare con precisione

Il materiale non puo essere fissato
nella posizione corretta.

In alcuni casi, la corretta posizione
non puo essere fissata a causa di
una curva nel materiale. Provare a
fissare una superficie piana con la
guida di appoggio o il piatto girevole.

L'interruttore non pud essere premuto

Il blocco interruttore non € premuto
all'interno a sufficienza.

Premere il blocco interruttore fino in
fondo finché non colpisce la parte
posteriore
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ALGEMENE
VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN
VOOR ELEKTRISCH GEREEDSCHAP

WAARSCHUWING

Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies,

illustraties en specificaties die met dit elektrisch
gereedschap worden meegeleverd.

Niet opvolgen van de waarschuwingen en instructies kan
resulteren in een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen voor
eventuele naslag in de toekomst.

De term ,elektrisch gereedschap” heeft zowel betrekking
op elektrisch gereedschap dat via de netvoeding van
stroom wordt voorzien als gereedschap dat via een accu
(snoerloos) van stroom wordt voorzien.

1) Veiligheid van de werkplek

2)

a)

b)

c

~

Zorg voor een schone en goed verlichte
werkplek.

Een rommelige of donkere werkplek verhoogt de
kans op ongelukken.

Gebruik het elektrisch gereedschap niet in een
omgeving met ontvlambare of explosieve
vloeistoffen, gassen of stof.

Elektrisch gereedschap kan vonken afgeven. Deze
vonkjes kunnen stofdeeltjes of gassen doen
ontbranden.

Houd kinderen en andere omstanders tijdens
het gebruik van elektrisch gereedschap uit de
buurt.

Afleidingen kunnen gevaarlijk zijn.

Elektrische veiligheid

a)

b)

c)

d)

e)

De stekker van het elektrisch gereedschap
moet geschikt zijn voor aansluiting op het
stopcontact. De stekker mag op geen enkele
manier gemodificeerd worden. Gebruik geen
verloopstekker met geaard elektrisch
gereedschap.

Deugdelijke stekkers en geschikte stopcontacten
verminderen het risico op een elektrische schok.
Vermijd lichamelijk contact met geaarde
oppervlakken zoals leidingen, radiatoren,
fornuizen en koelkasten.

Wanneer uw lichaam geaard is, loopt u een groter
risico op een elektrische schok.

Stel het elektrisch gereedschap niet bloot aan
regen of vochtige omstandigheden.

Het risico op een elektrische schok wordt vergroot
wanneer er water in het elektrische gereedschap
terechtkomt.

Behandel het snoer voorzichtig. Gebruik het
snoer niet om het elektrisch gereedschap aan
te dragen of mee te slepen en gebruik het
snoer niet om de stekker uit het stopcontact te
trekken. Houd het snoer uit de buurt van
warmtebronnen, olie, scherpe randen of
bewegende onderdelen.

Een beschadigd of verward snoer verhoogt het 4
risico op een elektrische schok.

Gebruik buitenshuis een verlengsnoer dat
specifiek geschikt is voor het gebruik buiten.
Het gebruik van een snoer dat specifiek geschikt is
voor gebruik buitenshuis vermindert het risico op
een elektrische schok.
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f)

a)
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h)

(Vertaling van de oorspronkelijke instructies)

Als het elektrisch gereedschap in een vochtige
omgeving gebruikt moet worden, dient een
voeding met aardlekschakelaar te worden
gebruikt.

Gebruik van een aardlekschakelaar vermindert de
kans op een elektrische schok.

3) Persoonlijke veiligheid

Blijf waakzaam, let voortdurend op uw werk en
gebruik uw gezond verstand wanneer u
elektrisch gereedschap gebruikt. Gebruik geen
elektrisch gereedschap wanneer u moe bent of
onder invloed van drugs, alcohol of medicijnen.
Eén moment van onoplettendheid kan in ernstig
lichamelijk letsel resulteren.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag altijd oogbescherming.
Beschermingsmiddelen zoals een stofmasker, anti-
slip veiligheidsschoenen, een helm of
gehoorbescherming, gebruikt voor gepaste
omstandigheden, verminderen het risico op
lichamelijk letsel.

Voorkom dat het gereedschap per ongeluk kan
starten. Controleer of de schakelaar in de uit-
stand staat voordat u de voeding en/of de accu
aansluit, het gereedschap oppakt of gaat
dragen.

Zorg ervoor dat u tijdens het verplaatsen van het
elektrisch gereedschap uw vingers uit de buurt van
de schakelaar houdt en sluit de stroombron niet aan
terwijl de schakelaar op aan staat om ongelukken te
vermijden.

Verwijder sleutels en moersleutels uit het
gereedschap voordat u het elektrisch
gereedschap aanzet.

Een (moer-)sleutel die op een bewegend onderdeel
van het elektrisch gereedschap bevestigd is kan in
lichamelijk letsel resulteren.

Reik niet te ver. Zorg ervoor dat u te allen tijde
stevig staat en uw evenwicht behoudt.

Op deze manier heeft u tiidens een onverwachte
situatie meer controle over het elektrisch
gereedschap.

Draag geschikte kleding. Draag geen
loszittende kleding of sieraden. Houdt uw
kleding en haar uit de buurt van bewegende
onderdelen.

Loszittende kleding, sieraden en lang haar kunnen
in de bewegende onderdelen verstrikt raken.
Indien het elektrisch gereedschap van een
aansluiting voor stofafzuiging is voorzien, dan
dient u ervoor te zorgen dat de stofafzuiging
aangesloten en op de juiste manier gebruikt
wordt.

Het gebruik van stofafzuiging vermindert eventuele
stofgerelateerde risico’s.

Laat bekendheid opgedaan bij veelvuldig
gebruik van gereedschap u niet
zelfgenoegzaam worden waardoor u
veiligheidsprincipes van het gereedschap
negeert.

Een onzorgvuldige actie kan ernstig letsel
veroorzaken binnen een fractie van een seconde.

Bediening en onderhoud van elektrisch
gereedschap

a)

b)

Het elektrisch gereedschap mag niet
geforceerd worden. Gebruik het juiste
gereedschap voor het karwei.

U kunt de klus beter en veiliger uitvoeren wanneer u
het juiste elektrische gereedschap gebruikt.
Gebruik het elektrisch gereedschap niet als de
schakelaar niet goed werkt.



Elektrisch gereedschap dat niet via de schakelaar
bediend kan worden is gevaarlijk en moet
onmiddellijk gerepareerd worden.

Haal de stekker uit het stopcontact en/of
verwijder de accu, als deze losgemaakt kan
worden, van het elektrische gereedschap
voordat u afstellingen verricht, accessoires
verwisselt of voordat u het elektrische
gereedschap opbergt.

Dergelijke preventieve veiligheidsmaatregelen
verminderen het risico dat het elektrisch
gereedschap per ongeluk opstart.

Berg elektrisch gereedschap buiten het bereik
van kinderen op en sta niet toe dat personen
die niet bekend zijn met het juiste gebruik van
het gereedschap of deze voorschriften dit
elektrisch gereedschap gebruiken.

Eletrisch gereedschap is gevaarlijk in onbevoegde
handen.

Verzorg het elektrische gereedschap en
accessoires. Controleer het gereedschap op
een foutieve uitlijning, vastgelopen of defecte
bewegende onderdelen en andere problemen
die van invlioed kunnen zijn op de juiste
werking van het gereedschap. Indien het
gereedschap defect of beschadigd is moet het
gerepareerd worden voordat u het
gereedschap opnieuw gebruikt.

Slecht onderhouden elektrisch gereedschap is
verantwoordelijk voor een groot aantal doe-het-zelf
ongelukken.

Houd snijwerktuigen scherp en schoon.

Goed onderhouden snijwerktuigen met scherpe
snijranden lopen minder snel vast en zijn
gemakkelijker in het gebruik.

Elektrisch gereedschap, toebehoren, bits enz.
moeten in overeenstemming met deze
instructies worden gebruikt, waarbij de
werkomstandigheden en het werk dat gedaan
moet worden in overweging moeten worden
genomen.

Gebruik van het elektrisch gereedschap voor
andere doeleinden dan waarvoor het is bedoeld,
kan resulteren in een gevaarlijke situatie.

Houd de handvat- en greepopperviakken
droog, schoon en vrij van olie en vet.
Glibberige handvat- en greepopperviakken zorgen
voor onveilig gebruik en onveilige bediening van het
gereedschap in onverwachte situaties.

5) Onderhoud
a) Het gereedschap mag uitsluitend door bevoegd
onderhoudspersoneel worden onderhouden en
er mag daarbij uitsluitend gebruik gemaakt
worden van identieke vervangingsonderdelen.
Hierdoor kunt u er op rekenen dat het elektrisch
gereedschap veilig blijft.

c)

d)

e)

f)

9)

h)

VOORZORGSMAATREGELEN

Houd kinderen en kwetsbare personen op een
afstand.

Het gereedschap moet na gebruik buiten het bereik
van kinderen en andere kwetsbare personen worden
opgeborgen.
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VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR
VERSTEKZAAG

1.

. Gebruik klemmen om het werkstuk te

Verstekzagen zijn bedoeld om hout of houtachtige
producten te zagen, ze kunnen niet worden
gebruikt met schurende doorslijpschijven voor het
snijden van ijzerhoudend materiaal zoals staven,
stangen, tapeinden, enz.

Schurend stof zorgt ervoor dat bewegende delen, zoals
de onderste beschermkap, vastlopen. Door vonken bij
schurend zagen, zullen de onderste afscherming, het
kerfinzetstuk en andere plastic onderdelen branden.

ondersteunen wanneer dit mogelijk is. Als het
werkstuk met de hand wordt ondersteunt, moet u
uw hand altijd ten minste 100 mm van een van de
zijden van het zaagblad houden. Gebruik deze
zaag niet voor het zagen van stukken die te klein
zijn om stevig te worden geklemd of met de hand
vast te houden.

Als uw hand zich te dicht bij het zaagblad bevindt,
verhoogt dit de kans op letsel door contact met het
zaagblad.

. Het werkstuk moet stil liggen en worden

vastgeklemd of tegen zowel de geleider als de tafel
gehouden worden. Voer het werkstuk niet aan
tegen het zaagblad en zaag op geen enkele wijze
»uit de vrije hand”.

Werkstukken die niet worden geklemd of bewegende
werkstukken kunnen bij hoge snelheden worden
weggeslingerd en letsel veroorzaken.

. Duw de zaag door het werkstuk. Trek de zaag niet

door het werkstuk. Als u een zaagsnede wilt
maken, brengt u de zaagkop omhoog en trekt u
deze zonder te zagen over het werkstuk, start u de
motor, drukt u de zaagkop omlaag en duwt u de
zaag door het werkstuk.

Zagen met trekkende ketting veroorzaakt waarschijnlijk
dat het zaagblad boven het werkstuk klimt en het
zaagblad met geweld richting de gebruiker wordt
geworpen.

. Plaats uw handen nooit over de bedoelde zaaglijn,

zowel voor of achter het zaagblad.

Het werkstuk ondersteunen ,met gekruiste handen”, dat
wil zeggen, het werkstuk rechts van het zaagblad
houden met uw linkerhand of andersom, is heel
gevaarlijk.

. Reik niet met één van uw handen achter de

geleider op een afstand van minder dan 100 mm
van een van de zijden van het zaagblad, om
houtresten te verwijderen, of om welke andere
reden dan ook, terwijl het zaagblad draait.

De afstand van het ronddraaiende zaagblad tot uw
hand is mogelijk niet duidelijk en u kunt ernstig gewond
raken.

. Inspecteer uw werkstuk voordat u gaat zagen. Als

het werkstuk gebogen of onregelmatig van vorm
is, klem deze dan vast met de gebogen kant in de
richting van de geleider. Zorg er altijd voor dat er
geen ruimte is tussen het werkstuk, de geleider en
de tafel langs de lijn van de zaagsnede.

Verbogen of kromme werkstukken kunnen draaien of
verschuiven en kunnen tijdens het zagen vastlopen in
de werkbank. Er mogen geen spijkers of andere
voorwerpen in het werkstuk zitten.

. Gebruik de zaag niet tot de tafel vrij is van alle

gereedschappen, houtresten, enz., met
uitzondering van het werkstuk.

Kileine stukken hout of vuil of andere voorwerpen die in
contact komen met het draaiende zaagblad kunnen met
hoge snelheid weggeslingerd worden.
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9.

10.
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12,

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Zaag slechts één werkstuk per keer.

Meerdere gestapelde werkstukken kunnen niet
voldoende worden vastgeklemd of geschoord en
kunnen tijdens het zagen op het blad of de band
vastlopen.

Controleer of de verstekzaag is gemonteerd of
geplaatst op een vlak, stevig werkopperviak
alvorens deze te gebruiken.

Een viak en stevige werkoppervlak vermindert het risico
dat de verstekzaag onstabiel wordt.

. Plan uw werk. Elke keer dat u de hoek afschuinen

of verstekzagen wijzigt, moet u ervoor zorgen de
verstelbare geleider op de juiste manier is
ingesteld om het werkstuk te ondersteunen en niet
in contact kan komen met het zaagblad of het
afschermingssysteem.

Beweeg het zaagblad, zonder het gereedschap in te
schakelen en zonder werkstuk op de tafel, door een
volledig nagebootste snede om te controleren dat er
geen contact zal worden gemaakt met de geleider.
Zorg voor voldoende ondersteuning, zoals een
uitschuifbaar deel van de tafel, schragen, enz.,
voor een werkstuk dat breder of langer is dan het
bovenblad van de zaagtafel.

Werkstukken die langer of breder zijn dan de
verstekzaagtafel kunnen omvallen als ze niet stevig
worden ondersteund. Als het afgesneden stuk of het
werkstuk kantelt, kan dit de onderste afscherming
omhoog duwen of door het draaiende zaagblad worden
weggeslingerd.

Gebruik niet een ander persoon in plaats van een
uitschuifblad van de tafel of als extra
ondersteuning.

Door een onstabiele ondersteuning voor het werkstuk
kan het zaagblad vastlopen of kan het werkstuk
verschuiven tijdens het zagen, waardoor u en de helper
naar het draaiende zaagblad worden getrokken.

Het afgezaagde stuk mag niet worden geklemd of
gedrukt, op welke manier dan ook, tegen het
draaiende zaagblad.

Als het afgesneden is, dat wil zeggen met behulp van
lengtestops, kan het afgesneden stuk klem komen te
Zitten tegen het zaagblad en krachtig worden
weggeslingerd.

Gebruik altijd een klem of een werkstukhouder die
is ontworpen voor het goed ondersteunen van
rond materiaal, zoals stangen of leidingen.
Stangen hebben de neiging te rollen terwijl deze
afgezaagd worden, waardoor het zaagblad ,bijt” en uw
werk met uw hand naar het werk trekt.

Laat het zaagblad op volledige snelheid komen
voordat het contact komt met het werkstuk.
Hierdoor wordlt het risico dat het werkstuk wordt
weggeslingerd beperkt.

Als het werkstuk of het zaagblad bekneld raakt,
schakel de verstekzaag dan uit. Wacht tot alle
bewegende delen tot stilstand zijn gekomen en
trek de stekker uit het stopcontact en/of verwijder
de accu. Maak vervolgens het vastgelopen
materiaal los.

Doorgaan met zagen met een vastzittend werkstuk kan
verlies van de controle of schade aan de verstekzaag
veroorzaken.

Na het voltooien van de zaagsnede geeft u de
schakelaar vrij, houdt u de zaagkop omlaag en
wacht u totdat het zaagblad tot stilstand komt
voordat u het afgesneden stuk materiaal
verwijdert.

Het is gevaarlijk om met uw hand in de buurt van het
draaiende zaagblad te komen.
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19.

Houd de handgreep stevig vast wanneer u een
onvolledige zaagsnede maakt of wanneer u de
schakelaar loslaat voordat de zaagkop geheel
omlaag is.

Het afremmen van de zaag kan ertoe leiden dat de
zaagkop plotseling naar beneden wordt getrokken, wat
een risico op letsel veroorzaakt.

VOORZORGSMAATREGELEN BIJ

H
A

ET GEBRUIK VAN DE
FKORTZAAGMACHINE MET

TELESCOPISCH ZAAGARM

1.

10.

11.
12.

w

Werk op een vlakke, horizontale ondergrond die schoon
en goed opgeruimd is, dus zonder splinters en ander
afvalmateriaal.

Zorg voor een degelijke verlichting van de werkplek.
Gebruik elektrisch gereedschap niet voor andere
doeleinden dan in de gebruiksaanwijzing beschreven.
Laat reparatie uitsluitend door een erkende
onderhoudsfaciliteit uitvoeren. De fabrikant is niet
verantwoordelijk voor beschadigingen en letsel
veroorzaakt door een onjuiste reparatie door een niet-
erkende instantie of een onjuist gebruik van het
gereedschap.

Voor een veilige werking van elektrisch gereedschap
mogen de geplaatste afdekkingen, kappen en
schroeven nooit worden verwijderd.

Raak beweegbare onderdelen of toebehoren niet direct
aan tenzij het netsnoer van het gereedschap is
ontkoppeld.

Gebruik het gereedschap met een lager
ingangsvermogen dan op het naamplaatje aangegeven;
de afwerking zou anders kunnen worden aangetast en
de efficiéntie worden verminderd door een overbelaste
motor.

Reinig plastic onderdelen nooit met oplosmiddelen.
Oplosmiddelen als bijvoorbeeld benzine, thinner,
petroleum, koolstof tetrachloride en alcohol kunnen de
plastic onderdelen beschadigen of veroorzaken
barsten. Veeg plastic onderdelen dus nooit met doeken
die met deze middelen zijn bevochtigd af. Reinig plastic
onderdelen met een zachte doek die licht met een
oplossing van water en een neutraal
schoonmaakmiddel is bevochtigd.

Gebruik uitsluitend de gespecificeerde oorspronkelijke
HiKOKI onderdelen voor het vervangen van
onderdelen.

Dit gereedschap mag uitsluitend worden gedemonteerd
voor het vervangen van de koolborstels.

Probeer in geen geval metaal of steen te zagen.

Er dient te worden gezorgd voor voldoende algemene
of plaatselijke verlichting. Benodigdheden en
afgewerkte werkstukken dienen zich in de nabijheid van
de normale werkplek van de gebruiker te bevinden.

. Draag indien nodig geschikte beschermende

kledingsstukken, zoals:

Gehoorbescherming om het risico van beschadiging
van uw gehoor tegen te gaan.

Oogbescherming om de kans op oogletsel te
voorkomen.

Gezichtsmasker om het risico van het inademen van
schadelijke stofdeeltjes tegen te gaan.
Handschoenen voor het hanteren van zaagbladen
(zaagbladen dienen indien mogelijk in een houder
vervoerd te worden) en ruwe materialen.

. De gebruiker dient voldoende getraind te zijn in het

gebruik, de afstelling en de bediening van de machine.



15. U mag in geen geval afgezaagde delen of andere
onderdelen van het werkstuk verwijderen terwijl de
machine nog loopt en de zaagkop nog niet in de
ruststand is teruggekeerd.

Gebruik de afkortzaagmachine met telescopisch
zaagarm nooit met de onderste afscherming
vergrendeld in de geopende stand.

Zorg dat de onderste afscherming soepel beweegt.
Gebruik de zaag niet wanneer de afschermingen niet
juist zijn aangebracht, wanneer deze niet goed werken
of als ze niet in degelijke staat zijn.

Gebruik scherpe zaagbladen. Neem het maximale
toerental in acht dat op het zaagblad staat.

Gebruik geen zaagbladen die beschadigd of vervormd
zijn.

Gebruik geen zaagbladen die gemaakt zijn van staal.
Gebruik uitsluitend zaagbladen die door HiKOKI
worden aanbevolen.

De zaagbladen moeten een buitendiameter van

305 mm hebben.

Gebruik het juiste zaagblad voor het materiaal dat
gezaagd wordt.

Gebruik de afkortzaagmachine met telescopisch
zaagarm nooit met het zaagblad naar boven of naar de
zijkant gekeerd.

Zorg dat er geen vreemde bestanddelen zoals nagels in
het werkstuk zitten.

Vervang het tafel-inzetstuk wanneer dit versleten is.
Gebruik de zaag enkel voor het zagen van hout,
aluminium en dergelijke.

Gebruik de zaag niet voor het snijden van andere
materialen dan die door de fabrikant worden
aanbevolen.

Zorg dat het vervangen en positioneren van het za
agblad juist wordt uitgevoerd en alle waarschuwingen
en instructies in acht worden genomen.

. Sluit de afkortzaagmachine met telescopisch zaagarm
op een stofopvanginrichting aan wanneer hout gezaagd
wordt.

Wees voorzichtig bij het maken van gleuven.

Pak niet de houder vast wanneer u het gereedschap
draagt. Draag het gereedschap altijd aan de
handgreep.

Begin pas met zagen wanneer het motortoerental de
maximumsnelheid heeft bereikt.

Schakel het gereedschap onmiddellijk uit wanneer dit
niet normaal werkt.

Schakel het gereedschap uit en wacht totdat het
zaagblad tot stilstand is gekomen voordat u begint met
onderhoud of afstellingen.

Bij afschuinen of verstekzagen mag het zaagblad pas
omhooggehaald worden nadat dit volledig tot stilstand
is gekomen.

Bij het snijden van schijven moet de zaag weg van de
bediener worden geduwd.

Houd rekening met alle mogelijke gevaren bij het
zagen, met name het onbedoeld aanraken van
bewegende onderdelen van de machine enzovoort.
Zorg er voor dat bij elk gebruik de machine stabiel is.
Sta niet in een lijn met het zaagblad voor de machine.
Altijd naast het zaagblad staan. Dit beschermt uw
lichaam tegen mogelijke terugslag. Houd handen,
vingers en armen uit de buurt van het draaiende
zaagblad.

Kruis uw armen niet tijdens het bedienen van de
gereedschapsarm.

Als het zaagblad vastloopt, schakel het apparaat dan uit
en houd het werkstuk vast totdat het zaagblad volledig
tot stilstand komt. Om tegenslag te voorkomen, mag het
werkstuk niet bewogen worden tot nadat de machine
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volledig tot stilstand is gekomen.

Corrigeer de oorzaak van het vastlopen van het
zaagblad voor het herstarten van het apparaat.

Laat nooit de hand los die de handgreep vastgrijpt als
de zaagkop omlaag is geklapt.

Doet u dit wel, dan kan de zaagkop omhoog schieten,
waardoor het gereedschap kan vallen en mogelijk letsel
kan veroorzaken.

Houd het gereedschap goed vast terwijl u ermee aan
het werk bent. Doet u dit niet, dan kunnen ongelukken
of verwondingen het gevolg zijn. (Afb. 2)

Kijk niet direct in het licht van het lampje. Dit zou
oogletsel kunnen veroorzaken.

Verwijder met een zachte doek alle vuil of vervuiling
vastgehecht aan de lens van de LED-lamp, waarbij u
erop let dat u geen krassen op de lens maakt.

Krassen op de lens van de LED-lamp kan resulteren in
verminderde helderheid.

NAMEN VAN ONDERDELEN
De nummers in de onderstaande lijst komen overeen met
Afb. 1-Afb. 37.

1 Schakelaarhendel
2 Tandwielkast
3 Schakelaarvergrendeling
4 Motorkop
5 Naamplaatje
6 Motorsamenstelling
7 | Stofzak
8 Linker hex. 10 mm inbusschroef
9 Borgpen
10 | Houder (A)
11 | Scharnier
12 | Indicator (voor afschuiningsschaal)
13 | Stelpen (A)
14 | Subgeleider (B)
15 | Geleider (B)
16 | Basis
17 | Bankschroef
18 | 6 mm machineschroef
19 | Verstekschaal
20 | Indicator (voor verstekschaal)
21 | Afschuiningsvergrendelingshendel
22 | Verstekvergrendelingshendel
23 | Spanhendel
24 | Hendel positieve aanslag
25 | Draaischijf
26 | 5 mm machineschroef
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27 | 4 mm schroef 65 | Duw naar beneden
28 | Tafelinzetstuk 66 | 6 mm moer
29 | Geleider (A) 67 | Hulpbord
30 | Subgeleider (A) 68 | 6 mm schroef met platte kop
31 | Onderste afscherming 69 | 6 mm diepte-afstelbout
32 | Zaagblad 70 | Losdraaien
33 | Rotatierichting 71 | Aandraaien
34 | LED-lamp 72 | 6 mm knopbout (optionele accessoire)
35 | Trekschakelaar 73 | Houder (optionele accessoire)
36 | Spil vergrendelen 74 | Tekenhaak
37 | Houder 75 | 6 mm vleugelmoer (optionele accessoire)
38 | Schuifvastzetknop 76 | Hoogte-afstelbout 6 mm (optionele accessoire)
39 | Draaggreep 77 | Basisoppervlak
40 | Schakelaar ledlampje 78 | Stop (optionele accessoire)
41 | Werkbank 79 | 6 mm vleugelbout (optionele accessoire)
42 | 8 mm moer 80 | Kroonvormbankschroef (optionele accessoire)
43 | 25 mm dikke werkbank 81 | 6 mm knopbout
44 | 8 mm bout 82 | Kroonvormstop (L) (optionele accessoire)
45 | 6 mm bout 83 | Kroonvormstop (R) (optionele accessoire)
46 | Steunbalk 84 | Kroonvormen
47 | Stofpoort 85 | Onderste lijn van de groef
48 | Subtafel 86 | Stofafzuiger
49 8 mm stelschroef o 87 | Slang (id 38 mm)
(voor linkse 45" afschuiningshoek) 88 | Adapter (standaardaccessoire stofafzuigunit)
50 | 8 mm stelschroef (voor rechtse hoek)
89 | Koppeling (C) (optionele accessoire)
51 ?v?or? fgfﬁstggrfgz afschuiningshoek) 90 | Stofverzameladapter (optionele accessoire)
52 | 8 mm diepte-afstelbout 91 | Slangband (optionele accessoire)
53 | 5 mm machineschroef 92 | Leiding
54 | 6 mm vieugelbout 93 | Tussenring (B)
55 | Geleider 94 | 8 mm hex. moersleutel
56 | Lijn 95 | Tussenring (A)
57 | Waarschuwingsbord 96 | Basisgreep
58 | Knop 97 | Stuk hout om de bankschroef vast te zetten
59 | Schroefhouder 98 | Lijn slijtagelimiet
60 | Zeskantige schroefaansluiting 99 | Aantal koolborstels
61 | Bankschroefas 100 | Kap van de borstel
62 | Werkstuk 101 | Groef
63 | Bankschroefplaat 102 | Persluchtspuit
64 | Markering (vooraf gemarkeerd) 103 | Houder
104 | Hoogte-afstelbout 8 mm
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105 | 6 mm vieugelbout
106 | 6 mm bout
107 | Tekenhaak
108 | Stofgeleider
109 | Montagepositie van de subgeleider (A)
110 | Montagepositie van de subgeleider (B)
SYMBOLEN
WAARSCHUWING

Hieronder staan symbolen afgebeeld die van

Nederlands

STANDAARD TOEBEHOREN

305 mm TCT Zaagblad

Stofzak
8 mm hex. moersleutel
Bankschroef montage
Houders

Houders
Subtafelsamenstelling

0000000 O

(bevestigd op het gereedschap)

PON = = =

De standaard toebehoren kunnen zonder nadere
aankondiging gewijzigd worden.

toepassing zijn op deze machine. U moet de TOEPASSINGEN
betekenis hiervan begrijpen voor u de machine . .
gaat gebruiken. Egstzagen van verschillende soorten aluminiumramen en
C12RSH3:
Afkortzaagmachine met telescopisch zaagarm TECHNISCHE GEGEVENS
Om het risico op verwondingen te verminderen, 1. Elektrisch gereedschap
t d bruiker de instructiehandleidi
Irgggn. e gebruiker de instructiehandleiding Model C12RSHS
Alleen voor EU-landen Voltage (per gebied)*! 10V~ | 230V~
Geef elektrisch gereedschap niet met het .
huisvuil mee! Stroomopname™! 1520 W
Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU Onbelast toerental 4000 min-1
ﬁ inzake oude elektrische en elektronische
apparaten en de toepassing daarvan binnen de Zaagbladafmetingen (Buitendiam.
nationale wetgeving, dient gebruikt elektrisch x Binnendiam. x Dikte) 305 mm x 30 mm x 2,3 mm
gereedschap gescheiden te worden
ingezameld en te worden afgevoerd naar een Maximale kerf 2,8mm
recyclebedrijf dat voldoet aan de geldende -
milieu-eisen. Verstekzaaghoek Rechts 0°-57°, Links 0°-45°
Opgegeven voltage Afschuiningszaaghoek Rechts 0°-45°, Links 0°-45°
Afschuining .
. Verstek (Links) 0°-45°, (Rechts) 0°-
AAN zetten (Links) erstek (Links) 04505 , (Rechts) 0f
0°-45°
Afkortingshoek
Afschuining o_4E0 (| o
UIT zetten (Rechts) Verstek (Rechts)4(é;45 , (Links) 0
0°-45°
Haal de stekker van het netsnoer uit het Lediampje s
stopcontact Machineafmetingen (Breedte x
Diepte x Hooge) 655 mm x 873 mm x 724 mm
Draag altijd oogbescherming. Netto gewicht* 25,5kg

Draag altijd gehoorbescherming.

Niet in de brandende lamp staren.

*1 Controleer het typeplaayje op het product zelf, want dit

kan per gebied verschillen.

*2 Volgens EPTA-Procedure 01/2014

Tabel 1: Max. zaagafmeting

Waarschuwing

Klasse Il gereedschap

Max. zaagafmeting
Hoofd Draaischijf
Max. hoogte b!ggie
105 mm 312mm
Links 45°

Verstek 0 105 mm 220mm
Rechts 45°

Rechts 57° 105 mm 170 mm
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Links 45° 0 68 mm 312mm
Afschuining
Rechts 45° 0 43mm 312mm
Links 45° 68 mm 220 mm
Links 45°
Samenge- Rechts 45° 68 mm 220 mm
steld Links 45° 8mm | 220mm
Rechts 45°
Rechts 45° 43mm 220 mm
VOOR HET GEBRUIK
WAARSCHUWING

Maak alle nodige afstellingen alvorens de stekker in het
stopcontact te steken.
1. Stopcontact
Zorg ervoor dat de stroombron die u wilt gebruiken
voldoet aan de stroomvereisten vermeld op het
typeplaatje van het product.
Niet gebruiken met directe spanning, of transformators
zoals boosters. Dit kan resulteren in schade of
ongelukken.
2. Aan/uit-schakelaar
Zorg ervoor dat de stroomschakelaar uit (OFF) staat.
Als de stekker in het stopcontact wordt gedaan met de
trekschakelaar AAN, zal het elektrisch gereedschap
onmiddellijk beginnen te werken, wat kan leiden tot
ernstige ongelukken.
3. Verlengsnoer
Wanneer de werkplek verwijderd is van de stroombron,
moet u een verlengsnoer gebruiken dat voldoende dik
is en het juiste nominale vermogen heeft. Het
verlengsnoer moet zo kort mogelijk gehouden worden.
4. Verwijder al het verpakkingsmateriaal bevestigd of
vastgemaakt aan het gereedschap voordat u poogt
het te gebruiken.
5. Montage (Afb. 3)
Zorg ervoor dat de machine altijd op een werkbank is
bevestigd.
Bevestig het elektrisch gereedschap aan een vlakke,
horizontale werkbank.
Selecteer bouten met een diameter van 8 mm die qua
lengte geschikt zijn voor de dikte van de werkbank.
De lengte van de bout moet minimaal 40 mm plus de
dikte van de werkbank zijn.
Gebruik bijvoorbeeld 8 mm x 65 mm bouten voor een
25 mm dikke werkbank.
6. Aanpassing van de basishouder (Afb. 4)
Draai de 6 mm bout met de 10 mm steeksleutel los. Stel
de basishouder af totdat de onderkant contact maakt
met de bank of het vloeroppervlak.
Draai de 6 mm bout stevig vast na het afstellen.
7. Vrijgeven van de borgpen (Afb. 5)
Wanneer het elektrische gereedschap klaargemaakt is
voor verzending, worden de hoofdonderdelen
vastgezet met een borgpen.
Druk de hendel iets naar beneden en trek de borgpen
uit om de zaagkop los te maken.
Vergrendel tijdens het transport de borgpen in de
tandwielkast.
8. De stofzak, de subtafel, de stop en de
bankschroeven installeren (de stop is een
optionele accessoire.)
De stofzak installeren (Afb. 6)
Bevestig de stofzak op de stofpoort op de verstekzaag.
Breng de verbindingsbuis van de stofzak en de
stofpoort aan elkaar.
Om de stofzak te legen, verwijdert u de stofzak uit de
stofpoort. Open de rits aan de onderzijde van de zak en
leeg deze in de afvalcontainer. Controleer regelmatig

—
—
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en leeg de stofzak voordat deze vol raakt.
Wanneer u afschuint, stelt u de steunstang af en
installeert u de stofzak zo dat deze verticaal hangt.

WAARSCHUWING

Gebruik deze zaag niet om metalen te zagen en/of te
schuren. De hete spanen of vonken kunnen het zaagsel
doen ontbranden.

LET OP

O
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9.

Leeg regelmatig de stofzak om te voorkomen dat de
leiding en de onderste afscherming verstopt raken.
Zaagsel verzamelt zich sneller dan normaal tijdens
afschuinen.

Na het zagen van hout, voordat u begint met het zagen
van de aluminium raamvleugel, gooit u de spaanders
weg die zich in de stofzak bevinden.

De subtafel installeren (Afb. 7)

Match de bovenste oppervlakken van het
basisoppervlak en de subtafel met een tekenhaak of
iets dergelijks. Pas het verticale niveau van de subtafel
aan door aan de 8 mm hoogte-afstelbout te draaien. Zet
de houder na de afstelling vast met de 8 mm bout aan
de achterkant van de basis, en draai de 6 mm knopbout
van de subtafel vast.

(Bevestig de bankschroef zoals getoond in Afb. 1 en de
stop zoals getoond in Afb. 19.)

Controleer de onderste afscherming voor correcte
werking (Afb. 35)

WAARSCHUWING

10.

GEBRUIK HET ELEKTRISCHE GEREEDSCHAP
NOOIT als de onderste afscherming niet naar
behoren functioneert.

De onderste afscherming is ontworpen om de gebruiker
te beschermen in contact te komen met het zaagblad
tijdens de bediening van het gereedschap.

Zorg er altijd voor dat de onderste afscherming soepel
beweegt en het zaagblad goed bedekt.

Stompe hoek

WAARSCHUWING

11.

Houd bij het wijzigen van de stompe hoek de motorkop
omlaag. Als de motorkop plotseling naar een stompe
hoek beweegt, kan dit leiden tot letsel of schade aan de
hoofdeenheid.

Voordat het elektrische gereedschap wordt verstuurd
vanuit de fabriek, wordt het afgesteld voor 0°, rechter
hoek, linker 45° afschuiningszaaghoek en rechter 45°
afschuiningszaaghoek met de 8 mm stelschroeven.

Bij het wijzigen van de afstelling, wijzig de hoogte van
de 8 mm stelschroeven door hieraan te draaien.

(Afb. 8-a, Afb. 8-b)

Bij het wijzigen van de afschuiningshoek naar links 45°,
draai de 6 mm vleugelbout getoond in Afb. 12 los en
schuif vervolgens de subgeleider (B) naar buiten en
kantel de motorkop naar links.

Om de afschuiningshoek naar rechts te veranderen op
45°, verplaatst u de subgeleider (A) naar buiten en
maakt u de afschuiningsvergrendelingshendel los, trekt
u vervolgens de stelpen (A) naar voren en kantelt u de
motorkop naar rechts. (Afb. 8-b)

Wanneer de motorkop rechtop staat, wordt de stelpen
(A) stevig op zijn plaats gehouden, dus kantel de
motorkop iets naar links wanneer u de stelpen (A) eruit
trekt voordat u de motorkop naar rechts kantelt.

Bij het afstellen van de motorkop naar 0°, plaats de
stelpen (A) altijd terug in de initiéle positie zoals
getoond in Afb. 8-b.

Controleren van de onderste limietpositie van het
zaagblad

Controleer of het zaagblad 9 mm tot 11 mm onder het
tafelinzetstuk kan worden neergelaten.

Wanneer u een zaagblad vervangt door een nieuw
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blad, pas dan de onderste limietpositie aan zodat het
zaagblad de draaitafel niet snijdt of dat er niet volledig
gezaagd kan worden.

Om de onderste limietpositie van het zaagblad aan te
passen, volgt u de procedure (1) zoals hieronder
getoond. (Afb. 9)

Bovendien, bij het wijzigen van de positie van een 8 mm
diepte-afstelbout die fungeert als een onderste
limietpositiestop van het zaagblad,

Draai aan de 8 mm diepte-afstelbout, wijzig de hoogte
waar de boutkop en het scharnier in contact komen en
pas de onderste limietpositie van het zaagblad aan.

OPMERKING

Controleer of het zaagblad zo is afgesteld dat het niet in
de draaitafel snijdt.

ALVORENS HET ZAGEN

1.

4

—
n

Positioneren van het tafelinzetstuk (Afb. 10)

Op de draaitafel zijn tafelinzetstukken gemonteerd. Bij
het verlaten van de fabriek zijn de tafelinzetstukken zo
vastgemaakt dat deze geen contact maken met het
zaagblad. Het braam aan de onderkant van het
werkstuk wordt aanzienlijk verminderd als het
tafelinzetstuk zodanig bevestigd wordt dat de ruimte
tussen het zijvlak van het tafelinzetstuk en het zaagblad
minimaal is. Voordat u het gereedschap gebruikt,
verwijder deze ruimte in overeenstemming met de
volgende procedure.

Rechtse hoek zagen

Draai de drie 5 mm machineschroeven los, maak
vervolgens het linker tafelinzetstuk vast en draai tijdelijk
de 5 mm machineschroeven aan beide uiteinden vast.
Bevestig daarna een werkstuk (ongeveer 200 mm
breed) in de bankschroef en zaag het af. Nadat het
zaagoppervlak met de rand van het tafelinzetstuk is
uitgelijnd, draait u de 5 mm machineschroeven aan
beide uiteinden vast. Verwijder het werkstuk en draai de
middelste 5 mm machineschroef vast. Stel het rechter
tafelinzetstuk op dezelfde wijze af.

Links en rechts afschuinen

Stel het tafelinzetstuk af op dezelfde manier voor zagen
in een rechte hoek.

LET OP

2.

Nadat het tafelinzetstuk is afgesteld voor het zagen van
rechte hoeken, zal het tafelinzetstuk een klein stukje
ingezaagd worden wanneer het voor het zagen van
afschuinhoeken wordt gebruikt.

Indien u wilt afschuinen, dient u het tafelinzetstuk voor
het maken van afschuinhoeken af te stellen.
Bevestiging voor gebruik van subgeleider (A)
(Afb. 11)

WAARSCHUWING

Als u linkse afschuiningshoeken zaagt, draai de 6 mm
vleugelbout los, schuif dan de subgeleider (A) naar
buiten en verwijder deze. Doet u dit niet, bestaat er een
kans dat het hoofdgedeelte of het zaagblad in contact
komt met de subgeleider (A) en dit kan lichamelijk letsel
tot gevolg hebben.

Dit elektrische gereedschap is uitgerust met een
subgeleider (A). In het geval van directe hoek zagen en
links afschuinen, gebruikt u de subgeleider (A). U kunt
dan stabiel het materiaal zagen met een brede
achterkant.

LET OP

In het geval van directe hoek zagen en links afschuinen,
schuif naar binnen naar de positie waar de subgeleider
(A) botst en zet deze vast met een 6 mm vleugelbout.
(zoals getoond in Afb. 11)
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Bevestiging voor gebruik van subgeleider (B)
(Afb. 12)

WAARSCHUWING

Als u links afschuint, draai de 6 mm vleugelbout los,
schuif dan de subgeleider (B) naar buiten. Doet u dit
niet, bestaat er een kans dat het hoofdgedeelte of het
zaagblad in contact komt met de subgeleider (B) en dit
kan lichamelijk letsel tot gevolg hebben.

Dit elektrische gereedschap is uitgerust met een
subgeleider (B). In het geval van directe hoek zagen en
rechts afgeschuinde hoek zagen, gebruikt u de
subgeleider (B). U kunt dan stabiel het materiaal zagen
met een brede achterkant.

LET OP

4.

In het geval van directe hoek zagen en rechts
afschuinen, schuif naar binnen naar de positie waar de
subgeleider (B) botst en zet deze vast met een 6 mm
vleugelbout. (zoals getoond in Afb. 12)
Sledewagensysteem (Afb. 13)

WAARSCHUWING

oo

Om het risico op letsel te verminderen, zet u de
sledewagen volledig naar achter na elke keer afkorten.

Voor het zagen van kleine werkstukken, schuif de
zaagkop volledig naar de achterzijde van het apparaat
en zet de schuifvastzetknop vast. Om brede platen tot
maximaal 312 mm te zagen, dient de schuifvastzetknop
los te worden gedraaid zodat de zaagkop vrij kan
schuiven.

Aanpassing verstekschaal

Breng de kop naar beneden en plaats de borgpen.
Ontgrendel de verstekvergrendelingshendel en zwaai
de draaitafel totdat de positieve aanslag deze
vergrendelt in de 0°-verstekpositie.

Vergrendel de verstekvergrendelingshendel niet. Plaats
een tekenhaak tegen de geleider en het zaagblad van
de zaag, zoals getoond in Afb. 14. (Raak de punten
van de zaagtanden niet met de tekenhaak aan. Dit leidt
tot een onnauwkeurige meting.)

Als het zaagblad niet precies loodrecht op de geleider
staat, draai dan de 6 mm machineschroeven (4 stuks)
los die de verstekschaal vasthouden en beweeg de
verstekvergrendelingshendel en de schaal naar links of
rechts totdat het blad loodrecht op de geleider staat,
zoals gemeten met de tekenhaak.

Draai de 6 mm machineschroeven (4 stuks) weer vast.
(Afb. 14)

Let nu niet op de aflezing van de indicator (voor
verstekschaal).

Indicator (voor verstekschaal) aanpassen

Ontgrendel de verstekvergrendelingshendel om de
draaitafel naar de 0°-positie te verplaatsen. Met de
verstekvergrendelingshendel ontgrendeld, laat u de
positieve aanslag op zijn plaats klikken terwijl u de
draaitafel naar 0° draait.

Observeer de indicator (voor verstekschaal) en
verstekschaal zoals getoond in Afb. 14. Als de indicator
(voor verstekschaal) niet exact 0° aangeeft, draai dan
de 4 mm schroef los die de indicator vasthoudt (voor
verstekschaal). Plaats de indicator terug (voor
verstekschaal) en draai de 4 mm schroef vast.
Verstekhoek afstelling

De schaal van de afkortzaagmachine met telescopisch
zaagarm kan gemakkelijk worden gelezen, en toont
verstekhoeken van 0° tot 45° naar links en naar rechts.
De verstekzaagtafel heeft negen van de meest
gebruikelijke hoekinstellingen met positieve aanslagen
bij 0°, 15°, 22,5°, 31,6° en 45°. Deze positieve
aanslagen plaatsen het zaagblad snel en nauwkeurig in
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de gewenste hoek. Volg de onderstaande procedure
voor de snelste en meest nauwkeurige afstellingen.
(Afb. 15)

Afstellen van verstekhoeken:
(1) Duw de verstekvergrendelingshendel omhoog om de
draaitafel te ontgrendelen.
(2) Duw de positieve aanslaghendel omlaag totdat de
spanhendel op de hendel klikt om de ,positieve
aanslag” vrij te geven.
Draai de draaitafel en stel de indicator zodanig in dat
deze overeenkomt met de gewenste hoek van de
verstekschaal. Op dit moment, als u de positieve
aanslagfunctie gebruikt, trekt u de spanhendel in de
richting van de pijl in de buurt van de gewenste hoek
zoals getoond in Afb. 15, laat u de spanhendel los en
beweegt u de draaitafel om deze in de gewenste hoek
te vergrendelen met behulp van de positieve
aanslagfunctie. (0°, 15°, 22,5°, 31,6° en 45°)
(4) Duw de verstekvergrendelingshendel omlaag om de
draaitafel vast te zetten.
Spanhendel (Afb. 15)
Met de spanhendel kan de tafel micro worden aangepast,
waardoor de positieve aanslagfunctie wordt uitgeschakeld.
Wanneer een vereiste verstekhoek zich dicht bij een
positieve spanaanslag bevindt, voorkomt deze spanhendel
dat de wig op de positieve aanslaghendel verschuift in die
inkeping op de basis.
7. Led-verlichtingsinstallatie (Afb. 16) [XACT CUT
LED™]
LET OP
Niet in de brandende lamp staren. Als u in de lichtstraal
kijkt, kan dit tot ernstig letsel of gezichtsverlies leiden.

3

Het led-verlichtingssysteem [XACT CUT LED™] zwenkt de
schaduw van het zaagblad op het werkstuk. Dit leidt tot een
grotere nauwkeurigheid van sneden en vereist geen
aanpassingen.

Als u deze functie wilt gebruiken, zet u de led-
lichtschakelaar aan.

Breng de motorkop omlaag zodat het zaagblad zich
ongeveer 6 mm van het werkstuk bevindt. De schaduw van
het blad wordt op het werkstuk geprojecteerd, wat aangeeft
waar de zaagtanden contact maken terwijl de snede wordt
gemaakt.

PRAKTISCHE TOEPASSINGEN

WAARSCHUWING
O Om persoonlijk letsel te voorkomen mag u nooit een
werkstuk van de tafel verwijderen of erop plaatsen
terwijl het gereedschap wordt gebruikt.
Plaats uw ledematen nooit in de lijn naast het
waarschuwingsteken terwijl het gereedschap wordt
bediend (zie Afb. 17). Dit kan gevaarlijke
omstandigheden veroorzaken.
LET OP
O Hetis gevaarlijk om het werkstuk te verwijderen of te
installeren terwijl het zaagblad draait.
Verwijder bij het zagen het schaafsel van de draaitafel.
Als het schaafsel zich te veel ophoopt, wordt het
zaagblad van het snijmateriaal blootgesteld. Stel uw
hand of iets dergelijks nooit bloot in de buurt van het
blootgestelde mes.
. Bedienen van de schakelaar
Trek aan de schakelaar terwijl u de
schakelaarvergrendeling indrukt om het zaagblad te
laten draaien. (Afb. 18)
Nadat de schakelaar is ingeschakeld, blijft het zaagblad
draaien zolang aan de schakelaar wordt getrokken,
zelfs als de schakelaarvergrendeling wordt losgelaten.

e}

e}
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Wanneer de schakelaar wordt losgelaten, wordt de rem
toegepast op de rotatie van het zaagblad en stopt het
zaagblad.

Schakel het ledlampje in

Druk op de schakelaar van het ledlampje om het

ledlampje te schakelen.

Gebruik van de bankschroef

(standaardaccessoire) (Afb. 19)

WAARSCHUWING
Klem altijd stevig om het werkstuk tegen de geleider
vast te zetten; anders kan het werkstuk van de tafel
worden geduwd en lichamelijk letsel veroorzaken.

LET OP
Controleer altijd of de motorkop niet in contact komt met
de bankschroef wanneer deze omlaag wordt gebracht
voor het zagen. Als er een kans bestaat dat de
bankschroef in contact komt met het zaagblad, dient u
deze te verplaatsen naar een positie waar dit niet kan
gebeuren.

(1) De bankschroef kan bevestigd worden op de basis.

(2) Draai aan de bovenste knop en zet het werkstuk stevig
in positie vast (Afb. 19).

OPMERKING
Zorg bij gebruik van de bankschroef dat het
gereedschap vrij is van overmatig contact wanneer het
apparaat wordt geslingerd of geschoven.

4. Zaagbewerking

(1) Zoals getoond in Afb. 20, is de breedte van het

zaagblad de breedte van de snede. Schuif daarom het

werkstuk naar rechts (gezien vanaf de positie van de
operator) wanneer lengte ® is gewenst of naar links
wanneer lengte @ is gewenst.

Draai het ledlampje, projecteer de schaduw van het

blad op het werkstuk, lijn de linker- of rechterzijde van

de schaduw van het blad uit met de inktlijn op het
werkstuk.

Na het inschakelen van de schakelaar en het

controleren of het zaagblad op maximale snelheid

draait, duwt u langzaam de hendel omlaag en brengt u

het zaagblad in de buurt van het te zagen materiaal.

(3) Wanneer het zaagblad het werkstuk raakt, drukt u de
hendel geleidelijk naar beneden om in het werkstuk te
zagen.

(4) Nadat u het werkstuk tot de gewenste diepte hebt
gezaagd, schakelt u het elektrische gereedschap UIT
en laat u het zaagblad volledig stoppen voordat u de
hendel van het werkstuk tilt om deze terug te zetten in
de volledig ingetrokken positie.

WAARSCHUWING

O Controleer of de trekschakelaar UIT staat en de stekker

uit het stopcontact is gehaald wanneer het

gereedschap niet wordt gebruikt.

Schakel altijd de stroom uit en laat het zaagblad

volledig tot stilstand komen voordat u de hendel van het

werkstuk optilt. Als de hendel wordt opgetild terwijl het
zaagblad nog draait, kan het afgezaagde deel vast
komen te zitten tegen het zaagblad, waardoor
fragmenten gevaarlijk kunnen worden verspreid.

Telkens wanneer een normale of een diepe

zaagbewerking is voltooid, zet u de schakelaar uit en

controleer dan of het zaagblad volledig tot stilstand is
gekomen. Breng vervolgens de hendel omhoog en zet
deze terug in de volledig ingetrokken positie.

Zorg ervoor dat u het gesneden materiaal van de

bovenkant van de draaitafel verwijdert en ga vervolgens

verder met de volgende stap.

Doorgaan met zagen kan leiden tot overbelasting van

de motor. Raak de motor aan en als deze heet is, stop

dan één keer met zagen, rust ongeveer 10 minuten en
start dan opnieuw met zagen.

3.
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LET OP O Als de hendel wordt ingedrukt met overmatige of
O Voor de maximale afmetingen voor zagen, raadpleeg laterale kracht, kan het zaagblad trillen tijdens het
de tabel met ,TECHNISCHE GEGEVENS". zagen en ongewenste snijmarkeringen op het werkstuk
O Verhoogde druk op de hendel zal de zaagsnelheid niet veroorzaken, waardoor de kwaliteit van de zaagsnede
verhogen. Tevens kan te veel druk leiden tot afneemt. Druk de hendel daarom voorzichtig naar
overbelasting van de motor en/of verminderde beneden.
zaagefficiéntie. O Duw bij het schuifzagen de hendel voorzichtig naar
5. Het zagen van smalle werkstukken (drukzagen) achteren (achterwaarts) in een enkele, soepele
(Afb. 21) beweging. Het stoppen van de hendelbeweging tijdens
Schuif de scharnier naar beneden tegen de houder (A) het zagen zal ongewenste snijmarkeringen op het
en draai vervolgens de schuifvastzetknop vast. Laat de werkstuk veroorzaken.
hendel zakken om het werkstuk te zagen. Door het 8. Procedures voor afschuinen (Afb. 25)

elektrisch gereedschap op deze manier te gebruiken, WAARSCHUWING -
kunnen werkstukken van maximaal 107 vierkante mm Houd bij het wijzigen van de stompe hoek de motorkop
worden gezaagd. omlaag. Als de motorkop plotseling naar een stompe
6. Grote werkstukken zagen (Afb. 22) hoek beweegt, kan dit leiden tot letsel of schade aan de
Afhankelijk van de hoogte van het werkstuk kan het hoofdeenheid.
voorkomen dat er niet volledig kan worden gezaagd. (1) Draai de afschuiningsvergrendelingshendel los en
Monteer in dit geval een hulpplaat met de 6 mm kantel het zaagblad naar links of naar rechts.
platkopschroeven en de 6 mm moeren met behulp van Om de afschuiningshoek naar rechts te veranderen
de 7 mm gaten op het geleideroppervlak (twee gaten maakt u de afschuiningsvergrendelingshendel los, trekt
aan elke kant). Raadpleeg , TECHNISCHE u vervolgens de stelpen (A) naar voren en kantelt u de
GEGEVENS” voor de dikte van de hulpplaat. motorkop naar rechts.
OPMERKING Wanneer de motorkop rechtop staat, wordt de stelpen
Wanneer u een werkstuk zaagt dat hoger is dan (A) stevig op zijn plaats gehouden, dus kantel de
107 mm bij zagen in een rechte hoek of 70 mm bij links motorkop iets naar links wanneer u de stelpen (A) eruit
afschuinen of 45 mm bij rechts afschuinen, stelt u de trekt voordat u de motorkop naar rechts kantelt.
onderste limietpositie zo in dat de basis van de (2) Stel de afschuinhoek af op de gewenste instelling terwijl
motorkop niet in contact komt met het werkstuk. u de afschuinhoekschaal en indicator bekijkt, en zet
vervolgens de afschuiningsvergrendelingshendel vast.
Om de onderste limietpositie van het zaagblad aan te LET OP
passen, volgt u de procedure (1) zoals getoond in Afb. 23. Controleer altijd of de
(1) Laat de motorkop zakken, draai de 6 mm diepte- afschuiningsvergrendelingshendel is vastgezet en de
afstelbout en maak aanpassingen zodat er een speling motorkop is vastgeklemd. Indien u gaat schuinzagen
van 2 mm tot 3 mm kan zijn tussen de onderste terwijl de motorkop niet is vastgeklemd, kan de
limietpositie van de motorkop en de bovenkant van het motorkop mogelijk onverwachts verschuiven en letsel
werkstuk bij de onderste limietpositie van het zaagblad, veroorzaken.
waarbij de kop van de 6 mm diepte-afstelbout contact
maakt met het scharnier. WAARSCHUWING
7. Het zagen van brede werkstukken (schuifzagen) O Wanneer het werkstuk aan de linker- of rechterkant van
(Afb. 24) het zaagblad is vastgezet, komt het korte afgesneden
(1) Werkstukken tot 107 mm hoog en 312 mm breed: gedeelte aan de rechter- of linkerzijde van het zaagblad
Draai de schuifvastzetknop los, grijp de hendel vast en te rusten. Schakel altijd de stroom uit en laat het
schuif het zaagblad naar voren. Druk dan de hendel zaagblad volledig tot stilstand komen voordat u de
naar beneden en schuif het zaagblad terug om het hendel van het werkstuk optilt.
werkstuk af te zagen. O Als de hendel wordt opgetild terwijl het zaagblad nog
Dit vergemakkelijkt het zagen van werkstukken tot draait, kan het afgezaagde deel vast komen te zitten
107 mm in hoogte en 312 mm in breedte. tegen het zaagblad, waardoor fragmenten gevaarlijk
(2) Werkstukken tot 120 mm hoog en 260 mm breed: kunnen worden verspreid. Bij het halverwege stoppen
Werkstukken tot 120 mm hoog en tot 260 mm breed van het afschuinen, start het zagen na het terugtrekken
kunnen op dezelfde wijze worden gezaagd zoals van de motorkop naar de beginpositie.
beschreven in paragraaf 6-(1) hierboven. Als u vanaf halverwege begint, zonder naar achteren te
WAARSCHUWING trekken, komt de onderste afscherming vast te zitten in
O Volg de procedures voor schuifzagen. Voorwaarts de zaaggroef van het werkstuk en in contact met het
schuifzagen (richting de operator) is zeer gevaarlijk zaagblad.
omdat het zaagblad omhoog kan schieten vanuit het O Als u rechter hellingshoek zaagt, draai de 6 mm
werkstuk. Schuif de hendel daarom altijd weg van de vleugelbout los, schuif de subgeleider (A) naar buiten
operator. en verwijder deze.
O Zet de slede na elke keer afkorten altijd volledig naar O Als u rechter hellingshoek zaagt, draai de 6 mm
achter om het risico op letsel te verminderen. vleugelbout los, schuif dan de subgeleider (B) naar
Leg uw hand nooit op de verstekvergrendelingshendel buiten.
tijdens het zagen omdat het zaagblad dicht bij de LET OP
verstekvergrendelingshendel komt wanneer de Bij het zagen van een werkstuk met een hoogte van
motorkop wordt verlaagd. 75 mm in de linker 45° afschuinpositie of een werkstuk
LET OP met een hoogte van 50 mm in de rechter 45°
O Bij het zagen van een werkstuk van 120 mm hoogte, afschuinpositie, pas dan de onderste limietpositie van
pas de onderste limietpositie van de motorkop aan de motorkop aan zodat de ruimte tussen de onderste
zodat de ruimte tussen de onderste rand van de rand van de motorkop en het werkstuk 2 tot 3 mm
motorkop en het werkstuk 2 tot 3 mm bedraagt bij de bedraagt bij de onderste limietpositie (raadpleeg ,11.
onderste limietpositie. Controleren van de onderste limietpositie van het

zaagblad” van het zaagblad op pagina 76).
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OPMERKING
De afschuiningsvergrendelingshendel heeft een
koppelingssyteem. Als u contact maakt met de
afschuiningsvergrendelingshendel en het
hoofdgedeelte, trekt u de
afschuiningsvergrendelingshendel in de richting van de
pijlmarkering zoals getoond in Afb. 25 en wijzigt u de
richting van de afschuiningsvergrendelingshendel.

9. Procedures voor verstekzagen (Afb. 26)

(1) Ontgrendel de verstektafel door de
verstekvergrendelingshendel omhoog te tillen.

(2) Terwijl u de positieve aanslaghendel lichtjes indrukt
totdat deze in de spanhendel grijpt, pakt u de
verstekvergrendelingshendel vast en draai u de tafel
naar links of naar rechts naar de gewenste hoek.

(3) Als de gewenste verstekhoek is bereikt, drukt u de
verstekvergrendelingshendel omlaag om de tafel in
positie vast te zetten.

(4) Als de gewenste verstekhoek een van de negen
hieronder genoteerde positieve aanslagen is, zie dan
de paragraaf over de verstekvergrendelingshendel op
Afb. 15.

(5) Schakel het ledlampje in en positioneer het werkstuk op
de tafel voor het vooraf uitlijnen van uw snede.

LET OP
Controleer altijd dat de verstekvergrendelingshendel
vast is gezet en de draaitafel is vastgeklemd.

Indien u gaat schuinzagen terwijl de draaitafel niet is
vastgeklemd, kan de draaitafel mogelijk onverwachts
verschuiven en letsel veroorzaken.

OPMERKING

O Erzijn positieve aanslagen rechts en links van de 0°

middelste instelling, bij 15°, 22,5°, 31,6° en 45°

instellingen. Controleer of de verstekschaal en de punt
van de indicator correct zijn uitgelijnd.

Wanneer de zaag wordt gebruikt terwijl de

verstekschaal en de indicator niet juist zijn uitgelijnd,

kan dit resulteren in een slechte zaagprestatie.

Procedures voor afkorten

Afkorten kan worden uitgevoerd door de instructies in 8

en 9 hierboven te volgen. Voor de maximale afmetingen

voor afkorten, raadpleeg de tabel met,, TECHNISCHE

GEGEVENS”.

LET OP
Houd het werkstuk altijd met de rechter- of linkerhand
vast en zaag het door het ronde gedeelte van de zaag

10.

met de rechter- of linkerhand naar achteren te schuiven.

Het is zeer gevaarlijk om de draaitafel naar rechts of
links te draaien tijdens afkorten omdat het zaagblad in
contact kan komen met de hand die het werkstuk
vasthoudt.
In het geval van afkorten (hoek + afschuinen) via links
afschuinen, schuift u de subgeleider (B) naar buiten en
begint u de zaagbewerking.
In het geval van afkorten (hoek + afschuinen) via rechts
afschuinen, verwijdert u de subgeleider (A) en begint u
de zaagbewerking.

. Het zagen van lange materialen

Bij het zagen van lange materialen moet een extra

plateau worden gebruikt dat dezelfde hoogte heeft als

de houder (optionele accessoire) en de basis van de

speciale extra uitrusting.

Capaciteit:

houten materiaal (B x H x L)

300 mm x 45 mm x 1300 mm, of

180 mm x 25 mm x 2000 mm

Installeren van de houders ... (optionele

accessoire)

De houders helpen om langere werkstukken stabiel en

op hun plaats te houden tijdens het zagen.

1
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(1) Zoals aangegeven in Afb. 27, gebruik een stalen
tekenhaak om de bovenrand van de houders met het
basisoppervlak uit te lijnen. Draai de 6 mm vleugelmoer
los. Draai een hoogte-afstelbout 6 mm en pas de
hoogte van de houder aan.

(2) Draai de 6 mm vleugelmoer na het afstellen stevig vast
en bevestig de houder met de 6 mm knopbout
(optionele accessoire). Als de lengte van de hoogte-
afstelbout 6 mm niet voldoende is, plaats er dan een
dunne plaat onder. Zorg dat het uiteinde van de hoogte-
afstelbout 6 mm niet uit de houder steekt.

LET OP
Pak het gereedschap voor vervoeren of tillen niet aan
de houder vast. Het gevaar bestaat dat de houder uit de
basis schuift. Pak de hendel in plaats van de houder
vast.

13. Stop voor precisiezagen ... (stop en houder zijn

optionele accessoires)

De stop vergemakkelijkt continu precisiezagen in

lengtes van 285 mm tot 450 mm. Om de stop te

installeren, bevestigt u deze aan de houder met de

6 mm knopbout zoals getoond in Afb. 28.

Bevestiging voor gebruik van de

kroonvormbankschroef, kroonvormstops (L) en

(R) (optionele accessoire)

Kroonvormstops (L) en (R) (optionele accessoires)

vergemakkelijken het zagen van kroonvormen zonder

het zaagblad te kantelen. Installeer ze in de basis aan
beide kanten zoals getoond in Afb. 29. Draai na het
plaatsen de 6 mm knopbouten vast om de
kroonvormstops vast te zetten.

De kroonvormbankschroef (B) (optionele accessoire)

kan worden gemonteerd op de linker geleider (geleider

(B)) of de rechter geleider (geleider (A)). Deze kan

samenkomen met de helling van de kroonvorm en de

bankschroef kan naar beneden worden gedrukt.

Draai vervolgens, indien nodig, aan de bovenste knop

om de kroonvorm stevig in positie te bevestigen. Om de

bankschroef hoger of lager te zetten, moet u eerst de
zeskantige schroefaansluiting los schroeven.

Draai na het aanpassen van de hoogte de 6 mm

vleugelbout stevig vast; draai vervolgens de bovenste

knop, indien nodig, om de kroonvorm stevig in positie te
bevestigen (Afb. 30). Plaats de kroonvorm met de
wandcontactrand tegen de geleider en de
plafondcontactrand tegen de kroonvormstops zoals
getoond in Afb. 30. Pas de kroonvormstops aan

volgens de grootte van de kroonvorm. Draai de 6 mm

vleugelbout vast om de kroonvormstops vast te zetten.

Raadpleeg de onderste tabel voor de verstekhoek.

Gebruik de subgeleider (A) om de kroonvorm steviger

vast te zetten.

WAARSCHUWING
Klem altijd stevig om de kroonvorm tegen de geleider
vast te zetten; anders kan de kroonvorm van de tafel
worden geduwd en lichamelijk letsel veroorzaken.

Niet afschuinen. De hoofdbehuizing of het zaagblad
kan in contact komen met de subgeleider, wat tot letsel
kan leiden.

LET OP

Controleer altijd of de motorkop niet in contact komt met

de kroonvormbankschroef wanneer deze omlaag wordt

gebracht voor het zagen.

Als er een kans bestaat dat de kroonvormbankschroef

in contact komt met het zaagblad, dient u de zeskantige

schroefaansluiting los te schroeven en de bankschroef
te verplaatsen.

Procedures voor groefzagen

De groeven in het werkstuk kunnen worden gezaagd

door de 6 mm diepte-afstelbout (Afb. 31) aan te

passen.

14.
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(1) Laat de motorkop zakken en draai met de hand de
6 mm diepte-afstelbout. (Waar de kop van de 6 mm
diepte-afstelbout in contact komt met het scharnier.)

(2) Stel de gewenste zaagdiepte in door de afstand tussen
het zaagblad en het oppervlak van de basis in te stellen
(Afb. 31).

OPMERKING

Wanneer u een enkele groef zaagt aan één van de

uiteinden van het werkstuk, kunt u wat over is

verwijderen met een beitel.

Aansluiten van de stofafzuigunit (los verkrijgbaar)

(Afb. 32)

Inhaleer de schadelijk stoffen die worden gegenereerd

tijdens het zagen niet.

Het stof kan uw gezondheid en die van omstanders

schaden.

Het gebruik van de stofafzuigunit kan stofgerelateerde

risico’s verminderen.

Door aansluiten van de adapter, verbinding en

stofverzameladapter van de stofafzuigunit, kan de

meeste stof worden verzameld.

Verbind de stofafzuigunit met de adapter.

(1) Verbind in de volgorde van slang (id 38 mm x 3 m lang)
en adapter(standaardaccessoire stofafzuigunit)
verbinding (optionele accessoire) en
stofverzameladapter (optionele accessoire) met de
leiding van het elektrische gereedschap. Verbinding
wordt gemaakt door te drukken in de richting van de pijl.
(Afb. 32)

De stofverzameladapter (optionele accessoire) wordt
vastgezet op de leiding met een slangband. (Optionele
accessoire)

16.

BEVESTIGEN EN VERWIJDEREN
VAN HET ZAAGBLAD

WAARSCHUWING
Om ongevallen of persoonlijk letsel te voorkomen, moet
u altijd de trekschakelaar uitzetten en de stekker uit het
stopcontact halen voordat u een zaagblad verwijdert of
installeert.

1. Monteren van het zaagblad (Afb. 33)

(1) Druk de drijfasvergrendeling naar binnen en draai de

10 mm bout los met de 8 mm hex. moersleutel

(standaard accessoire).

Omdat de 10 mm bout linksdraaiend schroefdraad

heeft, draait u hem los door naar rechts te draaien.

MERKING

Als de drijfasvergrendeling niet gemakkelijk naar binnen

gedrukt kan worden om de drijfas te vergrendelen,

draait u de 10 mm bout met de 8 mm zeskantige

moersleutel (standaard accessoire) terwijl u druk

uitoefent op de drijfasvergrendeling.

De drijfas van het zaagblad is vergrendeld wanneer de

drijfasvergrendeling naar binnen wordt gedrukt.

(2) Verwijder de bout en de sluitring (B)

(3) Til de onderste afscherming omhoog en monteer het
zaagblad.

WAARSCHUWING
Bij het bevestigen van het zaagblad moet u controleren
of de draai-indicatiemarkering op het zaagblad en de
draairichting van het tandwielhuis (Afb. 1) correct op
elkaar afgestemd zijn.

(4) Reinig de sluitring (B) en de 10 mm bout grondig en
installeer deze op de zaagbladdrijfas.

(5) Druk de drijfasvergrendeling naar binnen en draai de
10 mm bout aan door deze naar links te draaien met de
8 mm zeskantige moersleutel (standaard accessoire).

OP
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WAARSCHUWING
Draai de 10 mm bout vast zodat deze tijdens gebruik
niet losraakt. Controleer of de 10 mm stevig is
vastgedraaid voordat het elekirische gereedschap
wordt gestart.
LET OP
O Achter het scharnier bevindt zich een stofgeleider. Zorg
bij het verwijderen of installeren van het zaagblad dat
het niet in contact komt met de stofgeleider. Door
contact kunnen zaagbladpunten breken. (Afb. 33)
Controleer of de spilvergrendeling terug is gekeerd naar
de ingetrokken positie na het installeren of verwijderen
van het zaagblad.
Demonteren van het zaagblad
Demonteer het zaagblad door de montageprocedures
in omgekeerde volgorde uit te voeren.
Het zaagblad kan eenvoudig worden verwijderd nadat
de onderste afscherming is opgetild.
LET OP
Probeer nooit zaagbladen met een diameter groter dan
305 mm te plaatsen.

TRANSPORT VAN DE
HOOFDBEHUIZING

WAARSCHUWING
Voorkom ongelukken en lichamelijk letsel door altijd te
controleren of de trekkerschakelaar is uitgeschakeld en
verwijder de accu alvorens de hoofdbehuizing te
vervoeren.

De bankschroef kan tijdens transport vallen. Verwijder de
bankschroef of plaats een stuk hout tussen de bankschroef
om deze stevig vast te zetten. (Afb. 34-b)

Breng de kop naar beneden en plaats de borgpen (zie
pagina 76 ,7. Vrijgeven van de borgpen”). Schroef ook de
schuifvastzetknop vast zodat het scharnier zo is
gepositioneerd dat het de houder (A) raakt en zet de kop
vast. (Afb. 34-a)

Til de verstekvergrendelingshendel op, draai de draaitafel
zo ver mogelijk naar rechts en zet de draaitafel vast door de
verstekvergrendelingshendel naar de vaste positie te
duwen. Hierdoor wordt de hoofdbehuizing nog compacter.
(Afb. 34-b)

Bij het transport van de hoofdbehuizing, dient u deze in uw
armen te dragen en de hendel aan de basis met beide
handen vast te houden.

Wanneer u het gereedschap met twee personen
transporteert, dient elke persoon beide handen te
gebruiken om het draaghandvat, de hendel en de
basisgreep vast te houden.

ONDERHOUD EN INSPECTIE

WAARSCHUWING
Om een ongeval of persoonlijk letsel te voorkomen,
moet u altijd de trekschakelaar uitzetten en de stekker
uit het stopcontact halen of de accu verwijderen voordat
u inspectie of onderhoud uitvoert.

. Inspecteren van het zaagblad
Vervang het zaagblad altijd onmiddellijk na tekenen van
veroudering of beschadiging.
Een beschadigd zaagblad kan persoonlijk letsel
veroorzaken en een versleten zaagblad kan een
ineffectieve werking en een mogelijke overbelasting van
de motor veroorzaken.
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LET OP
Gebruik nooit een bot zaagblad. Wanneer een
zaagblad bot is, neemt de weerstand tegen de druk die
met de hand op de hendel wordt uitgeoefend toe,
waardoor het onveilig wordt om het elektrische
gereedschap te bedienen.
Inspectie van bevestigingsschroeven
Controleer alle bevestigingsschroeven regelmatig en
zorg ervoor dat ze goed aangedraaid zijn. Draai los
zittende schroeven onmiddellijk vast. Doet u dit niet,
dan kunnen ernstige gevaren het gevolg zijn.
Inspectie van de koolborstels (Afb. 36)
In de motor worden koolborstels gebruikt, die
onderhevig zijn aan slijtage. Omdat een te ver versleten
koolborstel kan leiden tot problemen met de motor,
dient u de koolborstel te vervangen door een nieuwe
met hetzelfde koolborstelnummer, zoals aangegeven
op de afbeelding, wanneer deze tot aan of tot bij de
"slijtagelimiet" versleten is. Bovendien moeten de
koolborstels altijd schoon gehouden worden en zich vrij
in de borstelhouders kunnen bewegen.
. Inspectie van de koolborstels (Afb. 36)
Demonteer de borstelkap met een
sleufschroevendraaier. De koolborstels kunnen nu
gemakkelijk verwijderd worden.
. Onderhoud van de motor
De motorwikkeling is het “hart” van het elektrisch
gereedschap. Let er daarom goed op dat de wikkeling
niet beschadigd raakt en/of nat wordt met olie of water.
. Controleren van de onderste afscherming voor
juiste werking
Voor elk gebruik van het gereedschap test u de
onderste afscherming (Afb. 35) om er zeker van te zijn
dat deze in goede staat verkeert en dat deze soepel
beweegt.
Gebruik het gereedschap alleen wanneer de onderste
afscherming correct functioneert en in goede
mechanische conditie verkeert.
7. Smering
Smeer de volgende glijvlakken eens per maand om het
elektrisch gereedschap lange tijd in goede staat te houden.
Het gebruik van machineolie wordt aanbevolen.

e}

O Roterend gedeelte van de scharnier
O Roterend gedeelte van de houder (A)
O Roterend gedeelte van de bankschroef
8. Reinigen
Reinig de machine, de leiding en de onderste
afscherming door te blazen met droge lucht met een
persluchtspuit of ander gereedschap. (Afb. 37)
Verwijder regelmatig spaanders en ander afval van het
oppervlak van het elektrische gereedschap met een
bevochtigde doek met zeep. Om een storing van de
motor te voorkomen, dient u deze te beschermen tegen
contact met olie of water.
Als de led-lijn onzichtbaar wordt door spaanders en
dergelijke die op het venster van het lichtuitstralende
deel van de led zijn geplakt, veeg en reinig het venster
dan met een droge doek of een zachte doek die is
bevochtigd met zeepwater enz.
Opbergen
Controleer na het gebruik van het gereedschap of het
volgende is uitgevoerd:
(1) Trekschakelaar staat in de UIT-positie.
(2) Netsnoer is uit het stopcontact gehaald,
Wanneer het gereedschap niet wordt gebruikt, bergt u
dit op op een droge plaats en buiten bereik van
kinderen.

SELECTEREN VAN ACCESSOIRES

De accessoires van deze machine staan vermeld op
pagina 318.

LET OP
Reparatie, aanpassing en inspectie van elektrisch
gereedschap van HiKOKI moet worden uitgevoerd door
een erkend servicecentrum van HiKOKI.
Tijdens het gebruik en onderhoud van elektrisch
gereedschap moeten de voorgeschreven
veiligheidsvoorschriften en normen van elk land in acht
worden genomen.

GARANTIE

De garantie op het elektrisch gereedschap van HiKOKI is
in overeenstemming met de wettelijke/landspecifieke
richtlijnen. Deze garantie dekt geen defecten of schade als
gevolg van foutief gebruik, misbruik of normale slijtage. In
geval van klachten verzoeken wij u het elektrisch
gereedschap samen met het GARANTIECERTIFICAAT
dat u achterin deze handleiding aantreft naar een erkend
servicecentrum van HiKOKI te sturen.
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Informatie betreffende lawaai en trillingen
De gemeten waarden zijn verkregen overeenkomstig
ENG62841 en voldoen aan de eisen van ISO 4871.

Gemeten A-gewogen geluidsniveau:
Gemeten A-gewogen geluidsdrukniveau:
Onzekerheid K: 3 dB (A).

101 dB (A)
88 dB (A)
Draag gehoorbescherming.

Totale trillingswaarden (triax vector som) bepaald
overeenkomstig EN62841.

De typische gewogen effectieve versnellingswaarde is niet
hoger dan 2,5 m/s2

De opgegeven totale trillingswaarde en de opgegeven
geluidsemissiewaarde zijn gemeten in overeenstemming
met een standaardtestmethode en kunnen worden gebruikt
om het ene gereedschap met het andere te vergelijken.

Ze kunnen ook worden gebruikt in een voorlopige
beoordeling van de blootstelling.

WAARSCHUWING

O De trillings- en geluidsemissie tijdens het werkelijke
gebruik van het elektrische gereedschap kan
verschillen van de opgegeven totale waarde afhankelijk
van de manieren waarop het gereedschap wordt
gebruikt, vooral wat voor soort werkstuk wordt verwerkt;
en

Neem kennis van de veiligheidsmaatregelen voor de
bescherming van de gebruiker die gebaseerd zijn op
een schatting van de blootstelling onder feitelijke
gebruiksomstandigheden (rekening houdend met alle
onderdelen van de gebruikscyclus, zoals de tijd dat het
gereedschap is uitgeschakeld en wanneer dit onbelast
draait inclusief de triggertijd).
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Informatie omtrent de te gebruiken OPMERKING

stroomvoorziening met elektrisch gereedschap met Op grond van het voortdurende research en

een opgegeven voltage van 230 V~ ontwikkelingsprogramma van HiKOKI kunnen de hierin
In- en uitschakelen van elektrische apparatuur kan genoemde technische gegevens zonder voorafgaande
fluctuaties in de spanning teweeg brengen. kennisgeving worden gewijzigd.

Gebruik van dit elektrische gereedschap op een stroomnet
in twijfelachtige toestand kan een negatief effect hebben
op de werking van andere elektrische apparatuur.
Wanneer de impedantie van de stroomvoorziening gelijk is
aan of minder dan 0,243 Ohm, zullen zich waarschijnlijk
geen negatieve effecten voordoen.

Normaal gesproken wordt de maximaal toelaatbare
impedantie van de stroomvoorziening niet overschreden
wanneer de betreffende groep waar het gebruikte
stopcontact toe behoort gevoed wordt via een
verdeeldoos met een opgegeven belaste stroomsterkte
van 25 Ampére, of hoger.

Als de stroom uitvalt of als de stekker uit het stopcontact
wordt getrokken, dient u de schakelaar onmiddellijk uit
(OFF) te zetten. Dit voorkomt een ongecontroleerde
herstart.

OPLOSSEN VAN PROBLEMEN

Voer de inspecties in onderstaande tabel uit als het gereedschap niet normaal werkt. Als dit het probleem niet oplost,
neem dan contact op met uw dealer of het erkende servicecentrum van HiKOKI.

Probleem Mogelijke oorzaak Oplossing

Het gereedschap stopt plotseling Het gereedschap was overbelast Ontdoe u van het probleem dat de
overbelasting veroorzaakt.

De motor werd automatisch gestopt Dit duidt niet op een storing.

om het uitvallen van het werktuig te De trekkerschakelaar werd 5 minuten
voorkomen. of langer ingedrukt.
Schakel de stroom weer in.
Kan niet gekanteld worden De afschuiningsvergrendelingshendel is Draai de
niet losgemaakt. afschuiningsvergrendelingshendel los en

kantel vervolgens het gereedschap.
Nadat u het losgemaakte onderdeel
hebt afgesteld, moet u het weer

vastdraaien.
Kan niet naar rechts worden Stelpen (A) is niet uitgetrokken. Kantel naar rechts na het uittrekken
gekanteld van de stelpen (A).

De afschuiningsvergrendelingshendel is Draai de
niet losgemaakt. afschuiningsvergrendelingshendel
los en kantel deze vervolgens.

Zaagblad is bot Het zaagblad is versleten of er Vervang door een nieuw product.
ontbreken tanden.
Bout zit los. Draai de bout vast.
Het zaagblad is omgekeerd Plaats het zaagblad in de juiste
geinstalleerd. richting.
Kan niet nauwkeurig zagen De onderdelen van het gereedschap | Installeer de
zitten niet goed vast. afschuiningsvergrendelingshendel en
de verstekvergrendelingshendel
volledig.

Materiaal kan niet worden vastgezet Verwijder vreemde materialen van de
in de juiste positie. afscherming of de draaitafel.
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Probleem

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Kan niet nauwkeurig zagen

Materiaal kan niet worden vastgezet
in de juiste positie.

In sommige gevallen kan het niet in
de juiste positie geplaatst worden
door gebogen materiaal. Probeer een
vlak oppervlak te maken met de
afscherming of draaitafel.

De schakelaar kan niet uitgetrokken
worden

Schakelaarvergrendeling is niet
voldoende ingedrukt.

Druk de schakelaarvergrendeling
volledig in totdat deze de achterkant
raakt
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(Traduccion de las instrucciones originales)

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD
GENERAL DE LA HERRAMIENTA
ELECTRICA

ADVERTENCIA

Lea todas las advertencias de seguridad,
instrucciones, ilustraciones y especificaciones
incluidas con esta herramienta.

Si no se siguen las instrucciones indicadas a continuacion
podria producirse una descarga eléctrica, un incendio o
danos graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para
futura referencia.

El término “herramienta eléctrica” en las advertencias hace
referencia a la herramienta eléctrica que funciona con la
red de suministro (con cable) o a la herramienta eléctrica
que funciona con pilas (sin cable).

1) Seguridad del area de trabajo

a) Mantenga la zona de trabajo limpia y bien
iluminada.
Las zonas desordenadas u oscuras pueden
provocar accidentes.
No utilice las herramientas eléctricas en
entornos explosivos como, por ejemplo, en
presencia de liquidos inflamables, gases o
polvo.
Las herramientas eléctricas crean chispas que
pueden inflamar el polvo o los gases.
Mantenga a los nifios y transeuntes alejados
cuando utilice una herramienta eléctrica.
Las distracciones pueden hacer que pierda el
control.

b

-

c

~

2) Seguridad eléctrica

a) Los enchufes de las herramientas eléctricas
tienen que ser adecuados a la toma de
corriente. No modifique el enchufe. No utilice
enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra.
Si no se modifican los enchufes y se utilizan tomas
de corriente adecuadas se reducira el riesgo de
descarga eléctrica.

b) Evite el contacto corporal con superficies
conectadas a tierra como tuberias, radiadores
y frigorificos.

Hay mayor riesgo de descarga eléctrica si su
cuerpo esta en contacto con el suelo.

c) No exponga las herramientas eléctricas a la
lluvia o a la humedad.

La entrada de agua en una herramienta eléctrica
aumentara el riesgo de descarga eléctrica.

d) No utilice el cable incorrectamente. No utilice el
cable para transportar, tirar de la herramienta
eléctrica o desenchufarla. Mantenga el cable
alejado del calor, del aceite, de bordes afilados
o piezas moviles.

Los cables dafiados o enredados aumentan el
riesgo de descarga eléctrica.

e) Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire

libre, utilice un cable prolongador adecuado
para utilizarse al aire libre.

La utilizacion de un cable adecuado para usarse al
aire libre reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Si no se puede evitar el uso de una herramienta
eléctrica en un lugar humedo, utilice un
suministro protegido mediante un dispositivo
de corriente residual (RCD).

El uso de un RCD reduce el riesgo de descarga
eléctrica.

f)
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3) Seguridad personal
a) Esté atento, preste atencion a lo que hace y

4

-

b

c

d

e

f)

9

h
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utilice el sentido comun cuando utilice una
herramienta eléctrica. No utilice una
herramienta eléctrica cuando esté cansado o
esté bajo la influencia de drogas, alcohol o
medicacioén.

Una distraccion momentanea mientras utiliza
herramientas eléctricas puede dar lugar a lesiones
personales graves.

Utilice un equipo de proteccién personal.
Utilice siempre una proteccién ocular.

El equipo de proteccion como mascara para el
polvo, zapatos de seguridad antideslizantes, casco
rigido o proteccion auditiva utilizado en las
situaciones adecuadas reducird las lesiones
personales.

Evite un inicio involuntario. Asegurese de que
el interruptor esté en “off” antes de conectar la
herramienta a una fuente de alimentacion o
bateria, cogerla o transportarla.

El transporte de herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o el encendido de herramientas
eléctricas con el interruptor encendido puede
provocar accidentes.

Retire las llaves de ajuste antes de encender la
herramienta eléctrica.

Si se deja una llave en una pieza giratoria de la
herramienta eléctrica podrian producirse lesiones
personales.

No se extralimite. Mantenga un equilibrio
adecuado en todo momento.

Esto permite un mayor control de la herramienta
eléctrica en situaciones inesperadas.

Vistase adecuadamente. No lleve prendas
sueltas o joyas. Mantenga el cabello y la ropa
alejados de las partes méviles.

La ropa suelta, las joyas y el pelo largo pueden
quedar atrapados en las piezas moviles.

Si se proporcionan dispositivos para la
conexion de extraccion de polvo e
instalaciones de recogida, asegurese de que
estén conectados y se utilicen adecuadamente.
La utilizacion de un sistema de recogida de polvo
puede reducir los riesgos relacionados con el polvo.
No deje que la familiaridad adquirida con el uso
frecuente de herramientas le permitan caer en
la complacencia e ignorar los principios de
seguridad de la herramienta.

Una accion descuidada puede causar lesiones
graves en una fraccion de segundo.

Utilizacién y mantenimiento de las herramientas
eléctricas
a) No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la

b

c

-
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herramienta eléctrica correcta para su
aplicacion.

La herramienta eléctrica correcta trabajara mejor y
de forma mas segura si se utiliza a la velocidad para
la que fue disefada.

No utilice la herramienta eléctrica si el
interruptor no la enciende y apaga.

Las herramientas eléctricas que no pueden
controlarse con el interruptor son peligrosas y
deben repararse.

Desconecte el enchufe de la fuente eléctrica y/
o retire la bateria, si es extraible, de la
herramienta eléctrica antes de hacer ajustes,
cambiar accesorios o almacenar herramientas
eléctricas.

Estas medidas de seguridad preventivas reducen el
riesgo de que la herramienta eléctrica se ponga en
marcha accidentalmente.
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d) Guarde las herramientas eléctricas que no se
utilicen fuera del alcance de los nifios, y no
permita que utilicen las herramientas eléctricas
personas no familiarizadas con las mismas o 3.
con estas instrucciones.
Las herramientas eléctricas son peligrosas si son
utilizadas por usuarios sin formacion.
Realice el mantenimiento de las herramientas
eléctricas y accesorios. Compruebe si las
piezas moviles estan mal alineadas o unidas, si
hay alguna pieza rota u otra condicion que 4.
pudiera afectar al funcionamiento de las
herramientas eléctricas. Si la herramienta
eléctrica esta dafada, llévela a reparar antes
de utilizarla.
Se producen muchos accidentes por no realizar un
mantenimiento correcto de las herramientas
eléctricas.
f) Mantenga las herramientas de corte afiladas y
limpias.
Las herramientas de corte correctamente
mantenidas con los bordes de corte afilados son 5.
mads fdciles de controlar, y existe menor riesgo de
que se atasquen.
Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas de la herramienta, etc. de acuerdo
con estas instrucciones, teniendo en cuenta las
condiciones de trabajo y el trabajo que se va a
realizar.
La utilizacion de la herramienta eléctrica para
operaciones diferentes a las previstas podria dar
lugar a una situacion peligrosa.
h) Mantenga los mangos y las superficies de
agarre secas, limpias y libres de aceite y grasa.
Los mangos y las supefficies de agarre
resbaladizos no permiten el manejo y el control 7.
seguros de la herramienta en situaciones
inesperadas.

e
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5) Revision
a) Solicite a un experto cualificado que revise la
herramienta eléctrica y que utilice solo piezas
de repuesto idénticas.
Esto garantizara el mantenimiento de la seguridad
de la herramienta eléctrica.

PRECAUCION 8
Mantenga a los nifos y a las personas enfermas :
alejadas.

Cuando no se utilicen, las herramientas deben
almacenarse fuera del alcance de los nifios y de las
personas enfermas.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
PARA LA SIERRA INGLETADORA

Si su mano estéd colocada demasiado cerca de la
cuchilla de la sierra, existe un mayor riesgo de lesiones
por contacto con la cuchilla.

La pieza de trabajo debe estar inmovil y sujeta o
retenida contra la guia y la mesa. No alimente la
pieza de trabajo hacia la cuchilla ni corte “a mano
alzada” en ningun caso.

Las piezas de trabajo sin sujecion o en movimiento
pueden ser lanzadas a gran velocidad, causando
lesiones.

Empuje la sierra a través de la pieza de trabajo. No
tire de la sierra a través de la pieza de trabajo.
Para hacer un corte, levante el cabezal de la sierra
y extraigalo sobre la pieza de trabajo sin cortar,
arranque el motor, presione el cabezal de la sierra
hacia abajo y empuije la sierra a través de la pieza
de trabajo.

Es probable que el corte transversal haga que la
cuchilla de la sierra suba por encima de la pieza de
trabajo y arroje violentamente el conjunto de cuchilla
hacia el operador.

Nunca cruce la mano por encima de la linea de
corte prevista, ni delante ni detras de la cuchilla de
la sierra.

Es muy peligroso sostener la pieza de trabajo “con las
manos cruzadas”, es decir, sujetando la pieza de
trabajo a la derecha de la cuchilla de la sierra con la
mano izquierda o viceversa.

No toque detras de la guia con las manos a menos
de 100 mm desde cualquier lado de la cuchilla de
la sierra para retirar restos de madera o por
cualquier otra razon mientras la cuchilla gira.

La proximidad a su mano de la cuchilla de la sierra
girando puede no ser obvia y puede sufrir lesiones
graves.

Inspeccione la pieza de trabajo antes de cortar. Si
la pieza de trabajo esta curvada o torcida, sujétela
con la cara exterior curvada mirando hacia la guia.
Asegurese siempre de que no hay un espacio
entre la pieza de trabajo, la guia y la mesa a lo
largo de la linea de corte.

Las piezas de trabajo dobladas o deformadas pueden
torcerse o desplazarse y pueden provocar un
atascamiento en la cuchilla de la sierra giratoria
mientras corta. No debe haber clavos u objetos
extrafos en la pieza de trabajo.

No utilice la sierra hasta que la mesa esté libre de
todas las herramientas, trozos de madera, etc.,
excepto la pieza de trabajo.

Pequerios desechos o pedazos sueltos de madera u
otros objetos que entren en contacto con la cuchilla
giratoria pueden ser arrojados a alta velocidad.

Corte una sola pieza de trabajo a la vez.

Multiples piezas de trabajo apiladas no pueden
asegurarse o sujetarse adecuadamente y pueden
atascarse en la cuchilla o desplazarse durante el corte.

10. Asegurese de que la ingletadora esté montada o

1. Las sierras de ingletes estan destinadas a cortar
madera o productos similares a la madera, no se
pueden usar con discos abrasivos para cortar
material ferroso, como barras, varillas, clavos, etc.
El polvo abrasivo hace que las piezas en movimiento, 1
como la proteccion inferior, se atasquen. Las chispas
del corte abrasivo quemaran la proteccion inferior, el
inserto de corte y otras piezas pldsticas.

2. Utilice abrazaderas para sostener la pieza de
trabajo siempre que sea posible. Si sostiene la
pieza de trabajo con la mano, siempre tiene que
mantener su mano al menos a 100 mm de ambos
lados de la cuchilla de la sierra. No use esta sierra
para cortar piezas que son demasiado pequenas
como para ser firmemente sujetadas o sostenidas
con la mano.

-
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colocada sobre una superficie de trabajo nivelada
y firme antes de su uso.

Una superficie de trabajo nivelada y firme reduce el
riesgo de que la ingletadora se vuelva inestable.

. Planifique su trabajo. Cada vez que usted cambie

el ajuste del angulo de bisel o del inglete,
compruebe que la guia ajustable esté configurada
correctamente para sostener la pieza de trabajo y
no interferir con la hoja ni con el sistema de
proteccion.

Sin encender la herramienta y sin colocar la pieza de
trabajo sobre la mesa, mueva la cuchilla de la sierra
simulando un corte completo, para asegurarse de que
no haya ninguna interferencia o peligro de cortar la
gura.
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

Proporcione un apoyo adecuado, como una
extension de la mesa, un caballete de aserrar, etc.,
en caso de que la pieza de trabajo sea mas ancha
o mas larga que el tablero de la mesa.

Las piezas de trabajo mas largas o mas anchas que la
mesa de la ingletadora pueden caerse si no estan bien
apoyadas. Si la pieza cortada o las puntas de la pieza
de trabajo vuelcan, pueden levantar la proteccion
inferior o ser lanzadas por la cuchilla giratoria.

No utilice a otra persona como un sustituto para
una extensién de la mesa o como apoyo adicional.
El apoyo inestable de la pieza de trabajo puede hacer
que la cuchilla se trabe o que la pieza de trabajo se
desplace durante la operacion de corte tirando de usted
y del ayudante hacia la cuchilla giratoria.

La pieza de corte no debe atascarse ni presionarse
por ningun medio contra la cuchilla de la sierra
giratoria.

Si estd confinada, es decir, utilizando topes de longitud,
la pieza de corte podria quedar atrapada contra la
cuchilla y ser arrojada violentamente.

Use siempre una abrazadera o una sujecion
disenada para fijar adecuadamente los materiales
redondos tales como varillas o tubos.

Las varillas tienden a girarse durante el corte, haciendo
que la hoja “muerda” y tire de la pieza de trabajo junto
con su mano hacia la cuchilla.

Deje que la cuchilla alcance la velocidad maxima
antes de ponerla en contacto con la superficie de
la pieza de trabajo.

De esta manera se reduce el riesgo de que la pieza de
trabajo sea lanzada.

Si la pieza de trabajo o la cuchilla se atascan,
apague la ingletadora. Espere a que todas las
partes en movimiento se detengan y desconecte el
enchufe de la fuente de alimentacion y/o retire la
bateria. Luego trabaje para liberar el material
atascado.

El aserrado continuo con una pieza de trabajo atascada
podria causar la pérdida de control o dafios a la
ingletadora.

Tras terminar el corte, libere el interruptor,
sostenga el cabezal de la sierra hacia abajo y
espere a que la cuchilla se detenga antes de quitar
la pieza cortada.

Acercar la mano a una cuchilla que se mueva por
inercia es peligroso.

Sujete firmemente la empufiadura al hacer un
corte incompleto o al soltar el interruptor antes de
que el cabezal de la sierra esté completamente en
la posicién baja.

La accion de frenado de la sierra puede provocar que el
cabezal de la sierra sea empujado hacia abajo
repentinamente, lo que puede causar lesiones.

PRECAUCIONES SOBRE EL USO DE
LA INGLETADORA TELESCOPICA

Apoye la maquina sobre un piso nivelado, en buenas
condiciones de limpieza y libre de materiales sueltos
como por ejemplo, astillas y recortes.

Provea una iluminacion adecuada, general o
localizada.

No utilice las herramientas eléctricas para aplicaciones
que no estén especificadas en este manual de
instrucciones.

La reparacion debera realizarse en un centro de
reparaciones autorizado. El fabricante no se hara
responsable de ningln dafio ni lesién debido a la
reparacion realizada por personas no autorizadas, ni a
la mala utilizacion de la herramienta.
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Para asegurar la integridad operacional de las
herramientas eléctricas, no quite las cubiertas ni los
tornillos instalados.

No toque las piezas ni los accesorios méviles a no ser
que haya desconectado la alimentacion.

Utilice su herramienta con una tensién de entrada
inferior a la especificada en la placa de caracteristicas,
ya que de lo contrario el acabado podria estropearse y
la eficacia de trabajo podria reducirse debido a la
sobrecarga del motor.

No limpie las partes de plastico con disolvente. Los
disolventes, tales como gasolina, diluidor de pintura,
bencina, tetracloruro de carbono, y alcohol, podrian
dafar y rajar tales partes de plastico. No las limpie con
tales disolventes. Limpielas con un pafio suave
ligeramente humedecido en agua jabonosa.

Utilice solamente piezas de repuesto originales de
HiKOKI.

Esta herramienta solamente debera desmontarse para
cambiar las escobillas.

Nunca corte metales ferrosos ni mamposteria.

Se debera contar con una iluminacion adecuada
general o local. Las piezas de trabajo en stock o
acabadas se colocaran cerca de la posicion normal de
trabajo de los operadores.

. Cuando sea necesario, se debera utilizar un equipo de

proteccion personal adecuado, como los mencionados
abajo:

Protecciones auriculares para evitar el riesgo de
pérdidas auditivas.

Utilice proteccion ocular para evitar lesiones en los
0jos.

Proteccion respiratoria para reducir el riesgo de
inhalacion de polvos nocivos.

Guantes para la manipulacion de cuchillas de sierra
(las cuchillas de sierra se deberan transportar en lo
posible dentro de sus soportes) y material rugoso.

. El operador debe recibir entrenamiento adecuado en

cuanto al uso, al ajuste y la operacién de la maquina.

. Evite quitar del area de corte los recortes y otras partes

de la pieza de trabajo mientras la maquina esté
funcionando y la cabeza de la sierra no se encuentre en
la posicion de reposo.

No utilice nunca la ingletadora telescopica con su
protector inferior bloqueado en posicién abierta.

. Cercidrese de que el protector inferior se mueva

suavemente.

No utilice la tronzadora sin los protectores en su
posicion, en buenas condiciones de uso y sometidos a
un correcto mantenimiento.

. Mantenga las cuchillas de sierra correctamente

afiladas. Observe la velocidad méxima indicada en la
cuchilla.

No utilice cuchillas de sierra dahadas ni deformadas.
No utilice cuchillas de sierra hechas de acero de corte
rapido.

. Utilice solamente cuchillas de sierra recomendadas por

HiKOKI.

. Las cuchillas de la sierra deben tener un didametro

exterior de 305 mm.

Seleccione correctamente la cuchilla de sierra, de
acuerdo con el material que se va a cortar.

No haga funcionar nunca la ingletadora telescopica con
la cuchilla hacia arriba o hacia el costado.

. Cercidrese de que la pieza de trabajo esté libre de

cuerpos extrafios, como por ejemplo, clavos.
Reemplace el inserto de mesa cuando se desgaste.

No utilice la tronzadora para cortar aluminio, madera, o
materiales similares.

No utilice la tronzadora para cortar otros materiales que
no sean los recomendados por el fabricante.
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. El procedimiento de reemplazo de la cuchilla,

incluyendo el método de reposicionamiento y la
advertencia deben realizarse correctamente.

. Conecte la ingletadora telescopica a un dispositivo

colector de polvo mientras corta madera.

Tenga cuidado cuando ranure.
Cuando transporte o traslade la herramienta, no la

sujete por el soporte. Sujete la empufiadura en lugar
del sujetador.

Comience a cortar solo después de que las
revoluciones del motor alcancen la velocidad maxima.

Si observa alguna anormalidad, ponga inmediatamente
el interruptor en OFF.

Antes de realizar el trabajo de mantenimiento o de

ajustar la herramienta, desconecte la alimentacion y
espere hasta que la cuchilla esté completamente

detenida.
Durante el corte de inglete o de bisel, la tronzadora no

debera levantarse hasta que la rotacion haya cesado
completamente.

Durante la operacién de corte deslizante, la cuchilla

debe empujarse y alejarse del operador.
Tenga en cuenta todos los riesgos residuales posibles
en la operacion de corte, como el acceso involuntario a

piezas mdviles en partes mecanicas de deslizamiento

de la maquina, etc.
Asegurese antes de cada corte que la maquina esté

estable.

. No se coloque alineado con la hoja de la sierra delante

de la maquina. Coléquese siempre a un lado de la hoja
de la sierra. De esta manera su cuerpo quedara

protegido de un posible retroceso. Mantenga las
manos, dedos y brazos alejados de la hoja de la sierra

mientras la hoja esté girando.

No cruce sus brazos al operar el brazo de la
herramienta.

Si la hoja de la sierra se atasca, desconecte la maquina
y sostenga la pieza hasta que la hoja de la sierra se

detenga por completo. Para evitar retrocesos, la pieza
no podra moverse hasta después de que la maquina se

haya detenido completamente.

Corrija la causa del atasco de la hoja de la sierra antes
de volver a encender la maquina.
Cuando el cabezal de la sierra esté en la posicion

inferior, nunca suelte la mano que esta sujetando el

mango.
De lo contrario, el cabezal de la sierra podria

desprenderse, forzando la caida de la herramienta y
posiblemente causar lesiones.

Asegurese de sostener la herramienta de forma segura
durante su funcionamiento. Si no lo hace, se pueden

producir accidentes o lesiones personales. (Fig. 2)
No mire la luz directamente. Hacerlo podria provocar

lesiones oculares.

Limpie cualquier resto de polvo o suciedad
enganchado al objetivo de la luz LED con un pafio

suave, procurando no rayar la lente.
Los arafiazos en la lente de la luz LED pueden resultar

en una reduccién de brillo.

NOMBRES DE LAS PIEZAS

Los numeros de la siguiente lista corresponden a la Fig. 1-
Fig. 37.

1 Manecilla del interruptor

Caja de engranajes

Bloqueo del interruptor

ANflw N

Cabezal del motor

5 Placa identificativa

6 Conjunto del motor

7 Bolsa para el polvo

8 Perno de cabeza hex. izquierdo de 10 mm
9 Pasador de bloqueo

10 | Soporte (A)

11 | Bisagra

12 | Indicador (para escala de biseles)
13 | Pasador de ajuste (A)

14 | Guia secundaria (B)

15 | Guia (B)

16 | Base

17 | Conjunto del tornillo de banco

18 | Tornillo de la maquina de 6 mm

19 | Escala de ingletes
20 | Indicador (para escala de ingletes)
21 | Empunadura de bloqueo del bisel
22 | Empunadura de bloqueo del inglete
23 | Palanca de detencion
24 | Palanca de tope positivo
25 | Mesa giratoria
26 | Tornillo de la maquina de 5 mm
27 | Tornillode 4 mm
28 | Inserto de mesa
29 | Guia (A)
30 | Guia secundaria (A)
31 | Proteccion inferior
32 | Cuchilla de la sierra
33 | Direccion de rotacion
34 | LuzLED
35 | Interruptor de disparo
36 | Bloqueo del husillo
37 | Soporte
38 | Perilla de fijacion del pasador
39 | Asade transporte
40 | Interruptor de laluz LED
41 | Banco de trabajo
42 | Tuercade 8 mm
43 | Banco de trabajo de 25 mm de grosor
44 | Pernode 8 mm
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45 | Pernode 6 mm 82 Tope de moldura de corona (L) (accesorio
opcional)
46 | Barra de soporte
83 Tope de moldura de corona (R) (accesorio
47 | Puerto del polvo opcional)
48 | Mesa secundaria 84 | Moldura de corona
49 Tornillo de ajuste de 8 mm 85 | Linea inferior de la ranura
(para angulo de bisel izquierdo de 45°)
- 86 | Extractor de polvo
50 | Tornillo de ajuste de 8 mm (para angulo derecho)
- - 87 | Manguera (diametro interno 38 mm)
51 Tornillo de ajuste de 8 mm
(para angulo de bisel derecho de 45°) 88 Adaptador (accesorio estandar del extractor de
olvo,
52 | Perno de ajuste de 8 mm de profundidad P )
- 89 | Junta (C) (accesorio opcional)
53 | Tornillo de la maquina de 5 mm
90 Adaptador de recoleccion de polvo (accesorio
54 | Perno de aletas de 6 mm opcional)
55 | Guia 91 | Abrazadera (accesorio opcional)
56 | Linea 92 | Conducto
57 | Senal de advertencia 93 | Arandela (B)
58 | Perilla 94 | Llave de barra hexagonal de 8 mm
59 | Soporte del tornillo 95 | Arandela (A)
60 | Tornillo de fijacién con cabeza hexagonal 96 | Empunadura de base
61 | Eje del tornillo de banco 97 | Pieza de madera para fijar el tornillo de banco
62 | Pieza de trabajo 98 | Linea limite de desgaste
63 | Placa de tornillo de banco 99 | NUm. de cepillo de carbon
64 | Marcado (marcado previamente) 100 | Tapa de la escobilla
65 | Presionar 101 | Ranura
66 | Tuercade 6 mm 102 | Pistola de aire
67 | Tablero auxiliar 103 | Soporte
68 | Tornillo de cabeza plana de 6 mm 104 | Perno de ajuste de altura 8 mm
69 | Perno de ajuste de 6 mm de profundidad 105 | Perno de aletas de 6 mm
70 | Afloje 106 | Perno de 6 mm
71 | Apriete 107 | Escuadra de acero
72 | Perno de perilla de 6 mm (accesorio opcional) 108 | Guia para polvo
73 | Soporte (accesorio opcional) 109 | Posicion de montaje de la guia secundaria (A)
74 | Escuadra de acero 110 | Posicion de montaje de la guia secundaria (B)
75 Tue_rca de mariposa de 6 mm (accesorio
opcional) SiMBOLOS
Perno de ajuste de altura 6 mm (accesorio
76 opcional) ADVERTENCIA
A continuacion se muestran los simbolos usados
77 | Superficie de la base para la maquina. Aseglrese de comprender su
significado antes del uso.
78 | Tope (accesorio opcional)
79 | Perno de aletas de 6 mm (accesorio opcional) % C12RSH3: Ingletadora telescopica
80 Conjunto de torn_iIIo de. banco con moldura de
corona (accesorio opcional) @ Para reducir el riesgo de lesiones, el usuario
81 | Perno de perilla de 6 mm debera leer el manual de instrucciones.
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Sélo para paises de la Union Europea

No deseche los aparatos eléctricos junto con
los residuos domésticos.

De conformidad con la Directiva Europea
2012/19/UE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos y su aplicacion de
acuerdo con la legislacién nacional, las
herramientas eléctricas cuya vida util haya
llegado a su fin se deberan recoger por
separado y trasladar a una planta de reciclaje
que cumpla con las exigencias ecoldgicas.

):¢

Entrada de alimentacion*1 1520 W
Velocidad sin carga 4000 min-1
Dimensiones de la cuchilla de la

sierra (D.E. x D.I. x Espesor) 305 mm x 30 mm x 2,3 mm
Corte de la sierra maximo 2,8mm

Angulo de corte del inglete Derecha 0°-57°, Izquierda 0°-45°

Voltaje nominal

Angulo de corte del bisel Derecha 0°-45°, Izquierda 0°-45°

Encendido

Apagado

Desconecte el enchufe de la toma de corriente

Bisel (Izquierda) | Inglete (Izquierda) 0°-45°, (Derecha)
Angulo de corte 0°-45 0°-45
compuesto Bisel (Derecha) | Inglete (Derecha) 0°-45°, (Izquierda)

0°-45° 0°-45°

Luz LED Si
Dimensiones de la maquina
(Anchura x Profundidad x Altura) 655 mm x 873 mm x 724 mm
Peso neto™2 255kg

Utilice siempre una proteccion ocular.

Utilice siempre protecciones auriculares.

*1 Asegurese de consultar la placa de especificaciones

del producto, ya que varia en funcion de la zona
geografica.

*2 Segun EPTA-Procedimiento 01/2014
Tabla 1: Dimensién de serrado max.

No mire fijamente a la ldmpara cuando esté
encendida.

Advertencia

B>k @@ @ 0O -

Herramienta de clase Il

ACCESSORIOS ESTANDAR

Cuchilla de sierra TCT de 305 mm
(montado en la herramienta).
Bolsa para el polvo................
Llave de barra hexagonal de 8 mm.
Conjunto de tornillo de carpintero ...
Soportes
Tope guia secundario (montado en la herramienta)..
Soportes
Conjunto de la mesa secundaria

0000000 O

NN = =

Los accesorios estandar estan sujetos a cambio sin previo

aviso.

APLICACIONES

Corte de varios tipos de papel de aluminio y madera.

ESPECIFICACIONES

1. Herramienta eléctrica

Dimension de serrado méx.
Mesa
Cabezal oo
giratoria ; Anchura
Altura méx. Max.
0 105 mm 312mm
lzquierda
Inglete 0 42 105 mm 220mm
Derecha 45°
Derecha 57° 105 mm 170 mm
Izngeorda 0 68 mm 312mm
Bisel
Derecha 45° 0 43mm 312mm
lzquierda
lzquierda 45 68 mm 220mm
45°
Derecha 45° 68 mm 220mm
Compuesto -
teqierda Bmm|  220mm
Derecha 45°
Derecha 45° 43 mm 220 mm

Modelo C12RSH3

Voltaje (por zona)*! 110V~ | 230V~
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ANTES DE PONER LA UNIDAD EN
FUNCIONAMIENTO

ADVERTENCIA

Realice todos los ajustes necesarios antes de insertar
el enchufe en la fuente de alimentacion.

. Fuente de alimentacion
Asegurese de que la fuente de corriente que va a
utilizarse sea conforme a los requisitos de alimentacion
especificados en la placa de caracteristicas del
producto.




No utilizar con corriente continua o con
transformadores como refuerzos. Si lo hace, podrian
producirse dafios o accidentes.

Interruptor de alimentacion

Asegurese de que el interruptor principal se encuentre
en la posicién OFF. Si el enchufe se conecta a una
toma de corriente mientras el interruptor de disparo se
encuentra en la posicion ON, la herramienta empezara
a funcionar inmediatamente, con lo que podria
producirse un accidente grave.

. Cable de extensién

Sila zona en la que va a efectuarse el trabajo se
encuentra alejada de la fuente de corriente, utilice un
cable prolongador del grosor suficiente y que tenga la
capacidad nominal necesaria. El cable prolongador
debe ser lo mas corto posible.

. Quite todo el material de embalaje adherido o

vinculado con la herramienta antes de usarla.
. Instalacion (Fig. 3)
Asegurese de que la maquina esté siempre fijada a un
banco.
Fije la herramienta eléctrica en un banco de trabajo
nivelado y horizontal.
Seleccione pernos de 8 mm de didametro de longitud
adecuada para el grosor del banco de trabajo.
La longitud del perno debe ser de al menos 40 mm mas
el grosor del banco de trabajo.
Por ejemplo, utilice pernos de 8 mm x 65 mm para un
banco de trabajo de 25 mm de grosor.
. Ajuste del soporte de la base (Fig. 4)
Afloje el perno de 6 mm con la llave de tubo de 10 mm.
Ajuste el soporte de la base hasta que su superficie
inferior entre en contacto con el banco o la superficie
del suelo.
Después del ajuste, apriete firmemente el perno de
6 mm.
Liberacion del pasador de bloqueo (Fig. 5)
Cuando la herramienta eléctrica esté preparada para el
envio, sus piezas principales estan aseguradas por un
pasador de bloqueo.
Presione la empufiadura ligeramente hacia abajo y
extraiga el pasador de bloqueo para retirar el cabezal
de corte.
Durante el transporte, bloquee el pasador de bloqueo
en la caja de engranajes.
. Instalacion de la bolsa para el polvo, el conjunto
de la mesa secundaria, el tope y los tornillos de
banco (el tope es un accesorio opcional).
Instalacién de la bolsa para el polvo (Fig. 6)
Instale la bolsa para el polvo en el puerto de polvo en la
ingletadora.
Coloque el tubo de conexién de la bolsa para el polvo y
el puerto de polvo juntos.
Para vaciar la bolsa para el polvo, saque el conjunto de
la bolsa para el polvo del puerto de polvo. Abra la
cremallera en la parte inferior de la bolsa y vaciela en el
contenedor de desechos. Verifique con frecuencia y
vacie la bolsa para el polvo antes de que se llene.
Cuando corte en angulo en bisel, ajuste la barra de
soporte e instale la bolsa para el polvo de modo que
cuelgue verticalmente.

ADVERTENCIA

No utilice esta sierra para cortar y/o lijar metales. Las
virutas calientes o las chispas pueden prender el serrin
del material de la bolsa.

PRECAUCION
O Vacie la bolsa para el polvo con frecuencia para evitar

que el conducto y la proteccion inferior se obstruyan.
El serrin se acumulara mas rapido de lo normal durante
el corte en bisel.

Espafiol

O Después de cortar madera, antes de empezar a cortar
el marco de la ventana de aluminio, deseche las virutas
que se encuentran en la bolsa para el polvo.

Instalacién de la mesa secundaria (Fig. 7)

Utilizando un elemento como una escuadra de acero,
haga coincidir las superficies superiores de la superficie
base y la mesa secundaria. Ajuste el nivel vertical de la
mesa secundaria girando 8 mm el perno de ajuste de la
altura. Después del ajuste, asegure el soporte con el
perno de 8 mm en la parte posterior de la base y
asegure el perno de perilla de 6 mm de la mesa
secundaria.

@

(Instale el conjunto del tornillo de banco como se
muestra en la Fig. 1y el tope como se muestra en la
Fig. 19).

9. Compruebe la proteccién inferior para un
funcionamiento adecuado (Fig. 35)

ADVERTENCIA |
NUNCA OPERE LA HERRAMIENTA ELECTRICA si
la proteccion inferior no funciona correctamente.
La proteccién inferior esta disefiada para evitar que el
operador entre en contacto con la cuchilla de la sierra
durante el funcionamiento de la herramienta.
Compruebe siempre que la proteccion inferior se
mueva suavemente y cubra la cuchilla de la sierra de
manera adecuada.

10. Angulo oblicuo

ADVERTENCIA
Al cambiar el angulo oblicuo, mantenga presionado el
cabezal del motor. Si el cabezal del motor se mueve de
repente a un angulo oblicuo, pueden producirse
lesiones o dafios en el cuerpo principal.

Antes de que la herramienta eléctrica se envie desde la
fabrica, esta regulada en 0° para el angulo derecho,
corte en bisel a la izquierda de 45° y corte en bisel a la
derecha de 45° con los tornillos de ajuste de 8 mm.
Al cambiar el ajuste, cambie la altura de los tornillos de
ajuste de 8 mm girandolos. (Fig. 8-a, Fig. 8-b)
Al cambiar el &ngulo en bisel a 45° a la izquierda, afloje
el perno de aletas de 6 mm mostrado en la Fig. 12, a
continuacion deslice la guia secundaria (B) hacia el
exterior e incline el cabezal del motor hacia la izquierda.
Para cambiar el angulo en bisel a la derecha a 45°,
mueva la guia secundaria (A) hacia afuera y afloje la
empufiadura de bloqueo de bisel, a continuacion, tire
del pasador de ajuste (A) hacia la parte delantera e
incline el cabezal del motor hacia la derecha. (Fig. 8-b)
Cuando el cabezal del motor esta recto, el pasador de
ajuste (A) se mantiene firmemente apretado en su
lugar, por lo tanto, incline ligeramente el cabezal del
motor hacia la izquierda al extraer el pasador de ajuste
(A) antes de inclinar el cabezal del motor hacia la
derecha.
Al ajustar el cabezal del motor en 0°, siempre vuelva a
poner el pasador de ajuste (A) en su posicién inicial tal
y como se muestra en Fig. 8-b.

. Comprobacién de la posicion del limite inferior de
la cuchilla de la sierra
Compruebe que la cuchilla de la sierra pueda bajarse
de 9 mm a 11 mm por debajo del inserto de la mesa.
Cuando sustituya una cuchilla de la sierra por una
nueva, ajuste la posicion del limite inferior de modo que
la cuchilla de la sierra no corte la mesa giratoria ni
pueda realizar el corte completo.
Para ajustar la posicion del limite inferior de la cuchilla
de la sierra, siga el procedimiento (1) mostrado a
continuacion. (Fig. 9)
Asimismo, al cambiar la posicion de un perno de ajuste
de 8 mm de profundidad que sirve como tope de
posicion de limite inferior de la cuchilla de la sierra.

1
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(1) Gire el perno de ajuste de 8 mm de profundidad,

cambie la altura donde el cabezal del perno y la bisagra
entran en contacto, y ajuste la posicién del limite
inferior de la cuchilla de la sierra.

NOTA

Compruebe que la cuchilla de la sierra esté ajustada de
modo que no corte en la mesa giratoria.

ANTES DEL CORTE

1.

Posicionamiento del inserto de mesa (Fig. 10)

Los insertos de mesa se instalan en la mesa giratoria.
La herramienta se expide de fabrica con los insertos de
mesa fijados de tal manera que la cuchilla de la sierra
no entre en contacto con los mismos. Las rebabas de la
superficie inferior de la pieza de trabajo se reducen
considerablemente si se fija el inserto de mesa de tal
manera que el huelgo entre la superficie lateral del
inserto de mesa y la cuchilla de la sierra sea minimo.
Antes de utilizar la herramienta, elimine este huelgo de
acuerdo con el siguiente procedimiento.

(1) Corte del angulo derecho

Afloje los tres tornillos de 5 mm de la maquina y, a
continuacion, asegure el inserto de mesa del lado
izquierdo y apriete temporalmente los tornillos de 5 mm
de la maquina en ambos extremos. A continuacion, fije
una pieza de trabajo (de aproximadamente 200 mm de
ancho) con el conjunto del tornillo de banco y efectue el
corte. Después de alinear la superficie de corte con el
borde del inserto de mesa, apriete firmemente los
tornillos de 5 mm de la maquina a ambos extremos.
Retire la pieza de trabajo y apriete firmemente el tornillo
central de 5 mm de la maquina. Ajuste el inserto de
mesa del lado derecho de la misma manera.

(2) Corte de angulo en bisel izquierdo y derecho

Ajuste el inserto de mesa de la misma manera para el
corte en angulo derecho.

PRECAUCION

2.

Después de ajustar el inserto de mesa para el corte en
angulo derecho, dicho inserto se cortara hasta un cierto
punto si se usa para el corte de angulo en bisel.
Cuando sea necesaria la operacion de corte en bisel,
ajuste el inserto de mesa para el corte en angulo de
bisel.

Confirmacion del uso de la guia secundaria (A)
(Fig. 11)

ADVERTENCIA

Cuando corte en angulo en bisel derecho, afloje el
perno de aletas de 6 mmy, a continuacion, deslice la
guia secundaria (A) hacia fuera y retirela. De lo
contrario, es posible que el cuerpo principal o la cuchilla
de la sierra entren en contacto con la guia secundaria
(A) y provoquen lesiones.

Esta herramienta eléctrica esta equipada con una guia
secundaria (A). En el caso de corte en &ngulo directo y
corte de angulo en bisel izquierdo, use la guia
secundaria (A). A continuacion, puede realizar un corte
estable del material con una cara trasera ancha.

PRECAUCION

En el caso de corte de angulo directo y corte de angulo
en bisel izquierdo, deslice hacia dentro hasta la
posicion en la que la guia secundaria (A) golpea y
asegurelo con un perno de aletas de 6 mm. (como se
muestra en

Fig. 11)
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3.

Confirmacién del uso de la guia secundaria (B)
(Fig. 12)

ADVERTENCIA

Cuando corte en angulo en bisel izquierdo, afloje el
perno de aletas de 6 mmy, a continuacion, deslice la
guia secundaria (B) hacia fuera. De lo contrario, es
posible que el cuerpo principal o la cuchilla de la sierra
entren en contacto con la guia secundaria (B) y
provoquen lesiones.

Esta herramienta eléctrica esta equipada con una guia
secundaria (B). En el caso de corte en angulo directo y
corte de angulo en bisel derecho, use la guia
secundaria (B). A continuacién, puede realizar un corte
estable del material con una cara trasera ancha.

PRECAUCION

4.

En el caso de corte de angulo directo y corte de angulo
en bisel derecho, deslice hacia dentro hasta la posicién
en la que la guia secundaria (B) golpea y asegurelo con
un perno de aletas de 6 mm. (como se muestra en

Fig. 12)

Sistema de carro deslizante (Fig. 13)

ADVERTENCIA

oo

Para reducir el riesgo de lesiones, regrese el carro
deslizante a la posicion trasera completa después de
cada operacion de corte cruzado.

Para cortar piezas de trabajo pequenas en las
operaciones de corte, mueva el conjunto del cabezal de
corte totalmente hacia la parte posterior de la unidad y
apriete la perilla de fijacion de deslizamiento. Para
cortar tablas anchas de hasta 312 mm, la perilla de
fijacion de deslizamiento debe aflojarse para permitir
que el cabezal de corte se deslice libremente.

Ajuste de la escala de ingletes

Baje el cabezal e introduzca el pasador de bloqueo.
Desbloquee la empufiadura de bloqueo del inglete y
gire la mesa giratoria hasta que el tope positivo la
bloguee en la posicion de inglete de 0°.

No bloquee la empufiadura de bloqueo del inglete.
Coloque una escuadra contra la guia y la hoja de la
sierra, como se muestra en la Fig. 14. (No toque las
puntas de los dientes de la cuchilla con la escuadra. De
lo contrario, se producira una medicion inexacta).

Si la cuchilla de la sierra no estd exactamente
perpendicular a la guia, afloje los tornillos de la
maquina de 6 mm (4 pzas.) que sujetan la escala de
ingletes y mueva la empufiadura de bloqueo del inglete
y la escala a la izquierda o a la derecha hasta que la
cuchilla quede perpendicular a la guia, como se mide
con la escuadra.

Vuelva a apretar los tornillos de la maquina de 6 mm

(4 pzas.). (Fig. 14)

No preste atencién a la lectura del indicador (para la
escala de ingletes) en este momento.

Ajuste del indicador (para la escala de ingletes)
Desbloquee la empufiadura de bloqueo del inglete para
mover la mesa giratoria a la posicién de 0°. Con la
empufadura de bloqueo del inglete desbloqueada,
deje que el tope positivo encaje en su lugar mientras
gira la mesa giratoria a 0°.

Observe el indicador (para la escala de ingletes) y la
escala de ingletes como se muestra en la Fig. 14. Si el
indicador (para la escala de ingletes) no indica
exactamente 0°, afloje el tornillo de 4 mm que sujeta el
indicador (para la escala de ingletes). Vuelva a colocar
el indicador (para la escala de ingletes) y apriete el
tornillo de 4 mm.

Ajuste del angulo del inglete

La escala de la sierra ingletadora telescopica es de facil
lectura, mostrando los angulos del inglete de 0° a 45° a
la izquierda y a la derecha. La mesa de la sierra



ingletadora tiene los nueve ajustes de angulos mas
comunes con topes positivos a 0°, 15°, 22,5°, 31,6° y
45°. Estos topes positivos posicionan la cuchilla en el
angulo deseado de forma rapida y precisa. Siga el
proceso indicado a continuacion para efectuar ajustes
mas rapidos y precisos. (Fig. 15)

Ajuste de los angulos del inglete:

(1) Empuje hacia arriba la empufiadura de bloqueo del
inglete para liberar la mesa giratoria.

(2) Empuje hacia abajo la palanca de tope positivo hasta
que la palanca de detencion se enganche en ella para
liberar el “tope positivo”.

(3) Gire la mesa giratoria y ajuste el indicador de modo que
quede alineado con el angulo deseado de la escala de
ingletes. En este momento, al utilizar la funcion de tope
positivo, tire de la palanca de detencion en la direccion
de la flecha cerca del angulo deseado como se muestra
en Fig. 15, suelte la palanca de detencion y mueva la
mesa giratoria para asegurarla en el &ngulo deseado
mediante la funcion de tope positivo. (0°, 15°, 22,5°,
31,6°y 45°)

(4) Empuje hacia abajo la empufiadura de bloqueo del
inglete para asegurar la mesa giratoria.

Palanca de detencion (Fig. 15)

La palanca de detencion permite que la mesa se micro

ajuste, desactivando la caracteristica de topes de

detencion positiva. Cuando un angulo necesario de inglete
esta cerca de un tope de detencion positivo, esta palanca
de detencién impide que la cuia de la palanca de tope
positivo se deslice hacia la ranura de detencién en la base.

7. Sistema de iluminacién LED (Fig. 16) [XACT CUT
LED™]

PRECAUCION
No mire fijamente a la lAmpara cuando esté encendida.
Mirar directamente al haz de luz puede causar lesiones
graves o pérdida de vision.

El sistema de iluminaciéon LED [XACT CUT LED™]
proyecta la sombra de la cuchilla sobre la pieza de trabajo.
Esto se traduce en una mayor precision de corte y no
requiere ajustes.

Para utilizar esta funcion, encienda el interruptor de la luz
LED.

Baje el cabezal del motor de modo que la cuchilla esté a
aproximadamente 6 mm de la pieza de trabajo. La sombra
de la cuchilla se proyectara sobre la pieza de trabajo,
indicando donde los dientes de la cuchilla haran contacto a
medida que se realiza el corte.

APLICACIONES PRACTICAS

ADVERTENCIA

O Para evitar lesiones personales, nunca retire o coloque
una pieza de trabajo sobre la mesa mientras la
herramienta esté en funcionamiento.

O Nunca coloque las extremidades dentro de la linea
junto a la sefal de advertencia mientras la herramienta
esté en funcionamiento (consulte Fig. 17). Esto puede
provocar situaciones peligrosas.

PRECAUCION

O Es peligroso extraer o instalar la pieza de trabajo
mientras la cuchilla de la sierra esta girando.

O Al serrar, limpie las virutas de la mesa giratoria.

O Sise acumulan demasiadas virutas, la hoja de la sierra
del material de corte quedara expuesta. Nunca coloque
la mano ni ninguin otro objeto cerca de la cuchilla
expuesta.

1. Funcionamiento del interruptor

Tire del interruptor mientras pulsa el bloqueo del
interruptor para hacer girar la cuchilla de la sierra.
(Fig. 18)
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Después de activar el interruptor, incluso si se libera el
bloqueo del interruptor, la cuchilla de la sierra sigue
girando mientras se tira del interruptor.

Al soltar el interruptor, el freno se aplica a la rotaciéon de

la cuchilla de la sierra y la cuchilla de la sierra se

detiene.

Encender la luz LED

Pulse el interruptor de la luz LED para encender la luz

LED.

Uso del conjunto de tornillo de banco (accesorio

estandar) (Fig. 19)

ADVERTENCIA
Siempre use una brida o tornillo de banco para sujetar
firmemente la pieza de trabajo a la guia, de lo contrario
la pieza de trabajo podria ser arrojada con fuerza de la
mesa y producir lesiones.

PRECAUCION
Confirme siempre que el cabezal del motor no entre en
contacto con el conjunto del tornillo de banco cuando
se baja para el corte. Si existe riesgo de que esto
suceda, mueva el conjunto del tornillo de banco a una
posicion en la que no haga contacto con la cuchilla de
la sierra.

(1) El conjunto de tornillo de banco puede instalarse en la
base.

(2) Gire la perilla superior y fije con seguridad la pieza de
trabajo en posicion (Fig. 19).

NOTA
Cuando utilice el tornillo de banco, asegurese de que la
herramienta no tenga ningun contacto excesivo cuando
la unidad se balancee o deslice.

4. Operacion de corte

(1) Taly como se muestra en la Fig. 20, la anchura de la

cuchilla de la sierra es la anchura de corte. Por lo tanto,

deslice la pieza de trabajo hacia la derecha (vista
desde la posicién del operador) cuando la longitud
deseada sea (), o hacia la izquierda cuando sea @.

Gire la luz LED, proyecte la sombra de la cuchilla sobre

la pieza de trabajo, alinee el lado izquierdo o el lado

derecho de la sombra de la cuchilla con la linea de tinta
de la pieza de trabajo.

Después de encender el interruptor y comprobar que la

cuchilla de la sierra esta girando a la velocidad maxima,

empuje lentamente la empufiadura y acerque la hoja de
la sierra al material que se va a cortar.

(3) Cuando la cuchilla de la sierra entre en contacto con la
pieza de trabajo, empuje la empunadura hacia abajo
gradualmente para cortar la pieza de trabajo.

(4) Después de cortar la pieza de trabajo a la profundidad
deseada, apague la herramienta eléctrica y deje que la
cuchilla de la sierra se detenga completamente antes
de levantar la empunadura de la pieza de trabajo para
devolverla a la posicién de retroceso total.

ADVERTENCIA

O Verifique que el interruptor de disparo esté en la

posicion OFF y que se ha retirado la clavija de

alimentacioén del receptaculo cuando no se esté usando
la herramienta.

Desconecte siempre la alimentacién y deje que la

cuchilla de la sierra se detenga completamente antes

de levantar la empunadura de la pieza de trabajo. Si
levanta la empufiadura mientras la hoja de la sierra
sigue girando, la pieza de corte podria atascarse contra
la cuchilla de la sierra, causando que los fragmentos se
dispersen de forma peligrosa.

Cada vez que finaliza una operacion de corte profundo,

apague el interruptor y compruebe que la cuchilla de la

sierra se ha detenido. A continuacion, levante la
empufadura y vuelva a colocarla en la posicion de
retraccion completa.

3.
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O Asegurese completamente de retirar el material cortado
de la parte superior de la mesa giratoriay, a
continuacion, vaya al siguiente paso.

Continuar con la operacién de corte puede provocar
una sobrecarga del motor. Toque el motor y, si esta
caliente, detenga la operacion de corte, descanse
durante 10 minutos o mas y, a continuacion, reinicie la
operacion de corte.

PRECAUCION

O Con respecto a las dimensiones maximas del corte,
consulte la tabla “ESPECIFICACIONES”.

El aumento de presion en la empufiadura no aumentara
la velocidad de corte. Por el contrario, una presion
excesiva puede provocar la sobrecarga del motor y/o la
disminucion de la eficiencia de corte.

Corte de piezas estrechas (corte a presion)

(Fig. 21)

Deslice hacia abajo la bisagra hasta el soporte (A) y, a
continuacion, apriete el deslizante que asegura la
perilla. Baje la empufiadura para cortar la pieza de
trabajo. El uso de la herramienta eléctrica de esta
manera le permitird cortar piezas de trabajo en
cuadrados de hasta 107 mm.

Corte de piezas de trabajo grandes (Fig. 22)

Es posible que no se pueda realizar un corte completo
dependiendo de la altura de la pieza de trabajo. En este
caso, instale un tablero auxiliar con los tornillos de
cabeza plana de 6 mmy las tuercas de 6 mm usando
los orificios de 7 mm en la superficie de la guia (dos
orificios en cada lado). Consulte
“ESPECIFICACIONES” para conocer el grosor de la
placa auxiliar.

NOTA

Cuando corte una pieza de trabajo que exceda los

107 mm de altura en el corte en angulo derecho, 70 mm
en el corte en dngulo biselado izquierdo 0 45 mm en el
corte en angulo biselado derecho, ajuste la posicion del
limite inferior de modo que la base del cabezal del
motor no entre en contacto con la pieza de trabajo.

e}

e}

Para ajustar la posicion del limite inferior de la cuchilla de la

sierra, siga el procedimiento (1) mostrado en la Fig. 23.

(1) Baje el cabezal del motor, gire el perno de ajuste de

6 mm de profundidad y realice ajustes de modo que

haya un espacio libre de 2 mm a 3 mm entre la posicion

del limite inferior del cabezal del motor y la parte

superior de la pieza de trabajo en la posicion del limite

inferior de la cuchilla de la sierra, donde el cabezal del

perno de ajuste de 6 mm de profundidad entra en

contacto con la bisagra.

Corte de piezas de trabajo anchas (corte

deslizante) (Fig. 24)

Piezas de trabajo de hasta 107 mm de alto y 312 mm

de ancho:

Afloje la perilla de la fijacion de deslizamiento, agarre la

empufadura y deslice la cuchilla de la sierra hacia

adelante. A continuacion, presione hacia abajo la

empufiadura y deslice hacia atras la cuchilla de la sierra

para cortar la pieza de trabajo.

Esto facilita el corte de piezas de trabajo de hasta

107 mm de altura'y 312 mm de anchura.

Piezas de trabajo de hasta 120 mm de alto y 260 mm

de ancho: Las piezas de trabajo de hasta 120 mm de

alto y 260 mm de ancho pueden cortarse de la misma

manera que se ha descrito en el parrafo anterior 6-(1).

ADVERTENCIA

O Para el corte deslizante, siga los procedimientos. El
corte deslizante hacia delante (hacia el operador) es
muy peligroso porque la cuchilla de la sierra podria
saltar hacia arriba desde la pieza de trabajo. Por lo
tanto, deslice siempre la empufadura lejos del
operador.

@
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Devuelva siempre el carro a la posicién trasera
completa después de cada operacion de corte cruzado
para reducir el riesgo de lesiones.

Nunca coloque su mano en la empunadura de bloqueo

del inglete durante la operacion de corte, porque la

cuchilla de la sierra se acerca a la empufiadura de
bloqueo del inglete cuando se baja el cabezal del
motor.

PRECAUCION

O Al cortar una pieza de trabajo de 120 mm de altura,

ajuste la posicién del limite inferior del cabezal del

motor de modo que el espacio entre el extremo inferior

del cabezal del motor y la pieza de trabajo seade 2 a

3 mm en la posicion del limite inferior.

Si presiona la empufiadura con una fuerza excesiva o

lateral, la cuchilla de la sierra puede vibrar durante la

operacion de corte y causar marcas de corte no
deseadas en la pieza de trabajo, reduciendo asi la
calidad del corte. Por lo tanto, presione la empufadura
hacia abajo con cuidado y delicadamente.

En el corte deslizante, empuje suavemente la

empufadura hacia atras (parte posterior) en una sola

operacion suave. Detener el movimiento de la
empufadura durante el corte causara marcas de corte
no deseadas en la pieza de trabajo.

Procedimientos de corte de biseles (Fig. 25)

VERTENCIA

Al cambiar el angulo oblicuo, mantenga presionado el

cabezal del motor. Si el cabezal del motor se mueve de

repente a un angulo oblicuo, pueden producirse
lesiones o dafios en el cuerpo principal.

(1) Afloje la empufadura de bloqueo del bisel y bisele la
cuchilla de la sierra hacia la izquierda o hacia la
derecha.

Para cambiar el angulo biselado a la derecha, afloje la
empufiadura de bloqueo de bisel, a continuacion, tire
del pasador de ajuste (A) hacia la parte delantera e
incline el cabezal del motor hacia la derecha.

Cuando el cabezal del motor esta recto, el pasador de
ajuste (A) se mantiene firmemente apretado en su
lugar, por lo tanto, incline ligeramente el cabezal del
motor hacia la izquierda al extraer el pasador de ajuste
(A) antes de inclinar el cabezal del motor hacia la
derecha.

(2) Ajuste el angulo biselado al ajuste deseado mientras
observa la escala y el indicador del angulo biselado y, a
continuacion, asegure la empufiadura de bloqueo del
bisel.

PRECAUCION

Compruebe siempre que la empufadura del bloqueo

del bisel esté asegurada y que el cabezal del motor

esté inmovilizado. Si intenta cortar en angulo sin
inmovilizar el cabezal del motor, éste podria
desplazarse inesperadamente y causar lesiones.

8.
AD

ADVERTENCIA

O Cuando la pieza de trabajo est4 asegurada en el lado
izquierdo o derecho de la cuchilla, la parte de corte
corta se apoyara en el lado derecho o izquierdo de la
cuchilla de la sierra. Desconecte siempre la
alimentacion y deje que la cuchilla de la sierra se
detenga completamente antes de levantar la
empufadura de la pieza de trabajo.

Si levanta la empufiadura mientras la hoja de la sierra
sigue girando, la pieza de corte podria atascarse contra
la cuchilla de la sierra, causando que los fragmentos se
dispersen de forma peligrosa. Cuando detenga la
operacion de corte en bisel a mitad de proceso,
comience a cortar después de retirar el cabezal del



motor a la posicion inicial.

Comenzar a mitad de proceso sin retirar causa que la

proteccion inferior quede atrapada en la ranura de corte

de la pieza de trabajo y entre en contacto con la
cuchilla de la sierra.

Cuando corte en angulo derecho, afloje el perno de

aletas de 6 mm y, a continuacién, deslice la guia

secundaria (A) hacia fuera y retirela.

Cuando corte en angulo izquierdo, afloje el perno de

aletas de 6 mmy, a continuacion, deslice la guia

secundaria (B) hacia fuera.

PRECAUCION
Cuando corte una pieza de trabajo de 75 mm de altura
en la posicién de corte en bisel de 45° izquierda o una
pieza de trabajo de 50 mm de altura en la posicién de
corte en bisel de 45° derecha, ajuste la posicién del
limite inferior del cabezal del motor de modo que la
separacion entre el extremo inferior del cabezal del
motor y la pieza de trabajo seade2a3 mmenla
posicion de limite inferior (consulte “11. Comprobacion
de la posicion del limite inferior de la cuchilla de la
sierra” en la pagina 91).

NOTA

La empufiadura de bloqueo de bisel adopta un sistema

de embrague. Cuando la empufiadura de bloqueo del

bisel y el cuerpo principal entren en contacto, tire de la
empufiadura de bloqueo del bisel en la direccién de la

marca de flecha como se muestra en la Fig. 25 y

cambie la direccion de la empufiadura de bloqueo del

bisel.

9. Procedimientos de corte de ingletes (Fig. 26)

(1) Desbloguee la mesa de ingletes levantando la
empufiadura de bloqueo del inglete.

(2) Mientras presiona ligeramente la palanca de tope
positivo hasta que se acople en la palanca de
detencion, agarre la empufadura de bloqueo del
inglete y gire la mesa hacia la izquierda o hacia la
derecha hasta el angulo deseado.

(3) Una vez que se logra el angulo de inglete deseado,
presione hacia abajo la empufadura de bloqueo del
inglete para asegurar la mesa en su posicion.

(4) Si el angulo del inglete deseado es uno de los nueve
topes positivos que se indican a continuacion, consulte
la seccion de la palanca de detencion de ingletes en la
Fig. 15.

(5) Encienda la luz LED y coloque la pieza de trabajo sobre
la mesa para prealinear su corte.

PRECAUCION
Compruebe siempre que la empufadura de bloqueo
del inglete esté asegurada y la mesa giratoria esté
inmovilizada.

Si intenta cortar en angulo sin inmovilizar la mesa
giratoria, ésta podria desplazarse inesperadamente y
causar lesiones.

NOTA

O Los topes positivos se proporcionan a la derechay a la

izquierda del ajuste central de 0°, a 15°, 22,5°, 31,6° y

45°. Compruebe que la escala de ingletes y la punta del

indicador estén correctamente alineadas.

La operacion de la sierra con la escala de ingletes y el

indicador desalineados resultara en una precision de

corte defectuosa.

Procedimientos de corte compuesto

El corte compuesto se puede realizar siguiendo las

instrucciones de 8 y 9 anteriores. Con respecto a las

dimensiones maximas del corte compuesto, consulte la
tabla “ESPECIFICACIONES”.

O

10.
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PRECAUCION
Asegure siempre la pieza de trabajo con la mano
derecha o la izquierda y cértela deslizando hacia atras
la parte redondeada de la sierra con la mano derecha o
izquierda.
Es muy peligroso girar la mesa giratoria a la derecha o
a laizquierda durante el corte compuesto, ya que la
cuchilla de la sierra puede entrar en contacto con la
mano que asegura la pieza de trabajo.
En el caso de corte compuesto (angulo + bisel) por el
bisel izquierdo deslice la guia secundaria (B) hacia
afuera y, a continuacioén, engranela en la operacién de
corte.
En el caso de corte compuesto (angulo + bisel) por el
bisel derecho retire la guia secundaria (A) y, a
continuacion, engranela en la operacion de corte.
Corte de materiales largos
Cuando corte materiales largos, utilice una plataforma
auxiliar que sea de la misma altura que el soporte
(accesorio opcional) y la base del equipo auxiliar
especial.
Capacidad:
material de madera (ancho x alto x largo)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, o
180 mm x 25 mm x 2000 mm
Instalacion de los soportes ... (accesorio
opcional)
Los soportes ayudan a mantener las piezas mas largas
estables y en su lugar durante la operacion de corte.
(1) Tal como se indica en la Fig. 27, utilice una escuadra
de acero para alinear el extremo superior de los
soportes con la superficie de la base. Afloje la tuerca de
mariposa de 6 mm. Gire un perno de ajuste de 6 mm de
alturay ajuste la altura del soporte.
Después del ajuste, apriete firmemente la tuerca de
mariposa de 6 mm y sujete el soporte con el perno de
perilla de 6 mm (accesorio opcional). Si la longitud del
perno de ajuste de altura de 6 mm es insuficiente,
coloque una placa fina debajo. Asegurese de que el
extremo del perno de ajuste de altura de 6 mm no
sobresalga del soporte.
PRECAUCION
Al transportar o sostener la herramienta, no agarre el
soporte. Existe el riesgo de que el soporte se salga de
la base. Agarre la empufiadura en lugar del soporte.
13. Tope para corte de precision... (el tope y el
soporte son accesorios opcionales)
El tope facilita un corte de precisién continuo en
longitudes de 285 mm a 450 mm. Para instalar el tope,
coléquelo en el soporte con el perno de perilla de 6 mm
como se muestra en la Fig. 28.
Confirmacién del uso del tornillo de banco con
moldura de coronay el Tope de moldura de
corona (L) y (R) (accesorio opcional)
El tope de moldura de corona (L) y (R) (accesorios
opcionales) facilitan el corte de la moldura de corona
sin inclinar la cuchilla de la sierra. Instélelos en la base
aambos lados tal y como se muestra en Fig. 29.
Después de insertar, apriete los pernos de perilla de
6 mm para asegurar los topes de moldura de corona.
El tornillo de banco con moldura de corona (B)
(accesorio opcional) se puede montar en la guia
izquierda (guia (B)) o en la guia derecha (guia (A)).
Puede unirse con la pendiente de la moldura de la
coronay el tornillo de banco se puede presionar hacia
abajo.
A continuacion, gire la perilla superior, segun sea
necesario, para fijar firmemente la moldura de corona
en su posicion. Para subir o bajar el conjunto del tornillo
de banco, primero afloje el tornillo de ajuste de cabeza
hexagonal.
Después de ajustar la altura, apriete firmemente el

11.
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perno de aletas de 6 mmy, a continuacion, gire la
perilla superior, segun sea necesario, para fijar
firmemente la moldura de corona en su posicion

(Fig. 30). Coloque la moldura de corona con su
EXTREMO DE CONTACTO DE PARED contra la guia
y su EXTREMO DE CONTACTO DE TECHO contra los
topes de moldura de corona como se muestra en la
Fig. 30. Ajuste los topes de moldura de corona segun
el tamafio de la moldura de corona. Apriete el perno de
aletas de 6 mm para fijar los topes de moldura de
corona. Consulte la tabla inferior para el angulo del
inglete. Utilice la guia secundaria (A) para asegurar la
moldura de la corona con mayor firmeza.

ADVERTENCIA
Siempre use una brida o tornillo de banco para sujetar
firmemente la moldura de corona a la guia, de lo
contrario la moldura de corona podria ser arrojada con
fuerza de la mesa y producir lesiones.

No corte en bisel. El cuerpo principal o la cuchilla de la
sierra podrian entrar en contacto con la guia
secundaria, provocando lesiones.

PRECAUCION

Confirme siempre que el cabezal del motor no entre en

contacto con el conjunto del tornillo de banco de

moldura de corona cuando se baja para el corte.

Si existe el riesgo de que esto suceda, afloje el tornillo

de ajuste de cabeza hexagonal y mueva el conjunto de

tornillo de banco de moldura de corona a una posicién
en la que no haga contacto con la cuchilla de la sierra.

Procedimientos de corte de ranuras

Las ranuras en la pieza de trabajo se pueden cortar

ajustando el perno de ajuste de 6 mm de profundidad

(Fig. 31).

(1) Baje el cabezal del motor y gire el perno de ajuste de
6 mm de profundidad con la mano. (Donde el cabezal
del perno de ajuste de 6 mm de profundidad entre en
contacto con la bisagra).

(2) Ajuste a la profundidad de corte deseada mediante el
ajuste de la distancia entre la cuchilla de la sierra y la
superficie de la base (Fig. 31).

NOTA
Cuando corte una sola ranura en uno u otro extremo de
la pieza de trabajo, elimine la parte innecesaria con un
cincel.

16. Conectar el extractor de polvo (se vende por
separado) (Fig. 32)

No inhale los polvos perjudiciales generados durante el
proceso de corte.

El polvo puede poner en peligro su salud y la de las
personas que se encuentran cerca.

La utilizacion de un extractor de polvo puede reducir los
riesgos relacionados con el polvo.

Mediante la conexion del extractor de polvo a través del
adaptador, y la unién del adaptador de recoleccion de
polvo, se puede recoger la mayoria de polvo.

Conecte el extractor de polvo con el adaptador.

(1) Conecte en orden la manguera (diametro interior
38 mm x 3 m de longitud) y la unién (accesorio
opcional) del adaptador (accesorio estandar del
extractor de polvo) y el adaptador de recoleccion de
polvo (accesorio opcional) con el conducto de la
herramienta eléctrica. La conexion se realiza
presionando en la direccién de la flecha. (Fig. 32)

El adaptador de recoleccion de polvo (accesorio
opcional) se fija en el conducto con la abrazadera.
(Accesorio opcional)
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MONTAJE Y DESMONTAJE DE LA
CUCHILLA DE LA SIERRA

ADVERTENCIA
Para evitar accidentes o lesiones personales, apague
siempre el interruptor de disparo y desconecte el
enchufe del receptaculo antes de montar o desmontar
una cuchilla de la sierra.

. Montaje de la cuchilla de la sierra (Fig. 33)

Pulse el bloqueo del husillo y afloje el perno de 10 mm

con una llave de barra hexagonal de 8 mm (accesorio

estandar).

Debido a que el perno de 10 mm tiene roscas a la

izquierda, afloje girando hacia la derecha.

NOTA

O Sino consigue presionar facilmente el bloqueo del

husillo para enclavar el husillo, gire el perno de 10 mm

con una llave de barra hexagonal de 8 mm (accesorio

estandar) mientras aplica presion sobre el bloqueo del
husillo.

El husillo de la cuchilla de la sierra se bloquea cuando

se presiona hacia adentro el bloqueo del husillo.

(2) Retire el perno y la arandela (B).

(3) Levante la proteccion inferior y monte la cuchilla de la
sierra.

ADVERTENCIA
Al montar la cuchilla de la sierra, asegurese de que la
marca del indicador de rotacién de la cuchilla de la
sierra y que la direccién de rotacion de la caja de
engranajes (Fig. 1) coinciden correctamente.

(4) Limpie bien la arandela (B) y el perno de 10 mm, e
instalelos en el husillo de la cuchilla de la sierra.

(5) Presione el bloqueo del husillo y apriete el perno de
10 mm girandolo hacia la izquierda con la llave de barra
hexagonal de 8 mm (accesorio estandar).

ADVERTENCIA
Apriete el perno de 10 mm de manera que no se afloje
durante la operacion. Confirme que el perno de 10 mm
se haya apretado correctamente antes de encender la
herramienta eléctrica.

PRECAUCION

O Una guia para polvo se instala detras de la bisagra. Al

extraer o instalar la cuchilla de la sierra, no haga

contacto con la guia para polvo. El contacto podria
romper o astillar las puntas de la cuchilla de la sierra.

(Fig. 33)

Confirme que el bloqueo del husillo haya vuelto a la

posicion de retraccion después de instalar o de retirar

la cuchilla de la sierra.

. Desmontaje de la cuchilla de la sierra

Desmonte la cuchilla de la sierra invirtiendo los
procedimientos de montaje.

La cuchilla de la sierra puede retirarse faciimente
después de levantar el protector inferior.

PRECAUCION
Nunca intente instalar cuchillas de la sierra excepto
aquellas de 305 mm de diametro.

O

TRANSPORTE DEL CUERPO
PRINCIPAL

ADVERTENCIA
Para evitar accidentes o lesiones personales,
asegurese siempre de que el interruptor de disparo
esté en la posicion OFF y extraiga la bateria antes de
transportar el cuerpo principal.



El conjunto del tornillo de banco podria caerse durante el
transporte. Retire el conjunto o deslice un trozo de madera
entre el tornillo de banco para fijarlo firmemente.

(Fig. 34-b)

Baje el cabezal e introduzca el pasador de bloqueo
(consulte la pagina 91 “7. Liberacién del pasador de
bloqueo”). Atornille la perilla de fijacién de deslizamiento de
manera que la bisagra esté posicionada para golpear el
soporte (A) y asegure el cabezal. (Fig. 34-a)

Levante la empunadura de bloqueo del inglete, gire la
mesa giratoria tan a la derecha como sea posible y
asegurela presionando la empufiadura de bloqueo del
inglete a la posicion fija. Esto hara que el cuerpo principal
sea alin mas compacto. (Fig. 34-b)

Al transportar el cuerpo principal, llévelo en sus brazos,
sujetando la empufiadura ubicada en la base con las dos
manos.

Durante el transporte entre dos personas, cada una de
ellas debe utilizar ambas manos para sujetar el asa de
transporte, la empuiadura y la empufadura de la base.

MANTENIMIENTO E INSPECCION

ADVERTENCIA
Para evitar accidentes o lesiones personales, apague
siempre el interruptor de disparo y desconecte la clavija
de alimentacion del receptaculo o extraiga la bateria
antes de realizar cualquier inspeccién o mantenimiento.

1. Inspeccion de la cuchilla de la sierra
Sustituya siempre la cuchilla de la sierra
inmediatamente después de la primera sefal de
deterioro o dafio.

Una cuchilla de la sierra dafiada puede causar lesiones
personales y una cuchilla de la sierra desgastada
puede causar un funcionamiento inefectivo y una
posible sobrecarga en el motor.

PRECAUCION
No utilice nunca una cuchilla de la sierra roma. Sila
cuchilla de la sierra esta desafilada, su resistencia a la
presion manual aplicada por la empufadura de la
herramienta tiende a aumentar, haciendo que sea
inseguro operar la herramienta eléctrica.

2. Inspeccion de los tornillos de montaje
Inspeccione con regularidad todos los tornillos de
montaje y asegurese de que estén bien apretados. Si
hay algun tornillo suelto, apriételo inmediatamente. No
hacerlo podria provocar riesgos graves.

3. Inspeccion de las escobillas de carbon (Fig. 36)

El motor emplea escobillas de carbon que son piezas
consumibles. Dado que una escobilla excesivamente
desgastada puede generar problemas de motor,
cambie las escobillas de carboén por otras nuevas que
presenten el mismo numero de escobilla de carbén que
se muestra en la figura cuando se hayan desgastado o
estén cerca del “limite de desgaste”. Ademas,
mantenga siempre limpias las escobillas de carbén y
compruebe si se mueven libremente dentro de sus
portaescobillas.

4. Sustitucion de las escobillas de carbon (Fig. 36)
Quite la capsula de carbén con un destornillador de
punta plana. A continuacion podra retirar las escobillas
de carbono con facilidad.

5. Mantenimiento del motor
El bobinado de la unidad del motor es el auténtico
corazon de la herramienta eléctrica. Tenga el maximo
cuidado posible para asegurarse de que el bobinado no
se dafa ni se moja con aceite o agua.

Espafiol

. Inspeccion de la proteccion inferior para un

funcionamiento adecuado

O Antes de utilizar la herramienta, pruebe la proteccion
inferior (Fig. 35) para asegurarse de que esté en
buenas condiciones y de que se mueva suavemente.

O No utilice nunca la herramienta a menos que la
proteccion inferior funcione de forma adecuada y esté
en buenas condiciones mecanicas.

7. Lubricacién

Lubrique las siguientes superficies de deslizamiento una

vez al mes para mantener la herramienta eléctrica en

buenas condiciones de funcionamiento durante mucho

tiempo.

Se recomienda el uso de aceite de maquina.

P L -

O Parte giratoria de la bisagra

O Parte giratoria del soporte (A)

O Parte giratoria del conjunto de tornillo de banco

8. Limpieza
Limpie la maquina, el conducto y la proteccion inferior
soplando aire seco con una pistola de aire u otra
herramienta. (Fig. 37)
Elimine periédicamente las virutas y otros materiales de
desecho de la superficie de la herramienta eléctrica con
un pafio humedecido en agua jabonosa. Para evitar un
funcionamiento incorrecto del motor, protéjalo del
contacto con el aceite o el agua.
Si la linea LED se vuelve invisible debido a virutas y
similares adheridas a la ventana de la seccion emisora
de luz del LED, limpie la ventana con un pafio seco o
con un pafo suave humedecido con agua jabonosa,
etc.

9. Almacenamiento
Una vez finalizada la operacién de la herramienta,
compruebe que se ha realizado lo siguiente:

(1) Elinterruptor de disparo esta apagado.

(2) El enchufe se retird del receptaculo.
Cuando la herramienta no esté en uso, guardela en un
lugar seco y fuera del alcance de los nifios.

SELECCION DE LOS ACCESORIOS

Los accesorios de esta maquina aparecen indicados en la
pagina 318.

PRECAUCION
La reparacion, modificacién e inspeccion de las
herramientas eléctricas HiIKOKI deben ser realizadas
por un centro de servicio autorizado HiKOKI.
En la operacién y el mantenimiento de las herramientas
eléctricas, deben seguirse las normas de seguridad y
reglamentos vigentes en cada pais.

GARANTIA

Las herramientas eléctricas de HiKOKI incluyen una
garantia conforme al reglamento especifico legal/nacional.
Esta garantia no cubre los defectos o dafios debidos al
uso incorrecto, el uso excesivo ni tampoco los provocados
por el desgaste normal. En caso de reclamacion, envie la
herramienta eléctrica, sin desmontar y con el
CERTIFICADO DE GARANTIA que aparece al final de
estas instrucciones de uso, al Centro de servicio
autorizado de HiKOKI.
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Informacion sobre el ruido propagado por el aire y la
vibracién

Los valores medidos se determinaron de acuerdo con la
norma EN62841 y se declaran de conformidad con la
norma ISO 4871.

101 dB (A)
88 dB (A)

Nivel de potencia acustica ponderada A:
Nivel de presion acustica ponderada A:
Incertidumbre K: 3 dB (A).

Utilice protecciones auditivas.

Valores totales de la vibracion (suma de vectores triax.)
determinados de acuerdo con la norma EN62841.

El valor medio cuadratico ponderado tipico de aceleracion
no supera los 2,5 m/s2

El valor total declarado de las vibraciones y el valor

declarado de las emisiones de ruido han sido medidos de

acuerdo con un método de prueba estandar y pueden

utilizarse para comparar una herramienta con otra.

También podrian utilizarse en una evaluacion preliminar de

la exposicion.

ADVERTENCIA

O Lavibracion y la emision de ruido durante el uso real de
la herramienta eléctrica pueden diferir del valor total
declarado en funcién de las formas de uso de la
herramienta, especialmente del tipo de pieza de trabajo
procesada; y

SOLUCION DE PROBLEMAS

O Identifique las medidas de seguridad para proteger al
operador basadas en una estimacion de exposicion en
condiciones reales de uso (teniendo en cuenta todas
las partes del ciclo de funcionamiento, como tiempos
durante los que la herramienta esté apagada y durante
los que funciona lentamente, ademas del tiempo de
activacion).

Informacion sobre el sistema de fuente de
alimentacioén a utilizar con herramientas eléctricas de
una tensién nominal de 230 V~

Las operaciones de conmutacion de los aparatos
eléctricos causan fluctuaciones de voltaje.

El uso de esta herramienta eléctrica bajo condiciones
desfavorables de la red eléctrica puede tener efectos
adversos en el funcionamiento de otros aparatos
eléctricos.

Probablemente no se produciran efectos negativos con
una impedancia de la red igual o inferior a 0,243 ohms.
Normalmente, la impedancia de la red maxima permisible
no sera excedida cuando la derivacion hacia el
tomacorriente se alimente desde una caja de empalmes
con una capacidad util de 25 amperios o superior.

En el caso de que ocurra una falla de alimentacion o se
extraiga el enchufe del tomacorriente, regrese
inmediatamente el interruptor a la posicién OFF. Esto
evitara un rearranque no controlado.

NOTA

Debido al programa continuo de investigacion y desarrollo
de HIiKOKI, estas especificaciones estan sujetas a cambio
sin previo aviso.

Utilice las inspecciones en la tabla inferior si la herramienta no funciona con normalidad. Si esto no soluciona el problema,
consulte a su distribuidor o al centro de servicio autorizado de HiKOKI.

Sintoma

Posible causa

Solucién

La herramienta se ha detenido
repentinamente

La herramienta se ha sobrecargado

Deshéagase del problema que causa
la sobrecarga.

El motor se detuvo automaticamente
para evitar fallos de la herramienta.

Esto no es un mal funcionamiento.
El interruptor de disparo se mantuvo
pulsado 5 minutos 0 mas.

Encienda la alimentacién una vez
mas.

No se puede inclinar

La empufiadura de bloqueo del bisel
no se ha aflojado.

Afloje la empufadura de bloqueo del
bisel y luego incline la herramienta.
Después de ajustar el componente
aflojado, asegurese de apretarlo de
nuevo.

No se puede inclinar hacia la derecha

El pasador de ajuste (A) no ha sido
extraido.

Incline hacia la derecha después de
sacar el pasador de ajuste (A).

La empufiadura de bloqueo del bisel
no se ha aflojado.

Afloje la empufiadura de bloqueo del
bisel e inclinela.

La cuchilla de la sierra estd roma

La cuchilla de sierra esta desgastada
o le faltan dientes.

Cambie con un nuevo producto.

El perno esta flojo.

Apriete el perno.
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Sintoma

Posible causa

Solucién

La cuchilla de la sierra esta roma

La cuchilla de la sierra se ha
instalado al revés.

Instale la cuchilla de la sierra en la
direccion correcta.

No se puede cortar con precision

Las partes de operacién de la
herramienta no estan completamente
fijas.

Instale completamente la
empufadura de bloqueo del bisel y la
empufiadura de bloqueo del inglete.

El material no se puede fijar en la
posicion correcta.

Retire cualquier material extrafio de
la guia o de la mesa giratoria.

En algunos casos, la posicion
correcta no se puede corregir debido
auna curva en el material. Intente
fijar una superficie plana con la guia o
la mesa giratoria.

No se puede tirar del interruptor

El bloqueo del interruptor no se ha
presionado lo suficiente.

Presione el bloqueo del interruptor
hasta que golpee la parte posterior
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AVISOS GERAIS DE SEGURANCA
PARA A FERRAMENTA ELETRICA

AVISO

Leia todos os avisos de seguranca, instrucoes,
ilustracoes e especificagcoes fornecidas com esta
ferramenta elétrica.

Se ndo seguir todas as instrugoes listadas abaixo, pode
provocar um choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos

graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para referéncia

futura.

O termo “ferramenta elétrica” em todos os avisos refere-se
a sua ferramenta ligada a corrente (com fios) ou a
ferramenta elétrica de bateria (sem fios).

1) Seguranca da area de trabalho

2)

a)

b

-

c

-~

Mantenha a area de trabalho limpa e bem
iluminada.

As dreas escuras ou cheias de material sdo
propicias aos acidentes.

Nao trabalhe com ferramentas elétricas em
ambientes explosivos, tais como na presenca
de liquidos inflamaveis, gases ou pé.

As ferramentas elétricas criam faiscas que podem
incendiar o po dos fumos.

Mantenha as criancas e outras pessoas
afastadas quando trabalhar com uma
ferramenta elétrica.

As distragbes podem fazer com que perca controlo.

Seguranca elétrica

a)

b)

c

-~

d)

e)

f)

As fichas da ferramenta elétrica devem
corresponder a tomada. Nunca modifique a
ficha. Nao utilize fichas adaptadoras com
ferramentas elétricas ligadas a terra.

As fichas ndo modificadas e tomadas
correspondentes reduzirdo o risco de choques
elétricos.

Evite contacto corporal com superficies
ligadas a terra, tais como tubos, radiadores,
maquinas e frigorificos.

Existe um risco acrescido de choques elétricos se o
seu corpo estiver ligado a terra.

Nao exponha ferramentas elétricas a chuva ou
condi¢oes de humidade.

A entrada de dgua numa ferramenta elétrica
aumentard o risco de choques elétricos.

Nao abuse do fio. Nunca utilize o fio para
transportar, puxar ou desligar a ferramenta
elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, éleo,
margens afiadas ou pecas em movimento.

Os fios danificados ou entrelagados podem
aumentar o risco de choques elétricos.

Quando trabalhar com uma ferramenta elétrica
no exterior, utilize uma extensao adequada
para utilizagcao exterior.

A utilizag&o de um fio adequado para utilizagdo no
exterior reduz o risco de choques elétricos.

Se nao for possivel evitar a utilizacdo de uma
magquina elétrica num local humido, utilize uma
fonte de alimentacgao protegida por um
dispositivo de corrente residual (RCD).

A utilizagdo de um RCD reduz o risco de choques
elétricos.

(Traducéao das instrucoes originais)

3) Seguranca pessoal
a) Mantenha-se alerta, esteja atento ao que esta a

4)
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b

c

d

e

-

~

)

-~

f)

9

h

Util

a

b

c

)

)

)

)

~

fazer e utilize o bom senso ao trabalhar com
uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma
ferramenta elétrica quando estiver cansado ou
sob a influéncia de drogas, alcool ou
medicamentos.

Um momento de desatencao enquanto trabalha
com ferramentas elétricas pode resultar em
ferimentos pessoais graves.

Utilize equipamento de protecao pessoal.
Utilize sempre protecao para os olhos.

O equipamento de proteg¢éo, tal como uma mascara
de po, sapatos de seguranca anti-derrapantes,
capacete ou protecao auricular utilizados para
condigbes adequadas reduzira os ferimentos
pessoais.

Evite arranques acidentais. Certifique-se de
que o interruptor esta na posicao de desligado
antes de ligar a fonte de alimentacgéao e/ou
bateria, levantar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o dedo no
interruptor ou ativar ferramentas que estdo com o
interruptor ligado € propicio a acidentes.

Remova qualquer chave de parafusos ou
chave-inglesa de regulacao antes de ligar a
ferramenta.

Uma chave-inglesa ou de parafusos ligada a parte
rotativa da ferramenta pode provocar ferimentos
pessoais.

Nao se estique. Mantenha sempre o controlo e
equilibrio adequados.

Isto permite obter um melhor controlo da ferramenta
em situacdes inesperadas.

Vista-se adequadamente. Nao use roupas
largas ou joias. Mantenha o seu cabelo e roupa
longe de pecas méveis.

As roupas largas, joias ou cabelo comprido podem
ficar presos nas pecas moveis.

Se forem fornecidos dispositivos para a ligacao
de extratores de p6 e dispositivos de recolha,
certifique-se de que estes estdo ligados e sao
utilizados adequadamente.

A utilizagdo de uma recolha de pé pode reduzir os
perigos relacionados com o po.

Nao deixe que a familiaridade resultante de
uma utilizacao frequente das ferramentas
permita que se torne complacente e ignore os
principios de seguranca das ferramentas.

Uma agéo descuidada pode causar ferimentos
graves numa fragao de segundo.

izacao da ferramenta e manutencéao

Nao force a ferramenta elétrica. Utilize a
ferramenta correta para a sua aplicacao.

A ferramenta correta fard o trabalho melhor e com
mais seguranga a velocidade para a qual foi
concebida.

Nao utilize a ferramenta elétrica se o
interruptor nao a ligar ou desligar.

Qualquer ferramenta que ndo possa ser controlada
com o interruptor é perigosa e deve ser reparada.
Desligue a ficha da fonte de alimentacéo e/ou
remova a bateria da ferramenta elétrica, se
removivel, antes de efetuar quaisquer
regulacoes, mudar os acessorios ou armazenar
ferramentas elétricas.

Tais medidas de seguranca de prevengdo reduzem
o risco de ligar a ferramenta elétrica
acidentalmente.



d) Armazene as ferramentas elétricas fora do
alcance das criancas e nao permita que
pessoas nao familiarizadas com a ferramenta
elétrica ou com estas instrucoes utilizem a
ferramenta.

As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos
de utilizadores inexperientes.

e) Efetue a manutencao das ferramentas elétricas
e acessorios. Verifique a existéncia de
desalinhamentos ou dobragens das pecas
moveis, quebras de pecas e quaisquer outras
condi¢oes que possam afetar o funcionamento
da ferramenta elétrica. Se danificada, mande
reparar a ferramenta antes de utilizar.

Muitos acidentes sdo causados por ferramentas
com md manutengéo.

f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e

limpas.

As ferramentas de corte com uma manuteng&o

adequada e extremidades afiadas sdo menos

propensas a dobrar e mais fdceis de controlar.

Utilize a ferramenta elétrica, acessorios e

brocas de ferramentas, etc., de acordo com

estas instrucoes, tendo em consideracéo as
condicoes de trabalho e o trabalho a ser
efetuado.

A utilizagdo de uma ferramenta elétrica para

operagoes diferentes das previstas pode resultar

numa situagdo perigosa.

h) Mantenha as pegas e as superficies de
manuseamento secas, limpas e livres de 6leo e
graxa.

Pegas de manuseamento escorregadias ndo
permitem a manipulagdo segura e controlo da
ferramenta em situacées inesperadas.

-

9

5) Manutencao

a) Faca a manutencao da sua ferramenta elétrica
por um pessoal de reparacao qualificado e
utilize apenas pecas de substituicao idénticas.
Isto garantira que a segurancga da ferramenta
elétrica é mantida.

AVISO

Mantenha afastadas das criancas e pessoas doentes.
Quando nao estiverem a ser utilizadas, as ferramentas
devem ser guardadas fora do alcance das criancas e
pessoas doentes.

INSTRUCOES DE SEGURANCA
PARA SERRA DE ESQUADRIA

1.

As serras de esquadria destinam-se a cortar
madeira ou produtos semelhantes a madeira e nao
podem ser usadas com discos de corte abrasivos
para cortar materiais ferrosos como barras,
hastes, pernos, etc.

O PG abrasivo faz com que partes moveis, como a
guarda inferior, bloqueiem. Faiscas de corte abrasivo
queimam a guarda inferior, o calgo do entalhe e outras
pecas plasticas.

Use grampos para fixar a peca de trabalho sempre
que tal seja possivel. Se apoiar manualmente a
peca de trabalho, mantenha sempre a mao
afastada pelo menos 100 mm de cada lado da
lamina de serra. Nao utilize esta serra para cortar
pecas demasiado pequenas para serem fixadas
com grampos ou seguras com firmeza a mao.

Se a sua mao ficar muito perto da ldmina da serra,
existe um risco acrescido de lesées pelo contacto com
alamina.

10.

1

—y

12.
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A peca de trabalho deve estar parada e fixada com
grampos ou segura contra a guia e a mesa. Nao
alimente a peca de trabalho na lamina ou corte “a
mao livre” de qualquer forma.

Pecas de trabalho soltas ou em movimento podem ser
projetadas em alta velocidade, causando ferimentos.
Empurre a serra através da peca. Nao puxe a serra
através da peca. Para fazer um corte, levante a
cabeca da serra e puxe-a sobre a peca sem cortar,
arranque o motor, prima a cabeca da serra para
baixo e empurre a serra através da peca.

Cortar com o movimento de tragdo podera fazer com
que a ldmina de serra passe para o topo da peca e atire
violentamente o conjunto da l&mina em direcdo ao
operador.

Nunca passe a sua mao para além da linha de
corte pretendido a frente ou atras da lamina da
serra.

Apoiar a peca de trabalho com a “méao cruzada”, ou
seja, segurar a pega de trabalho a direita da Idmina de
serra com a mao esquerda ou vice-versa é muito
perigoso.

Na&o ultrapasse a guia com as maos a uma
distancia inferior a 100 mm de um dos lados da
lamina da serra para retirar aparas de madeira ou
por qualquer outro motivo enquanto a lamina
estiver a rodar.

A proximidade da ldmina da serra giratdria a sua mao
pode ndo ser dbvia e causar ferimentos graves.
Inspecione a peca antes de cortar. Se a peca de
trabalho estiver curvada ou deformada, prenda-a
com grampos com a face concava em direcdo a
guia. Certifique-se sempre de que nao ha folga
entre a peca, a guia e a mesa ao longo da linha de
corte.

As pecas dobradas ou distorcidas podem torcer-se ou
desviar-se e causar o bloqueio da ldmina da serra
giratdria durante o corte. Ndo deve haver pregos ou
objetos estranhos na pecga.

Nao utilize a serra até que a mesa esteja
desimpedida de todas as ferramentas, aparas de
madeira, etc., exceto a peca de trabalho.

Residuos pequenos ou aparas soltas de madeira ou
outros objetos que entrem em contacto com a Idmina
rotativa podem ser projetados a alta velocidade.

Corte apenas uma peca de cada vez.

Pegas muiltiplas empilhadas ndo podem ser
adequadamente presas com grampos ou fixadas e
podem se prender na ldmina ou deslocarem-se durante
o corte.

Certifique-se de que a serra de esquadria esta
montada ou colocada sobre uma superficie de
trabalho nivelada e firme antes de usar.

Uma supetrficie de trabalho nivelada e firme reduz o
risco da serra de esquadria se tornar instavel.

. Planifique o seu trabalho. Sempre que alterar o

angulo de inclinacao ou de esquadria, certifique-
se de que a guia ajustavel esta regulada
corretamente para suportar a peca de trabalho e
que nao interfere com a lamina ou o sistema de
guarda.

Sem ligar a ferramenta e sem a pe¢a na mesa,
desloque a ldmina da serra através de um corte
simulado para garantir que ndo ha interferéncia ou
perigo de corte da guia.

Forneca suporte adequado como extensoes de
mesa, cavaletes de serra, etc., para uma peca com
largura ou comprimento superior ao tampo da
mesa.
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Pecas de trabalho mais compridas ou mais largas que
a mesa de serra de esquadria podem cair se ndo forem
seguramente apoiadas. Se a pega de corte ou a peca
de trabalho ficar inclinada, pode levantar a guarda
inferior ou ser projetada pela Idmina giratdria.

13. Nao use outra pessoa como substituto para a
extensdo da mesa ou como suporte adicional.

Um suporte instavel para a pega de trabalho pode fazer
com que a lamina se prenda ou a pecga de trabalho se
desloque durante a operacgéo de corte, puxando o
operador o ajudante para a ldmina giratdria.

14. A peca de corte nao deve ficar encravada ou
pressionada de modo algum contra a lamina da
serra giratéria.

Se estiver confinada, ou seja, se utilizar batentes de
comprimento, a pega de corte pode ficar entalada
contra a lamina e ser projetada com violéncia.

. Utilize sempre um grampo ou uma fixacao para
suportar corretamente material redondo, como
hastes ou tubos.

As hastes tém tendéncia para rolar enquanto sdo
cortadas, fazendo com que a lamina da serra “morda” e
puxe a pega e a sua mdo na direcdo da ldmina.

16. Deixe a lamina atingir a velocidade maxima antes

de colocéa-la em contacto com a peca.
Isto ird reduzir o perigo de a pega de trabalho ser
projetada.

17.Se a peca ou a lamina ficarem encravadas,
desligue a serra de esquadria. Espere que todas
as pecas em movimento parem e desligue a ficha
da fonte de alimentacao e/ou retire a bateria. Em
seguida, liberte o material encravado.

A continuag&do do corte com uma pega de trabalho
encravada pode causar problemas de controlo ou
danos a serra de esquadria.

18. Quando terminar o corte, liberte o interruptor,
baixe a cabeca da serra e aguarde até a lamina
parar antes de retirar a peca de corte.

Colocar a mao perto da lamina é perigoso.

19. Segure na pega com firmeza quando fizer um corte
incompleto ou libertar o interruptor antes da
cabeca da serra estar totalmente na posicao para
baixo.

A acdo de travagem da serra pode fazer com que a
cabeca da serra seja puxada subitamente para baixo, o
que pode causar ferimentos.

1

(3}

PRECAUCOES NO USO DA SERRA
TELESCOPICA

Mantenha o chado em volta do nivel da maquina bem

arrumado e livre de materiais espalhados.

Providencie iluminagao geral ou localizada adequada.

Nao use ferramentas elétricas para aplicagdes

diferentes das especificadas no manual de instrucdes.

Consertos devem ser feitos apenas pelas oficinas

autorizadas. O fabricante ndo se responsabiliza por

quaisquer danos e ferimentos causados pelo conserto
feito por pessoas nao autorizadas assim como falhas
no manuseio da ferramenta.

5. Para garantir a integridade operacional projetada das
ferramentas elétricas, ndo retire os protetores nem os
parafusos instalados.

6. Nao toque nas pegas mdveis nem nos acessorios sem
que a fonte de alimentagao esteja desconectada.

7. Use sua ferramenta numa poténcia menor que a

especificada na placa de identificagéo, do contrario,

pode se estragar o acabamento e reduzir a eficacia do
trabalho devido a sobrecarga do motor.
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Na&o limpe pegas de plasticos com solventes. Gasolina,
tiner, benzina, tetracloreto de carbono, alcool séo
alguns dos solventes que podem danificar e rachar
pecas de plastico. Ndo os utilize para limpar essas
pecas. Elas devem ser limpas com um pano macio
umedecido com agua com sabao.

Use apenas pegas de reposicao originais da HiIKOKI.
Esta ferramenta sé deve ser desmontada para a troca
de escovas de carvéo.

N&o corte nunca metais ferrosos nem alvenaria.

E preciso que haja uma iluminagao geral e localizada
adequada. As pegas de trabalho acabadas e estocadas
devem ficar préximas ao local onde os operadores
normalmente trabalham.

. Quando necessario, use equipamentos de protecéo

pessoal adequados, que devem incluir:

Protetores de ouvido para reduzir o risco de perda de
audicéo induzida.

Protetores dos olhos para reduzir o risco de machucar
um olho.

Mascaras de protecdo das vias respiratérias para
reduzir o risco de inalar poeira nociva.

Luvas para manusear laminas de serra (sempre que
possivel as laminas de serra devem ser carregadas
com um suporte) e material aspero.

. O operador deve ser treinado corretamente no uso,

ajuste e operacdo da maquina.

. Abstenha-se de retirar da area de corte quaisquer

recortes ou outras partes da peca de trabalho enquanto
a maquina estiver funcionando e a cabecga da serra ndo
estiver na posicao de descanso.

. N&o use nunca a serra telescopica com sua guarda de

l&mina inferior travada na posi¢ao aberta.

. Certifique-se de que a guarda de lamina inferior se

movimenta facilmente.

Na&o use a serra sem as guardas de lamina nas devidas
posicdes, sem estar em perfeito estado de
funcionamento e bem conservada.

Use laminas de serra corretamente afiadas. Observe a
velocidade maxima marcada na lamina de serra.

. Nao utilize laminas de serra danificadas ou

deformadas.

Na&o utilize laminas de serra fabricadas com aco rapido.
Utilize somente laminas de serra recomendadas pela
HiKOKI.

As laminas de serra devem ter 305 mm de diametro
externo.

. Selecione a lamina de serra correta para o material que

vai ser cortado.
Nunca opere a serra telescépica com a lamina de serra
virada para cima ou para o lado.

. Certifique-se de que a pega a ser trabalhada nao

possui nela matérias estranhas como pregos.
Substitua o calgo da mesa quando estiver desgastado.
Na&o utilize a serra para cortar materiais que ndo sejam
aluminio, madeira ou similares.

N3&o utilize a serra para cortar outros materiais nao
recomendados pelo fabricante.

. O processo de troca de lamina inclui o método de

reposicionamento e uma adverténcia para que isto seja
feito corretamente.

. Conecte a serra telescopica ao dispositivo de coleta de

poeira quando for serrar madeira.

Tome cuidado ao fazer fendas.

Ao transportar ou carregar a ferramenta, nao segure
pela alga. Em vez disso, segure pela empunhadeira.
Comece a cortar somente depois que a rotagéo do
motor atingir a velocidade maxima.

. Desligue prontamente o interruptor quando observar

alguma anormalidade.

. Desligue a maquina e espere que a lamina de serra

pare antes de manusear ou ajustar a ferramenta.



37. Durante o corte de entalhe ou inclinado, a lamina deve
ser levantada até que a rotagcdo pare completamente.

38. Durante a operacgao de corte radial, a serra deve ser
empurrada e deslizada para longe do operador.

39. Leve em consideragéo todas as possibilidades de
riscos residuais na operacao de corte, tais como o
acesso inadvertido a pecas moveis, a pecas mecanicas
deslizantes, a maquina e assim por diante.

40. Certifique-se de que a maquina esta estavel antes de

cada corte.

. N&o fiqgue em linha com a lamina de serra em frente a
magquina. Fique sempre ao lado da lamina de serra. Isto
protege o seu corpo contra um possivel ressalto.
Mantenhas as méos, dedos e bragos longe da lamina
de serra rotativa.

Na&o cruze os bragos ao operar o brago da ferramenta.
42. Se a lamina de serra se encravar, desligue a maquina e
segure a peca de trabalho até que a Iamina de serra
pare completamente. Para prevenir o ressalto, a peca

de trabalho ndo pode ser movida até que a maquina
tenha parado completamente.

Corrija a causa do encravamento da lamina de serra
antes de reiniciar a maquina.

43. Quando a cabeca da serra estiver na posi¢éo para
baixo, nunca solte a mao que segura a pega.

Se o fizer, a cabeca da serra pode ser precipitada para
cima, o que forga a ferramenta a cair e, possivelmente,
causar ferimentos.

44. Certifique-se de que segura bem a ferramenta durante
a operacao. Caso contrario, pode resultar em acidentes
ou ferimentos. (Fig. 2)

45. Nao olhe diretamente para a luz. Tal pode resultar em
lesdes nos olhos.

Limpe qualquer sujidade ou nédoa na lente da luz LED
com um pano macio, tendo cuidado para ndo riscar a
lente.

Riscos na lente da luz LED podem resultar na
diminuicéo do brilho.

4
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NOMES DOS COMPONENTES

Os nimeros na lista abaixo correspondem as Fig. 1-
Fig. 37.
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Punho de comutagao

Caixa de engrenagens

Bloqueio do interruptor

Cabeca do motor

Placa de identificagéo

Conjunto do motor

N[foja|N|W (N[

Saco do pé

8 Parafuso esquerdo de soquete sextavado de
10 mm

9 Pino de bloqueio

10 | Suporte (A)

11 | Dobradica

12 | Indicador (Para escala de inclinagéo)

13 | Pino de ajuste (A)

14 | Cerca secundaria (B)

15 | Cerca (B)

16 | Base
17 | Montagem de tornos
18 | Parafuso de 6 mm para maquina
19 | Escala de esquadria
20 | Indicador (Para escala de esquadria)
21 | Alavanca de bloqueio de inclinagao
22 | Alavanca de blogueio da esquadria
23 | Alavanca de detencéao
24 | Alavanca de paragem positiva
25 | Plataforma giratéria
26 | Parafuso de 5 mm para maquina
27 | Parafuso de 4 mm
28 | Calgo da plataforma
29 | Cerca(A)
30 | Cercasecundaria (A)
31 | Guarda inferior
32 | Lamina de serra
33 | Diregao de rotagao
34 | LuzLED
35 | Gatilho
36 | Bloqueio do eixo
37 | Suporte
38 | Botao de seguranga da corredica
39 | Pega de transporte
40 | Interruptor de luz LED
41 | Bancada de trabalho
42 | Porcade 8 mm
43 | Bancada de trabalho com 25 mm de espessura
44 | Parafuso de 8 mm
45 | Parafuso de 6 mm
46 | Barra de suporte
47 | Orificio do pd
48 | Plataforma secundaria
49 Parafusg de ajustg de‘8 mm
(Para o angulo de inclinagé@o esquerdo de 45°)
50 | Parafuso de ajuste de 8 mm (Para angulo reto)
51 Parafusq de ajustg dels mm
(Para o angulo de inclinagéo direito de 45°)
52 | Parafuso de ajuste de profundidade de 8 mm
53 | Parafuso de 5 mm para maquina
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54 | Parafuso de orelhas de 6 mm 92 | Conduta
55 | Cerca 93 | Anilha (B)
56 | Linha 94 | Chave de barra sextavada de 8 mm
57 | Sinal de aviso 95 | Anilha (A)
58 | Manipulo 96 | Aperto de base
59 | Suporte de parafuso 97 | Pedaco de madeira para segurar o torno
60 | Parafuso Allen 98 | Linha limite de desgaste
61 | Eixo de torno 99 | N.°daescova de carvao
62 | Peca de trabalho 100 | Tampa da escova
63 | Placa de torno 101 | Ranhura
64 | Marcagéao (pré-marcada) 102 | Pistola de ar
65 | Pressionar para baixo 103 | Suporte
66 | Porcade 6 mm 104 | Parafuso de ajuste de altura de 8 mm
67 | Quadro auxiliar 105 | Parafuso de orelhas de 6 mm
68 | Parafuso de cabega plana de 6 mm 106 | Parafuso de 6 mm
69 | Parafuso de ajuste de profundidade de 6 mm 107 | Quadrado de aco
70 | Desapertar 108 | Guia de po
71 | Apertar 109 | Posicdo de montagem da cerca secundaria (A)
72 | Parafuso de botdo de 6 mm (Acessorio opcional) 110 | Mounting position of the sub fence (B)
73 | Suporte (Acessorio opcional)
74 | Quadrado de ago SIMBOLOS
75 | Porca de orelhas de 6 mm (Acessorio opcional) AVISO . 5 ;
De seguida, sdo apresentados os simbolos
76 Parafuso de ajuste de altura de 6 mm (Acessério utilizados para a maquina. Assimile bem seus
opcional) significados antes da utilizacao.
77 | Superficie da base .
C12RSH3: Serra telescépica
78 | Batente (Acessério opcional)
79 | Parafuso de orelhas de 6 mm (Acessorio Para reduzir o risco de leséo, o utilizador deve
opcional) ler o manual de instrucdes.
80 Conjunto do torno de sancas (Acessério -
opcional) Apenas para paises da UE
Néo deixe ferramentas elétricas no lixo
81 | Parafuso de botéo de 6 mm doméstico!
— - De acordo com a diretiva europeia 2012/19/UE
82 | Batente de sancas (L) (Acessorio opcional) ﬁ sobre ferramentas elétricas e eletrénicas
s . usadas e a implementagéo de acordo com a lei
83 | Batente de sancas (R) (Acessdrio opcional) nacional, as ferramentas elétricas no final da
84 | Sancas vida util devem ser recolhidas em separado e
encaminhadas a uma instalagéo de reciclagem
85 | Linha de fundo da ranhura ecoldgica.
86 | Extrator de p6 \ Tensdo nominal
87 | Mangueira (id 38 mm) III Ligar
88 | Adaptador (Acessorio padrdo do extrator de pd)
89 | Junta (C) (Acessorio opcional) .
Desligar
90 | Adaptador de recolha de p6 (Acessorio opcional)
91 | Banda da mangueira (Acessorio opcional)
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elétrica

Desligue a ficha de alimentag@o da tomada

©

Utilize sempre protecgéo para os olhos.

Dimensdes da maquina (Largura x
Profundidade x Altura) 655 mm x 873 mm x 724 mm
Peso liquido*2 25,5kg

Use sempre protecao auditiva.

*1 Certifique-se de que verifica a placa de caracteristicas

do produto uma vez que esta sujeita a alteragcdes
consoante as areas.

*2 De acordo com o procedimento EPTA 01/2014
Plataforma 1: Dimenséo de corte max.

®
A

Dimens&o de corte max.
= = Plataforma
A Né&o olhe para a luz em operagéo. Cabega giratéria Alura mé Largura
) max.
A Aviso 0 105 mm 312mm
Esquerda
@ Ferramenta de classe II Esquadria 0 40?1 105mm 220 mm
Direita 45°
ACESSORlOS-PADRAO 57° adireita 105mm 170 mm
O Lamina de serra TCT de 305 mm o es?]ie?da 0 68 mm 312mm
(instalada na ferramenta) ...1 | Inclinagdo
O Sacodepl......ccccooviicccnnnne 1 45° 4 direita 0 43mm 312 mm
O Chave de barra sextavada de 8 mm 1
O Conjunto de morsa a1 45°a
O Suporte 1 45°a esquerda 68 mm 220mm
O Subguia (instalada na ferramenta) .. 1 esquerda
O Suportes 2 : 45° 3 direita 68 mm 220mm
O Conjunto do batente.. .2 | Radl 5
B o o 43mm | 220mm
Os acessorios de série estdo sujeitos a mudangas sem 45° adireita | ©SQuerda
aviso previo. 45° adireita 43mm | 220mm
APLICAGOES -
ANTES DA OPERACAO
Cortar varios tipos de faixas de aluminio e madeira.
AVISO
= Faca todos os ajustes necessarios antes de inserir a
ESPECIFICAGOES ficha na fonte de alimentag&o.
L 1. Fonte de alimentacao
1. Ferramenta elétrica Certifique-se de que a fonte de alimentagao a utilizar
Modelo C12RSH3 esta em conformidade com os requisitos de
alimentacéao especificados na placa de caracteristicas
Tenséo (por areas)*t 10V~ 230V~ do produto. ) )
Na&o utilize com corrente direta ou transformadores tais
Entrada de alimentagdo*! 1520 W como transformadores de reforgo. Fazé-lo pode
resultar em danos ou acidentes.
Velocidade sem carga 4000 min-1 2. Interruptor de alimentacao
- 5 — Certifique-se de que o interruptor de alimentagéo esta
Dimensdes da lamina de serra na posicdo OFF. Se a ficha for ligada a uma tomada
(Diém. externo x diam. interno x 305 mm x 30 mm x 2,3 mm quando o interruptor do gatilho esta na posigio ON
espessura) (Ligado), a ferramenta elétrica comeca a funcionar
L de corte méxi 08 imediatamente, podendo provocar um acidente grave.
argura de corte maxima ,8mm 3. Cabo de extensio , .
Angulo de corte da esquadria Direita 0°- 57°, Esquerda 0°-45° Q_uando aarea .d.e trabalho & rerpowda da fonte de
allmer]tagao, utlll;e uma extensao de espessura e
Angulo de corte de inclinagéo Direita 0°- 45°, Esquerda 0°-45° capacidade nominal suficientes. A extenséo deve ser
mantida o mais curta possivel.
Inclinagéo . o 1o 4. Remova todos os materiais de empacotamento ou
(Esquerda) Esquad(rgr(el-%t;t;%eor_(las)oo 45, conectados a ferramenta antes de a tentar operar.
Angulo de corte 0°-45° 5. Instalagéao (Fig. 3)
radial - Certifique-se de que a maquina esta sempre fixa a
Inciinagéo Esquadria (Direita) 0°~45° bancada. )
(Direita) oago Fixe a ferramenta elétrica a uma bancada de trabalho
(Esquerda) 0°-45
0°-45° horizontal nivelada.
) Selecione os parafusos de 8 mm de diametro
LuzLED Sim adequados para a espessura da bancada de trabalho.
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O comprimento do parafuso deve ser de pelo menos 40
mm mais a espessura da bancada de trabalho.

Por exemplo, utilize parafusos de 8 mm x 65 mm para
uma bancada de trabalho com espessura de 25 mm.
Ajuste do suporte da base (Fig. 4)

Desaperte o parafuso de 6 mm com a chave de caixa
de 10 mm. Ajuste o suporte da base até que a
superficie inferior esteja em contacto com a bancada
ou com a superficie do chao.

Apos o ajuste, aperte firmemente o parafuso de 6 mm.
Libertar o pino de bloqueio (Fig. 5)

Quando a ferramenta elétrica é preparada para o
transporte, as suas pegas principais séo fixadas por um
pino de bloqueio.

Pressione a pega ligeiramente para baixo e retire o pino
de bloqueio para desengatar a cabeca de corte.
Durante o transporte, bloqueie o pino de bloqueio na
caixa de engrenagens.

Instalar o saco do pé, a unidade da plataforma
secundaria, o batente e os tornos (O batente é um
acessorio opcional.)

Instalar o saco do pé (Fig. 6)

Instale o saco do p6 na porta do pé na serra de
esquadria.

Encaixe o tubo de ligagao do saco do pé no orificio do
po.

Para esvaziar o saco do pé, retire o conjunto do saco
do p6 do orificio do pé. Abra o fecho de correr na parte
inferior do saco e esvazie-o no recipiente de residuos.
Verifique com frequéncia e esvazie o saco do pé
antes de ficar cheio.

Ao cortar em angulo com inclinagéo, ajuste a barra de
suporte e instale o saco do pé de forma a que este
fique pendurado para baixo verticalmente.

AVISO

N&o use esta serra para cortar e/ou lixar metais. As
lascas quentes ou faiscas podem inflamar a serradura
do material no saco.

PRECAUCAO

e}

—
S

9.

Esvazie o saco do pé com frequéncia para evitar que a
conduta e a guarda inferior fiquem entupidas.

A serradura acumular-se-a mais rapidamente do que o
normal durante o corte com inclinagéo.

Depois de cortar madeira, antes de comegar a cortar
uma faixa de janela de aluminio, elimine as aparas que
estdo no saco do po.

Instalar a plataforma secundaria (Fig. 7)

Usando um item tal como um esquadro de aco, alinhe
as superficies superiores da superficie de base e da
plataforma secundaria. Ajuste o nivel vertical da
plataforma secundaria rodando o parafuso de 8 mm
para ajuste de altura. Depois do ajuste, fixe o suporte
com o parafuso de 8 mm na parte de tras da base e
aperte o parafuso de botao de 6 mm da plataforma
secundaria.

(Fixe o conjunto do torno como mostrado na Fig. 1 e
também o batente como mostrado na Fig. 19.)
Verifique a guarda inferior quanto ao
funcionamento correto (Fig. 35)

AVISO

NUNCA UTILIZE A FERRAMENTA ELETRICA se a
guarda inferior ndo funcionar corretamente.

A guarda inferior evita que o operador entre em
contacto com a lamina de serra durante o
funcionamento da ferramenta.

Verifique sempre se a guarda inferior se move
suavemente e cobre a lamina da serra
adequadamente.

10. Angulo obliquo
AVISO

1

-y

Ao alterar o angulo obliquo, segure a cabeca do motor
para baixo. Se a cabega do motor se deslocar para um
angulo obliquo repentinamente, pode resultar em
ferimentos ou danos no corpo principal.

Antes de a ferramenta elétrica sair da fabrica, esta esta
ajustada para 0°, angulo reto, angulo de corte inclinado
para a esquerda de 45° e angulo de corte inclinado
para a direita de 45° com os parafusos de fixagao de

8 mm.

Ao alterar o ajuste, altere a altura dos parafusos de
fixagcdo de 8 mm rodando-os. (Fig. 8-a, Fig. 8-b)
Quando mudar o angulo de inclinagéo para a esquerda
45°, desaperte o parafuso de orelhas de 6 mm
mostrado na Fig. 12 e, em seguida, deslize a cerca
secundaria (B) para fora e incline a cabeca do motor
para a esquerda.

Para alterar o angulo de inclinagdo para a direita a 45°,
mova a cerca secundaria (A) para fora e desaperte a
alavanca de bloqueio de inclinagéo e, em seguida,
puxe para fora o pino de ajuste (A) para a frente e
incline a cabega do motor para a direita. (Fig. 8-b)
Quando a cabeg¢a do motor esta direita na posicao
vertical, o pino de ajuste (A) esta bem preso, por isso
incline a cabega do motor ligeiramente para a esquerda
ao puxar o pino de ajuste (A) antes de inclinar a cabega
do motor para a direita.

Ao ajustar a cabeca do motor para 0°, devolva sempre
o pino de ajuste (A) para a sua posic¢éo inicial como
mostrado na Fig. 8-b.

. Verificar a posicao do limite inferior da Iamina de

serra
Verifique se a lamina da serra pode ser baixada 9 mm
até 11 mm abaixo do calgo da plataforma.

Quando substituir uma lamina de serra por uma nova,
ajuste a posicado do limite inferior de forma que a lamina
de serra ndo corte a plataforma giratéria ou ndo possa
ser realizado o corte completo.

Para ajustar a posigéo do limite inferior da lamina da
serra, siga o procedimento (1) indicado abaixo. (Fig. 9)
Além disso, ao alterar a posicdo de um parafuso de
ajuste com uma profundidade de 8 mm que serve como
um batente de posigao de limite inferior da lamina da
serra.

Rode o parafuso de ajuste de profundidade de 8 mm,
altere a altura onde a cabega do parafuso e a dobradica
entram em contacto e ajuste a posi¢ao do limite inferior
da lamina de serra.

NOTA

Confirme se a lamina de serra esta ajustada de forma a
nao cortar na plataforma giratéria.

ANTES DE CORTAR

1.

Posicionar o calc¢o da plataforma (Fig. 10)

Os calgos da plataforma séo instalados na plataforma
giratéria. Quando a ferramenta é enviada de fabrica, os
calcos da plataforma séo fixados de maneira que a
ldmina de serra ndo entre em contacto com eles. A
rebarba da superficie inferior da peca de trabalho é
extraordinariamente reduzida, se o calgo da plataforma
estiver preso de maneira que a folga entre a superficie
lateral do calgo da plataforma e a 1amina de serra seja
minima. Antes de usar a ferramenta, elimine este
espaco de acordo com o seguinte procedimento.

(1) Corte de angulo reto
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Desaperte os trés parafusos de maquina de 5 mm, e
depois fixe o cal¢o da plataforma do lado esquerdo e
aperte provisoriamente os parafusos de maquina de
5 mm em ambas as extremidades. Depois prenda uma



peca de trabalho (cerca de 200 mm de largura) com o
conjunto do torno e corte-a. Depois de alinhar a
superficie de corte com a borda do calgo da plataforma,
aperte bem os parafusos de maquina de 5 mm em
ambas as extremidades. Retire a pega de trabalho e
aperte bem o parafuso de maquina central de 5 mm.
Ajuste o cal¢o da plataforma do lado direito da mesma
forma.

(2) Corte em angulo com inclinagéo para a esquerda e
para a direita
Ajuste o calgo da plataforma da mesma forma que o
procedimento para o corte em angulo reto.

ow

PRECAUCAO
Depois de ajustar o calgo da plataforma para o corte do
angulo reto, o calgo da plataforma sera cortado até
certo ponto se for usado para o corte de angulo com
inclinagao.
Quando for necessaria a operagao de corte com
inclinagéo, ajuste o calgo da plataforma para o corte de
angulo com inclinagéo.

2. Confirmacgao para uso da cerca secundaria (A)
(Fig. 11)

AVISO
Ao cortar em angulo reto com inclinagéo para a direita,
desaperte o parafuso de orelhas de 6 mm, depois
deslize a cerca secundaria (A) para fora e remova-a. Se O
nao o fizer, isso pode resultar no contacto do corpo
principal ou da ldmina da serra com a cerca secundéria
(A) e causar lesdes.

Esta ferramenta elétrica esta equipada com uma cerca
secundaria (A). No caso de corte em angulo reto e em
angulo com inclinacdo para a esquerda, use a cerca
secundaria (A). Entéo, podera realizar cortes estaveis
do material com uma face traseira larga.

PRECAUCAO
No caso de corte de angulo direto e de corte de angulo
com inclinacdo para a esquerda, deslize para dentro
para a posigao onde a cerca secundaria (A) toca e fixe- 6.
a com um parafuso de orelhas de 6 mm. (como
mostrado na Fig. 11)

3. Confirmacao para uso da cerca secundaria (B)
(Fig. 12)

AVISO
Ao cortar em angulo com inclinagéo para a esquerda,
desaperte o parafuso de orelhas de 6 mm e depois
deslize a cerca secundaria (B) para fora. Se néo o fizer,
isso pode resultar no contacto do corpo principal ou da
lamina da serra com a cerca secundaria (B) e causar
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completamente em direg¢do a parte traseira da unidade
e aperte o botao de bloqueio de deslizamento. Para
cortar tdbuas largas até 312 mm, o botéo de fixacdo da
corredica deve ser desapertado para permitir que a
cabega de corte deslize liviemente.

. Ajuste da escala da esquadria

Baixe a cabeca e insira o pino de bloqueio.
Desbloqueie a alavanca de bloqueio da esquadria e
oscile a plataforma giratéria até que a paragem positiva
a bloqueie na posigcao de esquadria 0°.

Na&o trave a alavanca de bloqueio de esquadria.
Coloque um esquadro contra a cerca da serra e a
lamina, conforme mostrado na Fig. 14. (Nao toque nas
pontas dos dentes da lamina com o esquadro. Se o
fizer, provocara uma medicéo imprecisa.)

Se a lamina de serra ndo estiver exatamente
perpendicular a cerca, desaperte os parafusos de
maquina de 6 mm (4 pgs.) que seguram a escala de
esquadria e desloque a alavanca de bloqueio da
esquadria e a escala para a esquerda ou para a direita
até a lamina ficar perpendicular & cerca, como medido
com o esquadro.

Volte a apertar os parafusos de maquina de 6 mm

(4 pgs.). (Fig. 14)

Na&o preste atengéo a leitura do indicador (para a
escala de esquadria) neste momento.

Ajuste do indicador (para escala de esquadria)
Desbloqueie a alavanca de blogueio de esquadria para
mover a plataforma giratéria para a posi¢éo de 0°. Com
a alavanca de bloqueio de esquadria desbloqueada,
permita que a paragem positiva se encaixe no lugar
enquanto roda a plataforma giratéria para 0°

Observe o indicador (para a escala de esquadria) e a
escala de esquadria como mostrado na Fig. 14. Se o
indicador (para escala de esquadria) ndo indicar
exatamente 0°, desaperte o parafuso de 4 mm
mantendo o indicador (para escala de esquadria). Em
vez disso, reposicione o indicador (para a escala de
esquadria) e aperte o parafuso de 4 mm.

Ajuste do angulo da esquadria

A escala da serra telescopica permite uma leitura facil,
indicando os angulos de esquadria entre 0° e 45° para
a esquerda e para a direita. A plataforma de serra de
esquadria tem nove configuragdes mais comuns de
angulos com paragens positivas de 0°, 15°, 22,5°,
31,6° e 45°. Estas paragens positivas posicionam a
lamina no angulo pretendido com rapidez e preciséo.
Siga o processo descrito abaixo para obter ajustes
mais rapidos e precisos. (Fig. 15)

lesdes. Ajustar angulos de esquadria:

(1)
Esta ferramenta elétrica esta equipada com uma cerca
secundaria (B). No caso de corte em angulo reto e em )
angulo com inclinagdo para a direita, use a cerca
secundaria (B). Entéo, podera realizar cortes estaveis
do material com uma face traseira larga. (3
PRECAUCAO
No caso de corte de angulo direto e de corte de angulo
com inclinacédo para a direita, deslize para dentro para
a posicédo onde a cerca secundéria (B) toca e fixe-a
com um parafuso de orelhas de 6 mm. (como mostrado
na Fig. 12)
4. Sistema de carro de corredica (Fig. 13)
AVISO
Para reduzir o risco de ferimentos, retorne o carro de (4)
corredica totalmente para tras apds cada operagao de

Puxe a alavanca de bloqueio da esquadria para libertar
a plataforma giratoria.

Empurre a alavanca de paragem positiva para baixo até
que a alavanca de detengao se encaixe para libertar a
“paragem positiva”.

Rode a plataforma giratéria e coloque o indicador para
se alinhar com o angulo desejado da escala de
esquadria. Neste momento, ao usar a fungéo de
paragem positiva, puxe a alavanca de detencao na
diregéo da seta perto do angulo desejado como
mostrado na Fig. 15, solte a alavanca de detengéo e
mova a plataforma giratéria para a prender no angulo
desejado através da fungdo de paragem positiva. (0°,
15°,22,5° 31,6° e 45°)

Pressione a alavanca de bloqueio da esquadria para
baixo para fixar a plataforma giratéria no lugar.

corte cruzado. Alavanca de detengéo (Fig. 15)

A alavanca de detengdo permite que a plataforma seja
Para operagbes de corte rapido em pecas de trabalho microajustada, desativando a funcionalidade de paragens
pequenas, deslize o conjunto da cabeca de corte de retengao positivas. Quando um angulo de esquadria

necessario esta préximo de uma paragem de detengéo
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positiva, esta alavanca de detengéo impede que a cunha

na alavanca de paragem positiva escorregue para a

ranhura de detengao na base.

7. Sistema de iluminacao LED (Fig. 16) [XACT CUT
LED™] _

PRECAUCAO
N&o olhe para a luz em operagéo. Olhar para o feixe de
luz pode resultar em ferimentos graves ou perda de
visao.

O sistema de iluminagéo LED [XACT CUT LED™] projeta a
sombra da lamina na pega de trabalho. Isto resulta em
maior precisdo de cortes e ndo requer ajustes.

Para utilizar esta funcionalidade, ligue o interruptor da luz
LED.

Puxe a cabega do motor para baixo para que a lamina fique
a cerca de 6 mm da peca de trabalho. A sombra da lamina
sera projetada na pega de trabalho, indicando onde os
dentes da lamina irdo fazer contacto a medida que o corte
é feito.

APLICACOES PRATICAS

AVISO

O Para evitar ferimentos pessoais, nunca retire ou
cologue uma peca de trabalho na plataforma enquanto
a ferramenta esta a ser utilizada.

O Nunca coloque os seus membros no interior da linha
junto ao sinal de aviso enquanto a ferramenta estiver a
ser utilizada (consulte a Fig. 17). Isto pode causar
condigdes perigosas.

PRECAUCAO

O E perigoso remover ou instalar a pega de trabalho
enquanto a lamina da serra estiver a rodar.

O Ao serrar, limpe as aparas da plataforma giratéria.

O Se as aparas se acumularem demasiado, a lamina da
serra do material de corte sera exposta. Nunca
aproxime as suas maos ou qualquer outro objeto da
lamina exposta.

1. Funcionamento do interruptor
Puxe o interruptor enquanto pressiona o bloqueio do
interruptor para fazer rodar a lamina da serra. (Fig. 18)
Depois de o interruptor ser ligado, mesmo que o
bloqueio do interruptor seja libertado, a Iamina de serra
continua a rodar enquanto o interruptor for puxado.
Quando o interruptor é libertado, o travao é aplicado a
rotagéo da lamina da serra e a lamina para.

2. Ligaraluz LED
Prima o interruptor de luz LED para ligar a luz LED.

3. Utilizar o conjunto do torno (Acessério padrao)
(Fig. 19)

AVISO
Prenda sempre firmemente com grampos ou com o
torno a peca de trabalho a cerca; caso contrario, ela
pode ser empurrada para fora da plataforma e causar
assim lesbes fisicas.

PRECAUCAO
Confirme sempre que a cabega do motor ndo entra em
contacto com o conjunto do torno quando é baixado
para o corte. Se existir risco de que isto possa
acontecer, mova o conjunto do torno para uma posi¢éo
onde este ndo tenha contacto com a lamina da serra.

(1) O conjunto do torno pode ser montado na base.

(2) Rode o botdo superior e fixe firmemente a peca de
trabalho na posi¢éo (Fig. 19).

NOTA
Ao usar o torno, certifique-se de que a ferramenta esta
livre de qualquer contacto excessivo quando a unidade
é balangada ou deslizada.

4. Operacao de corte

(1) Tal como mostrado na Fig. 20, a largura da lamina da
serra é a largura do corte. Portanto, deslize a peca de
trabalho para a direita (vista a partir da posi¢gdo do
operador) quando o comprimento (® & pretendido, ou
para a esquerda quando o comprimento @ &
pretendido.

Ligue a luz LED, projete a sombra da lamina na peca
de trabalho, alinhe o lado esquerdo ou direito da
sombra da lamina com a linha de tinta na peca de
trabalho.

(2) Depois de ligar o interruptor e de verificar se a lamina
da serra esta a rodar a velocidade maxima, empurre
lentamente a pega para baixo e coloque a lamina da
serra perto do material a ser cortado.

(3) Quando a lamina da serra entrar em contacto com a
peca de trabalho, empurre a alavanca gradualmente
para baixo para cortar a peca de trabalho.

(4) Depois de cortar a pega de trabalho na profundidade
pretendida, desligue a ferramenta e deixe a lamina da
serra parar completamente antes de levantar a pega da
peca de trabalho para a colocar na posigéo totalmente
retraida.

AVISO

O Confirme que o interruptor de gatilho esté desligado e
que a ficha de alimentagao foi removida da tomada
sempre que a ferramenta néo estiver a ser utilizada.

O Desligue sempre a corrente e deixe a lamina de serra
parar completamente antes de levantar a pega da peca
de trabalho. Se a pega for levantada enquanto a lamina
da serra ainda estiver a rodar, a peca de corte pode
ficar presa contra a lamina da serra, causando
fragmentos que se espalham de forma perigosa.

O De cada vez que uma operagao de corte profundo
estiver concluida, desligue o interruptor e verifique se a
lamina de serra parou. Em seguida, levante a pega e
volte a colocé-la na posigéo de retragao total.

O Certifique-se de que retira o material cortado do topo
da plataforma giratéria e, em seguida, avance para o
passo seguinte.

O A operagéao de corte continua pode resultar em
sobrecarga do motor. Toque no motor e se estiver
quente, pare imediatamente a operacao de corte e
descanse durante 10 minutos ou mais, e depois reinicie
a operacéo de corte.

PRECAUCAO

O Para dimensdes méximas de corte, consulte a tabela
de “ESPECIFICACOES”.

O Uma presséo aumentada na pega ndo aumenta a
velocidade de corte. Pelo contrario, demasiada presséo
pode resultar em sobrecarga do motor e/ou eficacia de
corte diminuida.

5. Cortar pecas de trabalho estreitas (Corte de
pressao) (Fig. 21)

Deslize a dobradiga para baixo até ao punho (A), de
seguida aperte o parafuso de fixacdo de deslizamento.
Baixe a pega para cortar a peca de trabalho. Usando a
ferramenta elétrica desta forma permite o corte de
pecas de até 107 mm quadrados.

6. Cortar pecas de trabalho grandes (Fig. 22)

Pode acontecer que ndo pode ser feito um corte
completo dependendo da altura da peca de trabalho.
Neste caso, monte uma placa auxiliar com os
parafusos de cabeca plana de 6 mm e as porcas de

6 mm utilizando os orificios de 7 mm na superficie da
cerca (dois orificios em cada lado). Consulte
“ESPECIFICACOES” para saber a espessura da placa
auxiliar.
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NOTA
Ao cortar uma peca que exceda 107 mm de altura em
angulo reto ou 70 mm em angulo com inclinagdo para a
esquerda ou 45 mm em angulo com inclinagéo para a
direita, ajuste a posigéao limite inferior de modo que a
base da cabeca do motor nao entre em contacto com a
peca de trabalho.

Para ajustar a posi¢ao do limite inferior da lamina da serra,

siga o procedimento (1) indicado na Fig. 23.

(1) Baixe a cabega do motor e rode o parafuso de ajuste
de profundidade de 6 mm e faca ajustes de forma a que
possa haver uma folga de 2 mm a 3 mm entre a
posicéo do limite inferior da cabega do motor e o topo
da peca de trabalho na posicéo do limite inferior da
lamina da serra onde a cabega do parafuso de ajuste
de profundidade de 6 mm entra em contacto com a
dobradica.

7. Cortar pecas de trabalho largas (Corte deslizante)

(Fig. 24)

Pecas de trabalho até 107 mm de altura e 312 mm de

largura:

Desaperte o botéo de fixagcdo de deslizamento, pegue

no punho e deslize a lamina de serra para a frente. Em

seguida, pressione o punho e deslize a Iamina de serra
para trés para cortar a pega de trabalho.

Isto facilita o corte de pegas de trabalho de até 107 mm

de altura e 312 mm de largura.

Pecas de trabalho até 120 mm de altura e 260 mm de

largura: Podem ser cortadas pegas de trabalho de até

120 mm de altura e até 260 mm de largura da mesma

maneira descrita no paragrafo 6-(1) acima.

AVISO

O Para o corte deslizante, siga os procedimentos. O corte
deslizante para a frente (em direcdo ao operador) é
muito perigoso porque a lamina de serra pode ressaltar
para cima a partir da peca. Portanto, deslize sempre a
pega para longe do operador.

O Volte a colocar sempre o carro totalmente para tras
apos cada operagao de corte cruzado para reduzir o
risco de ferimentos.

O Nunca coloque a mao na alavanca de bloqueio da
esquadria durante a operagéao de corte, uma vez que a
lamina de serra fica préxima da alavanca de bloqueio
de esquadria quando a cabeca do motor € baixada.

PRECAUCAO

O Ao cortar uma peca de trabalho de 120 mm de altura,
ajuste a posig¢ao do limite inferior da cabeca do motor
de modo a que a folga entre a borda inferior da cabega
do motor e a peca de trabalho seja de 2 a 3 mm na
posicéo do limite inferior.

O Se apega for pressionada com forga excessiva ou
lateral, a lamina de serra pode vibrar durante a
operacao de corte e causar marcas de corte
indesejadas na pega de trabalho, reduzindo assim a
qualidade do corte. Assim, pressione a pega para baixo
e cuidadosamente.

O No corte deslizante, empurre suavemente a pega para
trés (para a retaguarda) num movimento Unico e suave.
Se parar o movimento da pega durante o corte ira
causar marcas de corte indesejadas na pega de
trabalho.

8. Procedimentos de corte com inclinacéao (Fig. 25)

AVISO
Ao alterar o angulo obliquo, segure a cabega do motor
para baixo. Se a cabeca do motor se deslocar para um
angulo obliquo repentinamente, pode resultar em
ferimentos ou danos no corpo principal.

(1) Solte a alavanca de bloqueio de inclinagéo e incline a
lamina de serra para a esquerda ou para a direita.

Para alterar o angulo de inclinagdo para a direita,
desaperte a alavanca de bloqueio de inclinagéo e, em

—
—

—
)
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seguida, puxe para fora o pino de ajuste (A) para a
frente e incline a cabega do motor para a direita.
Quando a cabega do motor esta direita na posi¢ao
vertical, o pino de ajuste (A) esta bem preso, por isso
incline a cabeca do motor ligeiramente para a esquerda
ao puxar o pino de ajuste (A) antes de inclinar a cabega
do motor para a direita.

(2) Ajuste o angulo de inclinagéo para a posi¢ao desejada
enquanto observa a escala e o indicador de angulo de
inclinacéo e, em seguida, fixe a alavanca de bloqueio
de inclinago.

PRECAUCAO
Verifiqgue sempre se a alavanca de bloqueio de
inclinagéo esta fixa e se a cabeca do motor esta segura
com grampos. Se tentar um corte em angulo sem fixar
a cabega do motor, esta podera deslocar-se
inesperadamente, provocando ferimentos.

AVISO

O Quando a pega de trabalho é fixada no lado esquerdo
ou direito da lamina, a por¢éo cortada curta chega ao
lado direito ou esquerdo da lamina da serra. Desligue
sempre a corrente e deixe a lamina de serra parar
completamente antes de levantar a pega da pega de
trabalho.

O Se apega for levantada enquanto a lamina da serra
ainda estiver a rodar, a pega de corte pode ficar presa
contra a lamina da serra, causando fragmentos que se
espalham de forma perigosa. Ao parar a operagao de
corte de inclinagdo até meio, inicie o corte depois de
puxar a cabega do motor para a posi¢ao inicial.

A partir do meio, sem puxar para tras, faz com que a
guarda inferior fique presa na ranhura de corte da peca
de trabalho e entre em contacto com a lamina da serra.

O Ao cortar em angulo reto, desaperte o parafuso de
orelhas de 6 mm, depois deslize a cerca secundaria (A)
para fora e remova-a.

O Ao cortar em angulo para a esquerda, desaperte o
parafuso de orelhas de 6 mm e depois deslize a cerca
secundaria (B) para fora.

PRECAUCAO
Ao cortar uma peca de trabalho de 75 mm de altura na
posicéo de corte obliquo esquerda de 45° ou uma peca
de trabalho de 50 mm de altura na posicéo de corte
obliquo direita de 45°, ajuste a posicéo do limite inferior
da cabeca do motor de forma a que o espago entre a
extremidade inferior da cabega do motor e a peca de
trabalho seja de 2 a 3 mm na posi¢éo do limite inferior
(consulte “11. Verificar a posi¢éo do limite inferior da
lamina de serra” na pagina 106).

NOTA
A alavanca de bloqueio de inclinagcdo adota um sistema
de embraiagem. Quando entrar em contacto com a
alavanca de bloqueio de inclinagéo e o corpo principal,
puxe a alavanca de bloqueio de inclinagéo na direcdo
da marca da seta, como mostrado na Fig. 25, e mude a
direc&o da alavanca de bloqueio de inclinagao.

9. Procedimentos de corte de esquadria (Fig. 26)

(1) Destrave a plataforma de esquadria levantando a
alavanca de bloqueio de esquadria.

(2) Enquanto pressiona ligeiramente a alavanca de
paragem positiva até engatar a alavanca de detencéo,
segure a alavanca de bloqueio da esquadria e rode a
plataforma para a esquerda ou direita até ao angulo
pretendido.

(3) Quando o angulo de esquadria desejado for alcancado,
pressione a alavanca de bloqueio da esquadria para
fixar a plataforma na posigao.

(4) Se o angulo de esquadria pretendido for uma das nove
paragens positivas indicadas abaixo, consulte a seccéo
da alavanca de detengao da esquadria na Fig. 15.
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(5) Ligue a luz LED e posicione a pega de trabalho na
plataforma para pré-alinhamento do corte.

PRECAUCAO
Verifigue sempre se a alavanca de blogqueio da
esquadria esta fixa e se a plataforma giratéria esta
segura com grampos.

Se tentar um corte em angulo sem fixar a plataforma
giratéria, esta podera deslocar-se inesperadamente,
provocando ferimentos.

NOTA

O As paragens positivas sao fornecidas a direita e a
esquerda do ajuste central de 0° nas definicdes de 15°,
22,5° 31,6° e 45°. Verifique se a escala de esquadria e
a ponta do indicador estao corretamente alinhadas.

O A operacéo da serra com a escala de esquadria e o
indicador fora de alinhamento resultarda em pouca
precisao de corte.

10. Procedimentos de corte radial
O corte radial pode ser executado seguindo as
instrugcdes em 8 e 9 acima. Para dimensdes maximas
de corte radial, consulte a tabela de
“ESPECIFICACOES”.

PRECAUCAO

Segure sempre a peca de trabalho com a mao direita
ou esquerda e corte-a deslizando a parte redonda da
serra para tras com a outra méo direita ou esquerda.
E muito perigoso rodar a plataforma giratéria para a
direita ou para a esquerda durante o corte composto
porque a lamina da serra pode entrar em contacto com
amao que esta a fixar a pega de trabalho.

No caso de corte radial (angulo + inclinagéo) pela
inclinagdo a esquerda, deslize a cerca secundaria (B)
para fora e inicie a operagéo de corte.

No caso de corte radial (4ngulo + inclinagéo) pela
inclinagdo a direita, remova a cerca secundaria (A) e
inicie a operacéao de corte.

. Cortar materiais compridos

Ao cortar materiais compridos, use uma plataforma
auxiliar que tenha a mesma altura do suporte
(acessorio opcional) e a base do equipamento auxiliar
especial.

Capacidade:

material de madeira (L x A x L)

300 mm x 45 mm x 1300 mm ou

180 mm x 25 mm x 2000 mm

12. Instalacao dos suportes ... (Acessorio opcional)
Os suportes ajudam a manter as pegas de trabalho
mais compridas estaveis e no lugar durante a operagéo
de corte.

(1) Como indicado na Fig. 27, use um esquadro de ago

para alinhar a extremidade superior dos suportes com a

superficie da base. Desaperte a porca de orelhas de

6 mm. Rode o parafuso de ajuste de altura de 6 mm e

ajuste a altura do suporte.

Depois de ajustar, aperte firmemente o parafuso de

orelhas de 6 mm e prenda o suporte com o parafuso de

botédo de 6 mm (acessoério opcional). Se o comprimento
do parafuso de ajuste de altura de 6 mm for
insuficiente, espalhe uma placa fina por baixo.

Certifique-se de que o parafuso de ajuste de altura de

6 mm ndo sobressai do suporte.

PRECAUCAO
Ao transportar ou carregar a ferramenta, ndo segure o
suporte. Existe o perigo de o suporte escorregar para
fora da base. Segure a pega em vez do suporte.

13. Batente para corte de precisao... (O batente e o
suporte sdo acessorios opcionais)

O batente facilita o corte continuo de precisdo em
comprimentos de 285 mm a 450 mm. Para instalar o
batente, fixe-o no suporte com o parafuso de botdo de
6 mm como mostrado na Fig. 28.

1
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14. Confirmacao para usar o torno de sancas, batente
de sancas (L) e (R) (Acessorio opcional)

(1) Os batentes de sancas (L) e (R) (Acessorios opcionais)
permitem o corte mais facil das sancas sem inclinar a
lamina da serra. Instale-os na base em ambos os lados,
como mostrado na Fig. 29. Apds a insercéo, aperte os
parafusos de botdo de 6 mm para prender os batentes
de sancas.

(2) O torno de sancas (B) (Acessorio opcional) pode ser
montado na cerca esquerda (Cerca (B)) ou na cerca
direita (Cerca (A)). Pode unir-se com a inclinagédo da
sanca e o torno pode ser pressionado para baixo.

Em seguida, rode o botao superior, conforme
necessario, para prender firmemente a sanca em
posicéo. Para levantar ou baixar o torno, primeiro
desaperte o parafuso Allen.

Ap0s ajustar a altura, aperte firmemente o parafuso de
orelhas de 6 mm; depois rode o botao superior,
conforme necessario, para prender firmemente a sanca
em posicao (Fig. 30). Posicione a sanca com a sua
BORDA DE CONTACTO COM A PAREDE contra a
cerca guia e a sua BORDA DE CONTACTO COM O
TETO contra os batentes de sancas como mostrado na
Fig. 30. Ajuste os batentes de sancas de acordo com o
tamanho da sanca. Aperte o parafuso de orelhas de

6 mm para prender os batentes de sancas. Consulte a
tabela inferior para o angulo de esquadria. Use a cerca
secundaria (A) para fixar a sanca mais firmemente.

AVISO
Prenda sempre firmemente com grampos ou com o
torno a sanca a cerca; caso contrario, a sanca pode ser
empurrada para fora da plataforma e causar lesées
fisicas.

N&o corte em inclinag&o. O corpo principal ou a lamina
da serra podem entrar em contacto com a cerca
secundaria, resultando em ferimentos.

PRECAUCAO
Confirme sempre que a cabe¢a do motor ndo entra em
contacto com o conjunto da sanca quando é baixado
para o corte.

Se existir algum perigo de que isso possa acontecer,
desaperte o parafuso Allen e mova o conjunto do torno
da sanca para uma posi¢gao em que ndo entre em
contacto com a lamina da serra.

15. Procedimentos de corte de ranhura
Podem ser cortadas ranhuras na peca de trabalho
ajustando o parafuso de ajuste de profundidade de
6 mm (Fig. 31).

(1) Baixe a cabec¢a do motor e rode o parafuso de ajuste
de profundidade de 6 mm a mao. (Onde a cabega do
parafuso de ajuste de profundidade de 6 mm entra em
contacto com a dobradica.)

(2) Ajuste a profundidade de corte pretendida definindo a
distancia entre a lamina de serra e a superficie da base
(Fig. 31).

NOTA
Ao cortar uma ranhura simples numa das pontas da
peca de trabalho, retire 0 pedaco desnecessario com
um cinzel.

16. Conectar o extrator de pé (Vendido
separadamente) (Fig. 32)

N&o inale os pés nocivos gerados pela operagao de
corte.

O p6 pode por em perigo a sua saude e das pessoas
presentes.

A utilizagdo de um extrator de p6 pode reduzir os
perigos relacionados com o po.

A maior para do p6 pode ser recolhida conectando o
extrator de po através do adaptador, da junta e do
adaptador de recolha do pé.

Conecte o extrator de p6 com o adaptador.
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(1) Conecte por ordem a mangueira (id 38 mm x 3 m de
comprimento) e o adaptador (Acessério padréo do
Extrator de po), a junta (Acessorio opcional) e o
adaptador de recolha de p6 (Acessério opcional) com a
conduta da ferramenta elétrica. A conexao é feita
premindo na dire¢do da seta. (Fig. 32)

O adaptador de recolha do p6 (Acessério opcional)
esta fixo na conduta por uma banda de mangueira.
(Acessorio opcional)

MONTAGEM E DESMONTAGEM DA
LAMINA DA SERRA

AVISO
Para evitar acidentes ou lesdes corporais, desligue
sempre o gatilho do interruptor e desconecte a ficha de
alimentacéo da ferramenta elétrica da tomada antes de
retirar ou instalar a lamina de serra.

1. Montagem da lamina da serra (Fig. 33)

(1) Prima o bloqueio do eixo e desaperte o parafuso de
10 mm com uma chave de barra hexagonal de 8 mm
(acessorio padréo).
Uma vez que o parafuso de 10 mm tem a rosca para a
esquerda, desaperte-o rodando-o para a direita.

NOTA

O Se o bloqueio do eixo ndo puder ser facilmente premido
para dentro para bloquear o eixo, rode o parafuso de
10 mm com a chave de barra hexagonal de 8 mm
(acessorio padréo) enquanto aplica presséo no
bloqueio do eixo.

O A eixo dalamina de serra esta bloqueado quando o
bloqueio do eixo for pressionado para dentro.

(2) Retire o parafuso e a anilha (B)

(3) Levante a guarda inferior e monte a lamina de serra.

AVISO

Quando montar a lamina de serra, confirme que a
marca indicadora de rotagdo no sentido da lamina de
serra e a rotagéo da caixa de engrenagens (Fig. 1)
correspondem corretamente.

(4) Limpe bem a anilha (A) e o parafuso de 10 mm e
instale-os no eixo da lamina da serra.

(5) Pressione o bloqueio do eixo e aperte o parafuso de
10 mm rodando-o para a esquerda com a chave de
barra sextavada de 8 mm (acessorio padréo).

AVISO
Aperte o parafuso de 10 mm de maneira a que ele nao
se desaperte durante a operagdo. Confirme se o
parafuso de 10 mm foi devidamente apertado antes de
ligar a ferramenta elétrica.

PRECAUCAO

O Estainstalada uma guia de p6 por tras da dobradica.
Ao remover ou instalar a lamina da serra, ndo entre em
contacto com a guia de pé. O contacto pode partir ou
lascar as pontas da lamina da serra. (Fig. 33)

O Confirme que o bloqueio do eixo retornou para a sua
posicéo retraida depois de instalar ou remover a lamina
de serra.

2. Desmontar a lamina da serra
Desmonte a lamina da serra invertendo os
procedimentos de montagem.

A lamina de serra pode ser facilimente removida depois
de levantar a guarda inferior.

PRECAUCAO
Nunca tente instalar [aminas de serra que ndo tenham
305 mm de diametro.

Portugués

TRANSPORTE DA ESTRUTURA
PRINCIPAL

AVISO
Para evitar um acidente ou lesdo pessoal, confirme
sempre que o gatilho do interruptor esta desligado e
remova a bateria antes de transportar a estrutura
principal.

O conjunto do torno poderia cair durante o transporte.
Remova o conjunto ou coloque um pedago de madeira
entre o torno para prendé-lo firmemente. (Fig. 34-b)

Baixe a cabega e insira o pino de blogueio (consulte a
pagina 106 “7. Libertar o pino de bloqueio”). Também
aperte o botéo de seguranca da corredi¢a de modo que a
dobradica fique posicionada para bater no suporte (A) e
prenda a cabega. (Fig. 34-a)

Levante a alavanca de blogueio da esquadria, rode a
plataforma giratéria 0 maximo possivel e prenda a
plataforma giratéria pressionando a alavanca de bloqueio
da esquadria para baixo para a posi¢éo fixa. Isso tornara a
estrutura principal ainda mais compacta. (Fig. 34-b)

Ao transportar a estrutura principal, leve-a nos seus
bracos, segurando o punho localizado na base com as
duas méaos.

Ao transportar com duas pessoas, cada pessoa deve usar
ambas as maos para segurar a al¢a de transporte, a alca e
0 punho da base.

MANUTENCAO E INSPECAO

AVISO
Para evitar acidentes ou lesdes corporais, desligue
sempre o interruptor de gatilho e desconecte a ficha de
alimentacéo da tomada ou remova a bateria antes de
proceder a qualquer inspe¢do ou manutengao.

1. Inspecionar a lamina da serra
Substitua sempre a lamina de serra imediatamente
apos o primeiro sinal de deterioragéo ou danos.
Uma lamina de serra danificada pode causar
ferimentos pessoais e uma lamina de serra gasta pode
causar uma operagao ineficiente e possivel sobrecarga
do motor.

PRECAUCAO
Nunca utilize uma lamina de serra gasta. Quando uma
lamina da serra esta gasta, a sua resisténcia a pressédo
das maos aplicada pela pega da ferramenta tende a
aumentar, o que torna a ferramenta elétrica insegura.

2. Inspeccionar os parafusos de montagem
Inspeccione regularmente todos os parafusos de
montagem e certifique-se de que estdo bem apertados.
Caso algum parafuso esteja solto, reaperte-o
imediatamente. Caso contrario, pode resultar em
ferimentos graves.

3. Inspeccionar as escovas de carvao (Fig. 36)
O motor utiliza escovas de carvdo que séo pegas
consumiveis. Uma vez que uma escova de carvao
excessivamente gasta pode resultar em problemas do
motor, substitua as escovas de carvao por umas novas
com o mesmo n.? de escova de carvdo mostrado na
imagem quando fica gasta ou quando se aproxima do
"limite de desgaste". Além disso, mantenha sempre as
escovas de carvao limpas e certifique-se de que elas
deslizam livremente nos suportes de escova.
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Portugués

4. Substituir as escovas de carvao (Fig. 36)
Desmonte a tampa da escova com uma chave de
fendas. As escovas de carvao podem, entdo, ser
facilmente removidas.

5. Manutencéo do motor
O enrolamento do motor do aparelho é o “coracdo” da
ferramenta elétrica. Tome o devido cuidado para
garantir que o enrolamento nao se danifica e/ou fica
molhado com éleo ou agua.

6. Inspecionar o funcionamento correto da guarda
inferior

O Antes de utilizar a ferramenta, teste a guarda inferior
(Fig. 35) para verificar se estd em bom estado e que se
move suavemente.

O Nunca utilize a ferramenta sem que a guarda inferior
funcione corretamente e esteja em bom estado
mecanico.

7. Lubrificacao

Lubrifique as seguintes superficies de deslizamento uma

vez por més para manter a ferramenta elétrica em boas

condi¢des de funcionamento durante muito tempo.

Recomenda-se o uso de éleo de maquina.

Pontos de alimentagéo de 6leo:

O Parte rotativa da dobradica

O Parte rotativa do suporte (A)

O Parte rotativa do conjunto do torno

8. Limpeza
Limpe a maquina, a conduta e a guarda inferior
soprando com ar seco de uma pistola de ar ou outra
ferramenta. (Fig. 37)

Remova periodicamente lascas e outros materiais
residuais da superficie da ferramenta elétrica com um
pano humido e ensaboado. Para evitar uma avaria do
motor, proteja-o do contacto com 6leo ou agua.

Se a linha LED ficar invisivel devido a aparas e
materiais semelhantes aderidos a janela da secgéo de
emissé&o de luz do LED, limpe a janela com um pano
seco ou um pano macio humedecido com agua e
sabao, etc.

9. Armazenamento
Apos a operagao da ferramenta ter sido concluida,
verifique se o seguinte foi realizado:

(1) O interruptor de gatilho esta na posicao OFF,

(2) A ficha de alimentagao foi removida da tomada.
Quando a ferramenta ndo estiver a ser utilizada,
guarde-a num local seco, longe do alcance das
criancas.

SELECIONAR ACESSORIOS

Os acessoérios desta maquina estao listados na
pagina 318.

PRECAUGCAO
As reparagoes, modificagdes e inspegao das
ferramentas elétricas HIKOKI devem ser realizadas por
um Centro de Assisténcia Autorizado da HiKOKI.
Na operagéo e manutencdo das ferramentas elétricas,
os regulamentos de seguranga e as normas prescritas
em cada pais devem ser cumpridos.

GARANTIA

Garantimos que a HiKOKI Power Tools obedece as
normas legislativas de cada pais. Esta garantia ndo cobre
avarias ou danos derivados de ma utilizagdo, abuso ou
desgaste normal. Em caso de queixa, envie a Ferramenta
elétrica, ndo desmontada, juntamente com o
CERTIFICADO DE GARANTIA que se encontra no fundo
destas instrugdes de utilizacdo, para um centro de
assisténcia autorizado da HiKOKI.

Informacaéo a respeito de ruidos e vibracao do ar
Os valores medidos foram determinados de acordo com a
EN62841 e declarados em conformidade com a ISO 4871.

Nivel de poténcia sonora ponderado A medido: 101 dB (A)
Nivel de pressdo sonora ponderado A medido: 88 dB (A)
Incerteza K: 3 dB (A).

Use protegéo auditiva.

Os valores totais da vibragao (soma do vetor triax) séo
determinados de acordo com a norma EN62841.

O valor tipico da raiz quadrada média ponderada da
aceleracdo nao excede 2,5 m/s2

O valor total de vibragao declarado e o valor de emissao de

ruido declarado foram medidos de acordo com um método

de teste padréo e podem ser utilizados para comparar

ferramentas.

Também podem ser utilizados numa avaliagéo preliminar

de exposicao.

AVISO

O Avibragao e a emissao de ruido durante a utilizagéo
real da ferramenta elétrica podem diferir do valor total
declarado, dependendo da forma como a ferramenta é
utilizada, especialmente do tipo de peca a trabalhar; e

O Identificar as medidas de seguranca para proteger o
operador, que sdo baseadas numa estimativa de
exposicao nas atuais condigdes de utilizagdo (tendo
em conta todas as partes do ciclo de funcionamento,
tais como os tempos em que a ferramenta é desligada
e quando esta a funcionar ao ralenti, além do tempo de
acionamento do gatilho).

Informacéo sobre o sistema de fornecimento de
energia a ser usada com as ferramentas elétricas
supridas com a voltagem nominal de 230 V~

As operacgdes de comutacao de aparelhos elétricos
causam flutuagdes de voltagem.

A operagao desta ferramenta elétrica sob condi¢cdes
desfavoraveis da rede pode ter efeitos adversos na
operacao de outros aparelhos elétricos.

Com a impedancia da rede igual ou menor que

0,243 Ohms ndo havera provavelmente nenhum efeito
negativo.

Normalmente, a impedancia maxima permitida da rede
nao sera ultrapassada quando o ramal da tomada elétrica
for alimentado por uma caixa de jungdo com uma
capacidade de servigo de 25 ou mais amperes.

No caso de pane de eletricidade, ou quando o plugue for
puxado para fora, retorne o comutador imediatamente
para a posi¢ao OFF (desligado). Esta agao evita um
reinicio néo controlado.

NOTA

Devido ao programa continuo de pesquisa e
desenvolvimento da HiKOKI, as especificagdes aqui
contidas estdo sujeitas a mudangas sem aviso prévio.
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RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Use as inspecgdes na tabela abaixo se a ferramenta ndo funcionar normalmente. Se isto ndo solucionar o problema,

consulte o seu representante ou o Centro de Assisténcia Autorizado da HiKOKI.

Portugués

Sintoma

Causa possivel

Solugéao

A ferramenta parou subitamente

A ferramenta foi sobrecarregada

Elimine o problema que causa a
sobrecarga.

O motor foi interrompido
automaticamente para evitar falha da
ferramenta.

Isto ndo é uma avaria.

O interruptor do gatilho foi
pressionado durante 5 minutos ou
mais.

Ligue a energia mais uma vez.

Nao é possivel inclinar

A alavanca de bloqueio de inclinagéo
nao foi desapertada.

Desaperte a alavanca de bloqueio de
inclinagéo e depois incline a
ferramenta.

Depois de ajustar o componente
solto, certifique-se de que o aperta
novamente.

N&o pode ser inclinado para a direita

O pino de ajuste (A) nao foi puxado
para fora.

Incline para a direita depois de puxar
para fora o pino de ajuste (A).

A alavanca de bloqueio de inclinacdo
nao foi desapertada.

Solte a alavanca de bloqueio de
inclinagéo e, em seguida, incline.

A lamina de serra esta gasta

A lamina de serra esta gasta ou tem
dentes em falta.

Troque por um novo produto.

O parafuso esta solto.

Aperte o parafuso.

A lamina de serra foi instalada
invertida.

Instale a lamina de serra na direcdo
correta.

N&o se consegue cortar com
precisao

As pecas de operacao da ferramenta
nao estao totalmente fixadas.

Instale totalmente a alavanca de
bloqueio de inclinagéo e a alavanca
de bloqueio de esquadria.

O material ndo pode ser fixado na
posigao correta.

Remova qualquer material estranho
da cerca ou plataforma giratoria.

Em alguns casos, a posig¢éo correta
néo pode ser fixada devido a uma
curva no material. Tente fixar uma
superficie plana com a cerca ou a
plataforma giratéria.

O interruptor ndo pode ser puxado

O bloqueio do interruptor ndo esta
suficientemente pressionado.

Pressione o bloqueio do interruptor
completamente até atingir a parte de
tras
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Svenska

ALLMANNA )
SAKERHETSVARNINGAR FOR
ELEKTRISKA VERKTYG

VARNING
Léas alla sékerhetsvarningar, instruktioner, bilder och

specifikationer som medfdljer detta elektriska verktyg.

Om inte alla instruktioner nedan féljs kan detta leda till
elektrisk stét, brand och/eller allvarlig skada.

Spara alla varningar och instruktioner for framtida
referens.

Uttrycket "elektriskt verktyg” i varningar hanvisar till ditt
eldrivna (med sladd) eller batteridrivna (sladdlést)
elektriska verktyg.

1) Sékerhet pa arbetsplats

2)

3)

a)
b)

c)

Hall arbetsplatsen ren och vélbelyst.

Rériga eller morka arbetsplatser inbjuder till olyckor.
Anvénd inte elektriska verktyg i explosiva
omgivningar, som t ex i ndrvaro av antandliga
véatskor, gaser eller damm.

Elektriska verktyg bildar gnistor som kan anténda
dammet eller angorna.

Hall barn och kringstaende pa avstand nar du
arbetar med ett elektriskt verktyg.

Distraktioner kan fa dig att tappa kontrollen.

Elektrisk sdkerhet

a)

b)

c

-~

d

-

e)

f)

Det elektriska verktygets stickpropp maste
matcha uttaget. Modifiera aldrig stickproppen.
Anvénd inte adapterstickproppar till jordade
elektriska verktyg.

Omodifierade stickproppar och matchande uttag
minskar risken fér elstotar.

Undvik kroppskontakt med jordade ytor som t
ex rér, virmeelement, spisar och kylskap.

Det finns ékad risk for elstétar om din kropp &r
jordad.

Utsiétt inte elektriska verktyg for regn eller véata.
Om vatten kommer in i ett elektriskt verktyg okar
risken for elstotar.

Misshandla inte sladden. Anvand aldrig
sladden fér att béra, dra eller dra ur sladden till
det elektriska verktyget. Hall sladden borta fran
véarme, olja, skarpa kanter eller rérliga delar.
Skadade eller tilltrasslade sladdar dkar risken fér
elstétar.

Anvéand en férlangningssladd som ar lamplig
foér utomhusbruk nér du arbetar med det
elektriska verktyget utomhus.

Anvéndning av en sladd som é&r lamplig for
utomhusbruk minskar risken for elstotar.

Om du inte kan undvika att anvénde ett
elektriskt verktyg pa en fuktig plats, anvand ett
uttag med jordfelsbrytare.

Anvéndning av en jordfelsbrytare minskar risken fér
elektrisk stot.

Personlig sékerhet

a)

b)

Var vaksam, se upp med vad du gor och
anvénd sunt férnuft nér du arbetar med ett
elektriskt verktyg. Anvénd inte elektriska
verktyg nér du &r trott, drog- eller
alkoholpaverkad eller har tagit mediciner.

Ett 6gonblicks ouppmdérksamhet under arbetet kan
resultera i allvarliga personskador.

Anvénd personskyddsutrustning. Ha alltid
ogonskydd.

4)
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c

~

d)

e

-~

f)

-

9

h)

(Oversattning av ursprungliga instruktioner)

Skyddsutrustning som till exempel en ansiktsmask,
glidfria sékerhetsskor, hjdlm eller hérselskydd for
tilldmpliga férhallanden minskar personskadorna.
Forebygg oavsiktlig start. Se till att
omkopplaren star i Iage av innan du ansluter
det elektriska verktyget till stromkallan och/
eller batteriet, tar upp eller bar verktyget.

Att bara det elektriska verktyget med fingret pa
omkopplaren eller kraftansluta det elektriska
verktyget da omkopplaren &r pa inbjuder till olyckor.
Avlagsna eventuell justeringsnyckel eller
skruvnyckel innan du startar det elektriska
verktyget.

En skruvnyckel eller nyckel som ldmnats kvar pa en
roterande del av det elektriska verktyget kan
resultera i personskador.

Strack dig inte for langt. Sta alltid stadigt pa
fotterna och hall balansen.

P4 sa sdtt far du béttre kontroll dver det elektriska
verktyget i ovéntade situationer.

Kla dig korrekt. Ha inte pa dig vida, 16sa klader
eller smycken. Hall ditt har och dina klader
borta fran rérliga delar.

Vida kldder, smycken eller langt har kan fastna i de
rérliga delarna.

Om tillbehér fér anslutning av
dammuppsugnings- och
damminsamlingsanordningar ingar, se da till
att dessa anordningar ansluts och anvénds pa
korrekt satt.

Anvéndning av damminsamling kan minska
dammrelaterade faror.

Lat inte vanan av regelbunden anvandning av
verktyg tillata dig att bli for sjalvséker och
ignorera verktygsséakerhetsprinciper.

En oférsiktig dtgérd kan orsaka allvarlig skada inom
en brakdel av en sekund.

Anvandning och skoétsel av elektriska verktyg

a)

b)

c

~

d)

e

-~

f)

Tvinga inte det elektriska verktyget. Anvénd
korrekt verktyg for det du ska gora.

Korrekt verktyg gor arbetet béttre och sékrare med
den hastighet som det &r avsett for.

Anvéand inte det elektriska verktyget om
omkopplaren inte kan vridas Fran eller Till.
Elektriska verktyg som inte kan kontrolleras med
omkopplaren &r farliga och méste repareras.

Dra ut sladden ur uttaget och/eller ta ur
batteriet om det ar avtagbart fran det elektriska
verktyget innan du gér justeringar, byter
tillbehor eller férvarar det elektriska verktyget.
Sadana forebyggande sékerhetsatgédrder minskar
risken for att det elektriska verktyget startar
oavsiktligt.

Férvara elektriska verktyg som inte anvands
utom réckhall fér barn och lat inte personer
som &r obekanta med verktyget eller dessa
instruktioner anvéanda verktyget.

Elektriska verktyg ar farliga i handerna pa otrdnade
anvéndare.

Underhall elektriska verktyg och accessoarer.
Kontrollera med avseende pa felaktig inriktning
eller om rérliga delar karvar, om delar har
spruckit samt alla andra tillstdnd som kan
paverka verktygets drift. Om verktyget ar
skadat se till att det repareras innan du
anvénder det.

Maénga olyckor férorsakas av daligt underhallna
verktyg.

Hall skarverktygen skarpa och rena.

Korrekt underhélina skarverktyg med skarpa
skdreggar karvar inte och &r lattare att kontrollera.



g) Anvénd det elektriska verktyget, tillbehér och
hardmetallskar etc. i enlighet med dessa
instruktioner, samtidigt som du tar
arbetsforhallanden och det arbete som ska
utféras med i berdkningen.

Att anvdnda det elektriska verktyget fér andra
dndamal &n det &r avsett for kan resultera i farliga
situationer.

h) Hall handtag och gripytor torra, rena och fria
fran olja och fett.

Hala handltag och greppytor tillater inte séker
hantering och kontroll av verktyget i ovéntade
situationer.

5) Service
a) Lat en kvalificerad reparatér utféra service pa
ditt elektriska verktyg och anvéand bara
identiska reservdelar.
Detta garanterar att det elektriska verktyget alltid ar
sédkert och fungerar som det ska.

FOREBYGGANDE ATGARD

Hall barn och bréackliga personer pa avstand. 1
Nér verktygen inte anvénds ska de férvaras utom

rackhall fér barn och brackliga personer.

-

SAKERHETSANVISNINGAR FOR
GERINGSSAG

1. Geringssagar ar avsedda att skéra tra eller
tréliknande produkter. De kan inte anvdndas med
slipande kapningshjul fér skdrning av jarnmaterial,
sasom stavar, stanger, dubbar etc.

Slipdamm gor att rérliga delar, sésom det undre
skyddet, fastnar. Gnistor fran slipande skérning
kommer att brdnna det undre skyddet, sdgspéret och
andra plastdelar.

. Anvand tvingar for att halla fast arbetsstycket nar
det &r mojligt. Om du stéder arbetsstycket med
handen maste du alltid halla handen minst 100 mm
fran sagbladets bada sidor. Anvénd inte den har
sagen for att skara stycken som &r for sma for att
sékert spannas fast eller hallas fér hand.

Om handen &r placerad fér ndra sdgbladet finns det en
Okad risk fér personskada av kontakt med bladet.

. Arbetsstycket maste vara stadigt och spénnas fast
eller hallas bade mot anslaget och bordet. Mata
inte in arbetsstycket i bladet eller saga pa
“frihand” pa nagot satt.

Lésa eller rérliga arbetsstycken kan kastas med hdga
hastigheter och orsaka skada.

. Tryck sdgen genom arbetsstycket. Dra inte sdgen
genom arbetsstycket. For att skéra, h6j
saghuvudet och dra ut det 6ver arbetsstycket utan
att saga, starta motorn, tryck ned saghuvudet och
tryck sagen genom arbetsstycket.

Skérning med dragning orsakar sannolikt att sagbladet
kléttrar upp pa arbetsstycket och valdsamt kastar bladet
mot anvéndaren.

. Lat aldrig din hand korsa den ténkta skarlinjen,
varken framfér eller bakom sagbladet.

Att stbdja arbetsstycket med "hédnderna korsade”, d.v.s.
att hélla i arbetsstycket pa hdgra sidan av sagbladet
med vénster hand eller tvdrtom, dr extremt farligt.

. Hall aldrig handen bakom anslaget ndrmare &n
100 mm fran sagbladets sidor for att ta bort
trabitar, eller av ndgon annan orsak, medan bladet
snurrar.

Nérheten mellan det roterande sagbladet och handen
kanske inte &r uppenbar, och du kan fa allvarliga
skador.
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. Inspektera arbetsstycket innan du skdr. Om

arbetsstycket dr bojt eller skevt, klam fast det med
den yttre bojda sidan mot anslaget. Se alltid till att
det inte finns nagot glapp mellan arbetsstycket,
anslaget och bordet langs skérlinjen.

Bdjda eller vridna arbetsstycken kan vridas eller skiftas
och orsaka bindning pa det snurrande séagbladet vid
skdrning. Det far inte finnas ndgra spikar eller andra
frdmmande objekt i arbetsstycket.

. Anvand inte sagen forran bordet ar fritt fran

verktyg, trébitar, etc., utom fran arbetsstycket.
Smatt skrap, I6sa trabitar eller andra foremal kan
komma i kontakt med det roterande bladet och slungas
ivdg med hég hastighet.

. Skar endast ett arbetsstycke at gangen.

Flera staplade arbetsstycken kan inte kldmmas eller
séttas fast tillrdckligt, och de kan binda pa bladet eller
skiftas under skérning.

Se till att geringssagen ar monterad eller placerad
pa en plan och stadig arbetsyta fére anvandning.
En plan och stadig arbetsyta minskar risken for att
geringssagen blir instabil.

. Planera arbetet. Varje gang du @ndrar instéllningen

for fasnings- eller geringsvinkeln, se till att det
justerbara anslaget ar korrekt instéllt sa att det
stéder arbetsstycket och inte &r i vagen for bladet
eller skyddssystemet.

Utan att sla "PA” verktyget och utan arbetsstycke pa
bordet, flytta sdgbladet genom ett komplett simulerat
skér for att sdkerstélla att det inte finns ndgon stérning
eller risk att anslaget skérs.

Anvand lampliga stod sadsom bordsférlangningar,
sagbockar, etc. for ett arbetsstycke som ar langre
eller bredare &n bordet.

Arbetsstycken som dr ldngre eller bredare an
geringsségens bord kan tippa om de inte stéds sédkert.
Om det avkapade stycket eller arbetsstycket tippar, kan
det lyfta upp det undre skyddet eller slungas ivdg av det
roterande bladet.

Anvénd inte en annan person som erséttning for
en bordsférldngning eller som extra stod.

Instabilt stdd for arbetsstycket kan orsaka att bladet
binder eller arbetsstycket skiftas under skdrningen och
drar dig och hjélparen in i det snurrande bladet.

Den kapade delen far inte sattas fast eller tryckas
pa nagot satt mot det snurrande sagbladet.

Om den &r begrénsad, d.v.s. med hjélp av ldngdstopp,
kan den avkapade delen fastna mot bladet och kastas
kraftigt.

Anvand alltid en tving eller en fixtur som &r
utformad for att stédja runda material sdsom
sténger eller ror.

Sténger har en tendens att rulla nér de kapas, vilket gor
att bladet "biter” och drar arbetsstycket med handen in i
sagbladet.

Lat bladet uppna full hastighet innan det kommer i
kontakt med arbetsstycket.

Det minskar risken fér att arbetsstycket slungas ivag.
Om arbetsstycket eller bladet fastnar, stang av
geringssagen. Vanta tills alla rorliga delar har
stannat och dra ut kontakten fran strémkéllan och/
eller ta bort batteriet. Arbeta sedan for att frigéra
det fastnade materialet.

Fortsatt sdgning med fastnat arbetsstycke kan orsaka
forlust av kontroll eller skador pa geringssagen.

. Efter avslutad skarning, frigér brytaren, hall ned

saghuvudet och vénta tills bladet har stannat
innan du tar bort det avkapade stycket.

Att féra hdnderna i nérheten av det fritt roterande bladet
ar farligt.
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19.

Hall handtaget stadigt nar du gor ett oavslutat skar
eller om du slépper brytaren innan saghuvudet ar
helt i det nedre laget.

Inbromsning av sdgen kan leda till att séghuvudet
plétsligt dras nedat, vilket medfor risk fér personskada.

F(")R§IKTIGHETSATGARDER VID
ANVANDNING AV KAP- OCH
GERINGSSAG

1.

10.
11.
12.

13.

14.

15.

16.

17.
18.

19.
20.

21.
22.

23.
24.

Se till att golvytan runt maskinen ar plan, val
underhallen och fri fran I6st material, t.ex. flisor och
spillbitar.

Se till att det finns tillrécklig belysning.

Anvand aldrig ett elverktyg till andra &ndamal an vad
som beskrivs i verktygets bruksanvisning.

Reparation far endast utféras av en auktoriserad
serviceverkstad. Tillverkaren kan inte hallas ansvarig
for materiella skador eller personskador som uppstatt
pa grund av att verktyget reparerats av en lekman eller
behandlats pa ett felaktigt satt.

Ta inte loss pAmonterade skydd eller skruvar fran ett
elverktyg for att garantera att verktyget arbetar pa
korrekt séatt enligt dess konstruktion.

Vidrér inte rorliga delar eller tillbehér utan att
stromtillférseln forst kopplats fran.

Anvand verktyget med lagre ineffekt &n vad som anges
pa verktygets namnplat. Annars kan det hdnda att
ytbehandlingen férdarvas eller att arbetsprestandan
férsamras pa grund av motordverbelastning.

Anvéand inte I6sningsmedel vid rengdring av plastdelar.
Lésningsmedel, som t.ex. brénsle, thinner, bensin,
koltetraklorid eller alkohol, kan skada plastdelar och
orsaka sprickor. Torka inte av plastdelar med sadana
medel. Rengdr plastdelarna med en mjuk trasa som
fuktats latt i tvalvatten.

Anvénd endast originaldelar fran HiIKOKI vid byte.
Detta verktyg far endast tas isér vid byte av kolborstar.
Saga aldrig i jarnmetaller eller murverk.

Se till att den allmana eller koncentrerade belysningen
ar tillréckligt god samt att lagrade och fardiga
arbetsstycken finns i nérheten av operatérens normala
arbetsposition.

Se till att vid behov béra lamplig skyddsutrustning,
sasom t.ex.:

Horselskydd for att reducera risken for nedsatt hérsel.
Ogonskydd for att reducera risken fér 6gonskador.
Andningsskydd for att reducera risken for att andas in
skadligt damm.

Handskar for hantering av sagklingor (sagklingor ska
baras i en hallare néarhelst méjligt) och grova material.
Operatéren maste ha fullgod kunskap om elverktygets
anvandning, justering och drift.

Undvik att avlagsna avskurna bitar eller andra delar av
arbetsstycket fran skaromradet medan elverktyget ar i
drift och sdghuvudet inte ar i vilolage.

Anvand aldrig kap- och geringssagen med dess undre
skydd last i 6ppet lage.

Kontrollerat att det undre skyddet ror sig bra.

Anvand inte sadgen utan alla skydd pa plats, i bra skick
och val underhalina.

Anvand korrekt skarpta sagklingor. Observera den
maximala hastigheten som finns markt pa klingorna.
Anvand inte sagklingor som ar skadade eller
deformerade.

Anvand inte sagklingor tillverkade av snabbstal.
Anvand endast sagklingor som rekommenderas av
HiKOKI.

Sagbladen ska ha en yttre diameter pa 305 mm.

Valj ratt sagklinga for det material du ska kapa.

25.
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45.

Anvéand aldrig kap- och geringssagen med klingan vand
uppat eller at sidan.

. Kontrollera att arbetsstallet ar fritt fran frammande

material sdsom spikar.

Byt ut bordets insats nar den ar utsliten.

Anvénd inte sagen for att kapa annat an aluminium, tré
eller liknande material.

Anvand inte sagen for att kapa andra material an de
som rekommenderats av tillverkaren.
Utbytesproceduren for sagklingan, inklusive metoden
for positionsjustering maste utforas korrekt.

. Anslut kap- och geringssagen till en

dammuppsamlande enhet vid arbete i tra.

Var forsiktig vid klyvning.

Nar verktyget transporteras eller flyttas ska du inte fatta
tag i hallaren utan i handtaget.

Borja inte kapa férran motorns varvtal har uppnatt
maximal hastighet.

Stang genast av sagen om du upptécker nagot
onormalt.

Stang av strommen och vénta tills det att klingan
stannat innan du utfér service eller justering pa
verktyget.

Under en ger- eller vinkelkapning far inte klingan lyftas
upp férran den har stannat helt.

Under en skjutande sagning maste sagen skjutas bort
fran anvandaren.

. Tank alltid pa alla risker som finns vid kapning, sdsom

oavsiktlig atkomst till maskinens rorliga delar, mekaniskt
skjutbara delar osv.

. Se till att maskinen star stabilt innan varje kap.
41.

Sta inte i linje med sagbladet pa maskinens framsida.
Sta alltid avsides fran sagbladet. Detta skyddar din
kropp fran eventuella kastreaktioner. Hall hander,
fingrar och armar borta fran det roterande sagbladet.
Korsa inte dina armar medan du anvénder
verktygsarmen.

Om sagbladet skulle fastna, stdng av maskinen och hall
i arbetsstycket tills sagbladet stannat helt. For att
férhindra kastreaktioner, kan arbetsstycket inte flyttas
férran efter maskinen har stannat helt.

Korrigera orsaken for sagbladets stopp innan maskinen
aterstartas.

. Slapp aldrig handen som haller i handtaget nar

saghuvudet ar nedsankt.

| annat fall finns det risk att sdghuvudet flyger upp med
risken att verktyget kan falla ned och orsaka
personskador.

. Se till att halla verktyget ordentligt under anvandning.

Om du inte gor det kan det resultera i olyckor eller
skador. (Bild 2)

Titta inte direkt in i ljuset. Det kan orsaka skador pa
6gonen.

Torka av smuts och sot som fastnat pa LED-lampans
lins med en mjuk trasa med iakttagen forsiktighet sa att
linsen inte repas.

Repor pa LED-lampans lins kan leda till minskad
ljusstyrka.

DELARNAS NAMN

Numren i listan nedan motsvarar Bild 1-Bild 37.

1 Handtag med avtryckare
2 Vaxelladshus

3 Omkopplarlas

4 Motorhuvud

5 Typskylt
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6 | Motor 46 | Stodstang
7 Dammpase 47 | Dammutslapp
8 | Vanster 10 mm insexbult 48 | Underbord
9 | Lasstift 49 8 mm ité!!skruv i . )
70 | ratare @) (for 45° vansterstalld fasningsvinkel)
50 | 8 mm stallskruv (for hogerstéalld vinkel)
11 | Gangjarn
. - 51 8 mm stallskruv ) )
12 | Indikator (for vinkelskala) (for 45° hogerstalld fasningsvinkel)
13 | Instaliningsstift (A) 52 | 8 mm djupjusteringsskruv
14 | Underanslag (B) 53 | 5 mm maskinskruv
15 | Anslag (B) 54 | 6 mm vingskruv
16 | Styrdel 55 | Anslag
17 | Skruvstad 56 | Linje
18 | 6 mm maskinskruv 57 | Varningsskylt
19 | Geringsskala 58 | Vred
20 | Indikator (fér geringsskala) 59 | Skruvhallare
21 | Fasningslashandtag 60 | Insexskruv
22 | Geringslashandtag 61 | Skruvstadsaxel
23 | Sparrspak 62 | Arbetsstycke
24 | Positiv stoppspak 63 | Platta for skruvstad
25 | Vridplatta 64 | Markning (formarkt)
26 | 5mm maskinskruv 65 | Tryck ned
27 | 4 mm skruv 66 | 6 mm mutter
28 | Insats for vridplatta 67 | Hjalpbord
29 | Anslag (A) 68 | 6 mm platt huvudskruv
30 | Underanslag (A) 69 | 6 mm djupjusteringsskruv
31 | Undre skydd 70 | Lossa
32 | Sagblad 71 | Spann
33 | Rotationsriktning 72 | 6 mm rattskruv (tillval)
34 | LED-ljus 73 | Hallare (tillval)
35 | Avtryckare 74 | Vinkelhake av stal
36 | Spindellas 75 | 6 mm vingmutter (tillval)
37 | Hallare 76 | Hojdjusteringsskruv 6 mm (tillval)
38 | Glidsékringsskruv 77 | Basyta
39 | Barhandtag 78 | Stopp (tillval)
40 | LED-lampans strémbrytare 79 | 6 mm vingskruv (tillval)
41 | Arbetsbéank 80 | Stuckaturskruvstad (tillval)
42 | 8 mm mutter 81 | 6 mm rattskruv
43 | 25 mm tjock arbetsbank 82 | Stuckaturstopp (vanster) (tillval)
44 | 8 mm bult 83 | Stuckaturstopp (hoger) (tillval)
45 | 6 mm bult
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84 | Stuckaturarbete

85 | Sparets bottenlinje

86 | Dammuppsugningsanordning

87 | Slang (innerdiameter 38 mm)

88 Adapter (dammsugaranordningens
standardtillbehor)

=4

Galler endast EU-lander

Elektriska verktyg far inte kastas i
hushallssoporna!

Enligt direktivet 2012/19/EU som avser aldre
elektrisk och elektronisk utrustning och dess
tillAmpning enligt nationell lagstiftning ska
uttjiinta elektriska verktyg sorteras separat och
l&mnas till miljévanlig atervinning.

89 | Sammankopplingsdel (C) (tillval)

Mérkspénning

90 | Dammsugaradapter (tillval)

91 | Slangklamma (tillval)

Sla PA

92 | Utblaskanal

93 | Bricka (B)

Sla AV

94 | 8 mminsexnyckel

95 | Bricka (A)

Koppla bort stromkabelkontakten fran eluttaget

96 | Basgrepp

97 | Tréastycke for att fasta skruvstadet

Ha alltid 6gonskydd.

98 | Slitagegrénslinje

99 | Antal kolborstar

Bér alltid hérselskydd.

@k @@ @ 0 -

100 | Borsthuv Titta inte in i arbetslampan.
101 | Spar
102 | Tryckluftspistol Varning
103 | Hallare
Klass Il verktyg
104 | Hojdjusteringsskruv 8 mm
105 | 6 mm vingskruv -
106 | 6rmm but STANDARDTILLBEHOR
107 | Vinkelhake av stal O 305 mm TCT-sagklinga
(monterad pa verktyget)..
108 | Dammledare O Dammpase ...............
O 8 mm insexnyckel .
109 | Monteringsposition fér underanslaget (A) O Skruvstad........
- . O Hallare ..................
110 | Monteringsposition foér underanslaget (B) O Subanslag (monterad p
O Hallare ......cccoeeevverrcnnne.
O Underbordsanordning
SYMBOLER
Standardtillbehéren kan &ndras utan féregdende
VARNING meddelande.
Nedan visas de symboler som anvénds fér
maskinen. Se till att du forstar vad de betyder - 2
innan verktyget anvands. ANVANDNINGSOMRADEN
Sagning av olika typer av aluminiumlister for fonsterramar
C12RSHB: Kap- och geringssag och tra.
Anvandaren maste lasa bruksanvisningen for TEKNISKA DATA
att minska risken fér personskador.
1. Elverktyg
Modell C12RSH3
Spéanning (i frbrukslénder)*! 10V~ 230V~
In effekt™t 1520 W
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Hastighet utan belastning 4000 min-1 1.
Ségklinga, matt (yttre diam. x inre
diam. x fiocklek) 305 mm x 30 mm x 2,3 mm
Maximalt sagskér 28mm
2

Saguinkel, gering Hogerstalld Oozﬂs,o Vénsterstélld

Hogerstalld 0°-45°, Vansterstélld

Ségvinkel, fasning 0°-45°

Fasning
(Vansterstalld)
0°-45°

Gering (Vansterstélld) 0°-45°,

Sagiinkel (Hogerstalld) 0°—45°

kombinations-
sagning

Fasning
(Hogerstalld)
0°-45°

Gering (Hogerstalld) 0°-45°,
(Vansterstalld) 0°-45°

LED-lampa Ja
Maskinmatt (Bredd x Djup x Hojd)

Nettovikt2

655 mm x 873 mm x 724 mm
25,5kg

*1 Se till att kontrollera verktygets namnplat pa grund av
att den varierar beroende pa forsaljningsomrade.
*2 Enligt EPTA-metod 01/2014

Tabell 1: Maximal kapdimension

Maximal kapdimension

Huvud Vridplatta

Maximal
bredd

Maximal
héjd

0 105 mm

312mm

Vansterstalld
45°
eller

Hagerstélld
45°

105 mm 220mm

Gering 0

—

Hdgerstélld

570 105 mm

170 mm

Vénsterstélld

45° 0 68 mm

312mm

Fasning
Hogerstalld 0

45° 43 mm

312mm

Véinsterostélld 68 mm 220 mm
Vénsterstélld

45°

Hagerstélld

45° 68 mm

20mm | o

Totalt
Vénsterstalld

45° 220 mm

43 mm
Hogerstalld

45°

Hégerstalld

45° 43 mm

220mm

)

FORE ANVANDNING
VARNING

Utfor alla nédvéndiga justeringar innan du ansluter
stickkontakten till strémkallan.
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Strémférsérjning

Se till att stromkallan som anvands éverensstammer
med effektkraven angivna pa namnplaten pa produkten.
Anvand inte med likstrém eller transformatorer sdsom
spanningshdjare. | annat fall kan det leda till olyckor
eller skador.

. Strombrytare

Se till att strombrytaren star i lage OFF (av). Om
stickkontakten ansluts till ett uttag medan avtryckaren
arilage ON (pa) kommer elverktyget att starta
omedelbart, vilket kan orsaka en allvarlig olycka.

. Férlangningskabel

Nar arbetsplatsen befinner sig langt fran strémkallan
anvand en férlangningssladd som ér tillrackligt tjock och
klarar angiven effekt. Anvand kortast méjliga
férlangningssladd.

Avléagsna alla férpackningsmaterial som &r fasta
eller anslutna till verktyget innan du anvénder det.
Montering (Bild 3)

Se till att maskinen alltid ar fixerad pa banken.

Montera elverktyget pa en vagrat arbetsbank.

Valj bultar med 8 mm diameter som passar
arbetsbénkens tjocklek.

Bultlangden ska vara minst 40 mm plus arbetsbénkens
tjocklek.

Anvand till exempel 8 mm x 65 mm bultar fér en 25 mm
tjock arbetsbank.

Justering av bashallaren (bild 4)

Lossa 6 mm bulten med 10 mm fastnyckeln. Justera
bashallaren tills dess undre yta har kontakt med
bénkbordet eller golvytan.

Dra &t 6 mm bulten ordentligt efter justeringen.
Frigora lasstiftet (Bild 5)

Elverktygets huvuddelar har vid transporten fran
fabriken sékrats med ett asstift.

Tryck ned handtaget nagot och dra ut Iasstiftet for att
lossa skérhuvudet.

Léas Iasstiftet i vaxelhuset vid transport av verktyget.
Montera dammpasen, underbordet, stoppet och
skruvstéiden (stoppet &r ett tillval.)

Montera dammpasen (Bild 6)

Montera dammpasen pa geringssagens dammutslapp.
Satt fast dammpasens slang pa dammutslappet.

For att tdmma dammpasen, drar du ut dammpésens
anslutning fran dammutsléppet. Oppna dragkedjan pa
pasens undersida och tom innehallet i en
avfallsbehallare. Kontrollera dammpéasen
regelbundet och tém den innan den blir full.
Justera stédstangen vid vinkelsagning, och montera
dammpésen s att den hanger vertikalt.

VARNING

Anvand inte sagen for att sdga och/eller polera metall.
Heta sagflisor eller gnistor kan antdnda sdgdammet i
pasen.

FORSIKTIGT

Tém dammpasen ofta for att férhindra att utblaskanalen
och klingskyddet blir igensatta.

Sagspan ackumuleras snabbare &n normalt under
vinkelsagning.

Efter att ha sagat i tra ska du innan du bérjar saga i
aluminiumlistor tdmma dammpasen pa alla sdgspan.
Montera underbordet (Bild 7)

Anvand ett objekt sasom en vinkelhake av stal for att
passa samman basens 6vre ytor med underbordet.
Justera underbordet vertikalt genom att vrida pa 8 mm
hojdjusteringsskruven. Sakra efter justeringen hallaren
med 8 mm bulten pa basens baksida och sakra
underbordets 6 mm rattskruv.

(Fast skruvstadet som visas pa Bild 1 och aven stoppet
som visas pa Bild 19.)
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9. Kontrollera klingskyddet for korrekt funktion
(Bild 35)

VARNING
ANVAND ALDRIG ELVERKTYGET om klingskyddet
inte rér sig smidigt.
Klingskyddet &r utformat for att skydda anvéandaren mot
kontakt med sagklingan nér verktyget anvands.
Kontrollera alltid att klingskyddet rér sig smidigt och
tacker sagklingan ordentligt.

10. Sned vinkel

VARNING
Hall ned motorhuvudet nér du andrar den sneda
vinkeln. Om motorhuvudet plétsligt vinklas kan det leda
till personskador eller skador pa verktyget.

Innan transporten fran fabriken har elverktygets 8 mm
stallskruvar stéllts pa 0° ratvinkelsagning, 45°
vansterstalld vinkelsagning och 45° hogerstélld
vinkelsagning.

Nar du dndrar denna justering ska du &ndra de 8 mm
stallskruvarnas héjd genom att vrida pa dem.

(Bild 8-a, Bild 8-b)

Vid andring av fasvinkeln till 45° vansterstalld, ska du
lossa 6 mm vingskruven som Bild 12 visar och darefter
skjuta underanslaget (B) utat och luta motorhuvudet at
vanster.

For att &ndra fasvinkeln till 45° hogerstalld, flyttar du
underanslaget (A) utat och lossar fasningslashandtaget.
Dra darefter ut instéllningsstiftet (A) mot framsidan och
luta motorhuvudet at hoger. (Bild 8-b)

Néar motorhuvudet star rakt upp halls instaliningsstiftet
(A) fast pa plats. Luta darfér motorhuvudet nagot at
vanster nér du drar ut installningsstiftet (A) innan du
lutar motorhuvudet at héger.

Nar du justerar motorhuvudet till 0°, ska du alltid satta
tillbaka installningsstiftet (A) till dess ursprungliga
position enligt Bild 8-b.

. Kontrollera sagklingans nedre grénslage
Kontrollera att sagklinga kan sénkas 9 mm till 11 mm
under sagbordsinsatsen.

Nar du byter ut sagklingan mot en ny ska du justera det
nedre granslaget sa att sagklingan inte sagar i
vridplattan eller férhindras att saga som den ska.

Folj procedur (1) nedan for att justera sagklingans
nedre grénsléage. (Bild 9)

Aven nér du andrar laget for 8 mm
djupjusteringsskruven, som fungerar som ett nedre
gréanslagesstopp for sagklingan.

(1) Skruva pa 8 mm djupjusteringsskruven, andra héjden
dar skruvhuvudet och gangjarnet kommer i kontakt med
varandra och justera det nedre granslaget for
ségklingan.

ANMARKNING
Kontrollera att sagklingan &r justerad sa att den inte
sagar in i vridplattan.

1

j—ry

FORE SAGNING

1. Placera bordsinsatsen (Bild 10)

Bordsinsatser &r monterade pa vridplattan. Vid leverans
av verktyget fran fabriken &r bordsinsatserna fixerade
sa att sagklingan inte kommer i kontakt med dem. Flisor
pa sagkanterna pa arbetsstyckets undre yta kan
reduceras avsevart om bordsinsatsen fixeras sa att
mellanrummet mellan bordsinsatsens sidoyta och
sagklingan ar sa liten som méjligt. Minska
mellanrummet enligt féljande procedur innan du
anvander verktyget.

Raétvinklig sagning

Lossa de tre 5 mm maskinskruvarna, sékra sedan den
véanstra bordsinsatsen och spann temporéart 5 mm
maskinskruvarna i bada &ndarna. Fixera sedan ett

(1

arbetsstycke (ca 200 mm brett) med skruvstédet och
kapa det. Efter att skarytan har inriktats med
bordsinsatsens kant, drar du 4t 5 mm maskinskruvarna
ordentligt i bada dndarna. Ta bort arbetsstycket och dra
darefter &t 5 mm maskinskruven i mitten ordentligt.
Justera den hogra bordsinsatsen pa samma sétt.

(2) Vanster- och hogerstalld vinkelsagning
Justera bordsinsatsen pa samma satt som for ratvinklig
sagning.

FORSIKTIGT
Efter justering av bordsinsatsen for ratvinklig sdgning
kommer klingan att saga i bordsinsatsen om
installningen anvénds for vinkelséagning.
Vid vinkelsagning maste du déarfor forst justera
bordsinsatsen for vinkelsagning.

2. Bekriéftelse fér anvdndning av underanslaget (A)
(Bild 11)

VARNING
For hogerstalld vinkelsagning ska du lossa 6 mm
vingskruven och darefter skjuta underanslaget (A) utat
och ta bort det. Underlatenhet att gora detta kan
resultera i att verktyget eller sagklingan kommer i
kontakt med underanslaget (A) och leda till
personskador.

Detta elverktyg ar utrustat med ett underanslag (A).
Anvand underanslaget (A) vid direkt vinkelsagning och
vénsterstalld vinkelsagning. Du uppnar dé stabil
. s&gning av material med en bred bakre yta.

FORSIKTIGT
Vid réatvinkelsagning och vansterstalld vinkelsagning,
ska du skjuta underanslaget (A) inat till andlaget och
sakra det med 6 mm vingskruven. (Se Bild 11)

3. Bekriéftelse for anvindning av underanslaget (B)
(Bild 12)

VARNING
For vansterstalld vinkelsagning ska du lossa 6 mm
vingskruven och darefter skjuta underanslaget (B) utat.
Underlatenhet att gora detta kan resultera i att verktyget
eller sagklingan kommer i kontakt med underanslaget
(B) och leda till personskador.

Detta elverktyg ar utrustat med ett underanslag (B).
Anvand underanslaget (B) vid direkt vinkelsagning och
hogerstalld vinkelsagning. Du uppnar da stabil sagning
.. av material med en bred bakre yta.

FORSIKTIGT
Vid réatvinkelsagning och hdgerstélld vinkelsagning ska
du skjuta underanslaget (B) inat till andlaget och sakra
det med 6 mm vingskruven. (Se Bild 12)

4. Skjutvagnssystem (Bild 13)

VARNING
For skjutvagnen helt tillbaka till &ndlaget efter varje
tvarsagning for att minska risken for personskador.

For kapning av sma arbetsstycken, ska du fora
saghuvudet helt tillbaka mot verktygets dndlage och dra
at glidsakringsskruven. For att sdga breda brador upp
till 312 mm maste glidsakringsskruven lossas sa att
s&ghuvudet glider fritt.

5. Justera geringsskalan

O Séank ned saghuvudet och satt i Iasstiftet.
Las upp geringslashandtaget och svéang vridplattan tills
det positiva stoppet lases i geringslaget 0°.
Las inte geringslashandtaget. Placera en vinkelhake
mot sagens anslag och klinga som visas pa Bild 14.
(Undvik vidréra klingans sagtander med vinkelhaken. |
annat fall blir matningen fel.)
Om sagklingan inte ar exakt vinkelrat mot anslaget, kan
du lossa 6 mm maskinskruvarna (4 st.) som haller
geringsskalan i lage och flytta geringslashandtagen och
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skalan &t hoger eller vanster tills klingan &r vinkelrat mot
anslaget enligt matningen med vinkelhaken.
Dra at de 6 mm maskinskruvarna (4 st.) igen. (Bild 14)
Vid denna tidpunkt behéver du inte bry dig om
avléasningen av indikatorn (fér geringsskalan).
O Justera indikatorn (for geringsskalan)
Las upp geringslashandtaget for att flytta vridplattan till
0°-positionen. Las upp geringslashandtaget och Iat det
positiva stoppet klicka pa plats nar du roterar vridplattan
till 0°.
Las av indikatorn (for geringsskalan) och geringsskalan
enligt Bild 14. Om indikatorn (fér geringsskalan) inte
anger exakt 0°, lossa 4 mm-skruven som haller
indikatorn (férgeringsskalan) i lage. Justera nu
indikatorn (for geringsskalan) och dra at 4 mm skruven.
6. Geringsvinkeljustering
Skalan pa den kap- och geringssag kan enkelt avlasas
och visar geringsvinklar fran 0° till 45° at hoger och
vanster. Geringssagbordet har nio av de vanligaste
vinkelinstéllningarna med positiva stopp vid 0°, 15°,
22,5°, 31,6° och 45°. Dessa positiva stopp hjalper till att
vinkelstélla sagklingan snabbt och exakt. Folj
proceduren nedan fér snabb och exakt justering.
(Bild 15)

Justera geringsvinkeln:

(1) Tryck geringslashandtaget uppat for att frigéra
vridplattan.

(2) Tryck ned den positiva stoppspaken tills sparrspaken
hakar fast i den och pa detta satt frigéra det "positiva
stoppet”.

(8) Vrid pa vridplattan och passa in indikatorn sa att den
pekar mot dnskad vinkel pa geringsskalan. Om du i
detta lage anvander den positiva stoppfunktionen ska
du dra sparrspaken i pilens riktning nara den 6énskade
vinkeln enligt Bild 15, sldppa sparrspaken och flytta
vridplattan sa att den sakras vid den 6nskade vinkeln
med den positiva stoppfunktionen. (0°, 15°, 22,5°, 31,6°
och 45°)

(4) Tryck ned geringslashandtaget for att sékra vridplattan i
sitt lage.

Sparrspak (bild 15)

Sparrspaken gor det méjligt att finjustera vridplattan och i

samband med detta inaktivera den positiva

sparrstoppfunktionen. Nar en énskad geringsvinkel ligger
néra ett positivt sparrstopp, férhindrar sparrspaken att kilen
pa den positiva stoppspaken faller ned i basens sparrspar.

7. LED-belysningssystem (Bild 16) [XACT CUT

. LED™]

FORSIKTIGT
Titta inte in i arbetslampan. Titta aldrig in i ljusstralen,
eftersom det kan resultera i allvarlig personskada och/
eller synforlust.

LED-belysningssystemet [XACT CUT LED™] kastar
sagklingans skugga pa arbetsstycket. Detta resulterar i
stdrre noggrannhet vid sagning utan krav pa justeringar.
Sla pa LED-lampans strombrytare for att anvanda denna
funktion.

For motorhuvudet nedat sa att klingan &r cirka 6 mm fran
arbetsstycket. Klingans skugga projiceras da pa
arbetsstycket och visar exakt var klingans sagtander
kommer att sdga i stycket.

PRAKTISKA TILLAMPNINGAR

VARNING

O For att undvika personskador far du aldrig ta bort eller
placera ett arbetsstycke pa bordet medan verktyget
anvands.

Svenska

O Hall aldrig handerna innanfér linjen intill varningsskylten

nar verktyget anvands (se bild 17). Detta kan orsaka
.. farliga tillbud.

FORSIKTIGT

O Det arfarligt att ta bort eller placera arbetsstycken nar
sagklingan roterar.

O Avlagsna alla sagspan fran vridplattan nér du sagar.

O Om det samlas fér manga span kring arbetsstéllet
kommer s&gklingan att exponeras fran arbetsstycket.
Hall aldrig handen eller nagonting annat i narheten av
den exponerade sagklingan.

1. Mandvrera avtryckaren
Dra in avtryckaren samtidigt som du trycker in
omkopplarsparren for att fa sagklingan att rotera.

(Bild 18)

Du kan sldppa omkopplarspérren nér avtryckaren har
aktiverats, eftersom sagklingan fortsétter att rotera s
lange avtryckaren halls in.

Nar du slapper avbrytaren aktiveras bromsen och
sagklingan stannar.

2. Sla pa LED-lampan
Tryck pa LED-lampans strombrytare for att sla pa LED-
lampan.

3. Anvanda skruvstédet (standardtillbehér) (Bild 19)

VARNING
Klam eller tvinga alltid fast arbetsstycket mot anslaget. |
annat fall kan arbetsstycket slungas ivag fran bordet

.. och orsaka kroppsskada.

FORSIKTIGT
Kontrollera alltid att motorhuvudet inte kommer i kontakt
med skruvstadet nar du sénker ned det mot
arbetsstycket for att sdga. Om det foreligger risk att
delarna far kontakt med varandra ska du flytta
skruvstadet till ett lage dar det inte kan komma i kontakt
med sagklingan.

(1) Skruvstadet kan monteras pa basen.

(2) Vrid den dvre ratten och fixera arbetsstycket sékert
(Bild 19).

ANMARKNING
Nar du anvander skruvstadet, se till att verktyget inte
har éverdriven kontakt nér enheten svéngs eller skjuts.

4. Sagning

(1) Som Bild 20 visar blir sagsnittets bredd den samma
som sagklingans bredd. Skjut darfor arbetsstycket mot
héger (sett fran operatérens position) om du vill
anvanda langdmatt ® eller &t vanster om du vill
anvanda langdmatt @).

Sla& pa LED-lampan sa att sagklingans skugga
projiceras pa arbetsstycket och passa in hoger eller
vanster sida av skuggan med blyertslinjen pa
arbetsstycket.

(2) Aktivera avtryckaren, kontrollera att sagklingan roterar
med hégsta varvtal och tryck sedan sakta handtaget
nedat for att fora sagklingan néra materialet som ska
sagas.

(3) Nar sagklingan kommer i kontakt med arbetsstycket
trycker du ned handtaget gradvis for att sdga i
arbetsstycket.

(4) Nar du har natt 6nskat sagdjup i arbetsstycket ska du
stdnga AV elverktyget och lata sagklingan stanna helt
innan du lyfter upp handtaget fran arbetsstycket for att
aterfora det till helt tillbakadraget lage.

VARNING

O Kontrollera att avtryckaren har stangts av till lage OFF
(av) och att stickkontakten har kopplats loss fran
eluttaget nar elverktyget inte langre ska anvandas.

O Stang alltid av strommen och lat sagklingan stanna helt
innan du lyfter upp handtaget fran arbetsstycket. Om du
lyfter upp handtaget medan sagklingan fortfarande
roterar finns det risk att det avsagade arbetsstycket
fastnar mot sagklingan, vilket ar farligt eftersom
smabitar kan slungas ivag.
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Svenska

O Slapp avtryckaren och kontrollera att sagklingan har
stannat helt varje gang du ar klar med ett sagsnitt. Lyft
sedan handtaget och for det tillbaka till helt
tillbakadraget lage.

O Avlégsna déarefter allt sagmaterial fran vridplattans bord
innan du fortsétter till nasta steg.

O Oavbruten sagning kan orsaka 6verbelastning av
motorn. K&nn pa motorn, och om den ar varm ska du
avbryta sagarbetet och lata verktyget vila i 10 minuter

_ innan du forts&tta sagningen.

FORSIKTIGT

O Se tabellen "TEKNISKA DATA” fér information
angaende maxdimensioner for sagning.

O Skarhastigheten 6kar inte om du trycker hardare pa
handtaget. Omvant galler att for hart tryck pa handtaget
kan orsaka 6verbelastning av motorn och/eller
férsdmrad skéreffektivitet.

5. Sagning av smala arbetsstycken (presskapning)
(Bild 21)

Skjut gangjarnet nedat mot hallaren (A) och dra sedan
at glidsékringsskruven. Tryck ned handtaget for att
saga i arbetsstycket. Om du anvander elverktyget pa
detta satt kan du saga i kvadratiska arbetsstycken med
en dimension pa upp till 107 mm.

6. Saga storre arbetsstycken (Bild 22)

Det kan hénda att det inte &r mgjligt att utfora ett
komplett sagsnitt i ett moment om arbetsstycket ar for
hogt. Montera i sa fall ett extrabord med 6 mm
skruvarna med platt huvud och 6 mm muttrarna i 7 mm
halen pa anslagsytan (tva hal pa varje sida). Se
avsnittet "TEKNISKA DATA” angaende extrabordets
tjocklek.

ANMARKNING
Vid ratvinklig sagning av ett arbetsstycke med en hojd
pa mer an 107 mm eller en dimension 6ver 70 mm vid
vinkelsagning eller mer an 45 mm vid hogerstalld
vinkelsagning, maste du justera den nedre
granslagespositionen sa att motorhuvudets bas inte
kommer i kontakt med arbetsstycket.

Folj procedur (1) pa bild 23 for att justera sagklingans

nedre granslage.

(1) Sank ned motorhuvudet, vrid 6 mm
djupjusteringsskruven for att justera verktyget sa att det
finns ett mellanrum pa 2 mm till 3 mm mellan
motorhuvudets nedre granslage och arbetsstyckets
ovansida vid sagklingans nedre grénslage i det lage dar
huvudet pa 6 mm djupjusteringsskruven har kontakt
med gangjarnet.

7. Saga breda arbetsstycken (skjutsagning) (Bild 24)

(1) Arbetsstycken med en hojd upp till 107 mm och en
bredd upp till 312 mm:

Lossa glidsakringsskruven, ta tag i handtaget och skjut
sagklingan framat. Tryck sedan handtaget nedat och
skjut sagklingan bakat for att saga arbetsstycket.

Detta underlattar sdgning av arbetsstycken med en héjd
upp till 107 mm och en bredd upp till 312 mm.

(2) Arbetsstycken med en héjd upp till 120 mm och en
bredd upp till 260 mm: Arbetsstycken med en héjd upp
till 120 mm och en bredd upp till 260 mm kan sagas pa
samma satt som beskrivs i stycket 6-(1) ovan.

VARNING

O Folj de angivna procedurerna noggrant for glidsagning.
Glidsagning i riktning mot dig (dvs. mot anvandaren) ar
mycket farligt eftersom sagklingan plétsligt kan kastas
upp fran arbetsstycket. Skjut darfor alltid handtaget bort
fran dig nar du sagar.

O For alltid tillbaka vagnen till det bakersta laget efter
varje sdgmoment for att minska risken for
personskador.

O Placera aldrig handen pé geringslashandtaget under

sagning, eftersom sagklingan ror sig néra
_ geringslashandtaget nar motorhuvudet sanks ned.

FORSIKTIGT

O For att saga ett arbetsstycke med en héjd pa 120 mm
hojd, ska du justera motorhuvudets nedre grénslage sa
att avstandet mellan motorhuvudets nedre kant och
arbetsstycket &r 2 till 3 mm vid det nedre granslaget.

O Om du trycker ned handtaget med éverdriven kraft eller
for stor sidokraft kan sagklingan vibrera under
sagningen och orsaka oonskade sagspar langs
arbetsstycket, vilket forsdmrar sagresultatet. Tryck
déarfér ned handtaget mjukt och forsiktigt.

O Vid skjutsagning ska du trycka handtaget bakat i en
enda och smidig rérelse. Om handtagets rérelse
stoppas under sagningen kan det orsaka odnskade
sagmarken pa arbetsstycket.

8. Vinkelsagning (Bild 25)

VARNING

Hall ned motorhuvudet nér du andrar den sneda

vinkeln. Om motorhuvudet plétsligt vinklas kan det leda

till personskador eller skador pa verktyget.

Lossa fasningslashandtaget och luta sagklingan mot

héger eller vanster.

For att &ndra avfasningsvinkeln mot héger, ska du lossa

fasningslashandtaget och dra ut instaliningsstiftet (A)

mot framsidan och dérefter luta motorhuvudet mot

héger.

Nér motorhuvudet star rakt upp halls instaliningsstiftet

(A) fast pa plats. Luta darfér motorhuvudet nagot at

vanster nar du drar ut installningsstiftet (A) innan du

lutar motorhuvudet at hoger.

(2) Justera avfasningsvinkeln till 5nskad instéllning medan
du tittar pa vinkelskalan och dess indikator och dra

_ darefter at fasningslashandtaget.

FORSIKTIGT
Kontrollera alltid att fasningslashandtaget har dragits at
ordentligt och att motorhuvudet &r last. Om du foérsoker
vinkelskara utan att spanna fast motorhuvudet kan det
skiftas ovantat och orsaka personskador.

—

VARNING

O Nar arbetsstycket har sékrats pa hoger eller vanster
sida av sagklingan kommer den avkapade delen att
avlaggas pa vanster respektive hoger sida av
sagklingan. Stang alltid av strommen och lat sagklingan
stanna helt innan du lyfter upp handtaget fran
arbetsstycket.

O Om du lyfter upp handtaget medan sagklingan
fortfarande roterar finns det risk att det avsagade
arbetsstycket fastnar mot sagklingan, vilket ar farligt
eftersom smabitar kan slungas ivag. Om du avbryter
vinkelsagning delvis genom arbetsstycket, ska du
senare fortsatta sagningen efter att ha dragit tillbaka
motorhuvudet till utgangslaget.

Om du bérjar halvvags, utan att dra tillbaka huvudet,
kommer klingskyddet att fastna i sdgsparet och fa
kontakt med sagklingan.

O For hogerstalld vinkelsagning ska du lossa 6 mm
vingskruven och darefter skjuta underanslaget (A) utat
och ta bort det.

O For vansterstélld vinkelsagning ska du lossa 6 mm

. vingskruven och déarefter skjuta underanslaget (B) utat.

FORSIKTIGT
Vid sagning av ett arbetsstycke med en héjd pa 75 mm i
45° vansterstéllt sagningslage eller ett arbetsstycke
med en hojd pa 50 mm i 45° hogerstéllt sagningslage,
ska du justera motorhuvudets nedre grénslage sa att
avstandet mellan motorhuvudets nedre kant och
arbetsstycket &r 2 till 3 mm vid det nedre granslaget (se
"11. Kontrollera sagklingans nedre grénslage” pa
sida 120).

122



ANMARKNING

Fasningslashandtaget anvander ett férreglingssystem.

Nar fasningslashandtaget och huvudenheten har

kontakt med varandra, ska du dra fasningslashandtaget

i pilens riktning enligt Bild 25 och &ndra

fasningslashandtagets riktning.

9. Geringssagning (Bild 26)

(1) Las upp geringsbordet genom att lyfta upp
geringslashandtaget.

(2) Samtidigt som du trycker latt ned den positiva
stoppspaken tills den gar i ingrepp med sparrspaken
fattar du tag i geringslashandtaget och vrider bordet at
héger eller vanster till 5nskad vinkel.

(3) Tryck ned geringslashandtaget vid énskad
geringsvinkel for att sékra bordet i det laget.

(4) Om den dnskade geringsvinkeln &r vid ett av de nio
positiva stoppen som anges nedan, se avsnittet
geringssparrknapp pa Bild 15.

(5) Sla pa LED-lampan och placera arbetsstycket pa

. bordet for att férbereda sagningen.

FORSIKTIGT
Kontrollera alltid att geringslashandtaget har dragits at
ordentligt och att vridplattan ar last.

Om du forsoker vinkelskara utan att spanna fast
vridplattan kan den réra sig ovantat under arbetet med
risk for personskador.

ANMARKNING

O Positiva stopp finns till héger och vanster om
mittinstéliningen 0°, vid vinklarna 15°, 22,5°, 31,6° och
45°. Kontrollera att geringsskalan och indikatorns spets
ar korrekt inriktade.

O Séagresultatet och precisionen blir inte bra om du

anvander sagen nér geringsskalan och indikatorn inte

ar korrekt sammanpassade.

Kombinationssagning

Du kan kombinera verktygets sagfunktioner genom att

félja anvisningarna i stycke 8 och 9 ovan. Se tabellen

"TEKNISKA DATA” fér information angaende

. maxdimensioner for kombinationssagning.

FORSIKTIGT

Fast alltid arbetsstycket med héger eller vénster hand
och utfér sagning genom att skjuta sdgens runda del
bakat med hoger eller vanster hand.

Det ar mycket farligt att vrida vridplattan at hdger eller
vanster under kombinationssagning, eftersom
sagklingan kan komma i kontakt med den hand som
haller fast arbetsstycket.

Vid kombinationssagning (vinkel + avfasning) med
vansterstélld avfasning, ska du skjuta underanslaget (B)
utat innan du bérjar saga.

Vid kombinationssagning (vinkel + avfasning) med
hégerstalld avfasning, ska du lossa och ta bort
underanslaget (A) innan du borjar saga.

. Saga langa material

Vid sagning av langa material ska du anvanda ett

extrabord med samma hdjd som héllaren (tillval) och

den sérskilda utrustningens bas.

Kapacitet:

tra (BxHxL)

300 mm x 45 mm x 1300 mm, eller

180 mm x 25 mm x 2000 mm

Installera hallarna ... (tillval)

Hallarna hjalper till att halla langa arbetsstycken stabila

och pa plats under sagningen.

(1) Se Bild 27 och anvand en vinkelhake av stal for att
passa samman héllarnas 6vre kant med basytan. Lossa
6 mm vingmuttern. Vrid p4 6 mm hojdjusteringsskruven
for att justera hallarens hojd.

10.

1

j—ry

12,

Svenska

(2) Dra efter justeringen &t 6 mm vingbulten och sakra
hallaren med 6 mm rattskruven (tillval). Om 6 mm

héjdjusteringsskruvens langd é&r otillracklig kan du lagga

till en bréda el.likn. Se till att 6 mm
.. hojdjusteringsskruvens énde inte sticker ut ur hallaren.

FORSIKTIGT

Hall inte i hallaren nar du béar verktyget eller om det ska

transporteras. Det finns risk for att hallaren glider loss

fran basen. Hall i handtaget istéllet for hallaren.

Stopp fér precisionssagning ... (Stoppet och

hallaren ér tillval)

Stoppet underlattar kontinuerlig precisionssagning av

materiallangder fran 285 mm till 450 mm. Montera

stoppet genom att fasta det i hallaren med 6 mm

rattskruven enligt Bild 28.

Bekriéftelse for anvandning av stuckaturskruvstad,

stuckaturstopp (vénster) och (hoger) (tillval)

Med stuckaturstoppet (vanster) och (hoger) (tillval) gar

det lattare att saga till stuckaturer utan att luta

sagklingan. Montera delarna pa basens bada sidor
enligt Bild 29. Dra &t 6 mm rattskruvarna efter isattning
for att sakra stuckaturstoppen.

(2) Stuckaturskruvstadet (B) (tillval) kan monteras pa
antingen det vanstra anslaget (B) eller det hogra
anslaget (A). Det passas samman med lutningen och
trycker ned stuckaturstycket.

Vrid sedan den 6vre ratten, efter behov, for att sdkra
stuckaturstycket i 6nskat Iage. Lossa férst insexskruven
for att hoja eller sénka skruvstadet.

Nér du har justerat hojden, dra at 6 mm vingskruven
ordentligt, och vrid sedan pa den dvre ratten efter
behov for att sikra stuckaturstycket (Bild 30). Placera
stuckaturstycket med dess VAGGKONTAKTSIDA mot
det styrande anslaget och dess TAKKONTAKTSIDA
mot stuckaturstoppen enligt Bild 30. Justera
stuckaturstoppen beroende pa stuckaturstyckets matt.
Dra at 6 mm vingskruven for att sakra stuckaturstoppen.
Se tabellen nedan angéende geringsvinkeln. Anvand
underanslaget (A) for att sékra stuckaturstycket
ordentligt.

VARNING
Klam eller tvinga alltid fast stuckaturstycket mot
anslaget. | annat fall kan stuckaturstycket slungas ivag
fran bordet och orsaka kroppsskada.

Anvand inte vinkels&gning. Det finns risk att
huvudenheten eller sagklingan kan komma i kontakt
.. med underanslaget, vilket kan leda till personskador.

FORSIKTIGT

Kontrollera alltid att motorhuvudet inte kommer i kontakt

med stuckaturskruvstadet nar nu sénker ned det mot

arbetsstycket for att saga.

Om det finns risk fér kontakt ska du lossa insexskruven

och flytta stuckaturskruvstadet till en position dar det

inte kan komma i kontakt med sagklingan.

Saga spar

Du kan saga spar i arbetsstycket genom att justera

6 mm djupjusteringsskruven (Bild 31).

(1) Tryck ned motorhuvudet och vrid 6 mm
justeringsskruven for hand. (Till punkten dar 6 mm
justeringsskruvens spets kommer i kontakt med
gangjarnet.)

(2) Justera till dnskat skardjup genom att stélla in avstandet
mellan sagklingan och basytan (Bild 31).

ANMARKNING
Nér du skér ett enda spar i ndgon ande av
arbetsstycket, ta bort den onédiga delen med en
mejsel.

16. Ansluta till en dammsugare (séljs separat)

(Bild 32)
Andas inte in det skadliga damm som alstras under
sagning.

13.

14.

—

15.
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Svenska

Dammet utgdr en hélsorisk for dig sjélv och andra
personer i narheten.

Anvéndning av en dammsugare reducerar den
dammrelaterade hélsorisken.

Det mesta av dammet kan samlas upp via ett
dammuppsamlingstillval om du ansluter en
dammsugare med hjélp av en adapter och en
sammankopplingsdel.

Anslut dammsugaren med hjélp av en adapter.

(1) Anslut i denna ordning: slang (innerdiameter 38 mm,
langd 3 m), adapter (tillval som medféljer
dammuppsamlartillvalet), sammankopplingsdel (tillval)
och dammuppsamlingsadapter (tillval) till elverktygets
utblaskanal. Koppla samman delarna genom att trycka i
pilens riktning. (Bild 32)

Dammuppsamlingsadaptern (tillval) ansluts till
utblaskanalen med en slangklamma. (Tillval)

MONTERING OCH DEMONTERING
AV SAGKLINGAN

VARNING
For att forhindra en olycka eller personskada, stang
alltid av strombrytaren och koppla bort batteriet fran
elverktyget innan du demonterar eller monterar en
sagklinga.

1. Montera sagklingan (Bild 33)

(1) Tryck in spindellaset och lossa 10 mm bulten med
8 mm insexnyckeln (standardtillbehor).

10 mm bulten &r vanstergdngad och lossas genom att
vrida at hoger.

ANMARKNING

O Om spindellaset &r svart att trycka in for att [asa
spindeln, vrider du 10 mm bulten med 8 mm
insexnyckeln (standardtillbehdr) samtidigt som du
utdvar tryck pa spindellaset.

O Sagklingespindeln ar last nar spindellaset ar intryckt.

(2) Ta bort bulten och brickan (B)

(3) Lyft upp klingskyddet och montera sagklingan.

VARNING
Kontrollera vid montering av sagklingan att
rotationsindikeringen pa sagklingan och
rotationsriktningen pa vaxelhuset (Bild 1) stammer
Overens.

(4) Rengdr noggrant brickan (B) och 10 mm bulten, och
montera dem sedan pa sagklingespindeln.

(5) Tryck in spindellaset och dra at 10 mm bulten genom att
vrida den at vanster med 8 mm insexnyckeln
(standardtillbehor).

VARNING
Dra at 10 mm bulten sa att den inte kan lossna under
arbetet. Bekrafta att 10 mm bulten ar ordentligt

_ atdragen innan elverktyget startas.

FORSIKTIGT

O Det finns en dammledare monterad pa insidan bakom
gangjarnet. Var forsiktig sa att du inte kommer i kontakt
med dammledaren nar du demonterar eller monterar
sagklingan. Eventuell kontakt kan orsaka att
sagklingans spetsar gar av eller skadas. (Bild 33)

O Kontrollera att spindellaset har atergétt till indraget lage
efter montering eller demontering av sagklingan.

2. Demontera sagklingan
Demontera sagklingan genom att utféra
monteringsprocedurerna i omvand ordning.
Sagklingan kan enkelt tas bort nar du lyfter upp

.. klingskyddet.

FORSIKTIGT
Forsok aldrig att montera en sagklinga med en annan
diameter an 305 mm.

TRANSPORT AV VERKTYGET

VARNING
For att undvika en olycka eller personskador, maste du
alltid se till att avtryckaren ar AV och att batteriet har
tagits loss innan verktyget transporteras.

Skruvstadet kan lossna och falla ned under transport. Ta
bort det eller placera ett trastycke i skruvstadet for att sdkra
det. (Bild 34-b)

Séank ned huvudet och sétt i [&sstiftet (se sida 119

7. Frigora lasstiftet”) Skruva ocksa i glidsakringsskruven sa
att gangjarnet ar placerat for att tréffa hallaren (A) och sakra
huvudet. (Bild 34-a)

Lyft upp geringslashandtaget, vrid vridplattan helt at héger
och sékra vridplattan genom att trycka ned
geringslashandtaget i fastlasningslaget. Detta gor verktyget
annu mer kompakt. (Bild 34-b)

Vid transport av verktyget ska du béra det i dina armar och
halla i basens grepp med bada handerna.

Vid transport med tva personer ska varje person anvanda
béada hénderna fér att halla i barhandtaget, handtaget och
basens grepp.

UNDERHALL OCH INSPEKTION

VARNING
For att forhindra en olycka eller personskada, stang
alltid av avtryckaren och koppla loss stickkontakten fran
eluttaget eller ta loss batteriet innan du utfér kontroll
eller underhall av elverktyget.

1. Kontrollera sagklingan
Byt omedelbart ut sdgklingan mot en ny vid férsta
tecken pa férsamring eller skada.
En skadad sagklinga kan orsaka personskador, och en
sliten sagklinga goér sagningen ineffektiv med méjlig

.. 6verbelastning av motorn.

FORSIKTIGT
Anvénd aldrig en sl6 sagklinga. Om sagklingan ar slo
tenderar dess motstand mot nedtryckning att 6ka, vilket
g6r arbetet med elverktyget osékert.

2. Knotroll av skruvférband
Kontrollera alla monteringsskruvar med jamna
mellanrum och kontrollera att de &r ordentligt
fastdragna. Om nagon av skruvarna skulle lossa, dra
omedelbart 4t dem. Om du inte gér det kan det kan det
leda till allvarlig fara.

3. Kontroll av kolborstar (Bild 36)
Kolborstarna i motorn ar férbruksartiklar och utsétts for
slitage. Byt alltid ut kolborstarna mot nya som har
samma nummer enligt bilden sa snart de ér slitna eller
ar nara "slitagegransen”, eftersom slitna kolborstar kan
orsaka motorfel. Se ocksa till att kolborstarna &r rena
och rdr sig fritt i kolhallarna.

4. Byte av kolborste (Bild 36)
Ta isar borstskyddet med en sparskruvmejsel.
Kolborstarna kan sedan enkelt tas bort.

5. Motorns underhall

Motorns lindning kan ségas utgéra maskinens hjarta.

Var mycket forsiktig sa att lindningen inte kommer till

skada och/eller utsatts for olja eller vatten.

Inspektera klingskyddet for korrekt funktion

Testa fore varje anvandning av verktyget klingskyddet

(Bild 35) for att sakerstalla att det &r i gott skick och att

det rér sig smidigt.

O Anvand aldrig verktyget om inte klingskyddet fungerar
korrekt och ar i gott mekaniskt skick.

oo
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7. Smoérjning
Smorj féljande glidytor en gang i manaden sa att
elverktyget halls i gott skick under lang tid.
Anvéndning av maskinolja rekommenderas.
liesmorjpunkter:
Gangjarnsleden
Hallarens (A) led
Skruvstadets led
Rengéring
Rengoér maskinen, utblaskanalen och klingskyddet
genom att blasa med torr luft fran en tryckluftpistol eller
ett annat verktyg. (Bild 37)
Avlagsna regelbundet span och annat skrép fran
elverktyget med en fuktig trasa som doppats i
tvalvatten. Skydda motorn mot kontakt med olja och
vatten fér att undvika att den skadas.
Om LED-linjen blir osynlig pa grund av span och
liknande som fastnat pa LED-lampans lins, ska du torka
rent linsen med en torr, mjuk trasa eller en mjuk trasa
fuktad med tvalvatten eller liknande.
9. Férvaring
Kontrollera att féljande har utférts nar du &r klar med
anvandningen av verktyget:
(1) Avbrytaren ar i AV-laget,
(2) Strémkontakten &ar utdragen ur elverktyget,
nér verktyget inte anvands, forvara det pa en torr plats
utom réackhall fér barn.

®000

VAL AV TILLBEHOR

Tillbehéren for maskinen listas pa sidan 318.

FORSIKTIGT
Reparation, modifiering och inspektion av HIKOKI-
elverktyg far endast utféras av en auktoriserad HiKOKI-
serviceverkstad.
Vid anvandning och underhall av elektriska verktyg
maste de sakerhetsforeskrifter och standarder som
féreskrivs i respektive land iakttas.

GARANTI

Vi garanterar HiKOKI Elektriska verktyg i enlighet med
lagstadgade/landsspecifika bestdmmelser. Denna garanti
tacker inte defekter eller skada pa grund av felaktig
anvandning, missbruk eller normal férslitning. Vid
reklamation, var god att skicka det elektriska verktyget, ej
isartaget, med GARANTIBEVIS som hittas i slutet pa
denna instruktion, till en auktoriserad HiIKOKI
serviceverkstad.

Svenska

Information angéaende buller och vibrationer
Uppmaétta varden har bestamts enligt EN62841 och
faststéllts i enlighet med ISO 4871.

A-vagd ljudeffektniva:
A-vagd ljudtrycksniva:
Osékerhet K: 3dB (A).

101 dB (A)
88 dB (A)
Anvénd horselskydd.

Vibration totalvarden (triax-vektorsumma) har bestamts
enligt EN62841.

Det typiskt vagda kvadratiska medelvardet fér acceleration
Overstiger inte 2,5 m/s2

Det deklarerade totalvardet for vibration och det

deklarerade bulleremissionsvardet har uppmatts i enlighet

med en standardtestmetod och kan anvéandas for att

jamfora ett verktyg med ett annat.

De kan &ven anvéandas vid en preliminar

exponeringsbeddémning.

VARNING

O Vibrations- och bulleremissionerna under faktisk
anvandning av elverktyget kan skilja sig fran det
deklarerade totalvardet beroende pa hur verktyget
anvands, sarskilt vilken typ av arbetsstycke som
bearbetas; och

O Identifiera sékerhetsatgarder som kan utforas for att
skydda operatéren som baseras pa en uppskattning av
utsattning i verkligheten (tar med i berékningen alla
delar av anvandandet sa som nar verktyget ar avstangt
och nér det kors pa tomgang utéver ut da
startomkopplaren anvands).

Information angéende det kraftnéat som skall
anvandas till elverktyg férsedda med en
markspanning pa minst 230 V~

Nar elektriska apparater slas pa eller av, orsakar detta
spanningsvariation.

Anvéndning av elverktyget under ogynnsamma
nétspanningsférhallanden kan ge negativa effekter pa
driften av andra elektriska apparater.

Med en elnatsimpedans lika med eller mindre én

0,243 ohm kommer det troligen inte att uppsta nagra
negativa effekter.

Vanligtvis kommer den maximalt tillatna elnatsimpedansen
inte att 6verskridas, nér avgreningen till kraftuttaget matas
fran en kabelbox med en starkstromskapacitet pa minst
25 ampere.

| handelse av strémavbrott eller nar stickkontakten dras ur,
skall strombrytaren omedelbart stéllas i laget OFF. Detta
férhindrar okontrollerad omstart.

ANMARKNING

Beroende pa HiKOKIs kontinuerliga forsknings- och
utvecklingsarbete, férbehaller HIKOKI réatten till Andringar
av tekniska data utan féregdende meddelande.
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Svenska

FELSOKNING

Utfér kontrollerna i tabellen nedan om verktyget inte fungerar normalt. Om detta inte I6ser problemet, kontakta din
aterforsaljare eller en auktoriserad HiKOKI-serviceverkstad.

Symptom

Méjlig orsak

Atgérd

Verktyget stannar plotsligt

Verktyget har éverbelastats

Atgérda problemet som har orsakat
Overbelastningen.

Motorn stoppades automatiskt for att
férhindra felfunktion av verktyget.

Detta ar inte ett fel.

Avtryckaren hélls intryckt i 5 minuter
eller mer.

Sla pa strémmen igen.

Kan inte lutas

Fasningslashandtaget har inte
lossats.

Lossa fasningslédshandtaget och luta
sedan verktyget.

Efter justering av den lossade
komponenten, se till att dra at den
igen.

Kan inte lutas at hoger

Instaliningsstiftet (A) har inte dragits
ut.

Luta at héger efter att du dragit ut
installningsstiftet (A).

Fasningslashandtaget har inte
lossats.

Lossa fasningslashandtaget och utfér
lutning.

Sagklingan éar sl

Sagklingan ér sliten eller saknar
tander.

Byt till en ny produkt.

Bulten ér 16s.

Dra at bulten.

Sagklingan har monterats omvént.

Montera sagklingan i ratt riktning.

Undermalig sagprecision

Verktygets delar ar inte ordentligt
fixerade.

Montera fasningslashandtaget och
geringslashandtaget ordentligt.

Arbetsstycken kan inte fixeras i ratt
lage.

Ta bort eventuella frammande
material fran anslaget eller
vridplattan.

| vissa fall kan det handa att ratt
position inte kan fixeras pa grund av
ett bojt arbetsstycke. Forsok att fixera
en platt yta mot anslaget eller
vridplattan.

Avtryckaren kan inte tryckas in

Omkopplarsparren trycks inte in
tillréckligt mycket.

Tryck omkopplarsparren helt in tills
du kénner motstand.
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(Overszettelse af original brugervejledning)

GENERELLE
SIKKERHEDSADVARSLER FOR
ELEKTRISK VAERKTQJ

ADVARSEL

Laes alle sikkerhedsforskrifter, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, der folger med dette
elektriske vaerktoj.

Det kan medfere elektrisk sted, brand og/eller alvorlig
personskade, hvis alle instruktionerne nedenfor ikke
overholdes.

Gem alle advarsler og instruktioner, sa du har dem til
senere brug.

Termen “elektrisk veerktoj” i advarslerne henviser til
veerktoj, der tilsluttes lysnettet (med ledning), eller
batteridrevet, (ledningsfrit) elektrisk vaerktoj.

1) Sikkerhed for arbejdsomrade

a) Hold arbejdsomradet rent og tilstraekkeligt
oplyst.

Rodede eller morke omréder oger risikoen for
ulykker.

b) Anvend ikke elektrisk vaerktgj, hvis der er
eksplosionsfare, f.eks. i neerheden af
braendbare vaesker, gasser eller stov.
Elektrisk vaerktoj frembringer gnister, som kan
antaende stov eller dampe.

c) Hold born og tilskuere vak, mens det elektriske
veerktgj anvendes.

Distraktioner kan medfore, at du mister kontrollen
over veerktojet.

2) Elektrisk sikkerhed

a) Det elektriske vaerktojs stik skal passe til
stikkontakten. Foretag aldrig nogen form for
andringer af stikket. Brug ikke adapterstik til
jordet (jordforbundet) elektrisk vaerktgj.
Stik, der ikke er eendret, og egnede stikkontakter
nedseetter risikoen for elektrisk stod.

b) Undga bergring af jordede eller jordforbundne
overflader, f.eks. ror, radiatorer, komfurer og
koleskabe.

Der er en oget risiko for elektrisk stod, hvis kroppen
er jordet eller jordforbundet.

c) Udsezet ikke det elektriske vaerktoj for regn eller

vade omgivelser.

Hvis der treenger vand ind i det elektriske vaerktoj,

oges risikoen for elektrisk stod.

Misbrug ikke ledningen. Brug aldrig ledningen

til at bzere, trackke eller afbryde det elektriske

veerktoj. Undga, at ledningen kommer i kontakt
med varmekilder, olie, skarpe kanter eller
bevaegelige dele.

Beskadigede eller sammenfiltrede ledninger oger

risikoen for elektrisk stod.

e) Nar et elektrisk veerktoj anvendes udendors,
skal der anvendes en forlaengerledning, der er
egnet til udendears brug.

Ved brug af en ledning, der er egnet til udendors

brug, reduceres risikoen for elektrisk stod.

f) Hvis du er nedsaget til at anvende det
elektriske veerktgj pa et fugtigt sted, skal du
anvende en stromforsyning, der er beskyttet
med en fejlstromsafbryder (RDC).

Brug af RDC reducerer risikoen for elektrisk stod.

d)

Dansk

3) Personlig sikkerhed

4)
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a)

b)

c

~

d)

e

-~

f)

9)

h)

Veer arvagen, hold opmzerksomheden rettet
mod arbejdet, og brug fornuften, nar du
anvender et elektrisk veerktoj. Anvend ikke et
elektrisk vaerktej, hvis du er treet eller pavirket
af narkotika, alkohol eller medicin.

Et gjebliks uopmaerksomhed, mens det elektriske
veerktoj anvendes, kan medfore alvorlig
personskade.

Brug personligt sikkerhedsudstyr. Brug altid
beskyttelsesbriller.

Ved brug af sikkerhedsudstyr som stovmaske,
skridsikre sikkerhedssko, hjelm eller horevaern, nar
disse er pakreevet, reduceres antallet af
personskader.

Undga utilsigtet start af veerktgjet. Kontrollér, at
kontakten er slaet fra, for veerktojet sluttes til
lysnettet og/eller batteripakke, eller for du
samler vaerktojet op eller bzerer pa det.

Huvis du har fingeren pa kontakten, nar du baerer
veerktojet, eller kontakten er sléet til, nar det
elektriske veerktoj tilfores strom, oges risikoen for
ulykker.

Afmonter alle justeringsnogler eller
skruenggler, for det elektriske vaerktoj startes.
En skruenogle eller en anden type nogle, der sidder
fast pa en af det elektriske veerktojs roterende dele,
kan medfore personskade.

Pas pa ikke at fa overbalance. Sorg hele tiden
for at have et forsvarligt fodfeeste og holde
balancen.

Derved kan du bedre styre det elektriske vaerktoj i
uventede situationer.

Baer egnet paklaedning. Veer ikke ifort lost toj
eller lose smykker. Hold dit hér og toj veek fra
bevagelige dele.

Lost toj, lose smykker eller langt hdr kan komme i
klemme i de bevaegelige dele.

Hvis der medfolger anordninger til udsugning
og opsamling af stov, skal du kontrollere, at
disse tilsluttes og anvendes pa korrekt vis.
Brug af stovopsamling kan reducere stovrelaterede
risici.

Lad ikke kendskab erhvervet gennem hyppig
brug af veerktojer vaere en sovepude for dig,
der far dig til at ignorere sikkerhedsprincipper
for vaerktg;j.

En skedeslos handling kan fordrsage alvorlig
tilskadekomst i en brokdel af et sekund.

Brug og vedligeholdelse af elektrisk vaerktoj

a)

b)

c

~

d)

Pres ikke det elektriske vaerktgj. Brug det
rigtige elektriske veerktoj til den pageeldende
opgave.

Arbejdet udferes bedre og mere sikkert ved brug af
det rigtige veerktoj ved den tilsigtede hastighed.
Anvend ikke det elektriske veerktoj, hvis
kontakten ikke teender og slukker vaerktojet.
Alt elektrisk veerktoj, der ikke kan styres ved hjaelp
af kontakten, er farligt og skal repareres.

Tag stikket ud af stikkontakten, og/eller fjern
batteripakken, hvis den er aftagelig, fra det
elektriske veerktgj, for du foretager justeringer,
skifter tilbehor eller laegger det elektriske
vaerktgj til opbevaring.

Sadanne preeventive sikkerhedsforanstaltninger
reducerer risikoen for at starte det elektriske veerktoj
utilsigtet.

Opbevar elektrisk vaerktaj, der ikke er i brug,
utilgeengeligt for born, og lad ikke personer,
der ikke er vant til elektrisk veerktoj, eller som
ikke har lzest denne vejledning, anvende det
elektriske veerktgj.



Dansk

5)

Elektrisk veerktoj er farligt i haenderne pa uerfarne
brugere.

Vedligehold elektrisk veerktoj og tilbehor.
Kontrollér for bevagelige dele, der er monteret
forkert eller sidder fast, defekte dele eller andre
forhold, der kan pavirke det elektriske veerktojs
drift. Hvis det elektriske vaerktaj er beskadiget,
skal det repareres for brug.

Mange ulykker skyldes darligt vedligeholdt elektrisk
vaerktoj.

f) Sorg for, at skaereveerktoj er skarpt og rent.

Der er mindre risiko for, at korrekt vedligeholdt
skeereveerktoj med skarpe kanter seetter sig fast, og
det er nemmere at styre.

Brug det elektriske veerktoj, tilbehor og bits
osv. i overensstemmelse med denne vejledning
under hensyntagen til arbejdsforholdene og det
arbejde, der skal udfores.

Der kan opsta farlige situationer, hvis det elektriske
veerktej bruges til andre formal end de tilsigtede.
Hold handtag og gribeflader torre, rene og fri
for olie og fedt.

Glatte handtag og gribeflader geor sikker handtering
og kontrol over veerktojet i uventede situationer
umulig.

e)

9)

h)

Service

a) Fa foretaget serviceeftersyn af dit elektriske
veerktoj hos en kvalificeret reparationstekniker,
der kun bruger originale reservedele.
Derved sikres det, at sikkerheden ved det elektriske
veerktoj opretholdes.

FORHOLDSREGEL

Hold bern og fysisk svagelige personer pa afstand.
Nar veerktojet ikke er i brug, skal det opbevares
utilgaengeligt for bern og fysiske svagelige personer.

SIKKERHEDSANVISNINGER FOR
GERINGSSAV

1.

Geringssave er beregnede til at skeere trae eller
traelignende produkter, de kan ikke benyttes med
afskaeringshjul med slibeeffekt til skaering af
jernholdigt materiale sasom bjzelker, staenger,
nitter osv.

Slibestov far bevaegelige dele, som den nedre
skaermplade, til at saette sig fast. Gnister fra
slibeskeering braender den nedre skaermplade,
savsnitindsatsen og andre plastikdele.

Anvend klemmer til understottelse af
arbejdsstykket, nar det er muligt. Hvis du
understotter arbejdsstykket manuelt, skal du altid
holde handen pa en afstand af mindst 100 mm fra
hver side af savklingen. Anvend ikke denne sav til
at skaere stykker, som er for sma til at vaere
forsvarligt fastgjort eller til at kunne holdes i
handen.

Huvis din hdnd er placeret for taet pa savklingen, er der
oget risiko for skader fra kontakt med klingen.
Arbejdsstykket skal vaere stationzert og
fastspaendt eller holdes ind mod bade bakken og
bordet. For ikke arbejdsstykket ind i klingen, og
skeer ikke “frihand” pa nogen made.

Ikke fastspaendte eller bevaegelige arbejdsstykker
risikerer at blive kastet af ved hgje hastigheder, hvilket
kan forvolde skade.

Skub saven gennem arbejdsstykket. Traek ikke
saven gennem arbejdsstykket. For at lave et snit
skal du haeve savhovedet og traekke det ud over

10.

1

-

12.

13.

14.
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arbejdsstykket uden at skaere, starte motoren,
trykke savhovedet ned og skubbe saven gennem
arbejdsstykket.

Huvis du traekker, mens du saver, far det sandsynligvis
savklingen til at smutte op over arbejdsstykket og pa
voldsom vis kaste klingesamlingen ud mod operatoren.

. Lad aldrig din hand krydse den tilsigtede

skeaerelinje hverken foran eller bag ved savklingen.
"Krydshandet” understottelse af arbejdsstykket, dvs. at
holde arbejdsstykket til hojre for savklingen med din
venstre hand eller omvendt, er meget farligt.

. Raek ikke om bag ved bakken med haenderne i en

afstand pa under 100 mm fra siderne pa
savklingen for at fjerne traerester, eller af nogle
andre grunde, mens klingen roterer.

Afstanden af det spindende savblad i forhold til din
héand er muligvis ikke indlysende, og du kan komme
alvorligt til skade.

. Efterse dit arbejdsstykke for skaering. Hvis

arbejdsstykket er bojet eller fordrejet, skal du
spande det fast med den udvendige bgjede flade
mod bakken. Kontrollér altid, at der ikke er
mellemrum mellem arbejdsstykke, bakke og bord
langs med skaerelinjen.

Bojede eller fordrejede arbejdsstykker kan vrides eller
forskydes og kan medfere binding pa flisens roterende
savklinge, mens de skaeres. Der bor ikke vaere som
eller fremmedlegemer i arbejdsstykket.

. Anvend forst saven, nar bordet er ryddet for alle

veerktgjer, traerester osv. undtagen arbejdsstykket.
Smad rester, lose treestykker eller andre genstande, der

kommer i kontakt med den roterende klinge risikeres at
kastes af med hoj hastighed.

. Skeer kun ét arbejdsstykke ad gangen.

Flere stablede arbejdsstykker kan ikke fastspaendes
eller afstives tilstraekkeligt og kan binde pé klingen eller
forskydes under skeering.

Du skal sikre dig, at geringssaven er monteret og
placeret pa en plan, fast arbejdsflade for brug.

En plan og fast arbejdsflade nedseetter risikoen for, at
geringssaven bliver ustabil.

. Planlzeg dit arbejde. Hver gang du a&ndrer skra-

eller vinkelindstillingen for geringssaven, skal du
sarge for, at den justerbare bakke er indstillet
korrekt for at understotte arbejdsstykket og ikke
forstyrrer klingen eller afskeermningssystemet.
Uden at sla veerktejet "TIL” og uden arbejdsstykke pa
bordet skal du flytte savklingen gennem et fuldt
simuleret snit for at sikre, at der ikke er nogen
forstyrrelser eller fare for at skaere i bakken.

Sorg for passende stotte sdsom bordforleengere,
savbukke osv. for arbejdsstykker, der er bredere
eller leengere end bordpladen.

Arbejdsstykker, der er laengere eller bredere end
geringssavbordet, kan vippe, hvis de ikke er forsvarligt
understottede. Hvis det afskarne stykke eller
arbejdsstykket vipper, kan det lofte den nedre
skaermplade eller kastes af af den roterende klinge.
Anvend ikke en anden person som
reservebordforlaenger eller som ekstra
understottelse.

Ustabil understottelse af arbejdsstykket kan medfore, at
klingen binder, eller at arbejdsstykket forskydes under
skaerefunktionen og treekker dig og din hjselper ind i den
roterende klinge.

Det afskarne stykke ma pa ingen made komme til
at sidde fast eller trykkes mod den roterende
savklinge.

Hvis det afskarne stykke afgraenses, dvs. ved hjaelp af
leengdestop, kiles det mod klingen og kastes af pa
voldsom vis.



15.

16.

17.

18.

19.

Anvend altid en klemme eller et armatur, der er
designet til korrekt at understotte rundt materiale
sasom steenger eller ror.

Steenger har tendens til at rulle under skaering, hvilket
far klingen til at "bide” og treekke arbejdsstykket
sammen med din hand ind i klingen.

Lad klingen opna fuld hastighed, for den rorer ved
arbejdsstykket.

Dette nedseetter risikoen for, at arbejdsstykket kastes
af.

Hvis arbejdsstykket eller klingen saetter sig fast,
skal du slukke for geringssaven. Vent til alle
bevagelige dele er standset, frakobl stikket fra
stromkilden og/eller fjern batteripakken. Derefter
skal du arbejde pa at frigore det fastsiddende
materiale.

Huvis du bliver ved med at save, nar arbejdsstykket
sidder fast, kan det fore til tab af kontrol eller
beskadigelse af geringssaven.

Nar du er feerdig med udskeeringen, skal du slukke
kontakten, holde savhovedet nedad og vente pa, at
klingen stopper, for du fjerner det afskarne stykke.
Det er farligt at reekke frem med handen hen i
neerheden af den roterende klinge.

Hold godt fast i handtaget, nar du laver et
ufuldstzendigt snit, eller nar du slukker kontakten,
for savhovedet er i fuldstaendig nedadvendt
position.

Savens bremsevirkning kan medfore, at savhovedet
pludselig traekkes nedad og give en risiko for
tilskadekomst.

FORSIGTIGHEDSREGLER VED
ANVENDELSE AF KAP-/
GERINGSSAVEN

1.

9.
10.

11.

Sorg for at holde gulvomradet omkring maskinen jeevnt,
godt vedligeholdt og frit for lase materialer som for
eksempel spaner og afskeeringer.

Sorg for tilstraekkelig almenbelysning eller lokal
belysning.

Anvend aldrig el-veerktojet til andre formal end dem, der
er anfert i brugsanvisningen.

Reparationer ma kun udferes af en autoriseret
fagmand. Fabrikanten er hverken ansvarlig for nogen
form for skade og/eller personskade, der er forarsaget
af reparationer, der er udfert af uautoriserede personer,
eller mishandling af veerktojet.

Afdaekninger og skruer ma ikke fiernes, da det i sa fald
ikke er sikkert, at vaerktgjet vil fungere efter hensigten.
Ror ikke ved nogen bevaegelige dele eller nogen
tilbehorsdele, med mindre veerktojet forst er taget ud af
forbindelse.

Anvend veerktejet ved lavere input end den pa
meaerkepladen specificerede, der er ellers vil veere risiko
for, at overfladebehandlingen odelaegges, ligesom
arbejdseffektiviteten kan forringes pa grund af
overbelastning af motoren.

Forsog ikke at tarre plasticdele rene med
oplesningsmiddel. Oplasninghsmidler som for
eksempel benzin, fortynder, renset benzin,
kultetrachlorid og alkohol kan beskadige plasticdelene
og bevirke, at de revner. Forsog ikke at tarre dem rene
med sadanne oplgsningsmidler. Renger plasticdele
med en blgd klud, der er fugtet en smule med
saebevand.

Anvend kun originale HiIKOKI reservedele.

Dette veerktoj ber kun skilles ad, nar kulbersterne skal
skiftes ud.

Skeer aldrig i jern eller murveerk.

12.

14.
15.

16.

17.
18.

19.
20.
21.
22,
23.
24.
25.
26.

27.
28.

29.
30.

31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.

40.
41.
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Tilstreekkelig almindelig eller lokaliseret belysning
forefindes. Materialer og faerdiggjorte arbejdsemner
findes i naerheden af operatgrens normale
arbejdsposition.

. Beer passende personligt beskyttelsesudstyr. Dette ber

besta af felgende:

Hareveern, sa risiko for hgreskader mindskes.
Beskyttelsesbriller for at formindske risikoen for
ojenskader.

Beskyttelsemaske, sa risiko for indanding af skadeligt
stgv mindskes.

Handsker til handtering af savklinger (savklinger skal
altid beeres i en holder, nar dette er muligt) og grove
materialer.

Operatoren ber veere tilstraekkeligt treenet i anvendelse,
indstilling og betjening af maskinen.

Undlad at fierne afskaeringer eller andre dele af
arbejdsemnet fra skaereomradet, mens maskinen er
igang og savhovedet ikke er i udgangsstillingen.

Brug aldrig kap-/geringssaven med dens nedre
afskeermning last i den abne position.

Sorg for, at den nedre skeermplade arbejder letlobende.
Brug ikke saven, uden at skeermpladerne er pa plads, i
god stand og korrekt vedligeholdt.

Brug korrekt slebne savklinger. Overhold den
maksimumhastighed, der er angivet pa savklingen.
Brug ikke savklinger, der er beskadigede eller
deformerede.

Brug ikke savklinger, der er fremstillet af
hejhastighedsstal.

Brug kun savklinger, der anbefales af HIKOKI.
Savklingerne skal have en ydre diameter pa 305 mm.
Veelg de korrekte savklinger til det materiale, der skal
skeeres.

Anvend aldrig kap-/geringssaven med savklingen vendt
opad eller til siden.

Serg for, at emnet er frit for fremmedlegemer som for
eksempel som.

Udskift bordindsatsen, nar den er slidt op.

Brug ikke saven til at skaere andre materialer end
aluminium, tree eller lignende materialer.

Brug ikke saven til at skeere andre materialer end dem,
der anbefales af producenten.

Fremgangsmade ved udskiftning af savklinger,
herunder metoden til genpositionering og en advarsel
om, at dette skal udferes korrekt.

Tilslut kap-/geringssaven til en stevopsamlingsenhed,
nar du saver i tree.

Veer forsigtig ved notning.

Nar veerktgjet transporteres eller beeres, ma du ikke
tage fat i holderen. Tag fat i handtaget i stedet for i
holderen.

Start forst med at skeere, nar motorrotationen nar den
maksimale hastighed.

Sluk straks for kontakten, hvis der observeres unormale
forhold.

Sluk saven, og vent pa, at savklingen stopper, inden der
udferes service pa eller justering af et veerktoj.

Under en gerings- eller skraafskeering ber klingen ikke
loftes op, for rotationen er helt ophert.

Under glideudskaeringen skal saven skubbes veaek fra
operataren.

Tag alle andre potentielle farer ved
udskeeringsfunktioner i betragtning, f.eks. utilsigtet
adgang til de beveegelige dele pa maskinens
glidemekaniske dele og sé videre.

For hvert snit skal du sikre dig, at maskinen er stabil.
Sta ikke pa linje med savklingen, foran maskinen. Sta
altid ved siden af savklingen. Dette beskytter din krop
mod eventuelle tilbageslag. Hold altid haender, fingre og
arme veek fra den roterende savklinge.

Kryds ikke dine arme, ved betjening af vaerktejsarmen.
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42. Hvis savklingen kommer i klemme, sluk for maskinen og
hold arbejdsemnet, indtil savklingen er stoppet helt. For
at forebygge tilbageslag ma arbejdsemnet ikke flyttes,
for maskinen er stoppet helt.

Korrigér arsagen til at savklingen kom i klemme, for du
genstarter maskinen.

43. Nar savhovedet er i seenket position, ma du aldrig
slippe med den hand, der holder handtaget.

Gor du det, kan det fa savhovedet til at klikke af, s&
veerktojet nadvendigvis falder ned, hvilket kan medfere
tilskadekomst.

44. Sorg for at holde godt fast i veerktejet under
anvendelse. Hvis du ikke ger det, kan det resultere i
ulykker eller tilskadekomst. (Fig. 2)

45. Kig ikke direkte ind i lyset. Dette kan medfore
ojenskader.

Ter alt snavs og smuds af, der sidder pa LED-lampens
objektiv, med en bled klud, mens du passer pa ikke at
ridse objektivet.

Ridser pa LED-lampens objektiv kan medfere reduceret
lysstyrke.

BETEGNELSER FOR DELE

Tallene pa nedenstaende liste svarer til Fig. 1-Fig. 37.

1 Skiftehandtag

2 Gearkasse

3 Kontaktlas

4 Motorhoved

5 | Typeskilt

6 Motorens skiveaggregat

7 Stovpose

8 | Venstre 10 mm-sekskant bolt
9 | Lasestift

10 | Holder (A)

11 | Heengsel

12 | Indikator (for skraningsskala)
13 | Indstillingsstift (A)

14 | Undergitter (B)

15 | Hegn (B)

16 | Base

17 | Skruestik

18 | 6 mm-maskinskrue

19 | Geringsskala
20 | Indikator (for geringsskala)
21 | Skraldsehandtag
22 | Geringslasehandtag
23 | Lasehandtag
24 | Handtag for positivt stop
25 | Drejeplade

26 | 5 mm-maskinskrue

27 | 4 mm-skrue

28 | Pladeindsats

29 | Hegn (A)

30 | Undergitter (A)

31 | Nedre afskeermning

32 | Savklinge

33 | Rotationsretning

34 | LED-lampe

35 | Udlgserkontakt

36 | Spindellas

37 | Holder

38 | Glidesikringsgreb

39 | Beerehandtag

40 | Kontakt til LED-lampe

41 | Arbejdsbaenk

42 | 8 mm-metrik

43 | 25 mm tyk arbejdsbaenk

44 | 8 mm-bolt

45 | 6 mm-bolt

46 | Stettestang

47 | Stevport

48 | Underplade

49 8 mm-indstlllin_gsskrue
(for 45° skra vinkel mod venstre)

50 | 8 mm-indstillingsskrue (for ret vinkel)

51 8 mm-indst[llin_gsskrue ]
(for 45° skra vinkel mod hajre)

52 | 8 mm-dybdejusteringsbolt

53 | 5 mm-maskinskrue

54 | 6 mm-vingebolt

55 | Hegn

56 | Linje

57 | Advarselsskilt

58 | Greb

59 | Skrueholder

60 | Saetskrue til sekskantet fatning

61 | Skrueaksel

62 | Arbejdsstykke

63 | Skruetvingeplade
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64 | Meerkning (forhandsmeerket) 104 | 8 mm-hgjdejusteringsbolt

65 | Trykned 105 | 6 mm-vingebolt

66 | 6 mm-motrik 106 | 6 mm-bolt

67 | Hjeelpeplade 107 | Stalfirkant

68 | 6 mm-skrue med fladt hoved 108 | Styreskinne til stov

69 | 6 mm-dybdejusteringsbolt 109 | Monteringsposition for undergitter (A)

70 | Losn 110 | Monteringsposition for undergitter (B)

71 | Stram

72 | 6 mm-knapbolt (ekstraudstyr) SYMBOLER

78 | Holder (ekstraudstyr) AD\IIJ':?fSoE;ende viser symboler, som anvendes for
74 | Stalfirkant maskinen. Veer sikker pa, at du forstar deres

betydning, inden du begynder at bruge maskinen.

75 | 6 mm-vingemetrik (ekstraudstyr)

76 | 6 mm-hgjdejusteringsbolt (ekstraudstyr) C12RSH3: Kap-/gerringssav

77 | Fundamentoverflade

Brugeren skal laese betjeningsvejledningen for

78 | Stopper (ekstraudstyr) at mindske risikoen for skader.

79 | 6 mm-vingebolt (ekstraudstyr)

Kun for EU-lande

80 | Kronestgbningsskruetvinge (ekstraudstyr) Elektrisk vaerktgj ma ikke bortskaffes som

almindeligt husholdningsaffald!

81 | 6 mm-knapbolt | henhold til det europaeiske direktiv

2012/19/EU om bortskaffelse af elektrisk og
elektronisk udstyr og geeldende national

QW

82 | Kronestgbningsstopper (V) (ekstraudstyr)

83 | Kronestebningsstopper (H) (ekstraudstyr) lovgivning skal brugt elveerktej indsamles
separat og bortskaffes pa en made, der skaner
84 | Kronestgbning miljget mest muligt.

85 | Bundlinje forrillen Nominel speending

86 | Stovaftraek
Sl& boremaskine TIL

87 | Slange (ID 38 mm)

88 | Adapter (stovaftraekkets standardtilbeheor)

Sla boremaskine FRA
89 | Samleled (C) (ekstraudstyr)

90 | Stevopsamlingsadapter (ekstraudstyr)

N Kobl primeert stik fra stikkontakten
91 | Slangeband (ekstraudstyr)

92 | Kanal

93 | Skive (B) Brug altid beskyttelsesbiriller.

94 | 8 mm-sekskantnagle

95 | Skive (A) Brug altid hgreveern.

96 | Grebibunden

97 | Treestykke til afsikring af skruetvinge Du ma ikke stirre ind i driftslampen.

98 | Linje for slidgreense
Advarsel

99 | Antal kulstofberster

100 | Borsteheette

@ @@ @ o -

Klasse Il veerktoj

101 | Rille
102 | Trykluftpistol
103 | Holder
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STANDARDTILBEHOR

305 mm TCT

savklinge (monteret pa veerktojet)
Stevpose
8 mm-sekskantnggle
Skruestik ...

Undergitter (monteret pa veerktojet)
Holdere ..o
Samling til underplade

0000000 O

Der forbeholdes ret til 2endringer i standardtilbeher uden
varsel.

MON o

ANVENDELSER
Skeering af forskellige typer aluminiumsrammer og tree.
SPECIFIKATIONER
1. Elektrisk veerktoj
Model C12RSH3
Speending (efter omrader)*t 110V~ 230V~
Stromeffekt*! 1520 W
Hastighed uden belastning 4000 min-1
sk | s mcanmszamn
Maksimalt savsnit 2,8mm
Vinkel for geringsskeering Hojre 0°-57°, Venstre 0°-45°
Vinkel for skraskeering Hajre 0°-45°, Venstre 0°-45°
Skra (Venstre) | Gering (Venstre) 0°-45°, (Hajre) 0°-
Vinkel for 0°-45° 45°
sammensat
skeering Skra (Hajre) Gering (Hojre) 0°-45°, (Venstre) 0°-
0°-45° 45°
LED-lampe Ja
M;Zkei;‘mé' (Bredde x Dybde x 655 mm x 873 mm x 724 mm
Nettovaegt™ 255kg

*1 Serg for at kontrollere typeskiltet pa produktet, da det
kan eendres efter omrader.
*2 Ifelge EPTA-procedure 01/2014

Tabel 1: Maks. mal ved savning

Maks. mél ved savning

Topdel Drejeplade ) Maks.

Maks. hejde bredde
0 105mm 312mm

Venstre 45°
Gering 0 eller 105mm 220 mm
Hojre 45°

Hojre 57° 105mm 170 mm
Affasning Venstre 45° 0 68 mm 312mm

Affasning Hojre 45° 0 43mm 312mm
Venstre 45° 68 mm 220mm
Venstre 45°

Hojre 45° 68 mm 220 mm

Sammensat
Venstre 45° 43 mm 220 mm

Hajre 45°

Hajre 45° 43mm 220 mm

FORUD FOR BETJENING

ADVARSEL
Foretag alle nadvendige justeringer for isaetning af
stikket i stramkilden.

1. Stromkilde
Sorg for, at den anvendte stromkilde opfylder de
elektriske krav, angivet pa produktets typeskilt.

Ma ikke bruges med jeevnstrem eller omformere som
f.eks. transformatorer. Gor du ikke det, kan det medfare
beskadigelse eller ulykker.

2. Stromafbryder
Sorg for, at afbryderen er i positionen FRA. Hvis stikket
er tilsluttet en stikkontakt, mens udlgserkontakten er i
positionen TIL, gar det elektriske veerktej i gang med
det samme, hvilket indbyder til alvorlige ulykker.

3. Forleengerledning
Nar arbejdsomradet fiernes fra stremkilden, skal du
anvende en tilstraekkeligt tyk forleengerledning med
tilstraekkelig nominel kapacitet. Forleengerledningen
skal veaere sa kort som det praktisk er muligt.

4. Fjern al emballage, der er monteret pa eller
tilsluttet til veerktojet, for du forseger at anvende
det.

5. Montering (Fig. 3)

Sorg for, at maskinen altid er fastgjort til baenken.

Seet det elektriske veerktej pa en plan, vandret
arbejdsbaenk.

Veelg bolte med diameter pa 8 mm, der har en egnet
laengde til arbejdsbaenkens tykkelse.

Boltlaengden skal veere mindst 40 mm plus tykkelsen af
arbejdsbaenken.

Anvend eksempelvis 8 mm x 65 mm-bolte til en 25 mm
tyk arbejdsbaenk.

6. Justering af fundamentholder (Fig. 4)

Lasn 6 mm-bolten med en 10 mm-topnagle. Justér
fundamentholderen, indtil dens bundflade rerer ved
bzenken eller gulvets overflade.

Efter justeringen skal du spaende 6 mm-bolten
ordentligt.

7. Udlgsning af lasestiften (Fig. 5)

Nar det elektriske veerktej er klargjort til forsendelse, er
dets primeere dele sikret med en lasestift.

Tryk handtaget lidt ned, og treek lasestiften ud for at
frakoble skeerehovedet.

Under transport skal du lase lasestiften i gearkassen.

8. Montering af stovposen, underpladen, stopperen

og skruetvingen (stopperen er ekstraudstyr).

Montering af stevposen (Fig. 6)

Montér stevposen pa stevporten pa geringssaven.

Fa stovposens forbindelsesrer og stevporten til at

passe sammen.

For at temme stovposen skal du treekke

stovposesamlingen ud af stevporten. Abn lynlasen pa

undersiden af posen, og tem posen i en
affaldsbeholder. Kontrollér med jaevne mellemrum,
og tem stovposen, for den bliver fuld.

Ved skravinkelskeering skal du justere stettestangen og

montere stevposen sadan, at den haenger lodret ned.

-
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ADVARSEL
Anvend ikke denne sav til at save i og/eller slibe
metaller. De varme spaner eller gnister kan anteende
savspaner fra posens indhold.

FORSIGTIG

O Tom stevposen jeevnligt for at forhindre, at kanalen og
den nedre skeermplade tilstoppes.

Der samler sig savsmuld hurtigere end normalt under
skraskeering.

O Efter savning i tree, og for du begynder at save i
vinduesrammer af aluminium, skal du kassere de
spaner, der er i stavposen.

(2) Montering af underpladen (Fig. 7)

Ved hjeelp af en genstand, sdsom en stalfirkant, skal du
fa de overste overflader pa fundamentfladen og
underpladen til at passe sammen. Justér det lodrette
niveau pa underpladen ved at dreje 8 mm-bolten for
justering af hgjde. Efter justeringen skal du afsikre
holderen med 8 mm-bolten bag pa fundamentet og
fastgere 6 mm-knapbolten pa underpladen.

(Montér skruetvingen som vist pa Fig. 1 og ogsa
stopperen som vist pa Fig. 19).

9. Kontrollér den nedre skaermplade for korrekt
funktion (Fig. 35)

ADVARSEL
ANVEND ALDRIG DET ELEKTRISKE VARKTQJ,
hvis den nedre skaermplade ikke fungerer
problemfrit.
Den nedre skaermplade er designet til at beskytte
operateren mod at komme i kontakt med savklingen
under driften af veerktojet.
Kontrollér altid, at den nedre skaermplade bevaeger sig
jeevnt og deekker savklingen korrekt.

10. Skra vinkel

ADVARSEL
Ved aendring af den skré vinkel skal du holde
motorhovedet nede. Hvis motorhovedet pludseligt
bevaeger sig til en skra vinkel, kan det medfere
tilskadekomst eller beskadigelse af hoveddelen.

For det elektriske veerktoj afsendes fra fabrikken,
justeres det for 0°, ret vinkel, skeering af venstre 45°
skra vinkel og skaering af hgjre 45° skré vinkel med

8 mm-indstillingsskruerne.

Ved eendring af justeringen skal du skifte hejde pa
bolten pa 8 mm-indstillingsskruerne ved at dreje dem.
(Fig. 8-a, Fig. 8-b)

Ved aendring af skravinklen 45° mod venstre, skal du
losne 6 mm-vingebolten vist i Fig. 12, derefter skubbe
undergitteret (B) udad og haelde motorhovedet mod
venstre.

For at eendre skravinklen til hgjre ved 45° skal du flytte
undergitteret (A) udad og lesne skralasehandtaget,
derefter traekke indstillingsstiften (A) ud mod forsiden
og vippe motorhovedet mod hgjre. (Fig. 8-b)

Nar motorhovedet er rettet lige opad, holdes
indstillingsstiften (A) ordentligt pa plads, hvorfor du skal
vippe motorhovedet en anelse mod venstre, nar du
treekker indstillingsstiften (A) ud, for motorhovedet
vippes mod hgjre.

Ved justering af motorhovedet til 0° skal du altid saette
indstillingsstiften (A) tilbage til udgangspositionen som
vist i Fig. 8-b.

. Kontrol af savklingens nedre granseposition
Kontrollér, at savklingen kan seenkes 9 mm til 11 mm
under pladeindsatsen.

Nar du udskifter en savklinge med en ny, skal du justere
den nedre graenseposition, s& savklingen ikke skeerer i
drejepladen, idet der ellers ikke kan udferes
fuldstaendig skeering.

For at justere savklingens nedre graenseposition skal du
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folge proceduren (1), der er indikeret nedenfor. (Fig. 9)
Endvidere ved aendring af positionen for en
justeringsbolt med en dybde pa 8 mm, der fungerer
som nedre graensepositionsstopper for savklingen.

(1) Drej justeringsbolten, der har en dybde pa 8 mm, skift
hejde pa det sted, hvor boltens hoved og haengslet
rgrer hinanden, og justér den nedre graenseposition for
savklingen.

BEMAERK
Bekreeft, at savklingen er justeret, s& den ikke skeerer i
drejepladen.

FORUD FOR SKARING

1. Positionering af pladeindsatsen (Fig. 10)
Pladeindsatserne monteres pa drejepladen. Ved
forsendelse af veerktgjet fra fabrikken er
pladeindsatserne sat sadan fast, at savklingen ikke
rorer ved dem. Graten pa bundfladen af arbejdsstykket
reduceres markant, hvis pladeindsatsen sidder fast
sadan, at mellemrummet mellem sidefladen af
pladeindsatsen og savklingen er mindst. For du
anvender veerktgjet, skal du fierne dette mellemrum i
henhold til nedenstdende procedure.

(1) Retvinkelskeering
Losn de tre 5 mm-maskinskruer, afsikr dernaest venstre
pladeindsats, og spaend 5 mm-maskinskruerne i begge
sider midlertidigt. Fastger derefter et arbejdsstykke
(omkring 200 mm bredt) med skruetvingen, og sav det
af. Nar du har faet skeerefladen til at flugte med kanten
af pladeindsatsen, skal du spsende 5 mm-
maskinskruerne godt i begge sider. Fjern
arbejdsstykket, og spaend midterste 5 mm-maskinskrue
forsvarligt. Justér hgjre pladeindsats pa samme made.

(2) Skeering af venstre og hgjre skravinkel
Justér pladeindsatsen pa samme made som ved
retvinkelskaering.

FORSIGTIG
Nar du har justeret pladeindsatsen til skeering af ret
vinkel, skeeres pladeindsatsen til en vis grad, hvis den
anvendes til skravinkelskaering.
Nar skraskeeringsfunktionen er pakreevet, skal du
justere pladeindsatsen til skravinkelskeering.

2. Bekraeftelse af anvendelse af undergitter (A)
(Fig. 11)

ADVARSEL
Ved skeering af hgjre skravinkel skal du lesne
flojmetrikken pa 6 mm, derefter skubbe undergitteret
(A) udad og fierne det. Ger du ikke det, kan
hovedkabinettet eller savklingen rere ved undergitteret
(A) og medfere tilskadekomst.

Dette elektriske veerktgj har et undergitter (A). Ved
direkte vinkelskeering og skeering af venstre skravinkel
skal du anvende undergitteret (A). P4 den made kan du
frembringe stabil skeering af materiale med bred
bagflade.

FORSIGTIG
Ved direkte vinkelskaering og skaering af venstre
skrastilling skal du skubbe indad til den position, hvor
undergitteret (A) rammer og afsikre det med 6 mm-
vingebolten. (som vist pa Fig. 11)

3. Bekraeftelse af anvendelse af undergitter (B)
(Fig. 12)

ADVARSEL
Ved skeering af venstre skravinkel skal du lesne 6 mm-
vingebolten og derefter skubbe undergitteret (B) udad.
Gor du ikke det, kan hovedkabinettet eller savklingen
rore ved undergitteret (B) og medfore tilskadekomst.
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Dette elektriske veerktgj har et undergitter (B). Ved
direkte vinkelskaering og skeering af hgjre skravinkel
skal du anvende undergitteret (B). Pa den made kan du
frembringe stabil skeering af materiale med bred
bagflade.

FORSIGTIG

4.

Ved direkte vinkelskeering og skeering af hajre
skravinkel skal du skubbe indad til den position, hvor
undergitteret (B) rammer og afsikre det med 6 mm-
vingebolten. (som vist pa Fig. 12)

System for skydervogn (Fig. 13)

ADVARSEL

oo

For at reducere risikoen for tilskadekomst skal
skydervognen seettes tilbage i allerbagerste position
efter hver krydsskaeringsfunktion.

For huggeskeaeringsfunktioner pa sma arbejdsstykker
skal du skubbe skzerehovedet helt hen mod bagsiden
af enheden og spaende glidesikringsgrebet. For at
skaere brede braedder pa op til 312 mm skal du lgsne
glidesikringsgrebet, sa skaerehovedet kan glide frit.
Justering af geringsskala

Seenk hovedet, og seet lasestiften i.

Las geringslasehandtaget op, og sving drejepladen,
indtil det positive stop laser den ved 0°-
geringspositionen.

Las ikke geringslasehandtaget. Anbring en firkant op
mod savens anslag og klinge som vist pa Fig. 14. (Rer
ikke ved spidserne af klingens teender med firkanten.
Gor du det, giver det en ungjagtig maling).

Hvis savklingen ikke er preecist vinkelret pa gitteret, skal
du lesne 6 mm-maskinskruerne (4 stk.), der holder
geringsskalaen, og flytte geringslasehandtaget og
skalaen til venstre eller hgijre, indtil klingen er vinkelret
pa gitteret som malt med firkanten.

Speaend 6 mm-maskinskruerne (4 stk.) igen. (Fig. 14)
Tag dig ikke af, hvad indikatoren udviser (for
geringsskala) pa dette tidspunkt.

Justering af indikator (for geringsskala)

Las geringslasehandtaget op for at flytte drejepladen til
0°-positionen. Med geringslasehandtaget last op skal
du lade det positive stop klikke pa plads, idet du drejer
drejepladen over til 0°.

Hold gje med indikatoren (for geringsskala) og
geringsskalaen som vist pa Fig. 14. Hvis indikatoren
(for geringsskala) ikke indikerer ngjagtigt 0°, skal du
losne den 4 mm-skrue, der holder indikatoren (for
geringsskala). Flyt indikatoren (for geringsskala) pa
plads, og spaend 4 mm-skruen.
Geringsvinkeljustering

Skalaen for kap-/gerringssav kan let aflaeses og viser
geringsvinkler fra 0° til 45° til venstre og hgjre.
Geringssavpladen har ni af de mest almindelige
vinkelindstillinger med positive stop ved 0°, 15°, 22,5°,
31,6° og 45°. Disse positive stop seetter klingen i den
enskede vinkel hurtigt og ngjagtigt. Felg nedenstdende
proces for de hurtigste og mest ngjagtige justeringer.
(Fig. 15)

Justering af geringsvinkler:
(1) Skub geringslasehandtaget op for at udlgse

drejepladen.

(2) Tryk handtaget til positivt stop ned, indtil lasehandtaget

griber fat i det for at udlese det "positive stop”.

(3) Drej drejepladen, og indstil indikatoren til at flugte med

den gnskede vinkel pa geringsskalaen. Ved anvendelse
af funktionen for positivt stop skal du pa dette tidspunkt
treekke lasehandtaget i pilens retning i naerheden af den
enskede vinkel som vist pa Fig. 15, udlese
lasehandtaget og flytte drejepladen for at fastgere den
ved den gnskede vinkel via funktionen for positivt stop.
(0°,15°, 22,5°, 31,6° og 45°)

(4) Skub geringslasehandtaget ned for at fastgere
drejepladen.
Lasehandtag (Fig. 15)
Lasehandtaget gor det muligt at mikrojustere pladen,
hvilket frakobler funktionen for fastholdelse af positive stop.
Nar en pakraevet geringsvinkel er teet pa fastholdelse af et
positivt stop, forhindrer dette lasehandtag kilen pa det
positive stop i at glide ind i den pageeldende
fastholdelsesplads pa fundamentet.
7. LED-belysningssystem (Fig. 16) [XACT CUT LED™]
FORSIGTIG
Du ma ikke stirre ind i driftslampen. Hvis du stirrer ind i
lysstralen, kan det medfere alvorlig tilskadekomst eller
tab af syn.

LED-belysningssystemet [XACT CUT LED™] kaster
klingens skygge pa arbejdsstykket. Dette resulterer i storre
ngjagtighed af snit og kraever ingen justeringer.

For at anvende denne funktion skal du teende for LED-
lyskontakten.

Anbring motorhovedet nedad, sé klingen er omkring 6 mm
fra arbejdsstykket. Klingens skygge projiceres over pa
arbejdsstykket, hvilket indikerer, hvor klingens taender
rammer, idet snittet foretages.

PRAKTISKE ANVENDELSER

ADVARSEL

O For at undga tilskadekomst méa du aldrig fierne eller
placere et arbejdsstykke pa pladen, mens veerktojet er i
brug.

O Seet aldrig nogen lemmer pa uindersiden af linjen ved
siden af advarselsskiltet, mens veerktojet er i brug (se
Fig. 17). Dette kan medfere farlige situationer.

FORSIGTIG

O Det er farligt at fierne eller montere arbejdsstykket,
mens savklingen drejer.

O Ved savning skal du rengere drejepladen for spaner.

O Huvis der samler sig for mange spaner, blotlzegges
savklingen fra skaerematerialet. Saet aldrig din hand
eller andet hen i neerheden af den blotlagte klinge.

1. Betjening af kontakt
Treek i kontakten, mens du trykker pa kontaktlasen for
at fa savklingen til at rotere. (Fig. 18)

Nar du har teendt for kontakten, bliver savklingen ved
med at rotere, sa leenge der treekkes i kontakten, selv
hvis kontaktlasen udlgses.

Nar kontakten slippes, aktiveres bremsen for rotation af
savklinge, og savklingen stopper.

2. Teend for LED-lyset
Tryk pa kontakten til LED-lys for at skifte LED-lyset.

3. Anvendelse af skruetvingen (standardtilbehor)
(Fig. 19)

ADVARSEL
Speend altid arbejdsstykket ordentligt med en klemme
eller en skruetvinge for at szette det fast pa gitteret;
ellers kan arbejdsstykket blive trykket af pladen og
medfere skader pa kroppen.

FORSIGTIG
Sorg altid for, at motorhovedet ikke kommer i kontakt
med skruetvingen, nér det er seenket til skaering. Hvis
der er fare for, at den gor det, skal du flytte skruetvingen
hen péa en position, hvor den ikke kan rgre ved
savklingen.

(1) Skruetvingen kan monteres pa fundamentet.

(2) Drej det gverste greb, og fastspaend arbejdsstykket
forsvarligt i position (Fig. 19).

BEMAERK
Ved anvendelse af skruetvingen skal du serge for, at
veerktejet er fri for uforholdsmaessig kontakt, nar
enheden svinges eller glider.
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4. Skeerefunktion

(1) Som vist i Fig. 20 er bredden af savklingen bredden pa

snittet. Derfor skal du skubbe arbejdsstykket mod hgjre

(set fra operatarens position), nar leengde ® onskes,

eller mod venstre, nar lzengde @ onskes.

Drej LED-lyset, projicér skyggen af klingen hen pa

arbejdsstykket, og fa venstre side eller hgjre side af

skyggen af klingen til at flugte med farvelinjen pa
arbejdsstykket.

Nar du har teendt for kontakten og kontrolleret, at

savklingen roterer ved maksimal hastighed, skal du

langsomt skubbe handtaget ned og bringe savklingen
hen i neerheden af det materiale, der skal saves.

(3) Nar savklingen kommer i kontakt med arbejdsstykket,

skal du skubbe handtaget gradvist ned for at save i

arbejdsstykket.

Nar du har savet arbejdsstykket til den enskede dybde,

skal du sla det elektriske veerktoj FRA og lade

savklingen stoppe helt, for du lefter handtaget fra
arbejdsstykket for at seette det tilbage i fuld
tilbagetraekningsposition.

ADVARSEL

O Bekreeft, at udlgserkontakten er slaet FRA, og at
stromstikket er blevet fiernet fra stikkontakten, nar
veerktojet ikke er i brug.

O Sluk altid for strammen, og lad savklingen stoppe helt,
for du lefter handtaget fra arbejdsstykket. Hvis
handtaget loftes, mens savklingen stadig roterer, kan
det afskérne stykke seette sig fast mod savklingen og fa
fragmenter til at sprede sig rundt omkring pa farlig vis.

O Hver gang en skeerefunktion i dybdeskaeringsfunktion
er fuldfert, skal du sla kontakten fra og kontrollere, at
savklingen er stoppet. Loft derefter handtaget, og seet
det tilbage i fuld tilbagetraekningsposition.

O Serg med sikkerhed for at fierne det afskarne materiale
fra toppen af drejepladen, og fortsaet derefter til neeste
trin.

O Fortsat skeerefunktion kan resultere i overbelastning af
motoren. Rer ved motoren, og hvis den er varm, skal du
stoppe skeerefunktionen én gang, lade veerktojet fa en
pause i 10 minutter eller deromkring og derefter
genstarte skaerefunktionen.

FORSIGTIG

O For maksimale mal til skeering, se tabellen
"SPECIFIKATIONER”.

O Jget tryk pa handtaget ager ikke skeerehastigheden. |
modsaetning hertil kan for hgjt tryk medfere
overbelastning af motoren og/eller nedsat
skeereeffektivitet.

5. Skeering af smalle arbejdsstykker (trykskaering)
(Fig. 21)

Skub haengslet ned til holderen (A), og spaend derefter
glidesikringsgrebet. Saenk handtaget for at skaere
arbejdsstykket. Anvendelse af det elektriske veerktej pa
denne made tillader skeering af arbejdsstykker pa op til
107 mm kvadratisk.

6. Skeering af store arbejdsstykker (Fig. 22)

Der kan veere tilfaelde, hvor der ikke kan udferes en
komplet skeering alt efter arbejdsstykkets hejde. | sa
fald skal du montere en hjeelpeplade med 6 mm-skruer
med fladt hoved og 6 mm-metrikker ved hjeelp af 7 mm-
hullerne pa gitterets overflade (to huller pa hver side).
Se "SPECIFIKATIONER” vedrarende tykkelsen pa
hjeelpepladen.

BEMAERK
Ved skeering af arbejdsstykker, der er storre end
107 mm i hgjden i retvinkelskeering, eller 70 mm i
skaering af venstre skravinkel eller 45 mm i skeering af
hejre skravinkel skal du justere den nedre
greenseposition, sa bunden af motorhovedet ikke
kommer i kontakt med arbejdsstykket.

—
)

—
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For at justere savklingens nedre greenseposition skal du

falge proceduren (1), der vises i Fig. 23.

(1) Seenk motorhovedet, og drej justeringsbolten, der har
en dybde pa 6 mm, og foretag justeringer, sa der kan
veere en frigang pa 2 mm til 3 mm mellem
motorhovedets nedre greenseposition og toppen af
arbejdsstykket ved savklingens nedre graenseposition,
hvor hovedet pa justeringsbolten, der har en dybde pa
6 mm, rarer ved heengslet.

7. Skeering af brede arbejdsstykker (glideskzering)
(Fig. 24)

(1) Arbejdsstykker, der er op til 107 mm hgje og 312 mm
brede:

Lasn glidesikringsgrebet, tag fat i handtaget, og skub
savklingen fremad. Tryk derefter ned pa handtaget, og
skub savklingen bagud for at skeere arbejdsstykket.
Dette gor det lettere at skeere arbejdsstykker, der er op
til 107 mm i hgjden og 312 mm i bredden.

(2) Arbejdsstykker, der er op til 120 mm hgje og 260 mm
brede: Arbejdsstykker pa op til 120 mm i hgjden og op
til 260 mm i bredden kan skeeres pa samme made som
beskrevet i afsnit 6-(1) ovenfor.

ADVARSEL

O For glideskaering skal du felge procedurerne.
Fremadgaende glideskaering (mod operateren) er
meget farligt, idet savklingen kan sla tilbage i
opadgaende retning fra arbejdsstykket. Derfor skal
handtaget altid skubbes veek fra operateren.

O Seet altid vognen tilbage i allerbagerste position efter
hver krydsskeeringsfunktion for at kunne reducere
risikoen for tilskadekomst.

O Seet aldrig handen pa geringslasehandtaget under
skeerefunktionen, idet savklingen kommer teet pa
geringslasehandtaget, nér motorhovedet seenkes.

FORSIGTIG

O Ved skeering af arbejdsstykker med en hgjde pa
120 mm skal du justere motorhovedets nedre
greenseposition, sa mellemrummet mellem den
nederste kant af motorhovedet og arbejdsstykket bliver
2 til 3 mm ved nedre graenseposition.

O Hvis handtaget trykkes ned med for stor eller sidelzens
kraft, kan savklingen vibrere under skaerefunktionen og
medfere ugnskede skaeremeerker pa arbejdsstykket,
hvorved kvaliteten af snittet reduceres. | henhold hertil
skal du trykke handtaget naensomt og forsigtigt ned.

O | glideskeering skal du forsigtigt skubbe handtaget
tilbage (bagud) i en enkelt, jeevn bevaegelse.
Standsning af handtagets bevaegelse under skaeringen
medferer ugnskede skaeremaerker pa arbejdsstykket.

8. Procedurer for skraskeering (Fig. 25)

ADVARSEL

Ved aendring af den skra vinkel skal du holde

motorhovedet nede. Hvis motorhovedet pludseligt

beveeger sig til en skra vinkel, kan det medfere
tilskadekomst eller beskadigelse af hoveddelen.

Lasn skraldsehandtaget, og saet savklingen skrat i mod

venstre eller hojre.

For at eendre den skra vinkel mod hgjre skal du lgsne

skralasehandtaget, derefter treekke indstillingsstiften (A)

ud mod forsiden og vippe motorhovedet til hgjre.

Nar motorhovedet er rettet lige opad, holdes

indstillingsstiften (A) ordentligt pa plads, hvorfor du skal

vippe motorhovedet en anelse mod venstre, nar du
treekker indstillingsstiften (A) ud, for motorhovedet
vippes mod hgjre.

(2) Justér den skra vinkel til den gnskede indstilling, idet du
holder gje med skalaen for skravinkler og indikatoren,
og fastger derefter skraldsehandtaget.

—
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FORSIGTIG
Kontrollér altid, at skralasehandtaget er afsikret, og at
motorhovedet er fastspaendt. Hvis du forseger
vinkelskaering uden fastspeending af motorhovedet,
forskydes motorhovedet muligvis uventet og medfarer
tilskadekomst.

ADVARSEL

O Nar arbejdsstykket er fastgjort pa venstre eller hgjre
side af klingen, hviler den korte afskarne del pa hgjre
eller venstre side af savklingen. Sluk altid for strammen,
og lad savklingen stoppe helt, for du lefter handtaget fra
arbejdsstykket.

O Huvis handtaget loftes, mens savklingen stadig roterer,
kan det afskarne stykke seette sig fast mod savklingen
og fa fragmenter til at sprede sig rundt omkring pa farlig
vis. Nar skraskeaeringsfunktionen stoppes halvvejs, skal
du pabegynde skeering, nar du har trukket
motorhovedet tilbage til udgangspositionen.

Ved at starte midtvejs uden at treekke tilbage risikerer
du, at nedre afskeermning seetter sig fast i
arbejdsstykkets skaererille og kommer i kontakt med
savklingen.

O Ved retvinkelskeering skal du lesne 6 mm-vingebolten,
derefter skubbe undergitteret (A) udad og fierne det.

O Ved skeering af venstre vinkel skal du lgsne 6 mm-
vingebolten og derefter skubbe undergitteret (B) udad.

FORSIGTIG
Ved skeering af arbejdsstykker med en hgjde pa 75 mm
i venstre 45°-skraskaeringsposition eller arbejdsstykker
med en hgjde pa 50 mm i hgjre 45°-
skraskeeringsposition skal du justere motorhovedets
nedre graenseposition, s mellemrummet mellem den
nederste kant af motorhovedet og arbejdsstykket bliver
2 til 3 mm ved nedre graenseposition (se ”11. Kontrol af
savklingens nedre graenseposition” pa side 133).

BEMAERK
Skrralasehandtaget anvender et koblingssystem. Ved
berering med skralasehandtaget og hoveddelen skal du
treekke skraldsehandtaget i retning af pilemaerket som
illustreret i Fig. 25 og skifte retning for
skralasehandtaget.

9. Procedurer for geringsskaering (Fig. 26)

(1) Las geringspladen op ved at lofte op i
geringslasehandtaget.

(2) Idet du trykker let ned pa handtaget for positivt stop,
indtil det griber ind i lasehandtaget, skal du tage fat i
geringslasehandtaget og dreje pladen mod venstre eller
hajre til den gnskede vinkel.

(3) Nar den gnskede geringsvinkel er opnaet, skal du
trykke ned pa geringslasehandtaget for at afsikre
pladen i position.

(4) Hvis den gnskede geringsvinkel er ét af de ni positive
stop neevnt nedenfor, bedes du se afsnittet
Geringslasehandtaget i Fig. 15.

(5) Teend LED-lyset, og anbring arbejdsstykket pa pladen
for forhandsjustering af din skaering.

FORSIGTIG
Kontrollér altid, at geringslasehandtaget er afsikret, og
at drejepladen er fastspaendt.

Hvis du forseger vinkelskaering uden fastspaending af
drejepladen, forskydes drejepladen muligvis uventet og
medforer tilskadekomst.

BEMAERK

O Positive stop er forhdndenveerende til hgjre og venstre
for 0°-midterindstillingen ved indstillingerne 15°, 22,5°,
31,6° og 45°. Kontrollér, at geringsskalaen og spidsen
af indikatoren flugter korrekt.

O Drift af saven, nar geringsskalaen og indikatoren ikke
flugter, medferer ringe skeerepreecision.

10. Procedurer for sammensat skaering
Sammensat skaering kan udferes ved at folge
instruktionerne i 8 og 9 ovenfor. For maksimale mal til
sammensat skeering, se tabellen "SPECIFIKATIONER”.

FORSIGTIG
Du skal altid afsikre arbejdsstykket med hgijre eller
venstre hand og skeere det ved at skubbe den runde del
af saven bagud med hgijre eller venstre hand.

Det er meget farligt at dreje drejepladen til hgjre eller
venstre under sammensat skeering, idet savklingen kan
komme i kontakt med den hand, der fastger
arbejdsstykket.

| tilfeelde af sammensat skaering (vinkel + skra) ved
venstre skra skal du skubbe undergitteret (B) udad og
aktivere skaerefunktionen.

| tilfeelde af sammensat skeering (vinkel + skrd) ved
hejre skra skal du fierne undergitteret (A) og aktivere
skaerefunktionen.

11. Skaering af lange materialer
Ved skeering af lange materialer skal du anvende en
hjeelpeplatform, der er i samme hgjde som holderen
(ekstraudstyr) og bunden af det specielle hjaelpeudstyr.
Kapacitet:

Traemateriale (B x H x L)
300 mm x 45 mm x 1300 mm eller
180 mm x 25 mm x 2000 mm

12. Montering af holderen ... (ekstraudstyr)

Holderne hjeelper til at holde lange arbejdsstykker
stabile og pa plads under skeerefunktionen.

(1) Som indikeret i Fig. 27 skal du anvende en stélfirkant til
at fa overste kant af holderne til at flugte med
bundfladen. Lasn 6 mm-vingemetrikken. Drej en 6 mm-
hejdejusteringsbolt, og justér hgjden pa holderen.

(2) Efter justering skal du speende 6 mm-vingemetrikken
ordentligt og fastgere holderen med 6 mm-knapbolte
(ekstraudstyr). Hvis leengden pa 6 mm-
hejdejusteringsbolten er utilstreekkelig, skal du spaende
en tynd plade under. Serg for, at enden af 6 mm-
hojdejusteringsbolten ikke stikker ud af holderen.

FORSIGTIG
Nar du transporterer eller beerer veerktejet, ma du ikke
tage fat i holderen. Der er fare for, at holderen glider ud
af fundamentet. Tag fat i handtaget i stedet for
holderen.

13. Stopper til praecisionsskaering ... (Stopper og
holder er ekstraudstyr)

Stopperen ger preecisionsskeering i leengder fra

285 mm til 450 mm lettere. For at installere stopperen
skal du montere den pa holderen med 6 mm-
knapbolten som vist i Fig. 28.

14. Bekraeftelse af brug af kronestobningsskruetvinge,
kronestobningsstopper (V) og (H) (ekstraudstyr)

(1) Kronestgbningsstopper (V) og (H) (ekstraudstyr) gere

det muligt at foretage lettere snit af kronestebninger

uden at vippe savklingen. Montér dem ved at kigge pa

siden med begge sider af fundamentet, der vises i

Fig. 29. Nar du har sat 6 mm-knapboltene i, skal du

spaende dem for at fastgere kronestebningsstopperne.

Kronestabningsskruetvingen (B) (ekstraudstyr) kan

monteres pa enten venstre gitter (gitter (B)) eller hgjre

gitter (gitter (A)). Den kan ga i ét med heeldningen pa
kronestgbningen, og skruetvingen kan trykkes ned.

Drej derefter det overste greb efter behov for sikkert at

fastgere kronestgbningen pa plads. For at hejse eller

saenke skruetvingen skal du ferst lasne ssetskruen til
den sekskantede fatning.

Efter justering af hegjden skal du spaende 6 mm-

vingebolten ordentligt; drej derefter det overste greb

efter behov for at fastgere kronestebningen pa plads

(Fig. 30). Placér kronestgbningen med dens

VAGBERORINGSKANT op mod styreskinnen og dens

LOFTSBERQGRINGSKANT op mod

@
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kronestgbningsstopperne som vist i Fig. 30. Justér
kronestebningsstopperne i henhold til sterrelsen pa
kronestgbningen. Spaend 6 mm-vingebolten for at
fastgere kronestgbningsstopperne. Se nederste tabel
for geringsvinklen. Anvend undergitteret (A) til at seette
kronnestgbningen bedre fast.

ADVARSEL
Speend altid kronestgbningen ordentligt med en
klemme eller en skruetvinge for at szette den fast pa
gitteret; ellers kan kronestgbningen blive trykket af
pladen og medfere skader pa kroppen.

Undga skraskeering. Hoveddelen eller savklingen kan
komme i kontakt med undergitteret, hvilket resulterer i
tilskadekomst.

FORSIGTIG

Sorg altid for, at motorhovedet ikke kommer i kontakt

med kronestebningsskruetvingen, nar det er szenket til

skeering.

Hvis der er fare for, at det kunne gere det, skal du lesne

seetskruen til den sekskantede fatning og flytte

kronestebningsskruetvingen hen pa en position, hvor
den ikke kommer til at rore ved savklingen.

Procedurer for rilleskaering

Rillerne i arbejdsstykket kan skeeres ved at justere

justeringsbolten, der har en dybde pa 6 mm (Fig. 31).

(1) Seenk motorhovedet, og drej justeringsbolten, der har
en dybde pa 6 mm, ved handkraft. (Pa steder, hvor
hovedet pa justeringsbolten, der har en dybde pa 6 mm,
rorer ved haengslet).

(2) Justeér til den gnskede skaeredybde ved at indstille
afstanden mellem savklingen og fundamentets
overflade (Fig. 31).

BEMAERK

Ved skeering af en enkeltrille i én af arbejdsstykkets

sider skal du fierne den ungdvendige del med en

mejsel.

Tilslutning af stovaftrakket (forhandles separat)

(Fig. 32)

Indand ikke de skadelige stovtyper, der genereres i

skaerefunktion.

Stovet kan veere forbundet med en helbredsmeessig

risiko for dig selv og tilskuere.

Anvendelse af stovaftraek kan mindske stovrelaterede

farer.

Ved tilslutning med stovaftraek gennem adapter, samle-

og stevopsamlingsadapter kan det meste af stovet

opsamles.

Tilslut stovaftraekket med en adapter.

(1) Tilslut i reekkefolge slange (indre diameter 38 mm x 3 m
lang) og adapter (stovaftreekkets standardtilbeher),
samleled (ekstraudstyr) og stevopsamlingsadapter
(ekstraudstyr) med det elekiriske veerktojs kanal.
Tilslutning foretages ved at trykke i pilens retning.
(Fig. 32)

Stevopsamlingsadapteren (ekstraudstyr) er fastgjort til
kanalen med et slangeband. (Ekstraudstyr)

15.

16.

MONTERING OG AFMONTERING AF
SAVKLINGEN

ADVARSEL
For at undga ulykker eller personlig tilskadekomst skal
du altid slukke udleserkontakten og koble stikket fra
stikkontakten for fiernelse eller montering af en
savklinge.

1. Montering af savklingen (Fig. 33)

(1) Tryk spindellasen ind, og lesn bolten pa 10 mm med en
8 mm-sekskantnggle (standardtilbeher).
Idet bolten pa 10 mm er med venstregevind skal den
losnes ved at dreje den til hgjre.

Dansk

BEMAERK

O Huvis spindellasen ikke let kan trykkes ind for at lase
spindlen, skal du dreje bolten pa 10 mm med en 8 mm-
sekskantnggle (standardtilbeher), mens du leegger tryk
pa spindellasen.

O Savklingens spindel lases, nar spindellasen trykkes
indad.

(2) Fjern bolten og spaendeskiven (B)

(3) Loft nederste afskeermning, og montér savklingen.

ADVARSEL
Ved montering af savklingen skal du bekraefte, at
rotationsindikatorens maerke pa savklingen og
rotationsretningen pa gearkassen (Fig. 1) passer
ordentligt sammen.

(4) Renger spaendeskiven (B) og 10 mm-bolten grundigt,
og montér dem pa savklingens spindel.

(5) Tryk spindelldsen ind, og speend 10 mm-bolten ved at
dreje den til venstre med 8 mm-sekskantneglen
(standardudstyr).

ADVARSEL
Speend 10 mm-bolten, sé den ikke bliver lgs under drift.
Bekreeft, at 10 mm-bolten er blevet ordentligt spaendt,
for det elektriske veerktoj startes.

FORSIGTIG

O Der er monteret en stovskinne pa indersiden bag
haengslet. Ved fiernelse eller montering af savklingen
ma du ikke rere ved stevskinnen. Bergring kan knaekke
eller gdeleegge savklingespidserne. (Fig. 33)

O Bekreeft, at spindellasen er vendt tilbage til
tilbagetraekningspositionen efter montering eller
fiernelse af savklingen.

2. Afmontering af savklinge
Afmontér savklingen ved at udfere
monteringsprocedurerne i omvendt reekkefglge.
Savklingen kan let fiernes efter at have lgftet nedre
afskaermning.

FORSIGTIG
Du ma aldrig forsege at montere savklinger, bortset fra
dem med en diameter pa 305 mm.

TRANSPORT AF
HOVEDKABINETTET

ADVARSEL
For at undga ulykker eller tilskadekomst skal du altid
bekreefte, at udlgserkontakten er sldet FRA, og fierne
batteriet for transport af hovedkabinettet.

Du kan tabe skruetvingen under transport. Enten skal du
fierne skruetvingen eller skubbe et stykke trae ind i
skruetvingen for at afsikre den ordentligt. (Fig. 34-b)

Saenk hovedet, og seet |asestiften i (se side 132

7. Udlgsning af lasestiften”). Du skal ligeledes skrue
glidesikringsgrebet i, s& haengslet anbringes for at ramme
holderen (A), og afsikre hovedet. (Fig. 34-a)

Drej og lesn geringslasehandtaget, drej drejepladen sa
langt som muligt mod hgjre, og afsikr drejepladen ved at
trykke geringslasehandtaget ned til den faste position.
Dette gor hovedkabinettet endnu mere kompakt.

(Fig. 34-b)

Ved transport af hovedkabinettet skal du beaere det i
armene, mens du holder grebet anbragt pa bunden med
begge haender.

Ved transport med to personer skal hver person bruge
begge haender til at holde fast i beerehandtaget, handtaget
og bundgrebet.
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Dansk

VEDLIGEHOLDELSE OG EFTERSYN

ADVARSEL
For at undga ulykker eller personlig tilskadekomst skal
du altid slukke udlgserkontakten og koble stromstikket
fra stikkontakten eller fierne batteriet, for du foretager
eftersyn eller vedligeholdelse.

1. Eftersyn af savklingen
Udskift altid savklingen med det samme ved forste tegn
pé forringelse eller beskadigelse.

En beskadiget savklinge kan medfore tilskadekomst, og
en slidt savklinge kan forarsage ineffektiv drift og mulig
overbelastning af motoren.

FORSIGTIG
Anvend aldrig en slov savklinge. Nar en savklinge er
slov, har den modstand mod det tryk pa handen, der
paferes af veerktojets handtag, tendens til at oges,
hvilket ger det usikkert at betjene det elektriske veerktoj.

2. Eftersyn af monteringsskruerne
Efterse regelmaessigt alle monteringsskruer, og serg
for, at de er spaendt ordentligt. Hvis nogle af skruerne er
lose, skal du omgaende spaende dem igen. Hvis du
ikke ger det, kan det medfere alvorlig fare.

3. Eftersyn af kulstofborsterne (Fig. 36)

Maskinen anvender kulstofbarster, som er sliddele. Da
en udslidt kulstofberste kan forarsage maskinskade,
skal du udskifte kulstofbersterne med nye, der har
samme kulberstenr. som vist pa figuren, nar de er slidt
ned til eller er teet pa "slidgreensen”. Desuden skal du
altid holde kulbersterne rene og sikre, at de glider frit i
bersteholderne.

4. Udskiftning af kulstofborster (Fig. 36)

Skil skilleskruen ad ved hjeelp af en skruetreekker med
lige keerv. Kulbersterne kan derefter nemt fiernes.

5. Vedligeholdelse af motoren

Motordelen er selve "hjertet” af det elektriske veerktgj.

Udovis forsigtighed for at sikre, at motordelen ikke

beskadiges og/eller bliver vad af olie eller vand.

Eftersyn af nedre afskaermning for korrekt funktion

For hver brug af veerktgjet skal du afpreve nedre

afskaermning (Fig. 35) for at sikre, at den er i god stand,

og at den kan bevaeges uden problemer.

O Anvend aldrig veerktegjet, medmindre nedre
afskaermning fungerer korrekt og er i god mekanisk
stand.

7. Smoring

Smor folgende glideflader én gang om maneden for at

holde det elektriske veerktgj i god driftstilstand i lang tid.

Det anbefales, at der anvendes maskinolie.

lieforsynin: nkter:

O Roterende del af haengsel

O Roterende del af holder (A)

O Roterende del af skruetvinge

8. Rengoring
Rens maskinen, kanalen og nedre afskeermning ved at
bleese ter luft fra en luftpistol eller andet veerktgj.

(Fig. 37)

Fjern jeevnligt spaner og andet affaldsmateriale fra
overfladen pa det elektriske veerktej med en fugtig klud
opvredet i seebevand. For at undga funktionsfejl i
motoren skal du beskytte den mod kontakt med olie
eller vand.

Hvis LED-ledningen bliver usynlig som folge af spaner
og lignende, der sidder fast pa ruden i LED’ens
lysudsendende del, skal du terre ruden af med en tor
klud eller en bled klud fugtet med saebevand osv.

9. Opbevaring
Efter endt drift af vaerktgjet skal du kontrollere, at
folgende er blevet udfort:

(1) Udleserkontakten er i positionen FRA

oo

(2) Stikket er blevet fiernet fra stikkontakten.
Nar veerktgjet ikke er i brug, skal du opbevare det pa et
tort sted utilgaengeligt for barn.

VALG AF TILBEHGR

Denne maskines specifikationer er opstillet i tabellen pa
side 318.

FORSIGTIG
Reparation, sendring og eftersyn af elektriske vaerktajer
fra HIKOKI skal udferes af et autoriseret HIKOKI-
servicecenter.
Under drift og vedligeholdelse af elektrisk veerktej skal
du til hver en tid overholde de foreskrevne
sikkerhedsbestemmelser og standarder i hvert land.

GARANTI

Vi yder garanti pa elektriske veerktejer fra HIKOKI i
henhold til lovmaessige/nationale saerbestemmelser alt
efter land. Denne garanti daekker ikke defekter eller
beskadigelse som fglge af mishandling, misbrug eller
normal slitage. | tilfeelde af klager bedes du indsende det
elektriske veerktoj, samlet med det GARANTIBEVIS, der
forefindes i slutningen af denne handteringsvejledning, til
et HiIKOKI-autoriseret servicecenter.

Information om luftbaren stgj og vibration
De malte veerdier blev fastsat i overensstemmelse med
EN62841 og erkleeret i overensstemmelse med ISO 4871.

Det afmalte A-vaegtede lydniveau:
Det afmalte A-vaegtede lydtryksniveau:
Usikkerhed K: 3 dB (A).

101 dB (A)
88 dB (A)
Brug herevaern.

Samlede veerdier for vibration (triaxvektorsum) fastlagt i
henhold til EN62841.

Den typiske veegtede geometriske middelvaerdi af
accelerationsfrekvensen overstiger ikke 2,5 m/sek.2

Den erkleerede samlede vibrationsveerdi og den erklaerede

stgjemissionsveerdi er blevet malt i overensstemmelse med

en standardtestmetode og kan anvendes til at

sammenligne et veerktoj med et andet.

De kan ogséa anvendes i en forelobig vurdering af

eksponeringen.

ADVARSEL

O Vibrationen og stgjemissionen under den faktiske brug
af det elektriske veerktoj kan afvige fra den erklaerede
samlede veerdi, alt efter hvilke mader veerktgjet
anvendes p4, iseer hvilken type arbejdsemne der
behandles; og

O For at identificere sikkerhedsforanstaltningerne til
beskyttelse af brugeren, er der foretaget en vurdering af
eksponeringen ved brug under virkelige forhold (hvor
der er taget hgjde for alle dele af betjeningscyklen, som
fx nar veerktojet er slukket, og nar det kerer i tomgang,
udover tiden, det tager, fra der trykkes péa aftreekkeren).
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Dansk

Information om det stramforsyningssystem, der skal
anvendes med el-vaerktoj med en meerkespaending

BEMARK
Grundet HiIKOKI’s lgbende forskning og udvikling kan

pa 230 V~

Hvis der skiftes anvendelse af elektriske apparater, vil

specifikationerne heri zendres uden forudgéende varsel.

dette forarsage svingninger i spaendingen.
Anvendelse af dette veerktej under ugunstige netforhold
kan have en negativ indvirkning pa anvendelse af andet

elektrisk udstyr.

Med en netimpedans som er lig eller eller mindre end
0,243 ohm, vil der sandsynligvis ikke veere nogen negative

virkninger.

Normalt vil den hgjst tilladelige netimpedans ikke blive
overskredet, hvis sideledningen til stremudtaget fores fra
en forgreningsdase med en service-kapacitet pa

25 ampere eller mere.

| tilfeelde af stremafbrydelse, eller hvis netledningen tages
ud af forbindelse, skal omskifteren straks saettes ttilbage til
OFF-stilling. Dette vil forhindre utilsigtet start igen.

FEJLFINDING

Brug eftersynene i tabellen herunder, hvis veerktgjet ikke fungerer normalt. Hvis dette ikke laser problemet, skal du
kontakte din forhandler eller et autoriseret HiIKOKI-servicecenter.

Symptom

Sandsynlig arsag

Afhjeelpning

Veerktojet er stoppet pludseligt

Veerktojet blev overbelastet

Eliminér problemet, der forarsager
overbelastning.

Motoren blev automatisk stoppet for

at forhindre funktionssvigt i veerktgijet.

Dette er ikke en funktionsfejl.
Aftreekkerkontakten blev holdt nede i
5 minutter eller mere.

Teend for strammen igen.

Kan ikke vippes

Skralasehandtaget er ikke blevet
losnet.

Losn skralasehandtaget, og vip
derefter veerktoijet.

Efter justering af den losnede
komponent skal du serge for at
spaende den igen.

Kan ikke vippes til hgjre

Indstillingsstiften (A) er ikke blevet
trukket ud.

Vip til hejre, nar du har trukket
indstillingsstiften (A) ud.

Skralasehandtaget er ikke blevet
losnet.

Lesn skralasehandtaget, og vip det
derefter.

Savklingen er slov

Savklingen er slidt ned eller mangler
teender.

Udskift den med nyt produkt.

Bolten er lgs.

Speaend bolten.

Savklingen er blevet monteret
omvendt.

Montér savklingen i den rigtige
retning.

Kan ikke skaere med praecision

Veerktojets driftsdele er ikke helt
fastgjorte.

Montér skralasehandtaget og
geringslasehandtaget helt.

Materialet kan ikke fastgeres i den
korrekte position.

Fjern eventuelt fremmedlegemer fra
gitteret eller drejepladen.

I nogle tilfeelde kan materialet ikke
seettes fast i korrekt position pa grund
af kurver i dette. Prov at fastgere en
flad overflade pa gitteret eller
drejepladen.

Der kan ikke traekkes i kontakten

Kontaktlasen er ikke trykket
tilstraekkeligt ind.

Tryk kontaktlasen helt ind, indtil den
rammer bagsiden
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Norsk

GENERELLE
SIKKERHETSFORHOLDSREGLER
FOR ELEKTROVERKTQ@Y

ADVARSEL

Les alle sikkerhetsadvarslene, instruksjoner,
illustrasjoner og spesifikasjoner som medfalger.
Folges ikke alle instruksjonene under, kan det medfore
elektrisk stot, brann og/eller alvorlig personskade.

Ta vare pa alle varsler og instruksjoner for fremtidig
bruk.

Betegnelsen “elektroverktoy” i advarslene henviser bade til
elektrisk elektroverktay (med ledning) og batteridrevet
elektroverktoy.

1)

2)

3)

Sikring pa arbeidsomradet

a) Hold arbeidsomradet rent og godt opplyst.
Uryddige eller morke omrader kan fore til ulykker.

b) Bruk aldri elektroverktoy pa steder med fare for
eksplosjon, slik som i nzerheten av brennbare
vaesker, gass eller stov.

Stov eller gasser kan antennes av gnister fra
elektroverktoyet.

c) La aldri barn eller andre personer sta i
nzerheten nar du bruker et elektroverktoy.

Du kan bli forstyrret og miste kontroll over verktoyet.

Elektrisk sikkerhet

a) Stepslet pa elektroverktoyet ma passe med
vegguttaket. Du ma aldri endre stopslet pa
noen mate. Bruk aldri en adapter sammen med
et jordet elektroverktoy.

Uendrede stopsler og passende uttak vil redusere
faren for elektrisk stot.

b) Unnga & komme i kontakt med jordede
overflater slik som ror, radiatorer, komfyrer
eller kjoleskap.

Faren for elektrisk stot vil vaere storre dersom du er
jordet.

c) La aldri elektroverktoyet utsettes for regn eller
fuktighet.

Dersom det kommer vann inn i elektroverktoyet, kan
det oke faren for elektrisk stot.

d) Ikke skad ledningen. Bruk aldri ledningen til &
beere, trekke eller kople fra elektroverktoyet.
Hold stremledningen unna varme, olje, skarpe
kanter eller bevegelige deler.

Skadde eller sammenfiltrede ledninger oker faren
for elektriske stot.

e) Nar du bruker elektroverktoy utendors, bruk en
skjoteledning som er egnet for utendors bruk.
Bruk av en skjoteledning som er beregnet for
utendors bruk, vil redusere faren for elektrisk stot.

f) Hvis bruk av elektroverktoyet i et fuktig omrade
ikke kan unngas, bruk et stromuttak med
jordfeilbryter.

Bruk av jordfeilbryter reduserer faren for elektriske
stot.

Personlig sikkerhet

a) Veer papasselig, se hva du gjer og bruk sunn
fornuft nar du bruker et elektroverktey. Du ma
aldri bruke et elektroverktoy nar du er sliten
eller trett, eller dersom du er pavirket av
narkotiske stoffer, alkohol eller medisiner.
Nér du bruker et elektroverktoy, vil kun et par
sekunders uoppmerksomhet kunne fore til alvorlige
personskader.

b) Bruk personlig verneutstyr. Ha alltid pa deg
vernebriller.

4)
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(Oversettelse av original bruksanvisning)

Bruk av verneutstyr som en stovmaske, sklisikre
vernesko, vernehjelm eller horselsvern i passende
forhold vil redusere personskader.

Forhindre utilsiktet start av elektroverktoyet.
Pass pa at bryteren pa elektroverktoyet er slatt
av for verktoyet koples til veggkontakten og/
eller batteriet, eller for verktoyet loftes eller
beeres.

Hvis du holder fingeren pa bryteren nar du baerer
elektroverktoyet, eller dersom bryteren er slatt pa
nér det er koblet til en stromkilde kan det oppsta
ulykker.

d) Fjern eventuelle justeringsnokler eller
skrungkler for du slar pa elektroverktoyet.
Dersom en justeringsnokkel eller skrunokkel er
festet til en roterende del pa elektroverktoyet nar det
startes, kan det fore til personskade.

Ikke strekk eller len deg for langt. Pass pa at du
star stodig og har god balanse til enhver tid.
Dette vil gi deg bedre kontroll over elektroverktoyet i
uventede situasjoner.

f) Kle deg ordentlig. Ikke ga med lgstsittende
klaer eller smykker. Hold har og kleer unna
bevegelige deler.

Lose kleer, smykker eller langt har kan vikle seg inn i
de bevegelige delene.

Hvis verktoyet leveres med en stovsamler eller
annet oppsamlingsutstyr, ma du passe pa at
disse monteres og brukes pa riktig mate.

Bruk av stovoppsamler kan redusere stovrelaterte
farer.

Ikke ta lett pa eller overse
sikkerhetsprinsippene for verktoyet selv om du
har blitt godt kjent med det som folge av
hyppig bruk.

En uforsiktig handling kan pa brokdelen av et
sekund forarsake alvorlige personskader.
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Bruk og vedlikehold av elektroverktoy
a) lkke overbelast elektroverktoyet. Bruk riktig
elektroverktoy til arbeidet som skal utfores.
Riktig elektroverktoy vil gjore arbeidet lettere og
tryggere i den brukshastigheten det er beregnet til.
b) lkke bruk elektroverktoyet dersom av/pa-
knappen ikke virker.
Det er farlig a bruke elektroverktay som ikke kan
kontrolleres ved bruk av av/pd-knappen. Verktoyet
ma da repareres.
Kople stopslet fra stromkilden og/eller ta
batteripakken ut av elektroverktoyet, hvis dette
er mulig, for du foretar justeringer, skifter
tilbeher eller legger vekk elektroverktoy.
Slike forebyggende sikkerhetstiltak reduserer
risikoen for & starte elektroverktoyet ved et uhell.
d) Lagre elektroverktoyet som ikke er i bruk
utilgjengelig for barn, og la aldri personer som
ikke er kjent med elektroverktoyet eller denne
brukerveiledningen, bruke elektroverktoyet.
Elektroverktoy er farlige hvis det brukes av uerfarne
personer.
Vedlikehold elektroverktoy og tilbehor.
Kontroller at ingen bevegelige deler har last
seg, er feiljustert, knekt, eller har andre skader
som kan pavirke bruken av elektroverktoyet.
Hvis elektroverktoyet er skadet, ma det
repareres for det brukes.
Mange ulykker oppstar pa grunn av dérlig
vedlikehold av elektroverktoy.
f) Hold skjeereverktoy skarpe og rene.
Riktig vedlikehold av skjeereverktoy med skarpe
skjaerekanter vil redusere faren for at de laser seg,
samtidig som de vil veere lettere a kontrollere.
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g) Bruk elektroverktoyet, ekstrautstyr, bor osv. i
samsvar med disse instruksjonene, og ta alltid
arbeidsoppgavene og arbeidsforholdene med i
betraktning.

Hovis elektroverktoyet brukes til andre operasjoner
enn det er beregnet for, kan det oppsta farlige

situasjoner.
h) Hold handtak og gripeflater terre, rene og fri for
olje og fett.
Glatte handtak og gripeflater hindrer trygg
handtering og kontroll av verktoyet i uventede
situasjoner.
5) Service
a) La kvalifisert servicepersonell som kun bruker
originale reservedeler utfore service pa
elektroverktoyet.
Dette vil sikre at sikkerheten pa elektroverktoyet
opprettholdes.
FORHOLDSREGLER

Hold avstand til barn og svakelige personer.
Nar det ikke er i bruk, skal elektroverktoy oppbevares
utilgjengelig for barn og svakelige personer.

SIKKERHETSINSTRUKSJONER FOR

GJAERINGSSAG
1. Gjeeringssager er ment a kappe tre- eller
trelignende produkter, de kan ikke brukes med
slipende avskjeeringshjul for kapping av
jernholdige materialer som bjelker, stenger,
nagler, osv.

Slipestov forarsaker at bevegelige deler som nedre vern
kiler seg. Gnister fra kapping med slipemiddel vil
brenne det nedre vernet, sagsnittinnlegget og andre
plastdeler.

Bruk klemmer for & stotte arbeidsstykket nar dette
er mulig. Hvis du stotter arbeidsstykket for hand,
ma du alltid holde handen minst 100 mm fra hver
side av sagbladet. Ikke bruk denne sagen til &
kappe stykker som er for sma til & bli godt
fastklemt eller holdt for hand.

Hvis handen din er plassert for naer sagbladet, er det
stor fare for skade fra kontakt med bladet.
Arbeidsstykket ma vaere i ro og klemt eller holdt
fast mot bade foreren og bordet. lkke mat
arbeidsstykket inn i bladet eller skjeer pa frihand”
pa noen mate.

Fri eller bevegelige arbeidsstykker kan kastes i haye
hastigheter og fordrsake skade.

Skyv sagen gjennom arbeidsstykket. Ikke trekk
sagen gjennom arbeidsstykket. For a kappe, loft
saghodet og trekk det ut over arbeidsstykket uten
a sage, start motoren, trykk saghodet ned og skyv
sagen gjennom arbeidsstykket.

Dersom du sager ved & trekke, vil det sannsynligvis fore
til at sagbladet "klatrer” opp pa arbeidsstykket og kaster
bladmodulen voldsomt mot brukeren.

Kryss aldri handen over den tenkte saglinjen,
hverken foran eller bak sagbladet.

Stotting av arbeidsstykket med hendene ”i kryss”, dvs. &
holde pé arbeidsstykket til hoyre for sagbladet med
venstre hand eller omvendt, er sveert farlig.

Ikke na bak foreren med en hand nzermere enn
100 mm fra hver side av sagbladet, for a fjerne
trebiter eller av annen grunn mens bladet roterer.
Neerheten av det roterende sagbladet til hdnden din er
kanskje ikke dpenbart og du kan bli alvorlig skadet.
Inspiser arbeidsstykket for saging. Dersom
arbeidsstykket er boyd eller vridd, klem det fast
med den utvendige bayde siden mot fereren. Sorg
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Norsk

alltid for at det ikke er mellomrom mellom
arbeidsstykket, foreren og bordet langs kanten av
kuttet.

Boyde eller forvridde arbeidsstykker kan vri eller
bevege seg og fore til binding pé det roterende
sagbladet under kapping. Det m4 ikke veere spiker eller
andre fremmedlegemer i arbeidsstykket.

. Ikke bruk sagen for bordet er tomt for alle verktoy,

trebiter, osv., bortsett fra arbeidsstykket.
Smadrusk eller lose trestykker eller andre gjenstander
kan komme i kontakt med det roterende bladet og
kastes ut med stor hastighet.

. Kapp bare ett arbeidsstykke av gangen.

Stabel med flere arbeidsstykker kan ikke bli tilstrekkelig
fastklemt eller avstivet og kan feste seg til bladet eller
forskyves under kapping.

Kontroller at gjeeringssagen er montert eller
plassert pa en plan, fast arbeidsflate for bruk.

En jevn og fast arbeidsflate reduserer faren for at
gjeeringssagen blir ustabil.

. Planlegg arbeidet ditt. Hver gang du endrer

vinkelinnstillingen for skrakant eller gjaering, ma
du sorge for at den justerbare foreren er stilt riktig
for & stotte arbeidsstykket og ikke forstyrrer bladet
eller beskyttelsessystemet.

Uten at du slar pa verktoyet, og uten noe arbeidsstykke
pa bordet, for sagbladet giennom et komplett, simulert
kutt for a sjekke at det ikke er fare for kollisjon eller for &
sage inn i foreren.

Pass pa tilstrekkelig stotte i form av
bordforlengelser, sagbukker og lignende for
arbeidsstykker som er bredere eller lenger enn
bordplaten.

Arbeidsstykker som er lengre eller bredere enn
gjeeringssagens bord kan tippe hvis de ikke er sikkert
stottet. Hvis avkappet eller arbeidsstykket vipper, kan
det lofte det nedre vernet eller kastes av det roterende
bladet.

Du ma ikke bruke en annen person som erstatning
for en bordforlenger eller for ekstra stotte.

Ustabil stotte for arbeidsstykket kan fore til at bladet
kjorer seg fast eller til at arbeidsstykket flytter seg under
saging, og kan trekke deg eller hjelperen inn i det
roterende bladet.

Avkappet ma ikke bli trykket eller presset mot det
roterende sagbladet pa noen mate.

Dersom det er begrensninger, dvs. bruk av
lengdestopper, kan det avkappede stykket bli klemt mot
bladet og kastes voldsomt ut.

Bruk alltid en klemme eller et feste som er utformet
for & stotte rundt materiale slik som stenger eller
ror.

Stenger har en tendens til & rulle mens de blir kappet,
og far bladet til & "bite” og trekke arbeidet med handen
inn i bladet.

La bladet na full hastighet for kontakt med
arbeidsstykket.

Dette vil redusere faren for at arbeidsstykket kastes los.
Hvis arbeidsstykket eller bladet blir fastkilt, slar du
av gjeeringssagen. Vent til alle bevegelige deler har
stanset og trekk stopselet ut av stikkontakten og/
eller koble fra batteripakken. Deretter jobber du for
a frigjore fastkilt materiale.

Fortsatt saging med et fastkilt arbeidsstykke kan fore til
tap av kontroll eller skade pa gjeeringssagen.

Etter at kuttet er ferdig, slipp bryteren, hold
saghodet nede og vent pa at bladet stopper for du
fierner det avkappede stykket.

A fore hdnden neer det roterende bladet er farlig.

Hold godt fast i handtaket nar du foretar et delvis
kutt eller dersom du slipper bryteren for saghodet
er helt nede.




Norsk

Bremsingen av sagen kan fore til at saghodet plutselig
trekkes ned, noe som forarsaker fare for personskader.

FORSIKTIGHETSREGLER VED BRUK
AV KAPP- OG GJAERINGSAG

Hold gulvet rundt maskinen rent og ryddig, og fritt for

materialer, kapp og lignende.

Sorg for godt arbeidslys i rommet eller ved maskinen.

Elektroverktoy ma ikke brukes til andre forméal enn de

som er spesifisert i bruksanvisningen.

Reparasjoner ma bare utferes av autoriserte fagfolk.

Produsenten er ikke ansvarlig for eventuelle

odeleggelser og personskader som kan tilskrives

reparasjoner av ikke-autorisert personell, eller feilaktig
bruk av verkoyet.

5. For & sikre elektroverktoyets driftsintegritet, ma deksler
eller skruer ikke fjernes fra maskinen.

6. Bevegende deler eller utstyr ma ikke bereres med
mindre steopselet er tatt ut av stikkontakten.

7. Bruk verktoyet med en lavere inngang enn det som er
indikert pa merkeplaten; ellers kan emnets overflate
adelegges og arbeidseffektiviteten reduseres grunnet
overbelastning av motoren.

8. Plastdeler ma ikke torkes med losemidler. Lasemidler
som f.eks. bensin, malingstynner, karbon-tetraklorid,
alkohol, kan skade og lage sprekker i plastdeler. Slike
midler ma derfor ikke brukes. Plastdeler rengjeres med
en myk klut som er fuktet med sapevann.

9. Det ma bare benyttes originale HIKOKI reservedeler.

10. Dette verktoyet mé bare demonteres ved utskifting av

kullbgrster.

. Ma ikke brukes til skjeering av jernholdig metall eller

murverk.

12. Egnet generell eller stedfestet belysning folger vedlagt.
Beholdning og ferdige arbeidsemner plasseres nzer
operatarens normale arbeidssted.

13. Bruk egnet verneutstyr nar dette kreves. Dette kan
inkludere:

Harselvern for & redusere faren for nedsatt hersel.
Jyebeskyttelse for & redusere risikoen for gyeskader.
Pusteutstyr for & redusere faren for innhalering av farlig
stov.

Hansker for & handtere sagblad (sagblad ma beeres i et
etui s& sant dette lar seg gjere) og grove materialer.

14. Operateren ma veere oppleert i bruk, justering og
betjening av maskinen.

15. Avkappete deler av arbeidesemnet ma ikke fiernes sa
lenge maskinen gar og sagbladet ikke er i hvilestilling.

16. Bruk aldri kapp- og gjeeringsagen med nedre vern last i
&pen stilling.

17. Serg for at nedre vern beveger seg lett.

18. Ikke bruk sagen uten av vernene er pa plass og
fungerer som de skal.

19. Bruk riktig slipte sagblader. Overhold den maksimale
hastigheten som sagbladet er merket med.

20. Ikke bruk skadde eller deformerte sagblader.

21. Ikke bruk sagblader som er laget av high speed-stal.

22. Bruk kun sagblader som er anbefalt av HIKOKI.

23. Sagbladene skal ha en utvendig diameter pa 305 mm.

24. Velg riktig sagblad i forhold til materialet som skal
sages.

25. Bruk aldri kapp- og gjeeringsagen med sagbladet vendt
oppover eller til siden.

26. Kontroller at arbeidsstykket er fritt for fremmedlegemer
som f.eks. spiker.

27. Skift ut bordinnlegget nar det blir slitt.

28. Ikke bruk sagen til  sage i noe annet materiale enn
aluminium, tre og lignende materialer.

29. |kke bruk sagen til & sage i andre materialer enn de

produsenten anbefaler.

—_
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. Overhold prosedyren for bladskifte, inkludert metoden
for posisjonsjustering, og les advarselen om at dette ma
utferes korrekt.

. Koble kapp- og gjeeringsagen til en egnet
stovoppsamlingsenhet nar den sager i tre.

32. Veer varsom ved saging av spor.

33. Nar du transporterer eller beerer verktoyet, ma du ikke

gripe tak i holderen. Ta tak i handtaket i stedet for

holderen.

3

prg

34. Vent med & starte sagingen til motoren har nadd maks.
turtall.
35. Sla umiddelbart AV motoren med bryteren hvis det skjer

noe unormalt.

36. Sla av strammen og vent til sagbladet har stoppet for du
utferer service eller justering pa verktoyet.

. Under gjeere- eller fassaging skal ikke bladet loftes for
rotasjonen har stoppet helt.

38. Ved sirkelsaging ma sagen skyves bort fra operateren.
39. Ta hensyn til alle mulige faremomenter ved kapping, for
eksempel utilsiktet kontakt med bevegelige deler pa

maskinens mekaniske deler og sa videre.

40. For hvert snitt ma du serge for at maskinen er stabil.

41. Ikke sta i rett linje med sagbladet foran maskinen. Du
ma alltid sta ved siden av sagbladet. Dette beskytter
kroppen din mot mulig tilbakeslag. Hold hender, fingre
og armer unna det roterende sagbladet.

Ikke legg armene i kors nar du betjener verkteyarmen.

. Hvis sagbladet kjorer seg fast, sl& av maskinen og hold
arbeidsstykket fast til sagbladet stanser helt opp. For &
forhindre tilbakeslag, ma du ikke flytte arbeidsstykket
for maskinen har stanset helt opp.

Korriger arsaken til at sagbladet kjorte seg fast for du
starter maskinen pa nytt.

43. Nar saghodet er i ned-posisjon, ma du aldri slippe
hénden som holder i handtaket.

Dette kan snappe saghodet opp, tvinge verktoyet til &
falle ned og forarsake skade.

. Serg for & holde fast verktoyet under bruk. Hvis du ikke
gjor det, kan det oppsta ulykker eller skader. (Fig. 2)

45. kke se direkte inn i lyset. Slike handlinger kan resultere

i oyeskader.

Tork vekk skitt og smuss festet il linsen pa LED-lyset
med en myk klut, mens du passer pa a ikke skrape opp
linsen.

Riper pa linsen til LED-lyset kan fore til redusert
lysstyrke.
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NAVN PA DELER

Tallene i listen nedenfor samsvarer med Fig. 1-Fig. 37.

1 Handtak med bryterknapp

Girkasse

Bryterlas

Motorhode

Navneplate

Motor

Stevpose

Venstre heks. 10 mm hylsebolt

Wl (NI |~ LN

Lasepinne

Holder (A)

-
o

-
-

Hengsel
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12 | Indikator (for vinkelskala) 51 8 mm festeskrue
(for hayre 45° skravinkel)
13 | Festepinne (A)
52 | 8 mm dybdejusteringsbolt
14 | Feringshjelp (B)
53 | 5 mm maskinskrue
15 | Forer (B)
54 | 6 mm vingebolt
16 | Base
55 | Forer
17 | Skrustikke
56 | Linje
18 | 6 mm maskinskrue
57 | Varselskilt
19 | Gjeeringsskala
58 | Knapp
20 | Indikator (for gjaeringsskala)
59 | Skrueholder
21 | Vinkellasehandtak
60 | Sekskantet justeringsskrue
22 | Gjeeringslasehandtak
61 | Tvingeaksel
23 | Sperrespak
62 | Arbeidsemne
24 | Spak for fast stopp
63 | Tvingeplate
25 | Dreieskive
64 | Merking (forhandsmerket)
26 | 5mm maskinskrue
65 | Trykk ned
27 | 4 mm skrue
66 | 6 mm mutter
28 | Bordinnsats
67 | Hjelpebord
29 | Forer (A)
68 | 6 mm flathodet skrue
30 | Faringshjelp (A)
69 | 6 mm dybdejusteringsbolt
31 | Nedrevern
70 | Lesne
32 | Sagblad
71 | Stramme
33 | Rotasjonsretning
72 | 6 mm knottbolt (ekstrautstyr)
34 | LED-lys
73 | Holder (ekstrautstyr)
35 | Bryterknapp
74 | Temmermannsvinkel
36 | Spindellas
75 | 6 mm vingemutter (ekstrautstyr)
37 | Holder
76 | Hoydejusteringsbolt 6 mm (ekstrautstyr)
38 | Skyvelaseknapp
77 | Sokkeloverflate
39 | Beerehandtak
78 | Stopper (ekstrautstyr)
40 | LED-lysbryter
79 | 6 mm vingebolt (ekstrautstyr)
41 | Arbeidsbenk
80 | Skrustikke til taklist (ekstrautstyr)
42 | 8 mm mutter
81 | 6 mm knottbolt
43 | 25 mm tykk arbeidsbenk
82 | Stopper for taklist (V) (ekstrautstyr)
44 | 8 mm bolt
83 | Stopper for taklist (H) (ekstrautstyr’
45 | 6 mm bolt PP ¢ yr)
84 | Taklistverk
46 | Stottestang
85 | Bunnlinjen av sporet
47 | Stevapning
86 | Stovsuger
48 | Underbord
87 | Slange (@ 38 mm)
49 8 mm festeskrue
(for venstre 45° skravinkel) 88 | Adapter (stovsugerens standard tilbeheor)
50 | 8 mm festeskrue (for hoyre vinkel) 89 | Skjote (C) (ekstrautstyr)
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90 | Stevoppsamlingsadapter (ekstrautstyr)

91 | Slangeband (ekstrautstyr)

Sla AV

92 | Kanal

93 | Skive (B)

94 | 8 mm unbrakongkkel

Koble hovedstepslet fra det elektriske uttaket

95 | Skive (A)

96 | Sokkelgrep

Ha alltid pa deg vernebriller.

97 | Trestykke for a sikre skrustikken

98 | Linje for slitasjegrense

Bruk herselsvern.

99 | Antall kullbgrster

100 | Borstehette

Ikke stirre pa driftslampen.

101 | Spor

Advarsel

102 | Blasepistol

103 | Holder

Klasse Il verktoy

EEE OO S

104 | Hoydejusteringsbolt 8 mm

105 | 6 mm vingebolt

106 | 6 mm bolt

107 | Temmermannsvinkel

108 | Stovferer

109 | Monteringsposisjon for fgringshjelpen (A)

110 | Monteringsposisjon for fgringshjelpen (B)

SYMBOLER
ADVARSEL

Folgende symboler brukes for maskinen. Sorg for

a forsta betydningen av disse symbolene for
maskinen tas i bruk.

C12RSHB: Kapp og gjeeringsag

STANDARD TILBEHOR

305 mm TCT sagblad
(montert pa verktoyet)
Stevpose
8 mm unbrakongkkel
Skruestik for emne
Handtak .......cccceevenen

Underavskjerming (montert pa verktoyet) ..
Handtak ................

Underbord

0000000 O

Standard tilbeher kan endres uten varsel.

For & minske faren for skade ma brukeren lese
instruksjonsboken.

Kun for EU-land

Kasser aldri elektroverktoy sammen med
husholdningsavfallet!

| overholdelse av EU-direktiv 2012/19/EU om
kassering av elektrisk og elektronisk utstyr og
dets implementeringsrekkefelge i samsvar med
nasjonale lover, ma elektroverktay som har
nadd slutten av sin levetid samles inn separat
og returneres til et miljgvennlig kompatibelt
gjenvinningsanlegg.

BRUKSOMRADER

Kapping av ulike typer aluminiumsrammer og treverk.
SPESIFIKASJONER

1. Elektroverktoy
Modell C12RSH3
Spenning (ved omrader)*t 10V~ 230V~
Strambehov*! 1520 W
Ubelastet hastighet 4000 min-1
iy el T
Maksimalt sagsnitt 2,8mm

\ Merkespenning

Sla PA

Gjeeringsskjeerevinkel Hoyre 0°-57°, Venstre 0°-45°
Skraskjeerevinkel Hoyre 0°-45°, Venstre 0°-45°
Vinkel (Venstre) | Gijeering (Venstre) 0°-45°, (Hoyre)
Kombinert 0°-45 0°-45
skjeerevinkel | ikl (Hoyre) | Gieering (Hoyre) 0°—45°, (Vensre)
0°-45° 0°-45°
LED-lys Ja
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i 3 7. Frigjore lasepinnen (Fig. 5)
M;yslélg)ens ml (Bredde x Dybde x 655 mm x 873 mm x 724 mm Nar elektroverkigyet er klargjort for transport, er
hoveddelene sikret med en lasepinne.
Nettovekt*2 25,5kg Trykk handtaket litt ned og trekk ut Iasepinnen for &
losne skjeerehodet.
*1 Serg for at du kontrollerer navneplaten pa produktet da Ved transport lases lasepinnen i girkassen.
det er gjenstand for endring etter omrader. 8. Montere stovpose, underbord, stopper og
*2 | henhold til EPTA-prosedyre 01/2014 skrustikker (Stopperen er ekstrautstyr.)
Tabell 1: Maks. sagedimensjon (1) Montere stevposen (Fig. 6)
Monter stevposen pa stevapningen pa gjeersagen.
Maks. sagedimensjon Koble stevposens tilkoblingsslange til stavapningen.
Hode Dreieskive For & temme stovposen, trekker du stevposeenheten ut
Maks. hoyde Maks. av stevapningen. Apne glidelasen pa undersiden av
' bredde posen og tem innholdet i avfallsbeholderen. Sjekk ofte,
og tom stavposen for den blir full.
0 105 mm 312mm Ved skravinkelkapping justeres stettestangen, og
v o stevposen monteres slik at den henger loddrett ned.
enstre 45 ADVARSEL
Gieering 0 eller o 105 mm 220 mm Denne sagen skal ikke brukes til & kappe og/eller slipe
Hoyre 45 metaller. Varm spon eller gnister kan antenne sagstov
Hoyre 57° 105 mm 170mm | o;rglch_)rslzmaterlalet.
Venstre 45° 0 68 mm 312mm| O Tom stevposen ofte for & forhindre at kanalen og det
Vinkel nedre vernet blir tilstoppet.
Hoyre 45° 0 43 mm 312mm Sagflis vil akkumulere raskere enn normalt under -
vinkelkapping.
Venstre 45° 68 mm 220mm | O Nar det er saget i treverk, skal all sagflis som er i
Venstre 45° S stovposen kastes for det skjeeres i vinduskarmer av
Kombinet Hayre 45 68 mm 220 mm aluminium.
N (2) Installere underbordet (Fig. 7)
Hoyre 45° Venstre 45 43 mm 220 mm Bruk en gjenstand, som en temmermannsvinkel, til &
Hoyre 45° 43mm 200 mm tilpasse de ovre overflatene pa underlaget og
underbordet, slik at de passer sammen. Juster
underbordets loddrette niva ved a vri pa 8 mm
heydejusteringsbolten. Etter justeringen festes holderen
FOR BRUK med 8 mm bolten pa baksiden av sokkelen, og deretter
ADVARSEL festes 6 mm knottbolten p& underbordet.
Foreta alle nedvendige justeringer for du setter (Fest skrustikken som vist i Fig. 1, og stopperen som
stcz;psele_t inn i stremkilden. visti Fig. 19.) T
1. Stromkilde ) 9. Kontroller at det nedre vernet fungerer som det
Kontroller at stramkilden som skal brukes folger skal (Fig. 35)
stromkravene angitt pa produktets navneplate. ADVARSEL :
Ma ikke brukes med likestrem eller med omformere BRUK ALDRI ELEKTROVERKTOYET dersom det
som f.eks. forsterkende omformere. Dette kan fore til nedre vernet ikke fungerer som det skal.
2 gltyrkkerbelltter personskade. Nedre vern er utformet for & beskytte operateren mot a
. ombryter o s komme i kontakt med sagbladet under bruk av
Sorg for at strrambryteren star pa AV. Dersom stzgsglet verktoyet
er koblet fil en stikkontakt mens utloserbryteren star i Kontroller alltid at det nedre vernet beveger seg jevnt og
PA-posisjon, vil elektroverktoyet umiddelbart begynne a dekker sagbladet riktig
kjore. Dette kan forarsake alvorlige ulykker. 10. Skravinkel ’
3. Skjoteledning AI5VARSEL
I tilfeller der arbeidsomradet er langt unna stremkilden, Nar du endrer skravinkelen, holder du motorhodet
bruker du en skjateledning med passende tykkelse og nede. Hvis motorhodet plutselig beveger seg til en skra
merkgytelsel. Skjeteledningen ber vzere sa kort som vinkel, kan det fore til personskade eller skade pa
praktisk mulig. hoveddelen
4. Fjern all emballasje som er festet eller koblet til ’
5 ‘&iﬁ:g?_’iﬁt f’(";idusf)o rsoker & bruke det. For elektroverktoyet blir sendt fra fabrikken, justeres det
. Sorq for a?masgk-inen alltid er festet til benken for 0°, rett vinkel, 45° venstre skraskjeeringsvinkel og
E g ) . 45° hayre skraskjeeringsvinkel med 8 mm festeskruene.
est elektroverktoyet til en plan, vannrett arbeidsbenk. For & endre justeringen, ma hoyden pa 8 mm
Velg bolter med 8 mm diameter som har passende festeskruene endres ve’d & vri pa dem. (Fig. 8-a
lengde i forhold til tykkelsen pa arbeidsbenken. . Fig. 8-b) ’ ’
BoItIgangden skal veere minst 40 mm pluss tykkelsen pa Nar skravinkelen skal endres til venstre 45°, lgsnes
arbelcfjsbenken. ) 6 mm vingebolten som vist i Fig. 12, og deretter skyves
Bruk for kaempel 8 mm x 65 mm bolter il en 25 mm feringshjelpen (B) utover og motorhodet helles til
tykk arbeidsbenk. venstre
6. Justering av sokkelholder (Fig. 4) :

Lasne 6 mm bolten med 10 mm pipengkkelen. Juster
sokkelholderen til den nedre overflaten kommer i
kontakt med benken eller gulvoverflaten.

Stram 6 mm bolten godt etter justering.

145

For & endre skravinkelen til hayre ved 45° flytter du
feringshjelpen (A) utover og losner vinkellasehandtaket.
Deretter trekker du ut festepinnen (A) mot fronten, og
vipper motorhodet mot hoyre. (Fig. 8-b)

Nar motorhodet star rett opp, holdes festepinnen (A)
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godt pa plass. Vipp derfor motorhodet lett til venstre nar

FORSIKTIG

festepinnen (A) skal trekkes ut, far motorhodet vippes til

hoyre.

Nar motorhodet justeres til 0°, skal festepinnen (A) alltid

settes tilbake i sin opprinnelig posisjon, som vist i
Fig. 8-b.

. Kontrollere sagbladets nedre grenseposisjon
Kontroller at sagbladet kan senkes 9 mm til 11 mm
under bordinnlegget.

Nar sagbladet skal skiftes ut med et nytt, justerer du
den nedre grenseposisjonen slik at sagbladet ikke
skjeerer i dreieskiven, ellers kan ikke fullstendig
skjeering utferes.

1

—ry

3.

Ved direkte vinkelkapping og kapping med venstre
skravinkel ma du skyve posisjonen der faringshjelpen
(A) treffer, innover, og feste den med en 6 mm
vingebolt. (som vist i Fig. 11)

Bekreftelse pa bruk av feringshjelp (B) (Fig. 12)

ADVARSEL

For & justere sagbladets nedre grenseposisjon felger du

fremgangsmate (1) som vist nedenfor. (Fig. 9)
Videre, ved endring av posisjonen til en 8 mm
dybdejusteringsbolt som tjener som en stopper for
sagbladets nedre grenseposisjon.

(1) Vri 8 mm dybdejusteringsbolten, endre hgyden der
bolthodet og hengselet mates, og juster den nedre
grenseposisjonen til sagbladet.

MERK

Ved kapping med venstre skravinkel ma du lesne 6 mm
vingebolten og skyve foringshjelpen (B) utover. Hvis
dette ikke gjores, kan det fore til at hoveddelen eller
sagbladet kommer i kontakt med feringshjelpen (B) og
forarsaker personskade.

Dette elektroverktayet er utstyrt med en feringshjelp (B).
Bruk feringshjelpen (B) ved direkte vinkelkapping og
kapping med heyre skravinkel. P4 denne maten kan du
oppna stabil kapping av materialet med en bred
bakside.

FORSIKTIG

Kontroller at sagbladet er justert slik at det ikke skjeerer i

dreieskiven.

FOR KAPPING

1. Plassere bordinnlegget (Fig. 10)
Bordinnlegg er installert pa dreieskiven. Na verktoyet
sendes fra fabrikken, er bordinnleggene festet slik at
sagbladet ikke kommer i kontakt med dem. Graden pa
bunnflaten av arbeidsemnet blir merkbart redusert
dersom bordinnlegget er festet slik at mellomrommet
mellom sideoverflaten pa bordinnlegget og sagbladet
blir minst mulig. Fer du bruker verkteyet ma du fierne
dette mellomrommet i henhold til felgende
fremgangsmate.
Rettvinklet kapping
Lesne de tre 5 mm maskinskruene, fest bordinnlegget
pa venstre side, og stram de 5 mm maskinskruene
midlertidig pa begge sidene. Fest deretter et
arbeidsemnet (ca. 200 mm bredt) med skrustikken, og
kapp det av. Etter a ha rettet inn skjeereflaten med
kanten av bordinnlegget, strammer du de 5 mm
maskinskruene i begge ender. Fjern arbeidsemnet og
stram den 5 mm midtre maskinskruen godt. Juster det
hoyre bordinnlegget pa samme mate.
(2) Venstre og hayre skravinkelkapping
Juster bordinnlegget pa samme mate som for rett
vinkelkapping.

—
—

FORSIKTIG
Etter at du har justert bordinnlegget for rett
vinkelkapping, vil bordinnlegget kuttes til en viss grad
hvis det brukes til skravinkelkapping.
Nar vinkelkapping er nadvendig, ma du justere
bordinnlegget for skravinkelkapping.

2. Bekreftelse pa bruk av feringshjelp (A) (Fig. 11)

ADVARSEL
Nar du kapper i hgyre skravinkel, ma du lesne 6 mm
vingebolten, skyve faringshjelpen (A) utover og fierne
den. Hvis dette ikke gjores, kan det fore til at
hoveddelen eller sagbladet kommer i kontakt med
feringshjelpen (A) og forarsaker personskade.

4.

Ved direkte vinkelkapping og kapping med hoyre
skravinkel ma du skyve posisjonen der feringshjelpen
(B) treffer, innover, og feste den med en 6 mm
vingebolt. (som vist i Fig. 12)

Skyvevognsystem (Fig. 13)

ADVARSEL

oo

Dette elektroverktoyet er utstyrt med en faringshjelp (A).

Bruk feringshjelpen (A) ved direkte vinkelkapping og
kapping med venstre skravinkel. P4 denne maten kan
du oppna stabil kapping av materialet med en bred
bakside.
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For & redusere risikoen for skade returnerer du
skyvevognen helt til bakre stilling etter hver
krysskappoperasjon.

For kappesnitt pa sma arbeidsemner skyver du
kappehodet helt mot baksiden av enheten og strammer
skyvelaseknappen. For & kappe brede bord pa opptil
312 mm ma skyvelaseknappen lgsnes slik at
kappehodet glir fritt.

Gjeeringsskalajustering

Senk hodet og sett inn lasepinnen.

Las opp gjeeringslasehandtaket og sving dreieskiven
inntil den faste stoppen laser den ved 0°
gjeeringsposisjon.

Ikke las gjeeringslasehandtaket. Legg en
temmermannsvinkel mot sagens ferer og blad, som vist
i Fig. 14. (Ikke berer tuppen pa bladtannen med
vinkelen. Dette vil forarsake en ungyaktig maling.)

Hvis sagbladet ikke er helt vinkelrett i forhold til fereren,
ma du lgsne 6 mm maskinskruene (4 stk.) som holder
gjeeringsskalaen, og flytte gjeeringslasehandtaket og
skalaen mot venstre eller hgyre inntil bladet er vinkelrett
i forhold til fereren, som malt med
temmermannsvinkelen.

Stram 6 mm maskinskruene igjen (4 stk.). (Fig. 14)

Du trenger ikke & veere oppmerksom pa avlesning av
indikatoren (for gjeeringsskalaen) pa dette tidspunktet.
Justering av indikator (for gjeeringsskala)

Las opp gjeeringslasehandtaket for & flytte dreieplaten
til 0°-posisjon. La gjeeringslasehandtaket veere ulast, og
la den faste stoppen klikke pa plass mens du roterer
dreieskiven til 0°.

Folg med pa indikatoren (for gjeeringsskalaen) og
gjeeringsskalaen, som vist i Fig. 14. Hvis indikatoren
(for gjeeringsskalaen) ikke indikerer nagyaktig 0°, lasner
du 4 mm skruen som holder indikatoren (for
gjeeringsskalaen). Flytt i stedet indikatoren (for
gjeeringsskalaen), og trekk til 4 mm skruen.
Gjeeringsvinkeljustering

Glideskalaen for kapp- og gjeeringsagen kan enkelt
leses av, og viser gjaeringsvinkler fra 0° til 45° til venstre
og hoyre. Gjeersagens bord har ni av de vanligste
vinkelinnstillingene, med faste stopp ved 0°, 15°, 22,5°,
31,6° og 45°. Disse faste stoppene stiller bladet i ensket
vinkel raskt og neyaktig. Felg prosessen under for
raskeste og mest ngyaktige justeringer. (Fig. 15)



Justere gjeeringsvinkler:

(1) Skyv gjeeringslasehandtaket opp for & frigjere
dreieskiven.

(2) Skyv lasespaken for faste stopp ned inntil sperrespaken
festes, for a frigjere den "faste stoppen”.

(3) Roter dreieskiven, og still inn indikatoren slik at den er
pa linje med den gnskede vinkelen pa gjeeringsskalaen.
Nar du bruker funksjonen for faste stopp, skal du pa
dette tidspunktet trekke sperrespaken i retningen til
pilen ved den gnskede vinkelen, som vist i Fig. 15,
slippe sperrespaken, og flytte dreieskiven for a feste
den pa plass pa den gnskede vinkelen via funksjonen
for faste stopp. (0°, 15°, 22,5°, 31,6° og 45°)

(4) Skyv gjeeringslasehandtaket ned for & feste dreieskiven
pa plass.

Sperrespak (Fig. 15)

Sperrespaken lar bordet mikrojusteres, slik at funksjonen

for faste sperrestopp deaktiveres. Nar en pakrevd

gjeeringsvinkel er nzer en fast sperrestopp, vil sperrespaken

forhindre at kilen pa spaken for faste stopp glirinn i

sperresporet pa sokkelen.

7. LED-lyssystem (Fig. 16) [XACT CUT LED™]

FORSIKTIG .

Ikke stirr pa driftslampen. A se inn i lysstralen kan fore til
alvorlige skader eller synsskader.

LED-lyssystemet [XACT CUT LED™] kaster skyggen av
bladet pa arbeidsemnet. Dette forer til storre
skjeerengyaktighet og krever ingen justeringer.

Hvis du vil bruke denne funksjonen, slar du pa LED-
lysbryteren.

Hold motorhodet nede slik at bladet er omtrent 6 mm fra
arbeidsemnet. Skyggen av bladet vil kastes mot
arbeidsemnet, noe som angir hvor bladtennene vil komme i
kontakt med arbeidsemnet nar kapping foretas.

PRAKTISKE BRUKSOMRADER

ADVARSEL

O For & unngé personskader ma du aldri fierne eller
plassere et arbeidsemne pa bordet mens verktoyet er i
bruk.

O Du ma aldri plassere lemmene dine innenfor linjen ved
siden av advarselsmerket mens verktoyet er i bruk (se
Fig. 17). Dette kan forarsake farlige forhold.

FORSIKTIG

O Deterfarlig a fierne eller installere arbeidsemnet mens
sagbladet dreier.

O Ved saging skal sadflis fiernes fra dreieskiven.

O Hvis det samles for mye sadflis, vil sagbladet fra
kappmaterialet eksponeres. Du ma aldri holde hender
eller annet i naerheten av et eksponert blad.

1. Bruk av bryter
Trekk i bryteren mens du trykker pa bryterlasen for & fa
sagbladet til & rotere. (Fig. 18)

Etter at bryteren er slatt pa fortsetter sagbladet a rotere
sa lenge du trekker i bryteren, selv hvis bryterlasen er
utlost.

Nar bryteren slippes, bremses sagbladets rotasjon og
sagbladet stanser.

2. Sla pa LED-lyset
Trykk pa LED-lysbryteren for & sla pa LED-lyset.

3. Bruke skrustikken (standard tilbehor) (Fig. 19)

ADVARSEL
Bruk alltid klemme eller skrustikke for & feste
arbeidsemnet godt til fareren, hvis ikke kan
arbeidsemnet skyves fra bordet og forarsake
personskade.

Norsk

FORSIKTIG
Kontroller alltid at motorhodet ikke kommer i kontakt
med skrustikken nar det er senket for kapping. Flytt
skrustikken til et sted hvor den ikke kommer i kontakt
med sagbladet hvis det er fare for at den vil gjore det.
(1) Skrustikken kan monteres pa sokkelen.
(2) Vriden gvre knappen og fest arbeidsemnet pa plass
(Fig. 19).
ERK

Nar du bruker skrustikken, ma du serge for at verktoyet
ikke har for mye kontakt nar enheten svinges eller
skyves.

4. Kappeoperasjon

(1) Som visti Fig. 20 er bredden pa sagbladet den samme

som bredden pa kuttet. Du ma derfor skyve

arbeidsemnet mot hayre (sett fra operatgrens posisjon)
nar lengde ® er ensket, eller mot venstre nar lengde @
er gnsket.

Vri LED-lyset, projiser skyggen av bladet pa

arbeidsemnet, juster venstre side eller hgyre side av

skyggen av bladet med blekklinjen pa arbeidsemnet.

Etter at du har slatt pa bryteren og kontrollert at

sagbladet roterer ved maksimal hastighet, skyver du

handtaket sakte ned og bringer sagbladet i naerheten av
materialet som skal kappes.

Nar sagbladet kommer i kontakt med arbeidsemnet,

skyver du handtaket gradvis ned for & skjeere inn i

arbeidsemnet.

(4) Etter at du har skaret arbeidsemnet til ensket dybde slar
du AV elektroverktoyet, og lar sagbladet stoppe
fullstendig fer du hever handtaket fra arbeidsemnet for
a returnere det til fullstendig tilbaketrukket stilling.

ADVARSEL

O Nar verktoyet ikke er i bruk, mé du kontrollere at
utleserbryteren er slatt AV og at stepselet er fiernet fra
stikkontakten.

O Du ma alltid sl& av strammen og la sagbladet stoppe
fullstendig for du hever handtaket fra arbeidsemnet.
Hvis handtaket heves mens sagbladet fremdeles
roterer, kan den avkappede delen sette seg fast i
sagbladet og forarsake at biter spres pa en farlig mate.

O Slaav bryteren hver gang en kappeoperasjon eller
dyptskjaerende operasjon er ferdig, og kontroller at
sagbladet har stanset. Hev deretter handtaket, og flytt
det tilbake til fullt tilbaketrukket posisjon.

O Veer helt sikker pa at kappmaterialet er fiernet fra
toppen av dreieplaten for du fortsetter til neste trinn.

O Fortsatt kapping kan fere til overbelastning av motoren.
Bergr motoren og stopp kappeoperasjonen med en
gang dersom den er varm, og la den hvile i cirka
10 minutter fer du starter kappingen pa nytt.

FORSIKTIG

O For maksimale dimensjoner for kapping, kan du se
tabellen "SPESIFIKASJONER”.

O Okt trykk pa handtaket vil ikke eke kappehastigheten.
For mye trykk kan derimot fore til overbelastning av
motoren og/eller redusert kappeeffektivitet.

5. Kappe smale arbeidsemner (presskapping)

(Fig. 21)

Skyv hengselet ned til holderen (A), og stram deretter
skyvelaseknappen. Senk handtaket for & kappe
arbeidsemnet. Ved a bruke elektroverkteoyet pa denne
maten, kan du kappe arbeidsemner pa opptil 107 mm
kvadrat.

6. Kappe store arbeidsemner (Fig. 22)

Det kan forekomme at en fullstendig kapping ikke kan
giennomferes, avhengig av heyden pa arbeidsemnet. |
sa fall kan du montere et hjelpebord med de 6 mm
flathodete skruene og de 6 mm mutterne ved & benytte
de 7 mm hullene pa forerens overflate (to hull pa hver
side). For informasjon om hjelpebordets tykkelse, kan
du se "SPESIFIKASJONER".

)

3

147




Norsk
MERK

Ved kapping av et arbeidsemne som overgar 107 mm i

hoyde i rettvinklet kapping, eller 70 mm i venstre
skravinklet kapping, eller 45 mm i hgyre skravinklet

(2) Juster skravinkelen til den gnskede innstillingen mens

du folger med pa skravinkelskalaen og indikatoren. Fest
deretter vinkellasehandtaket.

FORSIKTIG

kapping, ma du justere den nedre grenseposisjonen slik

at sokkelen pa motorhodet ikke kommer i kontakt med

arbeidsemnet.

For & justere sagbladets nedre grenseposisjon felger du

fremgangsmate (1) som vist i Fig. 23.

(1) Senk motorhodet, skru pa den 6 mm dybdejusterende
bolten og juster slik at det kan veere en klaring pa 2—-
3 mm mellom den nedre grenseposisjonen til
motorhodet og toppen av arbeidsemnet, ved
sagbladets laveste grenseposisjon der hodet pa den
6 mm dybdejusterende bolten kommer i kontakt med
hengselet.

7. Kappe brede arbeidsemner (skyvekapping)
(Fig. 24)

(1) Arbeidsemner pa opptil 107 mm i hgyde og 312 mmii
bredde:
Losne skyveldseknappen, ta tak i handtaket og skyv

sagbladet fremover. Deretter trykker du handtaket ned
og skyver sagbladet bakover for & kappe arbeidsemnet.

Dette forenkler kapping av arbeidsemner pa opptil
107 mm i hoyde og 312 mm i bredde.

(2) Arbeidsemner pa opptil 120 mm i heyde og 260 mm i
bredde: Arbeidsemner pa opptil 120 mm i heyde og
opptil 260 mm i bredde kan kappes pa samme mate
som beskrevet i avsnitt 6-(1) ovenfor.

ADVARSEL

O Folg fremgangsmatene for skyvekapping.
Forovergaende skyvekapping (mot operateren) er
sveert farlig fordi sagbladet kan hoppe opp fra
arbeidsemnet. Derfor skal handtaket alltid skyves bort
fra operateren.

For alltid vognen tilbake til helt bakre posisjon etter

hvert tverrkutt for & redusere risikoen for personskade.

Legg aldri handen pa gjeeringslasehandtaket under
kappeoperasjonen, fordi sagbladet kommer neer
gjeeringslasehandtaket nér motorhodet senkes.

FORSIKTIG

O Nar du kapper et arbeidsemne pa 120 mm hgyde, ma
du justere den nedre grenseposisjonen til motorhodet
slik at mellomrommet mellom den nedre kanten pa
motorhodet og arbeidsemnet er 2-3 mm i den nedre
grenseposisjonen.

O Hvis handtaket trykkes ned med overdreven eller

sideveis kraft, kan sagbladet vibrere under kapping og
forarsake ugnskede skjeeremerker pa arbeidsemnet, og
dermed redusere kvaliteten pa kappingen. Trykk derfor

handtaket forsiktig ned.

O Ved skyvekapping trykker du handtaket forsiktig tilbake

(bakover) i en enkelt, jevn bevegelse. Hvis du stanser
handtaksbevegelsen under kappingen, vil det fore til
ugnskede skjeeremerker pa arbeidsemnet.

8. Vinkelkappingsprosedyrer (Fig. 25)

ADVARSEL
Nar du endrer skravinkelen, holder du motorhodet

nede. Hvis motorhodet plutselig beveger seg til en skra

vinkel, kan det fore til personskade eller skade pa
hoveddelen.

Lasne vinkellasehandtaket og vinkle sagbladet mot
venstre eller hoyre.

For & endre skravinkelen til hayre, lasner du
vinkellasehandtaket, trekker ut festepinnen (A) mot
fronten og vipper motorhodet til hayre.

Nar motorhodet star rett opp, holdes festepinnen (A)

(1

godt pa plass. Vipp derfor motorhodet lett til venstre nar
festepinnen (A) skal trekkes ut, far motorhodet vippes til

hoyre.

Kontroller alltid at vinkellasehandtaket er festet og at
motorhodet er fastspent. Hvis du prever a vinkle
kappingen uten & spenne fast motorhodet, kan
motorhodet forskyve seg uventet og forarsake
personskader.

ADVARSEL
O

O

O

Nar arbeidsemnet er festet pa venstre eller hayre side
av bladet, vil den korte avkappede delen stanse pa
hoyre eller venstre side av sagbladet. Du ma alltid sla
av strammen og la sagbladet stoppe fullstendig fer du
hever handtaket fra arbeidsemnet.

Hvis handtaket heves mens sagbladet fremdeles
roterer, kan den avkappede delen sette seg fast i
sagbladet og forarsake at biter spres pa en farlig mate.
Nar du stanser vinkelkappingen halvveis, starter du
kappingen igjen etter & ha trukket motorhodet tilbake til
utgangsposisjonen.

Hvis du starter halvveisfra, uten & trekke tilbake, forer
dette til at det nedre vernet setter seg fast i
skjeeresporet pa arbeidsemnet, og at det kommer i
kontakt med sagbladet.

Nar du kapper i rett vinkel, ma du lgsne 6 mm
vingebolten, skyve feringshjelpen (A) utover og fierne
den.

Nar du kapper venstrevinklet, ma du lgsne 6 mm
vingebolten og deretter skyve faringshjelpen (B) utover.

FORSIKTIG

Nar du kapper et arbeidsemne pa 75 mm i hoyde i
venstre 45° vinkelkappeposisjon eller et arbeidsemne
pa 50 mm i heyde i hayre 45° vinkelkappeposisjon,
justerer du den nedre grenseposisjonen til motorhodet
slik at mellomrommet mellom den nedre kanten pa
motorhodet og arbeidsemnet er 2-3 mm ved den nedre
grenseposisjonen (se "11. Kontrollere sagbladets nedre
grenseposisjon” pa side 146.)

R

MERK

9.

Vinkellasehandtaket bruker et klotsjsystem. Nar
vinkellasehandtaket er i kontakt med hoveddelen,
trekker du vinkellasehandtaket i retningen til pilmerket,
som illustrert i Fig. 25, og endrer retningen til
vinkellasehandtaket.

Gjeeringskappingsprosedyre (Fig. 26)

(1) Las opp gjeeringsbordet ved & lofte opp

gjeeringslasehandtaket.

(2) Trykk spaken for faste stopp lett ned inntil den kobler

inn sperrespaken, og ta tak i gjeeringslasehandtaket og
roter bordet til venstre eller hayre til den onskede
vinkelen.

(3) Nar onsket gjeeringsvinkel er nadd, trykker du ned

gjeeringslasehandtaket for & feste bordet pa plass.

(4) Hvis den gnskede gjeeringsvinkelen er en av de ni faste

stoppene som er oppfert nedenfor, kan du se delen om
gjeeringens sperrespak pa Fig. 15.

(5) Sla pa LED-lyset og plasser arbeidsemnet pa bordet for

a forhandsjustere kappet ditt.

FORSIKTIG

Kontroller alltid at gjeeringslasehandtaket er festet og at
dreieskiven er fastspent.

Hvis du prever a vinkle kappingen uten & spenne fast
dreieskiven, kan dreieskiven forskyve seg uventet og
forarsake personskader.

MERK

O
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Faste stopp er oppfert til hayre og venstre for 0°
midtstilling, ved 15°, 22,5°, 31,6° og 45° stilling.
Kontroller at gjeeringsskalaen og spissen pa indikatoren
erriktig justert.



O

10.

Bruk av sagen med gjeeringsskala og indikator som ikke
er riktig justert, vil resultere i darlig kappepresisjon.
Fremgangsmater for kombinert kapping

Kombinert kapping kan utferes ved & felge
instruksjonene i 8 og 9 ovenfor. For maksimale
dimensjoner for kombinert kapping, kan du se tabellen
"SPESIFIKASJONER”.

FORSIKTIG

1

j—ry

12.

™M

()]

Fest alltid arbeidsemnet med hayre eller venstre hand,
og kapp det ved a skyve den runde delen av sagen
bakover med den hayre eller venstre handen.

Det er sveert farlig & rotere dreieskiven til hayre eller
venstre under kombinert kapping, fordi sagbladet kan
komme i kontakt med handen som holder fast
arbeidsemnet.

Ved kombinert kapping (vinkel + skrdkant) med venstre
skraékant, skyver du feringshjelpen (B) utover og
begynner a kappe.

Ved kombinert kapping (vinkel + skrakant) med hoyre
skrakant, fierner du faringshjelpen (A) og begynner &
kappe.

. Kappe lange materialer

Ved kapping av lange materialer bruker du en
hjelpeplattform som er i den samme hgyden som
holderen (ekstrautstyr) og sokkelen til
spesialhjelpeutstyret.

Kapasitet:

tremateriale (B x Hx L)

300 mm x 45 mm x 1300 mm, eller

180 mm x 25 mm x 2000 mm

Installere holderne ... (ekstrautstyr)

Holderne bidrar til & holde lengre arbeidsemner stabile
og pa plass under kappingen.

Som angitt i Fig. 27 kan du bruke en
temmermannsvinkel til & rette inn gvre kant pa holderen
med sokkelens overflate. Lasne 6 mm vingemutteren.
Skru pa en heydejusteringsbolt pa 6 mm, og juster
heyden pa holderen.

Etter justering, strammer du 6 mm vingemutteren godt
og fester holderen med 6 mm knottbolten (ekstrautstyr).
Hvis lengden pa heydejusteringsbolten pa 6 mm ikke er
tilstrekkelig, legger du en tynn plate under. Serg for at
enden av hgydejusteringsbolten pa 6 mm ikke stikker ut
fra holderen.

FORSIKTIG

13.

14.

(1)

@

Nar du transporterer eller baerer verktayet, skal du ikke
ta tak i holderen. Det er fare for at holderen glir ut av
sokkelen. Ta tak i handtaket i stedet for holderen.
Stopper for presisjonskapping ... (Stopper og
holder er ekstrautstyr)

Stopperen tilrettelegger for kontinuerlig
presisjonskapping i lengder pa 285 mm til 450 mm. For
a montere stopperen fester du den pa holderen med

6 mm knottbolten, som vist i Fig. 28.

Bekreftelse for bruk av skrustikke for taklist,
stopper (V) og (H) for taklist (ekstrautstyr)
Stopper (V) og (H) for taklist (ekstrautstyr) gir enklere
kapping av taklister uten & vippe sagbladet. Monter
dem i sokkelen pa begge sider, side vises i Fig. 29.
Etter innsetting strammer du de 6 mm knottboltene for &
feste stopperne for taklist.

Skrustikken for taklist (B) (ekstrautstyr) kan monteres
enten pa venstre farer (Farer (B)) eller hayre forer
(Forer (A)). Den kan forenes med vinkelen pa taklisten,
og skrustikken kan presses ned.

Skru deretter pa den ovre knotten etter behov, for a
feste taklisten godt pa plass. For & heve eller senke
skrustikken lgsner du forst unbrakoskruen.

Etter at hoyden er justert, strammer du 6 mm
vingebolten godt, og vrir s& pa den @vre knotten etter
behov, for & feste taklisten godt pa plass (Fig. 30).
Plasser taklisten med VEGGKONTAKTKANTEN mot

Norsk

styreforeren og VEGGKONTAKTKANTEN mot
taklistens stoppere, som vist i Fig. 30. Juster stopperne
for taklist i henhold til sterrelsen pa taklisten. Stram

6 mm vingebolten for & feste stopperne for taklist. Se
den nedre tabellen for gjeeringsvinkel. Bruk
feringshjelpen (A) til & feste taklisten strammere.

ADVARSEL

Bruk alltid klemme eller skrustikke til & feste taklisten
godt til fereren, hvis ikke kan taklisten skyves fra bordet
og forarsake personskade.

Ikke vinkelkapp. Hoveddelen eller sagbladet kan
komme i kontakt med faringshjelpen, noe som kan fere
til personskade.

FORSIKTIG

15.

M

@

Kontroller alltid at motorhodet ikke kommer i kontakt
med skrustikken for taklist nar det er senket for kapping.
Hvis det er fare for at dette kan skje, ma du lgsne
unbrakoskruen og flytte skrustikken for taklist til en
posisjon der den ikke vil komme i kontakt med
sagbladet.

Sporkappingsprosedyrer

Det kan skjeeres spor i arbeidsemnet ved & justere

6 mm dybdejusteringsbolten (Fig. 31).

Senk motorhodet og drei 6 mm dybdejusteringsbolten
for hand. (Der hodet til 6 mm dybdejusteringsskruen
kommer i kontakt med hengselet.)

Juster til den enskede skjeeredybden ved a stille inn
avstanden mellom sagbladet og overflaten til sokkelen
(Fig. 31).

MERK

16.

—

Nar du kutter et enkelt spor i hver ende av
arbeidsemnet, fierner du den ungdvendige delen med
en meisel.

Koble til stovsugeren (selges separat) (Fig. 32)

Du ma ikke inhalere skadelig stav som genereres under
kapping.

Stevet kan vaere en fare for din og tilskuernes helse.
Bruk av stevsuger kan redusere stovrelaterte farer.

Ved a koble til stevsugeren via adapter, skjot og
stovoppsamlingsadapter, kan det meste av stov samles

opp.
Koble til stovutsugeren med adapter.

Koble til i rekkefolge: slange (@ 38 mm x 3 m lang),
adapter (stevsugerens standard tilbeher), skjot
(ekstrautstyr) og stevoppsamlingsadapter (ekstrautstyr)
med kanalen til elektroverktoyet. Tilkoblingen gjeres
ved 4 trykke i pilens retning. (Fig. 32)
Stevoppsamlingsadapteren (ekstrautstyr) er festet til
kanalen med et slangeband. (ekstrautstyr)

MONTERE OG DEMONTERE
SAGBLADET

ADVARSEL

1.
M

For & unnga ulykker eller personskade ma du alltid sla
av bryteren og koble stopselet fra stikkontakten for du
fierner eller installerer et sagblad.

Montere sagbladet (Fig. 33)

Trykk inn spindellasen og lesne 10 mm bolten med en
8 mm unbrakongkkel (standardtilbeher).

Ettersom den 10 mm bolten er tredd mot venstre,
lasnes den ved & dreie mot hgyre.

MERK

O

O

(2)
®)
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Hvis spindellasen ikke kan trykkes inn enkelt for & lase
spindelen, dreier du 10 mm bolten med en 8 mm
unbrakongkkel (standard tilbeher) mens du paferer
trykk pa spindellasen.

Sagbladspindelen er last nar spindellasen trykkes
innover.

Fjern bolten og skiven (B)

Loft det nedre vernet, og monter sagbladet.




Norsk

ADVARSEL
Nar du monterer sagbladet, ma du kontrollere at
rotasjonsindikatormerket pa sagbladet og
rotasjonsretningen pa girkassen (Fig. 1) samsvarer.

(4) Rengijer skiven (B) og 10 mm bolten grundig, og monter
dem pa sagbladet spindel.

(5) Trykk inn spindellasen og stram 10 mm bolten ved &
dreie den til venstre med en 8 mm unbrakongkkel
(standard tilbehor).

ADVARSEL
Stram 10 mm bolten slik at den ikke losner under bruk.
Kontroller at 10 mm bolten er riktig strammet for
elektroverktoyet startes.

FORSIKTIG

O En stovfering er installert pa innsiden bak hengselet.
Nar du fierner eller monterer sagbladet, ma du ikke
komme i kontakt med stevferingen. Kontakt kan brekke
eller flise sagbladets tupper. (Fig. 33)

O Kontroller at spindellasen har returnert til tilbaketrukket
posisjon etter at du har installert eller fjernet sagbladet.

2. Demontere sagbladet
Demonter sagbladet ved & gjere fremgangsmatene for
montering i motsatt rekkefelge.

Sagbladet kan enkelt fiernes etter at det nedre vernet er
loftet.

FORSIKTIG
Du ma aldri forseke & montere sagblad som har annen
diameter enn 305 mm.

TRANSPORT AV HOVEDDELEN

ADVARSEL
For & unnga en ulykke eller personskade ma du alltid
kontrollere at utleserbryteren er slatt AV og at batteriet
er fiernet, for hoveddelen skal transporteres.

Skrustikken kan falle i bakken under transport. Fjern
skrustikken eller legg et trestykke mellom skrustikken for &
feste den godt. (Fig. 34-b)

Senk hodet og sett inn lasepinnen (se side 145 7. Frigjore
lasepinnen”). Skru ogsa inn skyvelaseknappen slik at
hengselet er plassert slik at det treffer holderen (A), og fest
hodet. (Fig. 34-a)

Loft opp gjeeringslasehandtaket, vri dreieskiven sa langt til
heyre som den gar, og fest dreieskiven ved & trykke
gjeeringslasehandtaket ned til festet posisjon. Dette vil gjere
hoveddelen enda mer kompakt. (Fig. 34-b)

Ved transport av hoveddelen, ma du bzere den i armene og
holde grepet pa sokkelen med begge hender.

Ved transport med to personer, ber hver person bruke
begge hender til & holde baerehandtaket, handtaket og
sokkelgrepet.

VEDLIKEHOLD OG INSPEKSJON

ADVARSEL
For & unnga ulykke eller personskade ma du alltid sla
av utlgserbryteren og ta ut stopselet fra stikkontakten
eller fierne batteriet fra verktoyet for du utferer
inspeksjon eller vedlikehold.

1. Inspisere sagbladet
Sagbladet skal alltid skiftes umiddelbart etter forste
tegn pa forringelse eller slitasje.
Et skadet sagblad kan forarsake personskade, og et
slitt sagblad kan fere til mindre effektiv drift og mulig
overbelastning av motoren.

FORSIKTIG
Du ma aldri bruke et slovt sagblad. Nar et sagblad er
slovt, har motstanden til handtrykket som paferes av
verktoyhandtaket en tendens til & oke, noe som gjor det
utrygt & bruke elektroverktoyet.

2. Inspisere monteringsskruene
Gjennomfer regelmessig kontroll av alle
monteringsskruer og at de er skikkelig strammet. Hvis
noen av skruene er lgse, stram dem umiddelbart.
Unnlatelse av & gjere dette kan fore til alvorlig fare.

3. Inspisere karbonbgrstene (Fig. 36)
Motoren har karbonbagrster, dette er forbruksdeler. Da
en utslitt kullberste kan resultere i motorproblemer, ma
en kullberste skiftes ut med en kullbgrste med samme
kullbgrstenummer, som vist pa figuren, nar den blir helt
nedslitt eller begynner & nerme seg “slitegrensen”. |
tillegg ma du alltid holde karbonberstene rene og sikre
at de glir fritt innenfor bersteholderne.

4. Bytte karbonbgrstene (Fig. 36)
Demonter barstedekselet med en flathodet skrutrekker.
Deretter kan kullbgrstene tas enkelt ut.

5. Vedlikehold av motoren
Motorrotasjonen er selve "hjertet” til elektroverktoyet.
Veer forsiktig slik at rotasjonen ikke blir skadet og/eller
vat av olje eller vann.

6. Kontrollere nedre vern for riktig drift

O Test det nedre vernet (Fig. 35) for hver bruk av
verktoyet, for & sikre at det er i god stand og at det
beveger seg jevnt.

O Du ma aldri bruke verkteyet uten at det nedre vernet
fungerer riktig og er i god mekanisk stand.

7. Smoring

Smor folgende glidende overflater en gang i maneden for &

holde elektroverktoyet i god driftsstand over lang tid.

Bruk av maskinolje anbefales.

Oljepaferingspunkter:

O roterende del av hengsel

O roterende del av holder (A)

O roterende del av skrustikke

8. Rengjoring
Rengjer maskinen, kanalen og nedre vern ved & blase
med terr luft fra en luftpistol eller annet verktoy.
(Fig. 37)
Fjern sagflis og annet avfallsmateriale regelmessig fra
overflaten til elektroverktayet med en fuktig klut med
sape. For & unnga funksjonsfeil pa motoren, ma du
beskytte den mot kontakt med olje eller vann.
Hvis LED-linjen blir usynlig pa grunn av sagflis og
lignende som er festet pa vinduet til LED-lampens
lysemitterende del, terker du av og rengjer vinduet med
en tarr klut eller en myk klut som er fuktet med
sépevann e.l.

9. Oppbevaring
Etter at du er ferdig med a bruke verktoyet, ma du
kontrollere at det folgende har blitt gjort:

(1) Utleserbryteren er i AV-posisjon.

(2) Stopselet er fjernet fra stikkontakten.
Oppbevar verktoyet pa et tort sted utilgjengelig for barn
nar det ikke skal brukes.

VALG AV TILBEHOR

Tilbeher til denne maskinen er oppfert pa side 318.

FORSIKTIG
Reparasjon, endring og kontroll av HIKOKI-
elektroverktoy skal utferes av et HiKOKI-autorisert
servicesenter.
Ved drift og vedlikehold av elektroverktay ma
sikkerhetsforskriftene og -standardene for hvert land
overholdes.
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GARANTI

Vi garanterer HiIKOKI elektroverktoy i samsvar med
lovfestet/landsspesifikke forskrifter. Denne garantien
dekker ikke feil eller skader pa grunn av misbruk, vanstell,
eller normal slitasje. | tilfelle av klage, vennligst send
elektroverktoyet, ikke demontert, med
GARANTISERTIFIKATET som finnes pa slutten av denne
brukerveiledningen, til et autorisert HIKOKI-verksted.

Informasjon om luftbarne lyder eller vibrasjoner
De mélte verdiene ble fastsatt i samsvar med EN62841 og
erkleert i trad med ISO 4871.

Malt A-veid lydeffektniva:
Malt A-veid lydtrykkniva:
Usikkerhet K: 3 dB (A).

101 dB (A)
88 dB (A)
Bruk herselvern.

Totalverdier for vibrasjon (triaksial vektorsum) beregnes i
henhold til EN62841.

Den typiske vektede rotens gjennomsnittlige
kvadratakselerasjonsverdi overstiger ikke 2,5 m/s2

Den oppgitte totale vibrasjonsverdien og den oppgitte
stoyutslippsverdien er malt i henhold til en standard
testmetode og kan brukes til & sammenligne ett verktoy
med et annet.

De kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

PROBLEMLQSNING

Norsk

ADVARSEL

O Vibrasjons- og steyutslippene under faktisk bruk av
elektroverktayet kan avvike fra den oppgitte totalverdien
avhengig av hvordan verktoyet brukes, spesielt hvilket
arbeidsstykke som behandles; og

O Identifiser sikkerhetstiltak basert pa hvor utsatt brukeren
vil veere under de gjeldende bruksforholdene, for &
beskytte brukeren (vurdert i forhold til bruken, som hvor
mange ganger maskinen er slatt pa eller av og
tomgangskjering i tillegg til aktiv bruk).

Informasjon om stromtilforselsystemet som skal
brukes med elektroverktoy som tilferes spenning pa
230V~

Vekslingsoperasjoner i elektriske apparater forarsaker
spenningsvariasjoner.

Betjeningen av dette verktoyet under darlige stremforhold,
kan ha negativ innvirkning pa driften av andre elsktriske
apparater.

Med en nettimpedans som tilsvarer eller er mindre enn
0,243 Ohmes, vil det sannsynligvis ikke oppsta negative
virkninger.

Den maksimale nettimpedansen som vanligvis er tillatt, vil
ikke overskrides nar en sidelinje til stromuttaket mates fra
en koplingsboks med en brukskapasitet pa 25 ampere
eller hayere.

Hvis det skulle forekomme strembrudd eller nar stepselet
rekkes ut, ma bryteren omgaende stilles pa OFF. Dette
forhindrer utkontrollert gjenoppstarting.

MERK

Pa grunn av HiKOKIs kontinuerlige forsknings- og
utviklingsprogram kan spesifikasjonene i dette dokumentet
endres uten forvarsel.

Bruk inspeksjonene i tabellen nedenfor hvis verktoyet ikke fungerer normalt. Hvis dette ikke loser problemet, kan du ta
kontakt med din forhandler eller et HiIKOKI-autorisert servicesenter.

Symptom

Mulig arsak

Losning

Verktoyet stoppet plutselig

Verktoyet ble overbelastet

Bli kvitt problemet som forarsaker
overbelastingen.

Motoren ble automatisk stoppet for &
forhindre feil i verktayet.

Dette er ikke en funksjonsfeil.
Utlaserbryteren ble holdt nede i
5 minutter eller mer.

Sla pa stremmen en gang til.

Kan ikke skrastilles
losnet.

Vinkellasehandtaket har ikke blitt

Losne vinkellasehandtaket og vipp
deretter verktoyet.

Nar du har justert den lgsnede delen,
ma du serge for & stramme den igjen.

Kan ikke vippes til hoyre

Festepinne (A) er ikke trukket ut.

Vipp til hoyre etter & ha trukket ut
festepinnen (A).

losnet.

Vinkellasehandtaket har ikke blitt

Losne vinkellasehandtaket og vipp.

Sagbladet er slovt
tenner.

Sagbladet er nedslitt eller mangler

Bytt ut med et nytt produkt.

Bolten er lgs.

Stram bolten.

Sagbladet er montert omvendt.

Monter sagbladet i riktig retning.
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Norsk

Symptom

Mulig arsak

Lasning

Kan ikke kappe med presisjon

Driftsdelene av verktoyet er ikke helt
festet.

Monter vinkellasehandtaket og
gjeeringslasehandtaket helt.

Materialet kan ikke festes i riktig
posisjon.

Fjern alle fremmedlegemer fra
foreren eller dreieskiven.

I noen tilfeller kan ikke riktig posisjon
festes pa grunn av en kurve i
materialet. Prov & arrangere en flat
overflate med fareren eller
dreieskiven.

Bryteren kan ikke trekkes ut

Bryterlasen er ikke trykket inn nok.

Trykk pa bryterlasen helt til den treffer
baksiden.
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(Alkuperdisten ohjeiden kaédnnés)

YLEISET SAHKOTYOKALUA 3

KOSKEVAT
TURVALLISUUSVAROITUKSET

VAROITUS

Lue kaikki tdmén sdhkétyékalun mukana toimitetut
turvallisuusvaroitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset
tiedot.

Alla olevien ohjeiden noudattamatta jéttdminen voi
aiheuttaa séhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavan
loukkaantumisen.

Sailyta kaikki varoitukset ja ohjeet tulevaa kaytt6a
varten.

Varoituksissa mainittu "séhkotydkalu”-sana merkitsee
verkkovirtakdyttéista (johdollista) séhkétydkalua tai
akkukdyttéisté (johdotonta) séhkotydkalua.

1) Tyéskentelyalueen turvallisuus

a) Pida tyéskentelyalue siistina ja hyvin
valaistuna.
Onnettomuuksia sattuu herkemmin epdsiistissa tai
pimeé&ssad ympéristossé.
Ala kayta sdhkotyokaluja rajahdysvaarallisissa
paikoissa, kuten paikoissa, joissa on herkasti
syttyvia nesteitd, kaasuja tai pélya.
Séahkétybkaluista ldhtevit kipindt voivat sytyttda
polyn tai hdyryt.
Pida lapset ja sivulliset pois lahettyviltd, kun
kéaytat sdhkotydkalua.
Héiriétekijat voivat aiheuttaa laitteen hallinnan
menetyksen.

b)

c

-~

Séahkéturvallisuus

a) Sahkaotyokalun pistoke on yhdistettava

oikeanlaiseen pistorasiaan. Ala koskaan

muunna pistoketta mitenkaan. Ala kayta
sovitinpistokkeita yhdessad maadoitettujen
séhkotyokalujen kanssa.

Muuntelemattomien pistokkeiden ja oikeanlaisten

pistorasioiden kéyttdminen védhentdéd sdhkdiskun

vaaraa.

Vélta koskettamasta maadoitettuihin pintoihin,

kuten putkiin, lampdpattereihin, liesiin ja

jadkaappeihin.

Séhkdiskun vaara on suurempi, jos kehosi on

maadoitettu.

Ala altista sdhkotyokaluja sateelle tai

kosteudelle.

Sahkdiskun vaara lisdéntyy, jos séhkoétydkaluun

péésee vetta. .

Ala kayta johtoa vaarin. Ala kanna tai veda

sdhkotyokalua johdon varassa tai irrota

pistoketta vetdmalla johdosta. Pida johto
erilladn kuumuudesta, 6ljysta, terdvista
kulmista tai liikkuvista osista.

Séahkdjohdon vahingoittuminen tai sotkeutuminen

lisdé sdhkdiskun vaaraa.

Jos kaytat sdhkotyokalua ulkona, kayta

ulkokdytt6on sopivaa jatkojohtoa.

Ulkokéyttoén sopivan séhkdjohdon kdyttdminen

vdhentadd sahkdiskun vaaraa.

f) Jos sdhkétyokalun kaytto kosteassa paikassa
on valttamatonta, kayta vikavirtalaitteella (RCD)
suojattua virtaldhdetta.

RCD:n kéytto vahentéé sdahkdiskun vaaraa.

2)

b
) %)

c

-~

d)

e)
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Suomi

Henkilékohtainen turvallisuus

a) Keskity ty6hén, ole huolellinen ja kéayta
sahkotyokalua harkiten. Ala kayta
sdhkotyodkalua vasyneena tai alkoholin,
ladkkeiden tai huumeiden vaikutuksen
alaisena.

Keskittymisen herpaantuminen pieneksikin hetkeksi
voi aiheuttaa vakavan henkilévahingon.

b) Kéyta henkil6kohtaisia suojavarusteita. Kayta
aina suojalaseja.

Suojavarusteiden, kuten hengityssuojaimen,
liukumattomien turvakenkien, suojakypérén tai
kuulosuojaimien, kdytté tarkoituksenmukaisissa
olosuhteissa védhentéa henkilévahinkoja.

c) Estéa koneen tahaton kdynnistyminen. Varmista,
etta virtakytkin on pois paéltad ennen
virtaldhteeseen ja/tai akkuun yhdistamista seka
ennen tydkalun nostamista tai kantamista.
Séahkétydkalujen kantaminen, kun sormi on
virtakytkimelld, tai virran kytkeminen
séhkétyobkaluihin, joiden virtakytkin on pééalld, liséé
onnettomuusriskid.

d) Poista sdato6on tarvitut avaimet tai vadntimet
sdhkotyodkalusta ennen sen kdynnistamista.
Séahkétybkalun pydrivdén osaan jétetty vdénnin tai
avain voi aiheuttaa henkilévahingon.

e) Ala kurkottele. Seiso aina vakaasti
tasapainossa.

Télléin séhkotydkalua on helpompi hallita
odottamattomissa tilanteissa.

f) Kayta sopivia vaatteita. Ala kayta liian 16ysia
vaatteita tai koruja. Pida hiukset ja vaatteet
poissa liikkuvista osista.

Loysét vaatteet, korut ja pitkat hiukset voivat tarttua
liikkuviin osiin.

g) Jos laitteeseen voi yhdistda polynsuodatus- ja
kerayslisélaitteen, varmista, ettéd ne yhdistetdan
ja etta niita kdytetaan oikein.

Pélynkerdyksen kéytté voi vdhentédé pélyyn liittyvié
vaaratilanteita.

h) Vaikka olisit tottunut tyékalujen kayttaja, éla
sivuuta tydkalun turvallisuusperiaatteita.
Huolimaton toiminta voi aiheuttaa vakavia vammoja
sekunnin murto-osassa.

Sahkétyokalujen kayttdminen ja niiden hoitaminen

a) Ala pakota sédhkotyokalua. Kéyta tarkoitukseen
soveltuvaa séhkétyokalua.

Oikea sédhkétybkalu selviytyy tehtdvastd paremmin
Jja turvallisemmin toimiessaan oikealla teholla.

b) Ala kéayta sahkotyokalua, jos se ei kdynnisty tai
sammu virtakytkimesta.

Sahkétydkalut, joita ei voi hallita virtakytkimen
avulla, ovat vaarallisia, ja ne on korjattava.

c) Irrota pistoke virtaldhteesta ja/tai poista
mahdollisesti irrotettavissa oleva akku
sahkotyokalusta ennen saatdjen tekemista,
varusteiden vaihtamista tai sédhkoétyékalujen
varastoimista.

Né&maé ennakoivat turvatoimet vdhentavét
sadhkotybkalun tahattoman kdynnistymisen vaaraa.

d) Sailyta kayttamattomat sahkotyokalut lasten
ulottumattomissa &éléké anna sellaisten
henkildiden kayttda sdhkotydkaluja, jotka eivat
ole perehtyneet niihin tai ndihin ohjeisiin.
Séahkétydkalut ovat vaarallisia kokemattomien
henkilbiden késissa.

e) Huolla sdhkétyokalut ja varusteet. Tarkista
liikkuvien osien kiinnitykset ja kohdistukset,
osien eheys ja muut sahkoétydkalujen
toimintaan vaikuttavat tekijit. Jos sdhkétydkalu
on vahingoittunut, korjauta se ennen
kayttamista.



Suomi

Puutteellisesti huolletut sdhkdtydkalut aiheuttavat
paljon onnettomuuksia.

Pida leikkuuty6kalut terévina ja puhtaina.
Oikein huolletut leikkuutydkalut, joissa on terdvét
leikkuupinnat, tarttuvat harvemmin kiinni, ja niiden
hallinta on helpompaa.

Kayta sahkotyokalua, varusteita ja tyokalun
teria jne. ndiden ohjeiden mukaisesti ja ota
huomioon tyéskentelyolosuhteet ja tehtéava tyo.
Jos séhkotydkalua kdytetdén toimintoihin, joihin sitd
el ole tarkoitettu, voi syntya vaaratilanteita.

Pida kahvat ja tarttumapinnat kuivina ja
puhtaina 6ljysté ja rasvasta.

Liukkaat kahvat ja tarttumispinnat eivdt mahdollista
tybkalun turvallista késittelyd ja hallintaa
odottamattomissa tilanteissa.

f)

=3

9

h)

5) Huolto

a) Anna sdhkétyékalu huollettavaksi valtuutetulle
teknikolle, joka kayttaa alkuperdisia osia
vastaavia varaosia.

Tamad pitdé séhkotyokalun turvallisena.

TURVATOIMETN

Pida lapset ja mielentilaltaan epéavakaat henkil6t
poissa laitteen lahettyvilta.

Kun tyékalua ei kédytetd, se on séilytettédva poissa
lasten ja mielentilaltaan epévakaiden henkildiden
ulottuvilta.

TURVALLISUUSOHJEET KAIKILLE
JIIRISAHOILLE

1.

Jiirisahat on tarkoitettu puun tai puun kaltaisten
tuotteiden sahaamiseen, eika niité voi kayttiaa
katkaisuhiomalaikkojen kanssa rautamateriaalien,
kuten terédslevyjen, tankojen, niittien jne.
leikkaamiseen.

Hiomapdly aiheuttaa liikkuvien osien, kuten
alasuojuksen, jumiutumisen. Katkaisuhionnasta
aiheutuvat kipinét polttavat alasuojusta, leikkausuraa ja
muita muoviosia.

Tue tyokappale pidikkeilla aina kun se on
mahdollista. Jos tybkappaletta kannatellaan késin,
kési on aina pidettédva vahintdan 100 mm:n
etdisyydellad sahanteran molemmilta puolin. Ala
kayta tata sahaa sahataksesi kappaleita, jotka ovat
lilan pienia pideltavéksi kasin tai kiinnitettavaksi
turvallisesti.

Kéaden asettaminen liian ldhelle sahanterédé lisdéa terdan
koskemisesta aiheutuvan henkilbvahingon vaaraa.
Tydkappaleen on oltava paikoillaan ja kiinnitettynéi
pidikkeilla tai se on pidettédvé seké suojaa etta
tyotasoa vasten. Ala syota tyokappaletta terdan tai
leikkaa ”"vapaalla kddella” millaan tavalla.

Vapaat tai liikkuvat tyc'ikappaleet voivat sinkoutua
suurella nopeudella ja aiheuttaa henkilévahinkoja.
Paina sahaa tyékappaleen lapi. Ala veda sahaa
tyokappaleen lapi. Suorita leikkaus nostamalla
sahan paata ja vetamalla sita ulos tyékappaleen
paalla leikkaamatta ja kdynnista sitten moottori,
paina sahan paéata alas ja tyénné sahaa
tyokappaleen lapi.

Jos leikkaat vetoliikkeen aikana, sahanterd
todenndkdisesti nousee tyékappaleen péaéille ja
terakokonpano sydksyy voimakkaasti kohti kdyttéjéa.
Al3 koskaan vie katta suunnitellun leikkauslinjan
yli sahanteréan etu- tai takapuolelta.

Tybkappaleen tukeminen "kéddet ristiss&” (ts. pitdméllé
tybkappaletta sahanteradn oikealla puolella vasemmalla
kédella tai pdinvastoin) on erittdin vaarallista.

10.

1

-y

12.

13.

14.

15.

16.
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. Al kurota suojuksen taakse kummallakaan

kédelld lahemmaksi kuin 100 mm:n paahan
sahanterdan molemmilta puolilta poistaaksesi
puupaloja tai mistddn muusta syysté, kun tera
pyéorii.

Pyérivén sahanterén ja kdsien vélinen etéisyys ei
vélttdmaéttd ole ilmeinen, ja saatat loukkaantua
vakavasti.

. Tarkista tyokappale ennen sahaamista. Jos

tyokappale on taipunut tai vaantynyt, kiinnita se
niin, etté ulkopuolen taipunut pinta on kohti
suojusta. Varmista aina, ettei ty6kappaleen,
suojuksen ja péydén viliin jaa aukkoa
leikkauslinjan kohdalle.

Taipuneet tai vdantyneet tyékappaleet voivat kiertyé tai
liikkua, ja ne saattavat aiheuttaa laatan taipumista
pydrivdn sahanterdssé leikatessa. Tybkappaleessa ei
saa olla nauloja tai vieraita esineité.

. Ala kayta sahaa, ennen kuin péyté on tyhja

ty6kaluista, puulastuista jne., lukuun ottamatta
ty6kappaletta.

Pienet roskat tai irtonaiset puukappaleet tai muut
esineet, jotka koskettavat pydrivad terdd, voivat
sinkoutua suurella nopeudella.

. Sahaa vain yksi tydkappale kerrallaan.

Pinottuja tybkappaleita ei voida kiinnittda tai tukea
riittévésti, ja ne voivat sitoa teran tai siirtyd sahauksen
alkana.

Varmista, ettd jiirisaha on kiinnitetty tai sijoitettu
tasaiselle ja tukevalle tyétasolle ennen kayttoa.
Tasainen ja tukeva tydtaso védhentdd riskid, ettd jiirisaha
muuttuu epdvakaaksi.

. Suunnittele ty6si. Joka kerta, kun muutat

vinokulman tai viistekulman asetusta, varmista,
ettd sdadettdva suojus on sadadetty oikein
ty6kappaleen tukemiseksi ja ettei se héiritse terda
tai vartiointijarjestelméaa.

Liikuta sahanterééd yhden kokonaisen simuloidun
leikkauskuvion lapi varmistaaksesi, ettei se héiritse tai
vaurioita suojusta, kytkematta tydkalua vield asentoon
"ON” ja kun tybkappale ei ole péydélla.

Jérjesta riittavasti tukea, kuten poydan
pidennyksid, sahapukkeja jne. sellaista
ty6kappaletta varten, joka on levedampi tai pidempi
kuin poytélevy.

Tybkappaleet, jotka ovat jiirisahaa pidempié tai
levedmpid, voivat kaatua, jos niité ei ole tuettu
tukevasti. Jos leikattu kappale tai tyékappale kaatuu, se
voi nostaa alasuojuksen, tai se voi sinkoutua pydrivén
terén liikkeesté.

Ala korvaa poydan lisdosaa tai lisdtukea toisella
henkildlla.

Tybkappaleen epédvakaa tuki voi aiheuttaa terén
jumiutumisen tai tyékappaleen siirtymisen
leikkaustoiminnan aikana, mika vetdé sahaajan ja
avustajan pyérivédan terdén.

Leikattu kappale ei saa juuttua pyoérivaan
sahanteraén eika sita saa painaa milldan tavoin
sita vasten.

Jos sitd rajoitetaan esim. kdyttdmaélla pituuspyséytysta,
leikattu kappale saattaa kiilautua terdé vasten ja
sinkoutua voimakkaasti.

Kéayta aina pidiketta tai kiinnitystéa, joka on
suunniteltu tukemaan kunnolla pyéreita
materiaaleja kuten tankoja ja putkia.

Tangoilla on taipumus pydrié leikatessa, minké
aiheuttaa terdn "puremista” vetad tyén sekd kétesi
terdén.

Anna terén saavuttaa taysi nopeus ennen
tyokappaleen koskettamista.

Tamé véhentéa tybkappaleen sinkoutumisen risKié.
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Jos tydkappale tai tera juuttuu kiinni, kytke
jiirisaha pois paalta. Odota, etté kaikki liikkuvat
osat pysahtyvit ja irrota pistoke virtaldhteesta ja/
tai poista akkupakkaus. Pyri sitten irrottamaan
juuttunut materiaali.

Juuttuneen tyékappaleen sahaamisen jatkaminen
kanssa saattaa johtaa hallinnan menetykseen tai
Jiirisahan vaurioitumiseen.

Viimeisteltyasi leikkauksen vapauta katkaisin, pida
sahan paéata alhaalla ja odota terén pyséahtymista
ennen poisleikatun osan irrottamista.

Kédelld kurottaminen pydrivén terén ldhelle on
vaarallista.

Pida kahvasta tiukasti kiinni, kun suoritat
keskeneraéisté leikkausta tai kun vapautat kytkimen
ennen kuin sahan pda on kokonaan ala-
asennossa.

Sahan jarrutusliike voi aiheuttaa vetdd sahan pdéata
dkKillisesti alaspdin ja aiheuttaa loukkaantumisvaaran.

UOMATTAVA KATKAISU-JA

JIIRISAHA LIUKUTOIMINNOLLA

1.

10.
11,
12,

13.

14.

15.
16.

17.

Pid& koneen ymparrilla oleva lattiapinta tasaisena ja
siivoa aina pois kaikki irtonaiset ainekset kuten lastut ja
leikatessa pois pudonneet puupalaset.

Kayté aina hyvéa yleis- ja paikallisvalaistusta.

Alé kayta séhkotyokaluja muuhun kuin kéayttéohjeissa
mainittuun tarkoitukseen.

Laite on korjautettava aina ainoastaan valtuutetussa
huoltoliikkeesséa. Valmistaja ei vastaa vaurioista tai
vahingoista, joihin on syyné muun kuin valtuutetun
henkilén suorittama korjaus tai laitteen virheellinen
kaytto.

Jotta séhkotydkalu toimii tarkoitetulla tavalla, ala irrota
asennettuja kansia tai ruuveja.

Alé kosketa liikkuvia osia tai varusteita ellei tydkalua ole
irrotettu virtalahteesta.

Kéayta tydkalua alemmalla tulolla kuin arvokilpeen
mainittu; muuten tulos saattaa olla huono ja
tyéskentelyteho heiketé johtuen moottorin
ylikuormituksesta.

Ala pyyhi muoviosia liuottimilla. Liuottimet kuten
bensiini, tinneri, hiilitetrakloridi, alkoholi saattavat
vahingoittaa muoviosia. Ala pyyhi niité tallaisilla
liuottimilla. Puhdista osat pehmeélla rievulla, joka on
kostutettu saippuaveteen.

Kayta aina vain alkuperaisia HiKOKI-vaihto-osia.
Taman tydkalun saa purkaa ainoastaan hiiliharjojen
vaihtoa varten.

Alé koskaan sahaa rautametallia tai kivea.

Paikalla on oltava riittava yleis- tai paikallisvalaistus.
Sailéssa olevat ja lopetetut tydstokappaleet tulee
asettaa lahelle kayttajan normaalia tydskentelypaikkaa.
Kéyta tarpeen ollen sopivia suojavarusteita kuten:
Kuulosuojaa kuulovammojen estéamiseksi.
Silméasuojus silmien vahingoittumisvaaran
pienentamiseksi.

Hengityssuojaa, jotta ei hengita vahingollista pélya.
Kasineita sahanteran kasittelyyn (sahanterét on
kannettava aina pitimessa4, jos vain mahdollista).
Kéayttajalla on oltava kokemusta koneen kaytdssa ja
s&adossa.

Ala poista tydstokappaleesta irti sahattuja osia tai
muitakaan osia sahausalueelta koneen kdydessé ja kun
sahanteré ei ole lepoasennossa.

Ala koskaan kayta katkaisu-ja jiirisaha liukutoiminnolla
niin, etté alempi suojus on lukittu auki olevaan
asentoon.

Varmista, ettd alempi suojus liilkkuu tasaisesti.

19.
20.
21.
22,
23.

24,
25.

26.

27.
28.

29.
30.
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32.
33.
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35.
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~

38.
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40.
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43.
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. Ala kayta sahaa niin, ettd suojukset eivét ole paikallaan.

Pid& se aina hyvéssé kayttékunnossa ja hyvin
huollettuna.

Kéyta aina oikein teroitettuja sahanteria. Noudata
sahanter&én merkitty& suurinta nopeutta.

Alé kéyta vahingoittuneita tai vaaristyneité sahanteria.
Ala kayta pikateraksesta valmistettuja sahanteria.
Kayta vain sellaisia sahanterid, joita HIKOKI suosittelee.
Sahanterien ulkohalkaisijoiden tulee olla 305 mm:n
pituisia.

Valitse sahattavalle materiaalille sopiva sahantera.

Ala koskaan kayta katkaisu-ja jiirisaha liukutoiminnolla
niin, ettd sahantera on kdannetty ylos tai sivulle.
Varmista, etté tydskentelyalueella ei ole vieraita aineita
kuten esimerkiksi nauloja.

Vaihda pdytéliitos, kun se on kulunut.

Ala ké&yta sahaa muiden kuin alumiinin, pun tms.
materiaalin leikkaamiseen.

Ala kayta sahaa muiden kuin valmistajan suosittelemien
materiaalien leikkaamiseen.

Tera on aina vaihdettava oikein ja sen uudelleen
sijoittaminen on myds tehtava ohjeiden mukaisesti.

. Kun leikkaat puuta, liité katkaisu-ja jiirisaha

liukutoiminnolla pélynkerayslaite.

Ole varovainen koverrettaessa.

Kun kuljetat ty6kalua, &la pida kiinni pitimesta. Ota kiinni
kahvasta, ei pitimesta.

. Aloita leikkaus vasta sitten, kun moottorin

pydrintdnopeus on noussut maksimiin.
Jos jotakin epatavallista iimenee, katkaise kytkin heti
pois paalta.

. Katkaise virta ja odota, etta sahantera pysahtyy, ennen

kuin huollat tai sdadat tydkalua.

. Viistokulma- tai viistoleikkauksen aikana teraa ei saa

nostaa ennen kuin se on lakannut kokonaan
py6riméasta.

Liukuleikkauksessa sahaa on tydénnettéva poispdain
kayttajasta.

. Leikatessa on otettava huomioon kaikki mahdolliset

vaarat, kuten mm. liikkuvien osien tahaton
koskettaminen.

Varmista ennen jokaista leikkausta, ett4 kone on vakaa.
Ala seiso linjassa sahanteran kanssa koneen edessa.
Seiso aina sahanteran sivulla. Tdma suojaa sinua
mahdolliselta takapotkulta. Pida k&det, sormet ja
késivarret pois pyorivasta sahanterasta.

Ala laita k&sivarsia ristiin, kun kaytat tydkalun vartta.
Jos sahantera jaa jumiin, sammuta laite ja pida
tydkappaleesta kiinni, kunnes sahantera on kokonaan
pysahtynyt. Takapotkun estamiseksi tydkappaletta ei
saa liikuttaa ennen kuin laite on kokonaan pysahtynyt.
Korjaa sahanteran jumiutumisen syy ennen kuin
kaynnistat koneen uudelleen.

Ala koskaan péaéasta irti pitelemastasi kahvasta
sahanpéén ollessa ala-asennossa.

Muussa tapauksessa sahanpaa saattaa kimmota
yléspain saaden tydkalun putoamaan ja aiheuttaen
loukkaantumisvaaran.

. Pida tydkalusta tukevasti kiinni kaytén aikana. Muuten

seurauksena voi olla onnettomuus tai loukkaantuminen.
(Kuva 2)

Al& katso suoraan valoon. Se voi aiheuttaa
silmdvamman.

Pyyhi LED-valon linssiin tarttunut lika ja rasva
pehmealld liinalla varoen naarmuttamasta linssia.
LED-valon linssissa olevat naarmut voivat vahentaa
kirkkautta.
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OSIEN NIMET

Oheisessa luettelossa olevat numerot viittaavat kuviin 1-

1 Kytkinkahva
2 Vaihdelaatikko
3 Kytkinlukko
4 Moottoripaa
5 Nimilevy
6 Moottorikokoonpano
7 Poélypussi
8 Vasen 10 mm:n kuusiokolopultti
9 Lukitustappi
10 | Pidike (A)
11 | Sarana
12 | Osoitin (vinoasteikolle)
13 | Asetustappi (A)
14 | Apusuojus (B)
15 | Suojus (B)
16 | Jalusta
17 | Ruuvipenkkiyhdistelma
18 | 6 mm:n koneruuvi
19 | Viistekulman asteikko
20 | Osoitin (viistekulma-asteikolle)
21 | Kaltevuuden lukituskahva
22 | Viistekulman lukkokahva
23 | Pidatysvipu
24 | Positiivinen pysaytysvipu
25 | Kaantdlevy
26 | 5mm:nkoneruuvi
27 | 4 mm:nruuvi
28 | Pdydéan pisto-osa
29 | Suojus (A)
30 | Apusuojus (A)
31 | Alasuojus
32 | Sahantera
33 | Pydrimissuunta
34 | LED-valo
35 | Liipaisukytkin
36 | Karan lukitus
37 | Pidike

38 | Liukukiinnitysnuppi
39 | Kantokahva
40 | LED-valon kytkin
41 | TyOstopodyta
42 | 8 mm:n mutteri
43 | 25 mm paksu tyostopenkki
44 | 8 mm:n pultti
45 | 6 mm:n pultti
46 | Tukitanko
47 | Polyportti
48 | Apupdyta
49 8 mm:n saatéruuvi
(Vasenta 45°:n viistekulmaa varten)
50 | 8 mm:n sé&atéruuvi (oikealle kallistamista varten)
51 8 mm:n saatéruuvi
(Oikeaa 45°:n viistekulmaa varten)
52 | 8 mm:n syvyydensaatopultti
53 | 5 mm:n koneruuvi
54 | 6 mm:n siipipultti
55 | Suojus
56 | Linja
57 | Varoitusmerkki
58 | Nuppi
59 | Ruuvipidike
60 | Kuusiohylsysarjan ruuvi
61 | Ruuvipenkin véantovarsi
62 | Tydkappale
63 | Ruuvipenkin levy
64 | Merkinta (ennalta merkitty)
65 | Painaalas
66 | 6 mm:n mutteri
67 | Lisélauta
68 | 6 mm:n uppokantaruuvi
69 | 6 mm:n syvyydensaatdpultti
70 | Loysaa
71 | Kirista
72 | 6 mm:n nuppipultti (valinnainen lisévaruste)
73 | Pidike (valinnainen lisdvaruste)
74 | Suorakulma
75 | 6 mm:n siipimutteri (valinnainen lisavaruste)
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Korkeudensaatopultti 6 mm (valinnainen
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SYMBOLIT

VAROITUS
Seuraavassa esitelldan koneessa kaytetyt
symbolit. Varmista, ettd ymmarréat niiden
merkityksen, ennen kuin aloitat koneen kaytén.

C12RSH3: Katkaisu-ja jiirisaha liukutoiminnolla

Loukkaantumisriskin vahentamiseksi kayttajan
on luettava kayttdopas.

Koskee vain EU-maita

Ala havita sdhkotyokaluja tavallisen
kotitalousjatteen mukana!

Séahko- ja elektroniikkaromua koskevan EU-
direktiivin 2012/19/EU ja sen maakohtaisten
sovellusten mukaisesti kdytetyt séhkétydkalut
on kerattava erikseen ja vietava
ympaéristoystavalliseen kierratyslaitokseen.

QW

Nimellisjannite

Kytkeminen PAALLE

Kytkeminen POIS PAALTA

Irrota verkkopistoke pistorasiasta

O10V) | Kéayta aina suojalaseja.

Kéayta aina kuulosuojaimia.

Valta katsomasta tyévaloon.

Varoitus

B> @@ @ 0O - -

Luokan Il tydkalu

76 lisdvaruste)

77 | Jalustataso

78 | Pysaytin (valinnainen lisdvaruste)

79 | 6 mm:n siipipultti (valinnainen lisavaruste)

80 I_(rgunumuotin katkaisuohjain (valinnainen
lisdvaruste)

81 | 6 mm:n nuppipultti

82 Kruunumuotin pysaytin (vas.) (valinnainen
lisévaruste)

83 I_(r_L_Junumuotin pysaytin (oik.) (valinnainen
lisévaruste)

84 | Kruunumuotti

85 | Uran alalinja

86 | Polynimuri

87 | Letku (siséhalkaisija 38 mm)

88 | Sovitin (polynimurin vakiovaruste)

89 | Liitoskappale (C) (valinnainen lisavaruste)

90 | Pélynkerayssovitin (valinnainen lisévaruste)

91 | Letkunkiristin (valinnainen lisévaruste)

92 | Kanava

93 | Aluslevy (B)

94 | 8 mm:n kuusioholkkiavain

95 | Aluslevy (A)

96 | Jalustan pidike

97 | Puupala ruuvipenkin kiinnittamista varten

98 | Kulumisrajan merkki

99 | Hiiliharjan nro

100 | Harjan suojus

101 | Ura

102 | limapuhallin

103 | Pidike

104 | Korkeudensaatopultti 8 mm

105 | 6 mm:n siipipultti

106 | 6 mm:n pultti

107 | Suorakulma

108 | Pélynohjain

109 | Apusuojuksen (A) kiinnitysasento

110 | Apusuojuksen (B) kiinnitysasento

PERUSVARUSTEET

305 mm TCT sahan tera
(asennettu tydkaluun)
POlypussi ........cccc.....
8 mm:n kuusiokoloavain
Ruuvipuristin .......
Alasuojus (asennettu tydkaluun)
Pidikkeet ........ccovirinnnne.
Apupdytayhdistelma

0000000 O

Perusvarusteet voivat muuttua ilman erillista ilmoitusta.
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KAYTTOKOHTEET

Erilaisten alumiini- ja puukarmien leikkaaminen.

TEKNISET TIEDOT

1. Sahkétyokalu

ENNEN KAYTTOA
VAROITUS

Malli

C12RSH3

Jannite (alueittain)*!

110V~ 230 V~

Virtatulo™!

1520 W

Kuormittamaton nopeus

4000 min-1

Sahanterén mitat (ulkohalkaisija x
sisahalkaisija x paksuus)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Enimmaisuurros

2,8mm

Jiirin katkaisukulma

Qikea 0°-57°, Vasen 0°-45°

Viisteen katkaisukulma

Oikea 0°-45°, Vasen 0°-45°

Kaltevuus
(Vasen)

Yhistetty 045

Viistekulma (Vasen) 0°-45°,
(Oikea) 0°-45°

leikkauskulma Kaltevuus

(Oikea)
0°-45°

Viistekulma (Oikea) 0°-45°,
(Vasen) 0°-45°

LED-valo

Kylla

Koneen mitat (Leveys x Syvyys x
Korkeus)

655 mm x 873 mm x 724 mm

Nettopaino*2

25,5kg

*1 Tarkista jannite tuotteen tyyppikilvesta, koska se

vaihtelee alueittain.

*2 EPTA-menettelyn 01/2014 mukaisesti

Taulukko 1: Suurin sahauskoko

Yldosa

Kaantolevy

Suurin sahauskoko

Enimmaisle-
veys

Enimmais-
korkeus

Viistekulma

0

105 mm

312mm

Vasen 45°
tai
Oikea 45°

105 mm

220 mm

Oikea 57°

105 mm

170 mm

Vasen 45°

0

68 mm

312mm

Kaltevuus

Oikea 45°

0

43mm

312mm

Vasen 45°

Vasen 45°

68 mm

220mm

Oikea 45°

68 mm

220 mm

Yhdistelma

Oikea 45°

Vasen 45°

43mm

220 mm

Oikea 45°

43mm

220mm

O
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Tee kaikki tarvittavat sdadét ennen pistokkeen
tydntamista virtaldhteeseen.

. Virtalahde

Varmista, etta virtaldhde vastaa tydkalun nimilaatassa
annettuja vaatimuksia.

Al& kéytéa tasavirralla tai tehostimien kaltaisten
muuntajien kanssa. Muussa tapauksessa seurauksena
saattaa olla vaurioituminen tai tapaturma.

. Virtakytkin

Varmista, etté virtakytkin on pois paélta. Jos pistoke
kytketaan pistorasiaan liipaisukytkimen ollessa ON
(paalla) -asennossa, séhkoétydkalu alkaa toimia
valittémasti, mika lisda vakavan onnettomuuden
vaaraa.

. Jatkojohto

Kun tydskentelyalue on kaukana virtaléhteesta, kayta
riittdvan paksua jatkojohtoa, jolla on riittava
nimelliskapasiteetti. Pida jatkojohto mahdollisimman
lyhyené.

. Poista kaikki pakkausmateriaalit, jotka ovat

kosketuksissa tyokalun kanssa, ennen kuin kaytat
sita.

. Asennus (Kuva 3)

Varmista, etté kone on aina kiinnitettyna penkkiin.
Kiinnita sahkoétyokalu tasaiselle, vaakasuoralle
tydtasolle.

Valitse halkaisijaltaan 8 mm:n pultit, joiden pituus
vastaa ty6tason paksuutta.

Pultin pituuden on oltava vahintadan 40 mm ja tyétason
paksuus.

Kéayta 25 mm:n paksuisen tydtason kanssa esimerkiksi
8 mm x 65 mm:n pultteja.

. Jalustan pidikkeen sdatéaminen (kuva 4)

Irrota 6 mm:n pultti 10 mm:n hylsyavaimella. Sdada
jalustan pidikettd, kunnes sen alapinta koskettaa tasoa
tai lattian pintaa.

Kiristd 6 mm:n pultti tiukasti s4adén jalkeen.

. Lukitustapin vapauttaminen (Kuva 5)

Kun sahkétydkalu on valmisteltu kuljetusta varten, sen
paaosat on kiinnitetty lukitustapilla.

Irrota katkaisup&a painamalla kahvaa hieman alas ja
vetamalla lukitustappi ulos.

Lukitse lukitustappi koneiston koteloon kuljetuksen
ajaksi.

. Polypussin, apupdytayksikon, pysayttimen ja

ruuvipuristimien asentaminen (pysaytin on
valinnainen lisévaruste.)

Pdlypussin asentaminen (Kuva 6)

Asenna pélypussi jiirisahan pdlyportin paalle.

Sovita p6lypussin liitosputki ja polyportti yhteen.
Tyhjenna polypussi vetamalla pélypussikokoonpano
ulos polyportista. Avaa pussin alapuolella oleva
vetoketju ja tyhjenna jatesailioon. Tarkista polypussi
usein ja tyhjenna se ennen kuin se tayttyy.
Jiirikulmaa leikattaessa saada tukitankoa ja asenna
polypussi niin, etté se on pystysuoraan alaspain.

VAROITUS

Sahaa ei saa kayttaa metallien katkaisemiseen tai
hiomiseen. Kuumat lastut tai kipinat saattavat sytyttaa
pussissa olevan sahanpdlyn.

HUOMAUTUS

Esta putken ja alasuojuksen tukkeutuminen
tyhjentamalla pdlypussi usein.

Sahanpurua kertyy normaalia nopeammin
viistokulmaleikkauksen aikana.

Puun katkaisemisen jalkeen ja ennen kuin alat katkaista
alumiinisen liukuikkunan puitetta, tyhjenna pélypussissa
olevat lastut.



(2) Apupdydan asentaminen (Kuva 7)
Tasaa jalustatason ylépinnat ja apupdyta esimerkiksi
suorakulmalla. Saada apupdydan pystytasoa
kaantamalla 8 mm:n korkeudenséatopulttia. Kiinnita
pidike s&4don jalkeen jalustan takaosassa olevalla
8 mm:n pultilla ja kiinnitd apupdydan 6 mm:n
sormiruuvi.

(Kiinnit& ruuvipuristin kuvan 1 mukaisesti ja myés
pyséaytin kuvan 19 mukaisesti.)

9. Tarkista, ettd alasuojus toimii oikein (Kuva 35)

VAROITUS o
ALA KOSKAAN KAYTA SAHKOTYOKALUA, jos
alasuojus ei toimi kunnolla.
Alasuojus on suunniteltu suojaamaan kayttajaa
joutumasta kosketuksiin sahanteran kanssa tyékalun
kayton aikana.
Tarkista aina, etta alasuojus liikkkuu tasaisesti ja peittaa
sahanterén kunnolla.

10. Vinokulma

VAROITUS
Kun muutat viistokulmaa, pida moottoripaa alhaalla. Jos
moottorip&a siirtyy &killisesti vinokulmaan, seurauksena
voi olla loukkaantuminen tai rungon vaurioituminen.

Ennen s&hkétydkalun toimittamista tehtaalta sen 0°,
oikea kulma, vasen 45°:n viistekatkaisukulma ja oikea
45°:n viistekatkaisukulma saadetdan 8 mm:n
sdatoruuveilla.

Kun muutat sa&téa, muuta 8 mm:n séatéruuvien
korkeutta kaantamalla niitd. (Kuva 8-a, Kuva 8-b)
Kun vaihdat jiirikulman vasempaan 45°:een, 16ysaa
ensin kuvan 12 6 mm:n siipipultti, tydnna sitten
apusuojus (B) ulospain ja kallista moottoripaata
vasemmalle.

Jos haluat muuttaa jiirikulmaa oikealle 45°:een
kulmaan, siirré apusuojusta (A) ulospain ja I0ysaa
kaltevuuskulman lukituskahvaa, veda sitten asetustappi
(A) ulos eteenpain ja kallista moottoripaaté oikealle.
(Kuva 8-b)

Kun moottoripaa on pystysuorassa, asetustappi (A)
pysyy tiukasti paikallaan, joten kallista moottorip&ata
hieman vasemmalle, kun vedat asetustappia (A) ulos,
ennen kuin kallistat moottoripaata oikealle.

Kun saédéat moottoripédén 0°:seen, palauta asetustappi
(A) aina alkuperaisasentoonsa, kuvan 8-b mukaisesti.

11. Sahanteréan alaraja-asennon tarkistus
Varmista, ettd sahantera voidaan laskea 9-11 mm
tason pisto-osan alle.
Kun vaihdat sahanteraa uuteen, sdada alarajan asentoa
niin, etté sahantera ei leikkaa k&dantélevya. Muussa
tapauksessa koko katkaiseminen estyy.
Saada sahanteran alempaa raja-asentoa noudattamalla
alla olevaa toimintaohjetta (1). (Kuva 9)
Liséksi 8 mm:n syvyydenséatopultin asentoa
vaihdettaessa pultti toimii sahanteran alaraja-asennon
pysayttimena.

(1) Kierrd 8 mm:n syvyydenséaatdpulttia, vaihda yldosan ja

saranoiden kosketuskorkeutta ja sdadé sahanteran
alaraja-asentoa.

HUOMAA
Varmista, ettd sahantera on saadetty siten, etté se ei
leikkaa kaantolevyyn.

ENNEN KATKAISEMISTA

1. Tason pisto-osan sijoittaminen (Kuva 10)
Kéantélevyyn on asennettu tason pisto-osat. Tydkalu
on toimitettu tehtaalta tason pisto-osat kiinnitettyind
siten, ettd sahantera ei kosketa niité. Tyokappaleen
pohjapinnan jayste vahenee huomattavasti, jos tason
pisto-osa on kiinnitetty siten, etté pisto-osan sivupinnan

Suomi

ja sahanteran valinen rako on mahdollisimman pieni.
Poista tdmé& aukko seuraavalla tavalla ennen ty6kalun
kayttamista.

(1) Oikeanpuoleinen kulma
Loyséé kolmea 5 mm:n koneruuvia ja kiinnitéa
vasemmanpuoleinen tason pisto-osa ja kirista
tilapaisesti molempien péiden 5 mm:n koneruuvit.
Kiinnita sitten tydkappale (noin 200 mm leved)
ruuvipuristimella ja leikkaa pala pois. Kun leikkauspinta
on kohdistettu tason pisto-osan reunan mukaisesti,
kiristé tiukasti molempien péiden 5 mm:n koneruuvit.
Irrota ty6kappale ja kiristé tiukasti 5 mm:n
keskimmainen koneruuvi. Sd&dé oikeanpuoleinen tason
pisto-osa samalla tavalla.

(2) Vasemman ja oikean viistokulman leikkaus
Sé&ada tason pisto-osa oikeanpuoleisen kulman tapaan.

HUOMAUTUS
Kun olet sédatanyt pdytéliitoksen oikean kulman
leikkaamista varten, tason pisto-osa leikkaantuu jonkin
verran, jos sita kdytetan viistekulmaleikkaukseen.
Kun viisteleikkaustoimintoa tarvitaan, sdada tason
pisto-osa viistokulmaleikkausta varten.

2. Apusuojuksen (A) kdyton vahvistaminen (Kuva 11)

VAROITUS
Oikeanpuoleista viistokulmaa leikattaessa I6ys&a ensin
6 mm:n siipipultti, tydnna sitten apusuojusta (A)
ulospadin ja irrota se. Muussa tapauksessa paarunko tai
sahanteré voivat koskettaa apusuojaa (A), misté voi
seurata henkilévahinkoja.

Séahkotyokalussa on apusuojus (A). Apusuojusta (A)
kéytetaan leikattaessa suoraan kulmaan ja vasemmalle
viistoon. Nain voidaan leikata vakaasti materiaalia, jolla
on laaja takapinta.

HUOMAUTUS
Kun kyseessé on suora ja vasen viistokulmakatkaisu,
tyénna sisdanpain asentoon, jossa apusuojus (A) ottaa
kiinni, ja kiinnitéd se 6 mm:n siipipultilla. (kuten kuvassa
11

3. Apusuojuksen (B) kdyton vahvistaminen (Kuva 12)
VAROITUS
Vasenta viistokulmaa leikattaessa 16ys&a ensin 6 mm:n
siipipultti ja tydnna sitten apusuojusta (B) ulospain.
Muussa tapauksessa paarunko tai sahantera voivat
koskettaa apusuojaa (B), mista voi seurata
henkilévahinkoja.

Sahkotydkalussa on apusuojus (B). Apusuojusta (B)
kaytetaan leikattaessa suoraan kulmaan ja oikealle
viistoon. N&in voidaan leikata vakaasti materiaalia, jolla
on laaja takapinta.

HUOMAUTUS
Kun kyseessa on suora ja oikea viistokulmakatkaisu,
tyénna sisdanpain asentoon, jossa apusuojus (B) ottaa
kiinni, ja kiinnitéd se 6 mm:n siipipultilla. (kuten
kuvassa 12)

4. Liukuterdkelkkajarjestelma (Kuva 13)

VAROITUS
Loukkaantumisvaaran pienentdmiseksi palauta
liukuterakelkka kokonaan taka-asentoon jokaisen
ristileikkaustoiminnon jalkeen.

Kun teet katkaisuleikkauksia pienille tydkappaleille,
tyénna katkaisup&a kokonaan kohti laitteen takaosaa ja
kiristé liukukytkimen nuppi. Katkaistaessa leveita lautoja
(enintdédn 312 mm) liukukytkimen nupin on oltava
|16ysétty niin, ettd katkaisupaa paasee liukumaan
vapaasti.

159



Suomi

5. Viistekulman asteikon saitadminen

O Laske péaa alas ja tydnna lukitustappi siséan.
Vapauta viistekulman lukituskahva ja kdanna
kaantdlevya, kunnes positiivisen pysayttimen asento on
0°:n viistekulma-asennossa.
Ala lukitse viistekulman lukituskahvaa. Aseta
suorakulma sahan suojusta ja teréé vasten kuvan 14
mukaisesti. (Ala kosketa terdn hampaiden karkia
suorakulmalla. Muussa tapauksessa seurauksena on
mittausvirhe.)
Jos sahantera ei ole aivan kohtisuorassa suojukseen
nahden, 16yséa 6 mm:n koneruuveja (4 kpl), jotka
pitavat viistekulman asteikkoa kiinni ja liikuta
viistekulman lukituskahvaa ja asteikkoa vasemmalle tai
oikealle, kunnes tera on suojusta vasten kohtisuorassa
suorakulmalla mitattuna.
Kiristd 6 mm:n koneruuvit (4 kpl). (Kuva 14)
Ala kiinnitéd huomiota (viistekulma-asteikon) ilmaisimen
lukemiin tassé vaiheessa.

O Jiiriasteikon osoittimen saatdminen
Avaa viistekulman lukituskahva ja siirra kaantélevy
asentoon 0°. Kun viistekulman lukituskahva on avattu,
anna positiivisen pyséayttimen napsahtaa paikalleen,
kun kierrat kdantolevyn kulmaan 0°
Pidé& silmélla (jiiriasteikon) osoitinta ja jiiriasteikkoa
kuvan 14 mukaisesti. Jos jiiriasteikon osoitin ei ole
tasmalleen 0°:n kohdalla, I18ys&a 4 mm:n ruuvia, joka
pitaa (asteikon) osoitinta paikoillaan. Aseta
(jiiriasteikon) ilmaisin paikalleen ja kiristd 4 mm:n ruuvi.

6. Viistekulman sdatdminen
Katkaisu-ja jiirisaha liukutoiminnolla asteikko on
helposti luettavissa, ja se nayttaa viistokulmat valilla 0°—
45° vasemmalle ja oikealle. Jiirisahapdydéssa on
yhdeksan yleisinta kulma-asetusta positiivisilla
pyséahdyksilla kohdissa 0°, 15°, 22,5°, 31,6° ja 45°.
Nama positiiviset pysadhdykset asettavat terédn haluttuun
kulmaan nopeasti ja tarkasti. Saavutat nopeimmat ja
tarkimmat s&&dot noudattamalla alla olevaa menettelya.
(Kuva 15)

Viistekulmien s&&taminen:

(1) Vapauta kaantdlevy tydntamalla viistekulman
lukituskahva yl6s.

(2) Paina positiivinen pysaytinvipu alas, kunnes
pysaytysvipu lukkiutuu siihen ja vapauttaa "positiivisen
pysaytyksen”.

(3) Kierra k&antolevya ja aseta osoitin haluttuun kulmaan
viistekulma-asteikon mukaan. Kun kaytat positiivista
pysaytystoimintoa, veda pysaytysvipua nuolen
suuntaan lahelld haluttua kulmaa, kuten kuvassa 15,
vapauta pysaytysvipu ja aseta k&dantélevy paikalleen
haluttuun kulmaan positiivisen pysaytystoiminnon
avulla. (0°, 15°, 22,5°, 31,6° ja 45°)

(4) Kiinnita kaantolevy tyéntamalla viistekulman
lukituskahva alas.

Pyséaytysvipu (kuva 15)

Pysaytysvivun avulla pdytaa voidaan saataa tarkasti, jolloin

positiivisen pysayttimen pysaytystoiminto poistuu kaytosta.

Kun vaadittava viistekulma on lahella positiivisen pidakkeen

pysahdysta, tdma pysaytysvipu estaa positiivisen

pysaytysvivun kiilaa liukumasta tuohon pidakkeen paikkaan
pohjassa.

7. LED-valaistusjarjestelma (Kuva 16) [XACT CUT
LED™]

HUOMAUTUS
Valta katsomasta tydvaloon. Valonsateeseen
katsominen voi johtaa vakavaan henkilévahinkoon tai
naén menetykseen.

LED-valaisinjarjestelmé [XACT CUT LED™] heittaa terén
varjon tybkappaleeseen. Tdmén ansiosta katkaisutarkkuus
paranee ilman saatamista.

Kayta tatéd ominaisuutta kdédntamalla LED-valon kytkin
paalle.

Tuo moottoripaé alas niin, etté terd on noin 6 mm:n paéassa
tydkappaleesta. Teran varjo lankeaa tyokappaleelle ja
nayttdd, missé kohtaa terdn hampaat koskettavat
ty6kappaletta ja katkaisu tehdaan.

KAYTANNON SOVELLUKSET

VAROITUS

O Henkildvahinkojen véalttamiseksi ala koskaan irrota tai
aseta tyokappaletta pdydalle tydkalun kaytén aikana.

O Raajoja ei saa viedé varoituskyltin viereisen viivan
sisapuolelle tydkalun kaytén aikana (katso kuva 17).
Tama voi aiheuttaa vaaratilanteita.

HUOMAUTUS

O Tyodkappaleen irrottaminen tai asentaminen on
vaarallista sahanteran pydriessa.

O Kun sahaat, puhdista lastut kdantélevylta.

O Jos lastuja kertyy liikaa, leikkuumateriaalista peraisin
oleva sahantera paljastuu. Katt4 tai mitdédn muuta
paikkaa ei saa vieda paljaan teran lahelle.

1. Kytkimen kéaytto
Veda kytkimesté painaen samalla kytkimen lukkoa, jotta
sahanteré alkaisi py6rié. (Kuva 18)

Kun kytkin on laitettu paalle, teré jatkaa pyorimistaan
niin kauan kuin kytkinta painetaan, vaikka kytkimen
lukko paéastetaan.

Kun kytkin vapautetaan, jarru hidastaa sahanterén
py6rimisté, kunnes sahanteré pysahtyy.

2. LED-valon kytkeminen péaalle
Kytke LED-valo p&élle painamalla LED-valokytkinta.

3. Ruuvipenkkiyhdistelméan kaytté (vakiovaruste)
(Kuva 19)

VAROITUS
Kiinnita tai purista tydkappale aina lujasti suojukseen.
Muussa tapauksessa tydkappale saattaa sinkoutua
pdydalta ja aiheuttaa henkilévahinkoja.

HUOMAUTUS
Varmista aina, ettd moottoripaa ei kosketa
ruuvipenkkié, kun se on laskettu katkaisemista varten.
Jos kosketusvaara on olemassa, siirra ruuvipenkki
sellaiseen asentoon, jossa se ei osu sahanteraan.

(1) Ruuvipuristin voidaan kiinnittéa pohjaan.

(2) Kaanna ylempaa nuppia ja kiinnita tydkappale
paikallaan tiukasti (Kuva 19).

HUOMAA
Kun kaytat puristinta, varmista, ettei tydkalu kosketa
mit&an tarpeettomasti, kun laitetta heilutetaan tai
tyénnetaéan.

4. Katkaiseminen

Kuvassa 20 sahanteran leveys on katkaisuleveys.

Ty6nna nain ollen tydstokappaletta oikealle (kayttajan

asemasta katsoen), kun pituus ® on haluttu, tai

vasemmalle, kun halutaan pituutta @.

Laita LED-valo péalle, heijasta teran varjo

tybkappaleeseen, kohdista terén vasen tai oikea puoli

tyokappaleella olevaan varjon muodostamaan viivaan.

Kun olet kytkenyt kytkimen péélle ja tarkistanut, ettéa

sahanter& pydrii enimmaisnopeudella, paina kahva

hitaasti alas ja vie sahantera katkaistavan materiaalin
laheisyyteen.

(3) Kun sahanteréa koskettaa tykappaletta, leikkaa
ty6kappaleeseen tyéntamaélla kahvaa vahitellen alas.

(4) Kun olet leikannut tydkappaleeseen haluamaasi
syvyyteen, kytke séhkotydkalu pois paalté ja anna
sahanteran pysahtya kokonaan ennen kuin nostat
kahvan ty6kappaleesta, jolloin se palautuu taysin
taakse.

-

©
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VAROITUS

O Varmista aina, kun ty6kalua ei kayteta, etta
liipaisukytkin on kdannetty OFF (pois paalta) -asentoon
ja sdhkopistoke on irrotettu pistorasiasta.

O Katkaise aina virta ja anna sahanteran pyséhtya
kokonaan ennen kuin nostat kahvan tydkappaleesta.
Jos kahva nostetaan sahanteran pyoriessa, leikattu
kappale saattaa juuttua sahanterdan, mika aiheuttaa
palasten sinkoutumisvaaran.

O Joka kerta kun katkaisu- tai syvéleikkaus paattyy,
k&anna kytkin pois paélta ja varmista, etta sahanteré on
pyséhtynyt. Nosta sitten kahva ja palauta se taysin
taakse.

O Muista ehdottomasti poistaa leikattu materiaali
kaantdlevyn paalta ja siirtya sitten seuraavaan
vaiheeseen.

O Pitk&an jatkuva kaytto voi aiheuttaa moottorin
ylikuormittumisen. Kosketa moottoria, ja jos se on
kuuma, lopeta katkaiseminen heti ja lep&a noin
10 minuuttia ja aloita kaytté uudelleen.

HUOMAUTUS

O Katso katkaisemisen enimmaismitat TEKNISET
TIEDOT -taulukosta.

O Kahvan painaminen suuremmalla voimalla ei lisda
katkaisunopeutta. Liian suuri paine voi painvastoin
saada moottorin ylikuormittumaan ja/tai heikentaa
katkaisutehokkuutta.

5. Kapeiden ty6kappaleiden katkaiseminen
(katkaiseminen painamalla) (Kuva 21)

Tydnna sarana alas pidikkeeseen (A) ja kirista sitten
liukukytkimen nuppi. Katkaise tydkappale laskemalla
kahvaa. Nain sahkétyokalulla voidaan katkaista

tyokappaleita, joiden mitat ovat enintdan 107 x 107 mm.

6. Suurten tyokappaleiden leikkaaminen (Kuva 22)
Tybkappaleen korkeuden mukaan voi olla tilanteita,
joissa taydellinen katkaiseminen ei onnistu. Asenna
tassa tapauksessa lisélauta, jossa on 6 mm:n
uppokantaruuvit ja 6 mm:n mutterit kayttamalla
suojuksen pinnassa olevia 7 mm:n reikia (kaksi reikaa
kummallakin puolella). Katso lisdlaudan paksuus
kohdasta TEKNISET TIEDOT.

HUOMAA
Kun sahaat tyékappaletta, jonka korkeus on yli 107 mm
suorakulmaisessa katkaisussa tai 70 mm vasemmassa
viistokulmakatkaisussa tai 45 mm oikeassa
viistokulmakatkaisussa, sdada alempaa raja-asemaa
niin, ettd moottoripdan pohja ei kosketa tyékappaletta.

S&ada sahanteran alempaa raja-asentoa noudattamalla

alla kuvan 23 toimintaohjetta (1).

(1) Laske moottoripaa alas ja kierrd 6 mm
syvyydensaatdpulttia ja saada niin, ettd moottoripaan
alaraja-asennon ja tydkappaleen ylaosan valiin jaa 2—
3 mm:n valys teran siiné alaraja-asennossa, jossa
6 mm:n syvyydensaéatdpultin yldosa koskettaa saranaa.

7. Leveiden ty6kappaleiden katkaiseminen
(katkaiseminen tyontamalld) (Kuva 24)

(1) Tyokappaleet, joiden korkeus on enintddn 107 mm ja
leveys 312 mm:

Loysaa liukukytkimen nuppi, tartu kahvaan ja tydnna
sahanterédd eteenpéin. Paina tdman jélkeen kahvaa
alaspain ja katkaise tyokappale tydntamalla teraa
taaksepain.

Tama helpottaa sellaisten tydkappaleiden
katkaisemista, joiden korkeus on enintdédn 107 mm ja
leveys 312 mm.

(2) Tyokappaleet, joiden korkeus on enintddn 120 mm ja
leveys 260 mm: Tydkappaleita, joiden korkeus on
enintddn 120 mm ja leveys enintdédn 260 mm, voidaan
katkaista samalla tavalla kuin on kuvattu edella
mainitussa kohdassa 6-(1).
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VAROITUS

O Katkaise tyéntamaélla noudattamalla ohjeita.
Katkaiseminen tyontamalla eteenpain (kohti kayttajaa)
on erittéin vaarallista, koska sahantera voi ponnahtaa
ylés tydkappaleesta. Nain ollen kahvaa on aina
tyénnettava poispain kayttajasta.

O Vahenné henkilévahingon vaaraa palauttalla kelkka
aina taysin taka-asentoon kunkin poikkikatkaisun
jalkeen.

O Katkaisemisen aikana kéatta ei saa milloinkaan asettaa
sivukahvalle, koska tera tulee lahelle viistokulman
lukituskahvaa, kun moottoripaéta lasketaan.

HUOMAUTUS

O Kun sahaat tydkappaletta, jonka korkeus on 120 mm,
s&ada moottoripaan alaraja-asentoa niin, etta
moottoripdan alareunan ja tyékappaleen vélinen rako
alaraja-asennossa on 2-3 mm.

O Jos kahvaa painetaan alas liian suurella tai
sivuttaisvoimalla, tera saattaa tarista leikkaamisen
aikana ja aiheuttaa tydkappaleeseen ylimaaraisia
leikkausmerkkejé, mika védhent&a lastuamisen laatua.
Paina sen vuoksi kahva alas kevyesti ja varovasti.

O Tyoéntamalla katkaisemisen yhteydessa tyénné kahvaa
varovasti taaksepain (pois itsestd) yhdella tasaisella
likkeella. Kahvan liikkeen pyséayttdminen katkaisemisen
aikana aiheuttaa tydkappaleeseen tarpeettomia
leikkuumerkkejé.

8. Viistokulmaleikkauksen toiminnot (Kuva 25)

VAROITUS

Kun muutat viistokulmaa, pida moottoripaa alhaalla. Jos

moottorip&a siirtyy &killisesti vinokulmaan, seurauksena

voi olla loukkaantuminen tai rungon vaurioituminen.

Loyséaé kaltevuuskulman lukituskahvaa ja kallista

sahanteréda vasemmalle tai oikealle.

Jos haluat muuttaa viistokulmaa oikealle, 16ysaa

viisteen lukituskahvaa, veda asetustappia (A) ulos ja

eteenpdin seka kallista moottoripaété oikealle.

Kun moottoripaé on pystysuorassa, asetustappi (A)

pysyy tiukasti paikallaan, joten kallista moottoripaata

hieman vasemmalle, kun vedat asetustappia (A) ulos,
ennen kuin kallistat moottoripaata oikealle.

(2) Saada viistekulma haluttuun asetukseen samalla, kun
katsot viistekulman asteikkoa ja osoitinta, ja kiinnita
sitten kaltevuuskulman lukituskahva.

HUOMAUTUS
Tarkista aina, etta kaltevuuskulman lukituskahva on
tiukasti kiinni ja moottorip&é on kiinnitetty. Jos teet
kulmaleikkausta kiinnittamatta moottoripaata,
moottoripda saattaa siirtya odottamatta ja aiheuttaa
henkilévahinkoja.

-

VAROITUS

O Kun tyékappale on kiinnitetty teran vasemmalle tai
oikealle puolelle, lyhyt katkaisuosa on sahanteran
oikealla tai vasemmalla puolella. Katkaise aina virta ja
anna sahanteran pysahtya kokonaan ennen kuin nostat
kahvan ty6kappaleesta.

O Jos kahva nostetaan sahanteran pydriessa, leikattu
kappale saattaa juuttua sahanterdéan, mika aiheuttaa
palasten sinkoutumisvaaran. Kun pysaytat
viistoleikkaustoimenpiteen puoleenviliin, aloita katkaisu
vetamalla moottoripaa takaisin alkuasentoon.
Aloittaminen puolivélista vetamatta taakse saa
alasuojuksen ottamaan kiinni tydkappaleen katkaisu-
uraan ja koskettamaan sahanteraa.

O Oikeanpuoleisessa viistokulmakatkaisussa I16ysaa
6 mm:n siipipultti, tydnna sitten apusuojusta (A)
ulospadin ja irrota se.

O Vasemmanpuoleisessa viistokulmaleikkauksessa
16ysaa 6 mm:n siipipultti ja tydnna sitten apusuojusta
(B) ulospain.
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HUOMAUTUS
Leikattaessa 75 mm korkeaa tydkappaletta
vasemmassa 45°:n viisteleikkuuasennossa tai 50 mm
korkeaa tydkappaletta oikeanpuoleisessa 45°:n
viisteleikkausasennossa, sédda moottoripaan alaraja-
asento siten, ettd moottoripdan alareunan ja
tybkappaleen valiin jaa alaraja-asennossa 2-3 mm:n
rako (katso “11. Sahanteran alaraja-asennon tarkistus”
sivulla 159).

HUOMAA
Kaltevuuskulman lukituskahvassa kéytetaan
kytkinjarjestelméa. Kun kosketat kaltevuuskulman
lukituskahvaa ja runkoa, vedé kaltevuuskulman
lukituskahvaa nuolimerkin suuntaan kuvan 25
mukaisesti, ja muuta kaltevuuskulman lukituskahvan
suuntaa.

9. Jiirikatkaisutoiminnot (Kuva 26)

(1) Avaa viistetaso nostamalla viistekulman lukituskahvaa.

(2) Paina positiivista pysaytysvipua kevyesti, kunnes se
ottaa kiinni pysaytysvipuun, tartu viistekulman
lukituskahvaan ja kdanna tasoa vasemmalle tai oikealle
haluttuun kulmaan.

(3) Kun viistekulma on haluttu, lukitse taso paikalleen
painamalla viistekulman lukituskahva alas.

(4) Jos haluttu viistekulma on jokin alla mainituista
yhdeksasta positiivisesta pyséhdyksesta, katso kohta
Viistekulman pysaytysvipu kuvassa 15.

(5) Esiaseta katkaisun kohdistus laittamalla tyévalo paalle
ja asettamalla tybkappale tasolle.

HUOMAUTUS
Varmista aina, etta viistekulman lukituskahva on tiukasti
kiinni ja tasauspdyta on kiinnitetty.

Jos teet kulmaleikkausta kiinnittdmatta tasauspoytaa,
tasauspdyta saattaa siirty& odottamatta ja aiheuttaa
henkilévahinkoja.

HUOMAA

O Positiiviset pysahdykset on annettu keskikohdan 0°
oikealla ja vasemmalla puolella asetuksin 15°, 22,5°,
31,6° ja 45°. Tarkista, etta viistekulman asteikko ja
osoittimen karki ovat asianmukaisesti kohdakkain.

O Jos kaytat sahaa, kun viistekulma-asteikko ja osoitin
eivat ole kohdakkain, leikkaustarkkuus heikkenee.

10. Yhdistelmédkatkaisumenetelmat
YhdisteIméakatkaisu voidaan tehdéd noudattamalla ylla
olevia ohjeita 8 ja 9. Katso yhdistelméakatkaisun
enimmaismitat TEKNISET TIEDOT -taulukosta.

HUOMAUTUS

Kiinnita tydkappale aina oikealla tai vasemmalla kadella
ja katkaise se tyontamalla sahan pyére&a osaa
taaksepain vasemmalla tai oikealla kadella.

On erittain vaarallista pyorittaa kaantolevya oikealle tai
vasemmalle yhdistelmakatkaisun aikana, koska tera voi
osua ty6kappaletta pitelevaan kateen.

Kun suoritat yhdistelmaleikkauksen (kulma + viisto)
vasemmalla viistolla, tydnné apusuojus (B) ulospéin ja
aloita leikkaaminen.

Kun suoritat yhdistelmékatkaisun (kulma + viisto)
oikealla viistolla, poista apusuojus (A) ja aloita
leikkaaminen.

. Pitkien materiaalien katkaisu

Kun katkaiset pitkia materiaaleja, kayta lisdalustaa, joka
on saman korkuinen kuin erikoislisélaitteiston pidike
(valinnainen lisavaruste) ja jalusta.

Kapasiteetti:

puumateriaali (L x K x P)

300 mm x 45 mm x 1300 mm tai

180 mm x 25 mm x 2000 mm

12. Pidikkeiden asentaminen... (valinnainen
lisdvaruste)

Pidikkeet auttavat pitimé&an pidemmaét tyékappaleet
vakaina ja paikoillaan leikkaamisen aikana.

1

—y

(1) Kuten kuvasta 27 iimenee, kohdista pidikkeiden
ylapinta jalustatason kanssa kayttdmalla suorakulmaa.
Léysaa 6 mm:n siipimutteri. Kierra
korkeudenséaatdpulttia 6 mm ja sdéda pidikkeen
korkeus.

(2) Kirista saadon jalkeen 6 mm:n siipimutteri tiukasti ja
kiinnité pidike 6 mm:n sormiruuvilla (valinnainen
lisdvaruste). Jos korkeuden saatdpultti 6 mm ei riita,
aseta alapuolelle ohut levy. Varmista, ettei korkeuden
saatopultti 6 mm tule ulos pidikkeesta.

HUOMAUTUS
Kun kuljetat tai kannat tydkalua, ala ota kiinni
pidikkeesta. Vaarana on, ett pidin liukuu ulos
jalustasta. Pidikkeen sijasta ota kiinni kahvasta.

13. Tarkkuuskatkaisun pysaytin ... (pyséytin ja pidike
ovat valinnaisia lisévarusteita)

Pysaytin helpottaa jatkuvaa tarkkuuskatkaisua
pituuksilla 285-450 mm. Asenna pysaytin kiinnittdmalla
se pitimeen 6 mm:n nuppipultilla kuvan 28 mukaisesti.

14. Kruunumuotin katkaisuohjaimen vahvistaminen,

kruunumuotin pyséytin (vas.) ja (oik.) (valinnainen

lisdvaruste)

Kruunumuotin pysaytin (vas.) ja (oik.) (valinnaisia

lisdvarusteita) helpottaa katkaisemista kallistamatta

sahanterda. Asenna ne jalustan molemmille puolille
kuvan 29 mukaisesti. Asettamisen jalkeen kiinnita

kruunumuotin pysayttimet kiristamalla 6 mm:n

nuppipultit.

(2) Kruunumuotin katkaisuohjain (B) (valinnainen
lisdvaruste) voidaan asentaa joko vasempaan
suojukseen (suojus (B)) tai oikeaan suojukseen (suojus
(A)). Se voi yhdistya kruunumuotin kaltevuuteen, jolloin
ruuvipuristin voidaan painaa alas.

Kiinnita kruunumuotti takaisin paikalleen kiertamalla sen
jalkeen ylempé&a nuppia tarpeen mukaan. Nosta tai
laske ruuvipuristinta I6ysaamalla ensin
kuusiohylsynsarjan ruuvia.

Korkeuden saatamisen jalkeen kiristd 6 mm:n siipipultti
tiukasti ja kiinnité sitten kruunumuotti paikoilleen

(Kuva 30) kiristamalla tdman jalkeen ylintd nuppia
tarpeen mukaan. Aseta kruunumuotti niin, etta sen
SEINAKOSKETUSREUNA tulee ohjaussuojusta vasten
ja sen KATTOKOSKETUSREUNA kruunumuotin
pysayttimia vasten kuvan 30 osoittamalla tavalla.
Saada kruunumuotin pysayttimet kruunumuotin koon
mukaan. Kiinnitd kruunumuotin pysayttimet kiristamélla
6 mm:n siipipultti. Katso viistekulma alemmasta
taulukosta. Kiinnitd kruunumuotti tiukasti paikalleen
kayttdmalla apusuojusta (A).

VAROITUS
Kiinnita tai purista kruunumuotti aina lujasti suojukseen.
Muussa tapauksessa kruunumuotti saattaa sinkoutua
poydaélta ja aiheuttaa henkilévahinkoja.

Al4 viisteleikkaa. Runko tai sahantera voivat koskettaa
apusuojaa, misté voi seurata henkildvahinkoja.

HUOMAUTUS
Varmista aina, ettd moottoripaa ei kosketa
kruunumuotin katkaisuohjainta, kun sita lasketaan
katkaisemista varten.

Jos on vaara, etta niin tapahtuu, 16ysaa
kuusiohylsysarjan ruuvia ja siirra
kruunuvaluruuvipenkkikokonaisuutta asentoon, jossa se
ei kosketa sahanteréé.

15. Uraleikkausmenetelmat

Tydkappaleeseen voidaan leikata uria saatamalla

6 mm:n syvyyden saatépulttia (Kuva 31).

Laske moottoripaa ja kierrd 6 mm:n

syvyydensaatopulttia kasin. (Kohdassa, jossa 6 mm:n

syvyydensaatdpultin paé koskettaa saranaa.)

(2) Saada haluttuun leikkaussyvyyteen asettamalla
sahanterén ja jalustan vélinen etaisyys (Kuva 31).

—

(1
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HUOMAA
Kun leikkaat yhté uraa tydkappaleen
jommassakummassa paéssa, irrota tarpeeton osa
taltalla.

16. Pélynerottimeen liittdminen (myydéaén erikseen)
(Kuva 32)

Al& hengité siséan leikkaamisen yhteydessa
muodostuvaa haitallista polya.

Pély voi vaarantaa sinun ja sivullisten terveyden.
Poélynimurin kayttd voi vahentaéa polyyn liittyvia
vaaratilanteita.

Suurin osa polysta voidaan kerata yhdistamalla
polynimuri sovittimen, liitoksen ja pélynkerayssovittimen
avulla.

Liitd pdlynpoistolaite sovittimeen.

(1) Yhdisté ensin letku (sis&halkaisija 38 mm x pituus 3 m)
ja sovitin (pdlynimurin vakiovaruste) seka liitoskappale
(valinnainen lisdvaruste) ja pdlynkerayksen sovitin
(valinnainen lisdvaruste) séhkotydkalun kanavaan.
Liittdminen tapahtuu painamalla nuolen suuntaisesti.
(Kuva 32)

Polynkerayssovitin (valinnainen lisévaruste) kiinnitetaan
kanavaan letkunkiristimell&. (Valinnainen lisdvaruste)

TERAN KIINNITTAMINEN JA
IRROTTAMINEN

VAROITUS
Esté onnettomuus tai henkilévahinko sammuttamalla
aina liipaisukytkin ja irrottamalla sahkopistoke
pistorasiasta ennen sahanterén irrottamista tai
asentamista.

1. Sahanterén kiinnittdminen (Kuva 33)

(1) Paina akselin lukko sis&an ja I6ysaa 10 mm:n pultti
8 mm:n kuusioholkkiavaimella (vakiovaruste).

Koska 10 mm:n pultin kierteisyys on vasenkatinen,
|0ysaa se kiertamalla oikealle.

HUOMAA

O Jos karaa ei saa helposti lukkoon painamalla akselin
lukkoa, k&anna 10 mm:n pulttia 8 mm:n
kuusioholkkiavaimella (vakiovaruste) painamalla
samalla akselin lukkoa.

O Sahanteran akseli lukittuu painamalla karalukko sisaan.

(2) Irrota pultti ja aluslevy (B)

(3) Nosta alasuojus ja asenna sahantera.

VAROITUS
Kun kiinnitat sahanteraa, varmista, etta sahanterassa
oleva pydrimisen osoitinmerkki ja koneiston kotelon
(Kuva 1) pyérimissuunta osoittavat samaan suuntaan.

(4) Puhdista aluslevy (B) ja 10 mm:n pultti huolellisesti ja
asenna ne sahanterén akseliin.

(5) Paina karalukko sisaéan ja kiristd 10 mm:n pultti
kiertamalla sita vasemmalle 8 mm:n
kuusioholkkiavaimella (vakiovaruste).

VAROITUS
Kiristd 10 mm:n pultti niin, etta se ei 16ysty kaytén
aikana. Varmista, ettd 10 mm:n pultti on kiristetty
kunnolla ennen sahkotydkalun kéynnistamista.

HUOMAUTUS

O Pédlynohjain asennetaan saranan taakse. Kun irrotat tai
asennat sahanterad, ala kosketa pélysuojaa.
Koskettaminen voi murtaa lastulevyterén karjet.
(Kuva 33)

O Varmista sahanterén asentamisen tai irrottamisen
jalkeen, etta karalukko on palannut sisdasentoon.

2. Sahanterén irrottaminen
Irrota sahanterd suorittamalla asennustoimenpiteet
painvastaisessa jarjestyksessa.

Sahanteran voi irrottaa helposti alasuojuksen
nostamisen jalkeen.

Suomi

HUOMAUTUS
Al4 yritd asentaa muita kuin halkaisijaltaan 305 mm:n
sahanteria.

RUNGON KULJETTAMINEN

VAROITUS
Onnettomuuden tai henkilévahingon vélttdmiseksi on
aina varmistettava, etta liipaisukytkin on OFF-
asennossa, ja irrota akku ennen rungon kuljettamista.

Ruuvipenkkiyhdistelma voi pudota kuljetuksen aikana.
Irrota yhdistelma tai kiinnité ruuvipenkki tiukasti
pujottamalla puupala sen valiin. (Kuva 34-b)

Laske paa alas ja tydnna lukitustappi sisééan (katso sivu 158
7. Lukitustapin vapauttaminen). Ruuvaa myds luistin
kiinnitysnuppi kiinni niin, etté sarana asettuu osumaan
pidikkeeseen (A), ja kiinnité paapuoli. (Kuva 34-a)

Nosta viistekulman lukituskahva, kierra kédantélevya niin
pitkalle oikealle kuin se menee ja kiinnité kaantélevy
painamalla viistekulman lukituskahva kiinnitysasentoon.
Taman myota runko menee entistékin pienempaan tilaan.
(Kuva 34-b)

Kuljeta paéarunkoa kantamalla sité késivarsilla ja pida -
molemmin kasin kiinni jalustassa olevasta kddensijasta.

Kun kuljettamassa on kaksi henkil6&d, kummankin on
pidettava kiinni kantokahvasta, kahvasta seka jalustan
kadensijasta molemmin kasin.

HUOLTO JA TARKASTUS

VAROITUS
Esté onnettomuus tai henkilévahinko sammuttamalla
aina liipaisukytkin ja irrottamalla virtapistoke
pistorasiasta tai poistamalla akku ennen tarkastamista
tai huoltotoimia.

1. Sahanteran tarkistaminen
Vaihda sahantera aina heti, kun ensimmaiset
heikkenemisen tai vaurioiden merkit ilmenevat.
Vaurioitunut sahantera voi aiheuttaa henkilévahingon ja
kulunut sahantera voi heikentaé tehoa ja saada
moottorin mahdollisesti ylikuormittumaan.

HUOMAUTUS
Tylsia sahanteria ei saa kayttéda. Kun sahantera on
tylsa, sen vastus tydkalun kadensijan kohdistamaa
kédenpuristusta vastaan pyrkii kasvamaan, mika tekee
sahkotydkalun kayttamisesté vaarallista.

2. Kiinnitysruuvien tarkistaminen
Tarkista kaikki kiinnitysruuvit sdanndéllisesti ja varmista,
etté ne on kunnolla kiristetty. Jos ruuvit ovat 16ysélla,
kiristé ne valittdémasti. Taméan tekematta jattaminen voi
aiheuttaa vakavan vaaran.

3. Hiiliharjojen tarkistaminen (Kuva 36)
Moottorissa kaytettavat hiiliharjat ovat kuluvia osia.
Koska liian kulunut hiiliharja voi aiheuttaa
moottorihiriéita, vaihda hiiliharjat uusin harjoihin, joilla
on kuvassa nékyva hiiliharjanumero kun hiiliharja on
kulunut "kulumisrajaan” asti tai sen lahelle. Liséksi
hiiliharjat on pidettéava aina puhtaina ja varmistettava,
etté ne padsevat vapaasti likkumaan harjapitimissa.

4. Hiiliharjojen vaihtaminen (Kuva 36)
Pura harjasuojus uraruuvitaltalla. Hiiliharjat voi irrottaa
sen jalkeen helposti.

5. Moottorin huolto
Moottorin k&ami on sahkétydkalun "ydin”. Ole
varovainen, jotta kdadmi ei vahingoitu ja/tai altistu 6ljylle
tai vedelle.
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6. Alasuojuksen asianmukaisen toiminnan
tarkistaminen

O Ennen tydkalun kayttéa varmista, etta alasuojus
(Kuva 35) on kunnossa ja etté se liilkkuu tasaisesti
testaamalla sen toiminta.

O Tyokalua ei saa kayttaa, jos alasuojus ei toimi kunnolla
ja ole hyvassé toimintakunnossa.

7. Voitelu

Voitele seuraavat liukupinnat kerran kuukaudessa niin, ettéa
sahkotyokalu pysyy hyvassa kayttokunnossa.

Konedljyn kaytté on suositeltavaa.

Voideltavat pisteet:

Saranan pyoriva osa

Pidikkeen (A) pyodriva osa

Ruuvipuristimen pyériva osa

Puhdistaminen

Puhdista kone, kanava ja alasuojus puhaltamalla kuivaa
iimaa puhalluspistoolilla tai muulla tyékalulla. (Kuva 37)
Poista sdannéllisesti lastut ja muu jatemateriaali
sahkoétydkalun pinnalta kostealla pesuaineeseen
kastetulla kankaalla. Estéd moottorin toimintahairié
suojaamalla se 6ljyn tai veden sisdénpéaasylta.

Jos merkkivalolinja muuttuu ndkyméttdéméksi lastujen ja
vastaavien lasiin tarttumisen takia, pyyhi ja puhdista lasi
kuivalla liinalla tai pehmeélla liinalla, joka on kostutettu
esim. puhdistusaineeseen.

Sailytys

Tarkista tyokalun kayton jélkeen, etta seuraavat toimet
on suoritettu:

(1) Liipaisukytkin on OFF-asennossa,

(2) Pistoke on irrotettu pistorasiasta,

kun ty6kalua ei kaytetd, sdilytd se kuivassa paikassa
poissa lasten ulottuvilta.

®000

LISAVARUSTEIDEN VALITSEMINEN

Koneen lisdvarusteet luetellaan sivulla 318.

HUOMAUTUS
HiKOKI-sahkoétydkalujen korjauksen, muuttamisen ja
tarkastuksen saa suorittaa ainoastaan valtuutettu
HiKOKI-huoltokeskus.
Séahkotyokalujen kaytdssa ja huollossa on noudatettava
kussakin maassa saadettyja turvallisuussaannoksia ja
standardeja.

Tietoja ilmavalitteisestd melusta ja tarinasta
Mittausarvot on maéritetty EN62841-standardin
mukaisesti ja ilmoitettu ISO 4871 -standardin mukaisesti.

101 dB (A)
88 dB (A)

Mitattu A-painotteinen &énitehotaso:
Mitattu A-painotteinen dénipainearvo:
Epévarmuus K: 3 dB (A).

Kéyta kuulonsuojaimia.

Tarinan kokonaisarvot (kolmiakselivektorisumma)
ENG62841-standardin mukaisesti maaritettyna.

Tyypillinen kiihtyvyyden painotettu tehollisarvo ei ylita
2,5 m/s2

limoitettu tarindn kokonaisarvo ja ilmoitettu melupaéastdarvo
on mitattu standardoidun testausmenetelméan mukaisesti, ja
niitd voidaan kayttaa tyokalujen vertaamiseen keskenaéan.
Niité voidaan kayttaa myos altistumisen alustavaan
arviointiin.

VAROITUS

O Sahkétydkalun varsinaisen kéayton aikana ilmenevéa
tarina ja melupaastot voivat poiketa ilmoitetusta
kokonaisarvosta sen mukaan, miten tydkalua kaytetaan
ja erityisesti, millaista tydkappaletta kasitellaan, ja
Maéarita kayttajaé suojaavat varotoimet, jotka perustuvat
arvioituun altistumiseen varsinaisissa kayttétilantei
(ottaen huomioon kayttdjakson kaikki vaiheet, kuten
hetket, jolloin tyékalu on kytketty pois paalta ja jolloin se
on tyhjakaynnissa kaynnistysajan liséksi).

230 V~ nimellisjannitteen omaaville sédhkétydkaluille
kaytettavasta virtaldhdejarjestelméasta

Séahkolaitteen kytkeminen aiheuttaa jannitevaihteluita.
Téaman tydkalun kaytto virtalahteen ollessa
heikkokuntoinen saattaa vaikuttaa vahingollisesti muiden
séhkolaitteiden toimintaan.

Kun verkkoimpedanssi on sama tai suurempi kuin

0,243 ohmia, kielteista vaikutusta ei varmaankaan synny.
Tavallisesti suurin sallittu verkkoimpedanssi ei ylity, kun
verkkoulosottoon meneva haara viedéan liitosrasiasta,
jonka toimintakapasiteetti on 25 ampeeria tai suurempi.

TAKUU

Mydnnamme HiKOKI-s&hkotydkaluille takuun
lakisaateisten/kansallisten erityissaantelyiden mukaisesti.
Tama takuu ei kata vikoja tai vaurioita, jotka johtuvat
vaaranlaisesta tai kielletysté kaytdsta tai normaalista
kulumisesta. Reklamaatiotapauksessa laheté purkamaton
sahkaotydkalu ja tmén kayttdoppaan lopussa oleva
TAKUUSERTIFIKAATTI valtuutettuun HiKOKI-
huoltokeskukseen.

Virtakatkon sattuessa tai irrotettaessa virtapistoke palauta
kytkin vélittdmasti asentoon OFF. Nain saadaan estettya
vahingossa tapahtuva uudelleenkéynnistys.

HUOMAA

Koska HiKOKI tekee jatkuvasti tutkimus- ja kehitysty6ta,
tassa ilmoitetut tekniset tiedot voivat muuttua ilman
ennakkoilmoitusta.
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Kayta alla olevaa tarkistustaulukkoa, jos tydkalu ei toimi normaalisti. Jos ongelma ei korjaudu, kysy neuvoa
jalleenmyyjaltasi tai HIKOKIn valtuutetusta huoltokeskuksesta.

QOire

Mahdollinen syy

Korjaus

Tydkalu pysahtyi yhtakkia

Tyokalu oli ylikuormittunut

Hankkiudu eroon ylikuormitusta
aiheuttavasta ongelmasta.

Moottori pyséhtyi automaattisesti
tyokaluvian estdmiseksi.

Tama ei ole toimintahairio.
Liipaisukytkinta pidettiin alhaalla
5 minuuttia tai sith enemman.
Kéynnista virta uudelleen.

Ei voi kallistaa

Kaltevuuskulman lukituskahvaa ei ole
16ysatty.

Loéysaa kaltevuuskulman
lukituskahvaa ja kallista tyékalua
taman jalkeen.

Kun olet saatanyt I6ysattya osaa,
kirista se uudelleen.

Ei voida kallistaa oikealle

Asetustappia (A) ei ole vedetty ulos.

Kallista oikealle, kun olet vetényt ulos
asetustapin (A).

Kaltevuuskulman lukituskahvaa ei ole
16ysatty.

Loysaa kaltevuuskulman
lukituskahvaa ja kallista sitten.

Sahantera on tylsa

Sahantera on kulunut tai siitd puuttuu
hampaita.

Vaihda uuteen tuotteeseen.

Pultti on 16ysa.

Kirista pultti.

Sahantera on asennettu vaarinpain.

Asenna sahantera oikeaan suuntaan.

Tarkasti leikkaaminen ei onnistu

Tydkalun kayttdosat eivat ole taysin
kiinni.

Asenna kaltevuuskulman
lukituskahva ja viistekulman
lukituskahva.

Materiaalia ei voida kiinnittda oikeaan
asentoon.

Poista vieras aines suojuksesta tai
kaantolevylta.

Joissakin tapauksissa oikeaan
asentoon kiinnittdminen ei onnistu
materiaalin kaarevuuden vuoksi. Yrita
kiinnittaa tasainen pinta suojukseen
tai tasauspoytaan.

Kytkinté ei pysty vetaméan

Kytkimen lukkoa ei ole painettu
riittavasti.

Paina kytkimen lukko pohjaan,
kunnes se koskettaa paatyyn.
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EAANViIKaA

FENIKEZ MPOEIAOMNOIHZEIZ
AZODANEIAZ TOY HAEKTPIKOY
EPrAAEIOY

NPOEIAOMOIHZH

AwaBaocte 6Aeg TIG IpoEldoTooElg achaAeiag, TIg
0dnyieg, TIg EIKOVEG Kal TIg TipodiaypadEg ou
TIAPEXOVTAL LE TO NAEKTPLKO EPYAAEIO.

H un mpnon Twv odnylwv Urmopel va mpokaAgoel
nAektporAnéia, mupkayid kavr) cofapod TPauUUATIOUO.

DUAGETE OAEG TIG TIPOELSOTIO|OELG KAl TIG 08NYieg
yta peAAoOVTIKI avagopd.

O 6p0G «NAEKTPIKO epyaAeio» OTIG TPOEIOOTIONOELG
avapepeTal 0To NAEKTPIKO gpyaleio (e kaAwdlo) mou
Aettoupyei uEow SIKTUOU 1} 0TO NAEKTPIKO EpYAAEio Tov
AerToupyei pe prarapia (xwpic kaAwdto).

1) AocddaAiela xwpou spyuotuq

a)

b

-

c)

AlaTtnpeite To XWPO epyaciag kabapo kat
KaAd ¢w‘nouevo

€ aKaTdoTaTES 1) OKOTEIVES TIEPIOXES UITOPEL va
npokAnBouv atuxriuara.

Mnv XpnopoTIoLEiTE T NAEKTPIKA EPYAAEia
o€ TMEPIBAAAOV, OTO OTIOIO UTIOPEL Va
TPOoKANOEi £kpnEn, OMwWG Mapovacia
EVPAEKTWV VYPWV, AEPIWV 1] OKOVNG.

Ta nAektpika epyaAeia dnuLovpyouvv orvOnpeg, ot
orolot Uropel va rnpokaig€oovv avdpAeén e
OKOVNG 1) TOU KATTVoU.

KpamoTe Ta maidia Kat Toug
TIAPEVPLOKOMEVOUG HaKPLA OTav
XPNOLOTIOLEITE VA NAEKTPIKO EPYAAEiO.

Av KdTI 0aG armooTidoel TNV MPOooXT) 0AG, UTTAPXEL
KivouvOoG va XdoeTe TOV EAEYXO.

2) Awakomng acpalieiag

a)

b)

c)

d)

e)

Ta PIg TWV NAEKTPIKWV EPYAAEIWV TIPETEL VA
eival katdAAnAa yua Tig mpideg. Mnv
TPOTIOTIO|CETE TIOTE TO PIG LIE OTIOLOVSTTIOTE
TPOTo. Mn Xpnolponoleite Ppig MPOGAPHOYNG
HE YEWMEVA NAEKTPIKA EPYAAEia.

Ta un tponoroinueEva GIg Kat oL KATAAANAES
TIPICe¢ LUEIWVOUV TOV KivéuVvo nAekTponAnéiag.
ATIOPUYETE TN CWHATLKY ETIAPY) HE
YEWWHUEVEG ETIPAVEIEG OTIWG CWANVEG,
KaAopldpEp, NAEKTPIKEG Koudiveg kal Puyeia.
Yrdpxet auénuévog kivéuvog nAektponAnéiag
OTav 10 oWUA 0ag gival YEIWUEVO.

Mnv ekOETETE TA NAEKTPIKA EpYaAEia oTn
Bpoxn 1 o ouVONKeEG Vypaciag.

To vepo mov l0EPXETAL OE EvVA NAEKTPIKO
gpyaieio av&dvel Tov kivouvo nAekTporAnéiag.
Mnv KakopeTAXEPIECTE TO KAAWS10. Mn
XPNOLOTIOLEITE TIOTE TO KAAWSL0 yla va
HETAPEPETE, va TPaPnEeTe 1) va BydAete anod
TNV mpida To NAEKTPLKO epyaAeio. Kpatiote
TO KAAWSL0 paKpLd arnd BepuoTnTa, AAdL,
KOPTEPEG YWVIEG KAl KIVOULEVA MEPN.

Ta kateoTpauuéva 1 UIEPSEUEVA KaAWSIa
avéavouyv tov kivéuvo nAektponAnéiag.

‘Otav xpnmpononsmre To spya}\sw og
EEWTEPIKS XWPO, XPTOIHOTIONOTE KAAWSI0
TIPOEKTAONG TIOVU TIPOOPIZETAL YA XP1iOT) OE
EEWTEPIKO XWPO.

H xprion evog kaAwdiov katdAAnAou yia
£EWTEPIKO XWPO UEIWVEL TOV KIVOUVO
nAektpornAnéiag.

f)

(MeTagppacn TwWV apXIKWV 0dNyLwv)

Av gival avamopeukTn n AetToupyia evog
NAEKTPLKOU EPYAAEIOVU OE XWPO HE VYpaasia,
Xpnoloroleite diatagn mpootaciag
pevpatog diapporg (RCD).

H xprion ¢ RCD uewwvet Tov kivduvo
nAektpornAnéiag.

3) Mpoowrtikn acpaieia
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a)

b)

c

~

d)

e)

f)

9)

h)

Na gioTe o€ €TOPOTNTA, VA EXETE TNV
TPOGOXN) 6Ag CTNV EPyaAcia 1ov
TIPAYHATOTIOLEITE KAl VA XPNOLHOTIOLEITE TNV
KOLVT) AOYIKT) OTAV XPNCIHOTIOIEITE EVa
NAEKTPIKO epyaleio. Mn Xpnoiormoleite
NAEKTPIKA EpyalAgia OTav €i0Te KOUPAGUEVOL
1 UTTIO TNV EMPELA VAPKWTIKWY OUCLWYV,
OLVOTIVEVULATOG 1] GAPHAKWYV.

Mia otiyurj anpooeéiag katd mn xprion evog
NAEKTPIKOU EpYaAEiOU UTTOPEL va MPOKAAEDEL
00f3ap0 MPOCWITIKO TPAUUATIOHO.
XPNOLOTIOLEITE TIPOCWTIKO TIPOCTATEVUTIKO
e§omAlono. Popdte mavra eEOTAIOHO yia TRV
TPOCTACIA TWV HATIWV.

O npooTateuTikog €§0MAIOUOG, OnwG UdoKa
0KOVNG, avTioAlodnTikd urtodriuata aogpaleiag,
MPOOTATEVUTIKO KOAVOG Tj TPOOTATEVTIKA TNG
aKorjg, TIov xpnotuortoleital yia avdAoyes
OUVOTKES, EIWVEL TOUG TPAUUATIOUOUG.
AnodeVyeTE TNV aKovoLa EVAPEN.
BeBawwbeite 0TI 0 S1akOTITNG Eival o B€om
QTIEVEPYOTIOINGTG TIPLV GUVSECETE TN
OUCKEUN UE TINyN PEVHATOG Kavn Tn B1kn g
HIaTapiag, oNKWOETE 1) LETAPEPETE TO
epyaleio.

H petagopd nAektpikoU epyaleiov ue ta SaxTuAd
0ag oTo SIAKOMTN 1) N NAEKTPOSOTNON NAEKTPIKOU
gpyaAeiov ue evepyomoinuEVo To SIaKOTTn UIopel
va MPoKaAgoouy atuxnuara.

Na adpaipeite TuXOV KAELSLA pUOUIOMEVOU
avoiypatog 1 Ta anAd KAEISid nplv O€ceTe o€
AelToupyia To NAEKTPLKO EpyaAEio.

‘Eva anAd kAeldi rj éva kAe1di pubui{ouevou
avoiyuartog 1ovu gival mpooapTnUEVO o€
TEPLOTPEPOLEVO EEAPTNIUA TOU NAEKTPIKOU
gpyaAeiov umopei va mpokaAgoel MPOoWTTIKO
TPAUUATIOUO.

Mnv tevtwveote. Na matdre otabepad kat va
diatnpeite TNV I0oppoTtia cag.

Me auTtdv ToV TPOTTO UTTOPEITE VA EAEYXETE
KaAuTepa To NAEKTPIKO EpyaAegio oe un
AVaUEVOUEVES KATAOTAOELG.

Na giote vtupévol katdAAnAa. Mn ¢popdrte
dapdia pouxa 1} kooprnpata. Kpatnote ta
HaAALd oag Kat Ta pouxa oag HaKpLd ano
KLVOUMEVA MEPN.

Ta papdid pouxa, Ta KOoUNUATA Kal TA LaKPLd
HaAALG urtopel va rmaoTovV o€ KIVOULEVA UEPT.
Av tapgyovTal e§apTipaTa yia tn cuvéeon
OUOKEVWYV eEaywyng Kat cuAAoyNng okovng,
va BeBaiwveoTe OTL eival ouvdedepéva kat
XPNOIHLOTIOOUVTAL HE TO CWOTO TPOTIO.

H xprion CUAAEKTN OKOVNG UEIWVEL TOUG KIVOUVOUG
TToU TPOKaAouvTal ASyw oKOVnG.

Mnv adrioeTe TV £&okeiwon Ttov £xeTe
QTIOKTNOEL ATtd T1) GUXVI) XPrIoN TWV
spyu}\su.ov va cag aqmcuxcwa Kat va
AYVONOETE TI§ ApXEG aopaAeiag Tov
epyaleiov.

Mia arpooeKTn eVEPYELQ UTTOPEL VA TIPOKAAEDEL
oofapd TpavuaTtioud puEoa oe Eva KAdoua Tou
SEUTEPOAETTTOU.
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4) Xpnon kat ppovTida NAEKTPIKWYV EPYAAEiwV
a) Mnv aokeite Suvapn oto NAeKTPIKO epyaleio. MPODYAA=SH

Na XPnOILOTIOLEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO Makpid aro Ta maidid Kat Toug avarmjpoug.

TIoV gival KataAAnAo yia To €idog g ‘Otav 8ev xpnotpomnolouvTal, Ta EpyaAeia mpemnetl va
£pYAoiag TTov eKTEAEITE. puAadovTal pakpld anod Ta maidid Kat Toug

To kKatdAAnAo nAekTpIkd epyaleio Ba ekTeAEoel avanrpoug.

TNV epyaocia KAaAUTEPA Kal € UEYAAUTEP
aocgpdAela ue Tov TPOMO TTIOU OXESIATTNKE.
b) Mn XPNGIHOTIO|CETE TO NAEKTPIKO EPYAAEio OAHIIEZ AZ®ANEIAZTIATO

av o lakoemTng AstToupyiag Sev avoiyel kat AIZKOMPIONO
8ev KkAgivel
Eva nAekTpiko epyaleio rov Sev eAgyxetal amd 1. Ta SioKoTpiova poopiZovTat yia TV Kot EuAou
TO §laKonTn /\szroupyzag eival erukivéuvo kat N TtpoidvTwy VAoV, SV Hrtopouv va
TIPETIEL VA ETTOKEVAOTEL. ) i ) XPNOHOTIOMO0UV HE AEIAVTIKOUG TPOXOUG Yia
c) A“09UV5€°T€ To Buopg aro TV mmyn oxvog KOTI GL8NPOUX WYV VAIKWYV OTIwG TIAAKEG,
Kauf apaip£ceTe T ONKN priarapiag, eav pABdouG, kapdLd KATL.
€ival amooTIWLEVN, TT6 TO NAEKTPIKO A H AeiavTikri okévn mpokaAei EUTTAOKT) TwV KIVNTWV
£pyaAeio mpw mipoPeite oe pubpicELg, aAayn e€aptnudtwy, 6nwg eivat o KATw MPopuAakTipag. Ot
£€APTNUATWY 1] ATTOONKEVON TOU NAEKTPLKOV ommveripeg and v Korrj Agiavong 6a kdyouv Tov
spyq}\smu. o ) . KATW Mpo¢puUAAKTHPQ, TO EVOETO EVTOUNG TOU TMPLOVIOU
Avutd Ta TIPOANTTTIKA METPQ aaqm)\alac HEWvVouV Kat dAAa AaoTika e€aptriuara.
ToV KivSUVO AQVBaoUEVNG EKKIVIIONG TOU 2. XPNOIHOTIOIEITE GPLYKTNPEG YlA TNV UTIOCTIPIEN
NAEKTPIKOU EpYAAEIOU. i TOV TIPOG KATEPYACIA KOMMATIOU OTIOTE Eival
d) AmoBnkeveTe Ta epyaleia mov Sev Suvato. Av 6TnpileTe TO TIPOG KATEPYAGia
XPNOHOTIOIEITE pHAKPLA AT6 TTaLSId Kat unv KOMMATL ME TO XEPL, TIPETIEL VA KPATATE TIAVTA TO
apfiveTe Ta dTONA MoV SEV givat . X£€pL oag TovAdaxiotov 100 mm arno KAOe TAsupa
£EO0IKEIWHEVA UE TO NAEKTPIKO EPYAAEio 1) pe ™G 06ovTwTHg Aemidag. Mn XpnolpomnoLEiTeE QuTo
auteqg TIQ,°5Y]V18Q Va XPMoIHoTIolouV To To nptovm Yl va KOYETE TEMAXLA TIOV Eival TTOAU
NAEKTPLKO EpYAAEio. HIKPA yla va cuvkpurneouv HE acpdaiea i va
Ta nAektpika epyaAeia givar emikivduva ota xepla qu‘rneouv UE TO XEpL -
N EKTTAISEVUEVWY ATOUWV. . Edv T0 X€pt 0ag BpiokeTal TOAU KOvTd 0TV 050VTWwTr
e) Zuvtnpeite Td NAEKTPIKA EpYaAEia kal Ta Aerisa, undpxet QUENUEVOS KIVEUVOG TOQUUATIOHOU
e§apmuarta. Na eA€yxeTe yia Tuxov Aabog arné v enagr ue T Aemida.
eueuvpuuuum n M“T\OKGPIUHG Twv 3. To mpog KATEPYAOTia KOMMATL TIPEMEL Va givatl
KIVOULEVWYV HEPWYV, TUXOV Bpavon Twv akivnTo kat oPplypEVo 1 va cuyKparteital oe
£EAPTNHATWY Kal OTIoLAdNTIOTE AAAN GdIXTN ETad TOGO PE TOV 08NY6 600 Kal PE TNV
karacstaon mov 1'2V5!'2X8'l"~'ll,v'il EMMNPEACEL TN emeavela epyaociag. Mnv Baete to mpog
AstToupyia Tou NAEKTPIKOV EpYaAsiou. Ze KATEPYACia KOPPATL 0Tn AEMiSa ) KOPETE pe
niepinTwon BAARNG, To NAEKTPIKS EpYaAEio «EAEVOEPO TO XEPL» |IE OTIOIOVSHTIOTE TPOTIO.
TIPETIEL VA ETIIOKEVACTEL TPV XPNOIUOTIOMOEL Mn ovykpatoUpeVa rj LETAKIVOUUEVA TTPOG
MoAAd aruxnuara UPOKCU\OUVTGI aro n/\SKTlea Kkatepyaoia kouudtia 6a urmopovoav va meTaxTovV o€
gpyaAeia ou Sev Exouv ouvTnEnBel owoTd. UYnAEG TaxUTnNTES, MPOKAAWVTAG TPQUUATIOUO.
f) Awtnpeite Ta gpyadeia komrg kodpTEPA Kal 4. IMPWETE TO TPIOVL HECA ATd TO TIPOG KATEPyaAcia
kaBapda. ) ) . Koppatt. Mnv tpapdate to miplévi péoa anod To
Ta katdAAnAa ouvtnpnuéva epyaleia Korig e Tpog Katepyacia koppdtt. Ma va
KOPTEPEG AKPEG UMAOKAPOUV TTiO SUOKOAA Kall TPAYHATOTIOGETE LA KOTI, AVUPWCTE TNV
eAgyxovral o €UKOAQ. i i KEDAAN TOV TIPLOVLIOU Kat TPAPNETE TNV £EW TAvw
g) XpnolomoleiTe To NAEKTPIKS epyaAsio, Ta arod To TMPOG KATEPYACIA KOUHATL XWPig va
EEGPT"IIH}TG Kat Ta pepn K-T-7,\- GUIRPUNC{ He KOYETE, O£0TE O AEITOUPYIA TO HOTEP, TIIECTE
TIG IAPOVCEG 06Nyieg, AapBavovrag unoyn TNV KEAAR TOU TIPIOVIOU TIPOG TA KATW Ko
Tiq UUVGT],KEQ gpyasiag kai my gpyaoia mov OTIPWETE TO MPLOVL WOTE Va Slacyicel To IPog
6a exTeAETETE. ) ) i KATEPYACia KOUUATL.
H xprjon Tou nAekTpikoU epyaieiov yia epyaoieq H kormj oTo XTUnmua éA&ngG umopei va mpokaAéoet
TIEQQ aro EKEIVEG YIa TIG OMOIEG TTP00PICETAl, avuywon e 06ovTwTG AEmidag mdvw aro To mpog
EVSEXETAL VA SNUIOVPYTIOEL KIVEUVOUG. . Katepyaoia KoupdT! Kat va METayTel n Asnida e Biato
h) Kpatiote Tig AaBEg kat Tig emupdaveieg Aapng TPOTTO MPOG TO LIEPOG TOU XEIPLOTN.
OTEYVEG, KaBAPEG Kal artaAAayHEVEG arto 5. MMoTé un S1ACTAUPWVETE TO XEPL 0AG TIAVW ATd
Addia kat ypaoca. . ) NV EMOUUNTY] YPAUMI] KOTING EiTE HMPOOTA eiTe
O1 oAigbnpeg AaBEG Kat ot empaveles Aapric sev Tiow arod TNV 05ovTWTY AEmisa.
ETUTPETIOVV TOV A0PaAT] XEIPIONO Kal EAEYXO TOU H otript&n Tou mpog Karepyacia KOUUATIOU LUE «xEpLa
EPYaAgiov o€ amPOONTEG KATACTACELS. oTaupwuEVa», SNA. KpatwvTag To NMpog Katepyaoia
5) ZépPig KOMUATL UE TO aploTEPO 0ag xEpL 1 avtioTpoda, eivai
TTIOAU emkivéuvn.

a) Na divete TO NAEKTPIKO epvu)\elo yia c€pBig
oe Kuru}\}\n)\u exnal&eupsva dtopa Kat va
XPNOIHOTIOLEITE HOVO YVIIOLA AVTAAAAKTIKA.
Me autdv Tov Tpdro giote olyoupol yia tnv
aopdAela Tou NAEKTPIKOU EpyaAgiou.

6. Mnv mpoomabrioceTe va GpTACETE TMCW A0 TOV
08NYO HE OTIOLOSNTIOTE XEPL 0AG TILO KOVTA ATt
100 mm o€ OTOLASITIOTE TTAEUPA TNG 060VTWTIG
Aemidag, yia va adpaipécete untoAgippara EUAov,
1 yla omtolovannote AAAo AdY0, EVW
nieploTpEPeTAL N AETida.

H eyyutnta ¢ neplotpepouevns odoviwrig Asmidag
UE TO XEpPL 0ag uropeil va unv ival eugavrig kat
uropel va tpauuatioTeite ooBapd.
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7.

10.

1

j—ry

12.

13.

14.

EmOewpnoTE TO MPOG KATEPYAGiA KOUUATL TIPLV
amo TNV Kom. AV TO TIPOG KATEPYATIA KOMMATL
€ival KUPTWHEVO 1) TAPAUOPPWHEVO, CUCPIETE
TO ME TNV EEWTEPIKI KUPTWHEVN TIAEUPA TIPOG
Tov 08nyo. Navrta va BeBaiwveosTe 6TL SeV
unapxel S1akevo PETAEY TOV TIPOG KaTepyacia
KOMHATIOU, TOU 081Y0U Kal TNG emidpaveiag
£pyaciag Katd MNKog Tng YPAUHNG KOTMG.

Ta kupTwUEVA 1} TAPaUoPPWUEVA TPOG KaTEpyaoia
KOUuATIQ UITOPEL va TTEPLOTPAPOUV 1j va UETAKIVNOOUV
TPOKAAWVTAG UAYKWHA OTNV MEPIOTPEDOUEVN
odovtwtr Aenida katd tn dldpkela g Kormg. Agv
MPEMeL va urtdpxouv kapid rj EEva avtikeiueva ueoa
OTO TIPOG KATEPYATIA KOUUATL.

. Mnv xpnotpormoleite To MPIOVL, EwG OTOV Va PNV

Bpiockovtair kaBoAov epyaleia, utoAeippata
EUAOV KATL., EKTOG ATIO TO TIPOG KATEPYATia
KOMUATL TAVW oTNV eTipAveLa Epyaciag.

Ta uikpd vrtoAgiuuata 1j Ta xaAapd koupdtia EVAou 1j
dAAa avrikeiueva, av EpBouv o ragn Ue TV
TEPLOTPEDOUEVN AETTISA, UTTOPE( VA EKTIVAXTOUV UE
uynAn taxvrnra.

. KoBeTe €va HOVO TIPOG KATEPYATIA KOMHATL KAOE

dopa.

Ta oroiBayuéva moAAamAd rmpog katepyaoia KouudTia
SEV UITOPOUV va ouOPIXTOUV I} va UTTOOTNPIXTOUV
EMAPKWGS Kal uropel va uaykwbovv otn Aemida rj va
UETAKIVNBOUV Katd TN SIAPKELa TNG KOTITG.
Bepaiwbeite 6TL TO S10KOTIPiOVo £XEL
ouvappoAoynOeif TomoBeTnOei o€ eminedn,
oTadbepn emipavela Epyaciag PV amno T Xpnon.
Mia opt(o’vrla Kal oTabepn empavela epyaciag
UEIWVEL TOV KiVOUVO aaraaszaq TOU Slokorpiovou.

.Kavte mAdavo tng epyaciag oag. Kabee q>opa Tov

a)\}\cl(ere ™ pUBuIoN TG ywvtaq KOTING ME KAion
1 Ao§oTtoung, BeBaiwdeite 6TL 0 pUOUIOLEVOG
0odnyogq €xeL puBHIOTEL CWOTA Yl TNV
UTIOGTNPLEN TOU TIPOG KATEPYATIA KOUHATIOU, Kal
8ev 6a mapEPPeL 0T AEMIdA 1) TO IPOCTATEVUTIKO
ovoTnua.

Xwplig va evepyonolrjoeTe TO EpYAAEIO KAl XWPIG TPOG
Karepyaoia KouudTt Tdvw oTnv emedavela epyaciag,
KIvrjoTe TNV 0d0VTWTr Aemiéa ueow ulag nArpws
TpocouoIWUEVNG KoTTIG yia va BePalwbeite 0TI Sev Ba
vntdp&et kapd napepBoAr rj kivéuvog Komrig Tou
odényou.

MapEXeTe EMAPKI) UTIOCTNPIEN OTIWG ETTIEKTACELS
Tpanedlov, oTNPiyHaTa TPLOVIOU KATL. yia éva
TIPOG KATEPYACIA KOUHATL TIOVU £XEL TIAATOG 1}
HIiKog LEYAAUTEPO aMo TNV eTIPAVELA EpyATiag.
Ta npo¢ katepyaoia KopudTia ouv givat pakputepa r
nAQTUTEPA aro 1o TPATE] TOU SIOKOTIPIOVOU UTTOPEL
va avarodoyupioouvv av dev otnpidovral ue
aogpdAeia. Eav avamodoyupioet TO KOUUEVO TEUAXIO T}
TO TIPOG KATEPYAOIQ KOUUATL, UTTOPEL VA aQVUYWOEL TOV
KATw mpo¢uAakTripa 1j va eKTivaxtel amod mv
neploTpepouevn Agmida.

Mnv xpnotuortou-:u's Ssutspo Atopo wg
UTIOKATACTATO HIAG EMEKTACNG TPATIEIOU 1} Yia
npocOeTn GTNHPIEN.

H aotabri¢ urtootripi&n Tou mpog katepyaoia
KOUMQTIOU UTTOPEL va KAVEL TN AETTida va uaykwoel i
TO TIPOG KATEPYaoia KOUUAT! va UeTaKIVNBel katd
Sldpkela NG epyaciag Kormrig, TPaBwvTag Kat 0dg Kal
ToV BonBo oag mpog TNV MEPIOTPEPOUEVN AgTtida.

To KOHUEVO TERAXIO SEV TIPETEL VA OPNVWOEL T
Va TIECTEL ME OTIOIOVSNTIOTE TPOTIO WOTE VA
£€pOeL o€ eMadn UE TNV TEPIOTPEDOUEVN
odovtwTtn Aemida.

AV TTEPIOPIOTEL, TI.X. HE XPTIOT OTOTT UIKOUG, TO
KoMEVO Teudxto Ba urmopovoe va opnvwoet otn
Aertida kat va ektivaxtel ue Biaio Tporo.

15. Mavta va xpnolpomoleite oplyktipa 1 diatagn
TIOU €XEL OXESIACTEI Yla va uttootnpidet
KATAAANAQ Ta 0TPOYYUAd UAIKA OTIwG paBdoug )
OWANVWOELG.

O1 pdPdol Exouv v TAoN va KUAoUV evw) koBovral,
Kkdvovtag  Agmida va «tound» kat va tpaBd To
P0G KaTepyaoia Kouudtt padi e To xEpL 0ag Mpog TN
Aertida.

16. Adnjote T Aemida va pOAacel oTnv mAnpn
TaXVTNTA PV PEPETE TO EPYaAEio o emadpn pe
TO TIPOG KATEPYACIO KOUUATL.

‘ETot 6a ueiwbei o kivéuvog va ektivax el To mpog
Katepyaoia KopUdTL.

17. AV TO TIPOG KATEPYACIA KOPMATL ] N Aemida
OPNVWOOUV, ATIEVEPYOTIO|OTE TO SIOKOTIpiovo.
Neppuévete €wg 6TOV CTANATIIGOUV OAa TA
KIvoUpEVA EEAPTHHATA EVTEAWG, Kal
AMOCUVSECTE TO BUCHA AT TNV TINYN) LoXVOG Kav
N adaip€ote TV patapia. ZTn CUVEXELQ,
aneAeVOEPWOTE TO UTTAOKAPLIGMEVO VALKO.

H ouvéxton Tou mploviouaTog LUe opnVwUEVO TTPOG
Katepyaoia KoUUdTL UITopel va MpokaAgoet anwAela
eAgyxou 1 {nuid oto Stokorpiovo.

18. ApoU OAOKANPWOETE TNV KOTIN, aAPrjoTe TOV
SLaKOTTN, KPATAGTE TNV KEPAAN TOU TIPLOVIOY
KATW KAl TIEPIMEVETE MEXPL VA CTANATIOEL N
AETida IPOTOU APAIPECETE TO KOPHUEVO TERAXLO.
H npoogyyion ue To XEpt 0ag KovVTd oTnv dkpn e
Aeridag eivat erkivéuvn.

19. Kpatdate tn Aar) otabepd 6TAV IPAYHATOTIOLEITE
Hia g AN PN Kot 1) 6Tav aprveETE TOV S1aKOTITN
TiPOTOVU 1 KEDAAT TOU TPLoVIOU PTACEL EVTEAWG
oTnV Katw 6€on.

To gppevdploua Tov MPLOVIOU UTTOPEL VA TTPOKAAETEL
arétoun EAEnN ¢ keaArig Tou mploviov mpog Ta
KATw, MPOKAAWVTAG KIVOUVO TPAUUATIOUOU.

METPA NMPOZTAZIAZ INA TH XPHZH
TOY ®AATZOKOINTH-PANTIAA

1. Awnpeite 10 dAmedo mou MePIBAAAEL TO PNXAvVNUA
KaBapo kal xwpig eAeVBepa VAIKA OTIWG TL.YX. TIPLOVISLa
KOl QTTOKOUMATA.

2. Na TapEXETE EMAPKT) YEVIKO 1) TOTIKO GWTIOUO.

3. Mnv xpnoormolroeTe Ta NAEKTPIKA EpyaAeia yia
XPNOoELG SLadOPETIKES Ao AUTEG TTOU TIEPLYpAdovTaL
OTIG 0ONYIEQ XEIPLOMOV.

4. H emokeun TpéTel va yivel pévo and
eEovolodotnuéva kataotrpata. O KaTaoKEVAoTNG
Sev eival utevBuvog yla oToleadNToTe JNLEG T
TPAUMATIONOUG EEALTIOG TNG ETILOKEUNG ATTO N
e&oualodotnuéva poowTta Kabwg emiong Kat arod Tov
KOKO XELPLONO TOU EpYaAEiov.

5. Ta va dlaodailoTei n oxXeSIAOUEVN AEITOUPYIKN
aKeEPALOTNTA TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWV, HNV
adalp€oeTe TA EYKATAOTNHEVA KAAUUATA 1) TIG BidEG.

6. Mnv ayyi&ete Ta KIivnTd pépn 1y e§apTrUATA EKTOG AV
€xeL SLAKOTIEL 1 TINYT PEVHATOG.

7. XpnowlomouoTe To epyaAeio oag og XaunAdtepn
€vtaon and auTr) Tou opideTal oTnV mvakida,
SladopeTiKa TO PLviplopa propei va kataotpadei Kat
n an6doon Tng epyaciag va eAattwbei eEattiag Tng
uTePdOPTIONG TOU HOTEP.

8. Mnv okouttioceTe Ta TMAACTIKA TUAUATA e SIOAUTN.
AaAUTEG OTIWwG Beviivn, SIAAUTIKO, BeVIOALO,
TETPAXAWPAVOPAKAG, AAKOOAN, UTTOPOUV VA
TIPOKAAETOLV {NULA KAl Va payioouV Ta TTAACTIKA
UEPN. MNV Ta OKOUTICETE UE TETOLOUG SIAAUTEG.
KaBapioTe Ta MAACTIKA PHEPN HE €Va HAAAKO Udaopa
eAadpd VOTIOPEVO OE CATIOUVOVEPO.
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32.
33.

XpNooTIooTE HOVO AUBEVTIKA AVTAAAAKTIKA
HiKOKI.

AuTO TO gpyaleio Ba TipEmel va anoouvappoloynoei
MOVO Yla TNV AVTIKATACTAOT TWV KAPBOUVAKIWY.
Moté pnv KoWeTe o1dnpouxa HETAAAA 1} AtBodopr).
Emapknig yevikog 1) TOTIKOG PWTIOHOG TIPETIEL VA
Tmapexetal. AVTIKEIUEVA EPYATiag 1) 0€ OTOK TIPETIEL VA
Bplokovtal kovtd ot cuvneng B¢on epyaciag Tou
xprotm.

Dopdte KATAAANAQ TIPOOTATEVTIKA £DOSIA OTAV gival
anapaitnTto, autd Propei va neplAapavouv:
MPOooTATEVTIKO AKONG Yla TNV EAATTWOT) TOU KIVEUVoU
€AATTWONG TNG AKONG.

MPOCTATEUTIKA HATIWYV YIA TNV EAATTWON TOU
Kv&UVOU TPAUHATIOHOU OTO MATL.

MpooTaTeEVTIKO avarnvong yla TNV EAATTWoN Tou
KIv&UvouU Tng elotvong emBAaBoUg okdvNg.

[avTia yla Tov XEPLIopo TwV TIPIOVWTWYV Aapwv (ot
TIPLOVWTEG AAUEG Ba TIPETEL va HeTadEPOVTAL TTIAVW OE
pia Bdon étav eival TTPaKTIKG) Kal TwV TpaxEwV
UAIKWV.

O xproTng MpETEL va gival ETTAPKWG EKTTIASEUNEVOS
GTnN XPNoT, PUBULON Kal AELTOUPYia TOU UNYAVIHATOG.
AmodpUyeTe va adpalp€oeTe omoladnmoTe KOUUEVA 1)
AAAQ HEPN TOU AVTIKEUEVOU Epyaciag amo Tnv
TIEPLOXN KOTIG OTAV TO UNXAVNHa AELTOUpYei Katn
TplovwTN Adpa dev Bpioketal oTnv
anevepyoroinpuevn B€on.

MoTE va un XPnOLOTIOINCETE TOV PAATCOKOTITN-
PAVTIAA LE TOV KATW TIPOGUAAKTAPA KAEISWUEVO OTNV
avoLIKTY) B€om.

EEaodaliote 6Tl 0 kKATW TPOoPUAAKTIPAG KLveiTal
OMaAd.

Mnv xpnotloromceTe To SIOKOTIPIOVO XWpIG TOUg
TIPOPUAAKTT)PEG GTT BEOT TOUG, OE KAAN KATAOTACT
gpyaciag kat KaTaAAnAa cuvtnpnueévoL.
XPNOLOTIONOTE CWOTA TIG AKOVICHEVEG TIPIOVWTES
Adpueg. Na tnpeite Tnv HEYLOTN TaXUTNTA TIOV Eival
OTUELWHEVN TIAVW OTNV TIPLOVWTT Adua.

MnV XPNOLOTIOM|CETE TIPLOVWTEG AGLEG TIOU £XOUV
TABEL {1 eival TOPAPOPPWHEVES.

. Mnv xpnotuormomceTe TIPLOVWTEG AAQUES TIOU Eival

KOTAOKEVAOMEVEG aTTO ATOAAL UPNANG TaxXUTNTAG.
XpnowoTonoTe TPLOVWTEG AAUES TIOU CUVIOTWVTAL
arnd v HIKOKI.

OL 060VTWTEG AETTidEG TIPETIEL VA £XOUV EEWTEPIKN
Stapetpo 305 mm.

EmuAggete TNV KATAAANAN TIPLOVWTT AQUA Yla TO UAIKS
TIOU TIPETIEL VA KOTTEL.

MoT€ va un AelToupyroeTe TOV GAATOOKOTITN-PAVTIOA
HEe TNV TIPLOVWTT) AGUA YUPLOWEVN TIPOG Ta ETTAVW 1)
TIPOG Ta TTAAYLA.

EEaodpahiote 6Tl TO avTiKeilevo epyaciag dev
TePLEXEL EEVa avTiKeipeva omwg Kapdid.
AVTIKATAOTNOTE TO TEPAXL0 Tpododoaiag dtav
$Oapei.

Mnv XpnoOoTIOMoETE TO SIOKOTIPIOVO Yla Va KOYETE
AAAA UAIKA €KTOG TOU aAouptviou, E0AoOU 1y Tapopola
UAIKA.

Mnv xpnotloromoeTe TO SIOKOTIPIOVO Yla va KOYeTE
AAAQ UALKA EKTOG ATIO QUTA TIOU CUVIOTWVTAL ATIO TOV
KOTAOKELAOTH.

H dadikaoia avtikataotaong tng Aduag
ouunepiAapBavouévng Tng dladikaoiag
EMAVATOTIONETNONG ETIIONHAiveTal OTL Ba TIPETEL Va
yivouv owoTtd.

. 2UVSEOTE TOV PAATOOKOTITN-PAVTIOA E IO CUCKEUN

GUAAOYNG oKOVNG OTav KOBeTE EuAeia.

AwoTe TIPoooxT) OTAV KAVETE EYKOTIEG.

Katd v petatorion fj Tnv Hetadpopd Tou epyaleiov,
MNV TLAVETE TO oTNPLypa. MidceTe To XEPOUAL avTi Tou
oTNpPiyHaTog.

34.
35.
36.

3

J

38.
39.

40.
41.

42.

43.

44,

45.

EAANvVika

Apxioete va KOBETE OTAV TO HOTEP PTACEL OTN
MEYLOTN TIEPLOTPOPIKN) TAXUTNTA TOU.

‘Eykaipa kAeiote To Stakortm OFF 6tav mapatnpnOei
KATIola AVWHaAia.

KAgioTe TO peVa Kal TIEPIEVETE TNV TIPLOVWTN AdpaA
VO OTOUATACEL TIPLV KAVETE OEPPRIQ 1} pUOKLIONG OTO
epyaAeio.

. Katd v Aogotopun 1 Katd tnVv Tour umo KAion, n

Adpa Sev Ba TIpETEL va oNKwOEel HEXPIG OTOU va
OTOUATACEL EVTEAWG.

Katd v kot pe oAiobnon, n Adua mpémnet va
ompwXxOel kal va 0AloONoeL HakpLd armo Tov XPnoTn.
Ad&Bete umtoyn oag Ty meavoTnTa TWV
UTTOAEITOUEVWYV KIVOUVWYV TNG EPYACIAG KOTMG, OTIWG
N aueAng pdofaon oTa KIVOUUEVA HEPT) TIOU
BpiokovTal Avw ota oAlodaivovTa pUnxavika
€EQPTNHATA TOU UNXAVIUATOG KATT.

Mptv amo kabe kdYo BePawbeite 6TL N ouoken eivat
otabepn.

Mnv otékeoTte o gubeia pe TNV 050VTWTH AETISA OTO
HTIPOOTIVO HEPOG TNG CUOKEUNG. MAVTa Va OTEKECTE
0TO TIAAL TNG 08ovTWTNG Aemtidag. Autn n evépyela
TIPOOTATEVEL TO CWHA 0ag ato bavr) wenon Tpog ta
Tiow. Kpatriote ta x€pLa, Ta SAKTUAA Kal Bpayioveg
0aG MAKPLA aTto TNV TIEPLOTPEPOHEV 050VTWTN
Aetida.

Mnv otaupwveTe Ta X€pla 0ag 6Tav XEPileaTte ToV
Bpayxiova Tou gpyaAeiou.

Av 1 odovtwTn Aemida UTtooTEL EUMAOKT), OBNOTE TN
OUOKEUT KL KPATAOTE TO TIPOG KATEPYATIA KOUUATL
MEXPL VA OTAPATNOEL EVIEAWS N 060VTWTT) AeTtida. MNa
va arnoduyeTe TNV WONON TPOG TA ToW, TO TIPOG
KaTePyaoia KOPUATL eV TIPETIEL VA HETAKLVNOEL HEXPL
va €X€EL OTAUATAOEL EVIEAWG 1 CUCKEUT.

AopBwoTe TNV altia g EUITAOKN TNG 080VTIWTNAG
AETSAG TIPLV TNV ETIAVEKKIVNON TNG CUCKEUNG.

‘Otav n KepaAn Tou mploviov eival otnv Katw B€on,
HNV adpriVETE TIOTE TO XEPL TIOU KpaTtd TN AafH.

Av kdvete KATL TETOLO Ba Uropovoe va TaoceL TNV
KeDAAR TOU TIPLOVIOU TIPOG TA TIAVW, AvayKAlovTtag To
epyaAeio va ETEL Kal TBAVWG Va TIPOKAAETEL
TPAUUATIONO.

Bepawbeite 6TL KpatdATte pe aohAAeLa TO EpyaAeio
KaTd TNV gpyacia oag. AladopeTikd UMopei va
TIPOKAAETETE ATUXNHA 1) TPAUpATIONOUS. (ELk. 2)

Mnv kottadete katevbeiav otnv PwTtetvr) Auxvia. Ma
TETOLO EVEPYELD EVOEXETAL VA TIPOKAAETEL
TPAUMATIONO OTA PATIA 0aG.

2KOUTTIOTE TUXOV OKOVN 1} pUTIOUG OTOV PaKd TNG
Auxviag LED pe eéva paiakoé vdaoua, pooséxovrag va
unv yddpete Tov Pako.

OL ypatoouviEg otov dakd TG Auyviag LED pmopei va
TIPOKAAETOULV Heiwon TNG PwTEVOTNTAG.

ONOMAZIEZ EEAPTHMATQN

Ot

aplBpoi oV Mapakatw AioTa avtioTolouV oTIq

Ewk. 1-Ew. 37.

1 Aapn dlakdmn

KiBwTio Taxutitwv

AodaAion Slakomtn

KedaAr potep

Mivakida ovépatog

Motéep ass'y

N[ojfa| x| |N

2aKOUAa OKOVNG
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EAANvVika

8 | Aplotepo e&dy. MmouAovL utodoxrg 10 mm 48 | BonBntiko tpameq
Nepovn aodaieiag 49 Bida pUBuiong 8 mm ) )
PPl E—— (Ma v aplotepn) ywvia kotmg kKAiong 45°)
17 | Mevieote 50 | Bida pubuiong 8 mm (MNa t de&a ywvia)
- - - 51 Bida pl')eulqr]q 8gmm )
12 | Aeikng (Ma v KAipaka KAiong) (M TN 6e€1& ywvia kotmg kAiong 45°)
13 | Mepovn pubpiong (A) 52 | Bida pubuiong Badoug 8 mm
14 | Aeutepevwv 0dnyadg (B) 53 | Mnyavikn Bida 5 mm
15 | Oényog (B) 54 | MmouAovL TuTou etaAoudag 6 mm
16 | Baon 55 | Oényog
17 | Adtagn péyyevng 56 | Ipapun
18 | Mnxavikr Bida 6 mm 57 | MpogelSomonTikn Tivakisa
19 | KAipaka AoEotoung 58 | Koupog
20 | Aeiktng (Ma v KAigaka Ao§oTtoung) 59 | Yrodoxr) Bdwv
21 | AaBr aocdaAiong kAiong 60 | EEay. Bida umodoxng
22 | AaBr aodpAaAong AOEOTOUNG 61 | Afovag dlatagng
23 | MoxAo6g ouykpdTtnong 62 | Mpog katepyaoia KOPUATL
24 | MoxAdg BeTikou oTOT 63 | MAdka SlaTagng
25 | Neplotpodikn MAAKaA 64 | ZNuAdL (TIPOONUEIWUEVO)
26 | Mnxavikr Bida 5 mm 65 | Meéote mMPog Ta KATW
27 | Bida 4 mm 66 | Bidama&uadt 6 mm
28 | Tepdxio tpododoaiag 67 | Bonontikn mAakETa
29 | Oényog (A) 68 | Bida eminedng kedpainig 6 mm
30 | Aeutepevwv 0dnyog (A) 69 | Bida pubuiong Baboug 6 mm
31 | Katw mpoduAaktripag 70 | Xarapwvw
32 | Odoviwm) Aemida 71 | Zoiyyw
33 | Kateubuvon neplotpodniq 72 gzlr)ﬁﬁ\g) KoxAiag 6 mm (MpoalpeTikd
34 | Auxvia LED
35 | Txavsdhn 73 | Zmptyua (MpoatpeTtikd €EApTNUQ)
36 | Aopdhe dEova 74 | XaAuBS&wvo TETpAYywVo
37 | sthptyua 75 | Metaiouda 6 mm (MpoalpeTiko eEAPTNHA)
38 | AaBrj acddaiiong oAiobnong 76 Eégg%ﬁt‘)‘oﬂq UYoug 6 mm (MpoalpeTikod
39 | Aapn petagopag 77 | Emgaveia aong
40 | Awakormmg Avxviag LED 78 | Avaotoléag (MpoaipeTikd eEAPTNHA)
41 | Naykog epyaoiag 79 | MmouAévt TUrou netarovdag 6 mm
42 | Bisa MOEWASL8 mm (MpoapeTiko e&dpmha)
43 | Naykog epyaociag maxoug 25 mm 80 ?ﬁ%g%ﬁgsﬁg z\éndgfr:ﬁﬁ?mmmq Kopvicag
44 | MrnouAdvL 8 mm 81 | MmouAdvi koxAiag 6 mm
45 | MnouAdvL6 mm g2 | Avaotohéag lapdpdwong kopvitag (L)
46 | PaBSoc oThPIENS (MpoatpeTikd eEapTNUQ)
47 | ©Upa okovng
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EAANvVika

83 AvaotoAéag Sapopdwong kopvidag (R)
(MpoatpeTikd eEAPTNUA)

Movo yia Tiq xwpeg Tng EE
Mnv metate Ta nAeKTPIKA EpYaAeia oTOV KAdO

84 | Aapdpdwon kopvilag

OLKIOKWV ATTIOPPLUHATWV!
Zupdwva pe v Evpwrnaikn Odnyia

85 | Katw ypappr g avAdkwong

2012/19/EE miepi nAEKTPIKWV Kal
NAEKTPOVIKWY CUCKEUWV Kal TNV ePapuoyn

=4

86 | EEdptnua eEaywyng okdvng

™G oTnV €0VIKN VOoHoBEesia, Ta NAEKTPIKA
epYaAeia ou exouv PTACEL OTO TEAOG TNG

87 | ZwAnvag (id 38 mm)

Cwn\G TOUG TIPETEL VA CUAAEYOVTAL EEXWPLOTA
Kal va eMoTpédovTal Yia avakUKAWOT He

88 MNpooappoyéag (Baoikd eEaptnua eEaywyng
oKOVNG)

TPOTIO PIAKO TIPOG TO TIEPLBAAAOV.

OVoaoTIKN TdoN

89 | XUvdeopog (C) (MpoalpeTikd eEApTNUA)

90 MNpooappoyéag cuAAoyng okovng (MpoatpeTtikd
e€aptna)

Evepyoroinon

91 | lpdvtag owAnva (MpoapeTikd eEAPTNA)

Amnevepyortoinon

92 | Aywyog

93 | PodéAa (B)

ArnoouvdeaTe To PIg Tpododoaciag anod Tnv

94 | EEdywvo KAeldi dAev 8 mm

NAEKTPIKNA TIpida

95 | PodéAa (A)

Dopdte MAVTA TOV KATAAANAO €EOTIALOMO Yia

96 | Aapn Bdaong

TNV MPOCTAGIa TWV HATIWV.

97 Koppatt E0Aou yia ) otabeporoinon g
HEYYEVNG

Na $popdTe MAVTOTE TIPOOTATEVTIKA OKONG.

98 | Mpauun opiou pBopag

99 | Ap. avBpaKIkng YnKTpag

Mnv koltalete €vtova Kal yla TIOAAT) wpa TN
Adura evw gival og Aettoupyia.

100 | KdAuppa g Ynktpag

101 | Eykormn

MNpoeidoroinon

102 | AeporiotoAo

103 | ZmpLypa

EpyaAeio KAaong Il

Ok @@ @ -

104 | MrmouAdvi pubuiong UYPoug 8 mm

105 | MrmouAdvi TUTOU TteTaAoudag 6 mm

BAZIKA EEAPTHMATA

106 | MmouAdvL6 mm

305 mm TCT MplovwTn Adpa

107 | XaAUBSwvo teTpaywvo

(oTepewpévn 0TO EPYAAEIO)
2aKOUAQ OKOVNG...

108 | Odnyog okovNng

EEaywvo kAeSi AAe
Zuykpotnua Méyyevng ..

©¢on TomoBETNONG TOU SeuTEPEVOVTA 0ONYOU
109 (A)

Zmptypa
MNpootateuTikd YnocTnplEnq (oTEPEWHEVN OTO
epyaAeio)

110 O¢on TomobETNoNG Tou SeutePEVOVTA 0ONYOU
(

Znpiydarta..
SuvappoAdynon Bondn

OO0 00000 O

p

ZYMBOAA

NPOEIAOMOIHZH
Ta nupukurw deixvouv Ta ouuBoAa mov
xpnolponowuvrm oTo |.lT‘|)(ClVT‘||.lCl Bspmween-s
OTL KATAVOEITE TN ONUACia TOUG TIPLV TN XP1ion.

Ta Baocikd eEAPTANATA UTIOKEIVTAL 0€ AAAAYT) XWPIG
mpoeldoroinon.

E®APMOIEZ

Kot dl1adopwv TUTIwV GUAAOU aAoupLviou kat EUAoU.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
C12RSH3: ®aAtookomtng-Pavtiai
1. HAekTtpiko epyaAeio
@ I"a TOV TIEPLOPLOUO TOU KIVEUVOU MovtéAo C12RSH3
TPAUMATIONOU, O XPNOTNG TIPETEL va SlaBacel - - —
TO EYXEIPISIO OBNYLWV XPHONG. Tdon (ava meploxég)*t 110V~ 230V~
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EAANvVika

loxUg eloddou*! 1520 W

Tayumra xwpis doptio 4000 min-1

ﬁtigdgextcnog;ovqr)wmc NEmBaS €5 | 305 mmx 30 mm x 23mm

Méyiotn korm 2,8mm

l'wvia kormg Aogotoung Ne€1a 0°-57°, ApioTepd 0°-45°

T'wvia kormq pe KAion Aef1d 0°-45°, Aplotepd 0°-45°
Km gfs&l)on I\OEOTOL&] ;Qg)lo(;r&ﬁ%) 0°-45°,

va(?sm ywvia 0°45°

Kormg Kon(r’A] é’EEl l;()Mon AoEoto A,SEldD) 0 _0450‘

0°-45° (Aptotepd) 0°-45

Auyvia LED Nau

ﬁlgggggiq#%g)v nuatog (MAdrog 655 mm x 873 mm x 724 mm

KaBapo Bapog*2 25,5kg

*1 BePawbeite 0TI €XeTE EAEYEEL TN ETIKETA TOU

TPOIOVTOG KABWG UTIAPXOUV AAAAYEG AVA TTEPLOXES.

*2 20udpwva pe ™ Aladikacia EPTA 01/2014
Mivakag 1: Méylot Slaotaon nploviopatog

) Méyio Sidotaon
Kegal ﬂepll_?)\rgfflm Tiploviopatog
Méy. ugog | Méy. mhdrog
0 105 mm 312mm
Aplotepa 45°
NoSotopn 0 ] 105mm 220 mm
Aek1a 45°
A€k 57° 105 mm 170 mm
Aptotepa
Kort e 45° 0 68 mm 312mm
KAion
Aef1d 45° 0 43 mm 312mm
Aplotepd Aptotepa 45° 68 mm 220 mm
45 A3 45° g8mm|  220mm
J0veto
Aptotepa 45° 43 mm 220 mm
Aek1a 45°
Aef1a 45° 43mm 220 mm
MPIN ANO TH AEITOYPTIA

MPOEIAOMOIHZH
Mpaypartomomote OAEG TIG AMAPAITNTES PUBUICEL]

TIpLV TOToBeTAOETE TO BUCHA OTNV TNYT) TPododoaiag.

1. Mnyn tpododociag

BeBawBeite 6TL N TNyn) loXV0g Tou Ba xpnaotuoroindei

OUHHOPPWVETAL HE TIG AMATOELS LoXVOG TIOU
KaBopilovtal oTNV ETIKETA TOU TIPOIOVTOG.
Mnv xpnotdoroleite He ouvexEg pelpa, iy

METAOXNMATIOTEG OTIWG EVIOYXUTEG. KATL TETOLO prtopetl

va odnynoet oe BAAGRN 1) atuxnipata.

Awakontng oxvog

BeBawwBeite 6T 0 SLaKOTTNG pevaTog BpiokeTal oTnv
06¢on OFF. Eav to Buopa ouvdebei o mpia evw o
SlakomTNg evepyoroinong Bpioketatl otn 6€omn ON, To
NAEKTPLIKO epyaleio Ba apxioel va Aettoupyel apéowg,
pe Kivduvo oopBapol atuxruaTog.

. KaAwdo eméktaong

‘Otav o xwpog epyaoiag dev dlabEtel KArola Tnyn
LOXVO0G XPNOLHOTIONOTE KATIOLO KAAWSLIO EMEKTAONG
€£TIAPKOUG TIAXOUG KAl OVOUACTIKNG loXU0G. To
KaAwdlo enékTaong Ba mpérel va datnpenbei oto
€MmBUUNTO UKOoG TIoV Va eEuTnPeTel TOV oKOTd 5agG.
Adaipéote 0Aa Ta oUVSEdEPEVA 1
TIPOCAPTNHEVA VALKA CUOKEVACIAG OTO EPYAAEio
TIPLV ETIXELPNOETE VA TO OE0ETE GE AElTOUpYia.
Eykatactaon (Ewk. 3)

BeBaiwBeite 6TL TO UnxAavnua ival avta oTEPEWHEVO
OTOV TIAYKO.

MNpooappooTe To NAEKTPIKO epyaAeio oe eminedo,
0pLZOVTIO TIAYKO £pYACiag.

EmuA€ETe pmouAovia Slapétpou 8 mm Tov eivat
KATAAANAQ yla TO TIAX0G TOU TIAYKOU £pYACIAg.

To UrKOG TOU UTIOUAOVIOU TIPETIEL VA gival
TOUAdyLloToV 40 mm GuV TO TIAX0G TOU TIAYKOU
epyaociag.

[Na mapddetypa, XpnouomooTe UmovAovia 8 mm x
65 mm yla idyko epyaciag mdyoug 25 mm.

POBuIoN otnpiyparog Baong (Ew. 4)

Ze0dIETE TO PMTOUAGVL 6 MM pE TO CWANVWTO KAELSE
10 mm. PuBpioTte To otriptypa BAong HEXPL N KATW
empAveELa TOU va £pOeL o€ emadn Pe TOV TIAYKO 1) TNV
empAveld TOU dATESOU.

MeTd ™ puBLION, ODIETE KAAA TO UTTOUAGVL 6 mm.

. AmeAgubepwvovTtag TV MEPOVN acPpaleiag

(Ewk. 5)

‘OTav 10 NAeKTPIKO EPYAAEIO gival ETOLUO yla TNV
ATOOTOAY, TA KUPLA LEPN TOU Eival aoPaAopEVA e
gvav Teipo acpdaAlong.

Mieote TN AaPr) eAadpwg Tpog Ta KATw Kat Tpangte
TPOoG Ta £Ew TNV Tiepovn aodaieiag ya va
ATEUTIAAKEL 1] KEPAAT) KOTIG.

Katd m petadopd, acpaliote Tov Teipo acpdaiiong
OTO KIBWTLO TAXUTITWV.

Eykatraoctaomn tTng cakoUAag 6kovng, Tou
BonénTIKOU TpaAME]IOV, TOU AVACTOAEA KaL TNG
HEYYEVNG (O avacTtoAéag gival TPOAIPETIKO
egaptnua.)

(1) TomoB£Tnon g cakovAag okovng (Eik. 6)

TomoBeTAOTE TN CAKOUAA OKOVNG 0Tn BUpa oKOVNG
0TO SLOKOTIPIOVO.

TomoBeTNOTE TOV OWATVA OUVOEDTG TNG OAKOUAAG
OKOVNG Kat TNG Bupag okovNng padi.

Ma va adeldoete T 6aKoVAA okoOvVNg, TPAPNETE TIPOg
Ta €EWw TN 0akoUAd okdvng armo Tn Bupa oKoOvNG.
AvoiETe TO heppoUdp OTNV KATW TTIAEUPA TNG
OOKOUAQG KAl ASELA0TE TN 0TOV KASO ATOPPLUATWYV.
EAEyXETE TN ouxVvd Kal adelAdeTE TN COKOVAQ
oKOVNG TIPOTOVU YEMIOEL

Katd tnv Kot o€ kAion, pocapudote T papdo
oTNPIENG KAl TOTIOBETNOTE TN 0AKOUAA OKOVNG £TOL
WOTE VA KPEPETAL KATAKOPUDA.

NPOEIAOMNOIHZH

Mnv XxpnooToLEiTE AUTO TO TIPLOVL YIa VA KOYETE Kal
1 va kaBapioete pETaAAa. Ta kauTd pviopatar o
oTiiBeq UMOPEL va TTPoKaAEoouv avadAeEn TG okovNg
arnd TO VAIKO TNG 0AKOUAAG.

MPOZOXH
O Adeldlete TN 0aKOUAQ OKOVNG oUXVA yld va
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AMOTPEWPETE TNV EUPPAEN TOU AywYOoU Kal TOU KATW
TIPodUAAKTTPA.

Ta nplovidia Ba cucowpevovTal TIO YPTryopa arod To
KOVOVIKO KATA TN SLApKeLa TNG KOTING o€ KAion.



O Metd v Kot EUA0U, TIpLV arod TNV €vapgn Kotig
TwV TIapadUpwVv aAoupviov, aroppiyte Ta mplovidia
TIOU BpioKovTal 0TN 0aKoUAQ OKOVNG.

Eykatdaotaon tou Bondntikou tpamnediov (Eik. 7)
XpNooTIoIWVTag £va avTIKEIHEVO OTwG [
TeTPAywvn pAaBdo xdAuBa, Taplagte T Mavw
emdpaveleg g emdpdavelag faong pe To Bondntikd
Tparnedl. Pubuiote Tnv katakopudo tou Bondntikov
Tpanedlov oTPEDOVTAG TO UMTOUAGVL pUBULONG UPOUG
8 mm. MeTd Tn pubuIoN, aoPAAICTE TO OTNPLYHA LE TO
HITouAdVL 8 mm oTo Tiow HEPOG TNG BAong Kat
OTEPEWOTE TO HMTOUAOVL KOXAiag 6 mm Tou Bonentikov
Tpamnedlov.

@

(XuvdeoTe Tn Slatagn peyyevng onwg dpaivetal Ek. 1
KaL 0TOV avaoToAga onwg daivetatl oty Eik. 19.)

9. EA€y&Te TOV KATW TPOPUAAKTPA av AEITOUPYEL
owoTta (Ek. 35)

MPOEIAOMOIHZH
MOTE MHN AEITOYPIFEITE TO HAEKTPIKO
EPFAAEIO av o katw mpoduAakTiipag dev
AelToupyei opaAa.
O kdTtw poPuAAKTNPag €Xel oXeSlAOTEL yla va
TIPOOTATEVEL TOV XEPLOTH artd To va £pBel oe enadn
He TNV 060ovTWTN AeTida Katd Tn Sldpkela TG
Aeltoupyiag Tou epyaAeiov.
MNpémnel mavtote va BeBauVETTE OTL 0 KATW
TIPOPUAAKTIPAG KLVEITAL OHAAA KAl OTL KAAUTTTEL
KATAAANAQ TV 080vTWTN AeTtida.

10. Ao&n ywvia

MPOEIAOMOIHZH
‘Otav aAAddete T Aofn ywvia, KpatroTe pog Ta
KATW TV KEDAAR TOU HOTEP. EAV 1 KEDOAAT TOU HOTEP
peTakivnOel andtopa oe Aogx ywvia, Uropei va
TIPOKANOEL TPAUMATIONOG 1) {NHLA OTO KUPIWG OCWHA.

Mptv TNV arnooToAr Tou NAEKTPKOU gpyaAgiou arnd To
£pY00TAC1O, auTo eival pubuouévo oe 0°, de&ld ywvia,
aplotepr) ywvia KAiong korm|g 45° kat Se€ld ywvia
KAiong kotmg 45° pe 1o oeT Bidag Twv 8 mm.
‘Otav aAAadete ) pUBIoN, aAAAETE TO VYOG TWV
Bdwv pUBUIONG TwWV 8 MM TIEPLOTPEDOVTAG TEG.
(Ek. 8-a, Eik. 8-b)
‘Otav aAAddeTe TN Ywvia KAiong Tpog Ta aplotepd
45°, xaAOPWOTE TO UMOUASGVL TUTIOU TIETAAOVSAG TWV
6 mm mou ¢paivetat otnv Eik. 12, 0Tn ouvéxela oupete
Tov Seutepevovta odnyod (B) Tipog ta £Ew kal dwaote
KAion otnv KedaAr] TOU HOTEP TIPOG Ta APLOTEPA.
Ma va aAAageTe TN ywvia kAiong Tipog Ta Se§ld oTIq
45°, UETAKIVIOTE TOV deuTePeUovTa 0dnyo (A) Ipog
Ta €§w Kal xaAapwoTe TN Aafr acpdaAlong KAiong,
oTn ouvéxela TpaPnr&te 5w v epodvn puBIoNG (A)
TIPOG TA EUTIPOG KAl YEIPETE TNV KEDAAT| TOU HOTEP
1pog ta &e&1d. (Eik. 8-b)
‘Otav n kedpain poTEP eival iola 6pbla, n epdvn
pUBUIONG (A) Slatnpeital opiyTd 0TN BEOM TNG, £TOL
WOTe N KEDAAY) TOU HOTEP va YEPVEL EAADPWG TIPOG TA
aplotepd 6Tav TPARATE TIPOG TA £EW TNV TIEPOVN
pUBULIONG (A) TIPLV YEIPETE TNV KEDAAT) TOU HOTEP TIPOG
Ta 6ela.
‘Otav pubpideTe TNV KEPAAN HOTEP OTIG 0°, Va
EMOTPEPETE TIAVTA TNV TIEPOVN PUBUIONG (A) TNV
apxIKn NG B€on, onwg daivetat otnv Eik. 8-b.
."EAgyx0Gg B€0nGg KATW Opiou 0SOVTWTIG AETiSag
BeBawwbeite 6111 0dovtwTr Aemida propei va
XapnAwoet 9 mm €wg 11 mm kdtw ano To TERAXLO0
Tpododoaiag.
‘OTav avTiKaBloTATE [La 050VTWTH AETISA e [La VEQ,
pubuioTe TN BEOM KATW OpPiov E£TOL WOTE N 0SOVTWTH
Aemtida va unv kéBeL TNV EPLOTPOPIKN TIAGKA 1) VA NV
prtopei va yivel TIAripng Ko,
MNa va pubuioete TN BE0N TOU KATWTEPOU OPiOU TNG

1

—y

(1

EAANvVika

odovtwTng Aemidag, akoAoudnriote ) dadikacia (1)
onwg urodekvuetal mapakdtw. (Ewk. 9)

ErurnAgov, katd tnv aAAayr) Tng 6€ong evog
UTTOUAOVIOU puBUIoNG BABoug 8 mm Tou XpnoluevEL
WG AVaOTOAENG BEONG KATWTEPOU OpPIoU TNG
odovTwTMqg Aettidag.

[NupioTe TO pMouAdVL pUBUIONG BABoug 8 mm, aAAdgTe
TO UYPog 6oV 1) KEDAAT] TOU UTTOUAOVLIOU Kal oL ETTadES
TWV PEVTECESWYV, Kal pubUioTe TN B€on TOU KATW
opiou TG 0SovTWTNG Aemtidag.

ZHMEIQZH

EmuBeBaiwote 6TL n 0doviwTr AeTtida €xel pubuLoTel
£TOL WOTE VA UNV KOPBEL 0TNV TIEPIOTPOPIKT) TTAAKA.

MPIN AMO THN KOINH

1.

TomoB£Ttnomn Tov Tepayiov tpododoaiag (Ewk. 10)
Ta tepdayla tpododooiag eival EYKATESTNHEVA TNV
TIEPLOTPODIKN TTAAKA. Katd TNV armooToAr Tou
gpyaAeiou ano To epyooTACIO, TA TEMAXLA
TPod0d0osiag eival ETOL OTEPEWHEVA WOTE 1) 0SOVTWTY
Aemida va pnv gpxetat oe enadn padi toug. Ta ypeQa
OTO KATW MEPOG TOU TIPOG KATEPYATIA KOUUATIOU
eAaTTwvovTal KaTd TIoOAY, av To Tepdxlo Tpododoaiag
eival €10l OTEPEWNEVO WOTE TO KEVO AVANUETA OTNV
TIAEUPIKT ETIIPAVELA TOU TEpA)iOU Tpododooiag Kat
NG 0dovTWTNG Aetidag va eivat eAdxtoto. MNpotov
XPNOLUOTIOWCETE TO EPYAAEio, EEAAEIPTE AUTO TO
Sldkevo oupdwva e TNV akéAoudn dadikaaia.

Ko og 8e€ld kAion

XaAapwoTe TIG TPEIG UNXAVIKEG Bideg 5 mm, kal oTn
ouvéxela aocdaliote To TeEPAXL0 Tpododoaoiag oTnv
aploTePT) TTAEUPA Kal OPIETE TIPOCWPLVA TIG UNYXAVIKES
ideg 5 mm kat oTig SV0 AKPEG. ZTN CUVEXELQD,
OTEPEWOTE €VA TIPOG KATEPYATIA KOUUATL (Tiepimou
200 mm) pe ™ Statagn peyyevng kat koYte to. Metd
TNV EUBUVYPAPHLON TNG ETIAVELAG KOTMG HE TNV AKPN
Tou Tepayiov Tpododoaiag, oPpifre KaAd Tig
pnxavikeg Bideq 5 mm kat oTig SU0 Akpeg. ApalpeaTe
TO TIPOG KATEPYATIA KOUUATL Kal 0PiETe KAAA TNV
KEVTPIKN HNXavikn Bida 5 mm. Pubpiote To TEpAxLo
Tpododooiag oTo Se&i oag XEpL pe Tov idlo TPOTo.
Kot o€ kAion aplotepniq kat 5614 ywviag

PuBuiote To TEpdyLo Tpododociag pe TV idla
Sladwaaia yla v Kot oe de§ld ywvia.

MPOZOXH

2.

Adov TpocappoceTe TO TEPAXL0 Tpododosiag yia TNV
Kot SeElag ywviag, To Tepdylo Tpopodoaiag Ba korel
o€ KAToL0 Babud €AV XPNOUOTIOLEITAL YO KOTT) OE
KAion.

‘Otav anatteital Komm Je KAion, T(pocapuooTe TO
TeUAxL0 TPoPodoaiag yla Kot He KAion.
EmiBeBaiwon yia T xpron Tou deutepevovta
odnyov (A) (Ewk. 11)

MPOEIAONOIHZH
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Katd v kot o€ kAion SeELAg ywviag, XaAapwoTe To
MTTOUAGVL TUTTOU TIETAAOUSAG TWV 6 mm, OTn CUVEXELD
oUpeTe TOV deutepevyovTa 0dnyo (A) Tipog Ta £Ew Kat
adalpéote Tov. Av 6eV TO KAVETE AUTO, UTTOPEL va €XEL
WG ATOTEAECHA TO KUPIWG OWHA 1} 1 080VTWTN AETtidA
va €pBel oe enadr pe Tov Seutepevovta odnyo (A) kat
va TPoKANBei Tpaupatiopdg.

AuTO TO NAEKTPIKO EpYAAEio eival EEOTTAIOPEVO e
Seutepevovta 0dnyo (A). ZInv TePIMTwon Kotmg
gubeiag ywviag Kat KoTm|g pe KAion aplotepng ywviag,
XPNOLOTIOMOTE TOV SeUTEPEVOVTA 08NYO (A). 2N
OUVEXELQ, UTTOPEITE Va KAVETE TN OTABEPT) KOTT) TOU
UAKOU pe TIAATLA ottioBia o).




EAANvVika

MPOXZOXH
21NV TIEPITTTWON KOTNG APEONS YWVIag Kal KOTIG HE
KAion aploTepn|q Ywviag, CUPETE TIPOG TA HECA OTN
B€omn orou o deutepelwv 06NYOg (A) XTUTIA Kal
aoPaAioTe TOV e TO HTTOUAGVL TUTTOU TIETAAOVSAG TWV
6 mm. (énwg paivetat Ewk. 11)

3. EmuBeBaiwon yia tn Xprion Tov Seutepevovta
odnyov (B) (Ewk. 12)

MPOEIAOMNOIHZH
Katd tnv Kot pe KAion Se€lag ywviag, xaAapwoTe To
MITOUASVL TUTTOU TIETAAOUSAG TwV 6 mm, 0TI CUVEXELD
oUpeTe Tov Seutepevovta 0dnyo (B) pog ta €Ew. Av
SeV TO KAVETE QUTO, UMOPEL VA €XEL WG ATIOTEAECUA TO
Kupiwg owpa 1 N odovTwTr Aemida va €pBel oe emadr)
pe Tov deutepevovta 0dnyo (B) kat va TipokAnOei
TPAUMATIONOG.

AuTO TO NAEKTPIKO gpYaAEio gival EEOTIAIOUEVO e
Sdeutepevovta 0dnyod (B). Ztnv nepintwon Kommg
eubeiag ywviag kat kotmg pe kAion 6e€1ag ywviag,
XPNoloTIomoTE ToV Seutepeviovia odnyo (B). T
OUVEXELQ, UTIOPEITE VA KAVETE TN 0TAOEPT| KOTI) TOU
UAIKOU pe TIAATLA ottioBia oym.

MPOZOXH
TNV TEPIMTWOT KOTG AUEONG YWVIag KAt KOTIAG He
KAiom 8e€lag ywviag, oupeTe TIPOGg TA HECA OTN B€on
oTIov 0 deutepevwyv 0dnyog (B) xTund kat acdpahiote
TOV UE TO MTTOUAGVL TUTIOU TIETAAOVSAG TwV 6 mm.
(onwg daivetal Ek. 12)

4. Tvotnua ¢popeiov oAicnong (Ewk. 13)

MPOEIAOMNOIHZH
Ma va YelwoeTe TOV Kivouvo TPAUUATIONOU,
EMOTPEYPTE TO POpPEio OAOBNONG OTNV EVTEAWG THioW
B€om PeTd amo KAbe Sladikacia eykApolag KoTmq.

MNa epyaoieg PIKPNG KOTING 0€ UIKPA TIPOG Katepyaaoia
KOUMATLA, CUPETE TNV KEPAAN KOTIG EVTEAWS TIPOG TO
Tiow PEPOG TNG Hovadag kat odi&Tte T Aapn
aodAAlong oAiodnong. MNa va KOYeTe PeyAAeq
oavideq péxpt kat 312 mm, n Aafr acpdaiong
OAIoBNONG TIPETEL VA XAAAPWOEL YIa VA HTTOPEL N
KEPAAT KOTIG va OALoBroEL EAEVOEPQ.

Pu6uion kAipakag Aogotoung

Katedote TNV kedaAN) Kal ELI0AYETE TOV TIEIPO

aodpaAiong.

Anaodaliiote ™ Aafr) acpdaAiiong AoEoToung Kat

TIEPLOTPEYTE TNV TIEPIOTPOPIKY) TPATIECA LEXPL O

BeTIKOG avaoToAgag va acdaAioel oTn BEon

Ao&otoung 0°.

Mnv aodpaAiCete T AaBr) acpAaAong AoEOTOUNS.

TomoBetioTe €va 0pBOYWVIOUETPO OTOV 08NYO TOU

Tplovioy Kat Tn AeTida, onwg daivetal oto Ek. 14.

(Mnv ayyiCete TG AKpeg TV SOVTIWV TNG AeTtidag He

TO TETPAYWVO. AuTO Ba €XEL WG ATTOTEAECHA AVAKPLPN

HETPNON.)

Edv n odovtwtn Aemida dev eival akplBwg kdBeta

TIPOG TOV 08NY0O, XAAAPWOTE TIG UNXAVIKEG BideG

6 mm (4 TUX.) TIOU KPATOUV TNV KAIMAKa TG

AOEOTOWNG KAl HETAKLVNOTE TN Aafr] aochAAlong

AOEOTOUNG Kat TNV KAIJaKa aplotepd 1) Se&Ld péxpLn

Aertida va eival Kabetn otov 0dnyo, OTIwG HETPATAL e

TO OPBOYWVIOUETPO.

2piEte Eava TIg unxXavikEG Bideg 6 mm (4 TuX.).

(Ewk. 14)

Aev divetal ipoooxr) oty €vSelgn tTou Seiktn (yla tnv

KALaKa AOEOTOUNG) QUTY) TN OTLyn.

O PuBuion deiktn (yia TNV KAipaka Ao&oTtoung)
Anacdaliote Tn Aapn acdpdAiong AoEoToung yla va
HETAKLVNOETE TNV MEPLOTPOPIKT) TTAGKA 0T B€om 0°.
Me ) AaBr aoddaAiong AoE0TOUNG ArtaoAAITHEVT,
adnote 1o BeTIkd oTOT va acdaiioel oTn B€on g
KABWG TIEPLOTPEPETE TNV TIEPLOTPEDOUEVN TIAAKA OTIG

oo

0°.
Mapatnpriote TV €vSelEn (ya TNV KAipaka
AOEOTOWNG) Kal TNV KAipaka Ao§oToung omnwg dpaivetal
otV Ek. 14. Eav n €véel&n (yla tnv kAipaka
AoEotopn|g) Sev urtodelkviel akplBwg 0° xaAapwoTe
™ Bida 4 mm 1ou cuykpatei v €vdelgn (yla tnv
KAipaka Ao&oTtopng). Xn 6€on autn
€MavaTonofeTNoTE TNV EVOELEN (YA TNV KAipaKa
AoEotopng) kat opifte TN Bida 4 mm.

6. PUOMION ywviag Ao§oToung
H kAipaka Tou GaATOOKOTITN-PAVTIOA HTTOPEL EUKOAQ
va dlapaotel, Seixvovtag Tiq ywvieg Ao§oToung anod
0° €wg 45° Tipog Ta aplotepd kal Ta Sekla. O mivakag
Slokotpiovou SlabETel evveEa amo TIG TO
ouVnBIopEVEG PUBUioeElg ywviag pe BETIKA OTOTI OTIG
0°, 15°,22,5°, 31,6° kaL 45°. AuTtd Ta BeTIKA OTOTT
TOTOOETOUV TN AeTida oTNV EMBUUNTY Ywvia ypriyopa
Kal Je akpipela. AKOAOUBNOTE TNV MAPAKATW
Sladikaacia yla TaxuTePES Kal akpLBECTEPEG PUBUIoELS.
(Ewk. 15)

PUBuion ywviwv Ao&otoung:

(1) Znpwé&Te TPOg Ta TTAvVW TN AaPr) acdaiiong
AOEOTOUNG YL VA ATIEAEUBEPWOETE TNV TIEPLOTPODIKY
TAdKa.

(2) Méote mpog Ta KATW ToV HOXAS BETIKOU OTOTT HEXPL O
HOXAOG OUYKPATNONG VA KOUMTIWOEL Yla va
aneAeuBepwOel TO «BETIKO OTOTT».

(3) MNeploTpéWPTe TNV MEPLOTPODIKY) TIAGKA KaL pUBpioTE
v €vdelgn va eubuypappideTal he tnv embuunt
ywvia TG KAipakag Ao&oToung. e auto To onpeio,
oTav xpnouuomnoleite tn Aettoupyia BeTIKNG oTdoNG,
TPaBNETE TOV HOXAO CUYKPATNONG TIPOG TNV
KateLBUVOT Tou BEAOUG KOVTA 0NV EMOUUNTY Ywvia,
onwg ¢aivetat otnv Ewk. 15, aprote Tov HoXAO
OUYKPATNONG, KAl HETAKLVIOTE TNV TIEPLOTPODIKY
TIAGKQ Y1a va aodaAioel oy MOUUNTY Ywvia Heow
g Aettoupyiag Betikov otort. (0°, 15°, 22,5°, 31,6°
Ka 45°)

(4) Méote mpog Ta katw TN Aapr) aodpdiiong Aogotoung
yla va aodpaiioete TNV MePLOTPOPIKN) TIAGKA 0Tn B€on
mg.

MoxA6g ouykpdtnong (Ewk. 15)

O HOXAOG OUYKPATNONG ETITPETEL TNV IUKPOPUBULON TNG

empAvelag epyAoiag, amEUTAEKOVTAG TOV UNXAVIOHO

BeTIKWV oTOoT cUYKPATNOoNG. ‘Otav n anatouuevn ywvia

AoEOTOWNG €ival KOVTA G€ €va BETIKO OTOTT CUYKPATNONG,

auTr 0 HOXAOG OUYKPATNONG eUModiel Tn odriva Tou

HOXAOU BETIKOU OTOT VA YAIOTPIOEL O QUTY) TNV UTIOSOXY)

OUYKPATNoNg otn Baon.

7. ZVotnpa pwTtiopov LED (Ewk. 16) [XACT CUT
LED™]

MPOXZOXH
Mnv koltalete €vtova Kat yla TIOAAN wpa TN Adumna
evw eival oe Aettoupyia. To va kotta&ete oTnv aktiva
PwTdg Uropei va odnynoet oe coBapo TPAUUATIONO 1
anwAela 6paong.

To cvotnua ¢wtiopov LED [XACT CUT LED™] petadidel
N oK1d TG Aemidag oTo TePd)Lo epyaciag. Auto €Xel WG
AmoTEAEOUA HEYAAUTEPT AKPIBEL KOG KAt SeV
anatreitat kapia puduLon.

la va xpnoworomoete autriv T Aettoupyia,
gvepyoronote Tov Slakortn Avxviag LED.

dépte ™V KEDAAN TOU HOTEP KATW £TOL WOTE N Aemida va
anéxel nepinov 6 mm anod 1o Tepdylo epyaciag. H okia
g Aemidag 6a TpoPANnBei mavw OTO TEPAXLO EPYATIAG,
UToSEIKVUOVTAG OTL TA SOVTIA TNG AeTtidag Ba €pbouv oe
enadn Kata Tnv Korm.
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NPAKTIKEZ E®PAPMOIEZ

MPOEIAONOIHZH

O Ta v anogpuyr| TPAUPATIONOU, UNV adalpeite Kat
Unv ToToBeTeiTE IOTE £va TEUAXL0 Epyaciag emavw
07O TPAME]L Katd Tn AetToupyia Tou epyaAeiou.

O MnvV TOTIOBETEITE TIOTE TA OKEAT 0AG HETA 0TI YPAUMN
SimAa oto oupBoAo Tipoeldoroinong 6Tav To epyaAeio
Bpioketal oe Aettoupyia (deite Ek. 17). Auto propel
Va TIPOKAAETEL ETIKIVEUVEG KATAOTACELS.

MNPOXZOXH

O Eival emikivéuvo va adalpeite 1) va eykabloTdte To
TEUAXLO EPYACIAG EVW TIEPLOTPEPETAL N 0SOVTWTT)
Aemida.

O Katd to mpoviopa, kabapiote Ta mplovidia arod v
TIEPLOTPOPIKT TIAGKA.

O Av Ta pokavidla cucoWPEUTOUV TIOAV, Ba eKTEDEL N
odovtwTn Aemida arnd To VAIKO Kotmg. Mnv
TIANOLAdeTE TIOTE TO XEPL 0AQ 1) OTIONTIOTE AANO KOVTA
oTnV ekTeBeEVN Aemtida.

1. Aetroupyia diakom
Tpapn&te Tov Slakdm evw MECETE TNV AoPAAela TOU
Slakémm yia va eplotpadei n odovtwtn Aemida.
(Ek. 18)

MeTd Tnv evepyortoinon Tou SLaKATITN, aKOUA KAl av
arneAeuBepwOel TO KAEISWHA TOU SLAKOTITN, 1
0dovTwTN AeTida ouvexidel va TEpLoTPEPETAL OGO O
SlakomTNg eival Tpapnyuévog.

‘Otav aneAeubepwveTal 0 SLAKOTTNG, TO GPEVO
epappodeTal oTnV MePLOTPODT TNG 0SOVTWTT AETTSA
Kat 1 odovtwTtn Aemida otauatd.

2. Evepyomomote tn Auvyvia LED
Miéote Tov Slakortn g Avxviag LED yia va
gvepyoromoete T Auyvia LED.

3. Xpnon g datagng péyyevng (Baoko
egaptnpa) (Ewk. 19)

MPOEIAONMOIHZH
MNdavta va odiyyete otabepd pe odplyktnpa 1 LEYYevn
Yl TN OTEPEWOT TOU TIPOG KATEPYATIA KOMMUATIOU
oTov 08nyod. AlapopETIKA, TO TIPOG KATEPYATia
KOMUATL uTtopel va oTIpwX TEL amno Tnv emidavela
epyacia Kat va TpokAnBel cwpatikr) BAASN.

MNPOXZOXH
Na eruBeBawnvete avta 6TL N KePaAn Tou HOTEP eV
gpxetal oe entadn pe ) didtagn péyyevng 6tav eivat
KateBaopévn yia korm. Eav urtapxel karmotog kivéuvog
OTL QUTO Propel va oupBei, petakiviote T Sldtagn
HEYYevNg o€ pia B€on otou dev prnopei va £pBel oe
enaon pe TNV odovtwtn Aemida.

(1) H &1aTagn peyyevng urnopei va tomobetnOei otn Bdon.

(2) MeploTpeWTe TNV TTAVW AAPN) KAl OTEPEWOTE E
aoPAAELD TO TIPOG KATEPYATIA KOPUATL 0Tn B€om Tou
(Ek. 19).

ZHMEIQZH
‘Otav xpnotoroleite Tn HEYYEVN, BeBaiwbeite 6TL TO
epyaAeio Sev eival oe oTevr) enadn 6tav n povada
Kouvietal 1 YAloTpd.

4. Aeroupyia Korg

‘Onwg ¢aivetat oty Eik. 20 10 MAdTOG TNG

080VTWTNG AeTidag gival To MAATOG TNG KOTIM|G.

Emopévwg, oupeTe TO TEPAXLO EpYaciag Tpog ta SeEid

(orwg Paivetal anod Tn BEon Tou XelpLoT) dTaV gival

eBuuNTo To Wrikog ), 1y TIPOG Ta aploTEPA dTaV ival

€MOUUNTS TO UKo @).

lNupiote ™ Auxvia LED, mpoBAAeTe TNV oKid TG

Aermidag endvw oTo Tepdylo epyaoiag, eubuypaupiote

v aplotepn 1) T €1 TAeupd TG oKLAG TNG AETtidag

HE TN YPAUUr HeAaviov oTo Tepdylo epyaaiag.

—
—

EAANvVika

(2) Aol evepyoTIOIOETE TOV SLAKOTITN Kal EAEYEETE OTL
1 080oVTWTN AETidA TIEPIOTPEDETAL 0N PEYLOTN
TayUTnTa, TECTE apyaA TPoG Ta KATW TN Aapr) Kat
PEPTE TNV 060VTWTN AeTtidA KOVTA OTO UAIKO TIOU
TIPOKELTAL VA KOTIEL

(3) ‘Otav n odovtwtm Aetida £pbel o€ eMadN e TO TIPOG
KOTEPYAOIA KOPUATL, OTIPWETE TN Aapr) TIPOG Ta KATW
Yla va KoTtel LEoa OTO TIPOG KATEPYATIA KOUMATL.

(4) Aol KOYETE TO TEPAXLO EQYACIAG OTO ETOUUNTO
abog, amevepyoror|oTe TO NAEKTPIKO EPYAAEIO Kal
adrioTe TNV 050VIWTT AETISA VA OTAUATIOEL EVIEAWS
TPV avUPwoeTe Tn Aar) ano To TedxLo epyaciag yla
va TO eENavAPEPETE 0TN BE0N TTAIPOUG CUUTITUENG.

MPOEIAOMNOIHZH

O EmBeBaiwote OTL 0 MTANKTPOSIAKOTITNG givatl
ATIEVEPYOTIONMEVOG, KaL OTL TO Buoua Tpododoaiag
exel adalpebei amd tnv mpida 6ToTE TO EPYaAAeio dev
XpnotporoLeiTat.

O Tavta va arnevepyoTioLeiTe TN CUCKEUT| KAl Va
aoprivete TNV 0dovTwTn Aemida va oTapatioet
EVTEAWG TIPLV AvUPWOoEeTe TN Aafr amnod 1o TEUAXL0
epyaociag. Edv avudwbei n Aafr) evw n 06ovTwTm)
Aettida e§akoAouBel va TieploTPEPETAL, TO KOUUEVO
TEUAXLO UTTOPEL VA OPNVWOEL TTAVW OTNV 050VIWTH
AETOA TIPOKAAWVTAG BpavouATA TIOU Va
SlaoKoPTILOTOUV ETTIKiVEUVA.

O Kdbe dpopd mou oAokAnpwvetal pia Stadikaacia fadldg
KOTING, KAEIOTE TOV TIANKTPOSIOKATTTN Kal EAEYETE OTL
€XEL OTAPATNOEL N 060VTWTY AETTSA. 2T CUVEXELD
oNKWOoTe TN AaPn) Kal EMoTPEYTE TN 0Tn B€on
TIAY)poug GUUMTUENG.

O Bepawbeite 0TL £XeTE APAPETEL TO KOUUEVO UAIKO
anod To EMAVW HEPOG TNG TIEPLOTPOPIKNG TIAAKAG Kal,
OTN CUVEXELD, TIPOXWPT)OTE OTO ETIOUEVO Briua.

O H ouvexng Aettoupyia KOTrig KMopei va TIpoKaA€ael
uTtepOPTWON TOU HOTEP. AyYiETE TO HOTEP KAL AV
eival (eoTo, OTAPATAOTE TN AELITOUPYIa KOTIG Mia
dopa kat EekovpaoTeite yia 10 AETTA TIEPITOU, KAl 0N
ouvéxela Eekivnote Eava tn Sladikaaoia KotmG.

MPOZOXH

O T TIq HEYIOTEG SLAOTACELS KOTING, AVaTPEETE OTOV
miivaka « TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA».

O H avgnuévn mieon otn Aapn) dev Ba avgnoel v
TayxUTnTa Kotmg. AvTifeTa, N urtePPOALKT Ttieon
Urtopei va 0dnynoetL o unepdOPTWON TOU LOTEP 1)/KAL
UELWMEVT aTtOS00T| KOTING.

5. Kom otevwyv Tepayiwv epyaciag (Korm mieong)
(Ek. 21)
2UPETE TOV PEVTECE KATW TIPOG TO OTNPLyHa (A), 0N
OUVEXELQ, ODIETE TO KOUNTT TNG TIAEUPIKNG AoPAAIONG.
XapnAwoTte TN Aafn yla va KOYeTe TO TEUAXLO
epyaciag. Av XpnoLoTmooeTe To NAEKTPIKO epyaAeio
He autov Tov TPOTIo Ba eival Suvatr n Ko TPog
KATEPYATIA KOUUATIA TETPAYWVOU €wg 107 mm.

6. Kom peydAwv tepayiwv (Ew. 22)

Mrmopei va untdpx el TiepimTwaon 6Tav pLa TTIANPNG Kot
Sev uropei va yivel avaioya pe To UPog Tou Tepayiou
egpyaociag. e auTr) TNV MePIMTWOoN, TOoBeTAOTE Evav
Bonéntikd mivaka pe Tiq Bideg pe eminedn kedpain

6 mm kat ta agpadia 6 mm xXPNoLoTIoWVTAG TIG
oTéG 7 mm otV emipdvela Tou odnyou (5Vo oTiEQ oe
KA&Be MAgLPA). Avatpegte otTiq « TEXNIKA
XAPAKTHPIZTIKA» yia o iéixog Tng fondnTikng
TIAOKETAG.

ZHMEIQZH
Katd v Korr evog tepayiov epyaciag mou
urtepBaivel Ta 107 mm o€ UYPoG KATA TNV KOTIr) 0pONg
ywviag 11 70 mm o€ Ko aplotepng ywviag kAiong
45 mm o€ Kot pe KAion SeEldg ywviag, pubpioTte T
B€om Tou KATW opiou €Tl WOTE 1 BAon TNG KEPAANQ
TOU HOTEP VA PNV EPXETAL OE EMADT) HE TO TEMAXLO
epyaociag.
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[Na va pubuioete TN BEON TOU KATWTEPOU OPIOV TNG
080VTWTNG AeTtidag, akoAoubrote T dadikacia (1) onwg
otV Ew. 23.

(1) XaunAwoTe TNV KEPAAY TOU HOTEP, KAL TIEPIOTPEWTE
™ Bida pubuiong Badoug 6 mm Kat KAVTE TIG PUBUIoEL
£TOL WOTE Va uttdapyel €va Sldkevo 2 mm €wg 3 mm
avapeoa otn B€on Tou KATW opiov TNG KEDAANG TOU
MOTEP Kal TO TIAVW UEPOG TOU Tepaxiou epyaciag ot
B€om KATw opiov TG 0dovTWTNAG Aemtidag Omou n
kedaAn g Bidag puBuiong BaBoug 6 mm Epxetal oe
enaon Je TOV HEVTECE.

7. Kom otevwyv Tepayiwv epyaciag (Korm
oAioOnong) (Ek. 24)

(1) Tepdyla epyaociag UPoug ewg 107 mm Kat TAAToug
312 mm:

XaAapwoTte TNV AaPn acpaiiong oAiobnong, Taote
™ Aafn] Kat oUpeTe TNV 080VTWTN AeTtida Tpog Ta
EUMPOG. TN GUVEXELQ, TILEOTE TIPOG TA KATW TN AP
KaL oVUPeTE TNV 060VTWTN Aemida TPOg Ta Tiow Yla va
KOWETE TO TIPOG KATEPYATIT KOUUATL.

AUTO SleukoAUVEL TNV Kot TEHayiwv epyaciag UPoug
€wg 107 mm kat mAdtoug 312 mm.

(2) Tepdyla epyaociag UPoug €wg 120 mm Kat TAATOUg
260 mm: Ta pog KaTepyaoia KOUUATIA WG Kat
120 mm og UYog Kat Ewg 260 mm o€ TAATOG UITOPOUV
va KoTtoUV pe ToV {810 TPpOTIo OTwg TeplypddeTal oTnv
mnapandvw rapaypado 6-(1).

MPOEIAOMNOIHZH

O Ta kot pe oAioBnon, akoAoubroTe Tiq Sladikaoieg.
To kOYO TIPOG Ta eUMPOS (TIPOG TO XELPLOTN) Eival
TIOAU €ETTKIVOUVO ETIELON N 000VTWTN AETtidA UTTopEL va
TWVaXTEL TPOG Ta MAVW amd To TEPAXL0 epyaciag. Qg
€K TOUTOU, TPAPATE TIAVTA TN AafT) anod Tov XEPLoT.

O Na emoTpédeTe MAVTA TO POPEIO TNV EVIEAWG THOW
B€on petd ano kabe Sladlkaoia eyKAPoLag KOTMmG Yla
Va LELWOETE TOV KiVOUVO TPAUUATIONOU.

O MNot€ pnv Badete ta xépla oag otnv Aapr) acdpaiiong
Ao&oTopNG KaTd T SIApKELa TNG EPyaATiag KOTmG,
emneldn n odovtwtn Aemida €pyeTal kovid otn Aafn
aopaAiong Ao&oToung éTav XaunAwvel n KedaAr Tou
HoTEP.

MPOZOXH

O Katd tnv Kot evog Tepayiov epyaciag pe UPog
120 mm, puBUIoTE TNV KATWTEPT OPLaKN BEON TG
KEPAANG TOU HOTEP £TOL WOTE TO KEVO PETAEV TOU
KATW AKPOU TNG KEPAANG TOU HOTEP KaL TOU TEPAYIOU
epyaociag va gival 2 £wg 3 mm otnV KATW opLaKr) BEon.

O Ed&v n AaPn rieoTtel mpog ta KATwW He uTtepBOAIKT 1y
TIAgUPIKT) SUvVapN, N 060VTWTT Aemida propei va
Sdovnbei katd T Slapkela TNG epyaciag KOG Kat va
TIPOKAAEDEL AVETIOUUNTEG EVOEIEEIG KOTING OTO
TEUAXLO EpYAOIAG, HELWVOVTAG £TOL TNV TIOOTNTA TNG
Kotmg. AvTioTtolxa, TEote T Aafr) arnaAd pog Ta
KATW KOL TIPOOEKTIKA.

O Katd tnv Kot pe oAiobnon, oripw&te anaAd T Aapn
TIPOG TA TOW (TIPOG TA THOW) HE LA, OHAAR
Aettoupyia. H Siakorm Tng Kivnong ™g Aapnq katd
SlapKela NG KOTmG Ba PoKaAEoeL averiouunTa
onuadla Kommg oTo TePdyLo epyaociag.

8. Awadikacieq korg pe kAion (Ewk. 25)

MPOEIAONOIHZH
‘Otav aAA&ete N Ao&r) ywvia, KpaToTe TIPog Ta
KATW TNV KeDAAR TOU HOTEP. EAV 1 KEDAAT TOU HOTEP
petakivnBei andtopa oe Ao&r) ywvia, uropei va
TIPOKANOEL TPAUHATIONOG 1} {NULA OTO KUPIWG oWHa.

(1) XaAhapwote tn Aapr) acdpAaAlong KoTmG o€ KAion Kat
OTPEYTE TNV 050VIWTN AETSA TIPOG TA APLOTEPA T
mpog ta Sekld.

[Na va aAAagete T ywvia kKAiong pog ta Se&id,
XaAapwote N Aafr] acpdaAiong KAiong, oTn ouvéxela
Tpapngte £Ew TV epdvn pUBULONG (A) TIPOg TA

&)

eUMPAQ Kal YEIpETE TNV KEPAAT} TOU HOTEP TIPOG TA
Sekla.

‘Otav n kedaAn HoTép eivat iola 6pbia, n epdvn
pubuong (A) dlatnpeital odixTd otn BEON TOU, £TOL
WOTE N KEPAAT TOU LOTEP VA YEPVEL EAADPWG TIPOG TA
aploTepd 6Tav TPARATE TIPOG TA £EW TNV TIEPOVN
pPUBUIONG (A) TIPLV YEIPETE TNV KEPAAT| TOU HOTEP TIPOG
Ta 8ekla.

PuBpiote N ywvia Komrg og KAion oTNV €MBUUNTY
pPUBLON VW TTAPAKOAOUBEITE TNV KAILAKA YwViag
KOTING o€ KAiom Kal Tov SeikTn Kal, 0T CUVEXELD,
aodaAiote T Aafry aocdAAONG KOTIG o€ KALoN.

NPOZOXH

Na BeBawwveote AvTa 6TL N Aafr) acPdAAlong Kormmq
o€ KAion eival aoPaAloPEVN KAl N KEPAAT) TOU HOTEP
eival oTepewPEVN. AV TIPOOTIABNOETE VA KOYETE OE
Ywvia Xwpig va oTepeWETE TNV KEDGAAY| TOU HOTEP,
TOTE QUTY) YUIMOPEL VA HETATOTILOTEL ATIPOCSOKNTA
TIPOKAAWVTAG TPAUHATIOHOUG.

NPOEIAOMNOIHZH

O

O

‘Otav 1o TEHA)L0 EpyaTiag Eival OTEPEWHUEVO OTNV
aplotepn) 1) T 5e€1d MAgUpd NG Aettidag, To Bpayxy
TUNMa KotmG Ba €pBeL oe emtadr pe T de&lan v
aploTepr) MAeUPA TNG 050VTWTNG Aettidag. Mavta va
QATIEVEPYOTIOLEITE TN CUOKEUT| KL VA aPpr|VETE TNV
080VTWTT) AETISA VA OTAUATIOEL EVIEAWS TIPLV
avuPwoeTe TN Aapn and To TEPAXL0 EpYAsiag.

Edv avupwbei n Aapn evw n odovtwtn Aemida
e£EaKoAOUBEl va TepLoTPEPETAL, TO KOYUEVO TEUAXLO
uropei va opnvwoel Mavw otnv odovtwtr Aemida
TIPOKAAWVTAG BpaAUoUATA TIOU VA SLOCKOPTIOTOUV
emkivéuva. ‘Otav oTapatdte T AelToupyia KoTtmg oe
KAlon ot péon, &ekivroTte TNV Kot adov Tpan&ete
TNV KEPAAT) TOU HOTEP TIPOG TA THOW OTNV APXIKT) TNG
B¢on.

H ekkivnon amoé tn péon, xwpiq va tpapdre mpog ta
THOW, TIPOKAAEL EUTTAOKTY) TOU KATW TIPOPUAAKTTPA
OTNV EYKOTIY| KOTING TOU UTIO KATEPYAOIA TEMAYIOU Kal
enaon Ye Tnv odovtwtn Aemida.

Katd v kot g Seldg ywviag, xaAapwoTe T0
MITOUAGVL TUTTOU TIETAAOUSAG TWV 6 mm, OTn CUVEXELD
oupeTe TOV deutepevovTa 0dnyo (A) Tipog Ta EEw Kal
adalp€oTe TOV.

Katd v kot g Seldg ywviag, xaAapwoTe T0
MTTOUAGVL TUTTOU TIETAAOUSAG TWV 6 mMm, OTn CUVEXELD
oupeTe TOV deutepevovta 0dnyo (B) Tpog ta £Ew.

MPOZOXH

Katd v kot evog Tepayiov epyaociag vpoug 75 mm
oTnVv aplotepn B€on Kot g o€ kAion 45° 1y evog
Tepayiov epyaciag pe UPog kormg 50 mm otn Se€1d
B€on kotm|g o€ KAion 45°, puBUIoTE TNV KATW OPLAKTY)
0€on T™Q KEDAANG TOU HOTEP ETOL WOTE TO KEVO
META&V TNG KATW AKUNG TNG KEDAANG TOU HOTEP KaL
Tou Tepayiou epyaciag va givat 2 Ewg 3 mm otnv
KATW oplakrn B€on (avatpeEte otnv evotnTa «11.
'EAeyxog 6€ong kdTw opiou 0dovTwTng AeTtidag» ot
oeAiba 173).

ZHMEIQZH

9.
M
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H Aapn aoddAiong komrg oe kAion uloBeTel éva
oVOTNUA CUPTAEKTN. ‘OTav €pxeoTe o€ enadn e ™
AaBr) acpAAiong KAioNG Kat To KUPLo cwua, Tpapn&te
™ Aapr) aodpdaAiong kAiong Tpog TNV Katevbuvon Tou
BéAoug, onwg armewovifetat oty Eik. 25, kat aAAdETe
NV KatevBuvon Tng Aafrg aopaAong KoTrg oe
KAion.

Awadikacieg kot g pe Ao§otoun (Ewk. 26)
Anaodahiote Tnv emudpdavela epyaciag Ao§oToung
avaonkwvovtag tn Aapr acpdiiong AoEoToung.



(2) Evw Tiédete eAadpwg TIPOG TA KATW TOV HOXAO
OeTIKWV OTOTT £EWG OTOU SECHEVTEL OTOV HOXAD
aodaAlong, raote N Aafr) acdpaiiong Ao§oToung Kat
TePLOTPEYTE TNV emiPdvela epyaciag mpog Ta
aplotepd 1 pog Ta €&l oTNV eMBUUNTH ywvia.
(3) Adou eruAEEeTE TNV ETIOLVUNTY) YWwVia AoEOTONG,
TIEOTE TIPOG Ta KATW TN AaPr) acPpdAiong Ao§otoung
Yla va oTaBepoTIomoeTe TNV ETIDAVELQ EQYACIAG OTN
B¢on mg.
(4) EAv n emBuuntn) ywvia Ao&otounq eivat €va ano ta
€VvEa BETIKA GTOTI TIOU ONMELWVOVTAL TIAPAKATW, SEiTe
TO TUAMA TOU HOXAOU OUYKPATNONG AOEOTOUNG OTNV
Ew. 15.
(5) Evepyoromjote T Auyvia LED kat Torofetriote TO
TIPOG KATEPYAOIA KOUUATL TIAVW OTNV eTiPAVELQ
£pYaciag yla mpo-eubuypAappion Tng KoTmg 0ag.
MPOXZOXH
Na BeBawveote mavta 6T N Aapn acpdaAiong
Ao&oTopnG eival aoPaAoPEVN KAl N TIEPLOTPOPLKT
TIAGKQ €ival OTEPEWMEVN.
Av TipooTiabrioeTe va KOWETE o€ ywvia Xwpiq va
OTEPEWOETE TNV TIEPLOTPOPIKN TIAAKA, TOTE AUTH
MTTopEi VO HETATOTIOTEL ATPOCSOKNTA TIPOKAAWVTAG
TPAUMATIONOUG.
ZHMEIQZH
O Ta BeTikd otom mapéxovral Se€1d kat aplotepd ano
TNV KeVTPIKN pUBLoN 0°, oTig pubpioelg 15°, 22,5°,
31,6° kat 45°. EAyEte 6TL N KAiJaka AOEOTOUNG KAl TO
AKPO NG EvelENg eival owoTd EVBUVYPANHIOPEVA.
O H Aettoupyia TOu TIPLOVIOU PE TNV KAILAKA AOEOTOUNG
KalL ToV SeiKTn eKTOG EVBUYPARMLIONG Ba EXEL WG
ATIOTEAECUA TN W) aKPLPY) KOTT.
10. ZUvOeTEQ Sladikacieq KoTmg
H olUvBeTn kot uropei va ekteAeotel akoAoubwvtag
TIq 0dnyieg oe 8 ka9 mapandvw. lNa Tiq YEYLoTEG
SlaoTAocelg TNG oUVOETNG KOTING, AVATPEETE OTOV
miivaka « TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA».
MNPOXOXH
Aodalilete mavta To TEPAXL0 Epyaciag pe To Se&in
He To aplotepd XEPL Kal KOYTE TO oAlobaivovTag To
OTPOYYUAO HEPOG TOU TIPLOVIOV TIPOG TA TTOW ME TO
Sekin To aplotepd xepL.
Eival oAU emikivéuvo va neplotpedete TNV
TEPLOTPODIKN TTAAKA TIPOG Ta Se€LA 1) Ta aploTepd
KaTda Tn oUVOETN KO, ETELST) N 060VTWTN AETidA
prtopei va €pBel og emadn) Pe TO XEPL IOV aoPaAilel To
Tepdxlo epyaciag.
Ze TePIMTWon ouvOeTNG KOTNG (Ywvia + KAion) Ao§wg
and ta aplotepd, oUPETE Tov Seutepevovta odnyo (B)
TPoG Ta €&w, Kal apyioTe Tn dadikaacia KOTmg.
2 e TePImTwon ouvOeTNg KOTMG (Ywvia + KAion) Ao§wg
ano ta Sefla, adalpéote Tov Seutepevovta odnyod (A),
Kat apxiote N dladlkacia KOTmG.

. Kot} pakplwv vAikwv
‘Otav k6BeTe PnAd UAIKA, XPNOLOTIOWOTE Hia
Bonéntikn MAatdopua Tov eivat oTo idlo VPog Pe To
OTPLYHA (TIPOALPETIKO EEAPTNHA) KAt TN BACT) TOU
€151KoU BonONTIKOU EEOTIAIGUOU.
IkavétnTa:
EUALVO UAKO (M x Y x M)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, j
180 mm x 25 mm x 2000 mm

12. Eykatdotaon Twv BAcewv... (MpoaipeTikd

ggdpmpa)

Ta omnpiypata cugBAAAoUV WOTE Ta HAKPUTEPQA

Tepdyla va eivat otabepd Kat TN owaoTr) B€omn Katd

Aeltoupyia Kommng.

‘Onwg vrodelkvuetal otV Eik. 27, xpnowomomote

£€va aTOAALVO TETPAYWVO YA TNV EUBUYPAKLON TNG

EMAVW ETIHAVELAG TWV OTNPLYHATWYV HE TNV eTIPAVELQ

1

j—ry

—
—
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Bdong. XaAapwoTte TV meTaAovda Twv 6 mm.
MeploTpeWTe €va PImouvAdvL pUBKLIONG UWoug 6 mm, Kat
PUBUIOTE TO VYOG TOU OTNPIYHATOG.

(2) MeTd ™ pUBULON, OPiETE KAAA TIG TIETAAOVUSEG 6 MM
KOL OTEPEWOTE TO OTAPLYMA Hadi e TO UTTOUAGVL
KoxXAiag 6 mm (MPoaIPETIKO EAPTNMA). AV TO UNKOG
TOU MTTOUAOVIOU pUBULONG UPoug 6 mm eival
QAVETIOPKEG, AMAWOTE LA AETITN TTIAAKA ATIO KATW.
BeBawBeite 6TL TO AKpo TNG Bidag puBuIONG UPoug
6 mm &ev TIPOEEEYEL A6 TO GTPLYHA.

MPOZOXH
Kata ) petadopd Tou epyaleiov, unv ayyilete to
otnpLypa. Yidpyel kivéuvog To oTrptyHa va
YAoTPrioeL €Ew ard Tn Bdon. Mdote ™ Aafn) avti ya
TO OTHPLYMA.

13. AvactoA£ag yia komr) akpipeiag... (O
avaocTOAEAG Kal TO OTHPLYHA Eival TIPOALPETIKA
egapmuara)

O avaoToA€ag SIEUKOAUVEL TN ouveyT) Kot akpleiag
o€ UNKn ano 285 mm £€wg 450 mm. MNa va
£YKATACTIOETE TOV AVACTOAEQ, TIPOCAPTNHOTE TOV GTO
OTNPLYHA HE TO MITOUAGVL KOXAIag 6 mm omwg
daivetai omnv Ewk. 28.

14. EmBeBaiwon xpriong diaragng dtapdpdpwong
Kopvigag, avactoAéag diapopdpwong kopvigag (L)
kat (R) (MpoalpeTikd eEapTnHAQ)

(1) O avactoAéag dlapdpdpwong kopvidag (L) kat (R)

(TPOQUPETIKA EEAPTIHATA) ETUTPETIOUV EUKOAOTEPES

KOTIEG TNG KOPVIZag Xwpig KAion TNG 050VTWTNG

Aemtidag. TomoBeTAOTE TIQ OTNV MAEUPA TOU KATW

Hépoug NG Baong va daivovtat oty Eik. 29. Metd

NV eloaywyn, opiETe Ta HMOUASVIA KOXAlag 6 mm yla

va aoPaAioeTe TOUG AVAOTOAEIG Slapopdwong

kopvidag.

H p€yyevn diapopdwong kopvidag (B) (Mpoalpetikd

eEaptnua) uropei va tomobetnOel gite oTOV APLOTEPD

0dnYo (deutepevovtag 0dnydg (B)) eite otov SeE10
0dnyo (deutepevovtag 0dnyog (A)), kabwg n uropei
va evweeil pe TN dlapopdwan Kopvidag Kat n HEYYEVN

Uropei va TeoTEl TIPOG Ta KATW.

3TN OUVEXELD TIEPIOTPEWTE TO ETTAVW KOUT, OTIWG

XPEWACETAL, VIO VA OTEPEWOETE PE AOPAAELD TN

Slapodpdwon kopvidag otn B€omn TG. MNa va avgnoete

1) va HelwoeTe TN Slatagn peyyevng, Eeodifte mpwta

v e&dy. Bida umodoxng.

MeTtd T pubuion Tou UYoug, odiETe KAAA TO UTTOUAOVL

TUTIOU TIETAAOUSAG TWV 6 MM, KAl OTN CUVEXELQ

TIEPLOTPEWTE TO TIAVW KOUWTTL, OTIWG €lval anapaitnTo,

Y0 VA OTEPEWOETE [E AoDAAELA TN Slapopdwon

kopvic¢ag otn 6€on g (Etk. 30). ToroBetrioTe T

otedpavn pe v AKPH EMA®HZ TOIXOY mpog Tov

0dnyo kat tnv AKPH EMA®HZ OPO®HZ évavTtt Twv
avaoToAéwv Slapopdwaong kopvidag otwg paivetat

Fig. 30. Mpocapuoote Toug avacToAeiq Slapopdwong

Kopvi¢ag oUuPwva Pe To peyebog TG Slapdpdwong

KopViCag. ZdIETE TO UMOUAOVL TUTIOU TIETAAOUSAG

6 MM Y0 Va OTEPEWOETE TOUG AVACTOAEIG

Slapopdpwong kopvidag. AvatpeEte oTov KATW TTivaka

yla T ywvia AoE0TOUNG. XpnoLUOTIOw|oTE TOV

SdeutepevovTta 0dnyod (A) Yla va OTEPEWOETE TN

Slapoépdwon kopvidag mio otabepd.

MNPOEIAOMNOIHZH
MNavta va opiyyeTe e oPLyKTrpa 1 LEYYEVN yla N
otepEwon NG dlapdpdwong Kopvitag otov 0dnyo.
AladopeTIkd, N Slapopdwon KopviZag Uopei va
oTpwxTel ard v emdpdvela epyaciag Kat va
TIPOKANOEL CWHATIKT) BAARN.

Mnv kdvete kot og KAion. To Kupiwg ocwpa i n
odovtwTn Aemida propei va €pBet oe enagr pe Tov
Seutepevovta 0dnyo, TPOKAAWVTAG TPAUUATIONO.

(2

177



EAANvVika

MPOXZOXH

Na emBeBaiwvete AvTa OTL 1 KEPAAT} TOU HOTEP eV

gpxetal oe enadn e ) didtagn pEyyevng

Slapopdwong kopvidag 6Tav eival kateBaouévn yla

KOT).

Ed&v untdpxet kivbuvog OtL pmopei va yivel auto,

EeodiEte TNV €€ay. Bida umtodoxn g Kal LETAKLVNOTE TN

Slatagn peyyevng dlapopodwong kopvidag oe BEon

otou dev propei va €pbel o€ emadr e TNV 0dovIwTN

Aertida.

Awadikacieq KOG AUAAKWOEWV

EyKoTiég 0TO TEUAXLIO EPYACIAG UITOPOUV VA KOTIOUV

pubuifovTag To UTTOVAGVL pUBIONG BdBoug 6 mm

(Eik. 31).

(1) XaunAwoTe TNV KEPAAT TOU HOTEP, KAl TIEPIOTPEYTE
™ Bida pubuong Baboug 6 mm pe to XEpL. (Omou n
KepaAn g Bidag pubuiong faboug 6 mm Epxetal oe
emnagn e TOV HEVTEDE.)

(2) NpooapuodoTe TO eMBUUNTS BABOG Kot pubuiCovTag
TNV anoéoTaon avapeoa oTnv odovtwtr Aemida kat
mv emipavela g Baong (Ewk. 31).

ZHMEIQZH

Katd tnv Kot fag HEPOVWHEVNG AQUAGKWONG OE

KABe AKpPN TOU TIPOG KATEPYATIA KOUUATLOU,

apaPECTE TO TIEPITTO TUNHA KE HIa OUIAT.

Zuvdeon Tou eEapTniatog e§aywyrg okovng

(MwAeital Eexwplota) (Ewk. 32)

Mnv elontvéete TIq emBAAPelq OKOVEG TIOU TTAPAYOVTAL

Katda tn dadikaoia Kormg.

H okovn umnopei va B€oel oe kivéuvo tnv vyeia t Sikn

0ag Kal TWV TAPEUPLOKOUEVWV.

H xprion Tou e€aptnuatog eEaywyng okdvNg HelwveL

TOUG KIVEUVOUG TIOU TIPOKAAOUVTAL AOYW OKOVNG.

ZuvéEovTag To e§ApTNUA EEAYWYNG OKOVNG HECW

TIPOCAPUOYEQ, GUVAPHOYTNG 1} TOU TIPOCAPHOYEA

GUAAOYNG OKOVNG, Uropei va cUAAeXBel TO

HEYOAAUTEPO HEPOG TNG OKOVNG.

2uvSEoTe TO e§APTNUA EEAYWYNG OKOVNG E TOV

TIpooapuoyEa.

(1) Zuvd€ote 0T oelPd TOV CWANVA (UrKoug 38 mm x
3 m) kat Tov Tpocappoyea (Baowkd eEaptnua
e&aywyng okovng), T cuvappoyn (Mpoalpetikd
€EAPTNUA) KAL TOV TIPOCAPHOYEQ GUAAOYTG OKOVNG
(MpoatpeTikd EAPTNUA) HE TOV AywYO TOU NAEKTPIKOU
epyaheiou. H ovvdeon yivetal edovrag mpog Tnv
Katevbuvon tou BéAoug. (Ek. 32)

O npooappoyeag cuAAoyNG okovng (MpoalpeTikd
€EAPTNUA) OTEPEWVETAL OTOV AYwYyd e Evav AvTa
owAnva. (MpoalpeTiko eEApTNHa)

15.

16.

TOMOGETHZH KAl A®AIPEZH THZ
OAONTQTHZ AEMIAAZ

MPOEIAOMNOIHZH
Ma va anoduyeTe aTuXNUa 1§ TPAUUATIONO, Va
ATIEVEPYOTIOLEITE TIAVTA TOV TIANKTPOSIAKOTITN KAl Va
amocUVOEETE TO PIG peVPATOG artd TNV Tpida, TpLv
adalp€oeTe 1} TOTIOBETNOETE Wia 080VTWTN AeTtida.

1. TomoB€tnon tng odovtwTig Aemidag (Eik. 33)

(1) Natnote v acpdaAela Tou a§ova Kal XaAapwoTe To
MITouASGVL Twv 10 mm pe eEAywvo KAedi aAev 8 mm
(TurtoTtoinpévo eEApTNUQ).
Aedopévou 6Tl To UMoUAGVL Twv 10 mm €xeL aploTepo
OTIEIPWHA, XaAapwaoTe OTPEDOVTAG TO TIPOG Ta SeELA.

ZHMEIQZH

O Avn aoddAela Tou aova dev Unopei va TieoTel
€UKOAQ YIa Va KAEWSWOTE TOV Agova, YupioTe TO
MTouASVL Twv 10 mm pe e§aywvo KAeSi aAev 8 mm
(TuTtoTtoINUEVO EEAPTNHA), AOKWVTAG TIAPAAANAQ
mieon otV acdpdAeta Tou agova.

O Hodoviwt Aemida ivat KAESwHEVN OTAV N
aopAAela TOU AEOVaA EXEL TIECTEL TIPOG TA HETA.

(2) AdaipgoTe TO UMOUAGVL KaL TN podéAa (B)

(3) AvuwoTe ToV KATW TIPODUAAKTIPA KAl TOTIOBETHOTE
NV 080VTWTN AETida.

MNPOEIAOMNOIHZH
Katd tnv TomoB€mnon g 0dovIwtnig Aetidag,
emPeBaiwote OTL TO oNUASL TEPLOTPODNG TOU SeikTn
oTnV 08oVTWTN Aemida kat n katevbuvon
TIEPLOTPODNG TOU KiBwTiou TaxuthTwy (Etk. 1)
Tapladouv owaoTtd.

(4) Kabapiote oxoAaoTikd TN podeAa (B) kat To UouAdvL
10 mm, kat TomoBeToTE TA 0TOV AEova TNG
odovTwTMq Aettidag.

(5) M€ote Vv aodaAela Tou a&ova kat oPiETe TO
UITouASVL Twv 10 mm oTpifovTag To TPog Ta aplotePd
pe e€Ay. KAedi dAev 8 mm (Baciko eEApTNHA).

MPOEIAOMNOIHZH
2PiEte TO UouAdVL 10 mm WoTe va Un XaAapwaoel
KaTd T Slapkela TG Aettoupyiag. EmBepawote OTL
TO MTTOUAGVL 10 mm €xel OPIXTEl CWOTA TIPLV TO
NAekTPIKS epyaleio TeBel oe Aettoupyia.

MPOZOXH

O 'Evag 0dnyog okdvng eival eyKateoTnUEVOG TIiowW aTtd

ToV Hevteoe. ‘Otav adalpeite 1} eykabloTate TNV

080VTWTT AETdQ, PNV EPXECTE O€ eMAPT| LE TOV

0dnyo okovng. H emadn pmnopei va ondoet i va

KOTIOUV Ta dkpa NG 0dovtwtng Aemidag. (Eik. 33)

BeBawBeite 6T aoddiela afova €xel EMIOTPEYEL

oTn 6€omn avAakAnong HETA TNV EyKATACTAON 1) TNV

adaipeon G 08ovVTWTNG AeTtidag.

. Adaipeon TG 0SovTwWTNG AeTidag
ATIOGUVAPHOAOYNOTE TNV 080VTWTH AETTidSA
avTioTpePovTag TIq Sladikaoieg TooOETNONG.

H odovtwTr) Aemida pnopei va apatpebei eukoAa petd
NV avOPwon Tou KATW TIPODUAAKTNPA.

MPOXOXH
Mnv eTXELPT)OETE TIOTE VA TOTIOOETNOETE OSOVTWTES
Aemtideq pe didpetpo dadopeTikn and 305 mm.

META®OPA TOY KYPIOY ZQMATOZ

MPOEIAOMNOIHZH
Ia va anoduyeTe KATIOO ATUXNUA 1) TPAUMATIONO,
TIAVTA va eTRERAIWVETE OTL O TTANKTPOSLAKOTITNG EivaL
ATIEVEPYOTIONMEVOG Kal OTL EXETE BYAAEL TNV
uratapia ptv and tn petadopd TOU KUPIiwS OCWHATOG.

H didtagn ouvappoAoynong Ba Propovoe va mEoeL Katd
™ petadopd. Eite adapéote ™ didtagn eite BAATe €va
TepdayLo EVAoU petafy TG cuvappuoAdynong Kat Tou
epyaAeiov yla va acdaliotei otabepd. (Eik. 34-b)

Katepaote TNV KeDAAN] KAl EICAYETE TOV TIEIPO
aodaAiong (avatpegte otn oeAida 172

«7. ArteAeuBepwvovTtag TV epdvn achaAeiag»). Emiong,
BOWOTE TO KOUKTT AVAOTOANG OAICONONG WOTE O
MEVTEDEG eival TOTIOBETNUEVOG E£TOL WOTE VA XTUTIA TO
otnptyua (A) kat va otabeporolei TNV KedaAr). (Eik. 34-a)

Znkwote TN Aafrn acpdaAiong AoEOToUNG, YUpIoTE TNV
TIEPLOTPODIKY) TIAAKA 600 TO SuvaTdV Tio eI Kal
aocdaAioTte TNV TEPLOTPODIKT TTIAAKA TIECOVTAG TIPOG TA
KATW TN Aafry acpdaAiiong Ao&otoung oe otabepr B€on.
AuTS Ba KAVEL TO KUPIWG OWHA AKOWA TILO CUMTIAYEG.
(Eik. 34-b)

‘Otav HeTadEPETE TO KUPLO WA, HETADEPETE TO UE TA

Xépla oag, kpatwvtag Tn Aapn mou Bpioketat otn Baon e
Ta dvo xépla.
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Katd n petadopd anod duo dtopa, KABE ATOWO TIPETEL VA
XPNOWOTIOLEL KaL Ta SU0 XEPLA TOU YA VA KPATIOEL TN
Aapn petadopdg, Tn Aapn) kat tn Aapr) faong.

2YNTHPHZH KAl EAErXoz

MPOEIAOMOIHZH
MNa va anoduyeTe atuxna 1 TPAUUATIONO, va
ATIEVEPYOTIOLEITE TIAVTA TOV SIAKATITN EVEPYOTIOINONG
KaL va aroouvoEETe TO Buopa amnod Tnv urodoxr 1 va
ATIOCUVOEETE TNV UIaTapia TpLv aro omoladnToTe
emBewpnon 1) cUVINPENON.

1. 'EAeyxog Tng 08ovTwTng Aemidag
Na avtikabiotdte mavta v 0dovtwtn Aemida
AUEOWG META TO TIPWTO oNUASL PBopAg 1) {NuLdg.

Mia kateoTpappévn odovtwtn Aemnida uropei va
TIPOKAAETEL TPAUHATIONO Kal pila pOapHévn oSovtwTn
Aertida propei va TiPOKAAECEL AVATIOTEAECUATIKT)
Aettoupyia kat ribavr) urtepPdPTWON TOU HOTEP.

MPOZOXH
Mnv XPNOOTIOIEITE TIOTE UL OTOUWHEVT 080VTWTN
Aemtida. ‘Otav n odoviwtm Aetida eivat OTOPwWUEVN, N
avTioTao™ TNG OTNV THEDN TWV XEPWWV TIOU AOKEITAL
ano N Aapr) Tou epyaleiov Teivel va avgavetal,
KaBIOTWVTAG adUvaTn TN XProN TOU NAEKTPIKOU
gpyaAeiou.

2. 'EAeyX0G TWV BISWV OTEPEWONG
Na eAeyXETE TAKTIKA OAEG TIG BideEg OoTEPEWONG KAL vVa
BeBawwBeite OTL EXOLV OPIEEL KAAD. Z€ TIEPITTTWOT TIOU
karola Bida eival xaiapr), opigte TV Apeoa.
AladopeETIKA PTTopEi va TIPoKUEL 5oRaPOG Kivouvog.

3. 'EAgyx0g TwV avOpakikwv Ynktpwv (Eik. 36)

O KIvNTrPag XPNOLUOTIOLEL AVBPAKIKEG WNKTPES TIOU
eivalr avaAwoua pEpn. Epdoov pia urtepBoAikd
$OapuéEvn avBpakikr) YrKTpa propel va odnynoel oe
BAAPN TOU KIVNTNPA, AVTIKATAOTNOTE TNV HE Wid VEA
IOV SLABETEL TOV (510 ApIBUS e AUTOV TIOU aVAPEPETAL
otnV eikova étav pOapei ) TANoLadel To «6plo
$Oopdag». EmmpooOeta nmAvToTe va KPATATE TIG
aAvVOPAKIKES YNKTPEG KABAPEG Kat PpovTifeTe va
oAloBaivouv eAeUBEPA HECA OTOUG CUYKPATNTIPES
TOUG.

4. Avtikatdotaon avepakikwv Ynktpwv (Eik. 36)
ATIOGUVAPHOAOYNOTE TO KAAUPMA TNG BoupToag He
€va katoaBidl pe eykort). OL avOpakikeg YNKTPeS
uropovv va adpaipebolv EUKOAA.

5. ZuvTipnon Tou Kivnmipa
H mepleAEn g povadag Kivntripa anoteAel TV
«Baolkn) Aettoupyia» Tou NAeKTPIKOU epyaieiou. Na
PpovTieTte £T0L WOTE N TIEPLEAIEN Va Unv udioTaTal
BAABeg kavn va AepwveTtal he AadL 1) va BpExetal he
VePO.

6. 'EAEYX0G TOU KATW TIPOPUAAKTIIPA YIO CWOTH
Aeltoupyia

O Mpuv amnod kabe xprion Tou epyaAeiou, SOKIUAOTE TOV
Katw mpoduAaktripa (Etk. 35) yla va diacdalioete
OTL eival o€ KAAN KATaoTaon Kat 0Tt KIVeiTat OpaAd.

O ToTE pn XPNOUOTIOIEITE TO EPYAAEIO, €AV O KATW
TIPOPUAAKTTPAG SEV AElTOUPYEL oWOTA Kal SeV gival
0€ KAAN UNXAVIKY KATaotaon.

7. Ainavon

Anaivete TG Ttapakdtw oAlobaivouoeq emidAaveleq pia

$opd Tov prjva yla va SlatnpriceTe To NAEKTPIKO EPYAAEIO

o€ KaAN KataoTtaon AelToupyiag yla HEYAAO XPOVIKO

Sidotnua.

2uviotdrat n xprion Aadlol punxavng.

O MNeploTpodikd TUNUA TOU HEVTECE
O TMeploTpodIkd TUNHaA Tou oTnpiypatog (A)
O MMeploTpodikd TUARKA TNG SLATAENG HEYYEVNG

EAANvVika

8. KaBapiopog
KaBapioTe TO pnyxavnua, Tov aywyo Kat Tov KATw
TIPOPUAAKTPa PuowVvTag pe ENpod aépa amnod Eva
agpoTtioToAo 1 AAAo gpyaleio. (Ewk. 37)
Meplodika, apatpeite Ta mpLovidia kat AAAa anoBAnTa
UAIKA artéd Tnv eTPAVELQ TOU NAEKTPIKOU EpYaAAEiov e
€va eAadppd Bpeypévo pe oarouvada navi. MNa va
anodUyeTe L SUCAELTOUPYIA TOU HOTED,
TIPOOTATEVOTE TOV Ao TNV emadn he AddL 1} vepod.
Edv n ypapun LED yivel adpatn Adyw Twv pviopatwyv
KOL TWV AAAWV TIPOGKOAANUEVWY 0TO TIApAbupo Tou
TUNMATOG eKTIONTG PwTOG LED, okourtioTte kat
kabapiote To TTAPABUPO [ Eva OTEYVO TIAVi 1] LE Eva
UAACKO TIAVi VOTIOHEVO e CATIOUVOVEPO, K.ATL.

9. Amo6nkeuon
MeTd TV oAoKANpwon NG AelToupyiag Tou
epyaAeiov, BeBalwbeite 0TI €xoUV ekTEAEDTEL TA
TIAPOAKATW:

(1) O mAnktpodiakomng Bpioketal otn 6€on OFF,

(2) To d1g pevpatog €xel adalpebel anod Ty Tpida,
‘Otav to epyaleio dev xpnotporoleital, PuAAETe TO
QATOONKEVUEVO GE OTEYVO HEPOG aKPLA arto TTadLd.

EMIAOTH EEAPTHMATQN

Ta e§aptruaTa TOU PNXAVAHATOG gpdavitovral otn
oehida 318.

MPOXZOXH
H ermiokeun, n TpomoToinon Kat n ermeewpnon Twv
NAeKTPIKWV epyaAeiwv g HIKOKI mpémel va yivovtat
ano eEouolodoTnUEVO kKEVTPO aepPig TnG HIKOKI.
Katd ) AetToupyia Kat Tn cuvInipnon Twv NAEKTPIKWY
epYaAeiwv, TIPETEL va TNPOUVTAL OL KAVOVEG KAl TA
TIPOTUTIA AoPAAEIQG TIOU UTIAPXOUV O KABE XWpa.

EFTYHZH

Eyyvwpaote yia ta epyaleia HiKOKI Power Tools
oUUPWVA E TOV BETUKO KAVOVIOUO/EISIKO KAVOVIOUO
m™mg xwpag. H mapovoa eyyunon dev KAAUTTTEL
ehatTwpata 1) {nUEG Adyw Kakng Xpnong,
KaKOPETaXelpLong 1} GUCIOAOYIKNG HBOPAG. Ze
TEPIMTWON TIAPATIOVWV TIAPAKAAOUNE ATIOOTEIAETE TO
Power Tool xwpiq va To anocuvappoAoynoeTe padi he To
NIZTOMNOIHTIKO ENMMYHXHX to omoio BpiokeTal 01O
TEANOG TWV €V AOYW OSNYLWV XELPIOHOU, OF
E&ouctodotnuévo Kévtpo EEurmpémong g HiKOKI.

MAnpodopieg mov adpopovV TOV EKTIEUTIOMEVO
B0pupo kat Tn dévnon

Ot Tipég peTpndnkav ocuudpwva pe To EN62841 kat
Bpébnkav ovpdwveg pe to 1ISO 4871.

Metpnbeioa oTABUN NXNTIKNG LoxVog A:
MeTtpnBeioa oTtadun nxnTIKng mieong A:
ABeBadtnta K: 3 dB (A).

101 dB (A)
88 dB (A)

DopATE TPOOTATEVUTIKA QUTLWV.
ZUVOAIKEG TIHEG SOvnong (Slavuouatiko adpotoua
TpLagovikou kKaAwdiov) Tou kabopifovTal cUPPwWVa HE TO

mnpoturo EN62841.

H Turikr Ty péong QUYLOPEVNG TETPAYWVIKNG pilag
ertaxvvong dev unepPaivel Ta 2,5 m/s2
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EAANvVika

H SnAwEVN CUVOAIKT TIUN KPASACUWV KAl N SNAWUEVN

TIN EKTIOUTTG BOpUROU £XOUV PETPNOEL cUHDWVA PE pIa

TUTTIKT) LEBOSO SOKIUNG KAl UTTopOoUV va XPNOLUoTIom 6oV

yla TN oUYKPLOT EVOG EPYAAEIOU PE EVA AAAO.

Mrmopouv emtiong va xpnotomnonouv oe a

TIPOKATAPKTIKN a§loAdynon g €kBeong.

MPOEIAOMOIHZH

O H ekmoumnn kpadaouwv Kat BopuBou katd v
TIPAYHATIKT) XP1|ON TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU HTTOPEL
va Sladépel ano tn SNAWREVN CUVOAIKT Tir), avaloya
e TOUG TPOTIOUG XPTIOMNG TOU EPYAAEIOU, EIOIKA TO
€i®0g Tou TIPog emeEepyaocia Tepayiov epyaaciag kat

O KaBopiote p€Tpa acpaeiag yia TNV mpooTacia Tou
XEPLoT Ttou Bacifovral o€ pia eKTinom g €kBeong
OTIG TIPAYHATIKEG OUVONKeG Xpriong (AauBavovtag
urtoyn 6Aa ta PEPN TOU KUKAOU AELTOupYiag OTiwg ToV
XPOVO TI0U TO EPYAAEIO ival KAELOTO Kal TO SldoTnua
OTIoU €ival avevepyod EKTOG amd TOV XpOVo TG
oKavOAANg).

EMIAYZH NPOBAHMATQN

MAnpodopieg yia To cUCTNHA TIAPOXT|G PEVHATOG
TIOU XPNOLHUOTIOLEITAL YIa Ta NAEKTPLKA EPpYAAEia
TIOU TIAPEXOVTAL HE OVOUACTIKN Tdon 230 V~

To Avolypa Kat TO KAEIOO TwV NAEKTPLIKWY CUCKEVWV
TIPOKaAei auv§opeiwaon TG Taong.

H Aettoupyia autol Tou nAeKTPIKOU epyaAeiou kKATw ano
SUOEVEIG OUVBNKEG TIAPOXTG PEVHATOG UTTOPEL VA EXEL
Suopevn amoTEAECHATA OTNV AEITOUPYIA AAAWV
NAEKTPLIKWV CUCKEUWV.

Me avtiotaon pevpatog ion 1) LKPOTEPN TWV

0,243 Ohms cuvriBwg Sev Ba UTTAPEOUV apvnTIKA
anoTteAéopata.

2uvnowg, N HEYLOTN ETITPETTTN AVTIOTAOT PEUNATOS SEV
Ba EenepaoTtei 6TAV 0 KAASOG TNG TIAPOXTG PEVHATOG
TpododoTeital amod va KouTi cUvdeoNG HE IkavoTnTa
urooTpENG 25 ampere 1 VWNASGTEPN.

2e TepImTwon SlaKoTmg peVATOG, 1) 6tav Byel EEw armd
Vv 1pida 10 KAAWSI0 PEVATOG, AUECWG OTPEYETE TO
Slakortn otnv 6€on OFF. AuTé amoTpeEmneL TNV Jn
eAeyXOHEVT EMAVEKKIVNON.

ZHMEIQZH

Egautiag Tou cuveXI{OUEVOU TIPOYPAHUATOS EPEVVAG KAl
avarntugng g HiIKOKI, Ta TeXVIKA XapaktnpLoTika Tiou
avapEpovTal e5wW PMOPoUV va AAAAEoUV Xwpig
TIponyoUevN 1doToiNoN.

XPNOLUOTIOMOTE TOUG EAEYXOUG OTOV TIAPAKATW TIVAKA AV TO EpYAAEio dev Aettoupyei kavovikd. Eav ta mapakatw

Sev €MIAUOUV TO TIPOBANUA, ETIKOLVWVNAOTE HE TNV AVTIMPOCWTTO 0AG 1) e TO EE0UCLOS0TNUEVO KEVTPO EEUTIMPETNONG

g HIKOKI.

ZUUTTTWHA

MiBavn artia

Armokatdotaon

To epyaAeio otapdtnoe advika

To gpyaleio untepdopTwOnKe

AmnaAAayeite anéd To PORANUa Tou
TIPOKAAEL TNV UTIEPPOPTWON.

To HOTEP OTAMATNOE AUTOUATA YL
va aropeuyBei n BAARN Tou
gpyaAeiou.

Autd dev anoteAei SuoAetToupyia.
O 81aKkomTNg oKaveAaAng Kpatrénke
KATW yla 5 AETTA 1) TIEPLOGOTEPO.
Evepyoroote Tnv Tpododoaia yia
a akopn dopad.

Aev givat Suvatr n kAion

H Aapn aodpdAiong kormg oe KAion
Sev €xEL XAAAPWOEL.

XaAapwote T Aafn acddaAiong
KOTING 0€ KAION KAl 0T CUVEXELD
yeipete 1o epyaleio.

AdoU pocapudoeTe TA
XoAapwpéva eEaptnuata,
dpovtiote va Tov odifete Eava.

Aev uropei va yeipel mpog Ta Se&la

H mtepovn pUBuiong (A) dev €xel
TpapnXTEl MPOG Ta EEW.

leipete Tipog Ta Se&1a adpov
TpaPnEeTe EEw TNV Mepdvn
pUBHIONG (A).

H Aapr aodpdAiong Kormg o€ KAion
Sev €xel XaAapwoeL.

XaAapwote T Aafny achdaAiong
KOTING 0€ KAION Kal KATOTILV
OTPEYTE.

H oSovtwTn Aermida eivat appAeia

H odovtwtn Aemida €xel pOapei ny
Agirouv dovtia.

AVTIKATAOTNAOTE HE €Va KavoUupyLo
TPOIOV.

To prouAovL givat xaAapo.

2 PiETE TO UMTOUAOVL.

H odovtwTtn Aemida €xel
TomoBenOei avtioTpoda.

TomoBeTroTe TNV 060VTWTY| AETTSQ
TIPOG TN OWOTY) Katevbuvan.

AdUvatn ko pe akpifela

Ta Turuata Aettoupyiag Tou
epyaAeiou dev gival kaAd
OTEPEWUEVA.

Eykataotrote MANRpwg ™ Aafrn)
aodaAlong kAiong kat T Aapn
aoddaAlong Ao&oToung.
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EAANvVika

ZUUTTTWHA

MiBavn artia

Arnokatdotaon

Aduvatn Kot pe akpifela

To uAikd Sev pmopei va otepewdei
oTn owoTn B€on.

Adaipéote TUXOV EEva VAIKA amod
TOV 08NYO 1) TNV TIEPLOTPODIKN
TAGKa.

2€ OPIOHEVEG TIEPUTTWOELS, SeV gival
duvatr n owoTtr B€on Aoyw
KAUTUANG oTo UAIKS. MpooTadriote
VO OTEPEWOETE WLa ETTES
empAveLa PE TOV SEUTEPEVOVTA
08NYo 1) TNV MEPLOTPODIKN TTAAKA.

O SlakomTNg dev Unopei va
TPapnXTEL

To KAeibwpa SlakorTtn dev TieleTal
QPKETA TIPOG TA HEOA.

Mi€ote TPog Ta péoa To KAEISwUa
SLaKOTITN MEXPL TEPHA, EWG OTOU
XTUTIOEL THiow
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Polski

OGOLNE WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

OSTRZEZENIE

Nalezy zapoznac sig ze wszystkimi wskazéwkami
bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami i danymi
technicznymi tego elektronarzedzia.

Nieprzestrzeganie wszystkich wymienionych ponizej
instrukcji moze byc przyczyng porazenia pradem, pozaru i/
lub powaznych obrazen.

Ostrzezenia i wskazéwki bezpieczenstwa nalezy
zachowac¢ do wgladu.

Wykorzystywane w tresci wskazowek bezpieczeristwa
okreslenie ,elektronarzedzie” odnosi sie do narzedzi
zasilanych z sieci elektrycznej (przewodowych) lub z
akumulatora (bezprzewodowych).

1) Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

a) Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w
czystosci i odpowiednio oswietlaé.
Nieporzadek lub nieodpowiednie oswietlenie
stanowiska pracy moze byc przyczyna wypadkow.
Elektronarzedzi nie nalezy uzytkowaé w
miejscach zagrozonych wybuchem, na
przyktad w poblizu tatwopalnych cieczy, gazéw
lub pytow.
Pracujace elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére
moga spowodowac zapton pytu lub opardow.
Dzieci oraz osoby postronne powinny
pozostawac z dala od pracujacego
elektronarzedzia.
Dekoncentracja moze byc przyczyna utraty kontroli
nad elektronarzedziem.

b)

c)

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka elektronarzedzia musi pasowa¢ do
gniazda sieciowego. Wtyczki nie wolno w
jakikolwiek sposéb modyfikowac.
Elektronarzedzia posiadajace uziemienie nie
powinny by¢ uzytkowane z wtyczkami
przej$ciowymi.

Uzytkowanie niemodyfikowanych wtyczek oraz
korzystanie z odpowiednich gniazd sieciowych
zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

Nalezy unikac¢ kontaktu z powierzchniami
jakichkolwiek uziemionych elementoéw, takich
jak rury, grzejniki, kuchenki lub chtodziarki.
Ryzyko porazenia pradem wzrasta, gdy ciato jest
uziemione.

Elektronarzedzi nie wolno narazac¢ na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Obecnosc wody wewnagtrz elektronarzedzia
zwieksza ryzyko porazenia pradem.

Przewodu zasilajgcego nie wolno uzywaé w
sposoéb niezgodny z jego przeznaczeniem.
Przewodu zasilajagcego nie wolno uzywa¢ do
przenoszenia badz ciggnigcia elektronarzedzia,
ani do odtgczania go od zasilania. Przewéd
zasilajacy nalezy chronic¢ przed kontaktem ze
zrédtami ciepta, olejem, ostrymi krawedziami
lub poruszajacymi sie czg$ciami.

Uszkodzony lub zapetlony przewdd zasilajacy
zwigksza ryzyko porazenia prgdem.

W przypadku uzytkowania elektronarzedzia na
wolnym powietrzu nalezy korzystac z
przedtuzaczy do tego celu przeznaczonych.
Uzywanie przedtuzaczy przeznaczonych do pracy
na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

b)

c

-~

d)

e

~

f)

(Ttumaczenie oryginalnych instrukcji)

Jezeli praca elektronarzedziem musi by¢é
wykonywana w miejscu o duzej wilgotnosci,
nalezy zawsze korzystac ze zrddta zasilania
zabezpieczonego wytacznikiem
réznicowopradowym.

Korzystanie z wytgcznika réznicowoprgdowego
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

3) Bezpieczenstwo osobiste
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a)

b

-

c

~

d)

e

-~

f)

-

9

h)

Podczas uzytkowania elektronarzedzia nalezy
zachowywac ostroznosé, koncentrowac si¢ na
wykonywanej pracy i postepowac zgodnie z
zasadami zdrowego rozsadku. Elektronarzedzia
nie powinny by¢ uzytkowane przez osoby
zmeczone lub znajdujgce sig pod wptywem
substancji odurzajacych, alkoholu badz
lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas uzytkowania
elektronarzedzia moze byc przyczyng powaznych
obrazen.

Nalezy uzywac¢ wyposazenia ochronnego.
Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.
Stosowane - odpowiednio do panujgcych
warunkow — wyposazenie ochronne, takie jak
maska przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe,
kask lub stuchawki ochronne, zmniejsza ryzyko
odniesienia obrazeri.

Nalezy uniemozliwi¢ przypadkowe
uruchomienie. Przed podtaczeniem
elektronarzedzia do gniazda zasilania i/lub
zestawu akumulatorowego, a takze przed
podniesieniem lub przeniesieniem go, nalezy
upewni¢ sie, ze wytacznik znajduje sie w
potozeniu wytaczenia.

Ze wzgledow bezpieczeristwa nie nalezy przenosic
elektronarzedzi, trzymajgc palec na wytaczniku, ani
podtaczac do zasilania elektronarzedzi, ktérych
wytacznik znajduje sie w potozeniu wigczenia.
Przed wiaczeniem elektronarzedzia usunaé
wszystkie klucze regulacyjne.

Pozostawienie klucza regulacyjnego potaczonego z
czescig obrotowa elektronarzedzia moze byc¢
przyczyng obrazeri.

Nie siggac elektronarzedziem zbyt daleko.
Nalezy zawsze pamigta¢ o stabilnej postawie i
zachowaniu réownowagi.

Zapewnia to lepsze panowanie nad
elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.
Nalezy nosi¢ odpowiedniag odziez. Nie nosi¢
luznej odziezy ani bizuterii. Chroni¢ wiosy i
odziez przed kontaktem z ruchomymi
czesciami urzadzenia.

LuZna odziez, bizuteria lub dfugie wtosy moga
zostac pochwycone i weiggniete przez ruchome
czesci narzedzia.

Jezeli elektronarzedzie wyposazone jest w
ztgcze dla urzadzenia do odprowadzania i
gromadzenia pytéw, nalezy pamigtac¢ o
wiasciwym podtaczeniu i poprawnym
uzytkowaniu takiego urzgdzenia.

Korzystanie z urzadzeri do odprowadzania i
gromadzenia pytu zmniejsza zagrozenia zwigzane z
obecnoscig pytu.

Nie pozwol, aby wprawa osiggnigta w wyniku
czestego korzystania z narzedzi pozwalata na
beztroske i ignorowanie zasad bezpieczenstwa
narzedzi.

Nieostrozne dziatanie moze spowodowac powazne
obrazZenia w ciggu utamka sekundy.
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4) Obstuga i konserwacja elektronarzedzi
a) Nie uzywac elektronarzedzia ze zbyt duzj sita.

Nalezy wykorzystywa¢ elektronarzedzie
odpowiednie dla wykonywanej pracy.
Elektronarzedzie przeznaczone do wykonania
okreslonej pracy wypetni swoje zadanie lepiej i w
sposob bardziej bezpieczny, jezeli praca bedzie
wykonywana z zalecang predkoscia.

UWAGA

Dzieci oraz osoby niepetnosprawne powinny
pozostawac z dala od pracujacego elektronarzedzia.
Nieuzywane elektronarzedzia powinny by¢
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci i
os6b niepetnosprawnych.

b) Nie nalezy uzytkowac elektronarzedzia, ktérego 2 .
Y v jort varadayrare % WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Kazde elektronarzedzie, ktdre nie moze byc DLA PILY SKOSNEJ
wiasciwie wtaczane ani wytaczane, stanowi
zagrozZenie | musi zostac naprawione. 1. Pity skosne s3a przeznaczone do cigcia drewna lub

c) Przed przystapieniem do jakichkolwiek produktéw drewnopodobnych. Pity nie moga byé
regulacji badz wymiany akcesoriow oraz kiedy uzywane z $ciernymi tarczami tnagcymi do ciecia
elektronarzedzie nie bedzie uzywane przez materiatéw zelaznych, takich jak prety, drazki,
dtuzszy czas, nalezy ’ot,!lqczyc wtyczke trzpienie itp.
elektronarzedzia od Zrédta zasilania i/lub Obecnosc pytu materiatéw sciernych skutkuje
odtaczy¢ od elektronarzedzia zestaw blokowaniem sie czesci ruchomych, takich jak ostona
akumulatorowy (jesli jest to mozliwe). dolna. Iskry powstajace podczas ciecia Sciernego
Powyzsze srodki bezpieczeristwa majg na celu powodowac beda nadpalanie ostony dolnej, wktadki
wyeliminowanie ryzyka przypadkowego szczelinowej i innych czesci z tworzywa sztucznego.
uruchomienia urzadzenia. . i 2. Tam gdzie jest to mozliwe, stosowaé zaciski do

d) Nieuzywane elektronarzedzia powinny by¢ unieruchomienia obrabianego przedmiotu. W
przechowywane w miejscu niedostepnym dla przypadku recznego podparcia elementu
dzieci; osobom, ktore nie znajg zasad obstugi obrabianego, nalezy zawsze utrzymywac reke w
elektronarzedzi lub niniejszych zalecen nie odlegtosci co najmniej 100 mm od tarczy pity z
wolno ud2|elac_ pozwolenia na uzytkowanie kazdej jej strony. Nie uzywaé tej pity do ciecia
elektronarzedzia. ) o elementéw, ktérych rozmiary nie powalajg na
Uzytkowanie elektronarzedzi przez osoby, ktore nie unieruchomienie ich zaciskami lub przy uzyciu rak.
Zzostafy wlasciwie poinstruowane, moze stanowic Jesli reka operatora zostanie umieszczona zbyt blisko
zagrozenie. . . i tarczy pity, istnieje zwigkszone ryzyko odniesienia

e) Elektronarzedzia i akcesoria nalezy obrazeri ciata w wyniku kontaktu z narzedziem tnacym.
konserwowac. Przed rozpoczeciem pracy 3. Element obrabiany musi byé nieruchomy i

nalezy sprawdzié, czy ruchome czesci sa
poprawnie umieszczone, czy hie sg
zakleszczone lub uszkodzone i czy nie
wystepuja jakiekolwiek inne okolicznosci, ktére
mogtyby uniemozliwi¢ bezpieczna prace
elektronarzedzia. W razie uszkodzenia przed
kolejnym uzyciem elektronarzedzie musi zostaé
naprawione.
Wiele wypadkdw nastepuje z powodu 4
nieprawidfowej konserwacji elektronarzedzi.

f) Narzedzia tngce powinny by¢ zawsze ostre i
czyste.
Narzedzia tngce powinny byc utrzymywane we
wiasciwym stanie, z odpowiednio ostrymi
krawedziami tngcymi — zmniejsza to ryzyko
zakleszczenia narzedzia i utatwia kontrole nad nim.

przymocowany obejmami (lub przytrzymywany)
zaréwno do stotu jak i ogranicznika. Nie nalezy
przyktada¢ przedmiotu obrabianego do tarczy
tnacej ani jakikolwiek sposéb cigé go ,,z wolnej
reki”.

Nieunieruchomione lub poruszajgce sie elementy
obrabiane mogg zostac wyrzucone z wielkg predkoscig,
powodujgc obrazenia.

. Przepchna tarcze tnacg przez element obrabiany.
Nie przeciaga¢ tarczy tnacej przez element
obrabiany. Aby wykona¢ cigcie, nalezy podnies¢
gtowice pity i umiescic jg nad elementem
obrabianym bez wykonywania cigcia, uruchomié
silnik, wcisngé gtowice pity w kierunku ku dotowi i
przepchnaé pite przez obrabiany element.

Ciecie w fazie ruchu skierowanego ku operatorowi pity

g) Elektronarzedzia, akcesoria, wiertta, narzedzia (ciagniecie) prawdopodobnie skutkowac bedzie
tnace itp. nalezy zawsze obstugiwa¢ w sposob wspieciem sie tarczy tnacej na wierzch elementu
zgodny z zaleceniami niniejszej instrukcji, obrabianego i gwattownym wyrzuceniem zespotu tarczy
biorgc pod uwage warunki robocze oraz rodzaj w kierunku operatora.
wykonywanej pracy. 5. Nigdy nie umieszczaé reki za zamierzona linig
Uzywanie elektronarzedzia w celach niezgodnych z ciecia ani przed ani za tarcza.
Jego przeznaczeniem moze st_anow:c’ zagrozenie. Podtrzymywanie przedmiotu obrabianego metoda ,na

h) Utrzymywac uchwyty i powierzchnie chwytania krzyz", tj. utrzymywanie przedmiotu obrabianego po
suche, czyste i wolne od oleju i smaru. prawej stronie tarczy tnacej lewa reka lub odwrotnie,
Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytania jest bardzo niebezpieczne.
uniemoZliwiajg bezpieczng obstuge i kontrole 6. Nie siegaé za ogranicznik reka umieszczang w
narzedzia w nieoczekiwanych sytuacjach. odlegtosci mniejszej niz 100 mm od tarczy po

5) Serwis dgwglnej z jej'strgn, aby usung¢ resztki drewna !ub

a) Elektronarzedzia moga byé serwisowane z jakiegokolwiek innego powodu podczas obrotéw
wytacznie przez wykwalifikowanych technikow tarczy. P ;
serwisowych, z zastosowaniem oryginalnych Bl/skosg: obr acajgcej sie tarczy w stosunku d? d(on(
ool by cayuista_istrice ryzyko odiesoni
Jest to gwarancja ulizymania bezpieczeristwa 7. Przed cigciem element obrabiany nalezy poddac¢

obstugi elektronarzedzia.
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kontroli wzrokowej. Jesli przedmiot jest
wybrzuszony lub wypaczony, nalezy go
unieruchomié w uchwycie imakowym wybrzuszong
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10.

1

—ry

12.

13.

14.

15.

16.

strong w kierunku ogranicznika. Nalezy zawsze
upewni¢ sig, ze nie ma luzu pomigdzy
przedmiotem obrabianym, ogranicznikiem i stotem
wzdtuz linii ciecia.

Wybrzuszone lub wypaczone elementy moga sie
skrecac lub przesuwac powodujgc zakleszczanie
obracajgcej sie tarczy podczas ciecia. W obrabianym
przedmiocie nie powinny znajdowac sie zadne
gwoZzdzie ani ciata obce.

. Nie uzywaé pity, dopdki ze jej stotu nie zostang

usuniete wszystkie narzedzia, scinki drewna itp., z
wyjatkiem przedmiotu obrabianego.

Niewielkie odpadki, luZzne kawatki drewna lub inne
przedmioty, ktdre stykaja sie z obracajgca sie tarcza,
moga zostac wyrzucone z duzg predkoscia.

. Przecina¢ tylko jeden przedmiot obrabiany na raz.

Utozone w stos przedmioty obrabiane nie mogg byc
odpowiednio zacisniete ani objete i mogg powodowac
klinowanie sie tarczy lub przesuwac podczas ciecia.
Przed uzyciem upewnic sig, ze pita ukosowa
zostata zamontowana lub ustawiona na poziomej,
stabilnej powierzchni robocze;j.

Pozioma i stabilna powierzchnia robocza zmniejsza
ryzyko niestabilnosci pity ukosowey.

. Prace nalezy rozplanowac. Po kazdorazowej

zmianie ustawienia kata ukosu lub kata cigcia,
nalezy upewni¢ sig, ze regulowany ogranicznik
zostat prawidtowo ustawiony w celu podparcia
obrabianego przedmiotu i nie wejdzie w kontakt z
tarcza tnaca lub uktadem oston.

Bez wigczania narzedzia i bez umieszczonego na stole
elementu obrabianego, przesunac tarcze tnaca ruchem
symulujgcym catkowity ruch tngcy, aby upewnic sie, ze
nie bedzie on niczym zaktdcony i nie wystapi ryzyko
przeciecia ogranicznika.

Zapewni¢ odpowiednie podparcie, takie jak
przedtuzenia stotu, koniki itp. w przypadku
przedmiotu obrabianego o wymiarach wigkszych
od blat stotu.

Przedmioty obrabiane dfuzsze lub szersze od stotu pity
ukosowej moga sie przechylic, jesli nie zostang
stabilnie podparte. Odciety kawatek lub koricowki
przedmiotu obrabianego moga podniesc dolng ostone
lub zostac wyrzucone przez obracajaca sie tarcze.

Nie korzystaé z pomocy innej osoby, zastepujacej
rozszerzenie stotu lub dodatkowy element
wsporczy.

Niestabilne podparcie obrabianego przedmiotu moze
skutkowac zakleszczaniem sie tarczy lub
przesuwaniem sie przedmiotu podczas operacji ciecia,
wciggajgc operatora i pomocnika w obracajgce sie
ostrze.

Odcinany element nie moze by¢ zakleszczony ani
w Zzaden sposoéb docisnigty do obracajacej sie
tarczy pity.

Jesli przedmiot zostanie ograniczony, np. przy uzyciu
ogranicznikow dfugosci, odciety kawatek moze zosta¢
zaklinowany na tarczy i gwattownie wyrzucony.
Zawsze uzywac zacisku lub uchwytu
zaprojektowanego w sposdb zapewniajacy
witasciwe podparcie okragtego materiatu, takiego
jak kotki lub rury.

Kotki maja tendencje do toczenia sie podczas ciecia,
powodujgc, Ze ostrze ,wgryza sie” i wcigga element
obrabiany wraz z rekg operatora ku tarczy tngcej.
Umozliwi¢ tarczy osiagnigcie petnej predkosci
obrotowej przed kontaktem z przedmiotem
obrabianym.

Pozwoli to zmniejszyc ryzyko wyrzucenia przedmiotu
obrabianego.

17.

18.

19.

Jesli przedmiot obrabiany lub tarcza ulegng
zakleszczeniu, wytgczy¢ pilarke. Zaczekaé na
zatrzymanie sig¢ ruchomych czesci narzedzia i
odtaczy¢ wtyczke od zrddta zasilania i/lub
odtgczy¢ akumulator. Nastepnie uwolni¢
zakleszczony materiat.

Kontynuowanie ciecia przy zakleszczonym przedmiocie
moze prowadzic do utraty kontroli lub uszkodzenia pity
ukosowey.

Po zakonczeniu cigcia zwolnié przetacznik,
przytrzymaé gtowice pity w potozeniu dolnym i
odczekac na zatrzymanie sig tarczy przed
usunieciem odcigtego elementu.

Siegniecie reka w poblize zatrzymujgcej sie tarczy jest
niebezpieczne.

Mocno trzymaé uchwyt podczas wykonywania
ciecia nieprzelotowego lub podczas zwalniania
przetgcznika przed znalezieniem sig gtowicy pilarki
w skrajnym dolnym potozeniu.

Hamowanie pity moze spowodowac gwafttowne
pociggniecie glowicy w dot, co moze skutkowac
odniesieniem obrazeri.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
PRZY UZYCIU PILARKI

1.

10.

-
-

12.
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Utrzymywac obszar podtogi wokét poziomu urzgdzenia
w porzadku, bez luznych materiatéw, np. wiérow i
odtamkow.

Zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie gérne lub
miejscowe.

Nie stosowac elektronarzedzi do innych zastosowan niz
okreslone w instrukcji obstugi.

Wszelkie naprawy muszg byé wykonywane tylko przez
upowazniony zaktad ustugowy. Producent nie
odpowiada za jakiekolwiek zniszczenia i obrazenia
wynikajgce z naprawy dokonanej przez
nieupowaznione osoby lub z nieprawidtowego uzycia
narzedzia.

Aby zapewni¢ zaprojektowang eksploatacyjng
integralnos$¢ elektronarzedzi, nie nalezy zdejmowac
zainstalowanych pokryw, ani odkrecaé $rub.

Nie dotykac¢ ruchomych czesci lub akcesoriéw bez
uprzedniego odtgczenia zasilania.

Stosowaé narzedzie przy nizszym napieciu wejsciowym
niz podane na tabliczce znamionowej; w przeciwnym
wypadku jako$¢ wykonczenia moze ulec pogorszeniu,
a wydajnos¢é robocza urzgdzenia moze by¢ obnizona z
uwagi na przecigzenie silnika.

Nie my¢ plastikowych czesci rozpuszczalnikiem.
Rozpuszczalniki, takie jak benzyna, rozcienczalnik,
czterochlorek wegla, alkohol, moga uszkodzi¢ i
doprowadzi¢ do pekniecia czesci plastikowych. Nie
wyciera¢ czesci wymienionymi rozpuszczalnikami.
Czyscic czgsci plastikowe migkka szmatkg lekko
zwilzong wodg z dodatkiem mydta.

Stosowag tylko oryginalne czgs$ci zamienne HiKOKI.
Narzedzie moze by¢ rozkrecane tylko w celu wymiany
szczotek weglowych.

. Nigdy nie przecina¢ metali zawierajgcych zelazo lub

gruz.
Zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie gérne lub
miejscowe. Materiaty przeznaczone do obrdbki, a takze
te obrobione sktadowaé w poblizu stanowiska pracy
operatora.

. W razie koniecznos$ci nalezy nosi¢ odpowiednie

osobiste wyposazenie ochronne, ktére moze
obejmowac:

Nauszniki ochronne w celu obnizenia ryzyka utraty
stuchu.

Okulary ochronne w celu obnizenia ryzyka uszkodzenia



14.

15.

16.
17.
18.

19.

20.
2

arg

22.
23.

24.
25.

26.

27.
28.

29.
30.

3

pers

32.
33.
34.
35.
36.

37.
38.
39.

40.
4

e

oczu.
Maski ochronne w celu obnizenia ryzyka wdychania
szkodliwego pytu.

Rekawice do pracy z ostrzami pilarki (w miare
mozliwosci ostrza nalezy przenosi¢ w oprawkach) oraz
materiatami szorstkimi.

Operator musi by¢ odpowiednio przeszkolony w
zakresie uzycia, ustawienia oraz dziatania urzadzenia.
Nie usuwac wiéréw lub innych odpadéw obrobionego
przedmiotu z obszaru cigcia w trakcie pracy urzadzenia
oraz zawsze, gdy gtowica pity nie znajduje si¢ w pozycji
spoczynku.

Nigdy nie uzywac pilarki, gdy dolna ostona jest
zablokowana w pozycji otwartej.

Sprawdzi¢, czy dolna ostona gtadko sig przesuwa.

Nie uzywac pilarki, gdy ostony nie znajduja sie na
swoim miejscu, nie sg sprawne oraz odpowiednio
zakonserwowane.

Stosowag tylko odpowiednio zaostrzone ostrza pity.
Przestrzega¢ maksymalnej predkosci oznaczonej na
ostrzu pity.

Nie stosowac ostrz, ktére sg zniszczone lub
zdeformowane.

. Nie stosowaé ostrz wykonanych z innych materiatow

niz stal przystosowana do duzych predkosci.
Stosowac tylko ostrza zalecane przez HiIKOKI.
Tarcza tngca powinna mie¢ zewnetrzng $rednice 305
mm.

Nalezy dobrac rodzaj ostrza do typu cigtego materiatu.
Nigdy nie stosowac pilarki z ostrzem skierowanym w
gore lub w bok.

Sprawdzi¢, czy obrabiany przedmiot nie posiada ciat
obcych, takich jak gwozdzie.

Wymieni¢ wktadke stotowa, gdy ulegnie ona zuzyciu.
Nie uzywac pilarki do cigcia innych materiatéw niz
aluminium, drewno itp.

Nie stosowac pilarki do cigcia innych materiatéw niz
zalecane przez producenta.

Nalezy stosowaé sie do obowigzujgcych procedur
wymiany ostrza, w tym metody zmiany pozycji,
obejmujgcej zachowanie odpowiedniej ostroznosci.

. Przy cieciu drewna podtaczy¢ pilarke do urzadzenia

zbierajacego pyt.

Zachowad ostroznos$é przy struganiu pionowym.

Przy transporcie lub przenoszeniu urzgdzenia nie
chwytaé za uchwyt. Nalezy zawsze trzymac za raczke,
a nie za uchwyt.

Ciecie rozpocza¢ dopiero po osiggnieciu przez silnik
maksymalnej predkosci obrotowe;.

Nalezy niezwtocznie WYLACZYC urzgdzenie w
przypadku objawdw niewtasciwej pracy.

Wytaczy¢ zasilanie i przed podjeciem czynnosci
serwisowych lub ustawieniem urzgdzenia zaczeka¢ do
catkowitego zatrzymania ostrza.

Podczas cigcia na ucios lub w poprzek ostrze nie
powinno by¢ unoszone, az do catkowitego zatrzymania.
Podczas wykonywania cigcia suwami pita powinna by¢
przesuwana w kierunku przeciwnym do operatora.
Uwzglednia¢ wszelkie prawdopodobienstwo
wystapienia pozostatych zagrozen przy cieciu, takich
jak niezamierzony dostep do ruchomych i przesuwnych
czesci urzadzenia itp.

Przed kazdym cigeciem upewnij sig, ze maszyna jest
stabilna.

. Nie nalezy sta¢ w jednej linii z tarcza tnagca z przodu

maszyny. Zawsze nalezy sta¢ z boku tarczy tnace;j.
Chroni ciato przed mozliwym odbiciem. Trzyma¢ dtfonie,
palce i ramiona z dala od obracajgce;j sig tarczy tnace;j.
Nie nalezy krzyzowaé rgk podczas obstugi ramienia
narzedzia.

Polski

42. Jesli dojdzie do zablokowania tarczy tngcej, nalezy

43.

44.

45.

wytgczy¢ maszyne i przytrzymac przedmiot obrobki, az
tarcza tngca catkowicie sig zatrzyma. Aby zapobiec
odbiciu, przedmiot obrébki musi pozostawaé
nieruchomy, az urzgdzenie zatrzyma sig catkowicie.
Napraw przyczyng zablokowania tarczy tnacej, przed
ponownym uruchomieniem maszyny.

Gdy gtowica pilarki jest w dolnym potozeniu, nigdy nie
przestawac trzymaé uchwytu dtonig uzywang do jego
trzymania.

Takie dziatanie moze spowodowac¢ odskoczenie
gtowicy pilarki do géry, powodujac upadek narzedzia,
co moze spowodowacé obrazenia ciata.

Nalezy pamigtaé, aby w czasie pracy elektronarzedzie
trzymaé mocno i pewnie. W przeciwnym wypadku moze
dojs¢ do wypadkow lub obrazen. (rys. 2)

Nie spogladac¢ bezposrednio w wigzke Swiatta. Moze to
spowodowaé uszkodzenie wzroku.

Nalezy zetrze¢ kurz lub brud z soczewki lampki LED
miekka $ciereczka, uwazajac, by nie zarysowaé
soczewki.

Zarysowania soczewki lampki LED moze spowodowaé
obnizenie jasnosci.

NAZWY CZESCI
Numery na ponizszej liscie odnosza sie do Rys. 1-Rys. 37.
1 Rekojesc¢ przetgcznika
2 Obudowa przektadni
3 Blokada wytgcznika
4 Gtowica silnika
5 Tabliczka znamionowa
6 Zespot silnika
7 Worek na pyt
8 Lewa Sruba sze$ciokatna 10 mm z tbem
gniazdowym
9 Sworzen blokujacy
10 | Uchwyt (A)
11 | Zawias
12 | Wskaznik (do podziatki uko$nej)
13 | Sworzen ustalajgcy (A)
14 | Prowadnica pomocnicza (B)
15 | Prowadnica (B)
16 | Podstawa
17 | Zespotimadta
18 | Sruba maszynowa 6 mm
19 | Podziatka uciosu
20 | Wskaznik (do podziatki uciosu)
21 | Rekojesc¢ blokady ukosu
22 | Rekojesc¢ blokady uciosu
23 | Dzwignia blokady w pozycjach posrednich
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24 Dzwignia blokady zatrzymania przy kacie 62 | Obrabiany przedmiot
dodatnim
63 | Plytaimadta
25 | Stot obrotowy - -
- 64 | Oznakowanie (wstgpnie oznakowane)
26 | Sruba maszynowa5 mm -
" 65 | Nacisngé w dot
27 | Sruba 4 mm
66 | Nakretka 6 mm
28 | Wktadka stotu -
67 | Ptyta pomocnicza
29 | Prowadnica (A) - -
68 | Sruba z ptaskim tbem 6 mm
30 | Prowadnica pomocnicza (A) ” - .
69 | Sruba regulacji gtgbokosci 6 mm
31 | Dolna ostona
70 | Poluzowac
32 | Tarczatngca
71 | Dokrecic
33 | Kierunek obrotow - -
72 Sruba z pokrettem 6 mm (akcesorium
34 | Dioda LED opcjonalne)
35 | Przetgcznik spustowy 73 | Uchwyt (akcesorium opcjonalne)
36 | Blokada wrzeciona 74 | Katownik stalowy
37 | Uchwyt 75 Nakretka motylkowa 6 mm (akcesorium
- opcjonalne)
38 | Pokretto blokujgce suwaka -
- 76 Sruba regulacji wysokosci 6 mm (akcesorium
39 | Uchwyt do przenoszenia opcjonalne)
40 | Przetgcznik o$wietlenia LED 77 | Powierzchnia podstawy
41 | Stot warsztatowy 78 | Ogranicznik (akcesorium opcjonalne)
42 | Nakrgtka 8 mm 79 | Sruba motylkowa 6 mm (akcesorium opcjonalne)
43 | Stot warsztatowy 25 mm g0 | Zespotimadia do listew wiericzacych
44 | Srubasmm (akcesorium opcjonalne)
45 | Sruba6mm 81 | Sruba z pokrettem 6 mm
Ogranicznik do listew wieficzacych (L)
46 | Belka podporowa 82 | (akcesorium opcjonalne)
47 | Ztacze odprowadzania pytu 83 | Ogranicznik do listew wiericzacych (P)
48 | Stot pomocniczy (akcesorium opcjonalne)
49 Sruba ustalajgca 8 mm 84 | Listwa wienczaca
(Do cigcia ukosnego lewego pod katem 45°) 85 | Dolna linia rowka
50 | Sruba ustalajgca 8 mm (Do kata prostego) 86 | Odsysacz pytu
Sruba ustalajgca 8 mm - &radni
51 (Do cigcia ukosnego prawego pod katem 45°) 87 | Waz (Srednica wewnetrzna 38 mm)
52 | Sruba regulacji globokosci 8 mm 88 Q}([j{i?ter (akcesorium standardowe odsysacza
53 | Sruba maszynowa 5 mm 89 | Ztacze (C) (akcesorium opcjonalne)
54 | Sruba motylkowa 6 mm g0 | Adapter gromadzenia pytu (akcesorium
55 | Prowadnica opcjonalne)
56 | Linia 91 | Opaska weza (akcesorium opcjonalne)
57 | Znak ostrzegawczy 92 | Kanat
58 | Pokretio 93 | Podktadka (B)
59 | Uchwyt srubowy 94 | Klucz imbusowy 8 mm
60 | Ustalajgcy wkret imbusowy 95 | Podkiadka (A)
61 | Watek imadta 96 | Uchwyt podstawy
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97 | Kawatek drewna do zamocowania imadta

98 | Linia graniczna zuzycia

Nalezy zawsze nosi¢ ochrong stuchu.

99 | Liczba szczotek weglowych

100 | Wkret szczotki

Nie wpatrywac sie w pracujacg lampe.

101 | Rowek

Ostrzezenie

102 | Pistolet nadmuchowy

103 | Uchwyt

Elektronarzedzie klasy Il

o> > @

104 | Sruba regulacji wysokosci 8 mm

105 | Sruba motylkowa 6 mm

AKCESORIA STANDARDOWE

106 | Sruba 6 mm

Ostrze pity 305 mm TCT

107 | Katownik stalowy

(zamontowana na narzedziu)....

108 | Prowadnica do pytu

Worek na pyt.......ccoveeviiiiiecnnns
Szesciokatny klucz pretowy 8 mm

109 | Pozycja montazowa prowadnicy pomocniczej (A)

Zespot uchwytu imakowego...

110 | Pozycja montazowa prowadnicy pomocniczej (B)

Prowadnica pomocnicza
(zamontowana na narzedziu)....

SYMBOLE

OSTRZEZENIE
Nastepujace oznaczenia sg symbolami uzywanymi
w instrukcji elektronarzedzia. Przed rozpoczeciem
uzytkowania nalezy sig upewnié, ze ich znacznie
jest zrozumiate.

Uchwyty
Zespot stotu pomocniczego ...

OO0 00000 O

Akcesoria standardowe mogg ulec zmianie bez
wczesniejszego zawiadomienia.

ZASTOSOWANIA

C12RSH3: Pilarka

Cigcie roznych rodzajéw aluminiowych ram i drewna.

Aby zmniejszy¢ ryzyko odniesienia obrazen,
uzytkownik powinien przeczytac instrukcje
obstugi.

Dotyczy tylko panstw UE

Elektronarzedzi nie wolno wyrzucaé wraz z
odpadami z gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Dyrektywa Europejska 2012/19/UE
w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego oraz wprowadzeniem jej

=

DANE TECHNICZNE

1. Elektronarzedzie
Model C12RSH3
Napigcie (w zaleznosci od kraju)*! 10V~ 230V~
Moc wejéciowa*! 1520 W
Obroty bez obciazenia 4000 min-1

Wymiary tarczy pilarki (oD x iD x

zgodnie z prawem krajowym, zuzyte grubosé) 305 mm x 30 mm x 2,3 mm
elektronarzedzia nalezy posegregowac i oddac
do recyklingu w sposéb przyjazny dla Maksymalny rzaz 2,8 mm
$rodowiska w wyspecjalizowanym zaktadzie
utylizacji. Kat uciosu Prawy 0°-57°, lewy 0°-45°
Napigcie znamionowe Kat cigcia ukosnego Prawy 0°-45°, lewy 0°-45°
Ukosne (lewy) - o_ARo o_AKo
Wigczanie Ketciecia 0°-45° Ucios (lewy) 0°-45°, (prawy) 0°-45
zlozonego ¢
Ukoste (W) | cos (prawy) 0°45, ewy)0°—46°
Wytgczanie
Lampka LED Tak
Wymiary narzedzia (szerokos¢ x
Odtaczyé wtyczke od gniazda sieciowego gtebokosc x wysokosc) 665 mim 873 mm x 724 mim
Masa netto*2 25,5kg

Zawsze nosi¢ okulary ochronne.

*1 Nalezy zapoznac¢ sig z danymi zamieszczonymi na
tabliczce znamionowej, poniewaz moga sie one réznic¢

w zaleznosci od kraju.
*2 Zgodnie z procedurg EPTA 01/2014
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Tabela 1: Maks. wymiar cigcia

7. Zwalnianie sworznia blokujgcego (Rys. 5)

Podczas przygotowywania elektronarzgdzia do wysytki
jego gtéwne czesci zostajg zabezpieczone za pomoca

sworznia blokujgcego.
Nacisng¢ lekko rekojesc ku dotowi i wyciggng¢ sworzen
blokujacy, aby odfaczy¢ gtowice tnaca.

Na czas transportu blokowac¢ sworzen blokujacy,
wktadajac go w przektadnie.

8. Instalacja worka na pyt, zespotu stotu
pomochniczego, ogranicznika i imadet (ogranicznik
to akcesorium opcjonalne).

(1) Instalacja worka na pyt (Rys. 6)
Zatozy¢ worek na pyt na ztgcze odprowadzania pytu

pilarki ukosowe;j.
Potaczy¢ przewdd rurowy worka pytowego ze ztgczem

odprowadzania pytu.
Aby oprézni¢ worek na pyt, wyciagna¢ zespét worka na

pyt ze ztacza odprowadzania pytu. Otworzy¢ zamek

btyskawiczny na spodniej stronie worka i oprézni¢ go
do pojemnika na odpady. Sprawdza¢ czesto i
oprézniaé¢ worek na pyt przed jego catkowitym

napetnieniem.

Maks. wymiar cigcia
. Stot
Glowica obrotowy Maks. Maks.
wysokos¢ szerokos¢
0 105mm 312mm
Lewy 45°
Ucios 0 lub 105mm 220 mm
prawy 45°
Prawy 57° 105 mm 170 mm
Lewy 45° 0 68 mm 312mm
Ukos
Prawy 45° 0 43mm 312mm
Lewy 45° 68 mm 220 mm
Lewy 45°
Prawy 45° 68 mm 220 mm
Ztozone
Lewy 45° 43 mm 220 mm
Prawy 45°
Prawy 45° 43 mm 220 mm

W przypadku cigcia uko$nego wyregulowac belke
podporowa i zamontowac worek na pyt tak, aby zwisat

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

OSTRZEZENIE
Przed wtozeniem wtyczki do zrédta zasilania
przeprowadzi¢ wszystkie niezbgdne regulacje.

. Zrodto zasilania
Upewnic¢ sig, ze charakterystyka wykorzystywanego
zrédta zasilania jest zgodna z wymogami dotyczacymi

zasilania podanymi na tabliczce znamionowej produktu.

Nie wolno zasila¢ pradem statym lub za pomoca
transformatoréw, takich jak transformatory dodawcze.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze prowadzi¢ do
wypadku lub uszkodzen.

2. Wiacznik zasilania
Upewni¢ sig, ze wytgcznik jest w potozeniu wytgczenia.
Jezeli wtyczka zostanie podtgczona do gniazda
sieciowego, gdy wigcznik spustowy znajduje sie w
potozeniu wiagczenia, elektronarzedzie uruchomi sie
natychmiast, co moze by¢ przyczyng powaznego
wypadku.

3. Przewdd przedtuzajacy
Jezeli stanowisko robocze jest oddalone od zrédta
zasilania, nalezy korzysta¢ z przedtuzaczy o
odpowiednim przekroju i mocy znamionowe;j.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krotki, jak to tylko
mozliwe; jego dtugos¢ powinna jednak gwarantowac
praktyczng prace.

4. Przed rozpoczeciem pracy nalezy usungé z
narzedzia wszelkie materiaty opakowaniowe.

5. Instalacja (Rys. 3)

pionowo w dot.
OSTRZEZENIE
Nie uzywac tej pilarki do przecinania ani/lub szlifowania
metali. Gorace wiéry lub iskry moga spowodowac
zapton trocin z worka.
UWAGA
O Oproéznia¢ worek, aby nie dopusci¢ do zatkania kanatu i
dolnej ostony.
Cigcie ukosne skutkuje szybszym gromadzeniem trocin
w poréwnaniu do normalnego cigcia.
O Po cigciu drewna i przed rozpoczeciem cigcia
aluminiowych skrzydet okiennych, usuna¢ wiéry z
worka na pyt.
Montaz stotu pomocniczego (Rys. 7)
Za pomocg przedmiotu, takiego jak stalowy katownik,
dopasowac gdérne powierzchnie podstawy i stotu
pomocniczego. Wyregulowaé poziom stotu
pomocniczego, obracajac $rube regulaciji wysokosci
8 mm. Po zakonczeniu regulacji przymocowaé uchwyt
za pomoca $ruby 8 mm z tytu podstawy oraz dokrecic¢
Srube z pokrettem 6 mm stotu pomocniczego.

)

(Przymocowaé zespét imadta zgodnie z Rys. 1 oraz
ogranicznik zgodnie z Rys. 19.)

9. Sprawdzi¢ dolng ostone pod katem prawidtowego
dziatania (Rys. 35)

OSTRZEZENIE |
NIE WOLNO OBStUGIWAC ELEKTRONARZEDZIA,
jezeli dolna ostona nie dziata ptynnie i bez
przeszkod.
Dolna ostona jest przeznaczona do ochrony operatora
przed przypadkowym kontaktem z tarczag tngca w

Dopilnowaé, aby narzedzie byto zawsze przymocowane czasie pracy narzedzia.

do blatu roboczego.
Przymocowac elektronarzedzie do poziomego i
réwnego blatu roboczego.
Wybrac $ruby o $rednicy 8 mm i dtugosci odpowiedniej
dla grubosci blatu roboczego.
Dtugos$¢ sruby powinna wynosi¢ co najmniej 40 mm
plus grubos¢ blatu roboczego.
Na przyktad, uzy¢ $rub 8 mm x 65 mm do blatu
roboczego o grubosci 25 mm.

6. Regulacja uchwytu podstawy (rys. 4)
Poluzowa¢ $rube 6 mm kluczem nasadowym 10 mm.
Regulowa¢ uchwyt podstawy, az jego dolna
powierzchnia zetknie sig z blatem lub powierzchnia
podtogi.
Po zakoriczeniu regulacji mocno dokreci¢ $rube 6 mm.

Zawsze sprawdzac, czy dolna ostona porusza sig
ptynnie oraz prawidtowo zastania tarcze tngca.

10. Kat skosny

OSTRZEZENIE
W przypadku zmiany kata cigcia uko$nego trzymaé
gtowice silnika w dét. Jesli glowica silnika nagle
przestawi sie na kat uko$ny, moze to spowodowac
obrazenia ciata lub uszkodzenie korpusu narzedzia.

Przed wysytka elektronarzedzia z fabryki, jego kat 0°,
kat prosty, lewy kat ciecia ukosnego 45° i prawy kat
ciecia ukosnego 45° sg ustawiane za pomocg Srub
ustalajgcych 8 mm.

W przypadku konieczno$ci zmiany regulacji, zmieni¢
wysokos$¢ $rub ustalajgcych 8 mm, obracajgc nimi.
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(Rys. 8-a, Rys. 8-b)

W przypadku zmiany kata cigcia uko$nego na lewy kat
45°, poluzowaé $rube motylkowag 6 mm przedstawiong
na Rys. 12, a nastepnie wysung¢ prowadnice
pomocniczg (B) na zewnatrz i nachyli¢ gtowice silnika w
lewo.

Aby zmienic kat cigcia ukosnego na prawy kat 45°,
przestawi¢ prowadnice pomocniczg (A) na zewnatrz i
poluzowac rekojesc blokady ukosu, a nastepnie
wyciggna¢ sworzen ustalajacy (A) w strong przodu
narzedzia, po czym pochyli¢ gtowice silnika w prawo.
(Rys. 8-b)

Kiedy gtowica silnika jest ustawiona prosto pionowo,
sworzen ustalajgcy (A) jest silnie utrzymywany
nieruchomo, dlatego pochyli¢ gtowice silnika lekko w
lewo podczas wyciagania sworznia ustalajgcego (A)
przed pochyleniem gtowicy silnika w prawo.

W przypadku ustawiania gtowicy silnika pod katem 0°,
zawsze przestawia¢ sworzen ustalajacy (A) w jego
wyjsciowe potozenie zgodnie z Rys. 8-b.

. Sprawdzanie dolnego potozenia kraricowego

tarczy tnacej

Sprawdzi¢, czy tarcze thacg mozna opusci¢ od 9 mm
do 11 mm ponizej wktadki stotu.

W przypadku wymiany tarczy tngcej na nowa,
wyregulowaé dolne potozenie kraricowe, aby tarcza nie
przecinata stotu obrotowego, poniewaz w przeciwnym
razie catkowite przecinanie bedzie niemozliwe.

Abu wyregulowaé dolne potozenie kraficowe tarczy
tnacej, postgpowac zgodnie z procedurg (1)
przedstawiong ponizej. (Rys. 9)

Poza tym podczas zmiany potozenia $ruby regulacji
gtebokosci 8 mm petnigcej funkcje ogranicznika
dolnego potozenia kranicowego tarczy tnace;...

(1) Obrécic¢ srube regulacji gtebokosci 8 mm, zmienic¢

wysokos¢, na ktérej teb Sruby styka sie z zawiasem, a
nastepnie wyregulowaé dolne potozenie kraricowe
tarczy tngce;j.

WSKAZOWKA

1.

Sprawdzi¢, czy tarcza tnaca jest wyregulowana tak, ze
nie bedzie przecinac¢ stotu obrotowego.

PRZED ROZPOCZECIEM CIECIA

Wybor potozenia wktadki stotu (Rys. 10)

W stole obrotowym maszyny zainstalowano specjalne
wktadki stotu. Podczas transportu narzedzia z fabryki
wktadki stotu sg zamocowane w spos6b
uniemozliwiajgcy zetknigcie sig tarczy tngcej z nimi.
Zjawisko strzgpienia dolnej powierzchni przedmiotu
obrabianego jest znacznie zredukowane, jesli wktadka
stotu zostanie zamocowana tak, by szczelina migdzy
powierzchnig boczng wktadki stotu a tarczg tngca byta
minimalna. Przed rozpoczeciem uzytkowania narzgdzia
nalezy wyeliminowac te szczeling zgodnie z ponizszg
procedurg.

(1) Ciecie pod katem prostym

Poluzowac trzy $ruby maszynowe 5 mm, a nastepnie
przymocowaé lewostronng wktadke stotu i tymczasowo
dokreci¢ $ruby maszynowe 5 mm obu korncow wktadki.
Nastepnie zamocowac¢ obrabiany przedmiot (o
szerokosci okoto 200 mm) w zespole imadta i odcigé
go. Po zréwnaniu powierzchni cigcia z krawedzig
wktadki stotu, dokreci¢ solidnie $ruby maszynowe 5 mm
z obu koncow wktadki. Zdjgé obrabiany przedmiot i
pewnie dokreci¢ srodkowg $rubg maszynowg 5 mm.
Ustawi¢ prawostronng wktadke stotu w ten sam
sposob.

(2) Ciecie ukosne po lewej i prawej stronie

Wyregulowa¢ wktadke stotu za pomocg procedury
stosowanej do cigcia pod katem prostym.

Polski

UWAGA

2.

Po ustawieniu wktadki stotu do cigcia pod katem
prostym, bedzie ona w pewnym zakresie przycinana,
jesli zostanie uzyta do cigcia uko$nego.

Gdy wymagane jest cigcie ukosne, dopasowaé wktadke
stotu do takiego cigcia.

Potwierdzenie uzycia prowadnicy pomocniczej (A)
(Rys. 11)

OSTRZEZENIE

Podczas cigcia uko$nego prawego, poluzowac $rube
motylkowg 6 mm, a nastepnie przesuna¢ prowadnice
pomocniczg (A) na zewnatrz i usung¢ jg. W przeciwnym
wypadku moze doj$¢ do zetknigcia korpusu urzgdzenia
lub tarczy tngcej z prowadnicg pomocniczg (A), co
moze spowodowac obrazenia ciata.

To elektronarzedzie jest wyposazone w prowadnice
pomocnicza (A). W przypadku bezposredniego cigcia
pod katem i ciecia uko$nego lewego nalezy uzy¢
prowadnicy pomocniczej (A). W takiej sytuacji mozliwe
bedzie osiggnigcie stabilnego procesu cigcia materiatu
o szerokiej powierzchni tylnej.

UWAGA

3.

W przypadku bezposredniego cigcia pod katem i cigcia
ukosnego lewego, przesuna¢ do srodka do pofozenia
uderzania w prowadnice pomocniczg (A), a nastepnie
przymocowaé $rubg motylkowa 6 mm. (jak pokazano
na Rys. 11)

Potwierdzenie uzycia prowadnicy pomocniczej (B)
(Rys. 12)

OSTRZEZENIE

Podczas cigcia ukosnego lewego, poluzowaé Srubeg
motylkowg 6 mm, a nastepnie przesunag¢ prowadnice
pomocniczg (B) na zewnatrz. W przeciwnym wypadku
moze dojé¢ do zetkniecia korpusu urzadzenia lub tarczy
tnacej z prowadnicg pomocnicza (B), co moze
spowodowac obrazenia ciata.

To elektronarzedzie jest wyposazone w prowadnice
pomocniczg (B). W przypadku bezposredniego cigcia
pod katem i cigcia uko$nego prawego nalezy uzy¢
prowadnicy pomocniczej (B). W takiej sytuacji mozliwe
bedzie osiggnigcie stabilnego procesu cigcia materiatu
o szerokiej powierzchni tylnej.

UWAGA

4.

W przypadku bezposredniego cigcia pod katem i cigcia
ukosnego prawego, przesunagé do $rodka do potozenia
uderzania w prowadnice pomocniczg (B), a nastgpnie
przymocowac $rubg motylkowa 6 mm. (jak pokazano
na Rys. 12)

Uktad wézka suwaka (Rys. 13)

OSTRZEZENIE

oo
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Aby zmniejszy¢ ryzyko odniesienia obrazen ciata, po
kazdej operaciji cigcia poprzecznego ustawi¢ wozek
suwaka w skrajnym potozeniu tylnym.

W przypadku cigcia matych przedmiotdw, przesuna¢
zespot gtowicy tnacej do skrajnego potozenia z tytu
narzedzia i dokreci¢ pokretto mocujace suwak. Aby cigé
deski o szerokosci do 312 mm, nalezy poluzowac
pokretto mocujgce suwak, aby umozliwi¢ swobodne
przesuwanie sig gtowicy tngcej.

Regulacja podziatki uciosu

Opuscic¢ gtowice i wlozy¢ sworzen blokujgcy.
Odblokowac rekojesc¢ blokady uciosu i obracac stot
obrotowy, az dZzwignia blokady zatrzymania przy kacie
dodatnim zablokuje ja w potozeniu 0° uciosu.

Nie blokowaé rekojesci blokady uciosu. Przytozyé
katownik do prowadnicy i tarczy tnacej pilarki zgodnie z
Rys. 14. (Nie dotykaé¢ koncoéw zebdw tarczy tnacej
katownikiem. Takie dziatanie spowoduje btad pomiaru).
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Jesli tarcza tngca nie jest ustawiona doktadnie
prostopadle do prowadnicy, poluzowac¢ Sruby
maszynowe 6 mm (4 szt.) mocujace podziatke uciosu, a
nastepnie przestawiaé rekojes¢ blokady uciosu i
podziatke uciosu w lewo lub w prawo, az tarcza bedzie
prostopadta do prowadnicy, zgodnie z pomiarem
wykonanym katownikiem.
Dokreci¢ $ruby maszynowe 6 mm (4 szt.). (Rys. 14)
W tej chwili nie zwracac¢ uwagi na odczyt wskaznika
(podziatki uciosu).

O Regulacja wskaznika (podziatki uciosu)
Odblokowac rekojesc¢ blokady uciosu, aby przestawié¢
stot obrotowy w potozenie 0°. Z odblokowang
rekojescig blokady uciosu, pozwoli¢ blokadzie
zatrzymania przy kacie dodatnim wskoczy¢ na miejsce
podczas obracania stotu obrotowego do 0°.
Obserwowac wskaznik (podziatki uciosu) i podziatke
uciosu zgodnie z Rys. 14. Jesli wskaznik (podziatki
uciosu) nie wskazuje doktadnie 0°, poluzowac¢ $rube
4 mm mocujaca wskaznik (podziatki uciosu).
Przestawi¢ wskaznik (podziatki uciosu) z powrotem na
miejsce i dokreci¢ srube 4 mm.

6. Regulacja kata uciosu
Podziatke uciosu przesuwnej pilarki ukosowej do ciecia
ztozonego mozna fatwo odczyta¢ — sg na niej
zaznaczone wartosci katéw od 0° do 45° w kierunku
lewym i prawym. Stét do cigcia z uciosem ma dziewig¢
najczesciej wykorzystywanych ustawien kata z
wystajgcymi ogranicznikami przy wartosciach 0°, 15°,
22,5°, 31,6° i 45°. Te ograniczniki kata dodatniego
pozwalajag na szybkie i doktadne ustawienie tarczy pod
zgdanym katem. Aby regulacja przebiegata najszybciej
i najdoktadniej, postgpowac zgodnie z ponizszg
procedura. (Rys. 15)

Regulacja katéw uciosu:

(1) Pchnaé rekojesc blokady uciosu do goéry, aby zwolnic¢
stot obrotowy.

(2) Naciska¢ w dot dzwignie blokady zatrzymania przy
kacie dodatnim, az dzwignia blokady w pozycjach
posrednich zahaczy o nig w celu zwolnienia ,blokady
zatrzymania przy kacie dodatnim”.

(3) Obrdcic stot obrotowy i ustawié wskaznik tak, aby
pokazywat na zgdany kat na podziatce uciosu. W tej
chwili, podczas korzystania z funkcji blokady
zatrzymania przy kacie dodatnim, pociggna¢ dzwignie
blokady w pozycjach posrednich w kierunku
wskazanym strzatkg na warto$c¢ zblizong do zgdanego
kata zgodnie z Rys. 15, po czym zwolni¢ dzwignig
blokady w pozycjach posrednich i przestawic¢ stot
obrotowy, aby unieruchomi¢ go pod zgdanym katem z
uzyciem funkcji blokady zatrzymania przy kacie
dodatnim. (0°, 15°, 22,5°, 31,6° i 45°)

(4) Pchnac¢ rekojesc blokady uciosu w dot, aby
unieruchomic¢ stoét obrotowy.

Dzwignia blokady w pozycjach posrednich (rys. 15)

Dzwignia blokady w pozycjach posrednich pozwala na

mikro-regulacjg stotu poprzez wytaczenie funkciji

zatrzymywania w pozycjach posrednich dla katow
dodatnich. Gdy warto$¢ wymaganego kata uciosu jest

zblizona do wartosci, dla ktérej dziata zatrzymanie w

pozycji posredniej dla katow dodatnich, ta dzwignia

blokady w pozycjach posrednich uniemozliwia zsuniecie
sie klina na dzwigni blokady zatrzymania przy kacie
dodatnim w odpowiednig szczeling zapadki w podstawie.

7. System oswietlenia LED (Rys. 16) [XACT CUT
LED™]

UWAGA
Nie patrze¢ we wtgczong lampe. Patrzenie w wigzke
Swiatta moze spowodowac powazne obrazenia ciata
lub utrate wzroku.

System oswietlenia LED [XACT CUT LED™] rzuca cien
tarczy na obrabiany przedmiot. Skutkuje to wigkszg
doktadnoscia cigcia i nie wymaga regulaciji.

Aby uzyc¢ tej funkcji, przestawi¢ wtgcznik lampy LED w
potozenie wigczone.

Opuscic¢ gtowice silnika tak, aby tarcza znajdowata sig
okoto 6 mm od obrabianego przedmiotu. Cien tarczy tnacej
bedzie rzucany na przedmiot obrabiany, wskazujac, gdzie
zeby tarczy bedg stykac sig z przedmiotem podczas
wykonywania cigcia.

PRAKTYCZNE ZASTOSOWANIA

OSTRZEZENIE

O Aby unikngé obrazen ciata, nigdy nie zdejmowac
obrabianego przedmiotu ze stotu ani nie umieszczaé
obrabianego przedmiotu na stole, gdy narzedzie
pracuje.

O Nigdy nie umieszczaé konczyn po wewnetrznej stronie
linii obok symbolu ostrzegawczego, gdy narzedzie
pracuje (patrz rys. 17). Moze to spowodowac
niebezpieczenstwo.

UWAGA

O Usuwanie lub wktadanie obrabianego elementu
podczas obracania sig tarczy tngcej jest niebezpieczne.

O Podczas pitowania usuwac wiéry ze stotu obrotowego.

O Jesli dojdzie do nadmiernego nagromadzenia wioréw,
tarcza tngca od strony przecinanego materiatu zostanie
odstoniegta. Nigdy nie zbliza¢ dtoni ani niczego innego
do odstonigtej tarczy tnace;.

1. Obstuga wiacznika
Wcisna¢ wiacznik spustowy, jednoczesnie naciskajac
blokade wtgcznika, aby wigczy¢ obroty tarczy. (rys. 18)
Po przestawieniu wiacznika w potozenie wigczone,
nawet po zwolnieniu blokady wtgcznika tarcza obraca
sie dalej tak dtugo, jak witgcznik jest wcisniety.

Po zwolnieniu wigcznika hamulec spowalnia obroty
tarczy tnacej i powoduije jej zatrzymanie.

2. Wiaczanie oswietlenia LED
Nacisna¢ wigcznik lampy LED, aby wiaczy¢ lampe
LED.

3. Korzystanie z zespotu imadta (akcesorium
standardowe) (Rys. 19)

OSTRZEZENIE
Element obrabiany nalezy zawsze solidnie
przymocowywaé do prowadnicy narzedzia za pomoca
zaciskoéw lub imadta, poniewaz w przeciwnym razie
przedmiot obrabiany moze zosta¢ odepchniety od stotu
i spowodowac obrazenia ciata.

UWAGA
Zawsze sprawdzac, czy gtowica silnika nie styka sie z
zespotem imadta podczas jej opuszczania w celu
ciecia. Jesli istnieje niebezpieczenstwo, ze moze to
wystgpic, przesungé zespét imadta do pozycji, w ktorej
nie bedzie stykac sie z tarcza pilarki.

(1) Do podstawy narzedzia mozna przymocowac zespot
imadta.

(2) Obraca¢ gérne pokretto i solidnie przymocowac
obrabiany przedmiot w zgdanym potozeniu (Rys. 19).

WSKAZOWKA
Podczas uzywania imadta nie dopuszczac do
nadmiernego kontaktu z narzedziem podczas
obracania lub przesuwania zespotu.

4. Ciecie

(1) Jak pokazano na Rys. 20, szeroko$c tarczy tngcej
okresla szeroko$¢ rzazu. Z tego powodu przesungé
obrabiany przedmiot w prawo (patrzac z potozenia
operatora), jesli zadane jest uzyskanie dtugosci ®, lub
w lewo, jesli zadane jest uzyskanie diugosci @.
Wiaczy¢ lampe LED, aby rzuci¢ cien tarczy na
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Abu wyregulowaé dolne potozenie kraficowe tarczy tngcej,
postepowac zgodnie z procedurg (1) przedstawiong na
rys. 23.
(1) Opusci¢ gtowice silnika, a nastepnie obréci¢ srube
regulacji gtebokosci 6 mm i wykonac regulacje, tak aby
pomigdzy dolnym potozeniem kraricowym gtowicy
silnika a gérng powierzchnig obrabianego przedmiotu w
dolnym potozeniu kraricowym tarczy tnacej, gdzie teb
Sruby regulacji gtgbokosci 6 mm styka sig z zawiasem,
mogt by¢ odstep od 2 mm do 3 mm
Przecinanie szerokich przedmiotéw (ciecie
przesuwne) (Rys. 24)
(1) Obrabiane przedmioty o wysokosci do 107 mm i
szerokosci do 312 mm:
Poluzowa¢ pokretto mocujgce suwak, chwycié¢ rekojesc

obrabiany element, po czym dopasowac lewa lub
prawa strong cienia tarczy do linii namalowanej na
obrabianym przedmiocie.

(2) Po przestawieniu wtgcznika w potozenie wiaczone i
potwierdzeniu, ze tarcza tngca obraca sig z
maksymalng predkoscia, powoli nacisnaé rekojes¢ w
dot i zblizy¢ tarcze tnaca do materiatu do przecigcia.

(3) Kiedy tarcza tnaca zetknie sie z obrabianym
przedmiotem, stopniowo naciskac rekojes¢ w dot, aby
wcig¢ sig¢ w obrabiany przedmiot.

(4) Po przecigciu obrabianego przedmiotu na zadang
gtebokos$é, wytaczyé elektronarzedzie i pozwoli¢ tarczy
tngcej zatrzymac sig catkowicie przed uniesieniem
rekojesci ponad obrabiany przedmiot i przestawieniem
jej z powrotem w potozenie catkowitego wycofania.

7.

OSTRZEZENIE
O Kiedy narzedzie nie jest w uzytku, dopilnowac, aby
wiacznik spustowy byt przestawiony w potozenie

wytgczone, a wtyczka zasilania byta wyjeta z gniazdka.

O Przed podniesieniem rekojesci z przedmiotu
obrabianego nalezy zawsze wytgczac zasilanie i
poczekaé, az tarcza tngca catkowicie sig zatrzyma.
Jesli rekojesc¢ zostanie podniesiona, gdy tarcza tnaca
nadal sie obraca, odciety element moze utknaé w
kontakcie z tarczg tnagcg, powodujac niebezpieczne
rozrzucenie jego fragmentow.

Po kazdym zakorczeniu cigcia lub cigcia wgtebnego,
ustawia¢ wtgcznik w potozenie wytaczone i upewniaé
sig, ze tarcza sig zatrzymata. Nastepnie podnies¢
rekojes¢ i ustawi€ jg z powrotem w potozeniu
catkowitego wycofania.

Koniecznie usuna¢ przeciety materiat z gornej
powierzchni stotu obrotowego, a nastepnie przej$¢ do
kolejnego kroku.

Dalsze cigcie moze spowodowac przecigzenie silnika.
Dotkna¢ silnika, aby sprawdzi¢, czy jest goracy. Jesli
tak jest, przerwac cigcie i pozwoli¢ narzgdziu stygngé
przez okoto 10 minut, po czym wznowic cigcie.
UWAGA

O Maksymalne wymiary do cigcia podane sg w tabeli
,DANE TECHNICZNE".

Zwigkszanie nacisku na rekojesc nie zwigksza
predkosci cigcia. Wrecz przeciwnie, nadmierny nacisk
moze spowodowac przecigzenie silnika i/lub spadek
sprawnosci cigcia.

Przecinanie waskich przedmiotéw (cigcie
dociskowe) (Rys. 21)

e}

Przesunagé¢ zawias do uchwytu (A), a nastepnie dokrecic¢

pokretto mocujgce suwak. Opuscic rekojesc¢, aby
przecig¢ obrabiany przedmiot. Uzywanie

elektronarzedzia w ten sposéb pozwala na przecinanie

prostokatnych elementéw o rozmiarze boku do

107 mm.

Cigcie duzych przedmiotéw (Rys. 22)

Moze sie zdarzy¢, ze wykonanie kompletnego cigcia
bedzie niemozliwe z powodu wysokosci obrabianego
przedmiotu. W takim przypadku zamontowac ptyte

pomocniczg Srubami z tbem ptaskim 6 mm i nakrgtkami

6 mm, wykorzystujgc otwory 7 mm w powierzchni
prowadnicy (po dwa otwory z kazdej strony). Patrz
,DANE TECHNICZNE”, aby uzyska¢ informacje na
temat grubosci ptyty pomocnicze;.

WSKAZOWKA
W przypadku cigcia obrabianego przedmiotu o

wysokosci przekraczajgcej 107 mm pod katem prostym

lub o wysokosci przekraczajgcej 70 mm za pomoca
ciecia uko$nego lewego lub tez wysokosci
przekraczajacej 45 mm za pomoca cigcia ukosnego
prawego, wyregulowaé dolne potozenie kraficowe tak,
aby podstawa gtowicy silnika nie stykata sig z
obrabianym przedmiotem.
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i przesunac tarcze tnaca do przodu. Nastepnie
nacisna¢ rekojes¢ w dot i przesung¢ tarcze tngca
wstecz, aby przecig¢ obrabiany przedmiot.
Utatwia to cigcie obrabianych przedmiotéw o wysokosci
do 107 mm i szerokos$ci do 312 mm.

(2) Obrabiane przedmioty o wysokosci do 120 mm i
szerokosci do 260 mm: Obrabiane przedmioty o
wysokosci do 120 mm i szeroko$ci do 260 mm mozna
cig¢ w taki sam sposob, jak opisano w punkcie 6-(1)
powyzej.

OSTRZEZENIE

O W przypadku cigcia przesuwnego nalezy postgpowac

zgodnie z odpowiednimi procedurami. Ciecie

przesuwne naprzdd (w strone operatora) jest bardzo
niebezpieczne, poniewaz tarcza tngca moze odskoczy¢
do gory z przedmiotu obrabianego. Z tego powodu
zawsze odsuwacé rekojes$¢ od operatora.

Po kazdym cigciu poprzecznym zawsze przestawiac

wozek z powrotem w kraricowe tylne potozenie, aby

ograniczy¢ ryzyko obrazen ciata.

Nigdy nie ktas¢ reki na rekojesci blokady uciosu

podczas cigcia, poniewaz po opuszczeniu gtowicy

silnika tarcza tngca znajdzie sie w poblizu rekojesci
blokady uciosu.

UWAGA

O W przypadku cigcia obrabianego przedmiotu o

wysokosci 120 mm, wyregulowaé dolne potozenie

kraficowe gtowicy silnika tak, aby odstep migdzy dolng
krawedzig gtowicy silnika a obrabianym przedmiotem
wynosit od 2 do 3 mm w dolnym potozeniu krarncowym.

Jesli rekojes¢ zostanie naci$nigta w dét z nadmierng

sitg lub sitg skierowang poprzecznie, tarcza tngca moze

drgac¢ podczas ciecia i spowodowaé powstanie
niepozgdanych sladéw cigcia na obrabianym
przedmiocie, obnizajgc jakos¢ cigcia. W zwigzku z tym
naciskac rekojesé w dot delikatnie i ostroznie.

Podczas ciecia przesuwnego delikatnie pchnaé

rekojes¢ wstecz (do tytu) jednym i ptynnym ruchem.

Zatrzymanie ruchu rekojesci podczas cigcia spowoduje

powstanie niepozgdanych $ladéw cigcia na obrabianym

przedmiocie.

8. Procedury cigcia ukosnego (Rys. 25)

OSTRZEZENIE

W przypadku zmiany kata cigcia uko$nego trzymaé

gtowice silnika w dét. Jesli glowica silnika nagle

przestawi sig na kat ukosny, moze to spowodowaé
obrazenia ciata lub uszkodzenie korpusu narzgdzia.

Poluzowac¢ rekojes¢ blokady ukosu i przechyli¢ tarcze

tnacag w lewo lub w prawo.

Aby zmienic kat cigcia ukosnego na kat prawy,

poluzowac rekojes¢ blokady ukosu, a nastgpnie

wyciagnac¢ sworzen ustalajacy (A) w strone przodu
narzedzia, po czym pochyli¢ gtowice silnika w prawo.

Kiedy gtowica silnika jest ustawiona prosto pionowo,

sworzen ustalajgcy (A) jest silnie utrzymywany

—
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nieruchomo, dlatego pochyli¢ gtowice silnika lekko w
lewo podczas wyciggania sworznia ustalajgcego (A)
przed pochyleniem gtowicy silnika w prawo.

(2) Ustawi¢ zadany kat ciecia uko$nego, obserwujac
podziatke i wskaznik cigcia uko$nego, po czym
zamocowac rekojesc¢ blokady ukosu.

UWAGA
Zawsze sprawdzag, czy rekojes¢ blokady ukosu zostata
dokrecona, a gtowica silnika unieruchomiona
zaciskiem. Podjgcie préby cigcia uko$nego bez
uprzedniego unieruchomienia gtowicy silnika moze
skutkowac jej niespodziewanym przesunieciem i
spowodowaniem obrazen ciata.

OSTRZEZENIE

O Gdy obrabiany przedmiot jest przymocowany po lewej
lub prawej stronie tarczy, krétka odcigta czg$¢ oprze sig
na prawym lub lewym boku tarczy tngcej. Przed
podniesieniem rekojesci z przedmiotu obrabianego
nalezy zawsze wytaczaé zasilanie i poczekaé, az tarcza
tnaca catkowicie sie zatrzyma.

O Jesli rekojesc zostanie podniesiona, gdy tarcza tngca
nadal sig obraca, odcigty element moze utknaé w
kontakcie z tarczg tnacg, powodujgc niebezpieczne
rozrzucenie jego fragmentéw. W przypadku
zatrzymywania cigcia uko$nego przed jego
zakonczeniem, wznowi¢ cigcie po odciggnigciu gtowicy
silnika z powrotem w potozenie wyjsciowe.
Wznowienie nieukoriczonego cigcia bez odciggnigcia
gtowicy wstecz spowoduje, ze dolna ostona utknie w
rzazie w obrabianym przedmiocie i zetknie sig z tarcza
tnaca.

O Podczas cigcia ukosnego prawego, poluzowac srube
motylkowg 6 mm, a nastgpnie przesung¢ prowadnice
pomocniczg (A) na zewnatrz i usunac ja.

O Podczas ciecia ukosnego lewego, poluzowaé srube
motylkowg 6 mm a nastepnie przesungé¢ prowadnice
pomocnicza (B) na zewnatrz.

UWAGA
W przypadku cigcia obrabianego przedmiotu o
wysokosci 75 mm w pozyciji cigcia ukosnego pod katem
45° po lewej stronie lub 0 wysokos$ci 50 mm w pozycji
ciecia ukosnego pod katem 45° po prawej stronie,
wyregulowac dolne potozenie kranicowe gtowicy silnika
tak, aby odstep migdzy dolng krawgdzig gtowicy silnika
a obrabianym przedmiotem wynosit od 2 do 3 mm w
dolnym potozeniu kraicowym (patrz ,,11. Sprawdzanie
dolnego potozenia krancowego tarczy tnacej” na
stronie 189).

WSKAZOWKA
Rekojesc¢ blokady ukosu wykorzystuje uktad sprzegta.
W przypadku stykania sie rekojesci blokady ukosu z
korpusem narzedzia, pociggnaé rekojesc blokady
ukosu w kierunku wskazanym przez strzatke zgodnie z
Rys. 25 i zmieni¢ kierunek ruchu rekojesci blokady
ukosu.

9. Procedury cigcia z uciosem (Rys. 26)

(1) Odblokowac stét uciosu, podnoszac rekojesc blokady
uciosu.

(2) Delikatnie naciskajac dzwignie blokady zatrzymania
przy kacie dodatnim w dét, az zaczepi o dzwignig
blokady w pozycjach posrednich, chwyci¢ rekojesc
blokady uciosu i obrécié stét w lewo lub w prawo do
zgdanego kata.

(3) Po osiggnigciu zgdanego kata cigcia z uciosem,
nacisna¢ rekojesc blokady uciosu w dot, aby
unieruchomic¢ stot we wiasciwej pozyciji.

(4) Jesli zadany kat uciosu to jedna z dziewieciu dodatnich
wartosci zatrzymania podanych ponizej, patrz fragment
dotyczacy dzwigni zatrzymania uciosu w pozycji
posredniej na Rys. 15.

(5) Wiaczy¢ lampe LED i umiescic¢ obrabiany przedmiot na
stole w celu wstegpnego dopasowania cigcia.

UWAGA
Zawsze sprawdzac, czy rekojes$¢ blokady uciosu
zostata dokrecona, a stét obrotowy unieruchomiony
zaciskiem.

Podjecie préby ciecia pod katem bez uprzedniego
unieruchomienia stotu narzedzia moze skutkowac jego
niespodziewanym przesunigciem i spowodowaniem
obrazen ciata.

WSKAZOWKA

O Blokada zatrzymania przy kacie dodatnim dziata na
prawo i na lewo od ustawienia srodkowego 0° dla katéow
15°,22,5°, 31,6° i 45°. Sprawdzi¢, czy podziatka uciosu
i koncowka wskaznika sa prawidtowo ustawione
wzgledem siebie.

O Obstuga pilarki z niewtasciwie ustawiong podziatkg
uciosu i wskaznikiem spowoduje niskg doktadnosé
ciecia.

10. Procedura cigcia ztozonego
Cigcie ztozone mozna wykonywac, postepujac zgodnie
z opisem w punktach 8 i 9 powyzej. Maksymalne
wymiary do cigcia ztozonego podane sg w tabeli ,DANE
TECHNICZNE”.

UWAGA
Zawsze mocno przytrzymywac obrabiany przedmiot
prawa lub lewa reka i przecina¢ go, przesuwajac
okragta czes¢ pilarki do tytu prawg lub lewa reka.
Obracanie stotu obrotowego w prawo lub w lewo
podczas cigcia ztozonego jest bardzo niebezpieczne,
poniewaz tarcza tngca moze zetkna¢ sig z dtonig
przytrzymujacag obrabiany przedmiot.

W przypadku cigcia ztozonego (ucios + ukos) z cigciem
uko$nym po lewej stronie, przesung¢ prowadnice
pomocniczg (B) na zewnatrz, a nastepnie rozpocza¢
cigcie.

W przypadku cigcia ztozonego (ucios + ukos) z cigciem
uko$nym po prawej stronie, usung¢ prowadnice
pomocniczg (A) na zewnatrz, a nastepnie rozpoczaé
cigcie.

11. Cigcie dtugich materiatow
Do cigcia dtugich materiatéw uzy¢ platformy
pomochniczej o takiej samej wysokosci jak uchwyt
(akcesorium opcjonalna) i podstawy specjalnego
osprzetu pomocniczego.

Zdolnos¢ cigcia:

materiat drewniany (szer. x wys. x dt.)
300 mm x 45 mm x 1300 mm lub

180 mm x 25 mm x 2000 mm

12. Montaz uchwytéw... (akcesorium opcjonalne)
Uchwyty ufatwiajg stabilne i nieruchome mocowanie
przedmiotow obrabianych o znacznej dtugosci podczas
ciecia.

(1) Jak pokazano na Rys. 27, uzy¢ stalowego katownika
do dopasowania gornej krawedzi uchwytéw do
powierzchni podstawy. Poluzowac nakretke motylkowg
6 mm. Obracac¢ $rube regulacji wysokosci 6 mm w celu
wyregulowania wysokosci uchwytu.

(2) Po regulacji mocno dokreci¢ nakretke motylkowa 6 mm
i przymocowac uchwyt srubg z pokrettem 6 mm
(akcesorium opcjonalne). Jesli dtugosé sruby regulaciji
wysokos$ci 6 mm jest niewystarczajaca, umiescic cienka
podktadke pod spodem. Dopilnowaé, aby koniec $ruby
regulacji wysokosci 6 mm nie wystawat z uchwytu.

UWAGA
Podczas transportowania lub przenoszenia narzedzia
nie chwytaé za uchwyt. Istnieje ryzyko wyslizgniecia sie
uchwytéw z podstawy. Chwycic rekojes¢, a nie uchwyt.
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13. Ogranicznik do cigcia precyzyjnego...
(Ogranicznik i uchwyt to akcesoria opcjonaine)
Ogranicznik utatwia ciagte i precyzyjne cigcie o
dtugosci od 285 mm do 450 mm. Aby zamontowac¢
ogranicznik, przymocowac go do uchwytu $rubg z
pokrettem 6 mm zgodnie z Rys. 28.

14. Potwierdzenie dotyczace uzycia imadta do listew
wienczacych, ogranicznika do listew wieniczacych
(L) i (P) (Akcesorium opcjonalne)

(1) Ogranicznik do listew wienczacych (L) i (P) (akcesoria

opcjonalne) utatwia przecinanie listew wienczacych bez

pochylania tarczy tnacej. Zamocowaé ograniczniki w

podstawie po obu stronach/ogranicznik po stronie

przedstawionej na Rys. 29. Po wiozeniu dokregci¢ Sruby

z pokrettami 6 mm w celu przymocowania

ogranicznikéw do listew wienczacych.

Imadto do listew wieniczgcych (B) (Akcesorium

opcjonalne) mozna zamocowac na lewej prowadnicy

(prowadnicy (B)) lub prawej prowadnicy (prowadnicy

(A)). Mozna je dopasowac¢ do nachylenia listwy

wienczacej i nacisngé imadto w dot.

Nastegpnie, w razie potrzeby, przekreci¢ gorne pokretto,

aby solidnie unieruchomi¢ listwe wienczaca w zadanym

potozeniu. Aby podnies$¢ lub obnizy¢ zespdt imadta,
najpierw poluzowaé $rube ustalajgcg z gniazdem
szesciokgtnym.

Po wyregulowaniu wysokosci mocno dokreci¢ Srube

motylkowg 6 mm, a nastepnie obraca¢ gérne pokretto w

wymaganym zakresie, aby solidnie unieruchomi¢ listwe

wienczgcg w zgdanym potozeniu (Rys. 30). Umiesci¢
listwe wiericzacg, przyktadajgc KRAWEDZ

STYKAJACA SIE, ZE SCIANA do prowadnicy i

KRAWEDZ STYKAJACA SIE Z SUFITEM do

ogranicznikow do listew wieficzgcych zgodnie z

Rys. 30. Wyregulowaé ograniczniki do listew

wienczacych, dopasowujac je do rozmiardw listwy

wienczacej. Dokreci¢ srubg motylkowg 6 mm w celu
przymocowania ogranicznikdw do listew wiericzgcych.

Aby ustawi¢ kat uciosu, skorzystac¢ z dolnej tabeli. Uzyé

prowadnicy pomocniczej (A), aby mocniej

przymocowac listwe wienczaca.

OSTRZEZENIE
Zawsze solidnie mocowac listwe wieniczacg zaciskiem
lub imadtem do prowadnicy. W przeciwnym razie listwa
wienczgcg moze zosta¢ wyrzucona ze stotu i
spowodowac obrazenia ciata.

Nie wykonywac ciecia uko$nego. Korpus lub tarcza
tngca moze zetkna¢ sie z prowadnica pomocnicza,
powodujgc obrazenia ciata.

UWAGA
Zawsze sprawdzag, czy gtowica silnika nie styka sig z
zespotem imadta do listew wieficzacych podczas jej
opuszczania w celu cigcia.

Jesli istnieje jakiekolwiek niebezpieczenstwo, ze moze
tak sie sta¢, poluzowaé $rube ustalajaca z gniazdem
szesciokatnym i przestawi¢ zespét imadta do listew
wienczacych w potozenie, w ktérym nie bedzie sig
stykac z tarczg tngca.

15. Procedury nacinania rowkow
Rowki w obrabianym przedmiocie mozna wycinac¢,
regulujgc srube regulacji gtgbokosci 6 mm (Rys. 31).

(1) Opusci¢ gtowice silnika i obréci¢ srube regulaciji
gtebokosci 6 mm recznie. (Gdzie teb $ruby regulaciji
gtebokosci 6 mm styka sie z zawiasem).

(2) Ustawi¢ zadang gtebokos$¢ cigcia, ustawiajgc odlegtosé
migdzy tarcza tngca a powierzchnig podstawy
(Rys. 31).

WSKAZOWKA
Podczas cigcia pojedynczego rowka na dowolnym
koncu obrabianego przedmiotu, niepotrzebny materiat
usuwac za pomocg diuta.

—
n

Polski

16. Podtgczanie odsysacza pytu (sprzedawany
oddzielnie) (Rys. 32)

Nie wdycha¢ szkodliwego pytu powstatego podczas
cigcia.

Pyt jest niebezpieczny dla zdrowia operatora i 0s6b
postronnych.

Korzystanie z urzadzen do odprowadzania i
gromadzenia pytu zmniejsza zagrozenia zwigzane z
obecnoscig pytu.

Poprzez potaczenie z odsysaczem pytu poprzez
adapter, ztgcze i adapter gromadzenia pytu, mozna
zebraé wiekszos$¢ pytu.

Potaczy¢ odsysacz pytu z adapterem.

Podtaczyé w kolejnosci: waz ($r. wewn. 38 mm x 3 m
dtugosci) i adapter (standardowe akcesorium
odsysacza pytu), ztgcze (akcesorium opcjonalne) i
adapter gromadzenia pytu (akcesorium opcjonalne) z
kanatem elektronarzedzia. Podtaczaé, naciskajac w
kierunku wskazanym przez strzatke. (Rys. 32)
Adapter gromadzenia pytu (akcesorium opcjonalne) jest
przymocowany do kanatu przy pomocy pierscienia do
weza. (akcesorium opcjonalne)

—

MONTAZ | DEMONTAZ TARCZY
TNACEJ

OSTRZEZENIE
Aby nie dopusci¢ do wypadku lub uszkodzenia ciata,
przed rozpoczeciem demontazu lub montazu tarczy
tnagcej nalezy zawsze wytgczyc¢ przetgcznik spustowy i
wyjac¢ wtyczke z gniazdka.

1. Montaz tarczy tnacej (Rys. 33)

(1) Nacisna¢ blokade wrzeciona i poluzowaé $rube 10 mm
za pomocg klucza imbusowego 8 mm (akcesorium
standardowe).

Poniewaz $ruba 10 mm ma lewy gwint, luzowac ja,
obracajgc w prawo.

WSKAZOWKA

O Jesli nie jest mozliwe tatwe wcisnigcie blokady
wrzeciona w celu zablokowania wrzeciona, obracaé
$rube 10 mm kluczem imbusowym 8 mm (akcesorium
standardowe), jednoczesnie naciskajgc na blokade
wrzeciona.

O Wrzeciono tarczy tngcej jest zablokowane, gdy blokada
wrzeciona jest wcisnieta do wewnatrz.

(2) Wykreci¢ $rube z podktadka (B)

(8) Podniesc dolng ostone i zamocowac tarcze tngca.

OSTRZEZENIE
Podczas osadzania tarczy tnacej sprawdzi¢, czy
oznaczenie kierunku obrotow na tarczy tngcej i
oznaczenie kierunku obrotéw na skrzyni przektadniowej
(Rys. 1) sa zgodne.

(4) Doktadnie oczysci¢ podktadke (B) oraz $rube 10 mmii
zatozy¢ je na wrzeciono tarczy tngce;j.

(5) Wcisna¢ blokade wrzeciona i dokrecic srube 10 mm,
obracajgc jg w lewo kluczem imbusowym 8 mm
(standardowe akcesorium).

OSTRZEZENIE
Dokreci¢ srube 10 mm, aby nie poluzowata sig podczas
pracy. Upewni¢ sie, ze Sruba 10 mm zostata
prawidtowo dokrecona przed uruchomieniem
elektronarzegdzia.

UWAGA

O Prowadnica do pytu jest zamontowana za zawiasem.
Podczas zdejmowania lub zaktadania tarczy tngcej nie
dotyka¢ prowadnicy do pytu. Kontakt moze
spowodowac peknigcie lub wyszczerbienie korcowek
zebow tarczy. (Rys. 33)

O Sprawdzi¢, czy blokada wrzeciona powrdcita do pozyciji
wycofanej po osadzeniu lub zdjeciu tarczy tnace;.
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Polski

2. Demontaz tarczy tnacej
Zdja¢ tarcze tngca, wykonujgc procedurg montazu w
odwrotnej kolejnosci.
Tarcze thgca mozna tatwo zdjgé po podniesieniu dolnej
ostony.

UWAGA
Nigdy nie prébowac instalowac tarcz tnacych o
$rednicy innej niz 305 mm.

TRANSPORTOWANIE KORPUSU
NARZEDZIA

OSTRZEZENIE
Aby unikna¢ wypadku lub obrazen ciata, zawsze
sprawdzac, czy wigcznik spustowy zostat przestawiony
w potozenie wytgczone i wyjmowaé akumulator przed
rozpoczeciem transportu korpusu narzedzia.

Istnieje ryzyko upuszczenia zespotu imadta podczas
transportu. Zdemontowac zesp6t lub wsuna¢ kawatek
drewna migdzy zaciski imadta w celu jego solidnego
unieruchomienia. (Rys. 34-b)

Opusci¢ gtowice i wlozy¢ sworzen blokujacy (patrz

strona 188 ,7. Zwalnianie sworznia blokujacego”). Nalezy
réwniez wkreci¢ pokretto mocujace suwak tak, aby zawias
zostat umieszczony w taki sposoéb, aby uderzat w uchwyt
(A) i zabezpieczat gtowice. (Rys. 34-a)

Podnies¢ rekojes¢ blokady uciosu, obrdci¢ stét obrotowy w
prawo do oporu, po czym unieruchomi¢ stét obrotowy,
wciskajac rekojesc¢ blokady uciosu w dét do potozenia
nieruchomego. Dzigki temu korpus bedzie miat jeszcze
bardziej kompaktowe wymiary. (Rys. 34-b)

Transportowac korpus, niosgc go w rekach, trzymajac za
uchwyt umieszczony na podstawie oburgcz.

Podczas transportu przez dwie osoby, kazda osoba
powinna uzywac obu rak do trzymania uchwytu do
przenoszenia, rekojesci i uchwytu podstawy.

KONSERWACJA | KONTROLA

OSTRZEZENIE
Aby nie dopusci¢ do wypadku lub uszkodzenia ciata,
przed rozpoczeciem kontroli lub konserwacji nalezy
zawsze przestawi¢ wtgcznik spustowy w potozenie
wytgczone i wyciagnaé wtyczke z gniazdka albo wyjaé
akumulator z narzedzia.

1. Kontrola tarczy tngcej
Zawsze wymieniac tarcze tngca niezwtocznie po
stwierdzeniu pierwszych oznak pogorszenia jej stanu
lub uszkodzenia.
Uszkodzona tarcza tngca moze spowodowac obrazenia
ciafa, a zuzyta tarcza thgca moze prowadzi¢ do niskiej
wydajnosci pracy i ewentualnego przeciazenia silnika.

UWAGA
Nigdy nie uzywac tgpej tarczy tnacej. Kiedy tarcza
tnaca jest tepa, opor, jaki stawia podczas naciskania
dtonia na rekojes$¢ narzedzia zwykle wzrasta,
powodujgc, ze obstuga tego elektronarzedzia staje sie
niebezpieczna.

2. Kontrola $rub mocujgcych
Sruby mocujace nalezy regularnie kontrolowa¢ pod
katem ich poprawnego dokrecenia. Jezeli ktorakolwiek
ze $rub jest poluzowana, nalezy jg natychmiast
dokrecic. Niezastosowanie sig do tego zalecenia moze
stwarzaé zagrozenie.

3. Kontrola szczotek weglowych (Rys. 36)

Silnik wyposazony jest w zuzywajace sig szczotki
weglowe. Nadmierne zuzycie szczotek weglowych
moze spowodowac nieprawidtowa prace silnika;
dlatego tez szczotki weglowe nalezy wymienia¢ na
nowe, kiedy tylko sg one zuzyte lub zblizajg sig do
Lgranicy zuzycia”; szczotki weglowe moga by¢
wymieniane jedynie na nowe, ktére opatrzone sg takim
samym numerem szczotki weglowej. Ponadto, szczotki
weglowe powinny by¢ systematycznie czyszczone;
nalezy kontrolowac, czy moga one swobodnie $lizga¢
sie w uchwytach szczotek weglowych.

4. Wymiana szczotek weglowych (Rys. 36)
Zdemontowac pokrywe szczotek, uzywajac Srubokreta
do $rub z rowkiem. Wyjecie szczotek weglowych nie
bedzie nastreczato problemoéw.

5. Konserwacija silnika
Uzwojenie silnika jest najistotniejszym elementem
elektronarzedzia. Nalezy zachowaé szczegélng
ostroznos$é, aby uzwojenie nie zostato uszkodzone i/lub
nie weszto w kontakt z olejem lub woda.

6. Sprawdzi¢ ostong dolng pod katem prawidtowego
dziatania

O Przed kazdym uzyciem narzedzia przetestowac
dziatanie ostony dolnej (Rys. 35) w celu upewnienia
sig, ze jest ona w dobrym stanie technicznym i porusza
sig ptynnie.

O Nigdy nie uzywac narzedzia, jesli ostona dolna nie
dziata prawidtowo i nie jest w dobrym stanie
technicznym.

7. Smarowanie

Smarowac nastepujace powierzchnie $lizgowe raz na

miesigc, aby utrzymac elektronarzedzie w dobrym stanie

technicznym przez dtugi okres.

Zalecamy stosowanie oleju maszynowego.

Miejsca smarowania olejem:

O Obrotowa czes$¢ zawiasu

O Obrotowa czg$¢ uchwytu (A)

O Obrotowa cze$¢ zespotu imadta

8. Czyszczenie
Oczysci¢ maszyne, kanat i dolng ostone,
przedmuchujgc je suchym powietrzem z pistoletu
pneumatycznego lub innego narzedzia. (Rys. 37)
Regularnie usuwac widry i inne odpady z powierzchni
elektronarzedzia przy uzyciu wilgotnej szmatki z
mydtem. Aby unikng¢ usterki silnika, chroni¢ go przed
kontaktem z olejem lub woda.

Jesli linia wyswietlana z uzyciem o$wietlenia LED stanie
sig niewidoczna z powodu przylegania wioréw itp. do
okienka czgsci emitujgcej Swiatto LED, wytrze€ i
oczysci¢ okienko suchg szmatka lub migkka szmatka
zwilzong wodg z mydtem itp.

9. Przechowywanie
Po zakonczeniu pracy narzgdziem sprawdzi¢, czy
wykonano nastepujace czynnosci:

(1) Wiacznik spustowy jest w potozeniu wytaczonym.

(2) Wtyczka zasilania zostata wyjeta z gniazda sieciowego.
Gdy narzedzie nie jest uzywane, nalezy je
przechowywac¢ w suchym miejscu poza zasiegiem
dzieci.

WYBOR AKCESORIOW

Akcesoria do tej maszyny zostaty wymienione na
stronie 318.
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UWAGA
Naprawy, modyfikacje i kontrole elektronarzedzi
HiKOKI musza by¢ wykonywane przez autoryzowany
serwis HIKOKI.
Przy obstudze i konserwacji elektronarzedzi
przestrzegaé przepiséw i norm bezpieczenstwa
obowigzujgcych w danym kraju.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia firmy HiKOKI jest
udzielana z uwzglednieniem praw statutowych/przepisow
krajowych. Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen
powstatych w wyniku niewtasciwego lub niezgodnego z
przeznaczeniem uzytkowania, badz wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie do centrum
serwisowego autoryzowanego przez firme HiKOKI wraz z
KARTA GWARANCYJNA znajdujgca sie na koncu
instrukcji obstugi.

Informacje dotyczace poziomu hatasu i drgan
Zmierzone wartosci zostaty okreslone zgodnie z EN62841
i zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Zmierzony poziom mocy akustycznej skorygowany

charakterystyka A: 101 dB (A)
Zmierzony poziom ci$nienia akustycznego skorygowany
charakterystyka A: 88 dB (A)

Niepewnos¢ K: 3 dB (A).
Korzysta¢ ze $rodkéw ochrony stuchu.

Wartos$¢ catkowita drgan (sumy wektorowe przyspieszen
mierzone czujnikiem triax) okreslona zgodnie z EN62841.

Typowa wazona $rednia kwadratowa przyspieszenia nie
przekracza 2,5 m/s2

Deklarowana catkowita warto$¢ drgan i deklarowana
warto$¢ emisji hatasu zostaty zmierzone z wykorzystaniem
znormalizowanej metody testowej i moga byé
wykorzystywane do poréwnywania narzedzi.

Moga one by¢ réwniez wykorzystywane do wstepnej oceny
ekspozycji.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Polski

OSTRZEZENIE

O Emisja drgan i hatasu podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia moga sie rézni¢ od
deklarowanej wartosci catkowitej w zaleznosci od
sposobow uzytkowania narzgdzia, w szczegolnosci
rodzaju przetwarzanego przedmiotu; oraz

O Nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa dla ochrony
operatora zgodnie z szacowang wartoscig ekspozycji w
zaleznosci od rzeczywistych warunkéw uzytkowania
(uwzgledniajac wszystkie etapy cyklu roboczego, takie
jak przerwy w pracy urzadzenia oraz praca na biegu
jatowym w stanie gotowosci).

Informacja dotyczgca systemu napiecia uzywanego
dla elektronarzedzi o napigciu znamionowym 230 V~
Wigczanie i wytgczanie urzgdzen elektrycznych moze
powodowac skoki napigcia.

Dziatanie tego elektronarzedzia w niesprzyjajacych
warunkach napiecia moze mie¢ negatywny wptyw na
dziatanie innych urzadzen elektrycznych.

Przy impedancji zrédta zasilania réwnej lub nizszej od
0,243 Ohm istnieje niewielkie prawdopodobienstwo
wystgpienia zjawisk negatywnych.

Maksymalna dopuszczalna impedancja zrédta zasilania
nie zostanie przekroczona, gdy gataz gniazda sieciowego
jest zasilana ze skrzynki ztagczeniowej o pojemnosci

25 amperow lub wyzszej.

W przypadku awarii zasilania lub wyciggnigcia wtyczki z
gniazda niezwtocznie WYLACZYC urzadzenie.
Zapobiegnie to niekontrolowanemu uruchomieniu po
wigczeniu zasilania.

WSKAZOWKA

W zwigzku z prowadzonym przez firmg HiKOKI
programem badan i rozwoju, niniejsze specyfikacje
techniczne moga ulec zmianie bez wczesniejszego
zawiadomienia.

Zastosowac kontrole podane w tabeli ponizej, jesli narzedzie nie dziata normalnie. Jezeli rozwigzanie problemu nadal nie
jest mozliwe, skontaktowac sie ze sprzedawcg lub autoryzowanym serwisem HiKOKI.

Symptom

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Nagte zatrzymanie narzedzia

Narzedzie byto przecigzone

Usung¢ problem powodujacy
przecigzenie.

narzedzia.

Silnik zostat zatrzymany
automatycznie, aby zapobiec awarii

Nie jest to usterka.

Witgcznik spustowy byt weiskany
przez co najmniej 5 minut.
Ponownie wigczy¢ zasilanie.

Pochylenie niemozliwe
poluzowana.

Rekojes¢ blokady ukosu nie zostata

Poluzowac rekojes¢ blokady ukosu, a
nastepnie przechyli¢ narzedzie.

Po wyregulowaniu poluzowanego
elementu koniecznie z powrotem go
dokrecic.

Przechylenie w prawo niemozliwe
wyciagnigty.

Sworzen ustalajacy (A) nie zostat

Przechyli¢ w prawo po wyciagnieciu
sworznia ustalajgcego (A).
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Polski

Symptom

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Przechylenie w prawo niemozliwe

Rekojesc¢ blokady ukosu nie zostata
poluzowana.

Poluzowac¢ rekojes¢ blokady ukosu, a
nastepnie przechyli¢ narzedzie.

Tepa tarcza tngca

Tarcza tngca jest zuzyta lub nie ma
wszystkich zebow.

Wymieni¢ na nowy produkt.

Sruba jest poluzowana.

Dokrecic¢ $rube.

Tarcza osadzona w potozeniu
odwréconym.

Osadzi¢ tarcze w prawidtowym
kierunku.

Cigcie precyzyjne niemozliwe

Czesci robocze narzedzia nie sg w
petni przymocowane.

Catkowicie zamontowac rekojesé
blokady ukosu i rekojes$¢ blokady
uciosu.

Materiat nie moze by¢

przymocowany we wtasciwej pozycji.

Usuna¢ wszelkie materiaty obce z
prowadnicy lub stotu obrotowego.

W niektérych przypadkach
prawidtowej pozycji nie mozna ustali¢
ze wzgledu na zakrzywienie
materiatu. Sprébowac¢ przymocowac
ptaska powierzchnig za pomoca
prowadnicy lub stotu obrotowego.

Nie mozna wcisng¢ wigcznika

Blokada wtgcznika nie jest
wystarczajgco wcisnieta.

Wecisng¢ blokade wtgcznika az do
oporu
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A SZERSZAMGEPPEL

(Az eredeti utasitasok forditasa)

3)

KAPCSOLATOS ALTALANOS |
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

FIGYELMEZTETES

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést,
utmutatast, illusztraciét és miiszaki adatot, amelyeket
a szerszamgéphez kapott.

Az alabb felsorolt utasitdsok be nem tartdsa aramiitést,
tiizet és/vagy sulyos sértilést eredményezhet.

A figyelmeztetéseket és utasitasokat tartalmazo
utmutatét 6rizze meg, hogy a jévében is a
rendelkezésére alljon.

A figyelmeztetésekben hasznalt ,szerszamgép” kifejezés a
haldzatrdl miikodé (vezetékes) vagy akkumuldtorrol
mikodo (vezeték nélklili) szerszamgépre vonatkozik.

1)

2)

Munkateriilet biztonsaga

a) A munkateriilet mindig legyen tiszta és jol
megvilagitott.

A zstfolt vagy sétét teriiletek vonzzak a
baleseteket.

Ne haszndlja a szerszamgépeket
robbanasveszélyes légkorben, példaul
gyulékony folyadékok, gazok vagy por
jelenlétében.

A szerszamgépek szikrakat keltenek, amelyek
meggyUjthatjgk a port vagy gézoket.

Ne engedje kézel a gyermekeket és kiviilallokat
a szerszamgéphez annak hasznalata kézben.
Elveszitheti az irdnyitasat a gép felett, ha valaki
eltereli a figyelmét.

b)

c

-~

Erintésvédelem

a) A szerszamgép dugaszainak az aljzatnak

megfelelének kell lenniiik. Soha, semmilyen

modon ne alakitsa at a dugaszt. Ne hasznaljon
atalakito dugaszt foldelt szerszamgépekhez.

Az eredeti dugaszok és a megfeleld aljzatok

hasznaélata csbkkenti az aramlités kockazatat.

Keriilje a test érintkezését a foldelt feliiletekkel,

mint példaul csdvekkel, radiatorokkal,

tiizhelyekkel és hiitészekrényekkel.

Az dramlités kockdzata nagyobb, ha a teste foldelve

van.

Ne tegye ki a szerszamgépeket es6nek vagy

nedves koériilményeknek.

A szerszdmgépbe kerlilé viz néveli az aramiités

kockazatat.

Ne rongalja meg a vezetéket. Soha ne hasznalja

a vezetéket a szerszamgép szallitasahoz,

huzasahoz vagy az aljzatbdl valé kihtizasahoz.

Tartsa tavol a vezetéket h6tdl, olajtol, éles

szegélyektdl vagy mozgé alkatrészektdl.

A sérlilt vagy dsszekuszalodott vezetékek ndvelik

az dramtités kockdzatat.

A szerszamgép szabadban torténd

lizemeltetése esetén hasznaljon szabadtéri

hasznélatra alkalmas hosszabbité kabelt.

A szabadtéri haszndlatra alkalmas kdbel hasznalata

csOkkenti az dramlités kockdzatat.

f) Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos
helyen térténé hasznalata, hasznaljon Fl relével
(érintésvédelmi relével) védett taplalast.

A Fl relé haszndlata csdkkenti az dramlités
kockdzatat.

b

-

c

-~

d

-

4)

e)
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Személyi biztonsag

a) A szerszamgép hasznalata kozben maradjon
mindig figyelmes, arra figyeljen, amit csinal, és
hasznalja a j6zanész elvét. Ne hasznalja a
szerszamgépet faradtan, kabitészer, alkohol
vagy gyogyszer hatasa alatt.

A szerszamgépek lizemeltetése kbzben egy
pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos személyi
sérilést eredményezhet.

Hasznaljon személyi védSeszkozoket. Mindig
viseljen védészemiiveget.

A munkavédelmi eszkdzok, mint a porvédé maszk,
csliszdsgatlo biztonsdgi cipd, védo sisak vagy
flilvédé hasznalata a fenndllo kérilmények esetén
csBkkenti a személyi sérlilés veszélyét.

Ne hagyja, hogy a gép véletleniil elinduljon.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kapcsolé a
kikapcsolt allasban van, miel6tt a
szerszamgépet csatlakoztatja az aramforrashoz
és/vagy behelyezi az akkumulatort, illetve
amikor felveszi vagy szallitja a szerszamot.

A szerszamgépek szdllitdsa ugy, hogy az ujja a
kapcsolon van, valamint a bekapcsolt
szerszamgépek dram ald helyezése vonzza a
baleseteket.

Tavolitson el minden allitékulcsot vagy
csavarkulcsot, miel6tt bekapcsolja a
szerszamgépet.

A szerszamgép forgo részéhez csatlakoztatva
hagyott csavarkulcs vagy kulcs személyi sértilést
eredményezhet.

A gép hasznalatakor ne nyujtézzon tul
messzire. Mindig alljon stabilan, és 6rizze meg
egyensulyat.

Ez lehetévé teszi, hogy a szerszamgépet varatlan
helyzetekben is jobban irdnyitsa.

f) Olt6zzon megfeleléen. Ne viseljen laza
ruhazatot vagy ékszert. Tartsa tavol hajat és
ruhazatat a mozgo alkatrészektol.

A laza ruhdzat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat a
mozgd részekbe.

Ha a porelszivo és gy(ijté berendezések
csatlakoztatasahoz kiilon eszkdzoket kapott,
gondoskodjon ezek megfelelé
csatlakoztatasarél és hasznalatarél.

A porgyljté hasznélata cs6kkentheti a porhoz
kapcsolodo veszélyeket.

Ne hagyja, hogy a gépek gyakori hasznalatabdl
ered6 megszokas onelégiiltté tegye, és ez a
gép biztonsagi alapelveinek figyelmen kiviil
hagyasara késztesse.

Egy gondatlan cselekedet a masodperc téredéke
alatt sulyos sértilést okozhat.

b

-~

c

~

d

-

e)

-

9

h)

A szerszamgép hasznalata és apolasa

a) Ne eréltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.

A megfelelé szerszamgép jobban és
biztonsagosabban végzi el a feladatot azon a
sebességen, amelyre azt tervezték.

Ne hasznalja a szerszamgépet, ha a kapcsolo
nem kapcsolja azt be és ki.

Az a szerszamgép, amely a kapcsoldval nem
vezérelhetd, veszélyes, és meg kell javitani.

Huzza ki a dugaszt az aramforrasbol és/vagy,
ha eltavolithatd, vegye ki az akkumulatort a
szerszamgépbdl, miel6tt barmilyen beallitast
végez, tartozékokat cserél vagy tarolja a
szerszamgépeket.

Ezen megel6z4 biztonsagi intézkedések csbkkentik
a szerszamgép véletlen beinduldsdnak kockazatat.

b

-

c

~
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5)

d) A hasznalaton kiviili szerszamgépeket tarolja
ugy, hogy gyermekek ne férhessenek hozza, és
ne engedje meg, hogy a szerszamgépet a gépet
vagy ezeket az utasitasokat nem ismerd
személyek hasznaljak.

Képzetlen felhasznalok kezében a szerszamgépek
veszélyesek.

A szerszamgépek és tartozékaik karbantartasa.
Ellenérizze, hogy a mozgé alkatrészek a
szerszamgépen nincsenek-e elallitédva, vagy
beszorulva, nincsenek-e torott alkatrészek,
vagy van-e mas koriilmény, ami befolyasolhatja
a szerszamgép miikodését. Ha a szerszamgép
sériilt, hasznalat el6tt javittassa meg.

Sok balesetet a rosszul karbantartott
szerszamgépek okoznak.

f) A vagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan.
Az éles vagoélekkel rendelkezd, megfeleléen
karbantartott vdgdszerszamok elakaddsanak
lehetésége kevésbé valdszind, €és azok kénnyebben
kezelhetdk.

A szerszamgép tartozékait és betétkéseit stb.
hasznalja a jelen Gtmutaténak megfeleléen,
figyelembe véve a munkakdriilményeket és a
végzendé munkat.

A szerszamgép nem rendeltetésszerti hasznalata
veszélyes helyzetet eredményezhet.

Tartsa a fogantyukat és a markolatok feliileteit
szarazon, valamint olaj- és zsirmentesen.

A csuszos fogantyuk és markolati feltiletek nem
teszik lehetévé a szerszam biztonsdgos kezelését
és vdratlan helyzetekben torténd iranyitdsat.

e)

-

9

h)

Szerviz

a) A szerszamgépét képesitéssel rendelkezé
szerel6vel javittassa meg, csak azonos
cserealkatrészek hasznalataval.
Ez biztositja, hogy a szerszamgép biztonsdgos
maradjon.

VIGYAZAT

Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket.
Amikor nem hasznélja a szerszamokat, tarolja ugy,
hogy gyermekek és beteg személyek ne férhessenek
hozza.

BIZTONSAGI UTASITASOK A
GERVAGO FURESZHEZ

1.

A gérvago flirészek fabol vagy fabél késziilt
termékek vagasara szolgalnak, nem hasznalhaték
csiszol6 vagokorongokkal vastartalmu anyagok,
példaul rudak, csapszegek stb. vagasara.

A csiszoldpor elakaddst okoz az olyan mozgo
alkatrészeknél, mint az alsé véddéelem. A
csiszolévagasbdl szarmazo szikrak megégetik az alsé
véddelemet, a rovatkolt betétet és mds mianyag
részeket.

. Hasznaljon bilincseket a munkadarab

rogzitéséhez, amikor csak lehet. Ha kézzel tartja a
munkadarabot, mindig tartsa a kezét legalabb

100 mm tavolsagra a flirészpengét6l mindkét
oldalon. Ne hasznalja ezt a fiirészt olyan darabok
vagasara, amelyek tul kicsik a beszoritashoz, vagy
a kézzel torténd tartashoz.

Ha a keze tul k6zel van a flirészpengéhez, megné a
penge altal okozott sérlilés veszélye.

. A munkadarabnak fixnek kell lennie és be kell

szoritani, vagy a vezet6léchez és asztalhoz kell
nyomni. Ne tolja a munkadarabot a pengéhez vagy
vagjon ,szabad kézzel” semmilyen médon.

10.

1

—y

12.

13.
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A nem beszoritott vagy mozgd munkadarabok nagy
sebességnél elreplilhetnek, sértilést okozva.

. Tolja a flirészt at a munkadarabon. Ne huzza a

flirészt at munkadarabon. A vagashoz emelje fel a
fiirészfejet és huzza ki azt a munkadarab fol16tt
vagas nélkiil, inditsa el a motort, nyomja le a
flirészfejet és tolja a flirészt at a munkadarabon.

A hizémozdulattal térténé vagas soran a flirészpenge
valdszintileg a munkadarab tetejére keriilhet, és erésen
megdobhatja a penge szerelvényt a kezeld felé.

. Soha ne tegye keresztbe a kezét a vagas kivant

vonalan se a flirészpenge el6tt, se mogotte.

A munkadarab ,keresztfogassal” tartasa, vagyis a
munkadarab bal kézzel tartasa a flirészpenge jobb
oldalan és forditva, nagyon veszélyes.

. Ne nyuljon a vezet6léc mogé, ha a flirészpenge

mindkét oldalan 100 mm-nél kdzelebb keriil a keze,
a fahulladék eltavolitasahoz, vagy barmilyen mas
okbél, amig a penge forog.

A forgd flirészpenge kézelsége a kezéhez esetleg nem
nyilvanvalo és sulyosan megsériilhet.

. Véagas el6tt ellenérizze a munkadarabot. Ha a

munkadarab gorbe vagy megvetemedett, szoritsa
be a kiils6 gorbe felével a vezetéléc felé. Mindig
gy6z6djon meg rola, hogy ne legyen hézag a
munkadarab, a vezetGsin és az asztal kozott a
vagas vonala mentén.

A gbrbe vagy megvetemedett munkadarabok
megcsavarodhatnak vagy elmozdulhatnak, és a vagas
soran a forgo flrészpengéhez tapadhatnak. A
munkadarabban nem lehetnek szegek vagy mas
idegen targyak.

. Ne hasznalja a flirészt, amig az asztalrél nem

tavolitott el minden szerszamot, fahulladékot, stb.
a munkadarabon kiviil.

Az aprd térmelék vagy nem beszoritott fadarabok vagy
mds targyak, amelyek a forgd pengéhez érnek nagy
sebességgel elreplilhetnek.

. Egyszerre csak egy munkadarabot vagjon.

Tobb egymasra rakott munkadarabot nem lehet
megfeleléen régziteni vagy leszoritani, és vagés kézben
a pengéhez tapadhatnak vagy elmozdulhatnak.
Hasznalat el6tt gy6z6djon meg réla, hogy a
gérvago flirészt szilard, vizszintes munkafeliileten
helyezte el.

A vizszintes és szilard munkafellilet cs6kkenti a
gérvago flrész instabilla valasanak esélyét.

. Tervezze meg munkajat. A ferdevagas és gérvagas

szogének beallitasakor, minden alkalommal
gy6z6djon meg arrél, hogy az allithaté vezetéléc
helyesen van beallitva a munkadarab
alatamasztasahoz és nem zavarja a pengét vagy a
védérendszert.

A szerszam ,BE” kapcsoldsa nélkiil és munkadarab
nélkil az asztalon, mozgassa a flirészpengét végig egy
teljes szimuldlt vdgdason annak biztositdsa érdekében,
hogy a vezetblécet se zavarni, se dtvagni nem fogja.
Megfelel6 alatamasztast kell biztositani, példaul
asztal bovitményekkel, fiirészbakokkal, stb. az
asztal lapjanal hosszabb munkadarabok esetén.
A gérvdgc flirész asztallapjanal hosszabb vagy
szélesebb munkadarabok megfelel6 alatamasztds
hianyaban felborulhatnak. Amennyiben a levagott darab
vagy a munkadarab felborul, megemelheti az alsé
véddelemet vagy a forgd penge megdobhatja.

Ne hasznéljon masik személyt az asztal
bdvitménye vagy kiegészit6 alatamasztas helyett.
A munkadarab nem elég stabil aldtdmasztdsa a penge
megszoruldsét vagy a munkadarab vagéas kézbeni
elmozduldsat okozhatja, behiizva Ont és segitéjét a
flirészpengébe.



14. A levagott darabot semmilyen médon nem szabad
a forgo flirészpenge iranyaba beakasztani vagy
nyomni.

Zart helyen, vagyis hosszirdnyu megallitok haszndlata

esetén a levdgott darab beszorulhat a pengéhez és

nagy erdvel kireplilhet.

Mindig hasznaljon régzit6 bilincset vagy alkatrészt

amely a kerek anyagok, példaul rudak vagy csévek

megfelel6 alatamasztasara szolgal.

A rudak vdgas kézben kénnyen elfordulhatnak, a penge

,harapdsat” és a munkadarab kézzel a pengéhez

huzdsat okozva.

Hagyja, hogy a penge maximalis sebességre

gyorsuljon, miel6tt elérné a munkadarabot.

EZz csbkkenti a munkadarab kireplilésének kockazatat.

Ha a munkadarab vagy a penge elakad, kapcsolja

ki a gérvago flirészt. Varja meg, mig minden

mozg6 alkatrész megall, majd huzza ki a dugét a

halézati aljzatbél és/vagy vegye ki az

akkumulatort. Ezt kdvetéen szabaditsa ki az
elakadt anyagot.

A flrészelés folytatdsa az elakadt munkadarabbal az

irdnyitds elvesztését vagy a gérvago flirész

kdrosoddsdt okozhatja.

18. A vagas befejezése utan engedje fel a kapcsolét,
tartsa a flirészfejet lefelé, és varja meg, amig a
penge leall, miel6tt eltavolitana a munkadarabot.
A kifutd penge kézelébe nydini veszélyes.

19. Tartsa er6sen a kart a nem teljes vagas
végzésekor vagy a kapcsol6 felengedésekor
azel6tt, hogy a flirészfej teljesen lent lenne.

A flrész fékezési miivelete miatt a flirészfej hirtelen
lefelé torténd elmozduldsat okozhatja, ami sértiléshez
vezethet.

15.

16.

17.

OVINTEZKEDESEK GERVAGO
FURESZ HASZNALATA ESETEN

1. Tartsa a padidteriiletet a gép korll vizszintesen. Jol
karbantartva és laza anyagoktol, pl. forgacstol és
faragvanyoktol mentesen.

2. Gondoskodjon megfeleld altalanos vagy helyi
vilagitasrol.

3. Ne hasznéljon az alkalmazasokhoz mas
szeszamgépeket, mint amelyek a kezelési
utasitdsokban megadasra kerdiltek.

4. Ajavitast csak felhatalmazott szervizlétesitmény
végezheti. A gyarté nem felelés az illetéktelen
személyek altal végzett javitas, valamint a szerszam
helytelen kezelése kdvetkeztében fellépd semmilyen
kéarért és sérilésért.

5. A szerszamgépek tervezett mikoddési integritdsanak
biztositasahoz ne tavolitsa el a felszerelt fedeleket vagy
csavarokat.

6. Ne érintse meg a mozgo6 alkatrészeket vagy
tartozékokat, hacsak le nem csatlakoztatta az
energiaforrast.

7. Haszndlja a szerszamot a névtablan eléirtnal
alacsonyabb bemeneti teljesitményen; kilénben a
kidolgozas tonkremehet és a motor tulterhelése
kovetkeztében csokkenhet a miikddési hatékonysag.

8. A mlanyag alkatrészeket ne térdlje le oldoszerrel. Az
oldészerek, mint példaul a gazolin, a higito, benzin,
szén-tetraklorid, alkohol kérosithatja és megrepesztheti
a mlanyag alkatrészeket. Ne torélje azokat ilyen
olddszerrel. A mlanyag alkatrészeket szappanos vizzel
enyhén benedvesitett puha térléruhaval tisztitsa meg.

9. Csak eredeti HIKOKI cserealkatrészeket hasznaljon.

10. Ezt a szerszamot csak a szénkefék cseréjéhez szabad
szétszedni.

11. Soha ne vagjon vasfémeket vagy falazatot.

12.

14.

15.

16.

18.

19.
20.
21.
22.
23.

24,
25.

26.

27.
28.

29.
30.

31.

32.
33.

34.
35.
36.
37.
38.
39.

40.
41.
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Megfeleld altalanos vagy helyi vilagitas all
rendelkezésre. A készlet és a megmunkalt
munkadarabok a kezelé normal munkahelyzetének
kozelében talalhatok.

. Szilikség esetén viseljen megfeleld védoéfelszerelést,

ezek a kovetkezOket foglalhatjgak magukba:
Hallasvédelem az indukalt hallasvesztés kockazatanak
csOkkentésére.

Szemvédelem a szem sériilési kockazatanak
csOkkentésére.

Légzésvédelem a karos por belélegzési kockazatanak
csOkkentésére.

Keszty( a flirészlapok és a nyersanyag kezeléséhez
(ahol megval6sithato, a furészlapokat tartoban kell
vinni).

A kezel6 legyen megfeleléen kiképezve a gép
felhasznéalasara, bedllitdsara és lizemeltetésére.
Tartézkodjon barmilyen apriték vagy a munkadarab
egyéb részeinek eltavolitasatél a munkateriletrdl,
mialatt a gép jar, és a flirészfej nem a nyugalmi
helyzetben van.

Soha ne haszndlja a gérvago flirészt nyitott helyzetben
rogzitett alsé véddéburkolattal.

. Bizonyosodjon meg réla, hogy az als6 védéburkolat

siman mozog.

Ne hasznalja a flirészt anélkul, hogy a védéburkolatok a
helylkon lennének, j6 Gzemlépes allapotban és
megfeleléen karbantartva.

Hasznaljon megfeleléen megélezett flrészlapokat.
Tartsa be a flrészlapon jel6lt maximalis sebességet.
Ne hasznaljon sérilt vagy deformalodott firészlapokat.
Ne hasznaljon gyorsacélbdl készitett flirészlapokat.
Csak a HiKOKI altal javasolt flirészlapokat hasznaljon.
A furészpenge kilsé atmérdjének 305 mm-nek kell
lennie.

Vélasszon a vagandé anyaghoz megfelelé flrészlapot.
Soha ne lizemeltesse a gérvago flrészt felfelé vagy
oldalra forditott firészlappal.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a munkadarab idegen
anyagoktdl, mint példaul szegektdl mentes.

Ha elkopott, cserélje ki az asztalbetétet.

Aluminium, fa vagy hasonlé anyagok vagasan kivil ne
hasznalja masra a furészt.

Ne haszndlja a flirészt mas anyagok vagasara, mint
amelyeket a gyarto javasolt.

Lapcserélési eljaras, beleértve az Ujra behelyezési
modszert és a figyelmeztetést, hogy ezt helyesen kell
végezni.

Fa flirészelésekor csatlakoztassa a gérvago flrészt egy
porgyujté késziilékhez.

Réseléskor vigyazzon.

A szerszam szdllitasakor vagy odébbvitelekor ne a
tartot fogja. A tart6 helyett fogja a fogantyut.

Csak akkor kezdje a vagast, miutan a motor elérte a
maximalis fordulatszamot.

Azonnal kapcsolja Kl a kapcsolét, ha rendellenességet
észlel.

Kapcsolja le az aramot és varjon, amig a flirészlap
megallt, mielétt szervizeli vagy bedllitia a szerszamot.
Gér- vagy ferde vagas esetén a lapot nem szabad
felemelni, miel6tt a forgas teljesen meg nem allt.
Csusz6 vagasi mivelet soran a furészt el kell tolni és
csusztatni a kezel6tdl.

Vegyen figyelembe a vagasi mlvelet soran lehetséges
minden tovabbi veszélyt, mint példaul a véletlen
hozzaférést a mozgé alkatrészekhez a gép csuszo
mechanikai alkatrészein és igy tovabb.

Mindegyik vagas el6tt gyéz6djon meg arrél, hogy a gép
stabil.

Ne alljon a gép elé a flirészpengével egy vonalban.
Mindig alljon félre a flrészpengétdl. Ez megévija a testét
az esetleges visszarugastdl. Tartsa tavol a kezeit, ujjait
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és karjait a forgé flirészpengétdl. 24 Pozitiv (itkdz6 karja
Ne keresztezze a karjait a gép karjainak mikodtetése
kézben. 25 | Forgbasztal
42. Ha a furészpenge beszorult, kapcsolja ki a gépet, tartsa
meg a munkadarabot és varja meg amig a flirészpenge 26 | 5 mm-es gépcsavar
teljesen megall. A visszarigas megakadalyozasa
érdekében, a munkadarabot nem lehet elmozditani, 27 | 4 mm-es csavar
amig a gép teliesen meg nem Allt. .
A gép Ujrainditasa elétt sziintesse meg a fiirészpenge 28 | Asztalbetet
beszoruldsanak az okat. 1
43. Ha a furészfej lefelé poziciéban van, soha ne engedie el 29 | Vezetdléc (A)
a tart6 kezével a fogantyut. 30 | Alsé vezetdléc (A)
Ha mégis igy tesz, akkor a flirészfej felfelé kipattanhat,
ami a szerszam leeséséhez vezethet, és sérulést 31 | Also védéelem
okozhat.
44. Hasznalat kbzben tartsa biztosan a szerszamot. Ennek 32 | Furészpenge
elmulasztasa balesetet vagy sériilést eredményezhet. .
(2. abra) 33 | Forgasirany
45. g;e%e;zen kozvetlenll a fénybe. Ettél megsériilhet a 34 | LED-lampa
Egy puha ruhaval t6réljon le mindennemu koszt és 35 | Indité kapcsolo
szennyezddést a LED lampa lencséjérdl, tigyelve arra,
hogy ne karcolja meg a lencsét. 36 | Orsozar
A LED lampa lencséjén talalhaté karcolasok a fényerd
csokkenését eredményezhetik. 37 | Tartd
Z Z 38 | Csuszkarégzité gomb
AZ EGYES RESZEK ELNEVEZESE
39 | Hordozéfogantyu
Az alabbi listdban szereplé szamok az 1-37. dbra utalnak. ) i
40 | LED-lampa kapcsolo
1 Kapcsolokar
41 | Munkapad
2 Fogaskerékhaz
42 | 8 mm-es csavaranya
3 Kapcsol6 rogzité
43 | 25 mm vastag munkapad
4 Motorfej
44 | 8 mm-es csavar
5 | Adatlemez
45 | 6 mm-es csavar
6 | Motorszerelvény
46 | Tartorud
7 Porzsak
47 | Pornyilas
8 | Bal hatsz. 10 mm-es slillyesztett fejii csavar
48 | Mellékasztal
9 Zarécsap
49 8 mm-es allitécsavar
10 | Tarto (A) (balra d616 45°-0s ferdevagasi sz6gh6z)
11 | Csuklopant 50 | 8 mm-es dllitocsavar (derékszdghoz)
12 | Jelzd (ferdevagoskalahoz) 51 8 mm-es allitécsavar
(jobbra d6l6 45°-os ferdevagasi sz6ghdz)
13 | Bedllitécsap (A)
52 | 8 mm-es mélységallité csavar
14 | Als6 vezetéléc (B)
53 | 5 mm-es gépcsavar
15 | Vezetdléc (B)
54 | 6 mm-es szarnyas csavar
16 | Alap
55 | Védéracs
17 | Satuszerelvény
i 56 | Vonal
18 | 6 mm-es gépcsavar
57 | Figyelmeztet6 jel
19 | Gérvagoskala
. . .. 58 | Fejes csavar
20 | Jelz6 (gérvagoskalahoz)
- - 59 | Csavartartd
21 | Szogretesz karja
. . 60 | Hatszoglet( aljzat bedllité csavarja
22 | Gérvago zarodkarja
. ox 61 | Satutengely
23 | Régzitékar
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62 | Munkadarab 100 | Kefesapka
63 | Satulemez 101 | Vajat
64 | Jeldlés (eldre jelolt) 102 | Levegéfuvoka
65 | Nyomjale 103 | Tarté
66 | 6 mm-es csavaranya 104 | Magassagbeallité csavar 8 mm
67 | Kiegészitd tabla 105 | 6 mm-es szarnyas csavar
68 | 6 mm-es laposfejl csavar 106 | 6 mm-es csavar
69 | 6 mm-es mélységallité csavar 107 | Derékszdégmérd
70 | Lazitas 108 | Porelvezetd
71 | Meghuzéas 109 | Az also vezetbléc (A) szerelési pozicidja
72 | 6 mm-es gombcsavar (opciondlis tartozék) 110 | Az als6 vezetéléc (B) szerelési pozicidja
73 | Tarté (opciondlis tartozék)
74 | Derékszdgmérd SZIMBOLUMOK
75 | 6 mm-es szarnyas anya (opciondlis tartozék) FlGYELN!EZTETES ; o
Az alabbiakban a géphez alkalmazott jel6léseket
76 Magassagbeallité csavar, 6 mm (opcionalis soroltuk fel. A gép hasznalata el6tt feltétlendil
tartozék) ismerkedjen meg ezekkel a jelolésekkel.
77 | Alapfelulet .
- C12RSH3: Gérvago
78 | Utkdz6 (opciondlis tartozék)
79 | 6 mm-es szarnyas csavar (opcionalis tartozék) A sérulések kockazatanak csokkentése
érdekében, a hasznalonak el kell olvasnia a
80 Diszléckészitd satu szerelvénye (opciondlis hasznalati Utmutatot.
tartozék)
Csak EU-orszagok szamara
81 | 6 mm-es gombcsavar Az elektromos szerszamokat ne dobja a
R o . héztartasi szemétbe!
82 | Diszléciitkdzé (L) (opcionalis tartozek) ﬁ Az elektromos és elektronikus berendezések
i g o i hulladékairdl sz6l6 2012/19/EU iranyelv és
83 | Diszléciitkdz (R) (opcionalis tartozek) annak a nemzeti jogba valé atliltetése szerint
84 | Diszléc az elhasznalt elektromos szerszamokat kiilén
kell gy(ijteni, és egy kérnyezetbarat
85 | Ahorony alsé vonala Ujrafeldolgozé létesitménybe kell visszavinni.
86 | Porelszivo \ Névleges feszilltség
87 | Tomlé (belsd atméré 38 mm) i
Bekapcsolas
88 | Adapter (a porelszivé sztenderd tartozéka)
89 | Csatlakoz6 (C) (opcionalis tartozék)
Kikapcsolas
90 | Porgyujté adapter (opcionalis tartozék)
91 | Toémlégylrl (opcionalis tartozék)
Huzza ki az elektromos csatlakozot az aljzatbol.
92 | Cs6
93 | Alatét (B)
- - i Mindig viseljen védészemiiveget.
94 | 8 mm-es hatszdgletl dugdkulcs
95 | Alatét (A)
96 | Alapon I6v6 markolat Mindig viseljen fulvédét.
97 | Fadarab a satu biztositasahoz
98 | Kopasi hatarvonal, Ne nézzen bele a mikddd lampaba.
99 | Szénkefék szama 2

Figyelmeztetés
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II. osztalyu szerszam

[o]

SZABVANYOS KIEGESZITOK
305 mm-es TCT flrészlap

Tart6 .....
Als6 racs
Taro ..o
Mellékasztal szerelvény

0000000 O

A szabvanyos kiegésziték kore figyelmeztetés nélkil
modosulhat.

ALKALMAZASI TERULETEK

Kilénb6z6 tipusu aluminium keretek és fa vagasa.

PN = = o

MUSZAKI ADATOK

1. Szerszamgép
Modell C12RSH3
Feszllltség (teriiletenként)*! 110V~ 230V~
Felvett teljesitmény*1 1520 W
Terhelés nélkilli sebesség 4000 min-1
Flrészpenge méretei (Kils6
atméro x Bels6 atmeérd x 305 mm x 30 mm x 2,3 mm
Vastagsag)
Maximalis bevagas 2,8mm

Gérvagasi szog Jobb 0°-57°, Bal 0°-45°

Ferde vagasi szdg Jobb 0°-45°, Bal 0°-45°

Ferde (Bal) Gérvagas (Bal) 0°-45°, (Jobb) 0°-
. 0°-45° 45°
Osszetett —
vagasi szbg Fe('jjgl‘)’;gas Gérvigas (Jobb) 0°-45°, (Bal) 0°-
0°-25° 4
LED-lémpa Igen
A gép méretel (Szclesség x 655 mm x 873 mm x 724 mm
Mélység x Magassag)
Nett6 tomeg*2 25,5kg

*1 Mindig ellenérizze a terméken talalhaté adattablat, mert

az adatok teriletenként valtozhatnak.

*2 A 01/2014 EPTA (Eurépai Elektromos
Kéziszerszamgyartok Egyesllete) szabvanyanak
megfeleléen

1. tablazat: Max. vagasi méret

Max. vagasi méret
Fej Forgdasztal Max. Max.
magassdg | szélesség
Gérvago 0 0 105mm 312mm
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Bal 45°
vagy 105 mm 220mm
Gérvagd 0 Jobb 45°
Jobb 57° 105 mm 170 mm
Bal 45° 0 68 mm 312mm
Ferdevagas
Jobb 45° 0 43mm 312mm
Bal 45° 68 mm 220mm
Bal 45°
. Jobb 45° 68 mm 220 mm
Osszetett
Bal 45° 43mm 220mm
Jobb 45°
Jobb 45° 43mm 220mm
MUKODTETES ELOTT
FIGYELMEZTETES

Végezzen el minden szilkséges modositast miel6tt
aramforrashoz csatlakoztatna a csatlakozodugot.

. Aramforras
Ellendrizze, hogy az aramforras megfelel-e a termék
adattablajan szerepl6 elektromos kdvetelményeknek.
Ne hasznalja egyenarammal, vagy fesziltségnéveld
transzformatorral. Ellenkezd esetben kar vagy sériilés
keletkezhet.

2. Fékapcsolo

Gy6z6djon meg arrol, hogy a halézati kapcsold Kl
allasban van. Ha a csatlakozédugoét ugy csatlakoztatja
a dugaszoldaljzathoz, hogy az inditékapcsolé BE
allasban van, a szerszamgép azonnal miikédésbe Iép,
és sulyos balesetet okozhat.

3. Hosszabbit6 zsinér

Ha a munkaterilet tavol esik az aramforrastol,
hasznaljon megfeleld vastagsagu és kapacitasu
hosszabbitdt. A hosszabbité kabelt a lehetd
legrévidebbre kell fogni.

4. A szerszam miikodtetése el6tt tavolitsa el a

szerszamrél az 6sszes csomagoléanyagot.

5. Felszerelés (3. abra)

Ugyeljen arra, hogy a gép mindig a padhoz legyen
régzitve.

Az elektromos szerszamgépet vizszintben levd,
vizszintes munkapadhoz csatlakoztassa.

Valassza a munkapad vastagsaganak megfelel, 8 mm
atmérdju csavarokat.

A csavar hossza legaldbb 40 mm plusz a munkapad
vastagsaga.

Példaul hasznaljon 8 mm-es x 65 mm-es csavarokat
25 mm vastag munkapadhoz.

6. Az alaptart6 beallitasa (4. abra)

Lazitsa meg a 6 mm-es csavart a 10 mm-es
cs6kulccsal. Allitsa be az alaptartét ugy, hogy az alsé
felllete hozzaérjen a padhoz vagy a padlo6 fellletéhez.
A bedllitast kévetéen huzza meg erésen a 6 mm-es
csavart.

7. A rogzitd csapszeg kioldasa (5. abra)

Amikor a szerszamgép el6 van készitve a szallitasra, a
f6 részei egy rogzitécsappal vannak rogzitve.

Nyomija le kissé a kart, és hiizza ki a régzitécsapot a
vagofej levalasztasahoz.

Szallitas kdzben rogzitse a régzitécsapot a
hajtémihazban.

8. A porzsak, a mellékasztal szerelvény, az (itk6z6 és

a satuk felszerelése (Az Uitk6z6 opcionalis
tartozék.)

(1) A porzsék felhelyezése (6. abra)

Helyezze fel a porzsakot a gérvago flrész porgydijté
nyilasara.




llessze 6ssze a porzséak és a porgyUjtd nyilas
csatlakozotomléjét.

A porzsak kilritéséhez huzza ki a porzsakszerelvényt a
porgyUijté nyilasbdl. Nyissa ki a zsak aljan talalhato
cipzart, és Uritse a tartalmat a hulladékgy(ijté edénybe.
Ellenérizze gyakran, és lritse ki a porzséakot,
miel6tt megtelik.

Ferde vagas esetén dllitsa be a tartérudat, és szerelje
be a porzsakot ugy, hogy fliggblegesen I6gjon.

FIGYELMEZTETES

Ne haszndlja ezt a furészt fémek vagasara és/vagy
homokfuvasara. A forré forgacs vagy szikra
meggyuijthatja a porzsakban talalhato flirészport.

FIGYELEM
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Uritse ki gyakran a porzsakot, a cs6 és az alsé
védbelem eltdomdédésének elkerilése érdekében.

A flirészpor ferdevagas soran a szokasosnal
gyorsabban halmozddik fel.

Fa vagasa utan, aluminium ablakkeret vagasa el6tt,
dobja ki a porzsakban talalhat6 forgacsot.

(2) A mellékasztal felszerelése (7. abra)

9.

Ha olyan eszk6zt hasznal, mint az acél derékszégméro,
illessze 6ssze az alapfelllet és a mellékasztal fels
fellletét. Allitsa be a mellékasztal fliggdleges szintjét a
8 mm-es magassagallité csavar elforgatasaval. A
beallitast kdvetden rogzitse a tartét a 8 mm-es csavarral
az alap hatso részéhez, majd régzitse a 6 mm-es
gombcsavart a mellékasztalhoz.

(Szerelje fel a satuszerelvényt a(z) 1. abran lathato
modon, és az tk6z6t a(z) 19. dbran lathaté modon.)
Ellendrizze az als6 véd6elem megfelel6 miikodését
(35. abra)

FIGYELMEZTETES

SOHA NE MUKODTESSE A SZERSZAMOT, ha az
alsé védéelem miikodése nem megfeleld.

Az als¢ védbelem a kezel6 védelmét szolgélja a
flirészpenge megérintése ellen a készilék miikodése
kdzben.

Mindig ellenérizze, hogy az alsé véddelem
egyenletesen mozog-e, és megfeleléen takarja-e a
flrészpengét.

10. Ferde szég |
FIGYELMEZTETES

A ferde sz6g megvaltoztatasakor tartsa lenyomva a
motorfejet. Ha a motorfej hirtelen ferde sz6gben mozog,
az a géptest sérilését vagy karosodasat okozhatja.

A szerszamgép gyarbdl valo kiszallitasa el6tt 0°-os,
meréleges, bal- és jobb oldali 45°-0s szdgu ferdevagas
van beallitva a 8 mm-es beallitécsavarokkal.

A bedllitds megvaltoztatasakor forgassa el a 8 mm-es
beallitécsavarokat a magassaguk moédositasahoz.
(8-a. abra, 8-b. abra)

Ha a bal oldali ferdevagé szoget 45°-ra dllitja at, lazitsa
meg a(z) 12. abran lathaté médon a 6 mm-es szarnyas
csavart, majd csusztassa az also vezetélécet (B) kifelé,
és dontse a motorfejet balra.

A ferdevagasi szog jobbra 45°-0s médositasahoz
mozgassa az also6 vezetdlécet (A) kifelé, és lazitsa meg
a szégretesz régzitékarjat, majd hizza ki a
bedllitécsapot (A) elére, és dontse jobbra a motorfejet.
(8-b. abra)

Ha a motorfej egyenesen all, a beallité csap (A)
szorosan a helyén marad, ezért déntse a motorfejet
kissé balra, amikor kihiizza a beallité csapszeget (A),
mielétt jobbra doénti a motorfejet.

Ha 0°-ra médositja a motorfej d6lésszdgét, mindig tolja
vissza a bedllité csapot (A) a 8-b. abran lathatd kezdeti
helyzetébe.

Magyar

11. A flirészpenge alsé végallasanak ellendrzése

Ellenérizze, hogy a furészlap leeresztheté-e 9 mm —

11 mm-rel az asztalbetét ala.

Ha a flirészpengét Ujra cseréli, dllitsa be az alsé
végallast ugy, hogy a flrészlap ne vagja el a
forgdasztalt, kiilénben a teljes vagas nem végezhetd el.
A flrészpenge als6 végallasanak helyzetét az alabbi (1)
eljarassal médosithatja. (9. abra)

Tovabba, a flrészlap als6 végallasiitkdzéjeként
szolgalé 8 mm-es mélységbeallitd csavar helyzetének
modositasakor tegye a kdvetkezét.

(1) Forgassa el a 8 mm-es mélységbeallité csavart, allitsa

be a csavarfej és a csuklo érintkezésének magassagat,
és dllitsa be a flirészlap also végallasat.

MEGJEGYZES

Gy6z6djon meg arrol, hogy a furészlap ugy van
bedllitva, hogy nem vag bele a forgdasztalba.

A VAGAS ELOTT

1.

Az asztalbetét pozicionalasa (10. abra)

Az asztalbetétek a forgéasztalon talalhatok. A szerszam
gyarbdl térténd kiszallitasakor az asztalbetéteket ugy
rogzitettik, hogy a penge ne érjen hozzajuk. A
munkadarab als¢ feliletének sorjja jelentésen
csokken, ha az asztalbetét ugy van régzitve, hogy az
asztalbetét oldalso felllete és a flirészpenge kozotti rés
minimalis legyen. A szerszam haszndlata el6tt
szlintesse meg ezt a rést az alabbi eljarast kdvetve.
Derékszogl vagas

Lazitsa meg a harom 5 mm-es gépcsavart, majd
régzitse a bal oldali asztalbetétet, és ideiglenesen
mindkét végén hizza meg az 5 mm-es gépcsavarokat.
Ezt kdvetben régzitse a munkadarabot (kb. 200 mm
széles) a satuszerelvénnyel, majd vagja le. Miutan a
vagasi felliletet az asztalbetét széléhez illesztette,
mindkét végén hizza meg szorosan a 5 mm-es
gépcsavarokat. Tavolitsa el a munkadarabot, és
szorosan huzza meg a kdzépsé 5 mm-es gépcsavart.
Ugyanezen a médon Allitsa be a jobb oldali
asztalbetétet.

(2) Bal és jobb ferde vagoszogul vagas

Allitsa be az asztalbetétet ugyanugy, mint a
derékszégben vagashoz.

FIGYELEM

2.

Az asztalbetét derékszogl vagashoz valé beallitasa
utan az asztalbetét némileg levagasra keril, ha azt
ferde szdgl vagasra haszndlja.

Ha a ferde vagasi mlveletre van sziikség, az
asztalbetétet allitsa be ferde sz6gli vagashoz.

Az also6 vezetSléc (A) hasznalatanak megerdsitése
(11. abra)

FIGYELMEZTETES

Jobb ferdevagaskor, lazitsa meg a 6 mm-es szarnyas
csavart, majd csUsztassa az als6 vezetdlécet (A) kifelé,
és vegye ki. Ellenkezé esetben a féegység vagy a
firészpenge az als6 vezetdléccel (A) érintkezhet, ami
sériilést okozhat.

Ez a szerszamgép alsé vezetbléccel (A) rendelkezik.
Kbzvetlen szogvagas és bal ferdesz6gu vagas esetén
hasznalja az als6 vezet6lécet (A). Igy stabilan vaghatja
az anyagot széles hatlap segitségével.

FIGYELEM
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Kozvetlen sz6gu vagas és bal ferdeszdgl vagas esetén
csusztassa befelé abba a pozicidba, ahol az als6
vezetdléc (A) nekilitkdzik, és rogzitse a 6 mm-es
szarnyas csavarral. (a 11. abran lathaté médon)




Magyar

3. Az alsé vezet6léc (B) hasznalatanak megerdsitése
(12. abra) |

FIGYELMEZTETES
Bal ferdeszdgli vagas esetén lazitsa meg a 6 mm-es
szarnyas csavart, majd csusztassa az also vezetdlécet
(B) kifelé. Ellenkez6 esetben a féegység vagy a
firészpenge az als6 vezetdléccel (B) érintkezhet, ami
sérllést okozhat.

Ez a szerszamgép alsé vezetbléccel (B) rendelkezik.
Kézvetlen szogvagas és jobb ferdeszogl vagas esetén
hasznalja az als6 vezet6lécet (B). Igy stabilan vaghatja
az anyagot széles hatlap segitségével.

FIGYELEM
Kozvetlen szdgvagas és jobb ferdeszdgl vagas esetén
csusztassa befelé abba a pozicidba, ahol az als6
vezetéléc (B) nekiltkdzik, és rogzitse a 6 mm-es
szarnyas csavarral. (a 12. abran lathaté médon)

4. Csusz6 kocsi rendszer (13. abra)

FIGYELMEZTETES
A sériilések kockazatanak cs6kkentése érdekében,
minden keresztvagas utan juttassa vissza a csusz6
kocsit a leghatsébb helyzetbe.

Kis munkadarabok darabolé vagasi mlveleteihez
csusztassa a vagofej szerelvényt teliesen a késziilék
hatuljadhoz és huzza meg a csuszkardgzité gombot. A
legfeljebb 312 mm szélességli deszkak vagasahoz a
csuszkardgzité gombot meg kell lazitani, hogy
biztositani tudja a vagéfej szabad csuszasat.
Gérvagoskala beallitasa
Engedije le a fejet, és helyezze be a régzitécsapot.
Oldja ki a gérvago zarokart, és forgassa a forgdasztalt
addig, amig a pozitiv iitk6zé a 0°-os gérvago
poziciéban nem rogziti.
Ne reteszelje a gérvago zarokart. Helyezzen egy
derékszOget a flirész vezetdlécéhez és pengéjéhez a(z)
14. abran lathaté modon. (Ne érjen a penge fogainak
hegyéhez a derékszdggel. Ha igy tesz, az pontatlan
mérést eredményez.)
Ha a flirészlap nem pontosan meréleges a vezetdlécre,
lazitsa meg a 6 mm-es gépcsavarokat (4 db), amelyek
a gérvagoskalat tartjak, és mozgassa a gérvago
zarokarjat és a skalat balra vagy jobbra, amig a
flrészlap mer6leges nem lesz a vezetdlécre a
derékszdggel mérve.
Huzza meg Ujra a 6 mm-es gépcsavarokat (4 db).
(14. abra)
Ekkor nem kell Ggyelni a jelz6 (gérvagoskalahoz
viszonyitott) leolvasasara.
O Jelz6 (a gérvagodskala) beallitdsahoz
Oldja ki a gérvagozarokart a forgdéasztal 0°-os
pozicidba allitasahoz. A kioldott gérvago zardkarral,
engedje, hogy a pozitiv (itk6z6 a helyére pattanjon,
ahogy a forgdasztalt 0°-os helyzetbe forgatja.
Figyelje a (a gérvagoskala) jelz6t és a gérvagoskalat a
14. abran lathaté modon. Ha a (gérvagoskala) jelzé
nem pontosan 0°-ot mutat, lazitsa meg a 4 mm-es
csavart, amely a (gérvagoskala) jelzét tartja. Helyezze
vissza a helyére a (gérvagoskala) jelz6t, és huzza meg
a4 mm-es csavart.
6. Gérvagoszog bedllitasa
A csuszétengelyes gérvago flrész skalaja konnyen
olvashatd, 0°-45° gérvagoszogeket mutatva balra és
jobbra. A gérvago flrészasztal rendelkezik a kilenc
leggyakrabban hasznalt szégbeallitassal, pozitiv
itkdzoékkel 0°, 15°, 22,5°, 31,6° és 45°-nal. Ezek a
pozitiv Gitk6z6k gyorsan és pontosan a kivant szdgbe
allitjadk a pengét. Kdvesse az alabbi eljarast a
leggyorsabb és legpontosabb beallitasokhoz.
(15. abra)

oo

A gérvagoszogek bedllitasa:

(1) Nyomja fel a gérvago zarokarjat a forgdasztal
kioldasahoz.

(2) Nyomja le a pozitiv Utkdzdékart addig, amig a régzitékar
meg nem akad rajta, hogy kioldja a ,pozitiv Utk6z6t”.

(3) Forditsa el a forgdasztalt, és dllitsa a jelzét egy vonalba
a gérvagoskala kivant szégével. Ekkor, a pozitiv Utkdzé
funkcié hasznalatakor, huzza a régzitékart a nyil
irdnyaba a kivant sz6g kézelébe, ahogy az a 15. abran
lathatd, engedje ki a régzitkart, €és mozgassa a
forgbasztalt, hogy a kivant szégben régzitse a pozitiv
tkdzoével. (0°, 15°, 22,5°, 31,6° és 45°)

(4) Nyomja le a gérvago zardkarjat a forgoéasztal adott
helyre régzitéséhez.

Roégzitékar (15. abra)

A rogzitékar lehetévé teszi az asztal finombeallitasat, a

pozitiv reteszeld funkcio kikapcsolasaval. Ha a kivant

gérvagoszog koézel all egy pozitiv retesziitkdzéhdz, ez a

rogzitbkar megakadalyozza a pozitiv régzitékaron talalhaté

éket, hogy az alapon talalhat6 régzitényilasba csusszon.

7. LED-vilagitasi rendszer (16. abra) [XACT CUT
LED™]

FIGYELEM
Ne nézzen bele a mikddd lampaba. Ha a belenéz a
fénysugarba, az sulyos sériilést vagy latasvesztést
okozhat.

A LED-es vilagitérendszer [XACT CUT LED™] ravetiti a
penge arnyékat a munkadarabra. Ez nagyobb vagasi
pontossagot eredményez, és nem igényel igazitast.

A funkcioé hasznalatahoz kapcsolja be a LED-lampa
kapcsolojat.

Engedie le a motorfejet, hogy a penge kérilbellil 6 mm-re
legyen a munkadarabtdl. A penge arnyéka a munkadarabra
vetil, jelezve, hogy a vagoél fogai a vagas hatasara hol
érintkeznek.

PRAKTIKUS ALKALMAZASOK

FIGYELMEZTETES

O A személyi sériilések elkeriilése érdekében soha ne
tavolitson el és ne helyezzen munkadarabot az asztalra
a szerszam mikddtetése kézben.

O Soha ne helyezze a végtagjait a figyelmeztet6 jel
melletti vonalon bellilre a szerszam hasznalata kzben
(lasd 17. abra). Ez veszélyes korlilményeket okozhat.

FIGYELEM

O Veszélyes a munkadarabot eltavolitani vagy felszerelni,
mikdzben a flirészlap forog.

O Flrészeléskor tisztitsa meg a forgdasztalt a forgacstdl.
O Ha aforgacs tulsagosan felgyulemlik, a flrész pengéje
kiér a vagott anyagbdl. Soha ne tegye a kezét vagy

barmi mast a fedetlen penge kdzelébe.

1. A kapcsolé hasznalata
A flrészlap forgatdsahoz huzza meg a kapcsolét a
kapcsol6zar nyomva tartdsa mellett. (18. abra)

A kapcsolo bekapcsolasa utan, még ha a kapcsolézar
ki is van oldva, a flrészlap addig forog, amig huizza a
kapcsolot.

A kapcsold elengedésekor a gép lefékezi a flirészlap
forgasat, és a flirészlap megall.

2. Kapcsolja be a LED-lampat
Nyomja meg a LED-lampa kapcsoléjat a LED-lampa
bekapcsolasahoz.

3. A satuszerelvény hasznalata (szokasos tartozék)
(19.abra) |

FIGYELMEZTETES
Mindig erésen régzitse a munkadarabot a vezetéléchez
régzitébilinccsel vagy satuval; maskilénben a
munkadarab ellékédhet az asztalrol és testi sériilést
okozhat.
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FIGYELEM
Mindig gy6z6djén meg réla, hogy a motorfej nem
érintkezik a satuszerelvénnyel, amikor leengedi a
vagashoz. Ha fennall ennek a veszélye, akkor
mozgassa a satuszerelvényt olyan helyre, ahol nem
érintkezik a flirészpengével.

(1) A satuszerelvény felszerelhetd az alapra.

(2) Forditsa el a fels6 gombot, és régzitse biztonsagosan a
munkadarabot a helyére (19. abra).

MEGJEGYZES
A satu hasznalatakor gy6z6djon meg arrél, hogy a
szerszam mentes barmilyen tulzott érintkezéstél, ha az
egység megbillent vagy elcsuszott.

4. Vagasi miivelet

(1) A 20. abran lathaté modon a furészlap szélessége

megegyezik a vagas szélességével. Ezért csusztassa a

munkadarabot jobbra (a kezel pozicidjabol nézve), ha

a © hosszra van sziiksége, vagy balra, ha az @

hosszra van sziksége.

Kapcsolja be a LED-lampat, vetitse a penge arnyékat a

munkadarabra, igazitsa a penge arnyékanak bal vagy

jobb oldalat a munkadarabon lévé tintavonalhoz.

Miutan bekapcsolta a kapcsolét és ellenérizte, hogy a

maximalis sebességgel forog a flirészlap, lassan

nyomija le a fogantyut, és vigye a flirészlapot a vagandé
anyag kozelébe.

(3) Ha a flirészpenge hozzaér a munkadarabhoz, nyomja le
a kart fokozatosan, hogy belevagjon a munkadarabba.

(4) Miutan a munkadarabot a kivant mélységig vagta,
kapcsolja Kl a szerszamgeépet, és hagyja teljesen
megallni a flrészpengét, mielétt felemelné a fogantydt a
munkadarabrol, hogy visszatérjen a teljesen
visszahuzott helyzetbe.

FIGYELMEZTETES

O Gy6z6djon meg arrdl, hogy az indité kapcsolé Kl van
kapcsolva, és a csatlakozodugét kihdzta az aljzatbdl, ha
a szerszamot nem hasznélja.

O Mindig kapcsolja ki a készlléket, és varja meg, amig a
flrészlap teljesen ledll, mielétt felemeli a fogantyut a
munkadarabrol. Ha a fogantyut ugy emeli meg, hogy a
flrészlap még forog, a levagott darab beakadhat a
flrészpengébe, és veszélyes erével I6kheti ki a
darabkakat.

O Minden alkalommal, amikor egy mélyvagasi muveletet
befejezett, kapcsolja ki az inditokapcsolét, és
ellendrizze, hogy a flirészpenge megallt-e. Ezutan
emelje fel a fogantyut, és allitsa vissza a teljesen
visszahuzott helyzetbe.

Feltétlendl tavolitsa el a vagott anyagot a forgéasztal
tetejérél, majd folytassa a kdvetkezd Iépéssel.

O A folyamatos vagasi mivelet a motor tulterheléséhez
vezethet. Erintse meg a motort, és ha forrd, azonnal
allitsa le a vagéasi miveletet, és pihenjen legalabb
10 percig, majd inditsa Ujra a vagasi mlveletet.

FIGYELEM B

O A vagas maximalis méreteit illetéen lasd a ,MUSZAKI
ADATOK” tablazatot.

O Afogantyu erésebb nyoméasaval nem néveli a vagasi
sebességet. Eppen ellenkezdleg, a tul nagy nyomas
tulterhelheti a motort és/vagy csokkentheti a vagasi
hatékonyséagot.

5. Keskeny munkadarabok vagasa (présvagas)

(21. abra)

Csusztassa le a csuklépantot a tartdhoz (A), majd
huzza meg a csuszkardgzité gombcsavart. Engedije le a
fogantyut a munkadarab vagasahoz. A szerszamgép ily
modon torténd hasznalata lehetévé teszi legfeljebb

107 mm2-es munkadarabok vagasat.

6. Nagy munkadarabok vagasa (22. abra)
Eléfordulhat, hogy a munkadarab magassagatol
fliggéen nem lehet elvégezni a teljes vagast. Ebben az
esetben, szereljen fel egy kiegészit6 tablat a 6 mm-es

—
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laposfeju csavarokkal és a 6 mm-es anyakkal a
vezet6léc fellletén lévé 7 mm-es furatok segitségével
(mindkét oldalon két furat talalhato). A kiegészitd tabla
vastagsagat lasd a ,MUSZAKI ADATOK” részben.
MEGJEGYZES
Ha olyan munkadarabot vag, amelynek a magassaga
meghaladja a 107 mm-t derékszégben torténé
vagaskor, vagy a 70 mm-t bal ferdevagasi szdgben,
vagy 45 mm-t jobb ferdevagasi szé6gben vagaskor,
allitsa be az alsé végallast ugy, hogy a motorfej alapja
ne érjen a munkadarabhoz.

A flrészpenge also6 végallasanak modositasahoz kdvesse

a 23. abran lathato folyamatot (1).

(1) Engedije le a motor fejét, forgassa el a 6 mm-es
mélységallitd csavart, és végezzen beallitdsokat ugy,
hogy 2 mm és 3 mm kozétti szabad hely legyen a motor
fejének alsé véghelyzete és a munkadarab teteje kdz6tt
a flrészpenge also6 véghelyzetében, ahol a 6 mm-es
mélységallitd csavar érintkezik a csuklépanttal.

7. Széles munkadarabok vagasa (csusz6 vagas)

(24. abra)

Legfelijebb 107 mm magas és 312 mm széles

munkadarabok:

Lazitsa meg a szanrdgzit6 csavart, fogja meg a

fogantyut, és csusztassa a flrészlapot elére. Majd

nyomija lefelé a kart, és csusztassa a flirészpengét
hatrafelé a munkadarab vagasahoz.

Ez lehetévé teszi a legfeljebb 107 mm magassagu és

312 mm szélességli munkadarabok vagasat.

Legfelijebb 120 mm magas és 260 mm széles

munkadarabok: A legfeliebb 120 mm magas és

legfeljebb 260 mm széles munkadarabokat a fenti, 6-(1)

bekezdésben leirt modon lehet vagni.

FIGYELMEZTETES

O A csuUszé vagashoz kdvesse a leirt eljarasokat. Az elére
térténé csuszo vagas (a kezelé felé) nagyon veszélyes,
mert a firészlap felfelé righat a munkadarabbol. Ezért
mindig elfelé csusztassa a fogantyut a kezel6tél.

O Minden keresztvagas utan mindig vigye vissza a kocsit
a leghatsobb helyzetbe a sérllések kockazatanak
csOkkentése érdekében.

O Soha ne tegye a kezét a vagasi mivelet soran a
gérvago zarokarjara, mert a flrészpenge kozel keril a
gérvago zarokarjahoz, amikor a motorfejet leengedi.

FIGYELEM

O Amikor 120 mm-es magassagu munkadarabot vag,
dllitsa be a motorfej als6 hatarat ugy, hogy a motorfej
als6 széle és a munkadarab koz6tti rés 2 mm és 3 mm
kdz6tt legyen az als6 hatarpozicional.

O Ha afogantyut tulzott vagy oldaliranyu erével nyomja le,
a flrészpenge rezeghet a vagasi muvelet kdzben, és
nem kivant vagasi nyomokat okozhat a munkadarabon,
ezaltal csokkentve a vagas minéségét. Ennek
megfeleléen finoman és dvatosan nyomja le a kart.

O Csusz6 vagasnal finoman tolja vissza a fogantyut
(héatrafelé) egyetlen, sima mozdulattal. A fogantyu
mozgasanak vagas kdzbeni ledllitdsa nem kivant vagasi
nyomokat hagy a munkadarabon.

8. Ferdevagasi eljarasok (25. abra)

FIGYELMEZTETES
A ferde sz6g megvaltoztatasakor tartsa lenyomva a
motorfejet. Ha a motorfej hirtelen ferde sz6gben mozog,
az a géptest sérilését vagy karosodasat okozhatja.

(1) Lazitsa meg a szégretesz karjat, és dontse a
firészlapot balra vagy jobbra.

A ferdevagasi szdg jobbra allitdsahoz lazitsa meg a
szogretesz karjat, majd huzza ki a bedllitécsapot (A)
eldre, és déntse jobbra a motorfejet.

Ha a motorfej egyenesen all, a beallitécsap (A)

—
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szorosan a helyén marad, ezért déntse a motorfejet
kissé balra, amikor kihiizza a beallité csapszeget (A)
mielétt jobbra donti a motorfejet.

(2) Allitsa be a ferdevagoszoget a kivant bedllitasra,
kdzben figyelje a ferdevago szégskalat és a jelz6t, majd
rogzitse a szégretesz karjat.

FIGYELEM
Mindig ellenérizze, hogy a szdgretesz karja rogzitve
van-e, és hogy a motorfejet régzitette-e. Ha a motorfej
befogasa nélkiil kivan szégvagast végezni, akkor a
motorfej varatlanul elmozdulhat, sérllést okozva.

FIGYELMEZTETES

O Amikor a munkadarab a penge bal vagy jobb oldalan
van régzitve, a rovid levagott rész a flirészlap jobb vagy
bal oldalara fog esni. Mindig kapcsolja ki a készlléket,
és varja meg, amig a flrészlap teljesen leall, miel6tt
felemeli a fogantyut a munkadarabrol.

O Ha afogantyut ugy emeli meg, hogy a flirészlap még
forog, a levagott darab beakadhat a f(irészpengébe, és
veszélyes erdvel I6kheti ki a darabkakat. A ferdevagasi
mivelet féluton térténé megallitdsakor, azt kdvetéen
inditsa el a vagast, miutan a motorfejet visszahuzta a
kiindulé helyzetbe.

A felétdl indulva, visszahuzas nélkiil az als¢ védéelem
beakad a munkadarab vagohornyaba, és hozzaér a
flrészlaphoz.

O Merdleges vagaskor, lazitsa meg a 6 mm-es szarnyas
csavart, majd csusztassa az also vezetélécet (A) kifelé,
és vegye Ki.

O Bal ferdeszdgl vagaskor lazitsa meg a 6 mm-es
szarnyas csavart, majd csusztassa az also6 vezetdlécet
(B) kifelé.

FIGYELEM
Ha 75 mm magassagu munkadarabot vag a bal oldali
45°-0s ferdevagasi pozicidban vagy 50 mm magassagu
munkadarabot a jobb 45°-0s ferdevagasi poziciéban,
allitsa be a motorfej als6 hatarat ugy, hogy a motorfej
alsé széle és a munkadarab koézotti tavolsag 2-3 mm
legyen az alsé végallasban (lasd: ,,11. A firészpenge
als¢ végallasanak ellendrzése” a 203. oldalon).

MEGJEGYZES
A szogretesz karja egy tengelykapcsolé-rendszert
hasznal. Amikor dsszekapcsolja a szégretesz karjat és
a féegységet, akkor huzza a szdgretesz karjat a nyil jel
irdnyaba a 25. dbran lathaté maédon, és véltoztassa
meg a szdgretesz karjanak iranyat.

9. Gérvagasi eljarasok (26. abra)

(1) Oldja a gérvagdasztal zarasat a gérvagoé zarokarjanak
felemelésével.

(2) Mik6zben enyhén lefelé nyomja a pozitiv ltkdzdkart,
amig az be nem kattan a régzitékarba, fogja meg a
gérvago zarokarjat, és forgassa el az asztalt balra vagy
jobbra a kivant szégben.

(3) A kivant gérvago szog elérését kdvetéen nyomja le a
gérvago zarokarjat az asztal megfeleld pozicidba
régzitéséhez.

(4) Ha a kivant gérvagoszog az aldbb emlitett kilenc pozitiv
ledllasi helyzet egyike, kérjuk, tekintse at a
Gérvagozarokar szakaszt a 15. abran.

(5) Kapcsolja be a LED-fényt, és helyezze el a
munkadarabot az asztalon a vagas elébeallitasahoz.

FIGYELEM
Mindig ellenérizze, hogy a gérvagozarokar rogzitve
van-e, és hogy a forgdasztalt régzitette-e.

Ha a forgdasztal befogasa nélkil kivan szég vagast
végezni, akkor a forgdasztal varatlanul eimozdulhat, és
sérllést okozhat.

MEGJEGYZES

O A 0°-0s kdzépbedllitas jobb és bal oldalan pozitiv
végallasok allnak rendelkezésre 15°-0s, 22,5°-0s,
31,6°-0s és 45°-0s bedllitdsoknal. Ellenérizze, hogy a
gérvagoskala és a jelzd hegye megfeleléen
illeszkednek-e.

O A flrész gérvagoskalajanak és jelzéjének
0sszehangolasa nélkili mukodtetése gyenge vagasi
pontossagot eredményez.

10. Osszetett vagasi eljarasok
Az bsszetett vagast a fenti 8. és 9. szakaszban emlitett
eljarasokat kdvetve végezheti el. Az sszetett vagas
maximalis méreteit illetéen lasd a ,MUSZAKI ADATOK”
tablazatot.

FIGYELEM
Mindig tartsa a munkadarabot a jobb vagy a bal
kezével, és a flirész kerek részét a bal vagy a jobb
kezével hatrafelé csusztatva vagja.

Nagyon veszélyes a forgdasztalt jobbra vagy balra
forgatni 6sszetett vagas kdzben, mert a flirészlap
hozzaérhet a munkadarabot tart6 kézhez.

Osszetett vagas esetén (szdg + délés) bal oldali délés
esetén csusztassa az als6 vezetdlécet (B) kifelé, és
inditsa el a vagasi mlveletet.

Osszetett vagas esetén (szdg + ddlés) jobb oldali dblés
esetén, vegye ki az also vezetdlécet (A), és inditsa el a
vagasi mlveletet.

11. Hosszu anyagok vagasa
Hosszu anyagok vagasakor hasznaljon kiegészitd
talcat, amely ugyanolyan magas, mint a tarté
(opcionalis tartozék) és a specidlis kiegészité szerkezet
alapja.

Kapacités:

faanyag (Sz x Ma x H)

300 mm x 45 mm x 1300 mm vagy
180 mm x 25 mm x 2000 mm

12. A tartok felszerelése... (opcionalis tartozék)

A tartok segitenek a hosszabb munkadarabokat a
vagasi mlvelet soran stabilan és a helyikon tartani.

(1) A 27. abran jelzett moédon, haszndljon egy acél
acsderékszoget a tartok fels6 szélének az alap
fellletéhez illesztéséhez. Lazitsa meg a 6 mm-es
szarnyas anyat. Forditsa el 6 mm-es magassagallité
csavart, és dllitsa be a tarté magassagat.

(2) A bedllitas utan erésen huzza meg a 6 mm-es szarnyas
csavarokat, és rogzitse a tartét a 6 mm-es
gombcsavarral (opciondlis tartozék). Ha a 6 mm-es
magassagbeadllité csavar hossza nem elegendd,
csusztasson be ala egy vékony lemezt. Ugyeljen arra,
hogy a 6 mm-es magassagallité csavar vége ne nyuljon
ki a tartébol.

FIGYELEM
A szerszam szallitasakor vagy mozgatasakor ne fogja
meg a tartét. Fennall annak a veszélye, hogy a tarté
kicsUszik az alapbdl. A tarté helyett inkabb a fogantyut
fogja meg.

13. Preciziés vagas litk6zGje... (Az litkdzd és a tarto
opcionalis tartozék)

Az itk6z6 megkoénnyiti a folyamatos precizids vagast
285 mm - 450 mm hosszusagban. Az litk6z8
felszereléséhez régzitse azt a 6 mm-es gombcsavarral
a 28. abran lathaté modon.

14. Megerdésités a diszlécsatu és a diszléciitk6z6 (B)
és (J) hasznalatahoz (opcionalis tartozék)

(1) A diszléclitkdzdk (B) és (J) (opcionalis tartozékok)
leegyszerUsitik a diszlécek vagasat a flrészlap
megdontése nélkil. Szerelje fel 6ket az alap mindkét
oldalara, a 29. abran lathaté médon. Miutan
behelyezte, huzza meg a 6 mm-es gombcsavarokat a
diszlécitk6zok rogzitéséhez.

206



(2) A diszlécsatu (B) (opcionalis tartozék) a bal oldali
vezetblécre ((B) vezetbléc) vagy a jobb oldali
vezetblécre ((A) vezetbléc) egyarant felszerelhetd.
Azonos szdgbe allhat a vezetdléc lejtésével, és a satu
lenyomhato.

Majd sziikség szerint forgassa el a felsé gombot, hogy
biztonsagosan a helyére rogzitése a diszlécet. A
satuszerelvény felemeléséhez vagy leengedéséhez
elészor lazitsa meg a hatszogletd sillyesztett fejl
beallitécsavart.

A magassag bedllitdsa utan huzza meg erésen a 6 mm-
es szarnyas csavart, majd forgassa el a fels6 gombot
szlikség szerint, hogy biztonsagosan a helyére régzitse
a diszlécet (30. abra). lllessze a diszléc FALLAL
ERINTKEZO SZELET a vezetéléchez, a PLAFONNAL
ERINTKEZO SZELET a diszléciitkdz8khdz, a

30. abran lathaté modon. Allitsa be a diszlécitkézdket
a diszléc méretének megfeleléen. Hizza meg a 6 mm-
es szarnyas csavart a diszlécltk6z6k rogzitéséhez. A
gérvagoszoggel kapcsolatban lasd az alabb talalhatd
tablazatot. Hasznalja az also vezetélécet (A) a diszléc
biztonsagosabb régzitéséhez.

FIGYELMEZTETES
Mindig erésen régzitse a diszlécet a vezetéléchez
régzitébilinccsel vagy satuval; méaskilénben a
munkadarab ellékédhet az asztalrdl és testi sériilést
okozhat.

Ne végezzen ferde vagast. A f6 géptest vagy a
flrészpenge hozzéérhet az als6 vezetdléchez, ami
sérilést okozhat.

FIGYELEM
Mindig gy6zédjon meg réla, hogy a motorfej nem
érintkezik a diszlécvago satu szerelvényével, amikor
leengedi vagashoz.

Ha barmilyen veszélye all fenn annak, hogy hozzaér,
lazitsa meg a hatszdgletl sullyesztett fejl
beallitécsavart, és mozgassa a diszlécsatu
szerelvényét olyan helyzetbe, ahol nem érintkezik a
firészpengével.

15. Horonyvagasi eljarasok

A munkadarab hornyai a 6 mm-es mélységallité csavar

(31. abra) bedllitasaval vaghatok.

Engedie le a motorfejet, majd forditsa el kézzel a 6 mm-

es mélységbeallité csavart. (Ahol a 6 mm-es

melységbeallité csavar feje érintkezik a csuklopanttal.)

(2) Allitsa be a kivant vagasi mélységet a flirészpenge és

(1

az alap felulete kdz6tti tavolsag beadllitasaval (31. abra).

MEGJEGYZES
Ha egyetlen hornyot vag a munkadarab mindkét
végére, egy vésoével tavolitsa el a felesleges részt.

16. A porelszivé csatlakoztatasa (kiilon kaphaté)
(32. abra)

Ne lélegezze be a vagasi mlivelet soran keletkezd
karos porokat.

A por veszélyeztetheti az On és a kdzelében &ll6
személyek egészségét.

A porelszivo hasznalata csékkentheti a porhoz
kapcsolodo veszélyeket.

Ha a porelszivét adapteren, csatlakozén és porgyujté
adapteren keresztll csatlakoztatja, tébb port lehet
Osszegydijteni.

Csatlakoztassa a porelszivét az adapterrel.

(1) Csatlakoztassa a szerszamgép csévéhez az alabbi
sorrendben: tdmld (belsd atméré 38 mm x 3 m hosszu)
és adapter (a porelszivé szokasos tartozéka),
csatlakoz6 (opcionadlis tartozék) és porgyUjté adapter
(opcionalis tartozék). A csatlakozas a nyil irdnyaban
toérténé megnyomassal fejezédik be. (32. abra)

A porgylijtd adapter (opcionalis tartozék) a cséhdz van
rogzitve egy tomlészarral. (opcionalis tartozék)

Magyar

A FURESZPENGE FEL- ES
LESZERELESE

FIGYELMEZTETES
Baleset vagy személyi sériilés elkerllése érdekében
mindig kapcsolja ki az inditokapcsolét és huzza ki a
halézati dugot a konnektorbdl, ha el akarja tavolitani a
firészpengét vagy ujat akar behelyezni.

1. Afiirészlap felszerelése (33. abra)

(1) Nyomja meg az ors6zarat és lazitsa meg a 10 mm-es
csavart a 8 mm-es hatszdgletl csavarkulccsal
(sztenderd tartozék).

Mivel a 10 mm-es csavar balmenetes, jobbra
forgatéssal lazithaté meg.

MEGJEGYZES

O Ha az orsézar nem nyomhato be kénnyen az orsé
zarasahoz, forditsa el a 10 mm-es csavart a 8 mm-es
hatszdglet(i csavarkulccsal (sztenderd tartozék), mialatt
nyomva tartja az ors6zarat.

O Afurészlap orséja le van zarva, amikor az ors6zarat
befelé nyomja.

(2) Tavolitsa el a csavart és az alatétet (B)

(3) Emelje fel az als6 védéburkolatot, és szerelje fel a
flrészpengét.

FIGYELMEZTETES
A flrészlap felszerelésekor gy6zédjon meg arrol, hogy
a frészlapon lévé forgasirany-jeldlés és a
fogaskerékhdz (1. abra) forgasi irdnya megegyezik.

(4) Alaposan tisztitsa meg az alatétet (B) és a 10 mm-es
csavart, majd szerelje fel 6ket a fUrészpenge orsojara.

(5) Nyomja be az orsézarat, és huzza meg a 10 mm-es
csavart balra forgatva a 8 mm-es hatszdgleti kulccsal
(sztenderd tartozék).

FIGYELMEZTETES
Huzza meg a 10 mm-es csavart, hogy ne lazuljon ki
mikddés kdzben. Ellenérizze, hogy megfeleléen
meghuzta-e a 10 mm-es csavart a szerszamgép
beinditasa elétt.

FIGYELEM

O A csuklopant mogétt bellilrél egy porvezeté talalhato. A
firészlap eltavolitaskor vagy behelyezéskor ne érjen a
porvezetéhdz. Az érintkezés hatasara el- vagy
letérhetnek a firészpenge hegyei. (33. abra)

O Ellendrizze, hogy az ors6zar visszatért-e a visszahlzasi
poziciéba a flrészpenge felszerelését vagy eltavolitasat
kovetden.

2. A penge leszerelése
Szerelje le a flirészpengét a felszerelési eljaras forditott
iranyban t6rténd végrehajtasaval.

A flirészpenge az alsé véddburkolat megemelése utan
kénnyen eltavolithatd.

FIGYELEM
Soha ne proébaljon meg mas flrészpengét felszerelni,
csak 305 mm atméréj(it.

A FOEGYSEG SZALLITASA

FIGYELMEZTETES
A baleset vagy személyi sérllés elkerllése érdekében
mindig ellendrizze, hogy az indité kapcsold Kl llasban
van-e, és vegye ki az akkumulatort a féegység
szallitasa el6tt.

A satuszerelvény szallitas kozben leeshet. Vegye ki a
szerelvényt, vagy csusztasson egy fadarabot a satuba,
hogy biztonsagosan régziteni tudja. (34-b. abra)

Engedie le a fejet, és helyezze be a régzitécsapot (lasd
202. oldal 7. A rdgzit6 csapszeg kioldasa”). Csavarja be a
csuszkardgzitd gombot is oly médon, hogy a csuklépant a
tartéhoz (A) érjen, majd régzitse a fejet. (34-a. abra)
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Emelje fel a gérvago zarokarjat, forditsa jobbra a
forgdasztalt, ameddig lehet, és rogzitse a forgdasztalt a
gérvagofogantyu rogzitett helyzetbe vald lenyomasaval.
EZzaltal a féegység még kompaktabb lesz. (34-b. dbra)

Amikor a féegységet szallitja, kézben vigye, mindkét
kezével tartva az alapon talalhaté fogantyut.

Ha két ember szallitja, mindketten tartsak két kézzel a
hordoz6 fogantyut, a fogantyut és az alapon talalhaté
fogantyut.

KARBANTARTAS ES ELLENORZES

FIGYELMEZTETES
Baleset vagy személyi sériilés elkeriilése érdekében
mindig kapcsolja ki az inditokapcsolét és huzza ki a
halézati dugét a konnektorbdl vagy tavolitsa el az
akkumulatort, miel6tt ellendrzést vagy karbantartast
végezne.

1. A penge ellenérzése
Mindig azonnal cserélje ki a flirészpengét az
elhaszndlodas vagy sériilés elso jelére.

A sérilt flirészpenge személyi sériilést okozhat, a
kopott furészpenge pedig hatastalan mikodést és a
motor esetleges tulterhelését okozhatja.

FIGYELEM
Soha ne hasznaljon életlen flrészlapot. Ha a flirészlap
tompa, akkor a fogantyura kézzel kifejtett nyomassal
szembeni ellendllé képessége megnd, igy nem
biztonsagos a szerszamgép haszndlata.

2. Arodgzitécsavarok ellendrzése
Rendszeresen ellendrizze a régzitécsavarokat, és
gy6z6djon meg réla, hogy megfeleléen feszesek-e. Ha
barmelyik csavar laza, azonnal hlizza meg. Ennek
elmulasztasa komoly veszélyt jelenthet.

3. A szénkefék ellendrzése (36. abra)

A motor belsejében fogydeszkdznek szamitd szénkefék
talalhatok. Mivel a tulsagosan elkopott szénkefe a
motor meghibasodasat okozhatja, ezért cserélje ki a
szénkeféket az abran lathaté szammal megegyezd
szamu Uj szénkefékre, ha azok elérik vagy megkozelitik
a ,kopasi hatart”. Ezenkivil a szénkeféket mindig tartsa
tisztan, és ligyeljen ra, hogy azok szabadon
csuszhassanak a kefetartokban.

4. A szénkefék cseréje (36. abra)

Lapos csavarhizé segitségével szerelje szét a
szénkefetarto hazat. A szénkefék ezutan kénnyen
eltavolithatok.

5. A motor karbantartasa
A motor tekercse az egész szerszamgép ,szive”.
Legyen 6vatos, hogy a tekercs ne sériiljon meg és/vagy
ne kertljén ra viz vagy olaj.

6. Az alsé védéelem megfelelé miikodésének
ellenérzése

O Minden hasznélat elétt ellenérizze az als6 véddelemet
(35. abra), hogy biztositsa, jo allapotban van, és
egyenletesen mozog.

O Soha ne haszndlja a szerszamot, ha az als6 védéelem
nem miikédik megfeleléen és nincs j6 muiszaki
allapotban.

7. Kenés

Havonta egyszer kenje meg a kévetkez6 csuszofelileteket,

hogy a szerszamgép hosszu ideig jé lizemi allapotban

legyen.

Gépolaj hasznalata ajanlott.

Olajozasi pontok:

O A csuklopant forgo része

O Atarto (A) forgd része

O A satuszerelvény forgé része

8. Tisztitas
Tisztitsa meg a készliléket, a csbvet és az alsod
védéelemet légfuvoval vagy mas eszkdzzel szaraz
leveg6t fujva. (37. abra)
Rendszeresen tavolitsa el a forgacsot vagy egyéb
hulladékot a szerszam felliletérdl egy nedves,
szappanos torléruhaval. A motor hibas mikodésének
elkerilése érdekében védje a motort az olajjal vagy
vizzel val6 érintkezéstdl.
Ha a LED-vonal forgacs, vagy a LED fénykibocsato
részének ablakara tapadd hasonlé anyag miatt nem
lathato, tordlje le és tisztitsa meg az ablakot szaraz
ruhaval vagy szappanos vizzel stb. megnedvesitett
puha ronggyal.

9. Tarolas
A szerszamgép miikddtetésének befejezését kdvetden
ellendrizze, hogy elvégezték-e az aldbbiakat:

(1) Az indité kapcsolé Kl allasban van,

(2) A haldzati dugét eltavolitotta az aljzatbol,
ha a szerszamot nem haszndlja, akkor tartsa azt szaraz
helyen, gyermekektél tavol.

TARTOZEKOK KIVALASZTASA

A késziilék tartozékainak listajat a 318. oldalon taldlja.

FIGYELEM
A HiKOKI elektromos szerszamgépek javitasat,
modositasat és ellendérzését kizardlag a HIKOKI
hivatalos szervizkdzpontja végezheti el.
A szerszamgépek mukddtetése és karbantartasa soran
az egyes orszagokban eléirt biztonsagi
szabalyozasokat és el6irasokat be kell tartani.

GARANCIA

A HiKOKI Power Tools szerszamokra a torvény altal el6irt
orszagos eléirasoknak megfelelé garanciat vallalunk. A
garancia nem vonatkozik a helytelen vagy nem
rendeltetésszer(i hasznélatbdl, tovabba a normal
mértékinek szamitd elhasznalédasbol, kopasbol
szarmazd meghibasodasokra, karokra. Reklamacio
esetén kérjik, kildje el a— nem szétszerelt — szerszamot a
kezelési utmutatd végén talalhaté GARANCIA
BIZONYLATTAL egyutt a hivatalos HIKOKI
szervizkézpontba.

A koérnyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé
informaciok

A mért értékek az EN62841 szabvanynak megfeleléen
kerlltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan kerlilnek
kozzétételre.

Mért, A-sulyozott hangteljesitményszint:
Mért, A-sulyozott hangnyomasszint:
Bizonytalansag K: 3 dB (A).

101 dB (A)
88 dB (A)
Viseljen hallasvédé eszkozt.

ENG62841 szerint meghatérozott rezgési 6sszértékek
(haromtengelyl vektordsszeg).

Az atlagos sulyozott négyzetes kdzép gyorsuldsi értéke
nem haladja meg a 2,5 m/s2-et.

A kOz0lt rezgési Osszérték és a kdzolt zajkibocsatasi érték
mérése a szabvanyos vizsgalati eljarassal megegyezden
tortént, és hasznalhato a szerszamok 6sszehasonlitasara.
Ugyancsak hasznalhato a kibocsatas elézetes
megbecslésére.
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FIGYELMEZTETES

O Az elektromos kéziszerszam tényleges hasznalat soran
tapasztalt rezgése és zajkibocsatasa eltérhet a kozolt
értéktdl a szerszam haszndlati médjanak
fliggvényében, kiilénds tekintettel a megmunkalt
munkadarab tipusara; és

O Léptessen életbe a szerszamgép kezeldjét védd
intézkedéseket a haszndlat tényleges kérilményei
kdzott becsilt expozicio alapjan (a hasznalati ciklus
minden elemét figyelembe véve, a bekapcsolt allapot
mellett példaul azt az idét is, amikor a szerszam
kikapcsolt allapotban van, vagy amikor Uresjaratban
mukodik).

HIBAELHARITAS

Magyar

230 V~ névleges fesziiltséggel ellatott elektromos
szerszamokhoz hasznalandé aramellaté rendszerre
vonatkozé informaciék

Az elektromos késziilék bekapcsolasi miveletei
fesziltségingadozasokat okoznak.

Ennek az elektromos szerszamnak a kedvezétlen halézati
kérulmények kozotti lizemeltetése karos hatasokat
gyakorolhat mas elektromos készllékek mikddésére.
0,243 Ohm-mal egyenlé vagy annal alacsonyabb halézati
impedancia esetén valdszinlleg semmilyen negativ hatas
nem lesz.

A maximalis megengedhetd halézati impedancia
rendszerint nem ker(l tullépésre, ha a vezetékagat az
aramkivezetéshez 25 amperes vagy ennél nagyobb
teljesitmeény( csatlakozoédobozbdl taplaljak.
Aramkimaradas esetén, vagy ha a tdpdugasz kihuzasra
kerilt, a kapcsolét azonnal allitsa Kl helyzetbe. Ez
megakadalyozza az ellendrzés nélkdli Ujraindulast.

MEGJEGYZES

A HiKOKI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kévetkeztében az itt szereplé muiszaki adatok elézetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

Haszndlja az alabbi tablazatban talalhato ellendrzé 1épéseket, ha a szerszam nem mukddik megfeleléen. Amennyiben ez
nem oldja meg a problémat, Iépjen kapcsolatba a forgalmazéval vagy a HIKOKI Szervizkézpontjaval.

Probléma

Lehetséges ok

Elharitas

A szerszam hirtelen ledllt

A szerszam tul volt terhelve

Szabaduljon meg a tulterhelést okozo
problématol.

A motor automatikusan ledll, hogy
megakadalyozza a szerszam
meghibasodasat.

Ez nem egy meghibasodas.

Az indit6 kapcsol6t 5 percig, vagy
tovabb tartotta lenyomva.
Kapcsolja be még egyszer az
aramellatast.

Nem lehet megddnteni

A szogretesz karja nem lett kilazitva.

Lazitsa meg a szogretesz karjat, és
dontse meg a szerszamot.

A meglazitott alkatrész beallitasat
kévetéen, mindenképpen huzza meg
azt Ujra.

Nem lehet jobbra dénteni

A bedllité csapot (A) nem huzta ki.

Déntse jobbra a beallitd csap (A)
kihuzasat kévetden.

A szdgretesz karja nem lett kilazitva.

Lazitsa meg a szogretesz karjat,
majd déntse meg.

A flrészlap tompa

A flirészlap elhasznalédott, vagy
hianyoznak fogak.

Cserélje ki egy Uj termékre.

A csavar laza.

Huzza meg a csavart.

A furészlap forditva lett beszerelve.

Helyezze be a flirészlapot a
megfeleld irdanyban.

Nem vaghato pontosan

A szerszam mlveleti részei
nincsenek teljesen rogzitve.

Teljesen szerelje fel a szégretesz
karjat és a gérvago zarokarjat.

helyzetben.

Az anyag nem rdgzitheté a megfelel

Tavolitson el minden idegen anyagot
a vezetdlécrol vagy a forgdasztalrol.

209



Magyar

Probléma

Lehetséges ok

Elharitas

Nem vaghaté pontosan

Az anyag nem rogzithet a megfelel6
helyzetben.

Bizonyos esetekben a megfeleld
helyzet nem régzitheté az anyag
gorbesége miatt. Probaljon meg
egyenes fellletet rogziteni a
vezetbléccel vagy a forgdasztallal.

A kapcsolét nem lehet meghuzni

A kapcsoldzar nincs eléggé
benyomva.

Nyomja be teljesen a kapcsol6zarat,
amig a hatlaphoz nem ér
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(Pfeklad pivodniho navodu)

OBECNA BEZPECNOSTNI
VAROVANI TYKAJICI SE
BEZPECNOSTI ELEKTRICKEHO
NARADI

VAROVANI

Prectéte si vSechna varovani, pokyny, nakresy a
specifikace dodané k tomuto naradi.

NedodrzZeni kteréhokoli z ndsledujicich varovani a pokynt
miZe vést k urazu elektrickym proudem, ke vzniku poZdru
anebo vaznému zranéni.

VSechna varovani a pokyny uschovejte pro budouci
pouziti.

Vyrazem ,elektrické naradi“ve véech dale uvedenych
varovanich je mysleno jak elektrické naradi napdjené ze
sité (se sridrou), tak i naradi napajené z akumulatoru (bez
Sridiry).
1) Bezpecnost na pracovisti
a) Udrzujte vase pracovisté v cistoté a dobie
osvétlené.
Neporddek a tmava mista na pracovisti byvaji
pficinou nehod.

b) Nepouzivejte elektrické naradi v prostiedi s
nebezpeéim vybuchu, kde se vyskytuji horlavé
kapaliny, plyny nebo prach.

V elektrickém nafadi vznikaji jiskry, které mohou
zapalit prach nebo vypary.

PFi pouzivani elektrického naradi zamezte
pFistupu déti a dalSich osob.

Budete-li vyrusovani, miZete ztratit kontrolu nad
provddeénou ¢innosti.

c

N4

2) Elektricka bezpecnost

a) Zastrcka pohyblivého privodu elektrického
naradi musi odpovidat sitové zasuvce. Nikdy
se nepokousejte zastrcku jakkoli upravovat. S
uzemnénym elektrickym naradim nikdy
nepouzivejte zadné zasuvkové adaptéry.
Zastrcky, které nejsou znehodnoceny Upravami, a
odpovidajici zasuvky snizi nebezpeci urazu
elektrickym proudem.
Zabrarnte kontaktu téla s uzemnénymi povrchy,
jako jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.
Nebezpeci urazu elektrickym proudem je vétsi, je-li

b

-

c

N4

Nevystavujte elektrické naradi desti, vihku
nebo mokru.

Voda, ktera vnikne do elektrického naradi, zvysi
nebezpeci urazu elektrickym proudem.

Zachazejte spravné s napajeci Sintrou. Nikdy
nenoste a netahejte elektrické naradi za $itru
ani nevytrhavejte zastréku ze zasuvky tahem za
Sntru. Chraiite napajeci $ndru pfed horkem,
mastnotou, ostrymi hranami a pohybujicimi se
castmi.

Poskozené nebo zamotané sridiry zvysuji nebezpeci
urazu elektrickym proudem.

Je-li elektrické naradi pouzivano venku,
pouzivejte prodluzovaci pfivod vhodny pro
venkovni pouziti.

Pouzivani prodluzovaciho privodu pro venkovni
pouZiti snizuje nebezpedi urazu elektrickym
proudem.

f) Pokud je pouziti elektrického naradi na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafizenim na zbytkovy proud.
Pouziti zafizeni na zbytkovy proud sniZuje riziko
elektrického Soku.

d

-

e

~
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vase télo uzemnéno. 4)

a)

b

~

c
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d)
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f)

9)

h)

Cestina

3) Osobni bezpecnost

PFi pouzivani elektrického naradi bud'te
pozorni, vénujte pozornost tomu, co pravé
délate, soustred'te se a strizlivé uvazujte.
Elektrické nafadi nepouzivejte, jste-li unaveni
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéku.
Chvilkova nepozornost pfi pouZivani elektrického
naradi muze zpusobit vazZné zranéni.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy
pouzivejte ochranu o¢i.

Osobni ochranné prostredky, jako je respirator,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrazkou,
ochrannd pfilba nebo ochrana sluchu, pouZivané v
prislusnych podminkédch sniZuji mozZnost zranéni.
Zabrante neimysinému spousténi. Pred
pfipojenim ke zdroji napajeni anebo
akumulatorovému zdroji ¢i pfed zvedanim nebo
prenasenim elektrického naradi se ujistéte, ze
je spinac v poloze ,,vypnuto*.

Prendseni elektrického ndradi s prstem na spinaci
nebo zapojovani zdstrcky se zapnutym spinacem
muZe byt pficinou urazu.

Pred zapnutim elektrického naradi odstrarte
vSechny sefizovaci nastroje nebo klice.
Sefizovaci ndstroj nebo kli¢, ktery ponechate
pripevnény k rotujici casti elektrického naradi, muze
zpusobit zranéni.

Pracujte jen tam, kam bezpeéné dosahnete.
Vzdy si udrzujte stabilni postoj a rovnovahu.
Budete tak lépe ovlddat elektrické naradi

v nepfedvidanych situacich.

Oblékejte se vhodnym zpisobem. Nenoste
volné odévy ani Sperky. Vlasy a odév udrzujte
v dostacujici vzdalenosti od pohybujicich se
casti.

VoIné odévy, Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZeny do pohybujicich se casti.

Pokud jsou k dispozici prostfedky pro pfipojeni
zafizeni k odsavani a sbéru prachu, zajistéte,
aby byla pfipojena a spravné pouzivana.
Pouzitim zafizeni ke sbéru prachu Ize omezit
nebezpeci zptsobena vznikajicim prachem.
Nedovolte, aby diky éastému pouzivani
nastroje Vasi ¢innost ovladla rutina, abyste
neusnuli na vaviinech a nezag¢ali ignorovat
zasady bezpecnosti pro tento pfistroj.
Neopatrny postup miiZe zplsobit vdZné zranéni ve
zlomku vtefiny.

Pouzivani elektrického naradi a péce o néj

a)

Nepretézujte elektrické naradi. Pouzivejte vzdy
spravné elektrické naradi, které je uréeno pro
provadénou praci.

Sprdvné elektrické ndradi bude Iépe a bezpecnéji
vykondvat préci, pro kterou bylo konstruovano.
Nepouzivejte elektrické naradi, které nelze
zapnout a vypnout spinacem.

Jakéekoli elektrické naradi, které nelze oviadat
spinacem, je nebezpecné a musi byt opraveno.
Pred jakymkoli sefizovanim, pfed vyménou
prisluSenstvi nebo uskladnénim elektrickych
nastrojl vzdy nejprve odpojte zastréku ze
zdroje napajeni anebo vyjméte baterie, pokud
jsou vyjimatelné.

Tato preventivni bezpeénostni opatfeni sniZuji
nebezpeci neimysiného spusténi elektrického
naradi.

Nepouzivané elektrické naradi skladujte mimo
dosah déti a nedovolte osobam, které nebyly
seznameny s naradim nebo s témito pokyny,
aby naradi pouzivaly.

Elektrické naradi je v rukou nevyskolenych uZivatel(
nebezpecné.
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e) Udrzujte v poradku elektrické nastroje a
pfislusenstvi. Kontrolujte spravny vzajemny
zakryt a pripojeni pohybujicich se ¢asti,
soustied'te se na praskliny, zZlomené soucéasti a
jakékoli dalsi okolnosti, které mohou ohrozit
funkci elektrického nastroje. Je-li naradi
poskozeno, pred dalSim pouzivanim zajistéte
jeho opravu.

Mnoho nehod vznika v disledku nedostatecné
udrZovanym elektrickym naradim.

f) Udrzujte fezaci nastroje ostré a Cisté.

Sprdvné udrZované a naostiené fezaci nastroje se

s mensi pravdépodobnosti zachyti za material nebo

se zablokuji a prace s nimi se sndze kontroluje.

Elektrické naradi, prisluSenstvi, vsazené casti

atd. pouzivejte v souladu s témito pokyny a

takovym zplisobem, jaky byl pfedepsan pro

konkrétni elektrické naradi, a to s ohledem na
dané pracovni podminky a druh provadéné
prace.

Pouzivani elektrického naradi k provadéni jinych

¢innosti, neZ pro jaké bylo uréeno, mize vést

k nebezpecnym situacim.

h) Udrzujte rukojeti a povrchy pro uchopeni
suché, ¢isté a bez oleje a vazeliny.

Kluzké rukojeti a uchopovaci povrchy neumoZzriuji
bezpecnou manipulaci a ovlddani naradi v
neocekavanych situacich.

=3
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5) Servis

a) Opravy vaseho elektrického naradi svéite
kvalifikované osobé, ktera bude pouzivat
identické nahradni dily.

Timto zpusobem bude zajisténa stejnd roveri
bezpecnosti elektrického ndradi jako pfed opravou.

PREVENTIVNi OPATRENI

Nedovolte pfistup détem a nemohoucim osobam.
Pokud naradi nepouzivate, méli byste je skladovat
mimo dosah déti a nemohoucich osob.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO
POKOSOVE PILY

1.

Pokosové pily jsou uréeny k fezani dieva a
dfevénych vyrobkul, nemohou byt pouzivany s
abrazivnimi fezacimi koly pro fezani zeleznych
materiald, jako jsou listy, tyée, knofliky apod.
Abrazivni prach zpusobuje zaseknuti pohyblivych casti,
jako je spodni ochranny kryt. Jiskry z abrazivniho rezani
spali spodni ochranny kryt, kerfovou vioZku a dalsi
plastové casti.

. Na oporu obrobku pouzijte svorky, kdykoli je to

mozné. PFi ruénim drzeni obrobku musite vzdy
drzet ruku nejméné 100 mm od kazdé ze stran
pilového kotouce. Nepouzivejte tuto pilu k Fezani
kusu, které jsou pfilis§ malé na to, aby byly
bezpecné upnuty nebo drzeny v ruce.

Pokud je vase ruka umisténa prilis blizko k pilovému
kotouci, existuje zvysené riziko zranéni v dusledku
kontaktu s kotoucem.

. Obrobek musi byt nehybny a upnuty ¢i drzeny jak

proti stavitku, tak proti stolu. Obrobek nestrkejte
pod kotoué ani nefezejte Zadnym zptsobem ,,od
ruky“.

Neupnuté nebo pohybujici se obrobky mohou byt
odmrstény vysokou rychlosti, coZ miZe vést ke zranéni.

. Zatlacte pilu skrz obrobek. Nevytahujte pilu skrz

obrobek. Chcete-li provést fez, zvednéte hlavu pily
a vytahnéte ji nad obrobkem bez fezani, spustte
motor, vratte hlavu pily doli a zatlaéte pilu skrz
obrobek.

10.

1

—y

12.

13.

1

o~

15.
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Rezani tazenim by pravdépodobné zptsobilo zvednuti
pily na vrchol obrobku a odmrsténi soustavy kotouce
smérem na obsluhu.

. Nikdy nedavejte svou ruku pfes vymezenou ¢aru

Fezu, ani pred ani za kotou¢em pily.

Uchopeni obrobku ,prekfizenyma rukama®, tj. drzeni
obrobku na pravé strané kotouce pily levou rukou nebo
naopak, je velmi nebezpecéné.

. Nedotykejte se prostoru za stavitkem ani jednou

rukou ve vzdalenosti mensi nez 100 mm z obou
stran kotouce pily dokud se kotou¢ otaci, a to ani z
diivodu odstranéni zbytku dieva, ani z zadného
jiného diivodu.

Vzdalenost otacejiciho se kotouce a vasi ruky nemusite
spravné odhadnout a mize dojit k vdZnému zranéni.

. Pfed fezanim zkontrolujte obrobek. Pokud je

obrobek prohnuty nebo zkrouceny, pevné jej
pritlacte vnéjsi prohnutou stranou smérem ke
stavitku. Vzdy se ujistéte, Zze mezi obrobkem,
stavitkem a stolem neni podél linie fezu Zzadna
mezera.

Ohnuté nebo pokroucené obrobky se mohou otocit i
posunout a pfi fezani zpusobit zdsek kotouce pily. Na
obrobku nesmi byt Zaddné hfebiky ani jiné cizi pfedméty.

. Nepouzivejte pilu, dokud neni stil zbaveny v§ech

nastroju, dfevénych tlomkul apod., s vyjimkou
obrobku.

Malé necistoty, kousky dfeva nebo jiné pfedméty, které
by se dostaly do kontaktu s rotujicim kotou¢em, mohou
byt odmrstény vysokou rychlosti.

. Rezejte vzdy pouze jeden obrobek.

Vice obrobku najednou nemuze byt dostatecné
uchyceno ¢&i drzeno a mohou se pfi fezani pfichytit k
noZi nebo posunout.

Ujistéte se, ze pokosova pila je pred pouzitim
namontovana ¢i umisténa na rovné, pevné
pracovni ploSe.

Rovna a pevnd pracovni plocha snizuje riziko, Ze se
pokosova pila stane nestabilni.

. Naplanuijte si praci. Pokazdé, kdyz zménite

nastaveni Ghlu Gkosu nebo pokosu, ujistéte se, ze
nastavitelné stavitko je spravné nastaveno pro
podeprieni obrobku a nebude prekazet kotouci ani
ochrannému systému.

Pred zapnutim nastroje a pfed umisténim obrobku na
sttil projed'te kotoucem pily zkusebné cely zamysleny
fez, abyste se ujistili, Ze nic nebude pfekazZet a Ze
nehrozi fiznuti do stavitka.

Pro obrobek, ktery je $irS§i nebo del$i nez stul
pouzijte dostate¢nou oporu, jako napf.
prodlouzeni stolu, kozu apod.

Obrobky, které jsou delsi nebo Sirsi neZ stul pokosové
pily se mohou naklopit, pokud nejsou bezpecné
podepreny. Pokud se odfiznuty kousek nebo obrobek
naklopi, miZe zplsobit zvednuti spodniho ochranného
Krytu nebo byt odmrstén rotujicim kotou¢em.
Nepouzivejte jinou osobu jako nahradu za
rozsiteni stolu éi jako jinou podporu.

Nestabilni opéra obrobku muze zplsobit prichyceni
kotouce nebo posunuti obrobku béhem fezani a
zataZeni vds ¢i vaseho pomocnika do rotujiciho
kotouce.

. OdFiznuty kus nesmi byt zaseknuty nebo tlaceny

jakkoliv proti rotujicimu kotouci pily.

Pokud je odfiznuty kus omezen, napr. pouZitim délkové
zardzky, miZe se zaklinit do kotouce a byt odmrstén.
Vzdy pouzivejte svorku nebo upevnéni navrzené
tak, aby spravné podepiralo kulaty material, jako
jsou tyée nebo trubky.

Tyce maji pii fezani tendenci k otaceni, coZ zpusobuje,
Ze se kotouc ,kousne“a vtahne obrobek s vasima
rukama do kotouce.
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17.

18.

19.

Nechte kotoué¢ dosahnout piné rychlosti pred
kontaktem s obrobkem.

Tim se sniZi riziko, Ze se obrobek odmrsti.

Pokud se obrobek nebo kotou¢ zasekne, vypnéte
pokosovou pilu. Pocékejte, az se vSechny pohyblivé
casti zastavi a odpojte zastréku ze zdroje napajeni
a/nebo vyjméte akumulator. Pak se pokuste uvolnit
zaseknuty material.

Pokracovani v fezani zaseknutého obrobku miiZze mit za
nasledek ztrdtu kontroly nebo poskozeni pokosové pily.
Po ukoncéeni fezu uvolnéte vypinaé, podrzte hlavu
pily dole a pockejte, az se kotou¢ zastavi. Pak
teprve odstraiite odfiznuty kus.

Sahani rukama v blizkosti zastavujiciho se kotouce je
nebezpecné.

Drzte rukojet pevné béhem netiplného fezu nebo
pfi uvolnéni vypinace pfedtim, nez je hlava pily
zcela v dolni poloze.

Brzdné pusobeni pily muZe zpusobit, Ze hlava pily nahle
klesne smérem dolt, cozZ vede k riziku zranéni.

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI
POUZITi POSUVNE KOMBINOVANE
POKOSOVE PILY

Rl R

10.
11.
12.

13.

14.

Plocha v okoli stroje musi byt rovna, dobfe udrzovana a
bez volného materialu jako jsou tfisky a ulomky.
Zabezpecte pfimérené vSeobecné nebo bodové
osvétleni.

Elektrické nastroje nikdy nepouzivejte na jiné ucely, nez
jsou uvedené v tomto navodé k obsluze.

Opravy smi provadét pouze autorizovany servis.
Vyrobce neni odpoveédny za zadné $kody a zranéni z
duvodu opravy nepovolanymi osobami a z divodu
nespravného zachazeni s nastrojem.

Pro zajisténi navrzené provozni integrity elektrickych
nastroji neodstrariujte nainstalované kryty nebo
Srouby.

Nedotykejte se pohyblivych ¢asti nebo pfislusenstvi,
dokud neni odpojeno napajeni.

Va$ nastroj pouzivejte s niz§im pfikonem nez je
uvedeno na typovém §titku; v opaéném pfipadé nemusi
byt povrchova Uprava dobra a muize se snizit pracovni
ucinnost vzhledem k pretizeni motoru.

Plastové dily neutirejte rozpoustédly. Rozpoustédia
jako benzin, fedidlo, benzen, tetrachlérmetan, alkohol
mohou poskodit plastové dily a zpusobit jejich
prasknuti. Neutirejte je témito rozpoustédly. Plastové
dily vycistéte mékkym hadrem navihéenym v mydlové
vodeé.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily HIKOKI.
Tento nastroj se smi rozebirat pouze za u¢elem vymény
uhlikovych kartacu.

Nikdy nepilte zelezné kovy nebo zdivo.

Zabezpecdte pfimérené vSeobecné nebo bodové
osvétleni. Zasoby a hotové obrobky umistéte v blizkosti
normalni pracovni polohy obsluhy.

V pfipadé potfeby pouzijte vhodné osobné ochranni
prosttedky, které mohou zahrnovat:

Chranice sluchu pro snizeni nebezpedi poskozeni
sluchu.

Ochranné bryle pro sniZzeni nebezpedi zranéni o¢i.
Dychaci maska pro sniZzeni nebezpeci inhalace
$kodlivého prachu.

Rukavice pro manipulaci s pilovym kotouéem (pilové
kotouce by se mély pokud mozno vzdy pfenaset v
drzaku) a drsnym materialem.

Obsluha je pfiméfené vyskolena k pouZziti, nastaveni a
obsluze stroje.

15.
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18.
19.
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Zdrzte se vybirani jakychkoli ulomk{ nebo jinych ¢asti
obrobku z fezného prostoru, kdyz stroj bézi a hlava pily
neni v klidové poloze.

Posuvnou kombinovanou pokosovou pilu nikdy
nepouzivejte se spodnim ochrannym krytem
zablokovanym v oteviené poloze.

Pfesvédcte se, Zze spodni ochranny kryt se volné
pohybuije.

Pilu nepouzivejte, kdyz ochranné kryty nejsou na miste,
v dobrém provoznim stavu a fadné udrzovany.
Pouzivejte spravné naostfené pilové kotouce. Dodrzujte
maximalni rychlost vyznaéenou na pilovém kotougi.

. Nepouzivejte pilové kotouce, které jsou poSkozené

nebo deformované.

. Nepouzivejte pilové kotouce vyrobené z

vysokorychlostni oceli.

. Pouzivejte pouze pilové kotouce doporucené firmou

HiKOKI.

Pilové kotouce by mély mit vnéjsi pramér 305 mm.
Vyberte spravny pilovy kotou¢ pro dany material.
Posuvnou kombinovanou pokosovou pilu nikdy
neobsluhuijte s pilovym kotou¢em oto€enym nahoru
nebo do strany.

Zabezpecte, aby v obrobku nebyla cizi télesa jako napf.
hrebiky.

Kdyz je vlozka stolu opotfebena, vymérite ji.

Pilu nepouzivejte k fezani jinych materialdi nez je hlinik,
dfevo nebo podobné materidly.

Pilu nepouzivejte k fezani jinych materiald, nez jsou
doporuceny vyrobcem.

Postup vymény kotouce véetné metody vymény a
varovani musi byt spravné proveden.

. Kdyz fezete dfevo, posuvnou kombinovanou

pokosovou pilu pfipojte ke sbéraci prachu.

U drazkovani bud'te opatrni.

KdyZz nastroj pfepravujete nebo prenasite, nedrzte ho
za drzak. Misto za drzak ho uchopte za drzadlo.
Rezat za¢néte, az kdyz otacky motoru dosahnou
maximalni rychlost.

KdyZz zpozorujete nezvyklé chovani, okamzité vypnéte
vypinac.

. Odpojte napdjeni a pockejte, dokud pilovy kotou¢

nezastane, az potom za¢néte nastroj opravovat nebo
nastavovat.

Béhem fezani s pokosem nebo ukosem nesmite kotou¢
zvednout, dokud se Uplné neprestane todit.

Béhem fezani posuvem, musi se pilovy kotou¢ tlacit a
posouvat smérem od obsluhy.

Berte do uvahy vSechna mozna dal$i nebezpeci pfi
fezani, jako je nahly vnik posuvnych &asti do
pohyblivych ¢asti stroje apod.

Pied kazdym fezem se ujistéte, Ze je stroj stabilni.
NestUijte v jedné roviné s pilovym kotou¢em v predni
¢asti stroje. Vzdy stujte stranou od pilového kotouce.
Tim ochranite své télo pred pfipadnym narazem a
odmrsténim. UdrZujte ruce, prsty a paze v bezpe¢né
vzdalenosti od rotujiciho pilového kotouce.

P¥i ovladani ramena pfistroje nezkfizte vase paze.

. Jestlize se pilovy kotou¢ zasekne, vypnéte pfistroj a

podrzte obrabény kus, dokud se pilovy kotou¢ zcela
nezastavi. S obrabénym kusem se nesmi pohnout,
dokud nedojde k Uplnému zastaveni pfistroje, aby se
zabranilo pfipadnému narazu a odmrsténi.

Pfed opétovnym zapnutim stroje odstrarite pficinu
zaseknuti pilového kotouce.

Kdyz se hlava pily nachazi ve spodni poloze, nikdy
neuvolnujte stisk ruky drzici rukojet.

V opacném pfipadé by se totiz mohla hlava pily vymrstit
vzh(ru a zpusobit tak pad nastroje a pfipadna zranéni.

. Ujistéte se, Ze béhem prace drzite pevné naradi. V

opacéném pfipadé muze dojit k nehodné nebo zranéni.
(Obr. 2)
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45. Nedivejte se pfimo do svétla. Muzete si poranit zrak.
Opatrné otfete vSechnu Spinu a nedistoty, které ulpély
na ¢occe LED svétla jemnym hadfikem, abyste €o¢ku
neposkrabali.

Poskrabani ¢ocky LED svétla mize mit za nasledek
snizeni jasu.

NAZVY SOUCASTI

Cisla v seznamu nize odpovidaji Obr. 1-Obr. 37.

1 Rukojet se spinacem
2 Skfif pfevodovky

3 Zajisténi spinace

4 Hlava motoru

5 Identifi kacni Stitek

6 Sestava motoru

7 Prachovy sacek

8 10mm Sroub s levym zavitem a vnitfnim

Sestihranem

9 Pojistny kolik

10 | Drzak (A)

11 | Zavés

12 | Ukazatel (pro stupnici ukosu)
13 | Sefizovaci kolik (A)

14 | Mensi stavitko (B)

15 | Stavitko (B)

16 | Zakladna

17 | Sestava svéraku

18 | 6 mm Sroub do Zeleza
19 | Stupnice pokosu
20 | Ukazatel (pro stupnici pokosu)
21 | Rukojet zdmku Ukosu
22 | Rukojet zamku pokosu
23 | Zajistovaci packa
24 | Packa pevného dorazu
25 | Otocny stal
26 | 5mm Sroub do Zeleza
27 | 4 mm Sroub
28 | Vlozka stolu
29 | Stavitko (A)
30 | Mensi stavitko (A)
31 | Spodni ochranny kryt
32 | Ostfipily
33 | Smérotaceni

34 | LED kontrolka
35 | Spina¢
36 | Zamek vietena
37 | Drzak
38 | Zajistovaci knoflik posunu
39 | Transportni rukojet
40 | Vypina¢ LED svétla
41 | Pracovni stll
42 | 8 mm matice
43 | Pracovni stll silny 25 mm
44 | 8 mm Sroub
45 | 6 mm Sroub
46 | Podpérnatyc
47 | Prachovy otvor
48 | Podstavec
49 8 mm stga\{éci é,roub
(pro levy uhel Ukosu 45°)
50 | 8 mm stavéci Sroub (pro pravy uhel)
51 8 mm staveci sroub
(pro pravy uhel ukosu 45°)
52 | 8 mm Sroub pro nastaveni hloubky
53 | 5 mm Sroub do zeleza
54 | 6 mm kfidlovy Sroub
55 | Stavitko
56 | Ryska
57 | Vystrazna znacka
58 | Knoflik
59 | Drzak Sroubu
60 | Sroub s vnitinim $estihranem
61 | Hridel svéraku
62 | Obrobek
63 | Deska svéraku
64 | Znacka (pfedem oznaceno)
65 | Stisknéte
66 | 6 mm matice
67 | Pomocna deska
68 | 6 mm Sroub s plochou hlavou
69 | 6 mm Sroub pro nastaveni hloubky
70 | Povolit
71 | Utdhnout
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72 | 6 mm Sroub s kole¢kem (volitelné pfislusenstvi) 109 | Montazni poloha mensiho stavitka (A)
73 | Drzak (volitelné pfislusenstvi) 110 | Montazni poloha mensiho stavitka (B)
74 | Uhelnik
75 | 6 mm kfidlova matice (volitelné pfisluSenstvi) SYMBOLY
6 mm $roub pro nastaveni vysky (volitelné VAROVANI . .
76 piislugenstvi) Nasledujici text obsahuje symboly, které jsou
pouzity na zafizeni. Nez za¢nete nafadi pouzivat,
77 | Povrch zékladny ujistéte se, Ze rozumite jejich vyznamu.
78 | Zarazka (volitelné pfisluSenstvi) C12RSHS: Pok { o
: Pokosova pila
79 | 6 mm kfidlovy Sroub (volitelné pfisluSenstvi)
80 Sestava svéraku pro stropni listy (volitelné Aby se snizilo riziko zranéni, uzivatel si musi
prislusenstvi) preist navod k obsluze.
81 | 6 mm Sroub s koleckem -
Jen pro staty EU
82 Zarazka pro stropni listy (L) (volitelné Elektrické nafadi nevyhazujte do komunalniho
pfislusenstvi) odpadul!
— — —— Podle evropské smérnice 2012/19/EU o
g3 | Zarazka pro stropnilisty (P) (volitelné nakladéni s pouzitymi elektrickymi a
pislusenstvi) elektronickymi zafizenimi a odpovidajicich
. ustanoveni pravnich pfedpisu jednotlivych zemi
84 | Stropni lista se pouzita elektricka nafadi musi sbirat
s (s oddélené od ostatniho odpadu a podrobit
85 _| Spodni Cara drazky ekologicky Setrnému recyklovani.
86 | Odsavat prachu \ Jmenovité napéti
87 | Hadice (vnitfni primér 38 mm)
88 Adaptér (standardni pfisluSenstvi odsavace III ZAPNUTI
prachu)
89 | Spojka (C) (volitelné prislugenstvi) @ VYPNUTI
90 | Adaptér sbérace prachu (volitelné pfisluSenstvi)
91 | Paska hadice (volitelné pfislusenstvi
( P ) @ Odpojte sitovou zastréku z elektrické zasuvky
92 | Odvod prachu
93 | Podlozka (B) )
OI0PY | VZdy noste ochranu oéi.
94 | 8 mm kli¢ pro Srouby s vnitfnim Sestihranem
95 | Podlozka (A) L o
- Pouzivejte vzdy chranice usi.
96 | Uchyt zakladny
97 | Drevény hranol pouzity k upevnéni svéraku
- - - Nedivejte se do pracuijiciho svétla.
98 | Ryska mezniho opotiebeni
99 | C. uhlikového kartage A Varovani
100 | Krytka kartace
101 | Drazka @ Nastroj tridy II
102 | Vzduchova pistole
103 | Drzak STANDARDNI PRISLUSENSTVI
104 | 8 mm Sroub pro nastaveni vySky O 305mmTCT
105 | 6 mm kfidlovy Sroub Pilovy kotou¢ (namontovany na naradi) .. .
O Prachovy sacek 1
106 | 6 mm $roub O 8 mm kli¢ pro Srouby s vnitfnim Sestihranem 1
- O Sestava svéraku.. .1
107 | Uhelnik O Drzak .1
; O Pomocné ohrazeni (pfipevnéné na nastroji).. .1
108 | Voditko prachu O Drzaky .2
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O Souprava podstavee ...........ccccccrerierierierieese e 2 PﬁED UVEDENiM DO PROVOZU

Standardni pfislu$enstvi podléhaji zménam bez VAROVANI

predchoziho upozornéni. Pred vloZzenim zdroje napdjeni provedte vSechna
nezbytna nastaveni.

POUZITI 1. Zdroj napajeni

; Ujistéte se, ze zamysleny zdroj napajeni odpovida
Rezani riiznych druht hlinikovych rami stahovaciho okna a pozadavkim uvedenym na $titku vyrobku.
dreva. Nepouzivejte ve stejnosmérném proudu nebo s

transformatory, napfiklad s posilovaci. Mohlo by to totiz
mit za nasledek poskozeni ¢i urazy.

SPECIFIKACE 2. Spina¢ napajeni
o Ujistéte se, Ze je spinac v poloze OFF - vypnuto. Pokud
1. Elektrické naradi zastréku zasunete do zasuvky napajeni elektrickym
Mode! C12RSH3 proudem a spinac je v poloze ZAPNUTO (ON), pfistroj
ode se okamzité uvede do chodu a mize zpuUsobit vazny
. Ak 3 3 uraz. . .
Napéti (podle oblasti) 110V 230V 3. PRODLUZOVACI KABELY
Vstupni napéjeni *1 1520 W Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje elektrického
proudu, pouzijte prodluZzovaci $idru o dostateéném
Rychlost pfi béhu naprazdno 4000 min-1 prifezu. Prodluzovaci $niGira musi byt co nejkratsi.

4. Pred spusténim nastroje odstraiite veskeré
obalové materialy, které jsou k nému pfipojené
nebo pfipevnéné.

e e 5. Osazeni (Obr. 3)

Nejuétsi moznj zdfez 28mm Zajistéte, aby bylo nafadi vzdy pfipevnéno k

pracovnimu stolu.

Elektrické naradi upevnéte k vodorovné desce

e 700450 | avy 0°—d5° pracovniho stolu.
Uhel Fezéni Gkosu Pravy 0°-45", Levy 0°-45 Vyberte Srouby o priméru 8 mm s délkou odpovidajici

Rozméry pilového kotouce (vnéj.D

x vnitf.D x tioustka) 305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Uhel fezani pokosu Pravy 0°-57°, Levy 0°-45°

: Ukos (Levy o Azo e Azo tloustce desky pracovniho stolu.
Unel 00_(452/}') Pokos (Levj) 0°-45°, (Pravy) 0°-45 Délka $roubu by méla &init nejméné 40 mm plus
kombinovaného - tloustku desky pracovniho stolu.
fezani Ukos (Pravy) N (0_ARO A no ARo Napfiklad u pracovniho stolu s deskou o tloustce
0°-45° Pokos (Pravy) 0°-45°, Levy) 0°-45 25 mm pouzijte 8mm x 65 mm Srouby.
N 6. Nastaveni drzaku zakladny (obr. 4)
LED svétlo Ano Povolte 6 mm roub 10 mm plochym uzavienym kligem.
Rozms ie (Sifka x Hioubk Nastavte drzak zakladny tak, aby se svym spodnim
Vgglinery stroje (Sifka x Hioubka x 655 mm x 873 mm x 724 mm povrchem dotykal pracovniho stolu nebo podiahy.
JSka) Po nastaveni drzaku pevné 6 mm $roub utahnéte.
Cist hmotnost2 255kg 7. Uvolnéni pojistného koliku (Obr. 5)

V ramci pfipravy elektrického naradi k pfepravé se jeho
hlavni ¢asti zajistuji pojistnym kolikem.

*1 Nezapomerite zkontrolovat Stitek na vyrobku — Stitek

podléha zménam v zavislosti na jednotlivych oblastech. Stisknéte rukojet lehce dolti a vytazenim pojistného
*2 Podle EPTA 01/2014 koliku uvolnéte fezaci hlavu.
— Y., Béhem prepravy zasurite pojistny kolik do skfiné
Tabulka 1: Nejvétsi rozmér fezani prevodovky.
Nejvatsi rozmér fezéni 8. Osazeni prachového sacku, sestavy podstavce,
L zarazky a svérakl (Zarazka je volitelnym
Hava | Otonystil | nepesi | Nejuatsi pfislusenstvim.)
yska Siika (1) Osazeni prachového sacku (Obr. 6)
Nasad'te prachovy sac¢ek na prachovy otvor pokosové
0 105 mm 312mm pily.
Upevnéte spojovaci trubku prachového sacku do
Levy 45° prachového otvoru.
Pokos 0 nebo 105mm 220 mm Kdyz chcete prachovy saéek vyprazdnit, vytahnéte
Pravy 45° sestavu prachového saéku z prachového otvoru.
A Otevrete zip na spodni strané sacku a vyprazdnéte jej
Pravy 57 105mm 170mm do nadoby na odpad. Casto zkontrolujte a
.o vyprazdnéte prachovy sacek dfive, nez se naplni.
Ukos Levy 45 0 68 mm 812mm Pfi ngéni \ L’;\hlu L’Jkosukna?(tavée pod;laérnolu ty¢ a
0 45° osadte prachovy sacek tak, aby visel svisle.
Pravy 45 0 43mm si2mm |\ ) rov ANIP
Levy 45° 68 mm 290 mm Tuto pilu nepouzivejte k fezani a/nebo brouseni kovu.
Levy 45° Horké tfisky ¢i jiskry mohou zapalit piliny a dalsi
Kombino- Pravy 45° 68 mm 220 mm material v pytli.
vanj — UPOZORNENI
| Lew4s 43mm 220mm | O Prachovy sadek vyprazdiujte &asto, aby nedoslo k
Pravy 45 . ucpani odvodu prachu a spodniho ochranného krytu.
Pravy 45 43mm|  220mm Piliny se pfi ikosovém fezani hromadi rychleji, nez je
obvyklé.
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9.

Po fezani dfeva a pfed zahajenim fezani hlinikového
ramu vysuvného okna vysypte tfisky z prachového
sacku.

Montaz podstavce (Obr. 7)

Pomoci nastroje, jako je kovovy uhelnik, zarovnejte
horni plochy zékladny a podstavce. Svislou polohu
podstavce sefid'te ota¢enim 8 mm Sroubu pro nastaveni
vy$ky. Po ukonéeni sefizeni zajistéte drzak 8 mm
Sroubem v zadni ¢asti zakladny a utahnéte 6 mm Sroub
s kole€kem na podstavci.

(PFipojte sestavu svéraku, jak je zndzornéno na Obr. 1,
a rovnéz zarazku, jak je znazornéno na Obr. 19.)
Zkontrolujte spravnou funkci spodniho
ochranného krytu (Obr. 35)

VAROVANI

NIKDY NEPOUZIVEJTE ELEKTRICKE NARADI,
pokud spodni ochranny kryt nefunguje hladce.
Spodni ochranny kryt je uréen k ochrané obsluhy pred
dotykem s pilovym kotou¢em bé&hem provozu nastroje.
Vzdy se ujistéte, ze se spodni ochranny kryt pohybuje
hladce a spravné zakryva pilovy kotoug.

10. Kosy uhel
VAROVANI

1

—y

Pfi zméné kosého uhlu drzte hlavu motoru dole. Jestlize
se hlava motoru pfesune do Sikmého uhlu pfili§ prudce,
muZze dojit ke zranéni osob nebo k poskozeni hlavniho
télesa stroje.

Pfed odeslanim z tovarny je elektrické nafadi nastaveno
na 0°, kolmé fezani, levy Uhel Ukosového fezani 45° a
pravy Uhel Ukosového fezani 45° pomoci 8 mm
stavécich Sroub.

Pfi zméné tohoto nastaveni zménte otac¢enim vysku

8 mm stavécich $roubU. (Obr. 8-a, Obr. 8-b)

Pfi zméné na levy Uhel ukosového fezani 45° povolte

6 mm kfidlovy Sroub ukdzany na Obr. 12, poté vysurite
mensi stavitko (B) smérem ven a naklorite hlavu motoru
doleva.

Pro pfenastaveni na pravy uhel ukosu 45° vysurite
mensi stavitko (A) smérem ven a uvolnéte rukojet
zamku Ukosu, poté vytahnéte nastavovaci kolik (A)
smérem dopfedu a naklonte hlavu motoru doprava.
(Obr. 8-b)

Kdyz je hlava motoru svisle a kolmo na podlozku,
nastavovaci kolik (A) je pevné drzen na svém miste,
takZe pfi jeho vytahovani nejprve mirné naklorite hlavu
motoru vlevo a po vytazeni vpravo.

Pfi nastavovani hlavy motoru na 0°, vzdy vratte
nastavovaci kolik (A) do jeho vychozi polohy, jak je
znazornéno na Obr. 8-b.

. Ovéreni spodni mezni polohy pilového kotouce

Oveéite si, Ze pilovy kotou¢ Ize spustit dolt 0 9 mm az

11 mm pod vlozZku stolu.

KdyZ vymériujete pilovy kotou¢ za novy, nastavte
spodni mezni polohu tak, aby pilovy kotou¢ nefezal do
oto¢ného stolu, jinak nebude pIné fezani mozné.
Nastaveni spodni mezni polohy pilového kotouce
provedte podle postupu (1) uvedeného nize. (Obr. 9)
Navic jesté pfi zméné polohy 8 mm Sroubu pro
nastaveni hloubky, ktery slouzi jako doraz spodni mezni
polohy pilového kotouce:

(1) Otocte 8 mm Sroubem pro nastaveni hloubky, zménite

vysku, pfi niz se hlava Sroubu a zavés dotykaji, a
nastavte spodni mezni polohu pilového kotouce.

POZNAMKA

Ovéfte si, Ze je pilovy kotou¢ nastaven tak, aby
neporezal oto¢ny talif.

P
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—
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RED OBRABENIM
Umisténi vliozky stolu (Obr. 10)
Vlozky stolu jsou namontovany na oto¢ném stole. Pfi
odeslani nastroje z tovarny jsou vlozky stolu upevnény
takovym zplsobem, Ze se jich pilovy kotou¢ nedotyka.
Otfepy spodni plochy obrobku jsou vyrazné
redukovany, pokud je vloZka stolu upevnéna tak, aby
mezera mezi bo¢nim povrchem vlozky stolu a pilovym
kotou¢em byla co nejmensi. Pfed pouzitim nastroje
odstrarite tuto mezeru podle nasledujiciho postupu.
Kolmé fezani
Povolte tfi 5 mm Srouby do Zeleza, pak zajistéte levou
vlozku stolu a do€asné utahnéte 5 mm Srouby do
Zeleza na obou koncich. Poté upevnéte obrobek (asi
200 mm Siroky) sestavou svéraku a odfiznéte jej. Po
zarovnani fezného povrchu s okrajem vlozky stolu
pevné utdhnéte 5 mm Srouby do Zeleza na obou
koncich. Vyjméte obrobek a pevné utdhnéte 5 mm
stfedovy Sroub do Zeleza. Sefid'te pravou vloZzku stolu
stejnym zplGsobem.
Rezani v uhlu ukosu vlevo a vpravo
Sefid'te vlozku stolu stejnym postupem jako pfi kolmém
fezani.

OZORNEN(

Po Upraveé vlozky stolu pro kolmé fezani dojde k ufiznuti
vloZky stolu do urcité miry, pokud je pouzita pfi fezani v
Uhlu Ukosu.

Pokud je tfeba ukosové fezani, nastavte vlozku stolu
pro fezani v Uhlu ukosu.

Ovéfeni pouziti mensSiho stavitka (A) (Obr. 11)
ROVANI

P¥i fezani v thlu ukosu vpravo uvolnéte 6 mm kfidlovy
Sroub, poté vysurite mensi stavitko (A) smérem ven a
vyjméte ho. Pokud tak neucinite, mGze dojit k dotyku
hlavniho télesa stroje nebo pilového kotou¢e s mensim
stavitkem (A) a zpUsobit tak zranéni.

Toto elektrické nafadi je vybaveno mensim stavitkem
(A). V pfipadé fezani v pfimém Uhlu a fezani v Uhlu
ukosu vlevo pouzijte mensi stavitko (A). Tim mlzete
dosahnout stabilniho fezani materialu Sirokou zadni
stranou.,

OZORNENI

V pfipadé fezani v pfimém uhlu a fezani v uhlu Ukosu
vlevo zasurite mensi stavitko (A) dovnitf do polohy, kde
se dotyka, a zajistéte jej 6 mm kfidlovym Sroubem. (jak
je znazornéno na Obr. 11)

Ovéreni pouziti mensiho stavitka (B) (Obr. 12)
ROVANI

P¥i fezani v Ghlu ukosu vlevo uvolnéte 6 mm kfidlovy
Sroub a poté posurite mensi stavitko (B) smérem ven.
Pokud tak neucinite, mize dojit k dotyku hlavniho télesa
stroje nebo pilového kotouc¢e s mensim stavitkem (B) a
zpUsobit tak zranéni.

Toto elektrické naradi je vybaveno mensim stavitkem
(B). V pfipadé fezani v pfimém uhlu a fezani v thlu
ukosu vpravo pouZijte mensi stavitko (B). Tim mlzete
dosahnout stabilniho fezani materialu Sirokou zadni
stranou.,

OZORNENI

V pfipadé fezani v pfimém Ghlu a fezani v thlu ukosu
vpravo zasurite mensi stavitko (B) dovniti do polohy,
kde se dotyka, a zajistéte jej 6 mm k¥idlovym Sroubem.
(jak je zndzornéno na Obr. 12)




Cestina

4. Systém posuvného jezdce (Obr. 13)

VAROVANI
Abyste snizili riziko zranéni, po kazdém ukonu pfi¢ného
fezani vratte posuvného jezdce zpét do zadni polohy
nadoraz.

Pro obrabéni malych obrobk( posurite sestavu fezaci

hlavy co nejvice smérem k zadni ¢asti naradi a utahnéte

zajistovaci knoflik posuvu. Pro fezani Sirokych desek az

do 312 mm Sitky je nutné povolit zajiStovaci knoflik

posuvu, aby se fezna hlava volné pohybovala.

Sefizeni stupnice pokosu

Spustte hlavu dolt a zasurite pojistny kolik.

Odblokuijte rukojet zamku pokosu a otacejte otoénym

stolem, dokud se kladna zarazka nezajisti v poloze

pokosu 0°.

Nezajistujte rukojet zamku pokosu. Umistéte uhelnik ke

stavitku pily a pilovému kotoudi, jak je zndzornéno na

Obr. 14. (Nedotykejte se hrotli zubd kotouce

Uhelnikem. Pokud tak ucinite, bude méfeni nepfesné.)

Pokud neni pilovy kotou€ presné kolmo ke stavitku,

povolte 6 mm Srouby do Zeleza (4 ks), které drzi

stupnici pokosu a posurite rukojet zamku pokosu a

stupnici doleva nebo doprava, dokud kotou¢ nebude

kolmo ke stavitku, coz ovéfite uhelnikem.

Opétovné utahnéte 6 mm Srouby do Zeleza (4 ks).

(Obr. 14)

V tuto chvili nevénuijte pozornost hodnotam na ukazateli

(stupnice pokosu).

O Sefizeni ukazatele (stupnice pokosu)
Odblokuijte rukojet zamku pokosu a nasledné presurite
oto¢ny stll do polohy 0°. Pfi odemknuté rukojeti zamku
pokosu nechte kladny doraz zapadnout na své misto za
soucasného otaceni otoénym stolem do polohy 0°.
Sledujte ukazatel (stupnice pokosu) a stupnici pokosu,
jak je znazornéno na Obr. 14. Pokud ukazatel (stupnice
pokosu) neukazuje pfesné 0°, povolte 4 mm Sroub
drzici ukazatel (stupnice pokosu). Umistéte ukazatel
(stupnice pokosu) na spravné misto a utahnéte 4 mm
Sroub.

6. Sefizeni Uhlu pokosu
Stupnici na posuvné kombinované pokosové pile Ize
snadno &ist, ukazuje uhel pokosu od 0° do 45° vlevo a
vpravo. Stll pokosové pily ma devét nejbéznéjsich
nastaveni Uhlu, s pevnym dorazem na 0°, 15°, 22,5°,
31,6° a 45°. Tyto pevné dorazy nastavi polohu kotouce
do pozadovaného Uhlu rychle a pfesné. Pro nejrychlejsi
a nejpresnéjsi nastaveni se fidte nize uvedenym
postupem. (Obr. 15)

oo

Nastavovani uhlt pokosu:

(1) Povytahnutim packy rukojeti zamku pokosu nahoru
uvolnéte oto¢ny stal.

(2) Tlacte packu pevného dorazu dol, dokud se za ni
nezachyti zajistovaci packa a neuvolni ,pevny doraz“.

(3) Otacejte oto¢nym stolem a nastavte ukazatel tak, aby
se zarovnal s pozadovanym uhlem stupnice pokosu. V
tuto chvili pfi pouzivani funkce pevného dorazu
zatdhnéte za zajiStovaci packu ve sméru Sipky pobliz
pozadovaného uhlu, jak je znazornéno na Obr. 15,
uvolnéte zajistovaci paku a posunutim oto¢ného stolu ji
zajistéte v pozadovaném uhlu pomoci funkce pevného
dorazu. (0°, 15°, 22,5°, 31,6° a 45°)

(4) Stisknutim packy rukojeti zamku pokosu dol(l zajistéte
otocny stul.

Zaijistovaci packa (obr. 15)

Zajistovaci pac¢ka umoznuje jemné doladit nastaveni stolu

vypnutim funkce blokovani pevnych doraz(i. Pokud je

pozadovany uhel pokosu blizko k pevnému dorazu, tato

zajiStovaci packa zabrani tomu, aby zobacek na paéce

pevného dorazu zapadl do tohoto zajiStovaciho slotu na

zakladné.

7. Soustava LED osvétleni (Obr. 16) [XACT CUT
LED™]

UPOZORNENI
Nedivejte se do rozsviceného svétla. Hledéni do
svételnych paprski mlze zplsobit vaZzna zranéni nebo
ztratu zraku.

Soustava LED osvétleni [XACT CUT LED™] vrha stin
kotou€e na obrobek. To mé za nasledek vétsi pfesnost fezu
a nevyzaduje zadna sefizeni.

Pro pouziti této funkce zapnéte spina¢ LED svétla.

Spustte hlavu motoru dolli tak, aby se kotou¢ nachazel
priblizné 6 mm od obrobku. Stin pilového kotouce se
promitne na obrobek a ukaze tak, kde zuby pilového
kotouce pfijdou pfi fezu do styku s obrobkem.

PRAKTICKA POUZITI

VAROVANI

O Aby nedoslo ke zranéni osob, nikdy nepokladejte
obrobky na stil, ani je z néj nesundavejte, kdyz je
naradi v chodu.

O Nikdy nestrkejte koncetiny za ¢aru u vystrazné znacky,
kdyz je nafadi v chodu (viz obr. 17). To by mohlo
zpusobit nebezpecné podminky.

UPOZORNENI
Je nebezpecné vyjimat nebo osazovat obrobek, pokud
se pilovy kotou¢ otaci.

O Piifezani odklizejte piliny z oto¢ného stolu.

O Pokud se piliny nahromadi pfili§, bude pilovy kotou¢
vycnivat z fezaného materialu. Nikdy nestrkejte ruce ani
cokoli ]lneho do blizkosti odkrytého kotouce.

1. Cinnost splnace
Tisknéte spina¢ a soucasné stisknéte zajisténi spinace,
¢imz se pilovy kotou¢ roztoci. (obr. 18)

Jakmile je spina¢ zapnuty, i kdyZ uvolnite zajisténi
spinace, bude se pilovy kotou¢ dal otacet tak dlouho,
dokud spinac tisknete.

Po uvolnéni spinace se zapoji brzda otacek a pilovy
kotou¢ se zastavi.

2. Zapnuti LED svétla
Stisknutim vypinace LED svétla zapnete LED svétlo.

3. Pouziti sestavy svéraku (standardni pfisluSenstvi)
(Obr, 19)

VAROVANI
VZzdy pevné upnéte obrobek ke stavitku svorkou nebo
svérakem, jinak by mohlo dojit k vymrsténi obrobku ze
stolu a k Ujmé na zdravi.

UPOZORNENI
Pfi spousténi hlavy motoru doll za Ucelem fezani si
vzdy ovétujte, Ze se nedotyka soustavy svéraku. Pokud
existuje nebezpedi, Zze by k tomu mohlo dojit, posurite
sestavu svéraku do polohy, v niz se nebude dotykat
kotouce pily.

(1) Soustavu svéraku Ize osadit na zakladnu.

(2) Otocte hornim knoflikem a pevné upnéte obrobek na
své misto (Obr. 19).

POZNAMKA
Pokud pouzivate svérak, zajistéte, aby se nastroj pfi
naklanéni ¢i posouvani jednotky zbyte¢né ni¢eho
nedotykal.

4. Ukon fezani

(1) Jak je znazornéno na Obr. 20, Sitka pilového kotouce je

Sifkou Fezu. Proto posouvejte obrobek doprava (z

pohledu pracovnika obsluhy), kdyz poZzadujete délku

®, nebo doleva, kdyz pozadujete délku @

Zapnéte LED svétlo, promitnéte stin ¢epele na obrobek,

srovnejte levou nebo pravou stranu stinu ¢epele s ¢arou

na obrobku.

Po zapnuti spinae a ovéreni, zda se pilovy kotou¢ otaci

nejvyssi rychlosti, pomalu tlaéte rukojet doll a posurite

pilovy kotou¢ do blizkosti fezaného materialu.

©
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(3) Jakmile se pilovy kotou¢ dotkne obrobku, tlaéte rukojet
plynule dolU, aby se ¢epel zacala zanofovat do
obrobku.

(4) Po dosazeni pozadované hloubky v fezani obrobku
VYPNETE elektrickou pilu a nechejte pilovy kotou¢
zcela zastavit, nez zvednete rukojet od obrobku, abyste
jej vratili do polohy piného odsunuti.

VAROVANI

O Kdykoliv elektrické naradi nepouzivate, ovéite si, ze je
spinac vypnuty a zastréka vytazena ze zasuvky.

O Pred zvednutim rukojeti z obrobku vzdy vypnéte
napajeni a nechejte pilovy kotouc¢ zcela zastavit. Pokud
rukojet zvednete, zatimco se pilovy kotou¢ stale jesté
otaci, mlze odiezavany kus uviznout u kotouce a
nasledné muze dojit k vymrsténi tlomku do vSech
smérd.

O Po skonéeni kazdého fezu hloubkového fezani vypnéte
spina¢ a zkontrolujte, zda se pilovy kotou¢ zastavil.
Poté zvednéte rukojet a vratte ji do pIné odsunuté
polohy.

O Za zadnych okolnosti nezapomerite odstranit odfezany
material z horniho povrchu oto€ného stolu a poté
prejdéte k dalSimu kroku.

O Pokud byste pokracovali v fezani, mohlo by dojit k
pretizeni motoru. Dotknéte se motoru, a pokud je horky,
zastavte ukon fezani na dobu zhruba 10 minut a poté v
ukonu opét pokracuite.

UPOZORNENI

O Nejvetsi pfipustné rozméry k fezani naleznete v tabulce
,SPECIFIKACE".

O ZvysSovani tlaku na rukojet nezvysi feznou rychlost.
Naopak, pfilis velky tlak mGze zpUsobit pretizeni motoru
a/nebo snizit u€innost fezani.

5. Rezani Uizkych obrobku (kapovaci fezani) (Obr. 21)
Posurite zavés doll k drzaku (A), poté utahnéte
posuvny zajistovaci knoflik posunu. Spusténim rukojeti
dolul fezte obrobek. PouZziti elektrického néradi timto
zplsobem umozni fezani obrobkl az do rozméru
107 mm x 107 mm.

6. Rezani velkych obrobku (Obr. 22)

MUze nastat pfipad, kdy v zavislosti na vy$ce obrobku
nebude mozné provést fezani v piném zamysleném
rozsahu. V takovém pfipadé osad'te pomocnou desku
pomoci 6 mm $roubu s plochou hlavou a 6 mm matic s
vyuzitim 7 mm otvorli na povrchu stavitka (dva otvory
na kazdé strané). Ohledné tloustky pomocné desky viz
,SPECIFIKACE".

POZNAMKA
P¥i fezani obrobku o vysce pfesahujici 107 mm kolmym
fezanim, o vySce 70 mm fezanim v Uhlu ukosu vlevo
nebo o vySce 45 mm fezanim v Uhlu Ukosu vpravo
sefidte spodni mezni polohu tak, aby se zakladna hlavy
motoru nedostala do styku s obrobkem.

Nastaveni spodni mezni pozice polohy pilového kotouc¢e

provedte dle postupu (1) uvedeného na obr. 23.

(1) Spoustéjte hlavu motoru doll, ota¢ejte 6 mm Sroubem
pro nastaveni hloubky a provedte sefizeni tak, aby ve
spodni mezni poloze pilového kotouce, kde se hlava
6 mm Sroubu pro nastaveni hloubky dotyka zavésu,
byla mezi spodni mezni polohou hlavy motoru a horni
plochou obrobku mezera 2 az 3 mm.

7. Rezani Sirokych obrobkl (pojezdové fezani)

(Obr. 24)

(1) Obrobky az do vySky 107 mm a Sifky 312 mm:

Povolte zajistovaci knoflik posunu, uchopte rukojet a
posurite pilovy kotou¢ dopredu. Pak zatlacte rukojet
doll a pro zahajeni fezani obrobku posurite kotoué pily
dozadu.

To usnadni fezani obrobki az do vysky 107 mm a Sitky
312 mm.
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(2) Obrobky az do vysky 120 mm a Sifky 260 mm: Obrobky
o vySce az 120 mm a Sifce az 260 mm Ize fezat stejnym
zpusobem, jak je popsano v odstavci 6-(1) vyse.

VAROVANI

O P¥ipojezdovém fezani se fid'te postupy. Dopfedné
pojezdové fezani (smérem k obsluze) je velmi
nebezpecné, protoze pilovy list by se mohl zpétnym
vrhem vymrstit nahoru z obrobku. Proto vzdy
posouveijte rukojet smérem od obsluhy.

O Po kazdém ukonu pfi€ného fezani vzdy vratte jezdec
zpét do koncové zadni polohy, abyste sniZili riziko
zranéni.

O Béhem fezani nikdy nepokladejte ruku na rukojet
zamku pokosu, protoZe pilovy kotou€ se pfi spousténi
hlavy motoru dol pfiblizuje rukojeti zamku pokosu.

UPOZORNENI

O Pfifezani obrobku o vysce 120 mm sefidte spodni
mezni polohu hlavy motoru tak, aby mezera mezi
spodni hranou hlavy motoru a obrobkem ¢inila ve
spodni mezni poloze 2 az 3 mm.

O Pokud tisknete rukojet smérem dol(l nadmérnou silou
nebo $ikmo ze strany, mize se pilovy kotou¢ béhem
fezani rozechvét a zpUsobit nechténé zarezy na
obrobku, ¢imz se snizi kvalita fezu. Z tohoto divodu
tisknéte rukojet dold pozvolna a opatrné.

O P¥i pojezdovém fezani jemné zatlacte rukojet zpét
(dozadu) jedinym plynulym ukonem. Zastaveni pohybu
rukojeti béhem fezani zpusobi nechténé zarezy na
obrobku.

8. Postupy pfi lkosovém fezani (Obr. 25)

VAROVANI

Pfi zméné kosého Uhlu drzte hlavu motoru dole. Jestlize

se hlava motoru pfesune do Sikmého uhlu pfili§ prudce,

muze dojit ke zranéni osob nebo k poskozeni hlavniho
télesa stroje.

Povolte rukojet zdmku ukosu a naklopte pilovy kotou¢

doleva nebo doprava.

Pro pfenastaveni na pravy uhel ukosu povolte rukojet

zamku ukosu, poté vytahnéte nastavovaci kolik (A)

smérem dopredu a naklorite hlavu motoru doprava.

Kdyz je hlava motoru svisle a kolmo na podlozku,

nastavovaci kolik (A) je pevné drzen na svém misté,

takZe pfi jeho vytahovani nejprve mirné naklorite hlavu
motoru vlevo a po vytazeni vpravo.

(2) Sefidte uhel ukosu na pozadované nastaveni a zaroven
sledujte stupnici thlu Ukosu a ukazatel a poté zajistéte
rukojet zamku ukosu.

UPOZORNENI
Vzdy si ovérte, Ze je zajisténa rukojet zamku Ukosu a ze
hlava motoru je upnuta. Pokud se pokusite uhlove fezat
bez uchyceni hlavy motoru, hlava motoru by se mohla
neoc¢ekavané posunout a zpUsobit zranéni.

—

VAROVANI

O Kdyz je obrobek upevnén na levé nebo pravé strané
pilového kotouce, kratky odfezek spocine na pravé
nebo levé strané pilového kotouce. Pfed zvednutim
rukojeti z obrobku vzdy vypnéte napajeni a nechejte
pilovy kotou¢ zcela zastavit.

O Pokud rukojet zvednete, zatimco se pilovy kotou¢ stale
jesté otaci, muze odfezavany kus uviznout u kotouce a
nasledné muze dojit k vymrsténi tlomku do v§ech
smérll. Po zastaveni uprostfed Ukonu ukosového fezani
zacénéte znovu fezat az po vytazeni hlavy motoru do
vychozi polohy.

Spusténi z poloviny bez vytazeni hlavy zpUsobi, Ze se
spodni ochranny kryt zachyti v fezné drazce obrobku a
dotkne se kotouce pily.

O Pfi ukosovém fezani vpravo uvolnéte 6 mm kfidlovy
Sroub, poté vysurite mensi stavitko (A) smérem ven a
vyjméte ho.
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O Pfi ukosovém fezani vlevo uvolnéte 6 mm kfidlovy
Sroub a poté posurite mensi stavitko (B) smérem ven.

UPOZORNENI
P¥i fezani obrobku o vyS$ce 75 mm v poloze fezani v
uhlu tkosu vlevo 45° nebo obrobku o vySce 50 mm v
poloze fezani v thlu Ukosu vpravo 45° nastavte spodni
mezni polohu hlavy motoru tak, aby mezera mezi
spodni hranou hlavy motoru a obrobkem ¢inila 2 az
3 mm ve spodni mezni poloze (viz ,11. Ovéfeni spodni
mezni polohy pilového kotouce” na strané 217).

POZNAMKA
Rukojet zdmku Ukosu pouziva spojkovy systém. Pfi
dotyku rukojeti zamku Ukosu a hlavni ¢asti télesa stroje
zatdhnéte za rukojet zamku Ukosu ve sméru Sipky, jak
je znazornéno na Obr. 25 a zmérite smér rukojeti
zamku ukosu.

9. Postupy pfi pokosovém fezani (Obr. 26)

(1) Odblokuite stul pokosu zvednutim rukojeti zamku
pokosu.

(2) Lehce zatlaéte na packu pevného dorazu, dokud
neodpoji zajistovaci packu, uchopte rukojet zamku
pokosu a otacdejte stolem doleva nebo doprava do
pozadovaného uhlu.

(3) Jakmile dosahnete pozadovaného uhlu pokosu,
zajistéte stdl na misté zatlaenim na rukojet zamku
pokosu.

(4) V pfipadé, ze pozadovany Uhel pokosu je jednim z
deviti pevnych dorazl uvedenych nize, podivejte se na
¢ast o zajistovaci paéce pokosu na Obr. 15.

(5) Pro pfedbézné zarovnani svého fezu zapnéte LED
svétlo a umistéte obrobek na spravné misto na stole.

UPOZORNENI
Vzdy se ujistéte, Ze je zajisténa rukojet zamku pokosu a
Ze otocny stul je upnuty.

Pokud se pokusite Uhlové fezat bez uchyceni otoéného
stolu, oto¢ny stul by se mohl neocekavané pootocit a
zpUsobit zranéni.

POZNAMKA

O Pevné dorazy jsou k dispozici na pravé a levé strané od
stfedového nastaveni 0° s hodnotami 15°, 22,5°, 31,6°
a 45°. Ovérte si, zda jsou stupnice pokosu a Spicka
ukazatele spravné zarovnany.

O Provoz pily s nespravné zarovnanou stupnici pokosu a
ukazatelem bude mit za nasledek $patnou presnost
fezani.

10. Postupy kombinovaného fezani
Kombinované fezani Ize provadét dle pokynu v bodech
8 a 9. Nejvétsi pfipustné rozméry ke kombinovanému
fezani naleznete v tabulce ,SPECIFIKACE".

UPOZORNENI

Obrobek vzdy bezpeéné pfidrzujte na misté pravou
nebo levou rukou a fezejte jej posouvanim zakulacené
¢asti pily levou nebo pravou rukou smérem dozadu.
Béhem kombinovaného fezani je velmi nebezpecné
otacet oto¢nym stolem doprava nebo doleva, protoze
pilovy kotou¢ se mlze stietnout s rukou, kterou drzite
obrobek.

V pfipadé kombinovaného fezani (Uhlové + ukosové) pfi
ukosu vlevo vysurite mensi stavitko (B) smérem ven a
provedte fezaci ukon.

V pfipadé kombinovaného fezani (Uhlové + ukosové) pfi
ukosu vpravo vyjméte mensi stavitko (A) a provedte
fezaci Ukon.

. Rezani kovovych materialt

Pfi fezani dlouhych material(i pouzijte pomocnou
ploSinu, ktera ma stejnou vysku jako drzak (volitelné
prislusenstvi) a zakladna specialniho pomocného
vybaveni.

Kapacita: .

dfevény material (S x V x D)

300 mm x 45 mm x 1300 mm nebo

180 mm x 25 mm x 2000 mm

1

—y

12. Montaz drzaka... (volitelné pfislusenstvi)

Drzaky pomahaiji udrzet delsi obrobky pfi fezani
nehnuté a na svém misté.

(1) Jak je uvedeno na Obr. 27, pro zarovnani horni plochy
drzakl s plochou zakladny pouZzijte Uhelnik. Povolte
6 mm kfidlovou matici. Oto¢te 6 mm Sroubem pro
nastaveni vysky a sefid'te vySku drzaku.

(2) Po sefizeni pevné utdhnéte 6 mm kfidlovou matici a
upevnéte drzak 6 mm Sroubem s koleckem (volitelné
prisluSenstvi). Pokud je délka 6 mm Sroubu pro
nastaveni vysky nedostate¢nd, podloZte jej tenkou
destickou. Zajistéte, aby konec 6 mm Sroubu pro
nastaveni vysky nevycnival z drzaku.

UPOZORNENI
Pfi pfepravé nebo pfenaseni nechytejte naradi za
drzak. Mohlo by dojit k vyklouznuti drzaku ze zakladny.
Namisto drzaku jej uchopte za rukojet.

13. Zarazka pro presné fezani... (Zarazka a drzak jsou
volitelné prislusenstvi)

Zarazka zajistuje nepretrzité pfesné fezani v délkach
285 aZz 450 mm. Pokud chcete zaraZku osadit,
pfipevnéte ji k drzaku pomoci 6 mm Sroubu s koleCkem,
jak je znazornéno na Obr. 28.

14. Ovéreni pouziti svéraku pro stropni liSty, zarazky
pro stropni listy (L) a (P) (volitelné prislusenstvi)

(1) Zarazka pro stropni listy (L) a (P) (volitelné
prisluSenstvi) umoznuje snazsi fezani stropnich list bez
naklopeni pilového kotouce. Osazuijte je do zakladny na
obou stranach, tak jak je znazornéno na Obr. 29. Po
vloZeni utahnutim 6 mm Sroubd s koleCkem upevnéte
zarazky pro stropni listy.

(2) Svérak pro stropni listy (B) (volitelné pfislusenstvi) Ize
osadit bud' na levé stavitko (stavitko (B)), nebo na pravé
stavitko (stavitko (A)). Lze jej zarovnat se sklonem
stropni listy a svérak Ize stisknout dolu.

Pak oto¢enim horniho kole¢ka podle potifeby bezpe¢né
upevnéte stropni listu ve své poloze. Pro zdvizeni nebo
spusténi svéraku dolli nejprve uvolnéte sroub s vnitinim
Sestihranem.

Po sefizeni vysky pevné utdhnéte 6 mm kfidlovy Sroub,
poté otocenim horniho knofliku dle potfeby stropni listu
bezpeéné upevnéte do spravné polohy (Obr. 30).
Umistéte stropni listu jeji HRANOU NA ZED k vodicimu
stavitku a jeji HRANOU NA STROP k zarazkam pro
stropni liSty tak, jak je zndzornéno na Obr. 30. Sefidte
zarazky pro stropni listy dle velikosti stropni liSty.
UtaZenim 6 mm kfidlového Sroubu upevnéte zarazky
pro stropni listy. Uhel pokosu naleznete v tabulce nize.
Pouzijte mensi stavitko (A) k pevnéjsimu upnuti stropni
listy.

VAROVANI
Vzdy pevné upnéte stropni liStu ke stavitku svorkou
nebo svérakem, v opa¢ném pfipadé by mohlo dojit k
vymrs$téni obrobku ze stolu a k Ujmé na zdravi.
Neprovadéjte ukosové fezani. Hlavni téleso nebo pilovy
kotou¢ se mohou dotknout mensiho stavitka a zpUsobit
zranéni.

UPOZORNENI
Pfi spousténi hlavy motoru doll za Uc¢elem fezani si
vzdy ovéfujte, Ze se nedotyka soustavy svéraku
stropnich list.

Pokud zde hrozi nebezpe¢i, Zze by k tomu mohlo dojit,
povolte Sroub s vnitinim Sestihranem a posurnite
soustavu svéraku stropnich list do polohy, kde se
nemuze dotknout pilového kotouce.

15. Postupy pfi fezani drazek
Drazky v obrobku Ize vyfezavat sefizenim 6 mm Sroubu
pro nastaveni hloubky, jak je zndzornéno na (Obr. 31).

(1) Spustte hlavu motoru dold a rukou otacejte 6 mm
Sroubem pro nastaveni hloubky. (AZ do polohy, kde se
hlava 6 mm Sroubu pro nastaveni hloubky dotyka
zavésu.)

220



(2) Upravte pozadovanou hloubku fezu nastavenim
vzdalenosti mezi pilovym kotou¢em a povrchem
zékladny (Obr. 31).

POZNAMKA
Pfi fezani jedné drazky na kterémkoliv konci obrobku
odsekejte nepotfebnou ¢ast dlatem.

16. Pfipojeni odsavace prachu (prodava se

samostatné) (Obr. 32)

Nevdechujte Skodlivy prach, ktery vznika pfi fezani.

Tento prach muiZze ohrozit vase zdravi i zdravi osob

stojicich kolem.

Pouzitim odsavace prachu Ize omezit nebezpedi

zpUsobena prachem.

Propojenim s odsava¢em prachu pomoci adaptéru,

spojky a adaptéru sbérace prachu Ize polapit vétsinu

prachu.

Propojte odsavac prachu s adaptérem.

Pfipojte v nasledujicim poradi hadici (vnitini pramér

38 mm x délka 3 m), adaptér (standardni pfisluSenstvi

odsavace prachu), spojku (volitelné pfislusenstvi) a

adaptér sbérace prachu (doplrikové pfislusenstvi) k

odvodu prachu elektrického naradi. Pfipojeni se provadi

stisknutim ve sméru Sipky. (Obr. 32)

Adaptér sbérace prachu (volitelné pfislusenstvi) je

pfipevnén k odvodu prachu paskou hadice. (volitelné

prislusenstvi)

(1

OSAZENI A SEJMUTI PILOVEHO
KOTOUCE

VAROVANI
Abyste predesli nehodé nebo zranéni, pfed vyjmutim
nebo instalaci pilového kotouée vzdy vypnéte spinac a
odpojte napajeci kabel ze zasuvky.

1. Osazeni pilového kotouce (Obr. 33)

(1) Stisknéte aretaci vietene a povolte 10 mm Sroub
pomoci 8 mm kli¢e na Srouby s vnitfnim Sestihranem
(standardni pfisluSenstvi).

ProtoZze ma 10 mm $roub levotogivy zavit, povolujte
jeho otocenim doprava.

POZNAMKA

O Pokud nelze aretaci vietene snadno stisknout pro jeho
zajisténi, otacejte 10 mm Sroubem pomoci 8 mm klice
na $rouby s vnitfnim Sestihranem (standardni
prisludenstvi) za sou€asného tlaeni na aretaci vietene.

O Vieteno pilového kotouce je zajisténo, kdyz aretaci
vietene zatlacite dovnitf.

(2) Vyjméte Sroub a podlozku (B).

(3) Zvednéte spodni kryt a osadte pilovy kotoug.

VAROVANI
Pfi osazovani pilového kotouce si ovéfte, ze znacka
ukazatele otaceni na pilovém kotouci a smeér otaceni
pfevodovky (Obr. 1) navzajem souhlasi.

(4) Dlkladné ocistéte podlozku (B) a 10 mm $roub a
namontuijte je na vieteno pilového kotouce.

(5) Stisknéte aretaci vietene a utdhnéte 10 mm Sroub jeho
otac¢enim doleva pomoci 8 mm kli¢e na Srouby s
vnitfnim Sestihranem (standardni pfisluSenstvi).

VAROVANI
Utahnéte 10 mm Sroub tak, aby se béhem provozu
neuvolnil. Pfed spusténim elektrického nastroje si
ovéfte, Ze byl 10 mm Sroub spravné dotaZen.

UPOZORNENI

O Voditko prachu je osazeno uvniti za zavésem. Pfi
demontazi nebo montazi kotouce pily se jim nedotykejte
voditka prachu. Dotykem by se mohly odlomit nebo
odstipnout hroty zub( pilového kotouce. (Obr. 33)

O Po osazeni nebo sejmuti pilového kotouce si ovéite, ze
se zamek vietene vratil do zatazené polohy.
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2. Sejmuti pilového kotouce
Pilovy kotou¢ sejmete provedenim postupli osazeni v
opacném poradi krokd.
Pilovy kotou¢ Ize snadno sejmout po zvednuti spodniho
krytu.

UPOZORNENI{
Nikdy se nepokousejte osadit pilové kotouée o jiném
prdméru nez 305 mm.

PREPRAVA HLAVNIHO TELESA
NARADI
VAROVANI
Abyste predesli nehodé nebo zranéni, vzdy si pred

pfepravou hlavniho télesa nafadi ovéite, Ze je spinac
spousté VYPNUTY, a vyjméte akumulator.

Béhem pfepravy mlize dojit k upusténi sestavy svéraku.
Bud' sestavu svéraku sejméte, nebo svérak pevné zajistéte
zasunutim kusu dreva. (Obr. 34-b)

Spustte hlavu dold a zasurite pojistny kolik (viz strana 216
»7. Uvolnéni pojistného koliku®). Rovnéz zasroubuijte
zajistovaci knoflik posunu tak, aby se zavés dostal do
polohy, v niz se bude dotykat drzaku (A) a zajisti tak hlavu.
(Obr. 34-a)

Zvednéte rukojet zdmku pokosu, otoéte otoénym stolem az
nadoraz doprava a zajistéte oto¢ny stdl stisknutim rukojeti
zamku pokosu dolll do upevnéné polohy. Tim se hlavni
téleso stane jesté skladnéjsi. (Obr. 34-b)

Pfi pfenaseni neste hlavni téleso v naruc¢i a obéma rukama
pridrzujte rukojet umisténou na zakladné.

Pokud nafadi pfenaseji dvé osoby, obé by mély pouzivat
obé ruce, aby tak mohly naradi drzet za prenaseci drzadlo,
rukojet i rukojet umisténou na zakladné.

UDRZBA A KONTROLA

VAROVANI
Abyste predesli nehodé nebo zranéni, pfed provedenim
jakékoli prohlidky ¢i udrzby vzdy vypnéte spina¢ a
vytahnéte zastréku ze zasuvky nebo vyjméte
akumulator.

1. Kontrola pilového kotouce
Pilovy kotou¢ vymeériujte vzdy nepfetrzité po prvnich
znamkach opotfebeni nebo poskozeni.
Poskozeny pilovy kotou¢ mlze zplsobit zranéni osob a
opotiebeny pilovy kotou¢ mize mit za nasledek
neucinny provoz a pfipadné pfetizeni motoru.

UPOZORNENI
Nikdy nepouzivejte tupy pilovy kotou¢. Pokud se pilovy
kotou¢ ztupil, jeho odolnost viéi tlaku ruky vyvijenému
rukojeti naradi ma sklony vzrlstat, takze dalsi provoz
elektrického naradi je nebezpecny.

2. Kontrola montaznich Sroubu
Pravidelné kontrolujte vSechny montazni Srouby a
zajistéte, aby byly fadné utazeny. Pokud jsou jakékoli
Srouby uvolnéné, okamzité je dotahnéte. Pokud tak
neudinite, vystavujete se vaznému nebezpedi.

3. Kontrola zachycovace fetézu (Obr. 36)
V motoru jsou pouzity uhlikové kartace, které podiéhaiji
opotiebeni. Vzhledem k tomu, Ze opotiebené kartace
mohou vést k problémdm s motorem, vymérite kartace
za nové se stejnym &islem (viz obrazek), jakmile se
opotiebi nebo se blizi k mezi opotfebeni. Navic vzdy
udrzujte uhlikové kartace Cisté a zajistéte, aby hladce
klouzaly v drzacich kartacu.
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4. Vyména a uhlikovych kartacu (obr. 36)

Plochym Sroubovakem odmontujte krytu kartace. Poté
Ize uhlikové kartace snadno vyjmout.

5. Udrzba motoru
Vinuti motoru je ,srdce” elektrického nafadi. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo mokré od vody ¢i oleje.

6. Kontrola spravné funkce spodniho ochranného
krytu

O Pred kazdym pouzitim nafadi zkontrolujte spodni
ochranny kryt (Obr. 35), abyste se ujistili, Zze je v
dobrém stavu a Ze se pohybuje hladce.

O Nikdy nepouzivejte nafadi, pokud spodni ochranny kryt
nepracuje spravné nebo neni v dobrém mechanickém
stavu.

7. Mazani

Jednou mési¢né promazavejte nasleduijici kluzné plochy,

aby bylo elektrické nafadi dlouhodobé udrzovano v dobrém

provoznim stavu.

Doporucujeme k tomu pouzivat motorovy olej.

Mista k promazani olejem:

Otoc¢na ¢ast zavésu

Oto¢na ¢ast drzaku (A)

Otoéna Cast sestavy svéraku

Cisténi

Stroj, odvod prachu a spodni ochranny kryt vy¢istéte

suchym vzduchem ze vzduchové pistole nebo jiného

nastroje. (Obr. 37)

Pravidelné odstrariuijte tfisky a jiné odpadni materidly z

povrchu elektrického nafadi hadfikem navihéenym

mydlovou vodou. Aby nedoslo k poru$e motoru, chrante
jej pfed stykem s olejem &i vodou.

Pokud prestane byt LED ¢ara viditelna kv(li tfiskam a

podobnym necistotam usazenym na okénku Casti

vydavaijici LED svétlo, otfete a oCistéte okénko suchym

hadfikem nebo mékkym hadfikem navlhéenym v

mydlové vodé apod.

9. Skladovani
Po dokonéeni provozu nafadi zkontrolujte, zda byly
provedeny nasledujici kroky:

(1) Spinac je ve vypnuté poloze,

(2) Sitova zastrcka byla vytazena ze zasuvky,

Pokud naradi nepouzivate, uchovavejte jej na suchém
misté mimo dosah déti.

®000

VYBER PRISLUSENSTVi

Specifikace k tomuto pfistroji jsou uvedeny v tabulce na
strané 318.

UPOZORNENI
Opravy, Upravy a prohlidky elektrického naradi HIKOKI
musi provadét servisni stfedisko opravnéné spole¢nosti
HiKOKI.
Pfi provozu a udrzbé elektrickych nafadi se musi
dodrzovat pfedepsané bezpecnostni pfedpisy a normy
kazdé zemé.

ZARUKA

Rucime za to, Ze elektrické naradi HiKOKI splriuje
zakonné/mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje
zavady nebo poskozeni vzniklé v dusledku nespravného
pouziti, hrubého zachazeni nebo normalniho opotfebeni. V
pfipadé reklamace zaSlete prosim elektrické naradi v
nerozebraném stavu spoleéné se ZARUCNIM LISTEM
pfipojenym na konci téchto pokyn(i pro obsluhu do
autorizovaného servisniho stfediska spole¢nosti HIKOKI.

Informace o vzduchem Sifeném hluku a vibracich
MéFené hodnoty byly uréeny podle EN62841 a prohlaseny
za vyhovujici ISO 4871.

Zméfena vazena hladina akustického vykonu A:101 dB (A)
Zméfena vazena hladina akustického tlaku A: 88 dB (A)
Nejistota K: 3 dB (A).

Pouzivejte chrani¢e sluchu.

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet triax)
stanovené dle normy EN62841.

Typicka vazena hodnota stfedniho kvadratického zrychleni
nepresahuje 2,5 m/s2.

Deklarovana celkova hodnota vibraci a deklarovana

hodnota hlukovych emisi byly zméfeny v souladu se

standardnim zkuSebnim postupem a Ize je pouzit ke

vzéajemnému srovnavani jednotlivych naradi.

Lze je rovnéz pouzit k pfedbéznému posouzeni expozice

pracovnika jejich G¢inkdm.

VAROVANI

O Vibrace a hlukové emise se mohou béhem skute¢ného
pouzivani elektrického naradi lisit od deklarovanych
celkovych hodnot v zavislosti na zplsobech pouziti
naradi, zejména na druhu zpracovavaného obrobku; a

O Stanovte bezpecnostni opatfeni k ochrané obsluhy
zaloZena na odhadu vystaveni vlivim v danych
podminkach pouziti (v Uvahu je tfeba vzit vSechny ¢asti
pracovniho cyklu, napfiklad doby, kdy je naradi vypnuté
i kdy bézi naprazdno pred spusténim).

Informace o systému elektrického napajeni jsou k
pouziti pro elektrické néastroje s jmenovitym napétim
230 V~

Zapinani a vypinani elektrickych nastroju zptsobuje
kolisani napéti.

Provoz tohoto elektrického nastroje za nevhodnych
podminek elektrického napajeni mGze mit negativni vliv na
provoz jinych elektrickych zafizeni.

S impedanci napajeni rovnou nebo nizsi nez 0,243 Ohm
pravdépodobné nebudou Zadné negativni vlivy.
Maximalni povolena impedance elektrické sité obvykle
nebude piekrocena, kdyZ vétev napdjeni je napdjena z
odbocky s provozni kapacitou 25 ampér(i nebo vice.

V pfipadé vypadku proudu nebo kdyz je vytazena
zastréka, spina¢ dejte okamzité do vypnuté polohy.
Zabranite tim nechténému spusténi.

POZNAMKA

Vlivem stéle pokraéujiciho vyzkumného a vyvojového
programu spoleé¢nosti HIKOKI mohou zde uvedené
parametry podléhat zménam bez pfedchoziho upozornéni.
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ODSTRANOVANi PORUCH

Cestina

Pokud naradi nepracuje normalné, prohlédnéte jej podle navodu v tabulce nize. Pokud se tim potize nenapravi, poradte
se se svym prodejcem nebo servisnim stfediskem opravnénym spolecnosti HIKOKI.

Priznak

Mozna pfi¢ina

Naprava

Naradi se nahle zastavilo.

Naradi bylo pretizeno.

Odstrarite pfi¢inu pretizeni.

Motor se automaticky zastavil, aby
nedoslo k poruse naradi.

Nejedna se o zavadu.

Spina¢ spousté byl stisknut po dobu
nejméné 5 minut.

Znovu zapnéte napajeni.

Naradi nelze naklopit.

Rukojet zamku ukosu nebyla
uvolnéna.

Povolte rukojet zamku ukosu a poté
néafadi naklopte.

Po upravé uvolnéného dilu jej znovu
utahnéte.

Naradi nelze naklopit doprava

Sefizovaci kolik (A) nebyl vytazen.

Po vytaZeni sefizovaciho koliku (A)
naklopte naradi doprava.

Rukojet zamku ukosu nebyla
uvolnéna.

Povolte rukojet zamku ukosu a poté
naradi naklopte.

Pilovy kotou¢ je tupy.

Pilovy kotou¢ je opotfebovany nebo
mu chybi zuby.

Vymérite jej za novy.

Sroub je povoleny.

Utahnéte Sroub.

Pilovy kotou¢ byl osazen v opaéném
sméru.

Osadte pilovy kotou€ ve spravném
smeéru.

Nelze fezat s pfesnosti

Provozni ¢asti naradi nejsou piné
upevnény.

PIné namontujte rukojet zdmku ukosu
a rukojet zamku pokosu.

Material nelze upevnit ve spravné
poloze.

Odstrarite veskeré necistoty a zbytky
ze stavitka nebo otoéného stolu.

V nékterych pfipadech nelze obrobek
upevnit ve spravné poloze kvuli
zakfiveni materidlu. Pokuste se
upevnit rovnou plochu pomoci
stavitka nebo otoéného stolu.

Spina¢ nelze povytahnout.

Zajisténi spinace neni dostatecné
stisknuto.

Stisknéte zajisténi spinace az na
doraz.
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GENEL ELEKTRIKLi ALET GUVENLIK
UYARILARI

UYARI

Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim giivenlik
uyarilarini, talimatlari, sekilli aciklamalari ve teknik
ozellikleri okuyun.

Asagida listelenen tiim talimatlara uyulmamasi elektrik
carpmasina, yangina ve/veya ciddi yaralanmaya neden

olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte basvurmak lizere saklayin.

Upyarilarda kullanilan “elektrikli alet” terimi, sebeke
elektrigiyle calisan (kablolu) veya pille ¢alisan (kablosuz)
elektrikli aletinizi belirtir.

1) Calisma alaninin giivenligi

2)

3)

a)

b

-~

c

~

Caligma alanini iyi aydinlatilmig ve temiz tutun.
Daginik veya karanlik alanlar kazalara davetiye
cikarir.

Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz gibi
patlayici maddelerin bulundugu ortamlarda
calistirmayin.

Elektrikli aletlerin ¢ikardigi kivilcimlar toz veya gaz
halindeki bu maddeleri ategleyebilir.

Bir elektrikli aletle calisirken cocuklar ve
izleyicileri uzaklastirin.

Dikkatinizin dagilmasi kontrolii kaybetmenize neden
olabilir.

Elektrik glivenligi

a)

b)

c

~

d

-

e

~

f)

Elektrikli aletin figi elektrik prizine uygun
olmalidir. Fis lizerinde herhangi bir degisiklik
yapmayin. Topraklanmig elektrikli aletlerle
herhangi bir adaptér kullanmayin.

Figlerde degisiklik yapilmamasi ve uygun prizlerde
kullanilmasi elektrik carpma riskini azaltacaktir.
Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmis ylizeylerle gévde temasindan
kacinin.

Viicudunuzun toprakla temasa ge¢mesi halinde
elektrik carpma riski artar.

Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik carpma riskini
artiracaktir.

Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Kesinlikle
elektrikli aleti tagimak, cekmek veya figini
prizden ¢ikarmak icin kabloyu kullanmayin.
Kabloyu isidan, yagdan, keskin kenarlardan
veya hareketli parcalardan uzak tutun.

Hasar gérmiis veya dolasmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik
alanda kullanima uygun bir uzatma kablosu
kullanin.

Acik alanda kullanima uygun bir kablo kullaniimasi
elektrik carpma riskini azaltir.

Eger bir elektrikli aletin islak bir yerde
kullanilmasi kacinilmaz ise, artik akim cihaziyla
(RCD) korunan bir gii¢c kaynagi kullanin.

RCD kullaniimasi elektrik garpma riskini azaltir.

Kigisel emniyet

a)

b)

Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veya ilac etkisi
altindayken kullanmayin.

Elektrikli aletleri kullanirken gdstereceginiz bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.
Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima
koruyucu gézliik takin.

4
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-

c

~

d

-~

e)

f)

-

9

h

=

(Orijinal talimatlarin gevirisi)

Uygun kosullar igin kullanilan bir toz maskesi,
kaymaz emniyet ayakkabilari, kask veya kulak
koruyucu gibi koruyucu ekipmanlar yaralanmalar
azaltacaktir.

Aletin istenmeden caligmasini engelleyin. Aleti
glic kaynagina ve/veya akii initesine
baglamadan, kaldirmadan veya tagsimadan
once, giic diigmesinin kapali konumda
oldugundan emin olun.

Elektrikli aletleri parmaginiz gti¢ diigmesinin
lizerinde olarak tasimaniz veya gl¢ digmesi agiimis
durumda fisini takmaniz kazalara davetiye ¢ikarir.
Elektrikli aletin gliciinii agmadan énce alet
lizerindeki ayar veya somun anahtarlarini
cikarin.

Aletin dénen pargalarindan birine bagl kalan bir
somun anahtari veya ayar anahtari yaralanmaya yol
acabilir.

Cok uzanmayin. Uygun bir adim mesafesi
birakin ve siirekli olarak dengenizi koruyun.
Bdylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi
kontrol etmeniz mimkdin olur.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin
veya taki takmayin. Saclarinizi ve elbisenizi
hareketli parcalardan uzak tutun.

Bol elbiseler, takilar veya uzun saglar hareketli
parcalara takilabilir.

Eger toz cekme ve toplama baglantilari igin
gerekli aygitlar saglanmigsa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.

Toz toplama kullanimi, tozla iliskili tehlikeleri
azaltabilir.

Aletlerin sik kullaniimasiyla elde edilen
asinaligin rahat davranmaniza ve aletin
glivenlik prensiplerini ihmal etmenize sebep
olmasina izin vermeyin.

Dikkatsiz bir hareket, bir anda ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a)

b

~

c

~

d

-

e

-~

f)

Elektrikli aleti zorlamayin. Uygulamaniz i¢in
dogru alet kullanin.

Dogru alet, isinizi daha iyi ve tasarlanmis oldugu hiz
degerinde daha glivenli sekilde yapacaktir.
Elektrikli alet glic diigmesinden acilip
kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Gli¢ diigmesiyle kontrol edilemeyen bir alet
tehlikelidir ve tamir edilmeden kullaniimamalidir.
Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlari
degistirmeden veya aleti saklamadan 6nce fisi
glic kaynagindan soékiin ve/veya sokiilebilirse
pil takimini elektrikli aletten ¢ikartin.

Bu koruyucu glivenlik énlemleri, elektrikli aletin
kazayla calisma riskini azaltir.

Atil durumdaki elektrikli aletleri cocuklarin
ulasamayacagi bir yerde saklayin ve elektrikli
alet ve bu kullanim talimatlari hakkinda bilgi
sahibi olmayan kigilerin aleti kullanmasina izin
vermeyin.

Elektrikli aletler egitimsiz kullanicilarin elinde
tehlikelidir.

Aletlerin ve aksesuarlarin bakimini yapin.
Hareketli parcalarda yanlis hizalama veya
sikisma olup olmadigini, kirik parca olup
olmadigini ve elektrikli aletin ¢caligmasini
etkileyebilecek diger kosullari kontrol edin.
Eger hasar varsa, kullanmadan énce aleti tamir
ettirin.

Kazalarin gogu elektrikli aletlere kéti bakim islemleri
uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.

Aletleri keskin ve temiz tutun.



Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara
sabhip aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol
edilmesi daha kolaydir.
Elektrikli aleti, aksesuarlari, uclari, v.b., bu
talimatlara uygun sekilde, caligma kosullarini
ve yapilacak isi g6z 6niinde bulundurarak
kullanin.
Elektrikli aletin amaglanan kullanimlardan farkli
iglemler icin kullanilmasi tehlikeli bir duruma yol
acabilir.
h) Tutamaklari ve kavrama yiizeylerini kuru, temiz,
yagsiz ve gressiz tutun.
Kaygan tutamaklar ve kavrama ylizeyleri,
beklenmedik durumlarda aletin giivenli bir sekilde
idare ve kontrol edilmesine izin vermez.

-

9

5) Servis

a) Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal
yedek parcalar kullanmak suretiyle uzman bir
tamirciye yaptirin.

Béylece, elektrikli aletin glivenli kullanimi
saglanacaktir.

ONLEM

Cocuklari ve akli dengesi yerinde olmayan kisileri
uzak tutun.

Alet, kullanilmadigi zamanlarda ¢ocuklarin ve akli
dengesi yerinde olmayan kisilerin ulagsamayacag bir
yerde saklanmalidir.

GONYE TESTERE iCiN GUVENLIK

TALIMATLARI

1.

Gonye testereler, ahsap veya ahsaba benzer
tiriinleri kesmek icin tasarlanmistir. Cubuklar,
civiler vb. gibi demir esasli malzemeleri kesmeye
yonelik agindirici kesme diskleri ile kullanilamaz.
Asindirici toz alt koruyucu gibi hareketli parcalarin
sikismasina neden olur. Asindirici kesmeden
kaynaklanan kivilcimlar alt koruyucuyu, Kertik pargasini
ve diger plastik parcalar yakacaktir.

. Her miimkiin oldugunda is parcasini desteklemek

icin kiskaclar kullanin. Is parcasini elle
destekliyorsaniz elinizi testere bicaginin her iki
tarafindan her zaman en az 100 mm uzakta
tutmaniz gerekir. Emniyetli bir sekilde sikistiriimak
veya elle tutmak i¢in ¢ok kiiciik parcalari kesmek
icin bu testereyi kullanmayin.

Elinizi testere bigaginin ¢ok yakinina yerlestirirseniz
bicaga temas ederek yaralanma riski artar.

. |s parcasi sabit olmalidir ve hem ¢it hem de

tablaya karsi sikistiriimali veya tutulmalidir. Hi¢bir
sekilde is parcasini bicaga dogru beslemeyin veya
“elde” kesim yapmayin.

Sabitlenmemis veya hareketli is pargalar yliksek
hizlarda firlatilabilir ve yaralanmaya neden olabilir.

. Testereyi is parcasinin icinden gececek sekilde

itin. Testereyi is parcasinin icinden gececek
sekilde cekmeyin. Kesim yapmak icin testere
bashgini kaldirin ve is parcasinin lizerinden
kesmeden digari ¢cekin, motoru baglatin, testere
bashgini asagi bastirin ve testereyi is parcasinin
icinden gececek sekilde itin.

Geri gekme strokunda kesim yapmak muhtemelen
testere bicaginin is pargasinin lstiine tirmanmasina ve
bigak grubunu siddetli bir sekilde operatére dogru
firlatmasina neden olacaktr.

. Testere bicaginin 6niinde veya arkasinda elinizi

higbir zaman amaclanan kesme cizgisi Gizerinden
gecirmeyin.

10.

1

-

12.

13.

14.

15.

16.
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Is parcasini “capraz elle” desteklemek yani is pargasini
sol elinizle testere bigaginin sagindan tutmak veya tam
tersini yapmak cok tehlikelidir.

. Herhangi bir eliniz testere bigaginin her iki

tarafinda 100 mm’den daha yakin mesafede olacak
sekilde, bicak dénerken ahsap atiklarini
temizlemek icin veya baska bir nedenden dolayi
¢itin arkasina uzanmayin.

Dénen testere bigcaginin elinize yakinligi her zaman belli
olmayabilir ve ciddi bir sekilde yaralanabilirsiniz.

. Kesmeden 6nce is parcanizi inceleyin. Is parcasi

egdri veya biikiilmis ise egri yiiziiniin disi gite
dogru bakacak sekilde sikistirin. Is parcasi, ¢it ve
tabla arasinda kesim ¢izgisi boyunca hig¢ bir bosluk
olmadigindan her zaman emin olun.

Edik veya blikik is pargalan bikdl(bilir veya kayabilir ve
kesim sirasinda doner testere bicaginda sikismaya
neden olabilir. Is pargcasinda herhangi bir ¢ivi veya
yabanci nesne olmamalidir.

. Tablada is parcasi hari¢ herhangi bir alet, ahsap

parcasi vb. varsa testereyi kullanmayin.

Déner bicakla temas eden kliciik molozlar, basibos
ahsap parcalari ya da diger nesneler yiiksek hizda
firlatilabilir.

. Tek seferde yalnizca bir adet is parcasi kesin.

Istiflenmis birden fazla is pargasi yeterli di¢tide
sikistinlamaz veya desteklenemez ve kesme sirasinda
bigagda sikisabilir ve kayabilir.

Kullanmadan énce gonye testerenin diiz, sert bir
calisma yiizeyine monte edildiginden veya
yerlestirildiginden emin olun.

Diiz ve sert bir galisma ylizeyi, génye testerenin
dengesini kaybetme riskini azaltir.

. Galigsmalarinizi planlayin. Egim veya génye acisi

ayarini her degistirdiginizde, ayarlanabilir ¢itin is
parcasini desteklemek ilizere dogru bir sekilde
ayarlandigindan ve bicak veya koruma sistemiyle
cakismayacagindan emin olun.

Aleti “ACIK” duruma getirmeden ve tablada is pargasi
yokken, cakisma veya ¢iti kesme tehlikesi olmadigindan
emin olmak igin testere bigagini sanki tam bir kesme
islemi gerceklestiriyormus gibi hareket ettirin.

Tabla tezgahindan daha genis veya daha uzun bir
is parcasi icin tabla uzantilari, testere dayama
sehpasi, vb. gibi yeterli destekleri saglayin.
Goénye testeresi tablasindan daha uzun veya daha
genis is parcalar emniyetli bir sekilde desteklenmezse
devrilebilir. Kesilen parca veya is parcasi devrilirse alt
koruyucuyu kaldirabilir veya déner bigak tarafindan
firlatilabilir.

Bir tabla uzantisi yerine veya ilave destek olarak
bagka bir kisiyi kullanmayin.

Dengeli olmayan is par¢asi destegi, bicagin kesme
islemi sirasinda sikismasina veya is pargasinin
kaymasina neden olabilir ve sizi ve size yardim eden
Kisiyi déner bicaga dogru gcekebilir.

Kesilen parca, hicbir sekilde dénen testere
bigagina karsi sikistirllmamali veya
bastinimamalidir.

Uzunluk durduruculari vb. kullanilarak kisitilanmigsa
kesilen parca bicaga sikisabilir ve siddetli bir sekilde
firlatilabilir.

Her zaman cubuklar veya borular gibi yuvarlak
malzemeleri uygun bir sekilde desteklemek icin
tasarlanmis bir kelepce veya fikstiir kullanin.
Cubuklar kesilirken yuvarlanmaya meyillidir, bu da
bigagin is pargasini “isirmasina” ve is parcasini elinizle
birlikte bicaga cekmesine neden olur.

Is parcasi ile temas etmeden dnce bicagin tam hiza
ulagmasina izin verin.

Bu, is parcasinin firlatiima riskini azaltacaktir.



Tiirkce

17.

18.

19.

is pargasi veya bigak sikigirsa gonye testereyi
kapatin. Tim hareketli parcalarin durmasini
bekleyin ve fisi glic kaynagindan c¢ekin ve/veya
batarya paketini ¢cikarin. Ardindan sikisan
malzemeyi serbest birakmak icin caligin.

Sikisan bir is parcasiyla testereyle kesme islemine
devam etmek génye testerenin kontroltintin
kaybedilmesine ya da génye testerede hasara neden
olabilir.

Kesmeyi bitirdikten sonra, anahtari serbest
birakin, testere bashgini asagida tutun ve kesilen
parcayi cikarmadan once bigagin durmasini
bekleyin.

Elinizle kayan bigagin yakinina uzanmak tehlikelidir.
Yarim kesim yaparken veya testere baslhgi
tamamen asag! konuma gelmeden 6nce anahtan
serbest birakirken tutamagi sikica tutun.
Testerenin frenleme islemi, testere bagliginin ani bir
sekilde asagiya dogru cekilmesine ve yaralanmaya
neden olabilir.

RAYLI GONYE KESMEYi
KULLANIRKEN ALINACAK
ONLEMLER

-

> wd

10.

1

-

12.

13.

14.

Alet hizasinda calisma ortamini diizenli ve temiz
(6rnegin talas ve kesik pargalardan arinmis) tutun.
Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin.

Elektrikli aletleri kullanma kilavuzlarinda belirtilen
amaglar diginda hicbir sekilde kullanmayin.

Onarim igleri sadece yetkili bir servis tarafindan
yapilmalidir. Imalatgi, yetkisiz kigilerin yapacagi
onarimdan veya aletin yanls kullaniimasindan
kaynaklanacak hicbir hasar veya yaralanmadan
sorumlu degildir.

Elektrikli aletlerin tasarlandidi sekilde sorunsuz
calismasi igin, aletin Gzerindeki kapaklari veya vidalar
cikarmayin.

Elektrik kaynag ile baglanti kesilmedigi stirece hareketli
parcalara veya aksesuarlara dokunmayin.

Aletinizi marka tabelasinda belirtilen girdi glictinden
daha asagida galistirin; aksi taktirde, bitirilen parca
bozulabilir ve motora asir yliklenmeden dolayi ¢galisma
verimliligi diger.

Plastik aksami bir cbzgenle silmeyin. Benzin, gaz, tiner,
karbon tetraklorr, alkol ve bunun gibi cézgenler plastik
aksami ¢atlatabilir ve hasar verebilir. Bunlari bu tur
¢6zgenlerle silmeyin. Plastik aksami sadece sabunlu
suyla hafifce nemlendirilmis yumusak bir bezle
temizleyin.

Yalnizca orijinal HIKOKI yedek pargalarini kullanin.

Bu alet sadece kdmir firgalarinin degistiriimesi igin
sokulmelidir.

. Hicbir sekilde demir metalleri veya duvar taglarini

kesmeyin.

Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin. Kesilecek
ve bitirilmis pargalar, kullanicinin normal ¢alisma
pozisyonuna yakin olmalidir.

Gerektiginde uygun kisisel korunma techizatlarini
kullanin. Bunlar:

Isitme kaybi riskini azaltmak igin igitme koruyucusu.
Goze gelebilecek hasar riskini azaltmak igin koruyucu
gozIuk.

Zararli toz pargaciklarinin solunma riskini azaltmak igin
solunum korunmasi.

Testere bigag (testere bigaklar mimkiin oldugunca
sadece tutamagla tasinmalidir) ve kaba purizIi
malzemeleri tagimada eldiven.

Kullanici makinanin kullanimi, ayari ve isletimi Gizerinde
uygun egitim almis olmaldir.
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33.
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. Makina ¢alisir ve teskere kafasi tamamen durmamig

pozisyonda iken Uzerinde ¢alisilan parcayi veya
herhangi bir kesik parcayi kesim alanindan ¢ikartmaktan
kaginin.

Rayl génye kesmeyi, alt koruyucu agik pozisyondayken
asla kullanmayin.

Alt koruyucunun yumusak ve rahatca hareket ettiginden
emin olun.

Koruyucular, yerlerinde degil veya ¢alisir durumda veya
diizglin bakimi yapilmamigsa testereyi kullanmayin.
Bilenmis dogru testere bigaklarini kullanin. Testere
bigaginin Gzerinde isaretlenmis maksimum hiza uyun.

. Catlamig veya deforme olmus testere bigaklarini

kullanmayn.

. YUksek hiz ¢eliginden yapilma testere bigaklarini

kullanmayin.

. Yalnizca HiKOKI tarafindan tavsiye edilen testere

bigaklarini kullanin.

Testere bicaklar 305 mm dis ¢apta olmalidir.
Kesilecek malzemeye uygun testere bigagi segin.
Rayl génye kesmeyi, testere bigagdi yukari veya yana
doniikken asla kullanmayin.

Malzemenin ¢ivi gibi yabanci maddelerden arinmig
olmasina dikkat edin.

Masa eklem pargasi agindiginda degistirin.

Bu testereyi aliminyum, ahsap ve bunlara benzer
malzemelerin kesimi digindaki malzemelerde
kullanmayin.

Bu testereyi, Ureticinin tavsiye ettigi malzeme kesimleri
disindaki malzemelerde kullanmayin.

. Bigak degistirme islemi, yeniden yerlestirme yéntemi

dahil olmak Uzere dogru olarak yapilmaldir.

. Ahgap keserken, rayl génye kesmeyi, bir toz toplama

cihazina baglayin.

Yuva acarken 6zen gdsterin.

Aleti tagirken kulpundan tutmayin. Tutamag yerine
koldan tutun.

34. Ancak motor devri maksimim diizeye erisince kesme
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islemine baslayin.

. Anormallik gdzlemlenirse derhal anahtari OFF

(KAPATIN).

. Aletin bakim veya ayarlarini yapmadan 6nce gii¢

kaynagindan cikarin ve testere bicaginin durmasini
bekleyin.

. Sevli veya egimli kesim yaparken, dénmesi tamamen

durana kadar bicagi kaldinimamasi lazimdir.

. SuirgUlu kesim islemi sirasinda, testere operatér

tarafindan itilmeli ve geri surtimelidir.

Kesme igleminin olasi tim risklerini (makinadaki
mekanik siirme veya hareket eden aksamlara
istenmeden temas gibi) géz 6nlinde tutun.

. Her kesimden &nce makinenin stabil oldugundan emin

olun.

. Makinenin énlinde testere bigagiyla ayni hizada

durmayin. Her zaman testere bicagindan uzakta durun.
Bu viicudunuzu olasi bir geri tepmeden korur. Elleri,
parmaklari ve kollari dénen testere bigagindan uzakta
tutun.

Alet kolunu kullanirken kollarinizi caprazlamayin.

. Testere bigag sikisirsa, makineyi kapatin ve testere

bigagi tamamen durana kadar is par¢asini tutun. Geri
tepmeyi 6nlemek i¢in, makine tamamen durmadan is
parcasinin hareket ettiriimemesi gerekmektedir.
Makineyi yeniden baglatmadan énce sikismanin
nedenini ortadan kaldirin.

. Testere kafasi asagi konumdayken tutamag tuttugunuz

elinizi higbir zaman serbest birakmayin.

Aksi takdirde testere kafasi yukari firlayabilir ve aleti
dismeye zorlayarak muhtemelen bir yaralanmaya
sebep olabilir.



44. Caligma sirasinda aleti emniyetli sekilde tuttugunuzdan
emin olun. Aksi takdirde kaza veya yaralanmalar
meydana gelebilir. (Sek. 2)

45. Dogrudan 1siga bakmayin. Bu, géziiniize zarar verebilir.

LED lambanin mercegi Gzerindeki herhangi bir kir veya
pisligi mercegi cizmemeye 6zen gostererek yumusak
bir bezle silin.

LED lambanin mercegi Uizerindeki gizikler daha disik
parlakliga yol acabilir.

Tiirkce

PARCA ADLARI
Asagidaki listedeki sayilar Sek. 1-Sek. 37’ya karsilik
gelmektedir.

1 Anahtar tutamagi

2 Disli kutusu

3 | Dugme kilidi

4 Motor bashgi

5 | isim plakasi

6 Motor tertibati

7 Toz torbasl

8 Sol altigen 10 mm’lik allen civata
9 Kilitleme pimi

10 | Tutamag (A)

11 | Mentese

12 | Gosterge (EGim olcedi icin)
13 | Ayar pimi (A)

14 | Altgit (B)

15 | Git (B)

16 | Altlk

17 | Mengene takimi

18 | 6 mm’lik makine vidasi
19 | Sev dlgegi
20 | Gosterge (Sev dlgegdiicin)
21 | Egim kilittleme kolu
22 | Sev kilitteme tutamaci
23 | Kilit kolu
24 | Pozitif durdurma kolu
25 | Doner tabla
26 | 5mm’lik makine vidasi
27 | 4 mmvida
28 | Masa eklemesi
29 | Cit(A)

30 | Altcit (A)

31 | Altkoruyucu

32 | Testere bigag
33 | Dénus yéna
34 | LED lamba
35 | Tetik anahtar
36 | Milkilidi
37 | Tutamag
38 | Suirgu sikistirma tokmagi
39 | Tasima tutamag
40 | LED lamba anahtari
41 | istezgahi
42 | 8 mm somun
43 | 25 mm kalinhdinda is tezgahi
44 | 8 mm civata
45 | 6 mm civata
46 | Destek gubugu
47 | Toz agzi
48 | Alttabla
49 8 mm aya[yida5| o
(Sol 45° egim agisi igin)
50 | 8 mm ayar vidasi (Dik agi i¢in)
51 8 mm ayary_ida3| o
(Sag 45° edim agisi igin)
52 | 8 mm derinlik ayar civatasi
53 | 5 mm’lik makine vidasi
54 | 6 mm kelebek civata
55 | Cit
56 | Hat
57 | Uyar igareti
58 | Dugme
59 | Vidatutucu
60 | Altigen civata ayar vidasi
61 | Mengene mili
62 | isparcasi
63 | Mengene levhasi
64 | isaretleme (6nceden isaretlenmis)
65 | Asagi bastirin
66 | 6 mmsomun
67 | Yardimci levha
68 | 6 mm duz basl vida
69 | 6 mm derinlik ayar civatasi
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70 | Gevset

109 | Altcit (A) montaj konumu

71 | Sk

110 | Altcit (B) montaj konumu

72 | 6 mm tokmak civata (istege bagl aksesuar)

73 | Tutamag (istege bagl aksesuar)

74 | Celik gonye

75 | 6 mm kelebek somun (istege bagl aksesuar)

76 Yikseklik ayar civatasi 6 mm (istege bagl
aksesuar)

SEMBOLLER

UYARI
Asagdida, bu makine icin kullanilan simgeler
gosterilmistir. Makineyi kullanmadan énce bu
simgelerin ne anlama geldigini bildiginizden emin

77 | Taban yuzeyi

78 | Durdurucu (istege bagl aksesuar)

C12RSH3: Rayl génye kesme

79 | 6 mm kelebek civata (istege bagl aksesuar)

80 | Tag kalip mengene takimi (istege bagl aksesuar)

Kullanici yaralanma riskini azaltmak i¢in
kullanim kilavuzunu okumalidir.

81 | 6 mm tokmak civata

82 | Tag kalip durdurucu (Sol) (istege bagl aksesuar)

83 | Tag kalip durdurucu (Sag) (istege bagl aksesuar)

84 | Tag kalp

85 | Oluk alt gizgisi

Sadece AB llkeleri igin

Elektrikli aletleri evdeki ¢ép kutusuna atmayin!
Kullanim é6mrin( dolduran elektrikli aletler, atik
elektrikli ve elektronik cihazlarla ilgili
2012/19/AB Avrupa Direktifine ve bu Direktifin
ulusal kanunlar ¢cercevesinde uygulanma
sekline gore ayri olarak toplanmali ve ¢evre
sartlarina uygun bir geri déniisiim tesisine
gonderilmelidir.

MO Q W

86 | Tozemici

Anma gerilimi

87 | Hortum (i¢ cap 38 mm)

88 | Adaptér (Toz emicinin standart aksesuari)

AGMA

89 | Mafsal (C) (istege bagl aksesuar)

90 | Toz toplama adaptérii (istege bagl aksesuar)

KAPAMA

91 | Hortum bandi (istege bagh aksesuar)

92 | Kanal

93 | Pul (B)

Elektrik fisini prizden ¢ikarin

94 | 8 mm’lik allen anahtar

95 | Pul(A)

07 | Daima koruyucu gozliik takin.

96 | Altlik tutamag

97 | Mengeneyi sabitlemek icin tahta parcasi

Daima koruyucu kulaklik takin.

98 | Asinma limit cizgisi

99 | Karbon Firga Sayisi

Calisan lambaya dogrudan bakmayin.

100 | Firca kapagi

Uyari

101 | Kanal

102 | Hava tabancasi

Sinif Il alet

> b @@ @ - -

103 | Tutamag

104 | Yukseklik ayar civatasi 8 mm

105 | 6 mm kelebek civata

106 | 6 mm civata

107 | Celik gonye

108 | Toz kilavuzu

STANDART AKSESUARLAR

305 mm TCT Testere bigag

(@lete taKIl) ..o
Toztorbasi............

8 mm’lik alyen anahtari.
Mengene grubu.....
Tutucu................
Alt Cit (alete takil) .
Tutucular

000000 O

228




O Alttabla montaji.................

Standart aksesuarlar haber vermeden degistirilebilir.

UYGULAMALAR

Cesitli turlerde aliminyum dograma ve ahsap kesimi.

TEKNIK OZELLIKLER

1. Elektrikli alet

Model

C12RSH3

Voltaj (bélgelere gore)*!

110V~ 230 V~

Glg girisi*!

1520 W

Yiksiiz hiz

4000 dk-1

Testere Bicagji Boyutlari (0D x iD x
Kaliniik)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Maksimum centik

28mm

Sevli Kesim Aisi

Sag 0°-57°, Sol 0°-45°

Egimli Kesim Agisi

Sag 0°-45°, Sol 0°-45°

Tiirkce

CALISTIRMADAN ONCE
UYARI

Fisi glic kaynagina takmadan énce tim gerekli
ayarlamalari yapin.

. Gic kaynagi

Kullanilacak gui¢ kaynaginin, Griin isim plakasi Gizerinde
belirtilen gl¢ gerekliliklerine uygun oldugundan emin
olun.

Direkt akimla veya yukselticiler gibi transformatérlerle
kullanmayin. Bunu yapmak hasara veya kazalara neden
olabilir.

Gl diigmesi

Gug digmesinin “OFF” (KAPALI) konumunda
oldugundan emin olun. Tetik digmesi ON (ACIK)
konumunda iken fis prize takilirsa, elektrikli alet hemen
calismaya baslayarak ciddi bir kazaya neden olabilir.
Uzatma kablosu

Calisma alani gli¢ kaynagindan uzaksa, yeterli kaliniga
ve anma kapasitesine sahip bir uzatma kablosu
kullanin. Uzatma kablosu miimkiin oldugu kadar kisa
tutulmaldir.

Calistirmaya baslamadan dnce alete bagh veya ekli
olan tiim ambalaj malzemelerini ¢ikarin.

Kurulum (Sek. 3)

Makinenin her zaman tezgaha sabitlendiginden emin
olun.

Elektrikli aleti dliz, yatay bir calisma tezgahina takin.
Calisma tezgahinin kalinhdi igin uygun olan 8 mm ¢apli
civatalar segin.

Civata uzunlugu en az 40 mm arti galisma tezgahinin
kalinhigi kadar olmalidir.

Ornegin, 25 mm kalinliginda ¢alisma tezgahi igin 8 mm
x 65 mm civatalar kullanin.

. Taban tutamaci ayar (Sek. 4)

6 mm civatayl 10 mm lokma anahtari ile gevsetin.
Taban tutamacini, alt ylzeyi tezgah veya zemin
yuizeyine temas edene kadar ayarlayin.
Ayarlamadan sonra, 6 mm civatayi iyice sikin.

7. Kilitleme pimini serbest birakma (Sek. 5)

Elektrikli aleti sevkiyat icin hazirlandiginda ana pargalari
bir kilitteme pimi ile sabitlenir.

Tutamagi hafifce asagiya bastirin ve kesme bashgini
cikarmak icin kilitleme pimini disari gekin.

Tasima sirasinda, kilitteme pimini digli kutusuna
kilitleyin.

8. Toz torbasinin, alt tabla grubunun, durdurucunun
ve mengenelerin takilmasi (Durdurucu istege bagh
bir aksesuardir.)

(1) Toz torbasinin takilmasi (Sek. 6)

Toz torbasini génye testere lUzerindeki toz agzina takin.
Toz torbasinin baglanti hortumu ile toz agzini bir araya
getirin.

Toz torbasini bosaltmak icin toz torbasi grubunu toz
agzindan cekerek ¢ikarin. Torbanin alt kismindaki
fermuari agin ve torbayi bir ¢ép kutusuna bosaltin. Sik
sik kontrol edin ve toz torbasini dolmadan énce
bosaltin.

Egim acili kesim yaparken, destek cubugunu ayarlayin
ve toz torbasini dikey asili kalacak sekilde takin.

UYARI
Bu testereyi metalleri kesmek ve/veya zimparalamak
icin kullanmayin. Sicak talaglar veya kivilcimlar torba

. malzemesinden ¢ikan talagi tutusturabilir.

IKAZ

220mm | O Kanal ve alt koruyucunun tikanmasini énlemek igin toz
torbasini sik sik bosaltin.

Egimli kesme sirasinda normalden daha hizl talas
birikecektir.

O Ahsap kestikten sonra, alliminyum pencere dogramasi
kesmeye baslamadan 6nce, toz torbasinda bulunan
talaglari atin.

0°-45° ' )
GOl ye esi

Acisi

Egim (Sad)

Odes Sev (Sag) 0°-45°, (Sol) 0°~45°

LED lamba Evet 6

Makine Boyutlari (Geniglik x

Derinlik x Yiiksekik) 655 mim x 873 mm x 724 mm

Net agirlik*2 25,5kg

*1 Bolgelere gore degisebileceginden, drlin izerindeki
isim plakasini kontrol edin.
*2 01/2014 sayili EPTA Prosediiriine uygun olarak

Tablo 1: Maks. kesme boyutu

Maks. kesme boyutu

Baglik Déner tabla

Maks.
yikseklik

Maks.
genislik

0 105 mm
Sol 45°
Sev 0 veya
Sag 45°
Sa§ 57°
Sol 45° 0

312mm

105 mm 220 mm

105 mm 170 mm

68 mm 312mm

Egim
Sajj 45° 0

Sol 45°

43mm 312mm

68 mm 220 mm

Sol45°

Sag 45°
Sol 45°

68 mm 220 mm

Bilesik
43mm

Sag 45°

Sag 45° 43 mm 220 mm
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(2) Alt tablanin takiimasi (Sek. 7)

9.

Celik génye gibi bir esya kullanarak, altlik ylizeyinin ve
alt tablanin Ust ylizeylerini eslestirin. 8 mm’lik yukseklik
ayar civatasini gevirerek alt tablanin dikey seviyesini
ayarlayin. Ayarlamadan sonra, tutamaci 8 mm’lik civata
ile althgin arkasina sabitleyin ve alt tablanin 6 mm’lik
tokmak civatayi sabitleyin.

(Mengene takimini Sek. 1‘de gosterildigi gibi ve
durdurucuyu da Sek. 19 icinde gdsterildigi gibi takin.)
Alt koruyucunun diizgiin calisip calismadigini
kontrol edin (Sek. 35)

UYARI

Alt koruyucu diizgiin bir sekilde calismiyorsa
ELEKTRIKLI ALETI HICBIR ZAMAN
CALISTIRMAYIN.

Alt koruyucu, operatéri aletin calismasi sirasinda
testere bigagi ile temas etmekten korumak lzere
tasarlanmistir.

Her zaman alt koruyucunun rahatga hareket ettiginden
ve testere bigagini diizgln bir sekilde kapattigindan
emin olun.

10. Yatik aci
UYARI

1

—ry

Yatik agtyr degistirirken, motor baghgini asagi dogru
tutun. Motor baghgi aniden bir yatik aglya hareket
ederse, bu durum yaralanmaya veya ana gévdenin
hasar gérmesine neden olabilir.

Elektrikli alet fabrikadan génderilmeden énce 8 mm
ayar civatalar ile 0°, dik agl, sola 45° egik kesme agisi
ve sada 45° egik kesme agisi igin ayarlanmistir.
Ayarlari degistirirken 8 mm ayar civatalarinin
yuksekligini dondirerek degistirin. (Sek. 8-a,

Sek. 8-b)

Egim agisini sola 45° olarak degistirirken, $ek. 12
icinde gosterilen 6 mm kelebek civatayi gevsetin
ardindan alt ¢iti (B) disariya dogru kaydirip motor
basligini sola dogru egin.

Egim agisini saga 45° olarak degistirmek icin alt giti (A)
disari dogru hareket ettirin ve egim kilitteme kolunu
gevsetin, ardindan ayar pimini (A) éne dogru gekin ve
motor bashgini saga dogru egin. (Sek. 8-b)

Motor baslgi diiz ve dik konumda oldugunda, ayar pimi
(A) sikica yerinde tutulur, bu nedenle motor baghgini
saga egmeden &nce ayar pimini (A) disan ¢cekerken
motor bashgini hafifce sola dogru egin.

Motor baslgini 0°’ye ayarlarken, her zaman ayar pimini
(A) Sek. 8-b iginde géruldigu gibi baglangig
pozisyonuna getirin.

. Testere bicag: alt limit konumunun kontrol

edilmesi

Testere bigaginin masa eklemesinin 9 mmila 11 mm
altina indirilebildigini kontrol edin.

Bir testere bicagini yenisiyle degistirdiginizde, alt limit
konumunu, testere bigagi doner tablayl kesmeyecek
veya tam kesme yapilamayacak sekilde ayarlayin.
Testere bicaginin alt limit pozisyonunu ayarlamak igin,
asagida belirtilen proseduru (1) izleyin. (Sek. 9)
Ayrica, testere bigaginin alt limit pozisyonu durdurucusu
olarak islev géren 8 mm'lik bir derinlik ayarlama
civatasinin konumunu degistirirken.

(1) 8 mm derinlik ayar civatasini déndurln, civata kafasinin

ve mentesenin temas ettigi ylksekligi degistirin ve
testere bigaginin alt limit konumunu ayarlayin.

NOT

Testere bigaginin déner tablanin icine kesmeyecek
sekilde ayarlandigini onaylayin.

KESMEDEN ONCE

1.

(1

Masa eklemesini konumlandirma (Sek. 10)
Masa eklemeleri déner tablanin Gizerine takilmigtir. Aleti
fabrikadan sevk ederken, masa eklemeleri testere
bigagi onlara temas etmeyecek sekilde sabitlenmistir.
Masa eklemesi, masa eklemesinin yan yuzeyi ile testere
bigag arasindaki bosluk minimum olacak sekilde
sabitlenirse is parcasinin alt yuzeyindeki capaklar
6nemli 6l¢tide azaltilir. Aleti kullanmadan énce
asagidaki prosedire gére bu boslugu ortadan kaldirin.
) Sag acili kesme
Ug adet 5 mm makine vidasini gevsetin, ardindan sol
taraftaki masa eklemesini sabitleyin ve her iki ugtaki
5 mm makine vidalarini gegici olarak sikin. Ardindan
mengene takimi ile bir is parcasini (yaklasik 200 mm
genisliginde) sabitleyin ve is pargasini kesin. Kesme
ylzeyini masa eklemesinin kenari ile hizaladiktan sonra
her iki ugtaki 5 mm makine vidalarini emniyetli bir
sekilde sikin. Is pargasini ¢ikarin ve 5 mm merkez
makine vidasini emniyetli bir sekilde sikin. Sag taraftaki
masa eklemesini ayni sekilde ayarlayin.

(2) Sol ve sag egim agcili kesme

Masa eklemesini dik acili kesimle ayni sekilde ayarlayin.

iKAZ

2,

Masa eklemesini dik acili kesme icin ayarladiktan sonra,
masa eklemesi egim agili kesme islemi igin
kullanilyorsa belirli bir 6lgtide kesilecektir.

Egimli kesme iglemi gerektiginde masa eklemesini
egimli kesme igin ayarlayin.

Alt ¢it (A) kullanimi onayi (Sek. 11)

UYARI

iKA

3.

Saga egim acil keserken, 6 mm kanat civatasini
gevsetin ve ardindan alt ¢iti (A) disar dogru kaydirarak
cikarin. Bu islemin yapilmamasi ana gévdenin veya
testere bigaginin alt ¢it (A) ile temas etmesine ve
yaralanmaya neden olabilir.

Bu elektrikli alette bir alt ¢it (A) bulunmaktadir.
Dogrudan aglili kesme ve sola egim agili kesme
durumunda alt ¢iti (A) kullanin. Ardindan genis bir arka
ylize sahip malzemenin dengeli bir sekilde kesilmesini
gerceklestirebilirsiniz.

V4

Dogrudan acili kesme ve sola egim agil kesme
durumunda, alt ¢itin (A) temas ettigi konuma dogru igeri
kaydirin ve 6 mm kanatli civata ile sabitleyin. (Sek. 11
icinde gosterildigi gibi)

Alt cit (B) kullanimi onayi (Sek. 12)

UYARI

iK
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Sola egim acil keserken, 6 mm kanat civatasini
gevsetin ve ardindan alt ¢iti (B) disar dogru kaydirin. Bu
islemin yapilmamasi ana gévdenin veya testere
bigaginin alt ¢it (B) ile temas etmesine ve yaralanmaya
neden olabilir.

Bu elektrikli alette bir alt ¢it (B) bulunmaktadir.
Dogrudan agili kesme ve saga egim acili kesme
durumunda alt ¢iti (B) kullanin. Ardindan genis bir arka
yuze sahip malzemenin dengeli bir sekilde kesilmesini
gerceklestirebilirsiniz.

AZ

Dogrudan agili kesme ve saga egim acili kesme
durumunda, alt ¢itin (B) temas ettigi konuma dogru iceri
kaydirin ve 6 mm kanatl civata ile sabitleyin. (Sek. 12
icinde gosterildigi gibi)



4. Kizakh araba sistemi (Sek. 13)

UYARI
Yaralanma riskini azaltmak icin her capraz kesim
isleminden sonra kizakl arabayi tam arka konumuna
geri déndurdn.

Kucuk is parcalari tizerinde dograma kesme islemleri
icin kesme basligi grubunu tamamen Unitenin arkasina
dogru kaydirin ve surgl sikistirma tokmagini sikin.

312 mm’ye kadar geniglikteki levhalarn kesmek igin
slirgQ sikistirma tokmagi, kesme bashginin serbest bir
sekilde kaymasina olanak saglamak igin gevsetilmelidir.
Sev dlcegi ayar

Basligi asagi indirin ve kilitteme pimini takin.

Sev kilitteme tutamacinin kilidini agin ve doéner tablayi,
pozitif durdurucu 0° sev konumunda kilitlenene kadar
donduran.

Sev kilitteme tutamacini kilitlemeyin. Testerenin ¢iti ve
bicaginin karsisina Sek. 14 icinde gosterildigi gibi bir
gonye yerlestirin. (Gonye ile testere bigaginin dislerine
dokunmayin. Bunun yapilmasi hatali bir 6lgiime neden
olur.)

Testere bigag gite tam olarak dik degilse, sev 6lcegini
tutan 6 mm makine vidalarini (4 adet) gevsetin ve sev
kilitleme tutamacini ve 6lcegi, kare ile dlguldugu Gzere
bigak cite dik olana kadar sola veya saga dogru hareket
ettirin.

6 mm makine vidalarini (4 adet) yeniden sikin. (Sek. 14)
Bu noktada gostergenin (sev dlgusu igin) degerine
dikkat etmeyin.

Gosterge (sev 6lcegdiicin) ayari

Déner tablay1 0° konumuna getirmek igin sev kilitteme
tutamacinin kilidini agin. Génye kilitleme kolunun kilidi
acilmis durumda déner tablayi 0°'ye déndirirken
6énceden belirlenmis durdurma konumunun yerine
oturmasina izin verin.

Sek. 14 ile gosterilen gdstergeye (gbnye dlgedi icin) ve
gonye 6lgegine dikkat edin. Gosterge (sev 6lgedi icin)
tam olarak 0°’yi gbstermiyorsa gostergeyi (sev dlcegi
icin) tutan 4 mm vidayi gevsetin. Gostergeyi (sev Olgegi
icin) yeniden yerine yerlestirin ve 4 mm viday sikin.
Sev acisi ayari

Rayli génye kesme 06lgegi kolayca okunabilir ve sola ve
saga 0°dan 45°’ye sev agllarini gosterir. Sev testere
tablasinda, 0°, 15°, 22,5°, 31,6° ve 45°'de pozitif durma
noktalarina sahip en yaygin dokuz aci ayari
bulunmaktadir. Bu pozitif durma noktalari, bicagi
istenen acida hizli ve dogru bir sekilde konumlandirir.
En hizli ve en dogru ayarlar igin agagdidaki siireci izleyin.
(Sek. 15)

oo

Sev agllarini ayarlama:

(1) Déner tablayi serbest birakmak icin sev kilitteme
tutamacini yukari itin.

(2) “Pozitif durma konumunu” serbest birakmak igin
durdurma kolu, pozitif durma konumu koluna gelene
kadar durdurma kolunu asag itin.

(3) Doéner tablayr donduriin ve gostergeyi, sev dlgeginin
istenen acisiyla hizalanacak sekilde ayarlayin. Bu
noktada, pozitif durdurma iglevini kullanirken durdurma
kolunu Sek. 15 ile gosterildigi gibi ok yénilinde istenen
acginin yakinina ¢ekin,durdurma kolunu serbest birakin
ve doner tablayi pozitif durdurma islevi ile istediginiz
acida yerine sabitlemek igin tablayi hareket ettirin. (0°,
15°,22,5° 31,6° ve 45°)

(4) Doéner tablayi yerine sabitlemek igin sev kilitteme
tutamacini asag itin.

Durdurma kolu (Sek. 15)

Durdurma kolu tablayi pozitif durdurma noktalarindan

cikararak tablanin mikro 6lgtide ayarlanmasina olanak

saglar. Gereken sev agisi pozitif durdurma noktasina
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yakinsa, bu durdurma kolu pozitif durdurma konumu
lizerindeki kamanin, altlik Gzerindeki o kilitteme yuvasina
kayarak girmesini énler.

7.

LED aydinlatma sistemi (Sek. 16) [XACT CUT
LED™]

iKAZ

Calisan lambaya dogrudan bakmayin. Isik hizmesine
bakmak ciddi yaralanmalara veya gérme kaybina neden
olabilir.

LED aydinlatma sistemi [XACT CUT LED™] bigagin
goblgesini is pargasina yansitir. Bu, daha blyuk bir kesim
dogrulugu ile sonuglanir ve herhangi bir ayar gerektirmez.
Bu &zelligi kullanmak igin LED lamba digmesini agin.
Bigagin is pargasindan yaklasik 6 mm uzakta olmasi igin
motor bashgini asagi indirin. Bigagin golgesi, is pargasi
Gizerine yansitilarak bigak dislerinin kesim yapilirken nereye
temas edecegini gosterir.

PRATIK UYGULAMALAR
UYARI

O

O

Kisisel yaralanmayi 6nlemek igin alet calisirken
tabladaki bir is parcasini asla ¢ikarmayin veya tablaya
bir is pargasi yerlestirmeyin.

Alet caligtinlirken uyari isareti yanindaki ¢izgi igine hicbir
zaman uzuvlarinizi yerlestirmeyin (bkz. Sek. 17). Bu,
tehlikeli kosullara neden olabilir.

iKAZ

O
O
O

3.

Testere bigagi donerken is pargasini cikarmak veya
takmak tehlikelidir.

Testere ile kesim yaparken, talaglari déner tabladan
temizleyin.

Talaslar ¢ok birikirse testere bigag kesim
malzemesinden acikta kalacaktir. Elinizi veya baska bir
seyi asla acikta kalan bicaga yaklastirmayin.

. Digmeyle calistirma

Testere bigagini déndirmek icin anahtar kilidini
bastirirken anahtari ¢ekin. (Sek. 18)

Digme acildiktan sonra, digme kilidi serbest birakilsa
bile, testere bigadi diigme cekildigi stirece donmeye
devam eder.

Digme serbest birakildiginda, fren testere bigag
doénisiine uygulanir ve testere bigadi durur.

LED lambayi a¢in

LED lambayi degistirmek icin LED lamba diigmesine
basin.

Mengene Takiminin Kullaniimasi (Standart
aksesuar) (Sek. 19)

UYARI

Is parcasini gite sabitlemek icin her zaman iyice sikistirin
veya mengeneleyin; aksi takdirde is pargasi tabladan
firlayabilir ve bedensel zarara neden olabilir.

iKAZ

Kesim igin algaltildiginda motor baslhginin mengene
takimina temas etmedigini her zaman dogrulayin.
Bunun gibi herhangi bir tehlike varsa, mengene takimini
testere bigagina temas etmeyecek bir konuma tasiyin.

(1) Mengene takimi althgin Gzerine monte edilebilir.
(2) Ust topuzu dondiriin ve is pargasini emniyetli bir

sekilde yerine sabitleyin (Sek. 19).

NOT

4.

Mengeneyi kullanirken, Unite sallandiginda veya
kaydirildiginda aletin Uniteyle asiri temas
yapmadigindan emin olun.

Kesme islemi

(1) Sek. 20 ile gosterildigi gibi, testere bicaginin genisligi

kesim genisligidir. Bu nedenle, ® uzunlugunu
istediginizde is pargasini saga (operatoriin
konumundan bakildiginda) veya @ uzunlugunu
istediginizde sola kaydirin.

LED lambay! cevirin, bigagin gdlgesini is pargasinin



Tiirkce

(zerine yansitin, bicagin gélgesinin sol tarafini veya sag
tarafini is pargasi Uzerindeki murekkep cizgisiyle
hizalayin.

(2) DGgmeyi actiktan ve testere bigaginin maksimum hizda
doéndugini kontrol ettikten sonra, yavasca kolu asagi
itin ve testere bicagini kesilecek malzemenin yakinina
getirin.

(3) Testere bicadi is pargasina temas ettiginde is pargasini
kesmek icin tutacagi kademeli olarak asagi bastirin.

(4) Is pargasini istediginiz derinlige kestikten sonra,
elektrikli aleti KAPALI duruma getirin ve tam geri cekme
konumuna getirmek i¢in tutacagi is pargasindan
kaldirmadan énce testere bicaginin tamamen durmasini
bekleyin.

UYARI

O Tetik anahtarinin KAPALI durumda oldugunu ve giig
figinin alet her kullaniimadiginda prizden ¢ikarildigini
onaylayin.

O Kolu is parcasindan kaldirmadan énce her zaman glict
kapatin ve testere bigaginin tamamen durmasini
bekleyin. Kol, testere bigagi hala dénerken yikseltilirse,
kesme parcasi testere bicagina sikisabilir, bu da
parcalarin tehlikeli bir sekilde etrafa dagiimasina neden
olabilir.

O Bir derin kesme islemi her bitirildiginde digmeyi kapatin
ve testere bicaginin durdugunu kontrol edin. Daha
sonra kolu kaldirin ve tam geri cekme konumuna geri
getirin.

O Kesilen malzemeyi mutlaka déner tablanin Gist
kismindan gikardiginizdan ve ardindan bir sonraki
adima gegtiginizden emin olun.

O Kesintisiz kesme islemi motorun asir yliklenmesine
neden olabilir. Motora dokunun ve motor sicaksa kesme
islemini hemen durdurun ve yaklasik 10 dakika boyunca
dinlendirin ve ardindan kesme igleminizi yeniden

. baglatin.

IKAZ .

O Maksimum kesme boyutlari igin “TEKNIK
OZELLIKLER” tablosuna basvurun.

O Tutacak tzerindeki basincin artirimasi kesme hizini
artirmayacaktir. Aksine, ¢cok fazla basing motorun agiri
yuklenmesine ve/veya kesme veriminin diismesine
neden olabilir.

5. Dar ig parcalarini kesme (Pres kesme) (Sek. 21)
Menteseyi tutucuya (A) dogru kaydirin, daha sonra
kizak sabitleme topuzunu sikin. Is pargasini kesmek igin
kolu indirin. Elektrikli aleti bu sekilde kullanmak 107 mm
kareye kadar olan is parcalarinin kesilmesine olanak
saglayacaktir.

6. Biiyiik is parcalarinin kesilmesi (Sek. 22)

Is pargasinin yliksekligine bagli olarak tam bir kesimin
gerceklestirilemedigi bir durum olabilir. Bu durumda,

6 mm diiz bagli vidalar ve 6 mm somunlar ile git
yuzeyindeki 7 mm delikleri kullanarak (her bir tarafta iki
delik) bir yardimci levha monte edin. Yardimci levhanin
kalinhgr igin “TEKNIK OZELLIKLER” bélimiine
bagvurun.

NOT
Dik agili kesmede ylksekligi 107 mm'yi, sol egik acil
kesmede 70 mm'’yi veya sag egik acili kesmede 45
mm’yi gegen bir pargayi keserken, alt sinir konumunu
motor kafasinin kaidesi is pargasiyla temas etmeyecek
sekilde ayarlayin.

Testere bigaginin alt limit pozisyonunu ayarlamak igin

Sek. 23 ile gosterilen proseddri (1) izleyin.

(1) Motor baghgini indirin ve 6 mm derinlik ayarlama
civatasini déndirerek motor baghginin alt limit konumu
ile testere bicaginin 6 mm derinlik ayar civatasinin
mentese ile baglandigi yerdeki alt limit pozisyonundaki
is parcasinin ust noktasi arasinda 2 mm ila 3 mm aralik
olmasini saglayin.

7. Genis is parcalarini kesme (Kizak kesme) (Sek. 24)

(1) 107 mm ylkseklige ve 312 mm genislige kadar olan is
pargalari:

Kizak sabitleme topuzunu gevsetin, tutamagi kavrayin
ve testere bicagini ileri kaydirin. Ardindan tutamagi
asagi bastirin ve is pargasini kesmek igin testere
bigagini arkaya dogru kaydirin.

107 mm yikseklige ve 312 mm genislige kadar olan is
parcalarinin kesilmesini kolaylastirir.

(2) 120 mm ylkseklige ve 260 mm genislige kadar olan is
parcalari: Yuksekligi 120 mm’ye ve genisligi 260 mm'’ye
kadar olan is pargalari yukaridaki 6-(1) paragrafinda tarif
edildigi sekilde kesilebilir.

UYARI .

O Kizakla kesme icin prosedrleri izleyin. lleri kizakla
kesme (operatdre dogru) gok tehlikelidir, ¢inkl testere
bigagi is par¢asindan yukari dogru firlayabilir. Bu
nedenle, kolu her zaman operatérden uzaga kaydirin.

O Yaralanma riskini azaltmak icin her arti seklinde kesim
isleminden sonra arabayi daima tam arka konumuna
geri dondariin.

O Kesme iglemi sirasinda elinizi sev kilitteme tutamacinin
Uzerine asla koymayin ¢linkli motor baslg indirildiginde

_ testere bicagi sev kilitleme tutamacina yaklasir.

IKAZ

O 120 mm yuksekliginde bir is pargasi keserken, motor
bashginin alt kenari ile is pargasi arasindaki bosluk alt
limit konumunda 2 ila 3 mm olacak sekilde motor
baghginin alt limit konumunu ayarlayin.

O Tutacaga asin veya yanal giigle bastirilirsa, testere
bicagi kesme islemi sirasinda titreyebilir ve is parcasi
Gzerinde istenmeyen kesme isaretlerine neden olarak
kesimin kalitesini diigtrebilir. Uygun sekilde, kolu
hafifge ve dikkatli bir sekilde agsagdi bastirin.

O Kizakla kesmede, kolu tek, yumusak bir hareketle
geriye dogru (arkaya dogru) yavasga bastirin. Kesme
islemi sirasinda kol hareketinin durdurulmasi is pargasi
Uzerinde istenmeyen kesme izlerine neden olur.

8. Egimli kesme prosediirleri (Sek. 25)

UYARI

Yatik agtyr degistirirken, motor bashigini asag: dogru

tutun. Motor baghgi aniden bir yatik agiya hareket

ederse, bu durum yaralanmaya veya ana gévdenin
hasar gérmesine neden olabilir.

Egim kilitleme kolunu gevsetin ve testere bicagini sola

veya saga egin.

Egim acisini degistirmek icin egim kilitteme kolunu

gevsetin, ardindan ayar pimini (A) 6ne dogru gekin ve

motor baghgini saga dogru egin.

Motor baslgi diiz ve dik konumda oldugunda, ayar pimi

(A) sikica yerinde tutulur, bu nedenle motor bashgini

sada yatirmadan énce ayar pimini (A) disari gcekerken

motor baghgini hafifge sola dogru egin.

Egim acisi dlcegini ve gostergesini izleyerek egim

acisini istediginiz ayara ayarlayin, ardindan egim

_ kilitteme kolunu sabitleyin.

IKAZ
Egim kilitleme kolunun sabitlendigini ve motor baghginin
sikistinldigini her zaman kontrol edin. Motor bashgini
sikistirmadan agili kesme iglemi gerceklestirmeye
calisirsaniz motor bashgi beklenmedik bir sekilde
hareket edip yaralanmalara neden olabilir.

-

2

UYARI

O g pargasi bicagin sol veya sag tarafina sabitlendiginde,
kisa kesme kismi testere bigaginin sag veya sol
tarafinda duracaktir. Kolu is pargasindan kaldirmadan
once her zaman glicl kapatin ve testere bigaginin
tamamen durmasini bekleyin.

232
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O Kol, testere bigagdi hala dénerken ylkseltilirse, kesme 11. Uzun malzemeleri kesme
parcasi testere bicagina sikisabilir, bu da parcalarin Uzun malzemeleri keserken, ézel yardimci ekipmanin
tehlikeli bir sekilde etrafa dagilmasina neden olabilir. tutucusu (istege bagl aksesuar) ve altligi ile ayni
Egimli kesme iglemini yarida durdururken, motor yukseklikte bir yardimci platform kullanin.
basligini baglangi¢c konumuna geri ¢ektikten sonra Kapasite:
kesmeye baslayin. ahsap malzeme (G x Y x U)
Geri cekmeden yaridan baslayarak, alt siperin is 300 mm x 45 mm x 1300 mm veya
pargasinin kesme oluguna sikismasina ve testere 180 mm x 25 mm x 2000 mm
bigagina temas etmesine neden olur. 12. Tutucularin takilmasi... (Istege bagh aksesuar)

O Dik aglyla keserken, 6 mm kanat civatasini gevsetin ve Tutucular uzun is pargalarini kesme iglemi sirasinda
ardindan alt ¢iti (A) disari dogru kaydirarak gikarin. sabit ve yerinde tutmaya yardimci olur.

O Sol aglyla keserken, 6 mm kelebek civatasini gevsetin (1) Sek. 27 icinde gosterildigi gibi altlik ylzeyi ile

. veardindan alt ¢iti (B) digari dogru kaydirin. tutucularin st kenarin hizalanmasi igin celik génye

IKAZ kullanin. 6 mm kelebek somunu gevsetin. 6 mm’lik bir
Sola 45° edimli kesme konumunda 75 mm ylkseklik ayarlama civatasini dénddiriin ve tutucunun
yuksekligindeki bir is parcasini veya saga 45° egimli yUksekligini ayarlayin.
kesme konumunda 50 mm y(ksekligindeki bir is (2) Ayarlamadan sonra, 6 mm’lik kelebek civatayi iyice sikin
parcasini keserken, motor basliginin alt kenari ile is ve tutucuyu 6 mm’lik topuzlu civata (istege bagl
parcasi arasindaki bosluk, alt limit konumunda 2 ila aksesuar) ile sabitleyin. Yikseklik Ayar Civatasinin
3 mm olacak sekilde motor bagliginin alt limit konumunu 6 mm’lik uzunlugu yetersizse altina ince bir levha yayin.
ayarlayin (bkz. “11. Testere bigag alt limit konumunun 6 mm YUkseklik Ayar Civatasinin ucunun tutucudan
kontrol edilmesi”, sayfa 230). . clkinti yapmadigindan emin olun.

NOT IKAZ
Egim kilitleme kolunda bir kavrama sistemi Aleti naklederken veya tasirken tutuculari kavramayin.
kullanilmaktadir. Egim kilit kolu ve ana gévdeye temas Tutucunun althktan kayip ¢ikma tehlikesi vardir. Tutucu
ederken, egim kilit kolunu Sek. 25 ile gosterildigi gibi ok yerine tutamagi kavrayin.
isareti yoninde gekin ve egim kilitleme kolunun yoninii  13. Hassas kesme icin durdurucu... (Durdurucu ve
degistirin. tutucu istege bagh aksesuarlardir)

9. Sev kesme prosediirleri (Sek. 26) Durdurucu 285 mm ila 450 mm uzunluklarda surekli

(1) Sev kilitteme tutamacini yukar kaldirarak sev tablasinin hassas kesim yapilmasini saglar. Durdurucuyu takmak
kilidini agin. icin Sek. 28 icinde gosterildigi gibi 6 mm topuzlu civata

(2) Pozitif durdurma koluna, durdurma koluna takilana ile tutucuya takin.
kadar hafifce agagi bastirirken sev kilitteme tutamacini 14. Tac kalip mengenesi, Ta¢ kalip durdurucu (Sol) ve
kavrayin ve tablayi sola veya saga istediginiz agiya (Sag) (Istege bagh aksesuar) kullanimi i¢in onay
dondurin. (1) Tag Kalip Durdurucu (Sol) ve (Sag) (istege bagh

(3) Istediginiz sev agisini elde ettiginizde, tablayi yerine aksesuarlar) testere bigagini yatirmadan, ta¢ kalip
sabitlemek igin sev kilitteme tutamacini agagi bastirin. kesimlerinin daha kolay yapilmasina olanak saglar.

(4) Istediginiz sev agisi asagida belirtilen pozitif dokuz Bunlar althgin her iki tarafina Sek. 29 iginde gosterildigi
durma noktasindan biriyse litfen Sek. 15 ile gosterilen gibi takin. Tag kalip Durdurucularini sabitlemek igin
Sev durdurma kolu bolimiine bakin. 6 mm tokmak civatalar taktiktan sonra sikin. -

(5) LED lambay1 agin ve is parcasini kesiminizin 6n (2) Tac kalip mengenesi (B) (Istege bagh aksesuar) sol cite

. hizalamasi igin tablanin tizerinde konumlandirin. (Cit (B)) veya sag ¢it (Git (A)) Uzerine monte edilebilir.

IKAZ Tag kalip egimi ile bir araya gelebilir ve mengene asagi
Sev kilitteme tutamacinin sabitlendigini ve déner bastirilabilir.
tablanin sikistirildigini her zaman kontrol edin. Daha sonra, tag kalibi yerine saglam bir sekilde takmak
Déner tablayi sikistirmadan agili kesme islemi icin Ust topuzu gerektigi gibi dondiriin. Mengene
gerceklestirmeye calisirsaniz déner tabla beklenmedik dlzenegini yukseltmek ya da algaltmak igin ilk olarak
bir sekilde hareket edip yaralanmalara neden olabilir. allen civata ayar vidasini gevsetin.

NOT Yiksekligi ayarladiktan sonra, 6 mm kelebek civatasini

O Pozitif durdurma konumlari 0° merkez ayarinin sag ve iyice sikin; ardindan tag kalibi yerine saglam sekilde
sol tarafinda, 15°, 22,5°, 31,6° ve 45° ayarlarinda takmak igin Ust topuzu gerektigi kadar cevirin (Sek. 30).
saglanir. Sev dlcegi ile géstergenin ucunun diizgiin Tag kalibi, Sek. 30 ile gosterildigi gibi DUVARA TEMAS
sekilde hizalandigini kontrol edin. EDEN KENARI kilavuz ¢ite ve TAVANA TEMAS EDEN

O Sev dlgegi ve gosterge hizada degilken testerenin KENARI Tag Kalip Durdurucularina karsi gelecek
calistinimasi yetersiz kesme hassasiyetine yol sekilde konumlandirin. Tag kalip Durdurucularini, tag
acacaktir. kalibin boyutuna gére ayarlayin. Tag kalip

10. Birlesik kesme iglemleri Durdurucularini sabitlemek i¢in 6 mm’lik kelebek
Birlesik kesme islemi yukaridaki 8 ve 9 maddelerindeki civatayi sikin. Sev agisi igin alttaki tabloya bagvurun.
talimatlar takip ederek gercgeklestirilebilir. Maksimum Tag kalibi daha saglam bir sekilde sabitlemek igin alt giti
birlesik kesme boyutlari igin “TEKNIK OZELLIKLER” (A) kullanin.

. tablosuna bagvurun. UYARI

IKAZ Tag kalibi gite sabitlemek igin her zaman iyice sikistirin
Is pargasini daima sag veya sol elinizle sabitleyin ve sag veya mengeneleyin; aksi takdirde tag kalip tabladan
veya sol elinizle testerenin yuvarlak bolimiine dogru firlayabilir ve bedensel zarara neden olabilir.
kaydirarak kesin. Egimli kesim yapmayin. Ana gévde veya testere bigagi
Testere bigag is parcasini sabitleyen elle temas alt cite temas ederek bir yaralanmaya neden olabilir.

edebilecegi icin birlesik kesme sirasinda doner tablayi
saga veya sola dondirmek gok tehlikelidir.

Sola egimli birlesik kesim (a¢! + egim) durumunda, alt
¢iti (B) disari kaydirin ve kesme iglemine baglayin.
Saga egimli birlesik kesim (a¢i + egim) durumunda, alt
¢iti (A) cikarin ve kesme islemine baslayin.
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iKAZ
Kesim icin algaltildiginda motor baghginin tag kalip
mengene takimina temas etmedigini her zaman
dogrulayin.

Herhangi bir tehlike varsa, allen civata ayar vidasini
gevsetin ve ta¢ kalip mengene takimini testere bigagina
temas etmeyecek bir konuma getirin.

15. Oluk kesme prosediirleri
Is parcasindaki oluklar 6 mm derinlik ayarlama
civatasini ayarlayarak kesilebilir (Sek. 31).

(1) Motor baghgini indirin ve 6 mm derinlik ayarlama
civatasini elinizle déndirin. (6 mm derinlik ayarlama
civatasi basinin mentese ile temas ettigi yer.)

(2) Testere bicadi ile althk yuzeyi arasindaki mesafeyi
ayarlayarak istediginiz kesme derinligini ayarlayin
(Sek. 31).

NOT
Is pargasinin iki ucundan birinde tek bir oluk keserken,
istenmeyen kismi bir keski ile ¢ikarin.

16. Toz emicinin baglanmasi (Ayrica satilir) (Sek. 32)

Kesme iglerinde olusan zararli tozlar solumayin.

Olusan toz, sizin ve yaninizdakilerin sagligini tehlikeye

atabilir.

Toz emici kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri azaltabilir.

Toz emiciyi adaptor, baglanti ve toz toplama adaptori

ile baglayarak tozun gogu toplanabilir.

Toz emiciyi adaptér ile baglayin.

Hortum (i¢ gap 38 mm x 3 m uzunlugunda), adaptér

(Toz emicinin Standart aksesuari) baglantisi (Istege

bagl aksesuar) ve toz toplama adaptori (Istege bagh

aksesuar) sirastyla elektrikli aletin borusuna baglayin.

Baglanti, ok yoniinde bastirarak tamamlanir. (Sek. 32)

Toz toplama adaptéri (Istege bagl aksesuar) bir

hortum kelepcesiyle boruya sabitlenmistir. (Istege bagh

aksesuar)

-
—

TESTERE BIGCAGININ TAKILMASI VE
SOKULMESI

UYARI
Bir kazayi veya kisisel yaralanmayi 6nlemek igin, bir
testere bigagini sbkmeden veya takmadan énce daima
tetik anahtarini kapatin ve figi prizden ¢ikartin.

1. Testere bicaginin takilmasi (Sek. 33)

(1) Mil kilidini igeri bastirin ve 8 mm’lik allen anahtar
(standart aksesuar) ile 10 mm’lik civatayi gevsetin.
10 mm civata, sola digli oldudu igin saga gevirerek
gevsetin.
T

O Mil kilidine, mili kilittemek igin kolayca basilamiyorsa, mil
kilidine basing uygularken 10 mm civatayi 8 mm allen
anahtari (standart aksesuar) ile déndurin.

O Mil kilidi ieri dogru bastirildiginda testere bicagi mili
kilitlenir.

(2) Civatayi ve pulu (B) ¢ikarin

(3) Alt koruyucuyu kaldirin ve testere bigagini takin.

UYARI
Testere bigagini monte ederken, testere bigcagindaki
donls gostergesi isaretinin ve disli kutusunun (Sek. 1)
donis yonuniin uygun sekilde eslestigini dogrulayin.

(4) Pul (B) ve 10 mm’lik civatayi iyice temizleyin ve bunlar
testere bigagi miline takin.

(5) Mil kilidine basin ve 10 mm civatayl 8 mm allen anahtari
(standart aksesuar) ile sola déndirerek sikin.

UYARI
Calisma sirasinda gevsememesi icin 10 mm civatayi
sikin. Elektrikli alet caligtinimadan énce 10 mm civatanin
dlizgiin bir sekilde sikildigini onaylayin.

iKAZ

O Mentesenin arkasina i¢ taraga bir toz kilavuzu
takilmistir. Testere bicagini gikarirken veya takarken toz
kilavuzuyla temas etmeyin. Temas halinde testere
bigagi uglar kirabilir. (Sek. 33)

O Testere bigagini taktiktan veya gikardiktan sonra mil
kilidinin geri cekilme konumuna geri déndigunt
onaylayin.

2. Testere bicaginin sokiilmesi
Montaj prosedurlerini tersten uygulayarak testere
bigagini sékin.

Testere bigag alt siper kaldirldiktan sonra kolayca
_ cikanlabilir.
IKAZ
Asla ¢api 305 mm olmayan testere bicaklar takmaya
calismayin.

ANA GOVDENIN TASINMASI

UYARI
Bir kaza veya kisisel yaralanmayi énlemek i¢in her
zaman tetik anahtarinin KAPALI oldugunu onaylayin ve
ana gévdenin tagsinmasindan énce bataryayi cikarin.

Mengene montaji nakliye sirasinda digebilir. Montaji sdkiin
veya sikica sabitlemek icin mengene arasina bir tahta
parcasi koyun. (Sek. 34-b)

Kafayi agag indirin ve kilitteme pimini takin. (bkz. sayfa 229
“7. Kilitleme pimini serbest birakma”). Ayrica, strgu
sikistirma tokmagini vidalayin. Béylece mentese tutucuya
(A) vuracak ve bashgi sabitleyecek sekilde konumlanir.
(Sek. 34-a)

Sev kilitteme tutamacini kaldirin, déner tablayi gidebilecegi
kadar saga cevirin ve sev kilitteme tutamacini sabit konuma
bastirarak déner tablayi sabitleyin. Bu, ana gévdeyi daha
da kompakt bir hale getirecektir. (Sek. 34-b)

Ana gévdeyi naklederken, altlik zerinde bulunan kulpu iki
elinizle tutarak kollarinizda tagiyin.

iki kisiyle tasirken, her kisi tasima tutamagini, tutamagi ve
althk kulpunu tutmak igin iki elini de kullanmalidir.

BAKIM VE MUAYENE

UYARI
Bir kazayi veya kisisel yaralanmayi énlemek igin
herhangi bir muayene veya bakim igslemi yapmadan
Once daima tetik anahtarini kapatin ve elektrik fisini
prizden ¢ekin veya bataryay ¢ikarin.

1. Testere bicaginin muayene edilmesi
llk bozulma veya hasar belirtisinin ardindan testere
bigagini daima hemen degistirin.
Hasarli bir testere bigagi kisisel yaralanmalara ve
asinmis bir testere bicagi verimsiz ¢alismaya ve

. motorda muhtemelen asir yliklenmeye neden olabilir.

IKAZ
Asla kdrelmis bir testere bigagdi kullanmayin. Bir testere
bigagi kéreldiginde bicagin, alet tutacag tarafindan
uygulanan el basincina olan direnci artma egilimindedir,
bu da elektrikli aleti kullanmayi emniyetli olmaktan
cikarir.

2. Montaj vidalarinin muayene edilmesi
Tldm montaj vidalarini diizenli olarak kontrol edin ve
uygun sekilde sikilmis olduklarindan emin olun.
Gevseyen vida varsa derhal sikin. Aksi halde, ciddi
tehlikeye yol agabilir.
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Karbon fir¢calarin muayene edilmesi (Sek. 36)
Motorda, sarf malzemesi olan karbon firgalar kullanilir.
Fazla asinan bir karbon firga motor arizasina neden
olabileceginden, karbon fircalar agindiginda veya
“asinma limiti’ne yaklastiginda, sekilde gérilen karbon
firga No ile ayni numaraya sahip yenileriyle degistirin.
Ayrica, karbon firgalari daima temiz tutun ve firca

tutuculari iginde serbestce kayabildiklerinden emin olun.

4. Karbon fircalarin degistiriimesi (Sek. 36)
Firga kapagini diiz tornavida ile sokiin. Daha sonra
karbon fircalar kolayca gikarilabilir.

5. Motorun bakimi
Motor Unitesinin sargisi, elektrikli aletin tam “kalbi”dir.
Sarginin hasar gérmemesi ve/veya yag veya suyla
1Islanmamasi i¢in gerekli 6zeni gosterin.

6. Alt koruyucunun diizgiin ¢alisip calismadigini
kontrol etme

O Aleti her kullanmadan énce, iyi durumda oldugundan ve
rahatca hareket ettiginden emin olmak igin alt
koruyucuyu (Sek. 35) test edin.

O Alt koruyucu diizgiin ¢alismadigi ve mekanik durumu iyi
olmadigi surece aleti asla kullanmayin.

7. Yaglama

Elektrikli aleti uzun bir stire iyi durumda caligir halde tutmak

icin agagidaki kayma y(izeylerini ayda bir yaglayin.

Makine yagi kullaniimasi énerilir.

Mentesenin déner kismi
Tutucunun déner kismi (A)
Mengene grubunun déner kismi
Temizlik
Makineyi, kanall ve alt koruyucuyu bir hava
tabancasindan veya bagska bir aletten kuru hava
fleyerek temizleyin. (Sek. 37)
Talaslari ve diger atik malzemeleri elektrikli aletin
yuzeyinden nemli, sabunlu bir bezle periyodik olarak
temizleyin. Motorun arizalanmasini énlemek igin motoru
yag veya su ile temastan koruyun.
LED c¢izgisi, LED lambanin isik yayan bélimunin
penceresine talaslar ve benzeri malzemelerin
yapismasi nedeniyle gériinmez hale gelirse pencereyi
kuru bir bezle veya sabunlu su vb. ile nemlendiriimis
yumusak bir bezle silerek temizleyin.
9. Saklama

Aletin calismasi tamamlandiktan sonra, asagidakilerin

gerceklestirildigini kontrol edin:
(1) Tetik anahtarinin KAPALI konumda oldugunu,
(2) Elektrik fisi prizden gikariimis,
Alet kullanilmadiginda, aleti gocuklarin ulagsamayacagi
kuru bir yerde saklayin.

®000

AKSESUARLARI SECME

Bu makinenin aksesuarlar 318. sayfada listelenmektedir.

IKAZ
HiKOKI Elektrikli Aletlerinin onarim, degistirme ve
muayene islemleri bir HIKOKI Yetkili Servis Merkezi
tarafindan gerceklestiriimelidir.
Elektrikli aletlerin ¢alistinimasinda ve bakiminda, her bir
Ulke igin belirlenmis guivenlik yénetmeliklerine ve
standartlarina uyulmalidir.

Tiirkce

GARANTI

HiKOKI Elektrikli EI Aletlerine yasalar / Ulkelere 6zgi
mevzuatlar gercevesinde garanti veriyoruz. Bu garanti,
yanlis veya kétii kullanimdan veya normal aginma ve
yipranmadan kaynaklanan ariza ve hasarlari
kapsamamaktadir. Sikayet durumunda, lutfen Elektrikli El
Aletini, sékilmemis sekilde, bu Kullanim Kilavuzu'nun
sonunda bulunan GARANTI BELGESIYLE birlikte bir
HiKOKI Yetkili Servis Merkezi'ne gdnderin.

Havadan yayilan giiriiltii ve titregimle ilgili bilgiler
Olcllen degerler EN62841’e gore belirlenmis ve ISO
4871’e gore beyan edilmistir.

ngﬂlen A-agirlikli ses glcu seviyesi:
Olgllen A-agirlikli ses basinci seviyesi:
Belirsizlik K: 3 dB (A).

101 dB (A)
88 dB (A)
Kulak koruyucu takin.

EN62841’e gore belirlenen toplam vibrasyon degerleri (li
eksenli vektor toplami).

Genel agirlikl ortalama karekok ivme 2,5 m/s2 degerini
asmaz

Beyan edilen titresim toplam degeri ve beyan edilen gurilti

emisyon degeri standart bir test yéntemine gére

Olctimustur ve bir aleti bagka bir aletle kiyaslamak igin

kullanilabilir.

Ayni zamanda maruz kalmaya dair bir 6n degerlendirmede

de kullanilabilirler.

UYARI

O Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki titresim ve
gurdlta emisyonlari, aletin kullanim sekline, 6zellikle
hangi tur is parcasi islendigine bagl olarak beyan edilen
toplam degerden farkli olabilir ve

O Gergek kullanim kosullarindaki maruz kalma
degerlendirmesini esas alarak kullaniciy1 koruyacak
guvenlik 6nlemlerini belirleyin (kullanim suresine ilave
olarak aletin kapatildidi ve rélantide ¢alistigi zamanlarda
calisma gevriminde yer alan tum parcalari dikkate
alarak).

~230 Voltluk elektrikli aletlerle kullanilan gii¢c kaynagi
sistemi hakkinda bilgi

Elektrikli techizatin agma/kapama islemleri, voltaj
dalgalanmasina yol agar.

Bu elektrikli aletin uygunsuz kosullarda isletilmesi, diger
elektrikli teghizatin galismasinda olumsuz etki yapabilir.
Ana elektrik sebekesi empedansi 0,243 Ohms veya daha
az olan durumlarda, muhtemelen olumsuz bir etki
gérinmeyecektir.

Genellikle gli¢ kaynagina giden sebeke servis kapasitesi,
25 amper veya daha fazla olan bir baglanti kutusundan
beslenildiginde izin verilebilir azami ana elektrik sebekesi
empedansi aglimayacaktir.

Elektrik kesilmesi durumunda veya fis prizden
cekildiginde, digmeyi hemen OFF (KAPALI) pozisyona
getirin. Bu aletin istem disi calismaya baslamasina engel
olacaktir.

NOT

HiKOKI'nin surekli arastirma ve gelistirme calismalari
nedeniyle, burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
haber vermeden degisiklik yapilabilir.
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SORUN GIiDERME

Alet normal calismazsa asagidaki tabloda bulunan muayeneleri kullanin. Bu kontroller sorunu ¢6zmezse, saticiniza veya

HiKOKI Yetkili Servis Merkezine danisin.

Belirti

Olasi Nedeni

Cozim

Alet aniden durdu

Alet agin yliklenmistir

Asini ylke sebep olan sorundan
kurtulun.

Motor, aletin ariza yapmasini
onlemek icin otomatik olarak
durduruldu.

Bu, bir ariza degildir.

Tetik anahtari, 5 dakika veya daha
fazla sUreyle basil tutuldu.

Gicu bir kez daha agin.

Egilemiyor

Egim kilitleme kolu gevsetilmemistir.

Egim kilitteme kolunu gevsetin ve
ardindan aleti yatirin.

Gevsetilmis bileseni ayarladiktan
sonra tekrar siktiginizdan emin olun.

Saga egilemiyor

Ayar pimi (A) disar cekilmemis.

Ayar pimini (A) disar gektikten sonra
saga egin.

Egim kilitteme kolu gevsetilmemistir.

Egim kilitteme kolunu gevsetin ve
ardindan yatirin.

Testere bicagd kérelmis

Testere bigagi asinmis veya eksik
disleri var.

Yeni Uriinle degistirin.

Civata gevsemis.

Civatayi sikin.

Testere bigag ters takilmis.

Testere bicagini dogru yonde takin.

Hassas kesim yapilamiyor

Aletin ¢alisan pargalar tamamen
sabitlenmemis.

Egim kilitteme kolunu ve sev kilitleme
tutamacini tamamen takin.

Malzeme dogru konumda
sabitlenemiyor.

Citten veya déner tabladan tim
yabanci malzemeleri temizleyin.

Bazi durumlarda malzemedeki egim
nedeniyle malzeme uygun konuma
sabitlenemez. Cit veya doner tabla ile
duz bir ylizeye sabitlemeye calisin.

Anahtar gekilemiyor

Anahtar kilidi yeteri kadar igeri
bastirimamis.

Anahtar kilidini arkaya ¢arpana kadar
sonuna kadar bastirin
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(Traducerea instructiunilor originale)

AVERTISMENTE GENERALE
PRIVIND SIGURANTA SCULELOR
ELECTRICE

AVERTISMENT

Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate cu aceasta scula
electrica.

Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate avea
ca efect producerea de socuri electrice, incendii si/sau
vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile,
pentru a le putea consulta pe viitor.

Termenul ,sculd electrica prezent in toate avertismentele
de mai jos se refera la scula dumneavoastra electrica
alimentatd la priza (cu cablu de alimentare) sau la scula
electricd alimentata cu acumulatori (fard cablu de
alimentare).

1) Siguranta in zona de lucru

a) Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata.
Zonele de lucru dezordonate si intunecate
predispun la accidente.
Nu utilizati sculele electrice in atmosfera
exploziva, cum ar fi in prezenta lichidelor,
gazelor sau a prafurilor inflamabile.
Sculele electrice produc scéntei care pot aprinde
praful sau aburii.
Tineti copiii sau privitorii la distanta in timp ce
utilizati scula electrica.
Distragerea atentiei va poate face sa pierdeti
controlul asupra sculei.

b

-

c

-~

2) Siguranta electrica

a) Stecarele sculelor electrice trebuie sa
corespunda prizelor in care sunt introduse. Nu
modificati niciodata stecarul in niciun fel. Nu
folositi niciun fel de adaptoare pentru stecar la
sculele electrice cu impamantare (legate la
pamant).
Stecarele nemodificate si prizele corespunzatoare
reduc riscul de soc electric.

b) Evitati contactul corpului cu suprafetele
impamantate, cum ar fi conductele,
radiatoarele, cuptoarele si frigiderele.

In cazul in care corpul dvs. este impamantat exista
un risc crescut de electrocutare.

c) Nu expuneti sculele electrice la ploaie si nu le
lasati in atmosfera umeda.

Intrarea apei intr-o sculd electricd mareste riscul de
electrocutare.

d) Nu fortati cablul de alimentare. Nu folositi
niciodata cablul de alimentare pentru a
transporta, a trage sau a scoate scula electrica
din priza. Tineti cablul de alimentare departe de
caldura, ulei, muchii ascutite si de piese in
miscare.

Cablurile de alimentare deteriorate sau incoldcite

mdresc riscul de soc electric.

Atunci cand folositi o scula electrica in aer

liber, utilizati un prelungitor adecvat pentru

utilizarea in exterior.

Folosirea unui prelungitor adecvat pentru exterior

reduce riscul de soc electric.

f) Daca utilizarea intr-o zona umeda nu poate fi
evitata, folositi o sursa de alimentare cu
intrerupétor de protectie la curent rezidual
(RCD).

Folosirea dispozitivelor RCD reduce riscul

producerii socurilor electrice.

e

-~

Romana

3) Siguranta personala

a) Atunci cand folositi o scula electrica fiti
vigilent, fiti atent la ceea ce faceti si actionati
conform bunului simt. Nu folositi scule
electrice atunci cand sunteti obosit sau va aflati
sub influenta drogurilor, a alcoolului sau a
medicamentelor.

Un moment de neatentie in timpul utilizari unei scule
electrice poate provoca vatamari personale grave.

b) Folositi echipament de protectie personala.
Purtati intotdeauna protectie pentru ochi.
Echipamentele de protectie, cum ar fi mastile pentru
praf, incaltamintea anti-alunecare, castile sau
protectiile auditive, folosite in situatiile
corespunzatoare vor reduce vatamarile personale.

c) Preveniti pornirea neintentionata. Inainte de a
conecta scula la priza si / sau la setul de
acumulatori si inainte de a ridica sau
transporta scula, asigurati-va ca intrerupatorul
este pe pozitia oprit.

Transportarea sculelor electrice cu degetul pe
intrerupdtor sau introducerea in priza a sculelor
electrice care au intrerupdtorul pe pozitia pornit sunt
situatii ce predispun la accidente.

d) Inainte de a pune scula electrica in functiune,
indepartati toate cheile de reglare si orice alte
chei.

O cheie sau o cheie de reglare ramase atasate de
piesa rotativa a sculei electrice poate provoca
vatamari personale.

e) Evitati dezechilibrarea. Mentineti permanent un
contact corect al piciorului si un bun echilibru.
Acest lucru permite un mai bun control al sculei
electrice in situatii neasteptate.

f) Purtati haine corespunzatoare. Nu purtati haine
largi si nici bijuterii. Tineti-va parul si hainele la
distanta de piesele in migcare.

Hainele largi, bijuteriile si parul lung pot fi prinse in
piesele in miscare.

g) Daca sunt prevazute dispozitive de conectare
la sisteme de extragere si colectare a prafului,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si sunt
folosite corespunzator.

Utilizarea acestor dispozitive poate reduce
pericolele legate de praf.

h) Nu lasati obignuinta dobandita din utilizarea
frecventa a sculelor sa va faca sa deveniti
superficiali si sa ignorati principiile de
siguranta in folosirea sculei.

O actiune neglijenta poate provoca vatamari grave
intr-o fractiune de secunda.

4) Utilizarea si ingrijirea sculei electrice

a) Nu fortati scula electrica. Folositi scula
adecvata pentru aplicatia dvs.

Scula potrivita va face treabd mai buna si mai
sigurd, la parametrii la care a fost proiectata.

b) Nu folositi scula electrica in cazul in care
intrerupatorul nu isi indeplineste functia de
pornire si oprire.

Sculele electrice care nu pot fi comandate prin
intermediul intrerupdtorului sunt periculoase si
trebuie reparate.

c) Inainte de a face orice fel de reglaje, de a
schimba accesoriile si de a depozita sculele
electrice, scoateti stecarul din priza si/sau
scoateti setul de acumulatori din scula, daca
este detasabil.

Aceste masuri preventive de siguranta reduc riscul
pornirii accidentale a sculei electrice.
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5)

d) Depozitati sculele electrice neutilizate departe
de zona de actiune a copiilor si nu lasati
persoanele care nu sunt familiarizate cu scula
electrica sau cu prezentele instructiuni sa
foloseasca scula electrica.

Sculele electrice sunt periculoase in mainile
utilizatorilor neinstruiti.

e) intretineti sculele electrice si accesoriile.
Verlflcatl alinierea si prinderea pieselor mobile,
ruperea pieselor precum si orice alte aspecte
care ar putea sa influenteze functionarea
sculelor electrice. Daca scula electrica este
deteriorata, inainte de a o utiliza, duceti-o la
reparat.

Multe accidente sunt provocate de scule electrice
intretinute necorespunzator.

f) Pastrati elementele de taiere curate si ascutite.
Elementele de taiere bine intrefinute si cu muchiile
de taiere bine ascutite sunt mai usor de controlat si
este mai putin probabil s& se agate.

g) Folositi scula electrica, accesoriile si varfurile
etc. in conformitate cu prezentele instructiuni,
luand in considerare conditiile de lucru si
operatiunile ce urmeaza a fi efectuate.
Folosirea sculei electrice pentru alte operatiuni
decét cele prevazute poate avea ca efect aparitia
unor situatii periculoase.

h) Mentineti manerele si suprafetele de prindere
uscate, curate si ferite de ulei si unsoare.
Manerele si suprafetele de prindere alunecoase nu
permit manipularea si controlul sculei in conditii de
sigurantd in situatii neasteptate.

Service

a) Scula electrica trebuie reparata de o persoana
calificata, folosind numai piese de schimb
identice.
Astfel se asigurd mentinerea sigurantei sculei
electrice.

PRECAUTIE

Tineti copiii si persoanele infirme la distanta.

Atunci cand nu este folosita, scula electrica trebuie
depozitata departe de zona de actiune a copiilor si a
persoanelor infirme.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA
APLICABILE FIERASTRAULUI
PENTRU TAIERI INCLINATE

1.

Fierastraiele pentru taieri inclinate sunt destinate
taierii lemnului si a produselor asemanatoare
lemnului, acestea nu pot fi utilizate cu discuri
abrazive de debitare pentru taierea materialelor
feroase cum ar fi bare, tije, stifturi etc.

Praful abraziv cauzeaza blocarea pieselor mobile, cum
ar fi protectia inferioara. Scanteile de la taierea abraziva
vor arde protectia inferioarda, insertia pentru sectiune si
alte piese din plastic.

Folositi cleme pentru a sustine piesa de prelucrat
oricand acest lucru este posibil. In cazul in care
sustineti piesa de prelucrat cu méana, trebuie sa
tineti intotdeauna mana la cel putin 100 mm de
fiecare parte a lamei fierastraului. Nu folositi acest
fierastrau pentru a taia piese care sunt prea mici
pentru a fi fixate bine sau tinute cu mana.

In cazul in care mdna dumneavoastra este prea
aproape de lama fierastraului, exista un risc crescut de
vatamare prin contactul cu lama.

3.

10.

1

-

12.
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Piesa de prelucrat trebuie sa fie imobila si fixata
sau tinuta atat contra elementului de limitare, cat
si a mesei. Nu permiteti piesei de prelucrat sa
ajunga la lama si nu taiati ,,la liber” in nici un fel.
Piesele de prelucrat care nu sunt fixate sau sunt mobile
ar putea fi aruncate la viteze mari, cauzand vatamari.

. Apasati fierastraul prln plesa de prelucrat. Nu

trageti fierastraul prin piesa de prelucrat. Pentru a
face o taietura, ridicati capul fierastraului si trageti-
| peste piesa de prelucrat fara a taia, porniti
motorul, apasati capul fierastraului in jos si
impingeti fierastraul prin piesa de prelucrat.

Este foarte probabil ca tdierea folosind cursa de tragere
sd determine ca lama fierdstraului sd urce deasupra
piesei de prelucrat si s& arunce in mod violent
ansamblul lamei cétre operator.

Nu incrucigati niciodatd mana dumneavoastra
peste linia destinata pentru taiere, nici in fata si
nici in spatele lamei fierastraului.

Sustinerea piesei de prelucrat ,cu mana incrucisatg
adicd tinerea piesei de prelucrat de partea dreapta a
lamei cu mana stanga sau invers, este foarte
periculoasa.

Nu incercati sa ajungeti cu oricare dintre maini in
spatele elementului de limitare mai aproape de
100 mm de oricare parte a lamei fierastraului,
pentru a indeparta resturile de lemn sau pentru
orice alt motiv, in timp ce lama se invarte.

Este posibil ca apropierea discului fierastraului care se
invérte sa nu fie vizibila si va puteti rani grav.
Inspectatl plesa de prelucrat inainte de tiiere. in
cazul in care piesa de prelucrat este indoita sau
deformata, fixati-o cu fata exterioara a indoirii
indreptaté spre elementul de limitare. Asigurati-va
intotdeauna ca nu exista nicio distanta intre piesa
de prelucrat, elementul de limitare si masa de-a
lungul liniei taierii.

Piesele de prelucrat care sunt indoite sau deformate se
pot rasuci sau se pot deplasa si pot cauza lipirea de
placa lamei fierdstraului care se invarte in timpul taierii.
Nu trebuie sa existe cuie sau corpuri straine in piesa de
prelucrat.

Nu utilizati fierastraul pana cand pe masa nu mai
sunt scule, resturi de lemn etc., ci doar piesa de
prelucrat.

Resturile mici sau bucdtile de lemn slabite sau alte
obiecte care intrd in contact cu lama rotativa pot fi
aruncate cu viteza mare.

5

. Taiati doar cate o piesa de prelucrat odata.

Multiplele piese de prelucrat stivuite nu pot fi fixate sau
ancorate corespunzator si se pot lipi de lama sau se pot
deplasa in timpul taierii.

Asigurati-va ca fierastraul pentru taieri inclinate
este montat sau amplasat pe o suprafata de lucru
plana, stabila, inainte de utilizare.

O suprafata de lucru plana si stabild reduce riscul ca
fierdstraul pentru taieri inclinate s& devina instabil.

. Planificati-vd munca. De fiecare data cand

schimbati setarea unghiului raportor sau inclinat,
asigurati-va ca elementul reglabil de limitare este
setat corect pentru a sprijini piesa de prelucrat gi
ca nu va interfera cu lama sau cu sistemul de
protectie.

Fard a trece scula pe ,PORNIT” si fara a avea vreo
piesa de prelucrat pe masd, deplasati lama fierastraului
printr-o tdiere completd simulata pentru a va asigura ca
nu va exista nicio interferentd si niciun pericol de taiere
a elementului de limitare.

Furnizati un suport corespunzator, cum ar fi
extensii ale mesei, capre etc. pentru o piesa de
prelucrat care este mai larga sau mai lunga decat
blatul mesei.



13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Piesele de prelucrat mai lungi sau mai largi decat masa
fierdstraului pentru taieri inclinate se pot rasturna daca
nu sunt sustinute bine. In cazul in care piesa decupata
sau piesa de prelucrat se rastoarnd, protectia inferioara
se poate ridica sau poate fi aruncata de lama care se
invérte.

Nu utilizati o alta persoana ca inlocuitor pentru
prelungirea mesei sau ca suport suplimentar.
Suportul instabil pentru piesa de prelucrat poate cauza
lipirea lamei sau deplasarea piesei de prelucrat in
timpul operatiei de taiere, trdgandu-va pe
dumneavoastra si pe cel care va ajutd inspre lama care
se invérte.

Piesa decupata nu trebuie sa fie blocata sau
apasata in niciun mod contra lamei fierastraului
care se invarte.

In cazul in care este delimitatd, adica utilizand opritoare
de lungime, piesa decupata ar putea fi impdnata contra
lamei si aruncatd in mod violent.

Utilizati intotdeauna o clema sau un dispozitiv de
fixare desemnat pentru a sustine in mod
corespunzator materialul rotund, cum ar fi tije sau
tuburi.

Tijele au tendinta de a se rostogoli in timpul taierii,
determinand ca lama ,sd muste” si sd traga piesa cu
mana dumneavoastrd inspre lama.

Lasati ca lama sa atinga turatia deplina inainte de
a intra in contact cu piesa de prelucrat.

Acest lucru va reduce riscul ca piesa de prelucrat sa fie
aruncata.

In cazul in care piesa de prelucrat sau lama se
blocheaza, opriti fierastraul pentru taieri inclinate.
Asteptati ca toate piesele mobile sa se opreasca si
deconectati cablul de alimentare de la sursa de
alimentare si/sau scoateti setul de acumulatori.
Apoi incercati sa eliberati materialul blocat.
Continuarea taierii cu o piesa de prelucrat blocata poate
cauza pierderea controlului sau deteriorarea
fierdstraului pentru taieri inclinate.

Dupa terminarea taieturii, eliberati comutatorul,
tineti capul fierastraului in jos si asteptati ca lama
sa se opreasca inainte de a scoate piesa decupata.
Incercarea de a ajunge cu ména in apropierea lamei
este periculoasa.

Tineti manerul ferm atunci cand efectuati o taiere
incompleta sau atunci cand eliberati comutatorul
inainte de pozitionarea capului fierastraului
complet in jos.

Actiunea de frénare a fierastraului poate duce la
tragerea brusca a capului fierastraului in jos, provocand
un risc de vatamare.

PRECAUTII LA UTILIZAREA _
FIERASTRAULUI PENTRU TAIERI
INCLINATE

1.

Mentineti planeitatea podelei din jurul masinii. intretineti
bine podeaua din jurul masinii, fara materiale libere si
materiale aruncate, cum ar fi span sau resturi de taiere.
Asigurati o iluminare generala si locala
corespunzatoare.

Nu folositi scule electrice pentru alte aplicatii decat cele
specificate in instructiunile de utilizare.

Reparatiile se vor efectua numai la o unitate service
autorizata. Producatorul nu este responsabil pentru nici
un fel de daune si vatamari cauzate de repararea de
catre persoane neautorizate sau de manevrarea
necorespunzatoare a masinii.

Pentru a asigura integritatea functionala proiectata a
sculelor electrice, nu indepartati carcasa si nici
suruburile montate.

10.

11.
12.

14.

15.

17.
18.

19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.

31.

32.
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Nu atingeti piesele in migcare si nici accesoriile decéat
daca sursa de alimentare a fost deconectata.

Folositi masina la parametri de intrare mai mici decéat
cei specificati pe placuta indicatoare; altfel, finisajele se
pot deteriora si eficienta se poate reduce datorita
supraincarcarii motorului.

Nu stergeti piesele din plastic cu solventi. Solventii, cum
ar fi gazolina, diluantii, benzina, tetraclorura de carbon,
alcoolul, pot deteriora piesele din plastic si le pot
produce crapaturi. Nu le stergeti cu astfel de solventi.
Curatati piesele din plastic cu o carpa moale, inmuiata
usor intr-o solutie de apa cu sapun.

Folositi exclusiv piese de schimb originale HIKOKI.
Dezasamblarea acestei masini se face numai pentru
nlocuirea periilor de carbune.

Nu tdiati niciodata materiale feroase si nici zidarie.

Este asigurata o iluminare generala si locala
corespunzatoare. Stocul de piese si piesele finite sunt
amplasate in apropierea locului obisnuit de munca al
operatorului.

. Atunci cand este necesar, purtati un echipament

personal de protectie adecvat, acesta putand include:
Protectie auditiva, pentru reducerea riscului de pierdere
a auzului.

Protectie pentru ochi, pentru reducerea riscului de
vatamare a ochilor.

Protectie a cailor respiratorii, pentru a reduce riscul de
inhalare a prafului si pulberilor daunatoare.

Manusi pentru manipularea discurilor de fierastrau
(acolo unde este posibil, lamele de fierastrau vor fi
tinute Tn suporti) si a materialelor brute.

Operatorul trebuie sa aiba instruirea adecvata cu privire
la folosirea, reglarea si actionarea maginii.

Nu indepartati din zona de taiere resturile rezultate in
urma taierii si nici parti ale piesei de prelucrat in timpul
functionarii masinii si atunci cand capul de tdiere nu se
afla in pozitia de repaus.

. Nu folositi niciodata fierastraul pentru taieri inclinate

daca aparatoarea inferioara este blocata in pozitia
deschis.

Asigurati-va ca aparatoarea inferioara se migca liber.
Nu folositi fierastraul fara a avea aparatorile pe pozitie,
n buna stare de functionare si bine intretinute.

Folositi discuri de fierdstrau bine ascutite. Respectati
viteza maxima marcata pe discul de fierastrau.

Nu folositi discuri de fierastrau deteriorate sau
deformate.

Nu folositi discuri de fierdstrau fabricate din otel de
nalta viteza.

Folositi exclusiv discuri de fierastrau recomandate de
HiKOKI.

Discurile de ferastrau trebuie sa aiba un diametru
exterior de 305 mm.

Selectati discul de fierastrau corespunzator materialului
pe care doriti sa il taiati.

Nu folositi niciodata fierastraul pentru taieri inclinate
daca discul este intors in sus sau spre lateral.
Asigurati-va ca piesa de prelucrat nu prezinta materiale
straine, cum ar fi cuie.

Inlocuiti insertia pentru masa atunci cand aceasta se
uzeaza.

Nu folositi fierastraul pentru a tdia alte materiale in afara
de aluminiu, lemn sau materiale similare.

Nu folositi fierastraul pentru a tdia alte materiale in afara
celor recomandate de producator.

Procedura de inlocuire a discului, incluzand metoda de
repozitionare si un avertisment referitor la faptul ca
aceasta trebuie efectuata corect.

Atunci cand taiati lemn, conectati fierastraul pentru
taieri inclinate la un dispozitiv pentru colectarea
prafului.

Fiti atenti atunci cand realizati caneluri.
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33. Atunci cand transportati sau deplasati scula, nu tineti de 12 | Indicator (pentru scala de téiere oblica)
suport. Apucati manivela in locul suportului.
34. Incepeti sa taiati numai dupa ce viteza de rotatie a 13 | Stift de reglare (A)
motorului a ajuns la valoarea maxima.
35. Opriti imediat de la butonul de OPRIRE dacé observati 14 | Ghidaj secundar (B)
o situatie anormala. .
36. inainte de a interveni la aparat sau de a il regla, opriti 15 | Ghidaj (B)
alimentarea cu energie electrica si asteptati ca discul de «
fierastrau s& se opreasca. 16 | Bazd
37. Intimpul unei operatiuni de taiere inclinaté sau de tesire 17 | Ansamblu menghina
unghiulara, discul de taiere nu trebuie ridicat decat
dupa oprirea sa completa. 18 | Surub mecanic de 6 mm
38. In timpul operatiei de taiere prin glisare ferastraul -
trebuie impins si scos prin alunecare din operator. 19 | Scala de taiere inclinata
39. Luati in considerare toate posibilitatile de riscuri
reziduale in operatia de taiere, cum ar fi accesul 20 | Indicator (pentru scala de taiere inclinata)
accidental la piesele in miscare de pe piesele mecanice - .
de culisare a masinii si asa mai departe. 21 | Maneta de blocare a unghiului oblic
40. Imngg}aiii{éegggng?eratle de taiere asigurati-va ca 22 | Maneta de blocare a unghiului inclinat
41. Nu stati in linie cu lama ferastraului, in fata maginii. Stati 23 | Parghie limitator de cursé
intotdeauna la o parte de lama ferastraului. Acest lucru
va protejeaza corpul impotriva unui eventual recul. 24 | Maneta pozitie de fixare a opritorului
Tineti mainile, degetele si bratele departe de lama .
rotativa a ferastraului. 25 | Placa turnanta
Nu va incrucisati bratele cand operati bratul sculei. -
42. Dac4 lama ferastraului se blocheaza, opriti masina si 26 | Surub mecanic de 5 mm
tineti piesa de lucru pana cand lama ferastraului se
opreste complet. Pentru a preveni reculul, piesa de 27 | Surub de 4 mm
l(;g:r:tjp?egt trebuie mutata decat dupa ce masina s-a oprit 28 | Insertie pentru masé
Corectati cauza blocajului lamei ferastraului inainte de a 29 | Ghidaj (A)
reporni masina.
43. Atunci cand capul ferastraului este in pozitia de jos, nu 30 | Ghidaj secundar (A)
eliberati niciodatd mana care tine strans manerul.
Daca faceti acest lucru capul ferastraului ar putea sari 31 | Protectie inferioara
n sus, fortdnd scula sa cada si, eventual, sa provoace . .
raniri. 32 | Lama fi erdstrau
44. Asigurati-va ca tineti scula ferm in timpul folosirii ei. .
Nerespectarea avertismentelor poate duce la accidente 33 | Sens de rotatie
sau vatamari. (Fig. 2) Lox
45. Nu priviti sursa de lumina direct. Va puteti vatama ochii. 34 | Lumina LED
Stergeti orice urmé de murdérie sau funingine depusa 35 | Comutator declansator
pe obiectivul becului LED cu o carpa moale, avand grija ’
sa nu zgariati obiectivul. 36 | Dispozitiv blocare ax
Zgarieturile de pe obiectivul becului LED pot duce la
scaderea luminozitatii. 37 | Suport
o 38 | Buton de fixare a glisierei
NUMELE PARTILOR "
? 39 | Maner pentru transport
Numerele din lista de mai jos corespund Fig. 1-Fig. 37. 40 | Comutator bec LED
1 Maner comutator
41 | Banc de lucru
2 | Cutie de viteze .
42 | Piulitd de 8 mm
3 Blocaj comutator -
43 | Banc de lucru de 25 mm grosime
4 Cap motor
44 | Surubde 8 mm
5 Placuta indicatoare
- 45 | Surub de 6 mm
6 Ansamblu motor -
46 | Barade sustinere
7 | Sacde praf -
47 | Deschidere pentru praf
8 Surub imbus de 10 mm pe stanga - — -
48 | Dispozitiv de sustinere secundar
9 | Stift de blocare
49 Surub de reglare de 8 mm
10 | Suport (A) (pentru unghi oblic de 45° la stanga)
11 | Balama 50 | Surub de reglare de 8 mm (pentru unghi drept)
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51 Surub de reglare de 8 mm 89 | Racord (C) (accesoriu optional)
(pentru unghi oblic de 45° la dreapta)
90 | Adaptor colectare praf (accesoriu optional)
52 | Surub de 8 mm pentru reglarea adancimii - - -
91 | Colier furtun (accesoriu optional)
53 | Surub mecanic de 5 mm
92 | Teava
54 | Surub fluture de 6 mm
93 | Saiba (B)
55 | Ghidaj
94 | Cheie imbus de 8 mm
56 | Linie
95 | Saiba (A)
57 | Indicator de avertizare
96 | Zona de apucare pe baza
58 | Buton
97 | Bucata de lemn pentru a asigura menghina
59 | Locas pentru surub
98 | Linie limita de uzura
60 | Surub de fixare cu locas hex.
99 | Nr. periei de carbune
61 | Axmenghina
100 | Roata de protectie
62 | Piesa de prelucrat
101 | Sant
63 | Placa menghina
102 | Pistol cu aer
64 | Marcaj (preexistent)
103 | Suport
65 | Apasatiin jos
104 | Surub de reglare a inaltimii de 8 mm
66 | Piulitd de 6 mm
105 | Surub fluture de 6 mm
67 | Placuta ajutatoare
106 | Surub de 6 mm
68 | Surub cu cap plat de 6 mm
107 | Echerdin otel
69 | Surub de 6 mm pentru reglarea adancimii
108 | Ghidaj praf
70 | Slabire
109 | Pozitia de montare a ghidajului secundar (A)
71 | Strangere
110 | Pozitia de montare a ghidajului secundar (B)
72 | Surub cu buton de 6 mm (accesoriu optional)
73 | Suport (accesoriu optional) SIMBOLURI
74 | Echerdin otel AVERTISMENT
75 | Piulita fluture de 6 mm (accesoriu optional) In cele ce urmeaza sunt prezentate simbolurile
folosite pentru masina. Inainte de utilizare,
76 Surub de reglare a indltimii de 6 mm (accesoriu asigurati-va ca intelegeti semnificatia acestora.
optional)
77 | Suprafata baza % C12RSHB3: Fierastrau pentru taieri inclinate
78 | Opritor (accesoriu optional)
R . Pentru a reduce riscul de accidente, utilizatorul
79 | Surub fluture de 6 mm (accesoriu optional) @ trebuie sa citeasca manualul de utilizare.
80 | Ansamblu menghina scafa (accesoriu optional) - -
Numai pentru tarile membre UE
81 | Surub cu buton de 6 mm Nu aruncati aceasta scula electrica impreuna
- A - - cu deseurile menajere!
82 | Opritor scafa (stanga) (accesoriu optional) in conformitate cu Directiva Europeana
- - : ] 2012/19/UE referitoare la deseurile
83 | Opritor scafa (dreapta) (accesoriu optional) reprezentand echipamente electrice si
84 | Scafs electronice si la implementarea acesteia in
conformitate cu legislatiile nationale, sculele
85 | Linia de jos a canelurii electrice care au ajuns la finalul duratei de
folosire trebuie colectate separat si duse la o
86 | Extractor de praf unitate de reciclare compatibild cu mediul
inconjurator.
87 | Furtun (di 38 mm)
\ Tensiune nominala
Adaptor (accesoriu standard al extractorului de
88 praf)

241




Romana

Pornire

1]

Oprire

O]
e

Deconectati fisa de retea de la priza

Purtati intotdeauna protectie pentru ochi.

Te(";réen"g)'“ Tiere inclinata (Stanga) 0°45",
0° _4950 (Dreapta) 0°-45°
Unghi de tdiere
combinata s I
T?[l)er:aag?all)ca Taiere inclinatd (Dreapta) 0°-45°,
0°_45° (Stanga) 0°-45°
Bec LED Da
Dimensiuni echipament (Latime x
Adéncime x Inaltime) 655 mm x 873 mm x 724 mm
Greutate netd*2 25,5kg

Purtati intotdeauna protectie auditiva.

Nu va uitati insistent la indicatorul luminos de
operare.

*1 Verificati placuta de identificare de pe produs, deoarece

aceasta este diferitd in functie de zona.

*2 n conformitate cu Procedura EPTA 01/2014
Tabelul 1: Dimensiuni maxime de taiere

®
A\
A

Avertisment

Instrument clasa Il

[o]

ACCESORII STANDARD

Disc de fierastrau TCT de 305 mm
(montat pe sculd) ..
Sac de praf
Cheie tubulara cu profil hexagonal de 8 mm
Ansamblu menghina .
Suport ...
Consola articulata (montata pe scula
Suporturi
Ansamblul dispozitiv de sustinere secundar

0000000 O

Accesoriile standard sunt supuse modificarilor fara
notificare prealabila.

NN = =

Dimensiuni maxime de tdiere
Ca Placd — -
p turnanta Inéltime Latime
maximé maxima
0 105 mm 312mm
X Sténga 45°
Inclinata 0 sau 105mm 220 mm
Dreapta 45°
Dreapta 57° 105 mm 170 mm
Stanga 45° 0 68 mm 312mm
Oblic
Dreapta 45° 0 43mm 312mm
Stanga 45° 68 mm 220 mm
Sténga 45°
Dreapta 45° 68 mm 220 mm
Combinatd
Stanga 45° 43 mm 220 mm
Dreapta 45°
Dreapta 45° 43 mm 220 mm

INAINTE DE OPERARE

AVERTISMENT

APLICATII

Taierea diferitelor tipuri de rame din aluminiu si lemn.
SPECIFICATII

1. Scula electrica
Model C12RSH3
Tensiune (in functie de zone)*! 110V~ 230V~
Alimentare cu electricitate™! 1520 W
Turatie la mers in gol 4000 min-1
Dimensiunile discului de fierastréu

(Dext x Dint x Grosime) 305 mm x 30 mm x 2,3 mim

Sectiune maxima 2,8mm

Unghi de téiere inclinatd Dreapta 0°-57°, Stanga 0°-45°

Unghi de téiere oblicd Dreapta 0°-45°, Stanga 0°-45°
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Efectuati toate reglajele necesare inainte de a introduce
stecarul in sursa de alimentare.

. Sursa de alimentare

Asigurati-va ca sursa de curent ce urmeaza a fi utilizata
este conforma cerintelor de alimentare specificate pe
placuta produsului.

Nu utilizati la curent continuu, sau cu transformatoare
cum ar fi amplificatoarele. In caz contrar se poate
produce deteriorare sau accidente.

. Comutator alimentare

Asigurati-va ca intrerupatorul este in pozitia de iNCHIS.
Daca stecarul este conectat la priza in timp ce butonul
de pornire este in pozitia PORNIT, scula electrica va
intra n functiune imediat, ceea ce ar putea produce
accidente grave.

Cablu prelungitor

Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de
curent, folositi un prelungitor de sectiune si capacitate
nominald suficiente. Prelungitorul trebuie sé fie cat mai
scurt posibil.
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4. ndepartati toate materialele de ambalare atasate 9. Verificati functionarea corespunzatoare a

sau conectate la scula inainte de a incerca sa

protectiei inferioare (Fig. 35)

efectuati operatii. AVERTISMENT

5. Instalare (Fig. 3)
Asigurati-va ca echipamentul este intotdeauna fixat pe
banc.
Atasati scula electrica la un banc de lucru plan,
orizontal.
Alegeti suruburi cu diametrul de 8 mm adecvate pentru
grosimea bancului de lucru.
Lungimea surubului trebuie sa fie de cel putin 40 mm
plus grosimea bancului de lucru.

NU UTILIZATI NICIODATA SCULA ELECTRICA in
cazul in care protectia inferioara nu functioneaza
cu usurinta.

Protectia inferioara este conceputa pentru a proteja
operatorul sa intre in contact cu discul fierdstraului in
timpul operarii sculei.

Verificati intotdeauna ca protectia inferioara sa se
deplaseze cu usurinta si sa acopere corespunzator
lama fierastraului.

De exemplu, folositi suruburi de 8 mm x 65 mm pentru 10. Unghi oblic
un banc de lucru de 25 mm grosime. AVERTISMENT

6. Reglarea suportului bazei (Fig. 4)
Slabiti surubul de 6 mm cu cheia tubulard de 10 mm.
Reglati suportul bazei pana cand suprafata sa inferioara
intra in contact cu bancul sau cu suprafata podelei.
Dupa reglare, strangeti bine surubul de 6 mm.
7. Eliberarea stiftului de blocare (Fig. 5)
Cand scula electrica este pregatita pentru transport,
componentele sale principale sunt asigurate cu un stift
de blocare.
Apasati manerul usor in jos si trageti afara stiftul de
blocare pentru a decupla capul de taiere.
In timpul transportului, inchideti stiftul de blocare in
carcasa motorului.
8. Instalarea sacului de praf, a ansamblului
dispozitivului de sustinere secundar, a opritorului
si a menghinelor (Opritorul este un accesoriu
optional.)
Instalarea sacului de praf (Fig. 6)
Instalati sacul de praf in deschiderea pentru praf de pe
fierastraul pentru taieri inclinate.
Fixati tubul de conectare al sacului de praf la
deschiderea pentru praf.
Pentru a goli sacul de praf, trageti afara ansamblul
sacului de praf din deschiderea pentru praf. Deschideti
fermoarul din partea inferioara a sacului si goliti-l in
recipientul pentru gunoi. Verificati frecvent sacul de
praf si goliti-l inainte de a se umple.
Atunci cand taiati in unghi oblic, reglati bara de
sustinere si montati sacul de praf astfel incat sa fie 1
suspendat vertical.
AVERTISMENT
Nu utilizati acest fierastrau pentru taierea si/sau
slefuirea metalelor. Spanul fierbinte sau scanteile pot
aprinde rumegusul din materialul sacului.
PRECAUTIE
O Goliti frecvent sacul de praf pentru a impiedica
infundarea conductei si a protectiei inferioare.
Rumegusul se va acumula mai repede decat in mod
normal in timpul t&ierii in unghi oblic.
O Dupa ce se taie lemn, inainte de a incepe sa taiati rama
de fereastra din aluminiu, aruncati rumegusul din sacul
de praf.
Montarea dispozitivului de sustinere secundar (Fig. 7) (1
Folosind un element precum un echer din otel, potriviti
suprafetele superioare ale suprafetei bazei si
dispozitivului de sustinere secundar. Reglati nivelul

—
—

—
n

-

La schimbarea unghiului oblic, tineti in jos capul
motorului. In cazul in care capul motorului se
deplaseaza brusc la un unghi oblic, se pot produce
raniri sau deteriorari ale corpului principal.

inainte ca scula electrica sa fie livrata din fabrica,
aceasta este reglata la 0°, unghi drept, unghi de taiere
oblica la 45° spre stanga si unghi de taiere oblica la 45°
spre dreapta cu suruburile de reglare de 8 mm.

La schimbarea reglarii, modificati indltimea suruburilor
de reglare de 8 mm prin rotire. (Fig. 8-a, Fig. 8-b)
Atunci cand schimbati unghiul oblic la 45°spre stanga,
slabiti surubul fluture de 6 mm prezentat in Fig. 12, apoi
culisati ghidajul secundar (B) in afara si inclinati capul
motorului spre stanga.

Pentru a schimba unghiul oblic la 45° spre dreapta,
deplasati ghidajul secundar (A) spre fata si slabiti
maneta de blocare a unghiului oblic, apoi trageti stiftul
de reglare (A) spre fata si inclinati capul motorului spre
dreapta. (Fig. 8-b)

Cand capul motorului este drept in pozitie verticala,
stiftul de reglare (A) este mentinut strans pe pozitie, asa
ca inclinati usor capul motorului spre stdnga cand
scoateti stiftul de reglare (A) inainte de a inclina capul
motorului spre dreapta.

La reglarea capului motorului la 0°, readuceti
intotdeauna stiftul de reglare (A) in pozitia sa initiala asa
cum se arata in Fig. 8-b.

. Verificarea pozitiei limitei inferioare a discului

fierastraului

Verificati ca discul fierastraului sa poata fi coborat cu

9 mm pana la 11 mm sub insertia pentru masa.

Atunci cand inlocuiti un disc de fierastrau cu unul nou,
reglati pozitia limitei inferioare astfel incat discul
fierastraului sa nu taie placa turnanta, in caz contrar
taierea completa nu se poate realiza.

Pentru a regla pozitia limitei inferioare a discului
fierastraului, urmati procedura (1) indicata mai jos.
(Fig. 9)

In plus, faceti acest lucru cand schimbati pozitia unui
surub de reglare a adancimii de 8 mm care serveste ca
opritor pentru pozitia inferioara a lamei fierastraului.
Rotiti surubul de reglare a adancimii de 8 mm,
schimbati inaltimea la care capul surubului si balamaua
intra in contact si reglati pozitia limitei inferioare a
discului fierastraului.

vertical al dispozitivului de sustinere secundar prin NOTA

rotirea surubului de reglare a inaltimii de 8 mm. Dupa
reglare, fixati suportul cu surubul de 8 mm pe partea din
spate a bazei si strangeti surubul cu buton de 6 mm al

Asigurati-va ca discul fierastraului este reglat astfel
ncat sa nu taie in placa turnanta.

dispozitivului de sustinere secundar. iNAlNTE DE TAlERE

(Atasati ansamblul menghinei asa cum se arata in

Fig. 1 si, de asemenea, opritorul asa cum se arata in 1.

Fig. 19.)
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Pozitionarea insertiei pentru masa (Fig. 10)
Insertiile pentru masa se monteaza pe placa turnanta.
La livrarea sculei din fabrica, insertiile pentru masa sunt
fixate astfel incat lama fierastraului sa nu intre in
contact cu acestea. Bavura din partea inferioara a
suprafetei piesei de prelucrat este redusa considerabil,
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daca insertia pentru masa este fixata astfel incéat spatiul
liber dintre suprafata laterala a insertiei pentru masa si
discul fierastraului sa fie minima. Inainte de utilizarea
sculei, eliminati acest spatiu liber in conformitate cu
urmatoarea procedura.

(1) Taiere in unghi drept

Slabiti cele trei suruburi mecanice de 5 mm, apoi fixati
partea stanga a insertiei pentru masa si strangeti
temporar suruburile mecanice de 5 mm de la ambele
capete. Apoi fixati o piesa de prelucrat (cu latimea de
aproximativ 200 mm) cu ansamblul menghinei si
taiati-o. Dupa alinierea suprafetei de taiere cu muchia
insertiei pentru masa, strangeti bine suruburile
mecanice de 5 mm de la ambele capete. Scoateti piesa
de prelucrat si strangeti bine surubul mecanic central de
5 mm. Reglati partea dreaptd a insertiei pentru masa in
acelasi mod.

(2) Taierea in unghi oblic spre stanga si spre dreapta

Reglati insertia pentru masa folosind aceeasi procedura
ca la taierea in unghi drept.

PRECAUTIE

2.

Dupa reglarea insertiei pentru masa pentru taierea in
unghi drept, insertia pentru masa va fi tdiata intr-o
oarecare masura daca aceasta este utilizata pentru
taierea in unghi oblic.

Atunci cand este necesara operatia de tdiere in unghi
oblic, reglati insertia pentru masa pentru taierea in
unghi oblic.

Verificare pentru utilizarea ghidajului secundar (A)
(Fig. 11)

AVERTISMENT

Atunci cand se taie in unghi oblic spre dreapta, slabiti
surubul fluture de 6 mm, apoi culisati ghidajul secundar
(A) in afara si indepartati-l. Nerespectarea acestui lucru
poate avea ca rezultat intrarea in contact a corpului
principal sau a discului fierastraului cu ghidajul
secundar (A) si poate cauza raniri.

Aceasta scula electrica este echipata cu un ghidaj
secundar (A). In cazul taierii in unghi drept si al taierii in
unghi oblic spre stanga, utilizati ghidajul secundar (A).
Apoi, puteti realiza taierea stabila a materialului cu o
fata spate larga.

PRECAUTIE

3.

In cazul taierii in unghi drept si al taierii in unghi oblic
spre stanga, culisati ghidajul secundar (A) spre interior
pana in pozitia in care atinge si fixati- cu surubul fluture
de 6 mm. (asa cum se arata in Fig. 11)

Verificare pentru utilizarea ghidajului secundar (B)
(Fig. 12)

AVERTISMENT

Atunci cand se taie n unghi oblic spre stanga, slabiti
surubul fluture de 6 mm, apoi glisati ghidajul secundar
(B) in afara. Nerespectarea acestui lucru poate avea ca
rezultat intrarea in contact a corpului principal sau a
discului fierastraului cu ghidajul secundar (B) si poate
cauza raniri.

Aceasta scula electrica este echipata cu un ghidaj
secundar (B). In cazul taierii in unghi drept si al taierii in
unghi oblic spre dreapta, utilizati ghidajul secundar (B).
Apoi, puteti realiza taierea stabila a materialului cu o
fata spate larga.

PRECAUTIE

In cazul taierii in unghi drept si al taierii in unghi oblic
spre dreapta, culisati ghidajul secundar (B) spre interior
pana in pozitia in care atinge si fixati- cu surubul fluture
de 6 mm. (asa cum se arata in Fig. 12)

4.

Sistemul caruciorului glisierei (Fig. 13)

AVERTISMENT

5.
O

Pentru a reduce riscul de ranire, readuceti caruciorul
glisierei complet in pozitia din spate dupa fiecare
operatie de taiere transversala.

Pentru operatii de tdiere in bucati a pieselor mici de
prelucrat, glisati complet ansamblul capului de taiere
catre spatele unitatii si strAngeti butonul de fixare a
glisierei. Pentru taierea placilor late de pana la 312 mm,
butonul de fixare a glisierei trebuie sa fie slabit pentru a
permite capului de tdiere sa alunece liber.

Reglarea scalei de taiere inclinata

Coborati capul si introduceti stiftul de blocare.
Deblocati maneta de blocare a unghiului de tadiere
nclinata si rotiti placa turnanta pana cand pozitia de
fixare a opritorului se blocheaza in pozitia de taiere
inclinata 0°.

Nu blocati maneta de blocare a unghiului de taiere
nclinata. Puneti un echer pe ghidajul si pe lama
fierastraului, asa cum se araté in Fig. 14. (Nu atingeti
varfurile dintilor discului cu echerul. In caz contrar se va
obtine o masuratoare imprecisa.)

Daca discul fierdstraului nu este perfect perpendicular
pe ghidaj, slabiti suruburile mecanice de 6 mm (4 buc.)
care fixeaza scala de tdiere inclinata si deplasati
maneta de blocare a unghiului de taiere inclinata si
scala spre stanga sau spre dreapta pana cand lama
este perpendiculara pe ghidaj, conform masuratorii
efectuate cu echerul.

Strangeti la loc suruburile mecanice de 6 mm (4 buc.).
(Fig. 14)

In acest moment, nu acordati atentie valorilor
indicatorului (pentru scala de taiere inclinata).

Indicator (pentru scala de taiere inclinata)

Deblocati maneta de blocare a unghiului de taiere
inclinata pentru a deplasa placa turnanta in pozitia 0°.
Cu maneta de blocare a unghiului de taiere inclinata
deblocata, permiteti pozitiei de fixare a opritorului sa se
fixeze pe pozitie pe masura ce rotiti placa turnanta la 0°.
Observati indicatorul (pentru scala de taiere inclinata) si
scala de taiere inclinatad asa cum se arata in Fig. 14.
Daca indicatorul (pentru scala de tdiere inclinata) nu
indica exact 0°, slabiti surubul de 4 mm, tinand
indicatorul (pentru scala de taiere inclinatd). Pe pozitie,
repozitionati indicatorul (pentru scala de taiere
inclinata) si strangeti surubul de 4 mm.

Reglarea unghiului de taiere inclinata

Scala fierastraului pentru taierea inclinata poate fi citita
cu usurintd, indicand unghiuri pentru taierea inclinata
de la 0° la 45° spre stanga si spre dreapta. Masa
fierastraului pentru taiere inclinatéd are noua dintre cele
mai frecvente reglaje ale unghiului cu pozitii de fixare a
opritorului la 0°, 15°, 22,5°, 31,6° si 45°. Aceste pozitii
de fixare a opritorului pozitioneaza discul la unghiul
dorit in mod rapid si precis. Urmati procesul de mai jos
pentru cele mai rapide si mai precise reglari. (Fig. 15)

Reglarea unghiurilor de taiere inclinata:
(1) Trageti in sus maneta de blocare a unghiului de taiere

inclinata pentru a elibera placa turnanta.

(2) Apasati maneta de fixare a pozitiei opritorului pana

cand parghia limitatorului de cursa se fixeaza pe
aceasta pentru a elibera ,pozitia de fixare a opritorului”.

(3) Rotiti placa turnanta si reglati indicatorul pentru a se
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alinia cu unghiul dorit al scalei de taiere inclinata. In
acest moment, cand utilizati functia pozitie de fixare a
opritorului, trageti parghia limitatorului de cursa in
directia sagetii in dreptul unghiului dorit, asa cum se
arata in Fig. 15, eliberati parghia limitatorului de cursa



si deplasati placa turnanta pentru a o fixa pe pozitie la
unghiul dorit cu ajutorul functiei pozitie de fixare a
opritorului. (0°, 15°, 22,5°, 31,6° si 45°)
(4) Impingeti in jos maneta de blocare a unghiului de taiere
inclinata pentru a fixa placa turnanta.
Parghia limitatorului de cursa (Fig. 15)
Parghia limitatorului de cursa permite micro-reglarea
mesei, dezactivand functia limitatorului de cursa al pozitiilor
de fixare ale opritorului. Atunci cand un unghi necesar de
taiere inclinata este aproape de limitatorul de cursa al
pozitiei de fixare a opritorului, acest limitator de cursa
impiedica pana de pe maneta pozitiei de fixare a opritorului
sa alunece in fanta respectiva a limitatorului de cursa de pe
baza.
7. Sistemul de iluminare cu LED (Fig. 16) [XACT CUT
LED™]
PRECAUTIE
Nu priviti fix indicatorul luminos de operare. Privirea fixa
in fasciculul de lumina poate duce la vatamari grave
sau la pierderea vederii.

Sistemul de iluminare cu LED [XACT CUT LED™]
proiecteaza umbra discului pe piesa de prelucrat. Acest
lucru duce la o mai mare precizie a tdieturilor si nu necesita
reglaje.

Pentru a utiliza aceasta functie, porniti comutatorul becului
LED.

Aduceti capul motorului jos, astfel incat discul sa se afle la
aproximativ 6 mm de piesa de prelucrat. Umbra discului va
fi proiectata pe piesa de prelucrat, indicand locul in care
dintii discului vor realiza contactul pe masura ce se
efectueaza taietura.

APLICATII PRACTICE

AVERTISMENT

O Pentru a evita rénirea, nu indepartati si nu puneti
niciodata o piesa de prelucrat pe masa in timp ce scula
este in functiune.

O Nu va puneti niciodatd membrele in interiorul liniei de
langa semnul de avertizare in timp ce scula este
actionata (consultati Fig 17). Acest lucru poate cauza
situatii periculoase.

PRECAUTIE

O Este periculos sa indepartati sau s instalati piesa de
prelucrat in timp ce discul fierastraului se invarte.

O Atunci cand taiati, curatati aschiile de pe placa turnanta.

O Daca se acumuleaza prea multe aschii, discul
fierastraului din materialul de taiat va fi expus. Nu Iasati
niciodata mana sau orice altceva sa se apropie de
discul expus.

1. Utilizarea butonului intrerupator
Trageti butonul intrerupator in timp ce apasati blocarea
ntrerupatorului pentru a face discul fierastrau sa se
roteasca. (Fig. 18)

Dupa ce butonul intrerupator este pornit, chiar daca
blocarea intrerupatorului este eliberata, discul
fierastraului va continua sa se roteasca atata timp cat
butonul intrerupator este apasat.

Cand butonul intrerupator este eliberat, se aplica frana
pe rotirea discului fierastraului si discul fierdstraului se
opreste.

2. Porniti becul LED
Apasati comutatorul becului LED pentru a aprinde becul
LED.

3. Utilizarea ansamblului menghinei (accesoriu
standard) (Fig. 19)

AVERTISMENT
Intotdeauna strangeti sau prindeti bine in menghina
pentru a fixa piesa de prelucrat de ghidaj; in caz
contrar, piesa de prelucrat poate fi impinsa de pe masa
si poate provoca vatamari corporale.
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PRECAUTIE
Asigurati-va intotdeauna c&, atunci cand este coborat
pentru taiere, capul motorului nu intra in contact cu
ansamblul menghinei. Daca exista un posibil pericol,
deplasati ansamblul menghinei intr-o pozitie in care sa
nu intre in contact cu discul fierastraului.

(1) Ansamblul menghinei poate fi montat pe baza.

(2) Rotiti butonul superior si fixati piesa de prelucrat pe
pozitie (Fig. 19).

NOTA

Atunci cand utilizati menghina, asigurati-va ca scula nu
exercita un contact excesiv atunci cand unitatea este
rotita sau glisata.

4. Operatiunea de taiere

(1) Asa cum se arata in Fig. 20, latimea discului
fierastraului este latimea taieturii. Prin urmare, glisati
piesa de prelucrat spre dreapta (vazuta din pozitia
operatorului), atunci cand se doreste lungimea ®), sau
spre stanga, atunci cand se doreste lungimea @.
Porniti becul LED, proiectati umbra discului pe piesa de
prelucrat, aliniati partea stanga sau partea dreapta a
umbrei discului cu linia trasata pe piesa de prelucrat.

(2) Dupa pornirea butonului intrerupator si verificarea rotirii
discului fierastraului la viteza maximé, apasati usor
manerul in jos si aduceti discul fierastraului in
apropierea materialului care urmeaza a fi taiat.

(3) Odata ce discul fierastraului intra in contact cu piesa de
prelucrat, impingeti manerul in jos treptat pentru a tdia
in piesa de prelucrat.

(4) Dupa taierea piesei de prelucrat la adancimea dorita,
opriti scula electrica si lasati discul sa se opreasca
complet inainte de a ridica manerul de pe piesa de
prelucrat pentru a-l readuce in pozitia de retragere
completa.

AVERTISMENT

O Confirmati ca butonul de pornire este OPRIT si ca
stecarul de alimentare a fost scos din priza, ori de cate
ori instrumentul nu este utilizat.

O Opriti intotdeauna alimentarea si lasati discul
fierastraului sa se opreasca complet inainte de a ridica
manerul de pe piesa de prelucrat. Daca méanerul este
ridicat in timp ce discul fierastraului inca se roteste,
piesa taiatad se poate bloca in discul fierastraului,
producand fragmente care pot impréastia ih mod
periculos.

O De fiecare data cand se termina o operatie de taiere
sau de taiere in adancime, opriti butonul intrerupator si
verificati daca discul fierastraului s-a oprit. Apoi, ridicati
manerul si readuceti-l in pozitia de retragere completa.

O Asigurati-va ca ati indepartat materialul taiat de pe
partea superioara a placii turnante si apoi treceti la
pasul urmator.

O Continuarea operatiei de taiere poate duce la
suprasolicitarea motorului. Atingeti motorul si, daca
este fierbinte, opriti operatia de taiere imediat, asteptati
n jur de 10 minute si apoi reporniti operatia de taiere.

PRECAUTIE

O Pentru dimensiunile maxime ale taierii, consultati
tabelul ,SPECIFICATII".

O Presiunea crescuta pe maner nu va creste viteza de
taiere. Din contra, o presiune prea mare poate duce la
suprasolicitarea motorului si/sau la o eficienta scazuta a
taierii.

5. Taierea pieselor inguste (taiere prin apasare)
(Fig. 21)

Deplasati balamaua in jos spre suportul (A), apoi
strangeti butonul de fixare a glisierei. Coborati manerul
pentru a taia piesa de prelucrat. Utilizarea sculei
electrice in acest mod va va permite sa taiati piesele de
prelucrat cu o sectiune patrata de pana la 107 mm.
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6.

Taierea pieselor mari (Flg 22)

in functie de indltimea piesei de prelucrat, pot exista
cazuri in care taierea completa nu se poate efectua. in
acest caz, montati o placuta ajutatoare cu suruburile cu
cap plat de 6 mm si cu piulitele de 6 mm folosind gaurile
de 7 mm de pe suprafata ghidajului (doua gauri pe
fiecare parte). Pentru grosimea placii auxiliare,
consultati ,SPECIFICATII".

NOTA

Atunci cand o piesa de prelucrat a carei inaltime
depaseste 107 mm se taie in unghi drept sau piesa
care depaseste 70 mm se taie in unghi oblic spre
stanga sau o piesa care depaseste 45 mm se taie in
unghi oblic spre dreapta, reglati pozitia limitei inferioare
astfel incat baza capului motorului sa nu intre in contact
cu piesa de prelucrat.

Pentru a regla pozitia limitei inferioare a discului
fierastraului, urmati procedura (1) prezentata in Fig. 23.

O]

=N

Coborati capul motorului si rasuciti surubul de 6 mm de
reglare a adancimii si efectuati reglaje astfel incat sa
poata exista o distanta de la 2 mm pana la 3 mm intre
pozitia limitei inferioare a capului motorului si partea
superioara a piesei de prelucrat la pozitia limitei
inferioare a discului fierastraului unde capul surubului
de 6 mm de reglare a adancimii intra in contact cu
balamaua.

Taierea pieselor late (taiere prin glisare) (Fig. 24)
Piese de prelucrat de pana la 107 mm inaltime si

312 mm latime:

Slabiti butonul de fixare a glisierei, apucati manerul si
glisati discul fierastraului in fata. Apoi apasati in jos pe
maner si glisati discul fierdstraului inapoi pentru a taia
piesa de prelucrat.

Acest lucru faciliteaza taierea pieselor de prelucrat de
pana la 107 mm inaltime si 312 mm latime.

Piese de prelucrat de pana la 120 mm indltime si

260 mm latime: Piesele de prelucrat de pana la 120 mm
fnaltime si pana la 260 mm latime pot fi taiate in aceeasi
maniera cu cea descrisa la paragraful 6-(1) de mai sus.

AVERTISMENT

O

Pentru taierea prin glisare, urmati procedurile. Taierea
prin glisare inainte (inspre operator) este foarte
periculoasa intrucat discul fierdstraului poate ricosa in
sus din piesa de prelucrat. Prin urmare, glisati
intotdeauna manerul la distanta de operator.

Readuceti intotdeauna caruciorul complet in pozitia din
spate dupa fiecare operatie de tdiere transversala
pentru a reduce riscul de ranire.

Nu puneti niciodatd mana pe maneta de blocare a
unghiului de taiere inclinata in timpul operatiei de taiere,
pentru cé lama fierastraului se apropie de maneta de
blocare a unghiului de taiere inclinata atunci cand capul
motorului este coborét.

PRECAUTIE

e}

La taierea unei piese de prelucrat cu o inaltime de

120 mm, reglati pozitia limitei inferioare a capului
motorului astfel incét distanta dintre marginea inferioara
a capului motorului si piesa de prelucrat sa fie de

2-3 mm la pozitia limitei inferioare.

Daca méanerul este apasat in jos cu forta excesiva sau
forta laterald, discul fierastraului poate vibra in timpul
operatiei de tdiere si poate produce urme nedorite de
taiere pe piesa de prelucrat, reducand astfel calitatea
taierii. Prin urmare, apasati manerul in jos incet si cu
grija.

La taierea prin glisare, impingeti usor manerul in spate
(fnapoi) printr-o singura actionare lind. Oprirea miscarii
manerului in timpul tdierii va produce urme nedorite de
taiere pe piesa de prelucrat.

8. Procedurile de taiere oblica (Fig. 25)
AVERTISMENT
La schimbarea unghiului oblic, tineti in jos capul
motorului. In cazul in care capul motorului se
deplaseaza brusc la un unghi oblic, se pot produce
raniri sau deteriorari ale corpului principal.
(1) Slabiti maneta de blocare a unghiului oblic si inclinati
discul fierastraului spre stanga sau spre dreapta.
Pentru a modifica unghiul oblic spre dreapta, slabiti
maneta de blocare a unghiului oblic, apoi trageti stiftul
de reglare (A) spre fata si inclinati capul motorului spre
dreapta.
Cand capul motorului este drept in pozitie verticala,
stiftul de reglare (A) este mentinut strans pe pozitie, asa
ca inclinati usor capul motorului spre stanga cand
scoateti stiftul de reglare (A) inainte de a inclina capul
motorului spre dreapta.
Reglati unghiul oblic la pozitia dorita in timp ce urmariti
scala si indicatorul unghiului oblic, apoi fixati maneta de
blocare a unghiului oblic.
PRECAUTIE
Verificati intotdeauna ca maneta de blocare a unghiului
oblic sa fie fixata si capul motorului sa fie cuplat. Daca
ncercati sa taiati in unghi fara a cupla capul motorului,
atunci capul motorului se poate deplasa in mod
neasteptat, provocand vatamari.

2

AVERTISMENT

O Atunci cand piesa de prelucrat este fixata pe partea
stanga sau dreapta a discului, portiunea mica de taiere
se va afla pe partea dreapta sau stanga a discului
fierastraului. Opriti intotdeauna alimentarea si lasati
discul fierastraului sa se opreasca complet inainte de a
ridica manerul de pe piesa de prelucrat.

O Daca manerul este ridicat in timp ce discul fierastraului
nca se roteste, piesa taiata se poate bloca in discul
fierastraului, producand fragmente care pot imprastia in
mod periculos. La oprirea operatiei de taiere oblica la
jumatate, porniti taierea dupa ce ati tras capul motorului
inapoi in pozitia initiala.

Inceperea de la jumatate, fara tragerea inapoi,
determina prinderea protectiei inferioare in santul de
taiere al piesei de prelucrat si intrarea in contact cu
discul fierastraului.

O Atunci cand se taie in unghi spre dreapta, slabiti surubul
fluture de 6 mm, apoi culisati ghidajul secundar (A) in
afara si indepartati-I.

O Atunci cand se taie in unghi spre stanga, slabiti surubul
fluture de 6 mm, apoi culisati ghidajul secundar (B) in
afara.

PRECAUTIE
Atunci cand se taie o piesa de prelucrat cu indltimea de
75 mm in pozitia de tdiere oblica la 45° spre stanga sau
o piesa de prelucrat cu indltimea de 50 mm in pozitia de
taiere oblica la 45° spre dreapta, reglati pozitia limitei
inferioare a capului motorului astfel incéat spatiul liber
dintre marginea inferioara a capului motorului si piesa
de prelucrat sa fie de 2 pana la 3 mm in pozitia limitei
inferioare (consultati ,11. Verificarea pozitiei limitei
inferioare a discului fierastraului” de la pagina 243).

NOTA
Maneta de blocare a unghiului oblic adopta un sistem
de ambreiaj. Atunci puneti in contact maneta de blocare
a unghiului oblic si corpul principal, trageti manerul de
blocare a unghiului oblic in directia indicata de sageata,
asa cum se arata in Fig. 25, si schimbati directia
manetei de blocare a unghiului oblic.

9. Procedurile de taiere inclinata (Fig. 26)

Deblocati masa de taiere inclinata prin ridicarea

manetei de blocare a unghiului de taiere inclinata.

—
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(2) In timp ce apasati usor in jos maneta pozitiei de fixare a
opritorului pana cand se cupleaza cu maneta de
blocare a unghiului de taiere inclinata, apucati maneta
de blocare a unghiului de taiere inclinata si rotiti masa
spre stanga sau spre dreapta pana la unghiul dorit.

(3) Odata ce ati obtinut unghiul dorit pentru taierea
nclinata, apasati in jos maneta de blocare a unghiului
de tdiere inclinata pentru a fixa masa pe pozitie.

(4) Daca unghiul dorit de taiere inclinata este una dintre
cele noua pozitii de fixare ale opritorului mentionate mai
jos, consultati sectiunea Parghia limitatorului de cursa a
unghiului de taiere inclinata din Fig. 15.

(5) Porniti becul LED si pozitionati piesa de prelucrat pe
masa pentru pre-alinierea taieturii dumneavoastra.

PRECAUTIE
Verificati intotdeauna ca maneta de blocare a unghiului
de taiere inclinata sa fie fixata si placa turnanta sa fie
cuplata.

Daca incercati sa taiati la unghi fara a cupla placa
turnanta, atunci placa turnanté se poate deplasa in mod
neasteptat, provocand vatamari.

NOTA

O Pozitiile de fixare ale opritorului sunt furnizate in partea
dreapta si in partea stanga a reglajului central la 0°, la
reglari de 15°, 22,5°, 31,6° si 45°. Verificati ca scala de
taiere inclinata si varful indicatorului sa fie aliniate
corespunzator.

O Operarea fierastraului cu scala de taiere inclinata si
indicatorul nealiniate va duce la o precizie de taiere
necorespunzatoare.

10. Proceduri de taiere combinata
Taierea combinata se poate realiza urmand
instructiunile de la 8 la 9 de mai sus. Pentru
dimensiunile maxime ale taierii combinate, consultati
tabelul ,SPECIFICATII".

PRECAUTIE
Fixati intotdeauna piesa de prelucrat cu ména dreapta
sau stanga si taiati prin glisarea portiunii rotunde a
fierastraului spre inapoi cu mana dreapta sau stanga.
Este foarte periculos sa rotiti placa turnanta spre
dreapta sau spre stanga in timpul taierii combinate,
intrucat discul fierastraului poate intra in contact cu
mana care tine piesa de prelucrat.

In cazul taierii combinate (unghi + oblic) prin inclinarea
spre stanga, culisati ghidajul secundar (B) in afara si
incepeti operatia de taiere.

In cazul taierii combinate (unghi + oblic) prin inclinarea
spre dreapta, indepartati ghidajul secundar (A) si
incepeti operatia de taiere.

11. Taierea materialelor lungi
La taierea materialelor lungi, folositi o platforma
auxiliard care sa aibd aceeasi indltime cu cea a
suportului (accesoriu optional) si a bazei
echipamentului auxiliar special.

Capacitate:

material lemnos (L x H x A)

300 mm x 45 mm x 1300 mm sau
180 mm x 25 mm x 2000 mm

12. Instalarea suporturilor ... (accesoriu optional)
Suporturile ajutd la mentinerea stabilitatii si pozitiei
pieselor de lucru mai lungi in timpul operatiei de taiere.

(1) Asa cum se arata in Fig. 27, utilizati un echer din otel

pentru alinierea marginii superioare a suporturilor cu

suprafata bazei. Slabiti piulita fluture de 6 mm. Rotiti un
surub de reglare a indltimii de 6 mm si reglati inaltimea
suportului.

Dupa reglare, strangeti bine piulita fluture de 6 mm si

fixati suportul cu surubul cu buton de 6 mm (accesoriu

optional). Daca lungimea surubului de reglare a inaltimii
de 6 mm este insuficienta, puneti o placa subtire
dedesubt. Asigurati-va ca nu iese din suport capatul

surubului de reglare a inaltimii de 6 mm.

—
)
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PRECAUTIE
Cand transportati sau deplasati scula, nu apucati de
suporturi. Exista pericolul ca suportul sa iasa din baza.
Apucati de maner in loc de suport.

13. Opritor pentru taierea de precizie... (opritorul si
suportul sunt accesorii optionale)

Opritorul faciliteaza tdierea continua cu precizie pe
lungimi de la 285 mm pana la 450 mm. Pentru a instala
opritorul, atasati-I la suport cu surubul cu buton de

6 mm asa cum se aratd in Fig. 28.

14. Verificare pentru utilizarea menghinei pentru
scafa, opritor scafa (stanga) si (dreapta)
(accesoriu optional)

(1) Opritoarele pentru scafa (stanga) si (dreapta) (accesorii
optionale) permit realizarea unor taieri mai usoare a
scafelor fara inclinarea discului fierastraului. Instalati-le
pe ambele parti ale bazei, asa cum se arata in Fig. 29.
Dupa introducere strangeti suruburile cu buton de 6 mm
pentru a fixa opritoarele pentru scafa.

(2) Menghina pentru fixare a scafei (B) (accesoriu optional)
poate fi montata pe ghidajul din stanga (ghidaj (B)) sau
pe ghidajul din dreapta (ghidaj (A)). Aceasta poate fi
cuplata cu tesitura scafei si menghina poate fi stransa.
Apoi rotiti butonul superior, atat cat este necesar,
pentru a fixa bine scafa pe pozitie. Pentru a ridica sau a
cobori ansamblul menghinei, slabiti mai intai surubul
imbus de fixare.

Dupa reglarea naltimii, strangeti bine surubul fluture de
6 mm; apoi rotiti butonul superior, cat este necesar,
pentru a fixa scafa pe pozitie (Fig. 30). Pozitionati scafa
cu MARGINEA SA DE CONTACT CU PERETELE pe
ghidaj si cu MARGINEA DE CONTACT CU TAVANUL
pe opritoarele pentru scafd, asa cum se arata in

Fig. 30. Reglati opritoarele pentru scafa in functie de
dimensiunea scafei. Strangeti surubul fluture de 6 mm
pentru a fixa opritoarele pentru scaféd. Pentru unghiul de
taiere inclinata, consultati masa inferioara. Utilizati
ghidajul secundar (A) pentru a fixa scafa mai bine.

AVERTISMENT
Intotdeauna strangeti sau prindeti bine in menghina
pentru a fixa scafa de ghidaj; in caz contrar, scafa poate
fi impinsa de pe masa si poate provoca vatamari
corporale.

Nu tdiati oblic. Corpul principal sau discul fierastraului
poate intra in contact cu ghidajul secundar, rezultand
raniri.

PRECAUTIE
Asigurati-va intotdeauna ca, atunci cand este coborat
pentru taiere, capul motorului nu intra in contact cu
ansamblul menghinei scafei.

In cazul in care exista vreun pericol ca s-ar putea
intdmpla acest lucru, slabiti surubul imbus si deplasati
ansamblul menghinei scafei intr-o pozitie in care sa nu
intre in contact cu discul fierastraului.

15. Proceduri de taiere a canelurilor
Canelurile din piesa de prelucrat pot fi taiate prin
reglarea surubului de reglare a adancimii de 6 mm
(Fig. 31).

(1) Coborati capul motorului si rasuciti cu mana surubul de
reglare a adancimii de 6 mm. (Unde capul surubului de
reglare a adancimii de 6 mm intr& in contact cu
balamaua.)

(2) Reglati adancimea de taiere dorita regland distanta
dintre discul fierastraului si suprafata bazei (Fig. 31).

NOTA
Atunci cand taiati o singurad canelura la oricare capat al
piesei de prelucrat, indepartati portiunea care nu este
necesara cu o dalta.

16. Conectarea extractorului de praf (comercializat
separat) (Fig. 32)

Nu inhalati praful nociv generat in operatiile de taiere.

247




Romana

Praful poate pune in pericol sanatatea dumneavoastra
si a oamenilor din jur.

Utilizarea unui extractor de praf poate reduce pericolele
legate de praf.

Prin conectarea cu extractorul de praf prin adaptor,
racord si adaptor de colectare a prafului, poate fi
colectata cea mai mare parte a prafului.

Conectati extractorul de praf cu adaptorul.

(1) Conectati in ordine furtunul (di 38 mm x 3 m lungime) si
adaptorul (accesoriu standard al extractorului de praf),
racordul (accesoriu optional) si adaptorul de colectare a
prafului (accesoriu optional) la conducta sculei
electrice. Conectarea se realizeaza prin apasare in
directia sagetii. (Fig. 32)

Adaptorul de colectare a prafului (accesoriu optional) se
fixeaza la conducta cu un colier de furtun. (Accesoriu
optional)

MONTAREA $I| DEMONTAREA
DISCULUI FIERASTRAULUI

AVERTISMENT
Pentru a preveni un accident sau ranirea, opriti
intotdeauna comutatorul pentru pornire si scoateti
stecarul de alimentare din priza inainte de a scoate sau
de a monta o lamé de fierastrau.

. Montarea discului fierastraului (Fig. 33)

(1) Apasati dispozitivul de blocare a axului si slabiti surubul
de 10 mm cu cheia imbus de 8 mm (accesoriu
standard).

Intrucat surubul de 10 mm este cu filet pe stanga,
slabiti-| rasucindu-I spre dreapta.

NOTA

O In cazul in care dispozitivul de blocare a axului nu poate
fi apasat cu usurinta pentru a bloca axul, rasuciti
surubul de 10 mm cu o cheie imbus de 8 mm (accesoriu
standard) in timp ce aplicati presiune pe dispozitivul de
blocare a axului.

O Axul discului de fierastrau se blocheaza atunci cand
dispozitivul de blocare a axului este apasat spre
interior.

(2) Scoateti surubul si saiba (B)

(3) Ridicati protectia inferioara si montati discul
fierastraului.

AVERTISMENT
Cand montati discul fierastraului, asigurati-va ca
marcajul indicator al sensului de rotatie de pe discul
fierastraului si sensul de rotatie de pe carcasa motorului
(Fig. 1) indica acelasi sens.

(4) Curatati bine saiba (B) si surubul de 10 mm si montati-le
pe axul discului de fierastrau.

(5) Apasati dispozitivul de blocare a axului si strangeti
surubul de 10 mm rasucindu-| spre stanga cu cheia
imbus de 8 mm (accesoriu standard).

AVERTISMENT
Strangeti surubul de 10 mm, astfel incat sa nu se
sldbeasca in timpul operarii. Verificati ca surubul de
10 mm sa fie strAns corespunzator inainte ca scula
electrica sa fie pornita.

PRECAUTIE

O Un ghidaj pentru praf este instalat in interiorul
balamalei. Atunci cand scoateti sau instalati un disc de
fierastrau, nu intrati in contact cu ghidajul pentru praf.
Contactul poate rupe sau ciupi varfurile discului pentru
fierastrau. (Fig. 33)

O Verificati ca dispozitivul de blocare a axului sa fi revenit
n pozitia de retragere dupa instalarea sau scoaterea
discului fierastraului.

2. Demontarea discului de fierdstrau
Demontati discul de fierastrau inversand procedurile de
montare.

Discul de fierastrau poate fi scos cu usurinta dupa
ridicarea protectiei inferioare.

PRECAUTIE
Nu incercati niciodata sa instalati discuri de fierastrau
cu un diametru mai mare de 305 mm.

TRANSPORTAREA CORPULUI
PRINCIPAL

AVERTISMENT
Pentru a evita un accident sau ranirea, asigurati-va
intotdeauna ca butonul de pornire este OPRIT si
scoateti acumulatorul inainte de a transporta corpul
principal.

Ansamblul menghinei poate cadea in timpul transportului.
Fie scoateti ansamblul sau introduceti o bucata de lemn
ntre falcile menghinei pentru a o fixa bine. (Fig. 34-b)

Coborati capul si introduceti stiftul de blocare (a se vedea
pagina 243 ,7. Eliberarea stiftului de blocare”). De
asemenea, fnsurubati butonul de fixare a glisierei astfel
incéat balamaua sa fie pozitionata astfel incat sa loveasca
suportul (A) si sa fixeze capul. (Fig. 34-a)

Ridicati maneta de blocare a unghiului de taiere inclinata,
rotiti placa turnanta la maximum spre dreapta si fixati-o
apasand in jos maneta de blocare a unghiului de taiere
nclinata in pozitia fixa. Acest lucru va strange si mai mult
corpul principal. (Fig. 34-b)

Cand transportati corpul principal, duceti-l in brate, tinand
de zona de apucare de pe baza cu ambele maini.

Atunci cand il transporta doua persoane, fiecare persoana
trebuie sa foloseasca ambele maini pentru a sustine
manerul de transport, manerul lateral si zona de apucare de
pe baza.

INTRETINERE Sl VERIFICARE

AVERTISMENT
Pentru a preveni un accident sau ranirea, opriti
ntotdeauna butonul de pornire si scoateti stecarul din
priza sau indepartati acumulatorul inainte de a efectua
orice inspectie sau intretinere.
Inspectarea discului fierastraului
Inlocuiti intotdeauna discul fierdstraului imediat dupa
primul semn de deteriorare sau defectiune.
Un disc de fierastrau deteriorat poate cauza raniri, iar
un disc de fierastrau uzat poate cauza operarea
ineficienta si posibila suprasolicitare a motorului.
PRECAUTIE
Nu utilizati niciodata un disc de fierastrau tocit. Cand
discul fierastraului este tocit, rezistenta sa la presiunea
manuala aplicata de manerul sculei tinde sa creasca,
facand ca operarea sculei electrice sa devina nesigura.
2. Inspectarea suruburilor de asamblare
Inspectati cu regularitate toate suruburile de asamblare
si asigurati-va ca sunt fixate corespunzator. Daca exista
suruburi care nu sunt fixe, fixati-le imediat.
Nerespectarea avertismentului poate duce la riscuri
serioase.
3. Inspectarea periilor de carbune (Fig. 36)
Motorul utilizeaza perii de carbune care sunt parti
consumabile. Avand in vedere ca o perie de carbune
foarte uzata poate produce probleme la motor, inlocuiti
periile de carbune cu unele noi cu aceeasi serie
indicata in figurd, cand se uzeaza pana la sau aproape

-
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de "limita de uzurd". In plus, mentineti curatenia periilor
de carbune si asigurati-va ca acestea gliseaza liber in
suporturile de perie.

4. Inlocuirea periilor de carbune (Fig. 36)

Demontati capacul perie cu o surubelnita crestata.
Peria de carbon poate fii apoi scoasa usor.

5. Intretinerea motorului
Bobina motorului este componenta principala a sculei
electrice. Aveti grija sa nu deteriorati bobina si/sau sa
nu o udati cu ulei sau apa.

6. Inspectarea protectiei inferioare pentru
functionarea corespunzatoare

O Inainte de fiecare utilizare a sculei, verificati protectia
inferioara (Fig. 35) pentru a va asigura ca se afla in
stare buna si ca se deplaseaza cu usurinta.

O Nu utilizati niciodata scula decéat daca protectia
inferioara functioneaza corespunzator si daca se afla in
stare mecanica buna.

7. Lubrifiere

Lubrifiati urmatoarele suprafete de glisare o data pe luna

pentru a mentine scula electrica in stare buna de

functionare pentru o perioada lunga de timp.

Se recomanda folosirea uleiului pentru utilaje.

Puncte de gresare:

Partea rotativa a balamalei

Partea rotativa a suportului (A)

Partea rotativd a ansamblului menghinei

Curatarea

Curatati echipamentul, conducta si protectia inferioara

sufland aer uscat cu un pistol cu aer sau cu o alta scula.

(Fig. 37)

Indepartati periodic spanul si alte deseuri de pe

suprafata sculei electrice cu o carpa umeda, cu sapun.

Pentru a evita defectarea motorului, protejati-l impotriva

contactului cu uleiul sau apa.

In cazul in care linia LED devine invizibild din cauza

spanului si a altor materiale similare care au aderat la

fereastra zonei de emisie a luminii LED, stergeti si
curatati fereastra cu o laveta uscata sau cu o laveta
moale umezita cu apa cu sapun etc.

9. Depozitare
Dupa ce s-a finalizat operarea sculei, verificati ca
urmatoarele actiuni sa fie efectuate:

(1) Butonul de pornire sa fie in pozitia OPRIT

(2) Stecarul a fost scos din priza,

Cand scula nu este in uz, pastrati-o intr-un loc uscat
care sa nu fie la iTndemana copiilor.

®000

SELECTAREA ACCESORIILOR

Accesoriile acestei masini sunt enumerate la pagina 318.

PRECAUTIE
Repararea, modificarea si inspectia uneltelor electrice
HiKOKI trebuie efectuate de catre un centru de service
autorizat HIKOKI.
Pe durata folosirii si a operatiunilor de intretinere a
sculelor electrice trebuie respectate reglementarile si
standardele nationale privind securitatea.

GARANTIE

Garantam sculele electrice HIKOKI in conformitate cu
reglementarile statutare/specifice tarii. Aceasta garantie
nu acopera defectele sau daunele provocate de utilizarea
necorespunzatoare, abuz sau de uzura si deteriorarea
normale. In cazul in care aveti reclamatii, va rugam sa
trimiteti scula electrica nedemontatd, impreuna cu
CERTIFICATUL DE GARANTIE care se gaseste la finalul
prezentelor Instructiuni de utilizare, la o unitate service
autorizata de HiKOKI.
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Informatii privind nivelul de zgomot transmis prin aer
si nivelul de vibratii

Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu
EN62841 si sunt declarate conforme cu ISO 4871.

Nivelul de putere acusticd ponderat A masurat: 101 dB (A)
Nivelul de presiune acustica ponderat A masurat:

88 dB (A)
Incertitudine K: 3 dB (A).

Purtati protectie auditiva.

Valorile totale ale vibratiilor (suma vectoriala pe cele trei
axe) au fost stabilite in conformitate cu EN62841.

Valoarea tipica a acceleratiei ponderate exprimata ca
radacind medie patratica nu depaseste 2,5 m/s?

Valoarea totala declarata a vibratiilor si valoarea declarata

a emisiei de zgomot au fost masurate in conformitate cu o

metoda standard de testare si pot fi utilizate pentru

compararea unei scule cu alta.

Acestea pot fi utilizate si ca o evaluare preliminara a

expunerii.

AVERTISMENT

O Vibratiile si emisia de zgomot in timpul folosirii efective
a sculei electrice pot diferi de valorile totale declarate,
n functie de modurile in care este utilizata scula, in
special de ce tip de piesa de prelucrat este procesata;
si

O Identificati masuri de siguranta ce trebuie luate pentru
protejarea operatorului si care sunt bazate pe estimarea
expunerii, in conditii reale de utilizare (tindnd seama de
toate componentele ciclului de utilizare, cum ar fi timpul
necesar opririi sculei si timpul de functionare
suplimentar la pornirea sculei).

Informatii privind sistemul de alimentare cu energie
electrica pentru sculele electrice cu tensiune de
alimentare nominala de 230 V~

La pornirea si la oprirea aparatelor electrice se pot
produce fluctuatii de tensiune.

Utilizarea acestei scule electrice in conditii nefavorabile de
alimentare cu energie electrica poate avea influente
negative asupra alimentdrii altor aparate electrice.

La o impedanta de alimentare mai mica sau egala cu
0,243 Ohm este probabil s& nu existe influente negative.
In mod obisnuit, impedanta maxima admisa la alimentare
nu va fi depasita atunci cand alimentarea se face de la un
panou de alimentare cu o capacitate de lucru de 25 de
amperi sau mai mare.

In caz de cadere a tensiunii de alimentare sau daca
stecherul este scos din priza, plasati imediat comutatorul
de pornire in pozitia OFF (OPRIT). Se previne astfel
pornirea necontrolata a masinii.

NOTA

Ca urmare a programului continuu de cercetare si
dezvoltare derulat de HiKOKI, prezentele specificatii pot fi
modificate fara notificare prealabila.
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REMEDIEREA PROBLEMELOR

Utilizati verificarile din tabelul de mai jos daca scula nu functioneaza normal. Daca problema nu se remediaza, consultati
distribuitorul sau Centrul de service autorizat HiKOKI.

Simptom

Cauza posibila

Remediu

Scula s-a oprit brusc

Scula a fost suprasolicitata

Rezolvati problema care cauzeaza
suprasolicitarea.

Motorul s-a oprit automat pentru a
preveni defectarea sculei.

Aceasta nu este o defectiune.
Butonul de pornire a fost tinut apasat
timp de 5 minute sau mai mult.
Porniti alimentarea inca o data.

Nu poate fi inclinata

Maneta de blocare a unghiului oblic
nu a fost slabita.

Slabiti maneta de blocare a unghiului
oblic si apoi inclinati scula.

Dupa reglarea componentei slabite,
asigurati-va ca ati strans-o inca o
data.

Nu poate fi inclinata spre dreapta

Stiftul de reglare (A) nu a fost scos.

inclina‘gi spre dreapta dupa scoaterea
stiftului de reglare (A).

Maneta de blocare a unghiului oblic
nu a fost slabita.

Slabiti maneta de blocare a unghiului
oblic si apoi inclinati.

Discul de fierastrau este tocit

Discul fierastraului este uzat sau i
lipsesc dinti.

Schimbati cu un produs nou.

Surubul este slabit.

Strangeti surubul.

Discul de fierastrau a fost montat
invers.

Montati discul fierdstraului in directia
corecta.

Nu poate tdia cu precizie

Componentele care asigura
functionarea sculei nu sunt complet
fixate.

Instalati complet maneta de blocare a
unghiului de taiere oblica si maneta
de blocare a unghiului de taiere
nclinata.

Materialul nu poate fi fixat in pozitia
corecta.

indepaértati orice corp strain din ghidaj
sau din placa turnanta.

in unele cazuri, pozitia corecta nu
poate fi fixata din cauza unei curbe a
materialului. Incercati sa fixati o
suprafata plata pe ghidaj sau pe
placa turnanta.

Butonul intrerupator nu poate fi
apasat

Butonul de blocare a butonului

intrerupdtor nu este apasat suficient.

Apasati butonul de blocare a
butonului intrerupator pana la capat,
pana cand atinge partea din spate
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(Prevod izvirnih navodil)

SPLOSNA VARNOSTNA NAVODILA
ZA ELEKTRICNA ORODJA

OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, slikovne
prikaze in specifikacije, ki so prilozena orodju.
Neupostevanje vseh spodaj navedenih navodil lahko
povzroci elektricni udar, poZar in/ali resne telesne
poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite, ker jih boste v
prihodnje Se potrebovali.

Izraz »elektricno orodje« v opozorilih se nanasa na
elektriéno orodje, ki se napaja z elektricnim pogonom (z
elektricnim kablom) in na akumulatorsko elektricno orodje
(brez elektricnega kabla).

1) Varnost na delovhem mestu
a) Delovno mesto mora biti ¢isto in dobro
osvetljeno.
Nered in neosvetljena podrocja lahko povzrocijo
nezgodo.
Elektriénega orodja ne uporabljajte v
eksplozivnih okoljih, na primer v blizini
vnetljivih teko€in, plinov ali prahu.
Elektricno orodje pri delu proizvaja iskre, ki lahko
vnamejo prah ali hlape.
c) Med delom z elektri¢nim orodjem ne dovolite,
da bi se vam otroci ali druge osebe priblizale.
Z motenjem vase pozornosti lahko izgubite nadzor
nad orodjem.

b

-

2) Elektriéna varnost
a) Prikljuéni vtikaé elektriénega orodja mora

ustrezati vti¢nici. Vtikaca ni dovoljeno kakor

koli spreminjati. Pri ozemljenih elektri¢nih
orodjih ne uporabljajte vtikacev z adapterji.

Nespremenjeni vtikaci in ustrezne vti¢nice

zmanjsujejo tveganje elektricnega udara.

Preprecite stik z ozemljenimi povrsinami, kot

so cevi, grelci, Stedilniki in hladilniki.

Ko je vase telo ozemljeno, je nevarnost elektricnega

udara vecja.

Elektricnega orodja ne izpostavljajte dezju ali

vlagi.

Vdor vode v elektricno orodje povecuje tveganje

elektricnega udara.

Ne zlorabljajte kabla. Kabla ne uporabljajte za

prenasanje elektri€nega orodja in ne vlecite za

kabel, ¢e Zelite vtika¢ izvleéi iz vtiénice. Kabla
ne izpostavljajte vrogini, olju, ostrim robovom
in premikajo¢im se delom.

Poskodovani in zapleteni kabli povecujejo tveganje

elektricnega udara.

e) Kadar uporabljate elektri¢no orodje zunaj,
uporabljajte kabelski podalj$ek, ki je primeren
za delo na prostem.

Z uporabo kabelskega podaljska, ki je izdelan za
delo na prostem, je tveganje elektricnega udara
manjse.

f) Ce je delo z elektriénim orodjem v vlaznem
okolju neizogibno, uporabite stikalo za zaséito
pred diferenénim tokom.

Zascitno stikalo zmanjsuje tveganje elektricnega
udara.

b

-

c

~

d

-

3) Osebna varnost
a) Bodite pozorni, pazite kaj delate ter se dela z
elektricnim orodjem lotite z razumom.
Elektriénega orodja ne uporabljajte, ¢e ste
utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali
zdravil.

4)
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Trenutek nepozornosti med delom z elektri¢nim
orodjem je lahko vzrok za resne telesne poskodbe.
Uporabite osebno zas¢itno opremo. Vedno
nosite zas¢itna ocala.

Nosenje zascitne opreme, kot so maska za prah,
protizdrsni zas¢itni ceviji, varnostna ¢elada ali
zascitni glusniki, kar je odvisno od vrste in nacina
uporabe elektricnega orodja, zmanjsuje tveganje
telesnih poskodb.

Izogibajte se nenamernemu zagonu. Preden
orodje prikljucite na elektricno omrezje in/ali na
akumulator, preden ga dvignete ali nosite, se
prepricajte da je orodje izklopljeno.
Prenasanje elektricnega orodja s prstom na stikalu
ali prikljucitev vklopljenega elektri¢nega orodja na
elektricno omreZje je lahko vzrok za nezgodo.
Preden elektri¢no orodje vklopite, odstranite
nastavitvena orodja in izvijace.

Orodje ali klju¢, ki se nahaja na vrteCem delu
elektricnega orodja lahko povzroci telesne
poskodbe.

Izogibajte se nenormalni drzi. Poskrbite za
trdno stojiSce in za stalno ravnotezje.

Na ta nacin lahko v nepri¢akovanih situacijah bolje
nadzorujete elektricno orodje.

f) Nosite primerna oblaéila. Med delom ne nosite
ohlapnih oblag¢il ali nakita. Las in oblacil ne
priblizujte premikajo¢im se delom.

Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko
ujamejo med premikajoce se dele.

Ce je na napravo mozno montirati priprave za
odsesavanje ali prestrezanje prahu, se
prepricajte, da so te ustrezno prikljuéene in
pravilno uporabljene.

Zbiranje prahu lahko zmanjsa nevarnosti povezane
s prahom.

Ne dovolite, da vas znanje, pridobljeno s
pogostim rokovanjem z orodjem, zavede, da
zanemarite varnostna navodila za ravnanje z
orodjem.

Neprevidnost lahko Ze v delcku sekunde povzroCi
hude telesne poskodbe.

b)

c

~

d

-~

e

-~

9)

h)

Uporaba in vzdrzevanje elektricnega orodja

a) Elektricnega orodja ne preobremenijujte. Za
izbrano delo uporabite ustrezno elektricno
orodje.

Z ustreznim elektricnim orodjem boste delo opravili
bolje in varneje.

Elektriénega orodja ne uporabljate, ¢e stikalo
za vklopl/izklop orodja ne deluje.

Elektricno orodje, ki ga ni ve¢ mozno vklopiti ali
izklopiti, je nevarno in ga je potrebno popraviti.
Pred nastavljanjem orodja, zamenjavo
prikljuckov ali shranjevanjem orodja izvlecite
vtikac elektri¢nega orodja iz vira napajanja in/
ali odstranite akumulator.

S taksnimi preventivnimi varnostnimi ukrepi
preprecujete nenameren zagon orodja.

Elektricno orodje shranite izven dosega otrok
in ne dovolite upravljati orodja osebam, ki
orodja ne poznajo in niso prebrale teh navodil.
Elektricno orodje je nevarno v rokah neizkusenih
uporabnikov.

Vzdrzujte elektri¢no orodje in prikljucke.
Preverite pravilno delovanje premi¢nih delov
orodja, poskodbe delov in druga stanja, ki bi
lahko vplivala na delovanje elektriénega orodja.
V primeru poskodbe je potrebno elektriéno
orodje pred uporabo popraviti.

Slabo vzdrZevano elektri¢no orodje je vzrok mnogih
nesrec.

f) Rezalno orodje naj bo ostro in ¢isto.

b

~

c

~

d

-

e

-~
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Pravilno vzdrZzevano rezalno orodje z ostrimi robovi
se manj pogosto zatika in je laZje vodijivo.

g) Elektriéno orodje, pribor, vsadna orodja in
podobno uporabljajte v skladu s temi navodili,
pri éemer upostevajte delovne pogoje in
dejavnost, ki jo boste opraviljali.

Uporabo elektriénega orodja v druge namene lahko
privede do nevarne situacije.

h) Rogaiji in prijemalne povrsine naj bodo suhe,
cCiste in brez olja in masti.

Spolzki rocaji in prijemalne povrsine ne omogocajo
varnega ravnanja in nadzora orodja v
nepri¢akovanih situacijah.

5) Servisiranje

a) Elektriéno orodje lahko servisira le
usposobljena oseba, ki mora uporabljati
originalne nadomestne dele.

Na ta nacin se ohrani varnost elektricnega orodja.

VARNOSTNI UKREP

Preprecite dostop otrokom in neusposobljenim
osebam.

Kadar orodja ne uporabljate ga shranite izven dosega
otrok in neusposobljenih oseb.

VARNOSTNA NAVODILA ZA
ZAJERALNO ZAGO

1.

Zajeralne Zage so namenjene rezanju lesa ali
izdelkov, podobnih lesu, ni jih mogo€e uporabljati
z abrazivnimi rezalnimi kolesi za rezanje zeleza,
kot so drogovi, palice, ¢epi itd.

Brusni prah povzroca zagozditev gibljivih delov, kot je
spodnje varovalo. Iskre abrazivnega rezanja bodo
zanetile spodnje varovalo, kerfni vioZek in druge
plasti¢ne dele.

Ko je to mogoce, uporabite spone za podporo
obdelovanca. Ce podpirate obdelovanec z roko,
morate roke vedno drzati vsaj 100 mm stran od
obeh strani Zaginega lista. Te Zage ne uporabljajte
za rezanje kosov, ki so premajhni, da bi jih lahko
varno pritrdili ali drzali roéno.

Ce je vasa roka namescena preblizu Zaginemu listu, se
poveca nevarnost telesnih poskodb zaradi stika z
rezilom.

Obdelovanec mora biti mirujo¢ in pritrjen ali
pridrzan tako ob ograjo kot mizo. Ne podajajte
obdelovanca v rezilo ali na kakr$enkoli nacin
Zagajte »prostoroéno«.

Nepritriene ali premikajoce se obdelovance lahko pri
visokih hitrostih vrZe ven, kar povzroci poskodbe.
Zago potisnite skozi obdelovanec. Zage ne
poteguijte skozi obdelovanec. Za rezanje dvignite
glavo zage in jo izvlecite preko obdelovanca brez
rezanja, zazenite motor, pritisnite glavo zage
navzdol in potisnite Zago skozi obdelovanec.
Rezanje s poteznim gibom lahko zelo verjetno povzroci,
da se bo Zagin list vzpel na zgornji del obdelovanca in
sestav rezila nasilno vrgel proti upravijavcu.

Nikoli z roko ne preckajte nad predvideno linijo
rezanja bodisi pred zaginim listom ali za njim.
Podpiranje obdelovanca s »prekriZzanimi rokami«, tj.
drZanje obdelovanca desno od Zaginega lista z levo
roko ali obratno, je zelo nevarno.

Ne segajte za ograjo z roko, ki je blize od 100 mm
od katerikoli strani zaginega lista, da bi odstranili
ostanke lesa ali iz kateregakoli drugega razloga,
medtem ko se rezilo vrti.

Blizina vrtecega se Zaginega lista vasi roki morda ni
ocitna in vas lahko resno poskoduje.

10.

1

—y

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.
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. Pred rezanjem preglejte obdelovanec. Ce je

obdelovanec upognjen ali zvit, ga pripnite z
zunanjo upognjeno stranjo proti ograji. Vedno se
prepricajte, da med obdelovancem, ograjo in mizo
vzdolz linije reza ni vrzeli.

Upognjeni ali zviti obdelovanci se lahko obracajo ali
premikajo in lahko pri rezanju povzrocijo sprijetie z
vrtecim se Zaginim listom. V obdelovancu ne sme biti
Zebljev ali tujkov.

. Zage ne uporabljajte, dokler je na mizi orodje,

ostanki lesa itd., razen obdelovanca.

Majhni ostanki ali nepritrieni kosi lesa ali drugi predmeti,
ki se dotikajo vrtljivega rezila, lahko z veliko hitrostjo
odletijo.

. Zagajte samo en obdelovanec naenkrat.

Veé zloZenih obdelovancev ni mogode ustrezno pritrditi
ali priviti in se lahko med rezanjem primejo na rezilo ali
premaknejo.

Pred uporabo se prepricajte, da je zajeralna zaga
pritrjena ali nameséena na ravno in stabilno
delovno povrsino.

Ravna in trdna delovna povrsina zmanjsa nevarnost, da
bi zajerna Zaga postala nestabilna.

. Nacrtujte svoje delo. Vsaki¢, ko spremenite

nastavitev poSevnega ali zajernega kota, se
prepricajte, da je nastavljiva ograja nastavljena
pravilno za podporo obdelovanca in ne bo motila
rezila ali zas¢itnega sistema.

Brez vklopa orodja »ON« in brez obdelovanca na mizi
premakanite Zagin list skozi popoln simuliran rez, da
zagotovite, da ne bo motenj ali nevarnosti, da bi
preZagali ograjo.

Za obdelovance, ki so Sirsi ali dalj$i od zgornjega
dela mize, zagotovite primerno podporo, kot so
podaljSki mize, koze za zaganje itd.

Obdelovanci, ki so dalj$i ali $irsi od mize zajeralpe
Zage, se lahko nagnejo, ¢e niso varno podprti. Ce se
odrezani del ali obdelovanec nagne, lahko dvigne
spodnje varovalo ali ga vrteCe rezilo izvrZe.

Ne uporabljajte druge osebe kot nadomestek za
razSiritev mize ali kot dodatno podporo.

Nestabilna podpora obdelovanca lahko povzroci, da se
med rezanjem rezilo upogne ali obdelovanec premakne
ter vlece vas in pomocnika v vrtece se rezilo.
Odrezanega kosa ne smete zagozditi ali ga na
kakrsenkoli nacin pritiskati proti vrteéemu se
zaginemu listu.

Ce je omejen, tj. z uporabo omejitev dolZine, se lahko
odrezani kos zagozdi v rezilo in silovito odleti.

Vedno uporabljajte objemko ali napravo, ki je
namenjena za pravilno podporo okroglega
materiala, kot so palice ali cevi.

Palice se med rezanjem nagibajo h kotaljenju in s tem
povzrocajo, da rezilo »ugrizne« in potegne
obdelovanca skupaj z vaso roko v rezilo.

Rezilo naj doseze polno hitrost, preden se dotakne
obdelovanca.

To bo zmanjsalo tveganje, da bi bil obdelovanec
izvrZzen.

Ce se obdelovanec ali rezilo zatakneta, izklopite
zajeralno Zago. Pocakajte, da se vsi gibljivi deli
ustavijo in odklopite vtika¢ iz vira napajanja in/ali
odstranite akumulator. Nato poskusSajte osvoboditi
zagozdeni material.

Nadaljevanje Zaganja z zagozdenim obdelovancem
lahko pripelje do izgube nadzora ali poskodbe zajeralne
Zage.

Po zakljucku reza sprostite stikalo, drzite Zago z
glavo navzdol in pocakajte, da se rezilo ustavi,
preden odstranite odrezani kos.

Seganje z roko blizu spuséajocega se rezila je nevarno.



19.

Kadar izvajate nepopoln rez ali sproscate stikalo,
trdno drzite rocaj, preden je glava Zage popolnoma
v polozaju navzdol.

Zavorno dejanje Zage lahko povzroci, da se glava Zage
nenadoma potegne navzdol in povzroCi nevarnost
poskodb.

VARNOSTNI UKREPI PRI UPORABI
POTEZNE KROZNE ZAGE

1.

10.
11.
12.

13.

14.

15.

16.

17.
18.

19.
20.
2

—

22.
23.
24.

25.

Povrsina tal naj bo na isti viSini kot stroj. Dobro
vzdrzevano in brez odpadnega materiala npr.
odkruskov in odrezkov.

Zagotovite primerno splos$no ali lokalno osvetlitev.
Elektricnega orodja uporabljajte le za namene, ki so
doloc¢eni v navodilih za uporabo.

Popravila mora izvajati le pooblas¢ena servisna
ustanova. Proizvajalec ni odgovoren za $kodo ali
poskodbe, ki nastanejo zaradi popravila nepooblasenih
oseb kot tudi neprimerne uporabe orodja.

Da bi zagotovili izdelano delovno integriteto
elektri¢nega orodja, names¢enih pokrovov ali vijakov ne
odstranjujte.

Ne dotikajte se premikajocih se delov ali dodatkov,
razen, ¢e je vir napetosti izkljuen.

Orodje uporabljajte pri nizjev vhodu od tistega na
imenski plo¢&i; v nasprotnem primeru se lahko konéni
izdelek unici in delovna uc¢inkovitost zmanj$a zaradi
preobremenitve motorja.

Plasti¢nih delov ne brisite z raztopilom. Raztopila kot so
gorivo, razred¢evalec, bencin, ogljikov tetraklorid,
alkohol lahko poskoduijejo in razpokajo plasti¢ne dele.
Ne briSite jih s tak§nim raztopilom. Plasti¢ne dele Cistite
z mehko krpo, rahlo pomoéeno v milnico.

Uporabljajte le originalne HiKOKI rezervne dele.
Orodje lahko razstavite le za zamenjavo ogljikovih
krtac.

Nikoli ne reZite zeleznih kovin ali zidanja.

Poskrbljeno je za pimerno splo$no ali lokalno osvetlitev.
Zaloga in konéani obdelovalni deli se nahajajo v blizini
uporabnikovega normalnega delovnega poloZaja.

Po potrebi nosite primerno osebno zas¢itno opremo,
med katero spadajo:

Zas¢ita sluha za zmanj$anje nevarnosti izgube sluha.
Zascita za o€i za zmanj$anje nevarnosti poskodb o¢i.
Dihalna za$¢ita za zmanj$anje nevarnosti inhaliranja
Skodljivega prahu.

Rokavice za rokovanje z rezili zage (rezila zage nosite v
nosilcu kadarkoli je to mozno) in grobega materiala.
Uporabnik je primerno usposobljen za uporabo,
prilagajanje in delovanje stroja.

Medtem ko stroj dela in glava zage ni v pocivalnem
poloZaju ne odstranjujte odrezkov ali drugih delov
obdelovalnega predmeta iz obmodja rezanja.

Potezne krozne Zage ne uporabljajte nikoli, ko je
spodnje varovalo zaklenjeno na odprt polozaj.
Prepriajte se, da se spodnje varovalo prosto giblje.
Zage, brez names¢enih varoval v dobrem vrstnem redu
in stanju, ne uporabljajte.

Uporabite pravilno naostrena rezila zage. Opazujte
maksimalno hitrost, ki je oznaena na rezilu zage.
Poskodovanih ali deformiranih rezil zage ne
uporabljajte.

. Ne uporabljajte rezil, izdelanih iz visokohitrostnega

jekla.

Uporabljajte rezila zage, ki jih priporo¢a HiKOKI.
Zagini listi morajo imeti zunanji premer 305 mm.
Rezilo zage izberite glede na material, ki ga boste
rezali.

Potezne krozne Zage ne uporabljajte, ¢e je rezilo
obrnjeno navzgor ali na stran.
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29.
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. Zagotovite, da je obdelovalni predmet brez tujkov kot so

zeblji.

Zamenijajte obrabljeni ploS¢ni vstavek.

Zago uporabljajte za rezanje aluminija, lesa ali
podobnih materialov.

Zago uporabljajte le za rezanje materialov, ki jih
priporoc¢a proizvajalec.

. Postopek za zamenjavo rezila, skupaj z metodo za

nastavljanje poloZaja in opozorilo, da je to treba
pravilno izvesti.

. Pri rezanju lesa priklju¢ite potezno kroZzno Zago na

napravo za zbiranje prahu.

Bodite pazljivi pri zarezovanju.

Napravo pri prevozu ali prenosu ne primite za nosilec.
Namesto za nosilec jo primite za rocico.

. Rezanje za¢nite, ko obrati motorja dosezejo

maksimalno hitrost.

. Ce opazite kak§no nepravilno delovanje takoj

1ZKLJUCITE stikalo.

. Izklju¢ite napetost in pred popravljanjem ali

prilagajanjem orodja po¢akajte, da se rezilo ustavi.
Med kroznim ali poSevnim rezom, rezila ne dvigajte,
dokler se popolnoma ne ustavi.

Med rezanjem s pomikanjem morate Zago potiskati in
pomikati vstran od uporabnika.

. Upostevajte moznost vseh ostalih nevarnosti pri

rezanju, kot je na primer nepazljiv dostop do
premikajocih delov na drsnih mehanskih delih stroja in
tako dalje.

Pred vsakim rezanjem poskrbite, da je naprava
stabilna.

. Ne stojte pred napravo v liniji z zaginim listom. Zmeraj

stojte ob strani Zaginega lista. Tako boste za&¢itili svoje
telo pred morebitnimi sunki. Dlani, prstov in rok ne
priblizujte zaginemu listu, ki se vrti.

Ko delate z roko orodja, ne prekrizajte svojih rok.

Ce postane zagin list blokiran, izklopite napravo in
drzite obdelovanec, dokler se Zagin list povsem ne
ustavi. Da preprecite sunek, ne premikajte
obdelovanca, dokler se naprava povsem ne ustavi.
Odpravite vzrok blokiranja Zaginega lista, preden
ponovno zaZenete napravo.

Ko je glava Zage navzdol, nikoli ne sprostite roke, ki drzi
za rocaj.

Ce tega ne upostevate, se lahko glava Zage dvigne, s
tem pa orodje pade in povzro¢i posSkodbe.

Med delom trdno drZite orodje. V primeru, da tega ne
storite lahko pride do poskodb. (SI. 2)

. Ne glejte neposredno v lu¢ko. Neupostevanje tega

lahko povzro¢i poskodbo oéi.

Z mehko krpo odstranite umazanijo ali nesnago z le¢e
lu¢ke LED, pri éemer bodite previdni, da ne opraskate
leCe.

Praske na le¢i lu¢ke LED lahko zmanj$ajo svetlost.

IMENA DELOV

Stevilke v spodnjem seznamu se ujemajo s Sl. 1-Sl. 37.

1 Preklopni ro¢aj

Ohisje menjalnika

Zaklop stikala

Motorna glava

Napisna plos¢ica

Motorni sklop

N[ojfa| x| |N

Vrec€a za prah
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8 Levi Sest. sornik 10 mm udrti sornik 48 | Spodnja miza
Zaklepni zati¢ 49 8 mm r]astavninijaK
70 | Do ) (za levi 45° posevni kot)
17 | Totag 50 | 8 mm nastavni vijak (za desni kot)
12 | Indikator (za poSevno lestvico) 51 ?Z?Qnegﬁisfs\ﬁnéggitni kot)
13 | Nastavitveni zati¢ (A) 52 | 8 mm prilagoditveni sornik globine
14 | Spodnja ograda (B) 53 | 5 mm strojni vijak
15 | Ograda (B) 54 | 6 mm krilati sornik
16 | Podlaga 55 | Ograda
17 | Sestav primeza 56 | Linija
18 | 6 mm strojni vijak 57 | Opozorilni znak
19 | Zajerno merilo 58 | Gumb
20 | Indikator (za zajerno merilo) 59 | Drzalo vijaka
21 | Rocaj za zaklepanje po$evnin 60 | Nastavni vijak za $estkotno odprtino
22 | Rocaj za zaklepanije zajere 61 | Gred primeza
23 | ZadrZevalna rocica 62 | Obdelovanec
24 | Rocica nastavkov kotov rezanja 63 | Plosc¢a primeza
25 | Obracalna miza 64 | Oznacevanje (vnaprej oznac¢eno)
26 | 5mm strojni vijak 65 | Pritisni
27 | 4 mm vijak 66 | 6 mm matica
28 | Mizni vstavek 67 | Pomozna plo$ca
29 | Ograda (A) 68 | 6 mm vijak z ravno glavo
30 | Spodnja ograda (A) 69 | 6 mm prilagoditveni sornik globine
31 | Spodnja zascita 70 | Odvijte
32 | Krozna zaga 71 | Privite
33 | Smer vrtenja 72 | 6 mm gumbasti sornik (dodatna oprema)
34 | Lucka LED 73 | Nosilec (dodatna oprema)
35 | Sprozilno stikalo 74 | Jekleni kvadrat
36 | Zaklep vretena 75 | 6 mm krilata matica (dodatna oprema)
37 | Drzalo 76 6 mm sornik za nastavitev viSine (dodatna
38 | Gumb za zavarovanje pomika oprema)
39 | Nosini rotaj 77 | PovrSina podnozja
40 | Stikalo lutke LED 78 | Ustavljalec (dodatna oprema)
2 Delovna Kiop 79 | 6 mm krilati sornik (dodatna oprema)
42 | 8 mm matica 80 | Primez za zaklju¢ne letve (dodatna oprema)
43 | Delovna klop debeline 25 mm 81 _| 6 mm gumbasti sornik
44 | 8 mm somik 82 | Drzalo za zakljuéne letve (L) (dodatna oprema)
45 | 6 mm somik 83 | Drzalo za zaklju¢ne letve (R) (dodatna oprema)
46 | Podporni drog 84 | Zakljuéna letev
47 | Odprtina za prah 85 | Spodnija linija utora
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86 | Odsesovalna naprava \ Ocenjena napetost
87 | Cev (D38 mm)
Stikalo za vklop
88 Adapter (standardna oprema odsesovalne
naprave)
89 | Spoj (C) (dodatna oprema) @ Stikalo za izklop
90 | Adapter zbiralnika prahu (dodatna oprema)
91 | Objemka za cev (dodatna oprema) @ Izvlecite vtikag iz vtidnice
92 | Vod
93 | Podlozka (B) Vedno nosite za¢itna o¢ala.
94 | 8 mm imbusni klju¢ s Sestkotno glavo
95 | PodloZka (A) @ Vedno uporabljajte zas¢ito za usesa.
96 | Osnovni oprijem
97 | Kos lesa za za3¢ito primeza Aﬂ Ne glejte v delujoco svetilko.
98 | Linija meje obrabe
99 | St. oglenih é&etk A Opozorilo
100 | Kapico krtacke
101 | Utor @ Orodje razreda Il
102 | Zragna pistola
103 | Drzalo STANDARDNA OPREMA
104 | Sornik za nastavitev vis§ine 8 mm O 305 mm TCT rezilo zage
— - (namescéeno na orodje) .1
105 | 6 mm krilati sornik O Vreéka za prah .
. O 8 mm imbusni klju¢ s Sesterokotno glavo .1
106 | 6 mm sornik O Sestav primeza .1
; o 1
107 | Jekleni kvadrat O Spgdnja ograja (namescena na orodje) .. |
108 | Vodilo za prah O Drzale s -2
O Sestav spodnje mize .2
109 | Montazni poloZaj spodnje ograde (A)
Standardni pribor se lahko spremeni brez obvestila.
110 | Montazni poloZaj spodnje ograde (B)
UPORABA
SIMBOLI Rezanije razli¢nih vrst aluminijevih okvirjev in lesa.
OPOZORILO
V nadaljevanju so prikazani simboli, uporabljeni pri SPECIFIKACIJE
stroju. Pred uporabo se prepricajte, da jih
razumete. 1. Elektriéno orodje
C12RSHB: Potezna krozna Zzaga Model C12RSHS
Napetost (glede na podrocje)*! 10V~ 230V~
Da ne bi prislo do poskodb, mora uporabnik Vhodna mo¢*! 1520W
prebrati navodila. Vrtilna frekvenca brez obremenitve 4000 min-1
Samo za drzave EU ) . Dimenzije Zaginega lista (Zunanji
Elektri¢nih orodij ne odlagajte med hisne premer x Notranji premer x 305 mm x 30 mm x 2,3 mm
odpadke! Debelina)
V skladu z evropsko direktivo 2012/19/EU o
odpadni elektri¢ni in elektronski opremi in njeni Najvecji rob 2,8mm
uresnicitvi v skladu z nacionalnim pravom se - - - T
"?°!ai°. elektriéna orodja, k.i s0 _doseglla ) Kot zajernega rezanja Desno 0°-57°, Levo 0°-45
fgg:ﬁﬂ:ﬁo dobo loceno zbirati in okolju prijazno Kot poSevnega rezanja Desno 0°-45°, Levo 0°-45°
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Ce je delovno mesto oddaljeno od vira napetosti,
uporabite kabelski podaljSek s primerno debelino in
nazivno zmogljivostjo. Kabelski podaljSek mora biti
dovolj kratek.
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Pogevni rob ) o . 4. Pred uporabo odstranite vso embalazo, ki je
(Levo) Zajera (Levo) 0°-45°, (Desno) 0"~ povezana ali pritrjena na napravo.
o 0°45° 45 5. Namestitev (SI. 3)
rzedzr:r?jzm kot Prepri¢ajte se, da je stroj vedno pritrjen na mizo.
Pc()gj;:; r)ob Zajera (Desno) 0° :45", (Levo) 0= Eiezlgrmno orodje pritrdite na ravno, vodoravno delovno
0°-45° 45 I1zberite sornike s premerom 8 mm, primerne dolZine za
debelino delovne mize.
Lucka LED Da DolZina sornika mora biti vsaj debelina delovne mize in
. 40 mm.
Mere stroja (Sirina x Globina x 655 mm x 873 mm x 724 mm Na primer, uporabite sornike 8 mm x 65 mm za delovno
Vigina) mizo debeline 25 mm.
. 6. Nastavitev nosilca podnozja (SI. 4)
Neto teza" 255k Zrahljajte sornik 6 mm z nasadnim kljuéem 10 mm.
*1 Preverite imensko plo$¢ico na izdelku, saj se lahko ta gg\?rtgi\r/\ge d%?ﬁ:f;g?;?g?ﬂ?ggﬁ;ns: spodnja
* g%reEgP jAa_Fgrlgggdnuarep 8?;8811(3 4uporabe. Po nastavitvi ¢vrsto privijte 6 mm sornik.
RSan ; ) 7. Sprostitev zaklepnega zatica (Sl. 5)
Tabela 1: Najvecja dimenzija rezanja Ko je elektriéno orodje pripravljeno za odpremo, so
Naivetia dimenziia rezania njeg_ovi glavni d_eli z.avarovani z zaklepni_m zatiem.
Obradalna Jvecy I I Ro¢ico rahlo pritisnite navzdol in povlecite zaklepni
Glava . Naivegi Naivedi zati¢, da sprostite rezalno glavo.
miza ajvecja ajvecia ( L
vigina Srina Med transportom zaklenite zaklepni zati¢ v prestavno
ohisje.
0 105 mm 312mm| 8. Namestitev vrece za prah, sestava spodnje mize,
ustavljalca in primeZev (ustavljalec je dodatna
Levo 45° oprema.)
Zajera 0 ali 105mm 220mm | (1) Namestitev vrece za prah (SI. 6)
Desno 45° Vre€o za prah namestite na odprtino za prah na
zajeralni zagi.
Desno 57° 105 mm 170 mm Povezite povezovalno cev vreée za prah z odprtino za
) prah.
Poseuni rob Levo 45 0 68 mm 312mm Za praznjenje izvlecite sklop vrece za prah iz odprtine
Desno 45° 0 43mm 312 mm za prah. Odprite zadrgo na spodniji strani vre€e in
izpraznite v posodo za odpadke. Redno preverjajte in
Levo 45° 68 mm 200 mm izpraznite vreco, preden je polna.
Levo 45° Pri rezanju poSevnega kota nastavite podporni drog in
Desno 45° 68 mm 220 mm namestite vre€o za prah tako, da visi navpi¢no.
Kombinirano OPOZORILO
Levo 45° 43mm 220mm Te zage ne uporabljajte za rezanje in/ali peskanje kovin.
Desno 45° Vroci ostruzki ali iskre lahko vzgejo prah iz vrece.
Desno 45° 43 mm 220mm | POZOR
O Vreco za prah pogosto praznite, da preprecite
zamasitev kanala in spodnjega varovala.
PRED UPORABO Zagovina se bo pri pogevnem rezanju kopicila hitreje
kot obi¢ajno.
OPOZORILO O Porezanju lesa, preden pri¢nete z rezanjem
Izvedite vse potrebne nastavitve, preden vstavite vti¢ v aluminijastega okna, zavrzite ostruzke v vreci za prah.
vir napajanja. (2) Namestitev spodnje mize (SI. 7)

. Vir napajanja Z uporabo elementa, kot je jekleni kvadrat, poravnajte
Prepri¢ajte se, da vir napetosti, ki ga boste uporabili, zgornje povrsine podnozja in spodnje mize. Nastavite
ustreza zahtevam, navedenim na napisni ploscici navpi¢no raven spodnje mize z obraéanjem 8 mm
izdelka. sornika za nastavitev viSine. Po nastavitvi pritrdite
Ne uporabljajte z enosmernim tokom ali transformatorii, drzalo z 8 mm sornikom na zadniji strani podnozja in
kot so na primer ojacevalci. V nasprotnem primeru pritrdite 6 mm gumbni sornik na spodnji mizi.
lahko pride do poskodb ali nesre¢.

2. Stikalo za vklop/izklop (Pritrdite sklop primeza, kot je prikazano na SI. 1, in tudi
Prepricajte se, da je stikalo za vklop in izklop na kot je prikazano SI. 19.)
polozaju OFF. Ce je vti¢ priklopljen v vti€nico, medtem 9. Preverite, ali spodnje varovalo brezhibno deluje
ko je sprozilno stikalo za vklop/izklop vklopljeno, bo (Sl. 35)
elektri¢no orodje takoj zacelo delovati, kar lahko OPOZORILO
povzro¢i nesreco. NIKOLI NE UPORABLJAJTE ORODJA, ¢e spodnje
3. Kabel za podaljSevanje varovalo ne deluje brezhibno.

Spodnije varovalo je namenjeno zas¢iti upravljavca pred
stikom z Zaginim listom med delovanjem orodja.

Vedno preverite, ali se spodnje varovalo gladko
premika in popolnoma pokriva Zagin list.



10. Nepravi kot

Slovenscéina

OPOZORILO POZOR

Pri spreminjanju nepravega kota, drzite glavo motorja.
Ce se glava motorja nenadoma premakne v nepravi kot,
lahko pride do poskodb ali poSkodbe glavne enote.

Preden je orodje odposlano iz tovarne, je nastavljeno
na pravi kot 0°, levi po$evni rezalni kot 45° in desni 2.

Po nastavitvi miznega vstavka za rezanje pod pravim
kotom se bo mizni vstavek do dolo¢ene mere porezal,
&e bo uporabljan za rezanje poSevnega kota.

Ko je potrebno po$evno rezanje, nastavite mizni
vstavek za rezanje poSevnega kota.

Potrditev uporabe spodnje ograde (A) (SI. 11)

posSevni rezalni kot 45° z 8 mm nastavitvenimi vijaki. OPOZORILO

Pri spreminjanju nastavitve spremenite vi§ino 8 mm
nastavitvenih vijakov tako, da jih zavrtite. (SI. 8-a,

Sl. 8-b)

Pri spreminjanju poSevnega kota na levo 45°, sprostite
6 mm krilati sornik, ki je prikazan na Sl. 12, nato
podrsajte spodnjo ogrado (B) navzven in nagnite glavo
motorja v levo.

Ce Zelite poSevni kot spremeniti v desno pri 45°,
pomaknite spodnjo ogrado (A) navzven in sprostite
rogico za zaklepanje poSevnin, nato izvlecite
nastavitveni zati¢ (A) v smeri naprej in nagnite glavo

Pri rezanju pod desnim poSevnim kotom zrahljajte 6 mm
krilati sornik, nato pa podrsajte spodnjo ogrado (A)
navzven in jo odstranite. Ce tega ne upos$tevate, lahko
pride ogrodje ali zagin list v stik s spodnjo ograjo (A) in
povzroCi posSkodbe.

To elektri¢no orodje je opremljeno s spodnjo ogrado
(A). V primeru neposrednega rezanja pod kotom in
rezanja levo poSevnega kota uporabite spodnjo ograjo
(A). Nato lahko izvedete stabilno rezanje materiala s
Siroko hrbtno stranjo.

motorja v desno. (Sl. 8-b) POZOR

Ko je glava motorja v pokonénem polozaju, je
nastavitveni zati¢ (A) trdno pritrjen, zato obrnite glavo
motorja rahlo v levo, ko izvleCete nastavitveni zati¢ (A),
preden glavo motorja nagnete v desno.

V primeru rezanja pod neposrednim kotom in rezanja
pod levim poSevnim kotom, ga potisnite navznoter v
polozaj, kijer je spodnja ograda (A) zadela, in jo pritrdite
s 6 mm krilatim sornikom. (kot je prikazano na SI. 11)
Potrditev uporabe spodnje ograde (B) (SI. 12)

Pri rezanju pod levim poSevnim kotom zrahljajte 6 mm
krilati sornik, nato pa podrsajte spodnjo ogrado (B)

Ko nastavljate glavo motorja na 0°, zmeraj vrnite 3.
nastavitveni zati¢ (A) v zaCetni poloZaj, kot je prikazano  OPOZORILO
na Sl. 8-b.

11. Preverjanje spodnjega mejnega poloZaja zaginega
lista

Preverite, ali lahko Zagin list spustite od 9 mm do

11 mm pod miznim vstavkom.

Ko zamenjate zagin list z novim, nastavite spodnji mejni
polozaj tako, da Zagin list ne prereze obracalne mize ali
da ni mogoce opraviti popolnega rezanja.

Ce Zelite prilagoditi spodnji omejitveni poloZaj Zaginega
lista, sledite postopku (1), ki je prikazano spodaj. (SI. 9)
Poleg tega pri spreminjanju polozaja 8 mm sornika za

navzven in jo odstranite. Ce tega ne upoStevate, lahko
pride ogrodje ali Zagin list v stik s spodnjo ogrado (B) in
povzro¢i poskodbe.

To elektriéno orodje je opremljeno s spodnjo ogrado
(B). V primeru neposrednega rezanja pod kotom in
rezanja levo po$evnega kota uporabite spodnjo ogrado
(B). Nato lahko izvedete stabilno rezanje materiala s
Siroko hrbtno stranjo.

nastavitev globine, ki sluzi kot spodnji omejevalnik POZOR

poloZaja Zaginega lista.
(1) Obrnite 8 mm prilagoditveni sornik za globino,

spremenite viSino, kjer so kontakti glave vijaka in te¢aja,

ter prilagodite poloZaj spodnje meje Zaginega lista.
OPOMBA 4.

V primeru rezanja pod neposrednim kotom in rezanja
pod desnim poSevnim kotom, ga potisnite navznoter v
polozaj, kijer je spodnja ograda (B) zadela, in jo pritrdite
s 6 mm krilatim sornikom. (kot je prikazano na SlI. 12)
Sistem drsnega nosilca (SI. 13)

PrepriCajte se, da je Zagin list nastavljen tako, da se ne OPOZORILO

zareze v obra¢alno mizo.

PRED REZANJEM

1. Namescanje miznega vstavka (Sl. 10)

Namizni vstavki so namesc¢eni na obracalni mizi. Pri
odpremi orodja iz tovarne so mizni vstavki namescéeni
tako, da se jih Zagin list ne dotika. PoSkodba na spodniji
strani obdelovanca bo izjemno manj$a, ¢e bo mizni
vstavek pritrjen tako, da bo Spranja med stransko
povrsino miznega vstavka in Zaginim listom minimalna.
Pred uporabo orodja odpravite to $pranjo v skladu z
naslednjim postopkom.

Rezanje pod pravim kotom

Odvijte tri 5 mm strojne vijake, nato pritrdite mizni
vstavek na levi strani in za¢asno privijte 5 mm strojne
vijake na obeh koncih. Nato pritrdite obdelovanec
(8irine okoli 200 mm) s sestavom primeza in ga
odrezite. Ko poravnate povrsino rezila z robom miznega
vstavka, trdno privijte 5 mm strojne vijake na obeh
koncih. Odstranite obdelovanec in trdno privijte osrednji
strojni vijak 5 mm. Na enak nacin nastavite mizni
vstavek na desni strani.

Rezanije pod levim in desnim poSevnim kotom
Nastavite mizni vstavek na enak nacin kot pri rezanju
pod pravim kotom.

oo
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Da bi zmanj$ali nevarnost poskodb, po vsakem
pre¢nem prerezu povlecite drsni nosilec v polni zadniji
polozaj.

Za postopke sekljanja na majhnih obdelovancih
potisnite sklop rezalne glave povsem proti zadnjemu
delu naprave in privijte gumb za zavarovanje pomika.
Za rezanje plo&¢, Sirokih do 312 mm, je potrebno gumb
za zavarovanje pomika popustiti, da lahko rezalna glava
prosto drsi.

Nastavitev zajernega merila

Spustite glavo in vstavite zaklepni zati¢.

Odklenite rocico zaklepa zajere in obracajte obracalno
mizo, dokler je pozitiven poloZaj ne zaklene na
zajerilnem polozaju 0°.

Ne zaklenite roCice za zaklepanje zajere. Postavite
kvadrat na ogrado in list Zage, kot je prikazano na

Sl. 14. (Ne dotikajte se konic zob Zaginega lista s
kvadratom. To bo povzrogilo neto¢ne meritve.)

Ce zagin list ni natan¢no pravokoten na ogrado,
zrahljajte 6 mm strojne vijake (4 kosi), ki drzijo zajerno
merilo, in premikajte ro¢ico za zaklepanje zajere in
lestvico v levo ali desno, dokler ni rezilo pravokotno na
ogrado, kot je izmerjeno s kvadratom.

Ponovno privijte 6 mm strojne vijake (4 kosi). (SI. 14)
Pri tem ne bodite pozorni na od¢itavanje indikatorja (za
zajerno merilo).
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O Indikator (za zajerno merilo) prilagoditev
Odklenite rocico za zaklepanje zajere, da obra¢alno
mizo premaknete v polozaj 0°. Ko je rocica za
zaklepanje zajere odklenjena, pocakajte, da se nastavki
kotov rezanja zaskocijo, ko obrnete obrac¢alno mizo na
0°.
Upostevajte indikator (za zajerno merilo) in zajerno
merilo, kot je prikazano na Sl. 14. Ce indikator (za
zajerno lestvico) ne oznacuje natanéno 0°, odvijte 4 mm
vijak, ki drzi indikator (za zajerno merilo). Ponovno
namestite indikator (za zajerno merilo) in privijte 4 mm
vijak.

6. Nastavitev zajernega kota
Merilo potezne krozne zage je enostavno berljivo in
kaze zajerne kote od 0° do 45° v levo in desno. Miza
zajeralne Zage ima devet najpogostej$ih nastavkov
kotov rezanja, in sicer pri 0°, 15°, 22,5°, 31,6° in 45°. Ti
nastavki kotov rezanja rezilo hitro in natanéno postavijo
na Zeleni kot. Sledite spodnjemu postopku za
najhitrejSe in najbolj natanéne nastavitve. (SI. 15)

Nastavitev zajernih kotov:

(1) Potisnite navzdol ro¢ico za zaklepanje zajere, da
sprostite obrac¢alno mizo.

(2) Potisnite ro€ico nastavkov kotov rezanja navzdol,
dokler se ne ujame zadrzevalna ro¢ica, da se sprosti
»nastavek kota rezanja«.

(3) Zavrtite obracalno mizo in nastavite indikator tako, da
bo poravnan z Zelenim kotom zajernega merila. Ce
uporabljate funkcijo nastavkov kotov rezanja, v tem
¢asu potegnite zadrzevalno rogico v smeri pus¢ice blizu
Zelenega kota, kot je prikazano na SI. 15, sprostite
zadrzevalno rocico in premaknite obra¢alno mizo, da jo
s pomocjo funkcije nastavkov kotov rezanja zadrzite
pod Zelenim kotom. (0°, 15°, 22,5°, 31,6° in 45°)

(4) Potisnite navzdol rocico za zaklepanje zajere, da
obrac¢alno mizo pritrdite na svoje mesto.

Zadrzevalna rocica (Sl. 15)

ZadrzZevalna roc¢ica omogoc¢a mikro nastavitve mize, s tem

pa se izklopi funkcija zadrzevanja nastavkov kotov rezanja.

Ko je zahtevani poSevni kot blizu zadrzanja nastavka kota

rezanja, ta zadrzevalna ro¢ica preprecuje, da bi zagozda na

rocici nastavkov kotov rezanja zdrsnila v zadrZevalno rezo
na podlagi.

7. Sistem osvetlitve LED (SI. 16) [XACT CUT LED™]

POZOR
Ne glejte v delujoéo svetilko. Zaradi gledanja v
svetlobni snop lahko pride do hudih poskodb ali izgube
vida.

Sistem osvetlitve LED [XACT CUT LED™] ustvarja senco
rezila na obdelovanec. To zagotavlja vecjo natancnost
rezov in ne zahteva prilagoditev.

Ce Zelite uporabiti to funkcijo, vklopite stikalo lu¢ke LED.
Glavo motorja spustite navzdol, tako da je rezilo priblizno
6 mm oddaljeno od obdelovanca. Senca rezila se projicira
na obdelovanec in oznacuje, kje se bodo zobje rezila med
rezanjem dotikali.

PRAKTICNA UPORABA

OPOZORILO
Da bi se izognili telesnim poSkodbam, med delovanjem
orodja nikoli ne odstranjujte ali postavljajte obdelovanca
na mizo.

O Med delovanjem orodja nikoli ne postavljajte okon¢in
znotraj ¢rte ob opozorilnem znaku (glejte SI. 17). To
lahko povzro¢i nevarne razmere.

POZOR

O Odstranjevanje ali name$¢anje obdelovanca med
vrtenjem Zaginega lista je nevarno.

O Med Zaganjem odistite ostruzke z obrac¢alne mize.

O Ce se nabere prevec ostruzkov, bo Zagin list
izpostavljen iz materiala za rezanje. Nikoli ne priblizujte
roke ali ¢esa drugega izpostavljenemu rezilu.

1. Delovanije stikala
Povlecite stikalo, medtem ko pritiskate zaklep stikala,
da se zagin list zavrti. (SI. 18)

Po vklopu stikala, tudi ¢e se zaklep stikala sprosti, se
zagin list $e naprej vrti, dokler je stikalo potegnjeno.

Ko stikalo sprostite, se pri vrtenju zaginega lista uporabi
zavora in Zagin list se ustavi.

2. Vklopite lucko LED
Pritisnite stikalo lu¢i LED, da vklopite lu¢ko LED.

3. Uporaba sklopa primeza (standardna oprema)
(SI. 19)

OPOZORILO
Vedno trdno spnite ali pritrdite obdelovanec s
primezem, da ga pri¢vrstite na ograjo; v nasprotnem
primeru je lahko obdelovanec potisnjen z mize in
povzrodi telesne poskodbe.

POZOR
Vedno se prepri¢ajte, da se glava motorja pri spus¢anju
za rezanje ne dotika sklopa primeza. Ce obstaja
nevarnost tega, primez pomaknite v polozaj v katerem
se ne bo dotikal rezila Zage.

(1) Sklop primeza je mogo¢e namestiti na podnozje.

(2) Obrnite zgornji gumb in varno pritrdite obdelovanec v
polozaj (Sl. 19).

OPOMBA
Kadar uporabljate primez, se prepri€ajte, da na orodju
ni prevelikega stika, ko enota zaniha ali zdrsne.

4. Rezanje

Kot je prikazano na SlI. 20, je Sirina Zaginega lista Sirina

reza. Zato pomaknite obdelovanec v desno (gledano od

poloZaja upravljavca), kadar je Zelena dolzina ® ali v

levo, kadar je Zelena dolzina @

Obrnite lu¢ko LED, projicirajte senco rezila na

obdelovanec, poravnajte levo ali desno stran sence

rezila s ¢rto ¢rnila na obdelovancu.

Po vklopu stikala in preverjanju, ali se Zagin list vrti z

najvecjo hitrostjo, pogasi potisnite ro¢ico navzdol in

priblizajte zagin list materialu, ki ga je treba razrezati.

(3) Ko se zagin list dotakne obdelovanca, postopoma
potisnite ro¢ico navzdol, da zarezZete v obdelovanec.

(4) Po razrezu obdelovanca do zelene globine IZKLOPITE
elektri¢no orodje in po¢akajte, da se zagin list
popolnoma ustavi, preden dvignete rocico z
obdelovanca in ga vrnete v poloZaj popolnega
umikanja.

OPOZORILO
O Prepri¢ajte se, da je sproznno stikalo izklopljeno in da je
napajalni vti¢ odstranjen iz vtiénice, kadar orodja ne
uporabljate.

O Vedno izklopite napajanje in po¢akajte, da se Zagin list
popolnoma ustavi, preden dvignete rocico z
obdelovanca. Ce je ro¢ica dvignjena, medtem ko se
zagin list $e vedno vrti, se lahko odrezani del zagozdi
ob Zaginem listu, kar povzro€i, da se delcki zrahljajo.

O Vsakié, ko se konéa en postopek globokega rezanja,
izklopite stikalo in preverite, ali se je Zagin list ustavil.
Nato dvignite ro€ico in ga vrnite v polozaj popolnega
umikanja.

O Prepri¢ajte se, da ste z vrha obra¢alne mize odstranili
odrezan material, nato pa nadaljujte z naslednjim
korakom.

O Nadaljevanje rezanja lahko povzroci preobremenitev
motorja. Dotaknite se motorja in ¢e je vro¢, enkrat
ustavite rezanje in pocivajte priblizno 10 minut, nato pa
ponovno zagnite z rezanjem.

POZOR

O Za najvecje dimenzije rezanja glejte tabelo
»SPECIFIKACIJE «.
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O Povecan pritisk na ro€ico ne poveca hitrosti rezanja.
Nasprotno pa lahko prevelik pritisk povzrogi
preobremenitev motorja in/ali zmanj$anje ucinkovitosti
rezanja.

5. Rezanje ozkih obdelovancev (rezanje s
pritiskanjem) (SI. 21)

Tecaj potisnite navzdol do nosilca (A), nato privijte
gumb za zavarovanje pomika. Spustite ro¢ico, da
zarezete v obdelovanec. S pomocjo elektriénega orodja
se bo tako omogocilo rezanje obdelovancev do viSine
107 mm.

6. Rezanje velikih obdelovancev (SI. 22)

Zaradi viSine obdelovanca se lahko zgodi, da
popolnega rezanja ni mogoce izvesti. V tem primeru
namestite pomozno plo$¢o s 6 mm vijaki z ravno glavo
in 6 mm maticami s 7 mm luknjami na povrsini ograde
(dve luknji na vsaki strani). Glejte »SPECIFIKACIJE « za
debelino pomozne plosce.

OPOMBA
Pri rezanju obdelovanca, katerega viSina presega
107 mm pri rezanju pod pravim kotom ali 70 mm pri
rezanju pod levim po$evnim kotom ali 45 mm pri
rezanju pod desnim poSevnim kotom, nastavite spodnji
mejni poloZaj tako, da se osnova glave motorja ne
dotakne obdelovanca.

Ce zelite prilagoditi spodnji omejitveni poloZaj zaginega

lista, sledite postopku (1), ki je prikazan na SI. 23.

(1) Spustite glavo motorja in zavrtite 6 mm sornik za
nastavitev globine ter prilagodite tako, da bo med
spodnjim mejnim poloZajem glave motorja in vrhom
obdelovanca na spodnjem mejnem poloZzaju, kjer pride
glava 6 mm sornika za nastavitev globine v stik z
zgibom, 2 mm do 3 mm prostora.

7. Rezanje Sirokih obdelovancev (rezanje s
pomikanjem) (SI. 24)

(1) Obdelovanci do vi§ine 107 mm in Sirine do 312 mm:
Sprostite gumb za zavarovanje pomika, primite rocico in
potisnite Zagin list naprej. Nato pritisnite navzdol na
rocico in potisnite Zagin list nazaj, da odrezete
obdelovanec.

To omogo¢a rezanje obdelovancev do visine 107 mm in
Sirine 312 mm.

(2) Obdelovanci do viSine 120 mm in Sirine do 260 mm:
Obdelovance z vi§ino do 120 mm in s §irino do 260 mm
lahko rezemo na enak nacin, kot je opisano v zgornjem
odstavku 6-(1) zgoraj.

OPOZORILO

O Zarezanje s pomikanjem sledite postopkom. Rezanje s
pomikanjem naprej (proti upravljavcu) je zelo nevarno,
saj lahko Zagin list odskoc¢i od obdelovanca navzgor.
Zato rocico vedno potisnite pro¢ od operaterja.

O Da bi zmanj3ali nevarnost poskodb, po vsakem
pre€¢nem rezanju vedno vrnite nosilec v povsem zadniji
polozaj.

O Med rezanjem nikoli ne polagajte roke na rocico za
zaklepanje zajere, saj se zagin list pribliza ro¢ici za
zaklepanje zajere, ko je glava motorja spus¢ena.

POZOR

O Prirezanju obdelovanca z vi§ino 120 mm nastavite
spodnji mejni polozaj glave motorja tako, da bo razdalja
med spodnjim robom glave motorja in obdelovancem 2
do 3 mm v spodnjem mejnem poloZaju.

O Ce rocico pritisnete navzdol s pretirano ali stransko silo,
lahko Zagin list med rezanjem vibrira in povzrodi
nezelene sledi rezanja na obdelovancu, kar zmanjsa
kakovost reza. V skladu s tem rocico nezno in previdno
potisnite navzdol.

O Med rezanjem s pomikanjem nezno potisnite ro¢ico
nazaj v enojno, gladko delovanje. Ce med rezanjem
zaustavite gibanje rocice, bodo na obdelovancu nastale
nezelene sledi rezanja.

Slovenscéina

8. Postopki poSevnega rezanja (SI. 25)
OPOZORILO
Pri spreminjanju nepravega kota, drzite glavo mototja.
Ce se glava motorja nenadoma premakne v nepravi kot,
lahko pride do poskodb ali poSkodbe glavne enote.
(1) Odbvijte rocico za zaklepanje poSevnin in nagnite zagin
list v levo ali desno.
Ce Zzelite spremeniti posevni kot v desno, sprostite
rocico za zaklepanje po$evnin, nato izvlecite
nastavitveni zati¢ (A) proti naprej in nagnite glavo
motorja v desno.
Ko je glava motorja v pokonénem poloZzaju, je
nastavitveni zati€ (A) trdno pritrjen, zato obrnite glavo
motorja rahlo v levo, ko izvleCete nastavitveni zati¢ (A),
preden glavo motorja nagnete v desno.
Prilagodite po$evni kot na Zeleno nastavitev, medtem
ko opazujete merilo in indikator poSevnega kota, nato
zaskocite ro€ico za zaklepanje poSevnin.
POZOR
Vedno preverite, ali je ro¢ica za zaklepanje poSevnin
zavarovana in glava motorja pritrjena. Ce poskusate
kotno rezanje brez pritrditve glave motorja, se lahko
glava motorja nepri¢akovano premakne, kar lahko
povzro¢i poskodbe.

2

OPOZORILO

O Ko je obdelovanec pritrjen na levo ali desno stran rezila,
bo kratek odrezani del ostal na desni ali levi strani
zaginega lista. Vedno izklopite napajanje in po¢akajte,
da se zagin list popolnoma ustavi, preden dvignete
ro€ico z obdelovanca.

O Ce je rocica dvignjena, medtem ko se Zagin list $e
vedno vrti, se lahko odrezani del zagozdi ob Zaginem
listu, kar povzrogi, da se delcki zrahljajo. Ko posevno
rezanje ustavite na polovici, z rezanjem nadaljujte, ko
glavo motorja potegnete nazaj na zacetni poloZaj.

Ce zacnete s polovice, ne da bi potegnili nazaj, se
spodnje varovalo ujame v rezalni utor obdelovanca in
se dotakne Zaginega lista.

O Prirezanju pod desnim kotom zrahljajte 6 mm krilati
sornik, nato pa podrsajte spodnjo ogrado (A) navzven
in jo odstranite.

O Prirezanju pod levim kotom zrahljajte 6 mm krilati
sornik, nato pa podrsajte spodnjo ogrado (B) navzven.

POZOR
Pri Zaganju obdelovanca visine 75 mm v levem polozaju
posSevnega reza 45° ali obdelovanca z vi§ino 50 mm v
desnem poloZaju po$evnega reza 45°, nastavite spodniji
polozZaj glave motorja tako, da bo razmik med spodnjim
robom glave motorja in obdelovancem 2 do 3 mm na
spodnjem konénem polozaju (glejte »11. Preverjanje
spodnjega mejnega polozaja Zzaginega lista» na
strani 257).

OPOMBA
Rocica za zaklepanje po$evnin uporablja sistem
sklopke. Ko se dotikate rocice za zaklepanje po$evnin
in glavne enote, povlecite rocico za zaklepanje
posevnin v smeri pusgice, kot je prikazano na sliki
Sl. 25, ter spremenite smer rocice za zaklepanje
posevnin.

9. Postopki zajernega rezanja (SI. 26)

(1) Odklenite zajeralno mizo tako, da dvignete rocico za
zaklepanje zajere.

(2) Medtem ko rahlo pritiskate na rocico nastavkov kotov
rezanja, dokler se ne zaskoci v zadrzevalno rocico,
primite rocico za zaklepanje zajere in obrnite mizo levo
ali desno do Zelenega kota.

(3) Ko dosezete Zeleni zajerni kot, pritisnite na rocico za
zaklepanje zajere, da pri¢vrstite mizo v poloZaj.

(4) Ce zelen zajerni kot ni eden od spodaj navedenih
devetih nastavkov kotov rezanja, glejte poglavje zajerna
zadrZevalna rocica na Sl. 15.
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Slovenscéina

(5) Vklopite lu¢ko LED in namestite obdelovanec na mizo
za predhodno poravnavo reza.

POZOR
Vedno preverite, ali je ro€ica za zaklepanje zajere
zavarovana in obracalna miza pritrjena.

Ce poskus$ate rezanje pod kotom brez pritrditve
obracalne mize, se lahko obrac¢alna miza
nepri¢akovano premakne, kar lahko povzrodi
poskodbe.

OPOMBA

O Nastavki kotov rezanja so na voljo na desni in levi strani
sredinske nastavitve 0°, pri nastavitvah 15°, 22,5°,
31,6° in 45°. Preverite, ali sta zajerno merilo in konica
indikatorja pravilno poravnani.

O Delovanje zage z zajernim merilom in indikatorjem
izven poravnave bo povzrocilo slabo natanénost
rezanja.

10. Postopki zdruzenega rezanja
ZdruzZeno rezanje se lahko izvede z upoStevanjem
zgornjih navodil pod to¢kama 8 in 9. Za najvecje
dimenzije zdruZenega rezanja glejte tabelo
»SPECIFIKACIJE«.

POZOR

Obdelovanec vedno zavarujte z desno ali levo roko in
ga prerezite tako, da z desno ali levo roko potisnete
okrogel del Zage nazaj.

Obracanje obra¢alne mize v desno ali levo med
zdruzenim rezanjem je zelo nevarno, saj lahko Zagin list
pride v stik z roko, ki pritrjuje obdelovanec.

V primeru zdruzenega rezanja (kot + poSevni rob) na
levem poSevnem robu, zdrsnite spodnjo ograjo (B)
navzven in priénite z rezanjem.

V primeru zdruzenega rezanja (kot + poSevni rob) na
desnem poSevnem robu, odstranite spodnjo ograjo (A)
in pricnite z rezanjem.

. Zaganje dolgih materialov

Pri rezanju dolgih materialov uporabite pomozno
ploscad, ki je enake visine kot nosilec (dodatna
oprema) in podstavek posebne pomozne opreme.
Zmogljivost:

lesen material (5 x V x D)

300 mm x 45 mm x 1300 mm ali

180 mm x 25 mm x 2000 mm

12. Montaza nosilcev ... (dodatna oprema)

Nosilci pomagajo ohranjati daljSe obdelovance stabilne

in na mestu med rezanjem.

Kot je prikazano na SI. 27, uporabite jekleni kvadrat za

poravnavanje zgornje povrsine spodnjih miz s povrsino

podnozja. Odvijte 6 mm krilato matico. Obrnite sornik za
nastavitev vi§ine 6 mm in nastavite visino nosilca.

Po nastavitvi trdno zategnite 6 mm gumbne sornike in

pritrdite nosilec s 6 mm gumbni sornik (dodatna

oprema). Ce je dolzina vijaka za nastavitev vi§ine 6 mm

nezadostna, pod njega poloZzite tanko plosco.

Prepri¢ajte se, da konec vijaka za nastavitev visine

6 mm ne izstopa iz nosilca.

POZOR
Pri prevozu ali prenasanju orodja ne drzite za spodnjo
mizo ali drzalo. Obstaja nevarnost, da nosilec zdrsne s
podnozja. Primite za ro¢aj namesto za drzalo.

13. Drzalo za natanéno rezanje ... (drzalo in nosilec
sta dodatna oprema)

Drzalo omogoc¢a neprekinjeno natanéno rezanje v
dolzinah od 285 mm do 450 mm. Ce Zzelite namestiti
drzalo, ga pritrdite na nosilec s 6 mm gumbnim vijakom,
kot je prikazano na Sl. 28.

14. Potrditev za uporabo primeza za zakljuéne letve,

drzala za zakljuéne letve (L) in (R) (dodatna

oprema)

Drzalo za zakljuéne letve (L) in (R) (dodatna oprema)

omogoca enostavne reze zakljuénih letev brez

nagibanja zaginega lista. Namestite ju na podnozje z

1

—y

-
—

—
)

—
—

obeh strani, kot je prikazano na Sl. 29. Po vstavitvi

privijte 6 mm gumbne sornike, da pritrdite drzala za

zakljuéne letve.

Primez za zaklju¢ne letve (B) (dodatna oprema) lahko

namestite na levo ogrado (ograda (B)) ali desno ogrado

(ograda (A)). Lahko se poveze z naklonom zakljuéne

letve in primez lahko pritisnete navzdol.

Nato po potrebi obrnite zgornji gumb, da varno pritrdite

zakljuéno letev na mesto. Za dvig ali spust nastavka

primeza najprej odvijte Sestkotni nastavni vijak.

Po nastavitvi viSine trdno zategnite 6 mm krilati vijak,

nato po potrebi zavrtite zgornji gumb, da kronasto

obliko varno pritrdite na polozaj (Sl. 30). Polozite
zakljuéno letev tako, da je rob, ki se dotika stene,
obrnjen proti vodilni ogradi, rob, ki se dotika stropa pa je
obrnjen proti drzalu za zaklju¢ne letve, kot je prikazano
na Sl. 30. Prilagodite drZalo za zaklju¢ne letve glede na
velikost zakljuéne letve. Privijte 6 mm krilati sornik, da
pritrdite omejevalnike kronaste oblike. Glejte spodnjo
tabelo za zajerni kot. Uporabite spodnjo ogrado (A), da
bolj trdno pritrdite zakljuéno letev.

OPOZORILO
Vedno trdno spnite ali pritrdite zaklju¢no letev s
primezem, da ga pri¢vrstite na ogrado; v nasprotnem
primeru je lahko zakljuéna letev potisnjena z mize in
povzroci telesne poskodbe.

Ne izvajajte poSevnega rezanja. Glavna enota ali Zagin
list se lahko dotakne spodnje ograde, zaradi ¢esar
lahko pride do poskodbe.

POZOR
Vedno se prepri¢ajte, da se glava motorja pri spuséanju
za rezanje ne dotika sklopa primeza za zaklju¢ne letve.
Ce obstaja nevarnost za to, odvijte Sestkotni imbus
nastavni vijak in premaknite primez za zaklju¢ne letve v
tak polozaj, da ne pride v stik z rezilom Zage.

15. Postopki rezanja utorov
Utore v obdelovancu lahko odrezete tako, da prilagodite
6 mm sornik za nastavitev globine (SI. 31).

(1) Spustite glavo motorja in z roko obrnite 6 mm sornik za
nastavitev globine. (Kjer se glava 6 mm sornika za
prilagoditev globine dotika te¢aja.)

(2) Nastavite zeleno globino rezanja z nastavitvijo razdalje
med Zaginim rezilom in povr$ino podnoZja (Sl. 31).

OPOMBA
Pri rezanju enojnega utora na katerikoli strani
obdelovanca nepotrebni del odstranite z dletom.

16. Povezovanje odsesovalne naprave (na voljo

loéeno) (SI. 32)

Ne vdihavajte Skodljivega prahu, ki nastaja pri rezanju.

Prah lahko ogrozi vase zdravje in zdravje drugih oseb v

bliZini.

Uporaba odsesovalne naprave lahko zmanjSa

nevarnosti, povezane s prahom.

Ce odsesovalno napravo povezZete z adapterjem,

spojem in adapterjem odsesovalne naprave, lahko

odstranite vecino prahu.

Povezite odsesovalno napravo z adapterjem.

Povezite v vrstnem redu cev (D38 mm x 3 m v dolzino)

in adapter (standardna oprema odsesovalne naprave),

spoj (dodatna oprema) in adapter odsesovalne naprave

(dodatna oprema) s cevjo elektriénega orodja.

Povezete tako, da pritisnete v smeri puscice. (Fig. 32)

Adapter odsesovalne naprave (dodatna oprema) je na

cev pritrien z objemko cevi. (Dodatna oprema)
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NAMESTITEV IN ODSTRANJEVANJE
ZAGINEGA LISTA

OPOZORILO
Za prepreditev nesrece ali poSkodbe vedno izklopite
stikalo in izklopite napajalni kabel iz vti¢nice, preden
odstranite ali namestite Zagin list.

1. Namescanje Zaginega lista (Sl. 33)

(1) Pritisnite na zaklep vretena in odvijte 10 mm sornik z
8 mm klju¢em s Sestkotno glavo (standardni dodatek).
Ker ima 10 mm sornik levi navoj, ga odvijete tako, da ga
zavrtite v desno.

OPOMBA
Ce zaklepa vretena ne morete enostavno pritisniti, da bi
zaklenili vreteno, obrnite 10 mm sornik z 8 mm
Sestkotnim kljuéem (standardna oprema), medtem pa
pritiskajte na zaklep vretena.

O Vreteno zaginega lista se zaklene, ko je zaklep vretena
pritisnjen navznoter.

(2) Odstranite sornik in podlozko (B)

(3) Dvignite spodnje varovalo in namestite Zagin list.

OPOZORILO
Pri vgradnji zaginega lista preverite, ali sta oznaka
indikatorja vrtenja na Zaginem listu in smer vrtenja
prestavnega ohisja (Sl. 1) pravilno names¢ena.

(4) Temeljito ocistite podlozko (B) in 10 mm sornik ter ju
namestite na vreteno Zaginega lista.

(5) Pritisnite na zaklep vretena in privijte 10 mm sornik
tako, da ga obrnete v levo z 8 mm klju¢em s Sestkotno
glavo (standardna oprema).

OPOZORILO
10 mm sornik privijte tako, da se med obratovanjem ne
bo snel. Pred zagonom elektri¢nega orodja se
prepric¢ajte, da je 10 mm sornik ustrezno privit.

POZOR

O Vodilo za prah je names&eno v notranjosti za te¢ajem.
Pri odstranjevanju ali names$¢anju Zaginega lista se ne
dotikajte vodila za prah. Ob stiku se lahko zlomijo ali
odlomijo konice Zaginega lista. (SI. 33)

O Po namestitvi ali odstranitvi rezila Zage se prepricajte,
da se je zaklep vretena vrnil v poloZaj za umik.

2. Odstranjevanje Zaginega lista
Zagin list odstranite tako, da obrnete postopek
montaZze.

Zagin list lahko enostavno odstranite, ko dvignete
spodnje varovalo.

POZOR
Nikoli ne posku$ajte namestiti rezil zage s premerom,
vecjim od 305 mm.

PREVOZ GLAVNEGA OHISJA

OPOZORILO
Da bi se izognili nesreci ali telesnim poskodbam, se
vedno prepri¢ajte, da je stikalo sprozilca izklopljeno, in
pred prevozom glavne enote odstranite baterijo.

Sestav primeza bi lahko med prevozom padel. Odstranite
sestav ali pa vstavite kos lesa v primez, da ga trdno
zavarujete. (Sl. 34-b)

Spustite glavo in vstavite zaklepni zati¢ (glejte stran 256
»7. Sprostitev zaklepnega zati¢a«). Gumb za zavarovanje
pomika privijte tako, da je te¢aj namescen tako, da zadene
nosilec (A) in pritrdi glavo. (Sl. 34-a)

Dvignite rocico za zaklepanje zajere, zavrtite obra¢alno
mizo v desno, kolikor gre, in jo pritrdite z obra¢anjem rocice
za zaklepanje zajere v fiksni polozaj. S tem bo glavno
ohi$je $e bolj kompaktno. (Sl. 34-b)

Slovenscéina

Pri prevozu glavno ohisje nosite v rokah in ga drzite za
oprijem, ki je namescen na podnozju, z obema rokama.

Pri prevozu z dvema osebama mora vsaka oseba z obema
rokama drzati ro€aj za noSenje, ro¢aj in oprijem podnozja.

VZDRZEVANJE IN PREGLEDOVANJE

OPOZORILO
Za preprecitev nesrece ali poskodbe vedno izkljucite
sprozilno stikalo in izvlecite napajalni vti¢ iz vti¢nice ali
odstranite baterijo, preden opravite pregled ali
vzdrzevanje.

1. Pregled Zaginega lista
Ob prvih znakih poslab$anja ali poSkodbe vedno takoj
zamenjajte zagin list.
Poskodovan Zagin list lahko povzrodi telesne
poskodbe, obrabljen Zagin list pa neucinkovito
delovanje in morebitno preobremenitev motorja.

POZOR ;
Nikoli ne uporabljajte topih rezil za Zago. Ce je zagin list
top, se njegov upor na pritisk roke med upravljanjem z
rogico poveca, zaradi ¢esar je uporaba elektricnega
orodja nevarna.

2. Pregled montaznih vijakov
Redno pregledujte vse montazne vijake in zagotovite,
da so tesno pritrjeni. V kolikor bi kateri vijak bil zrahljan
ga takoj privijte. Ce tega ne storite lahko pride do resne
nevarnosti.

3. Pregled ogljikovih $c¢etk (SI. 36)
Motor za svoje delovanje uporablja ogljikove $¢etke, ki
so potro$ni deli. Ker lahko mo¢no obrabljene ogljikove
S¢etke povzrodijo tezave z motorjem, jih, ko se obrabijo
ali so blizu ,meje obrabe”, zamenjajte z novimi z enako
&t. ogljikove S¢etke kot je prikazano na sliki. Poleg tega
poskrbite, da so oglene krtacke zmeraj Ciste in
zagotovite, da se prosto gibljejo znotraj nosilcev krtack.

4. Menjava ogljikovih S¢etk (SI. 36)
Pokrov krtacke odstranite s plo$¢atim izvijacem.
Grafitne krtacke lahko potem enostavno odstranite.

5. Vzdrzevanje motorja
Zragniki motorja so »srce« elektri€ne naprave. Pri
uporabi bodite pozorni, da se zraénik ne poskoduije in/
ali zmo¢i z oljem ali vodo.

6. Preverjanje spodnjega varovala za brezhibno
delovanje

O Pred vsako uporabo orodja preverite spodnje varovalo
(SI. 35), da bi zagotovili, da je v dobrem stanju in se
brezhibno premika.

O Nikoli ne uporabljajte orodja, ¢e spodnje varovalo ne
deluje pravilno in ni v dobrem mehanskem stanju.

7. Mazanje

Enkrat na mesec podmazite naslednje drsne povrSine, da

bo elektri¢no orodje ostalo dolgo v dobrem stanju.

Priporogljiva je uporaba strojnega olja.

Tocke za oskrbo z oljem:

O Vrtljivi del te€aja

O Vrtljivi del nosilca (A)

O Vrtljivi del sestava primeza

8. Ciscenje
Stroj, kanal in spodnje varovalo Eistite s pihanjem
suhega zraka iz zra¢ne pistole ali drugega orodija.
(SI. 37)
Obcasno odstranjujte ostruzke in druge odpadke s
povrsSine elektri¢nega orodja z vlazno namiljeno krpo.
Da se izognete okvari motorja, ga zascitite pred stikom
z oljem ali vodo.
Ce linija LED postane nevidna zaradi ostruzkov in
podobnega, ki so se prilepili na okence dela LED, ki
oddaja svetlobo, obrisite in ocistite okence s suho krpo
ali mehko krpo, navlazeno z milnico itd.
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9. Skladis¢enje
Po kon¢anem delu z orodjem preverite, ali je bilo
izvedeno naslednje:

(1) Sprozilno stikalo je v polozaju OFF,

(2) Odstranite vti¢ iz vtinice, kadar orodja ne uporabljate,
hranite ga v suhem prostoru, izven dosega otrok.

IZBOR DODATKOV

Dodatki za to orodje so navedeni na strani 318.

POZOR
Popravila, spremembe in preglede elektri¢nih orodij
HiKOKI mora izvesti pooblas€eni servisni center
HiKOKI.
Pri uporabi in vzdrZzevanju elektri¢nega orodja je treba
upostevati varnostne predpise in standarde, predpisane
v posamezni drzavi.

Deklarirana skupna vrednost tresljajev in deklarirana

vrednost emisij hrupa sta bili izmerjeni v skladu s

standardno testno metodo in se lahko uporabita za

primerjavo enega orodja z drugim.

Prav tako se lahko uporabita pri preliminarni oceni

izpostavljenosti.

OPOZORILO

O Tresljaji in emisije hrupa med dejansko uporabo
elektriénega orodja se lahko razlikujejo od deklarirane
skupne vrednosti v odvisnosti od na¢inov uporabe
orodja, zlasti vrste obdelovanca; in

O Prepoznajte varnostne ukrepe za za¢ito uporabnika, ki
temeljijo na oceni izpostavljanja v dejanskih pogojih
uporabe (z upostevanjem vseh delov obratovalnega
ciklusa, kot so obdobja, ko je orodje izkljuéeno, in ko
orodje tece v prostem teku dodatno k ¢asu zagona).

GARANCIJA

Garantiramo za HiKOKI elektri¢na orodja v skladu z
ustavno/drzavno veljavnimi uredbami. Garancija ne
zajema napak ali poskodb, ki nastanejo zaradi nepravilne
uporabe, zlorabe ali normalne obrabe. V primeru pritoZzbe
posljite sestavljeno elektriéno orodje skupaj z
GARANCIJSKIM CERTIFIKATOM, ki ga najdete na koncu
teh navodil za uporabo, na pooblas¢eni servis HIKOKI.

Informacije o hrupu in vibracijah
Izmerjene vrednosti so bile dolocene glede na EN62841 in
navedene v skladu z ISO 4871.

A tipiéno vrednoten nivo jakosti hrupa:
A tipi¢no vrednoten nivo zvo¢nega tlaka:
Nezanesljivost K: 3 dB (A).

101 dB (A)
88 dB (A)
Obvezna uporaba glusnikov.

Skupna vrednost vibracij (vsota vektorja triax) je v skladu s
standardom EN62841.

Tipi¢na izmerjena efektivna vrednost pospeska ne
presega 2,5 m/s2

ODPRAVLJANJE MOTENJ

Informacije za sistem vira napetosti, ki jih je treba
uporabiljati z elektriénimi orodji z nominalno
napetostjo 230 V~

Operacije preklapljanja elektri¢nih aparatov povzro¢ajo
valovanje napetosti.

Uporaba tega elektriénega orodja pod neugodnimi pogoji
napetosti lahko 8kodljivo vpliva na delovanje drugih
elektri¢nih aparatov.

Z impedanco elektri¢enga omreZja, ki je enaka ali manjsa
od 0,243 Ohmov/s ne bo negativnih ucinkov.

Ponavadi maksimalna dovoljena impedanca elektriénega
omrezja ne bo presezena, ¢e se veja vtiénice napaja iz
prikljuéne doze s servisno kapaciteto 25 amperov ali ve¢.
V primeru pomanjkanja napetosti ali ko izvlecete
napetostni vtika¢, takoj vrnite stikalo v polozaj OFF. S tem
onemogocite nenadzorovan zagon.

OPOMBA

Zaradi HiIKOKI programa nenehnega raziskovanja in
razvoja se specifikacije lahko spremenijo brez
predhodnega obvestila.

Ce orodije ne deluje normalno, uporabite preglede v spodniji tabeli. Ce to ne odpravi tezave, se posvetujte z vasim
prodajalcem ali HIKOKI pooblaséenim servisnim centrom.

Tezava

Mogo¢€ vzrok

Odprava

Orodje se je nenadoma ustavilo

Orodije je bilo preobremenjeno

Odpravite tezavo, ki povzro¢a
preobremenjenost.

Motor se je samodejno ustavil, da bi
prepredil okvaro orodja.

To ni okvara.

Sprozilno stikalo je bilo pritisnjeno
navzdol 5 minut ali ve¢.

Ponovno vklopite napajanje.

Ne sme biti nagnjen

Rocica za zaklepanje poSevnin ni bila
popuscena.

Popustite rocico za zaklepanje
posevnin in nato nagnite orodje.

Po nastavitvi zrahljane komponente
le-to ponovno privijte.

Ne sme biti nagnjena v desno

Nastavitveni zati¢ (A) ni izvlecen.

Nagnite v desno po izvleku
nastavitvenega zati¢a (A).
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Tezava

Mogo¢ vzrok

Odprava

Ne sme biti nagnjena v desno

Rocica za zaklepanje po$evnin ni bila
popuscéena.

Popustite ro¢ico za zaklepanje
posSevnin in jo nato nagnite.

Rezilo Zage je topo

Rezilo zage je obrabljeno aliima
manjkajoce zobe.

Zamenijajte z novim izdelkom.

Sornik je zrahljan.

Privijte sornik.

Rezilo zage je names$c¢eno v obratni
smeri.

Rezilo Zage namestite v pravo smer.

Ne more rezati natanéno

Delovni deli orodja niso v celoti
pritrjeni.

V celoti namestite ro€ico za
zaklepanje poSevnin in ro€ico za
zaklepanije zajere.

Materiala se ne da pritrditi v pravilen
polozaj.

Odstranite tuj material z ograje ali
obracalne mize.

V nekaterih primerih ni mogoce
dolociti pravilnega poloZaja zaradi
zavoja v materialu. Poskusajte
popraviti ravno povrsino z ograjo ali
obracalno mizo.

Stikala ni mogo¢e povledi

Zaklep stikala ni dovolj pritisnjen.

Zaklep stikala pritisnite do konca,
dokler ne udari nazaj
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNE
VYSTRAHY PRE ELEKTRICKE
NARADIE

VYSTRAHA

Precitajte si vSetky bezpe¢nostné varovania, pokyny,
ilustracie a technické parametre, ktoré boli dodané

s tymto elektrickym naradim.

NedodrZanie vystrah a pokynov méze viest k zasiahnutiu

elektrickym prudom, poZiaru a/alebo vdZznemu poraneniu.

VSetky vystrahy a pokyny uschovajte pre moznu
potrebu v buducnosti.

Viyraz ,elektrické ndradie®, ktory je uvedeny na vystrahach,
oznaduje vase elektrické ndradie napdjané zo siete (so
sietovym kdblom) alebo nédradie napdjané akumulatorom
(bez sietového kabla).

1) Bezpeénost na pracovisku

2)

a)

b

-

c)

Svoje pracovisko udrziavajte Cisté a dobre
osvetlené.

Neporiadok a tmavé plochy zvysuju
pravdepodobnost trazov.

Elektrické naradie nepouzivajte vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti
horfavych kvapalin, plynov alebo prachu.
Elektrické ndradie vytvdra iskry, ktoré mézu zapalit
prach alebo vypary.

Pocas prace s elektrickym naradim by sa mali
okolostojaci a deti zdrziavat mimo elektrického
naradia.

Odvedenie pozornosti méZe spésobit neschopnost
ovlddania nédradia.

Elektricka bezpeénost

a)

b

-~

c

~

d

-

e)

f)

Zastrcka elektrického naradia musi vyhovovat
siefovej zasuvke. Zastréku nikdy a Zziadnym
spésobom neupravujte. V spojeni s
uzemnenym elektrickym naradim nepouzivajte
Ziadne rozbocovacie zasuvky.

Neupravované zdstrcky a sprdvne vyhovujuce
zdsuvKy zniZia riziko zasiahnutia elektrickym
prudom.

Zabrarnite telesnému kontaktu s uzemnenymi
povrchmi, akymi su trubky, radiatory, sporaky a
chladnicky.

Existuje zvysené riziko zasiahnutia elektrickym
prudom v pripade, ak je vase telo uzemnené.
Elektrické naradie nevystavujte t¢inkom dazd'a
alebo mokrého prostredia.

Pri vniknuti vody do elektrického ndradia sa zvysuje
riziko zasiahnutia elektrickym prdadom.

Kabel nepouzivajte nespravnym spoésobom.
Kabel nikdy nepouzivajte na prenasanie,
tahanie a naradie neodpajajte od privodu
energie tahanim za kabel. Kabel chrarite pred
teplom, olejom, ostrymi hranami alebo
pohybujticimi sa ¢astami.

Poskodené alebo zamotané kable zvysuju riziko
zasiahnutia elektrickym pradom.

Pri pouzivani elektrického naradia vonku
pouzivajte predlzovaci kabel vhodny na
pouzitie vonku.

Pouzivanie kdbla vhodného na pouZivanie vonku
zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade, ak je nevyhnutné pouzivat elektrické
naradie vo vlhkom prostredi, pouzivajte privod
elektrického prudu chraneny zariadenim pre
zvyskovy prud (RCD).

Pouzivanie RCD znizuje riziko zasiahnutia
elektrickym pradom.

3)

4)
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(Preklad pévodnych pokynov)

Osobna bezpeénost
a) Pri pouzivani elektrického naradia zostarte
pozorny, sustred’te sa na vykonavanu pracu a
pouzivajte vSetky zmysly. Elektrické naradie
nepouzivajte ak ste unaveny, alebo ste pod
vplyvom drog, alkoholu alebo liekov.
Chvilka nepozornosti pocas prdce s elektrickym
ndradim méZe spdsobit vdZne osobné poranenie.
Pouzivajte osobné ochranné pracovné
prostriedky. VZdy si nasad’te ochranu na o¢i.
Ochranné prostriedky, akymi su protiprachova
maska, protismykové bezpecnostné topanky,
ochrannd prilba alebo chranice sluchu, ktoré sa
pouzivaju pre patri¢né podmienky, zniZia vznik
osobnych poraneni.
Zabrante neimyselnému spusteniu. Pred
pripojenim k sietovému zdroju a/alebo
akumulatoru, uchopenim alebo prenasanim
naradia sa uistite, Ze vypina¢ je vo vypnutej
polohe.
Prendsanie ndradia s prstom na vypinaci alebo
aktivovanie naradia elektrickym prudom, ked' je
spinac v zapnutej polohe, privoldva urazy.
d) Pred zapnutim z elektrického naradia odstrante
vSetky nastavovacie kl'i¢

b

~

c

~

uce alebo skrutkovace.

Skrutkovac alebo kluc, ktory zostal pripojeny k

otdcajlcej sa Casti elektrického ndradia méze

spoésobit osobné poranenie.

Nepredklanajte sa. Vzdy si zachovajte spravnu

rovnovahu a zabezpecéte spravny postoj.

Toto umozni lepsie ovlddanie elektrického ndradia v

neocakavanych situdcidch.

f) Vhodne sa oblecte. Pri praci nenoste volny
odev alebo Sperky. Udrzujte svoje vlasy a
oblecenie v dostatoénej vzdialenosti od
pohybujucich sa ¢asti.

Volné oblecenie, Sperky alebo dlhé viasy sa mézu
zachytit do pohyblivych Casti.

g) Ak je zariadenie vybavené na pripojenie
vysavaca alebo vrecka na zachytavanie prachu,
pripojte ich k naradiu a pri praci ich spravne
pouzivaijte.

Pouzivanie zariadeni na zachytdvanie prachu méze
zniZit rizika spésobené prachom.

h) Nedovolte, aby ste sa vd'aka sklisenostiam
ziskanym ¢astym pouzivanim naradi stali prili§
sebaistymi a ignorovali zadsady bezpecnosti.
Neopatrné zaobchddzanie méZe spbsobit vaZne
zranenie v zlomku sekundy.

e

-~

Pouzivanie a starostlivost o elektrické naradie

a) Elektrické naradie nepretazujte. Na pracu
pouzivajte vzdy naradie, ktoré je na nu uréené.
Sprdvne elektrické ndradie vykona prdcu, na ktort
je urcené lepsie a bezpecnejsie.

Naradie s po§kodenym vypinacom, ktory sa
neda zapnut alebo vypnut, nepouzivajte.
Akékolvek ndradie, ktoré nemézZe byt oviddané
vypinacom je nebezpecné a musi sa opravit.
Predtym, ako vykonate akékol'vek upravy,
vymenu prisluSenstva alebo skor, nez
elektrické naradie odlozite, odpojte ho od
zdroja napdjania a/alebo odpojte akumulator,
pokial’ je odnimatelny.

Tieto preventivne bezpecnostné opatrenia znizuju
riziko ndhodného spustenia elektrického ndradia.
Necinné elektrické naradie skladujte mimo
dosahu deti a nedovolte, aby toto elektrické
naradie obsluhovali osoby, ktoré nie su
oboznamené s elektrickym naradim alebo s
tymto navodom.

V rukdch neskolenych oséb je elektrické naradie
nebezpecné.

b

-~

c

~

d

-~



5)

e) Vykonavaijte udrzbu elektrického naradia a
prisluSenstva. Skontrolujte nespravne
centrovanie alebo zablokovanie pohyblivych
casti, poSkodenie ¢asti, alebo akékol'vek iné
okolnosti, ktoré by mohli ovplyvnit éinnost
elektrického naradia. V pripade poskodenia
musite dat elektrické naradie pred d'al§im
pouzitim opravit.

Mnohé nehody su spésobené prave nesprdavne
udrziavanym elektrickym ndradim.

f) Rezny nastroj udrziavajte ostry a Cisty.

Sprdvne udrZiavany rezny nastroj s ostrymi britmi je

menej nachylny na zablokovanie a je lahSie

ovlddatelny.

Elektrické naradie, prislusenstvo, brity naradia

atd’. pouzivajte v sulade s tymito pokynmi

a berte do Uvahy pracovné podmienky a

charakter vykonavanej prace.

Pouzivanie elektrického naradia na iné, neZ urcené

ginnosti méZe viest k vzniku nebezpecnych situacii.

Rukovite a uchopovacie povrchy uchovavajte

v suchu, istote a neznecistené olejmi a

mazivom.

Kizké rukovéte a uchopovacie povrchy neumoZriuju

bezpecnu manipuldciu a oviddanie naradia v

neocakavanych situdciach.

9)

h)

Servis

a) Servis na svojom elektrickom naradi nechajte
vykonavat len kvalifikovanym personalom a pri
pouziti jedine originalnych nahradnych dielov.
Tym sa zabezpeci zachovanie bezpecnosti
elektrického nédradia.

BEZPECNOSTNE OPATRENIA

Zabrante pristupu deti a nezainteresovanych oso6b.
Ked' naradie nepouzivate, mali by ste ho ulozit mimo
dosahu deti a nezainteresovanych oséb.

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA
PRE POKOSOVE PiLY

1.

Pokosové pily su uréené na rezanie dreva alebo
drevenych vyrobkov. NemézZu sa pouzivat s
abrazivnymi rozbrusovacimi koti¢mi na rezanie
Zelezného materialu, ako su kovové tyce, koliky
atd’.

Brusny prach spésobuje zaseknutie pohyblivych casty,
ako je napriklad dolny kryt. Iskry z rezania spélia
spodny kryt, reznu vioZku a iné plastové casti.

Vzdy ked’ je to mozné, pouzite na podoprenie
obrobku svorky. Pri podopierani obrobku rukou
musite mat ruku vZdy minimalne 100 mm od
kazdej strany pilového kotuca. Tuto pilu
nepouzivajte na rezanie kusov, ktoré su prili§ malé
na to, aby sa dali bezpeéne upnut alebo drzat
rukou.

Ak je vasa ruka prilis blizko pilového kotuca, hrozi
zvysené riziko poranenia z kontaktu s kotucom.
Obrobok musi byt nehybny a upnuty alebo drzany
proti dorazovej liste aj stolu. Obrobok za Ziadnych
okolnosti nepostivajte do kotuca ani nerezte
»volnou rukou®.

Volné alebo pohyblivé obrobky mézZu byt vymrstené
vysokou rychlostou, ¢o méZe viest k poraneniu.

Pilu cez obrobok tlacte. Pilu netahajte cez
obrobok. Ak chcete spravit rez, zodvihnite hlavu
pily a potiahnite ju ponad obrobok bez rezania,
spustite motor, stlaéte hlavu pily nadol a pilu tlaéte
cez obrobok.

10.

1

-

12.

13.

14.

15.

16.
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Rezanie tahanim pravdepodobne spésobi, Ze pilovy
kotuc sa dostane na vrchnu East obrobku a prudko
vyhodi zostavu kottca smerom k operatorovi.

. Rukou nikdy nekrizte planovanu éiaru rezania pred

ani za pilovym koti¢om.

Podopieranie obrobku ,,s prekrizenou rukou®, t.j. drzanie
obrobku na pravej strane pilového kottca lavou rukou
alebo naopak, je velmi nebezpecné.

. Pocas otacéania kottéa nikdy nedavajte ruku za

dorazovd listu blizSie ako 100 mm od ktorejkol'vek
strany pilového kottca, aby ste odstranili zvysky
dreva alebo z akéhokol'vek iného dévodu.

Blizkost otdcajtceho sa kotuca pri ruke si nemusite
uvedomovat a mézete byt vazne zraneni.

. Pred rezanim skontrolujte obrobok. Ak je obrobok

krivy alebo pokriteny, upnite ho s vonkajSou
skrivenou stranou smerom k dorazovej liste. Vzdy
sa uistite, Ze medzi obrobkom, dorazovou liStou a
stolom nie je pozdiz linie rezu ziadna medzera.
Ohnuté alebo pokritené obrobky sa méZu pocas
rezania skrdtit alebo posunut a méZu spésobit
uviaznutie pilového kotuca. V obrobku nesmu byt
Ziadne klince ani cudzie predmety.

. Pilu nepouzivajte, kym zo stola neodstranite

vSetko naradie, zvysSky dreva atd'., okrem obrobku.
Malé necistoty alebo volné kusy dreva alebo iné
predmety, ktoré sa dotykaju otdcajuceho sa kotuca,
méZu byt vymrstené vysokou rychlostou.

. Naraz rezte len jeden obrobok.

Viacero obrobkov naukladanych na sebe sa neda
primerane upnut alebo upevnit a pocas rezania mézu
uviaznut' v kotuci alebo sa posuntit.

Pred pouzitim skontrolujte, ¢i je pokosova pila
pripevnena alebo umiestnena na rovhom a
pevnom pracovnom povrchu.

Rovny a pevny pracovny povrch zniZuje
nebezpecenstvo nestabilnej pokosovej pily.

. Naplanujte si pracu. Vzdy, ked’ zmenite nastavenie

ukosu alebo pokosu, uistite sa, Ze je dorazova lista
spravne nastavena na podopieranie obrobku a
nebude zasahovat do kotuca alebo ochranného
systému.

Bez zapnutého ndstroja a bez obrobku na stole posurite
pilovy kotuc dplnym simulovanym rezom, aby ste sa
uistili, Ze neddjde k Ziadnemu ruseniu s dorazovou
listou alebo nebezpecenstvu zarezania do nej.

Pri obrobku, ktory je SirSi alebo dlhsi ako stol,
zabezpecte primeranu podporu, ako su napriklad
prediZenia stola, pilové koniky atd'.

Obrobky, ktoré su dlhSie alebo Sirsie ako stél pokosovej
pily, sa mézZu naklonit, ak nie st bezpecne podopreté.
Ak sa odrezany kus alebo obrobok nakloni, méze
zdvihnat dolny kryt alebo méZe byt vymrsteny
otdcajucim sa kotucom.

Ako nahradu za predizenie stola alebo pre d'alSiu
podporu nepouzivajte inii osobu.

Nestabilna opora obrobku méZe spdsobit zaseknutie
kotuca alebo posunutie obrobku pocas rezania a méze
vas alebo pomocnika vtiahnut do otdcajiceho sa
kotuca.

Rezany kus sa nesmie zaseknut ani Ziadnym
spoésobom tlacit na otacajtci sa pilovy kotuc.

Pri obmedzeni, tj. pri pouZiti dizkovych zardaZok, sa
méZe rezany kus zasunut pod kotuc a prudko vymrstit.
Na spravne podoprenie okrihleho materialu, ako
st tyce alebo rury, vzdy pouzivajte svorku alebo
upinac.

Tyce maju pocas rezania tendenciu rolovat, ¢o méze
spoésobit ,zarytie” a vtiahnutie obrobku a vasej ruky do
kotuca.

Skor, ako sa kotuc dostane do kontaktu s
obrobkom, musi bezat plnou rychlostou.
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17.

18.

19.

ZnizZi to nebezpecenstvo vymrstenia obrobku.

Ak sa obrobok alebo kotué zaseknu, vypnite
pokosovu pilu. Pockajte, kym sa vSetky pohyblivé
casti nezastavia a odpojte zastréku zo zdroja
energie a/alebo vyberte batériu. Potom uviaznuty
material uvolnite.

Ak budete pokracovat v rezani so zaseknutym
obrobkom, méZe to spdsobit nedostatocéné oviddanie
alebo poskodenie pokosovej pily.

Po skonéeni rezania uvol'nite spinaé, pilu drzte
hlavou dole a pred odstranenim rezaného kusa
pockajte, kym sa kotu¢ nezastavi.

Siahanie rukou blizko kotuca, ktory sa otdca
zotrvacnostou, je nebezpecné.

Pri vykonavani nedokonéeného rezu alebo pri
uvol'neni spinaéa pred tym, ako je hlava pily v
dolnej polohe, drzte rukovat pevne.

Brzdenie pily méze spbsobit nahle potiahnutie hlavy
pily smerom nadol a hrozi riziko poranenia.

PREVENTiVNE OPATRENIA PRI
POUZiVANI KOMBINOVANEJ
POKOSOVEJ PILY S
HORIZONTALNYM POSUNOM

1.

10.

11.
12.

13.

Udrzuijte priestor podlahy okolo stroja na urovni stroja.
Dobre udrziavané prostredie bez odpadovych
materialov, napriklad ulomkov a odrezkov.

Poskytnite adekvatne celkové osvetlenie alebo miestne
osvetlenie.

Elektrické naradie nepouzivajte na iné, ako presne
stanovené ucely, ktoré st uvedené v pokynoch na
manipulaciu.

Opravy je nutné vykonavat len autorizovanym
servisnym zariadenim. Vyrobca nie je zodpovedny za
akékolvek poskodenia a zranenia v désledku opravy
neopravnenymi osobami, ako aj nespravnym
zaobchadzanim s naradim.

Aby ste zabezpecili predpisanu prevadzkovu
neporusenost elektrického naradia, neodstrariujte
nainstalované kryty alebo skrutky.

Nedotykajte sa pohyblivych ¢asti alebo prisluSenstva,
pokial' zdroj napdjania nebol odpojeny.

Pouzivajte nastroj na nizSom vstupnom vykone, nez je
uvedené na identifikacnom $titku, v opaénom pripade
moze dojst k zniZeniu vykonu a zniZeniu efektivity prace
v dbsledku pretazenia motora.

Plastové €asti neutierajte rozpustadlom. Rozpustadlia,
ako su benzin, riedidlo, technicky benzin, chlorid
uhlicity, alkohol mézu poskodit plastové sucasti.
Plastové Casti neutierajte tymito rozpustadlami.
Plastové sucasti vycistite jemnou handri¢kou zlahka
navihéenou v mydlovej vode.

Pouzivajte len originalne ndhradné diely spolo€nosti
HiKOKI.

Toto naradie rozoberajte vyhradne len pri vymene
uhlikovych kief.

Nikdy nerezte zelezné kovy alebo murivo.
Zabezpecené je primerané vSeobecné alebo miestne
osvetlenie. Zasoby a hotové obrobky sa nachadzaju v
blizkosti beZnej pracovnej polohy operatorov.

V pripade potreby pouZivajte vhodné osobné ochranné
prostriedky, ktoré by mali obsahovat:

Chranice sluchu, aby sa znizilo riziko indukovanej straty
sluchu.

Ochranu zraku, aby sa znizilo riziko poranenia o¢i.
Respiraénu ochranu, aby sa zniZilo riziko vdychnutia
Skodlivého prachu.

14.
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Rukavice pre manipulaciu s ¢epelou pily (€epel musi
byt prenasana v drziaku kedykol'vek je to mozné) a s
drsnym materialom.

Skoleny operator je adekvatne Skoleny pre pouzivanie,
nastavenie a prevadzku stroja.

Zdrzte sa odstrafiovania akychkol'vek odrezkov alebo
inych ¢asti obrobku z pracovnej oblasti, pokial je stroj v
¢innosti a hlava pily nie je v oddychovej polohe.

Nikdy nepouzivajte kombinovanu pokosovu pilu

s uzamknutym dolnym krytom v otvorenej polohe.
Skontrolujte, ¢i sa dolny kryt pohybuje hladko.

Pilu nepouzivajte bez nastavenych krytov, bez
poriadneho fungovania a spravneho udrziavania.
Pouzite spravne naostreny pilovy kotu¢. Dodrziavajte
maximalnu rychlost oznaenu na pilovom kotugéi.

. Nepouzivajte pilové kotuce, ktoré su poskodené alebo

deformované.

Nepouzivajte pilové kotuce, ktoré su vyrabané

z rychloreznej ocele.

Pouzivajte pilové kotu¢e odporucané spoloénostou
HiKOKI.

Pilové kotuce by mali mat vonkajsi priemer 305 mm.
Zvolte si spravny pilovy kotu¢ podla rezaného
materialu.

Nikdy neprevadzkujte kombinovanu pokosovu pilu
s pilovym kotu€om oto¢enym nahor alebo do strany.

. Skontrolujte, ¢i je obrobok bez cudzich latok, ako su

napriklad klince.

Opotrebovanu vkladaciu platni€ku vymerite.

Pilu nepouzivajte na iné ucely, len na pilenie hlinika,
dreva alebo podobnych materialov.

Pily nepouzivajte na pilenie inych materialov, ako tych,
ktoré odporucil vyrobca.

Postup vymeny Eepele, vratane metddy na posunutie a
vystraha, Ze sa to musi vykonat spravne.

. Pri rezani dreva pripojte kombinovanu pokosovu pilu k

zariadeniu na zbieranie prachu.

Davajte pozor pri obrazani.

Pri prenasani alebo preprave naradia nechytte drziak.
Uchopte rukovat namiesto drziaka.

Rezte az po dosiahnuti maximalnej rychlosti otacok
motora.

Okamzite vypnite spina¢, ak spozorujete poruchu.
Pred udrzbou alebo nastavenim vypnite napajanie a
pockajte, pokial pilovy kotu¢ nezastavi.

. Po¢as pokosového alebo skloneného rezu nesmie byt

Eepel zdvihnuta dovtedy, kym sa otaganie uplne
nezastavi.

. Pocas vykonavania posuvného rezu musi byt pila

tla¢ena a odstivana smerom od operatora.

Vezmite do Uvahy vSetky mozné zvyskové rizika pri
rezani, ako je neumyselny pristup k pohyblivym ¢astiam
na posuvnych mechanickych ¢astiach stroja atd'.

. Pred kazdym rezanim sa uistite, ¢i je zariadenie

stabilizované.

. Nestojte zarovno s ¢epelou pily pred strojom. Vzdy

stojte bokom k pilovému kotu€u. To chrani vase telo
pred moznym spatnym narazom. Ruky, prsty a ramena
drzte dalej od rotujuceho pilového kotuca.

Ruky pri manipuldcii s ramenom naradia neprekrizujte.

. Ak sa pilovy kotu¢ zasekne, vypnite zariadenie a

podrzte obrobok, kym sa pilovy kotu¢ Uplne nezastavi.
Aby nedoslo k spatnému narazu, nepohybuijte
obrobkom, pokial sa zariadenie Uplne nezastavi.

Pred opatovnym spustenim stroja opravte pri¢inu
zaseknutia pilového kotuca.

Ked' je hlava pily v dolnej polohe, nikdy neuvoltiujte
ruku, ktorou drzite rukovat.

Mohlo by dojst k odskoceniu hlavy pily, nasledkom
¢oho by vdm naradie mohlo spadnut a poranit vas.



Slovencina

44. Pocas prevadzky nastroj pevne drzte. Nedodrzanie 31 | Dolny kryt
tohto pokynu méze viest k nehodam alebo poraneniam.
(Obr. 2) 32 | Pilovy list

45. Nepozerajte sa priamo do svetla. Takato ¢innost moze
sposobit poranenie o¢i. 33 | Smer otagania
Utrite vSetky necistoty alebo Spinu prilepenu k SoSovke
LED svetla jemnou handridkou, pricom davajte pozor, 34 | LED kontrolka
aby ste SoSovku neposkriabali. .
Skrabance na $o$ovke LED svetla mézu sposobit 35 | Spinac spuste
znizenie jasu. 36 | Zamok vretena

NAZVY JEDNOTLIVYCH CASTI 37 | Drziak

38 | Posuvny poistny regulator

Cisla v nizéie uvedenom zozname zodpovedaijti Obr. 1—

Obr. 37. 39 | Rukovat
1 | Prepinacia rukovat 40 | Spinag& LED kontrolky
2 Skrifia prevodovky 41 | Pracovny stol
3 Zamok spinaca 42 | 8 mm matica
4 | Hlava motora 43 | 25 mm hruba pracovna doska
5 | Typovy stitok 44 | 8 mm skrutka
6 Zostava motora 45 | 6 mm skrutka
7 | Prachové vrecko 46 | Podporna lista
8 r|’;Zl\c':':)Ls;est‘hranna’l 10 mm skrutka s imbusovou 47 | Prachovy otvor

o 48 | Podstavec
9 Poistny kolik

8 mm nastavovacia skrutka

10 | Driak (A) 49| (pre ravy 45° uhol sklonu)
11 | Zaves 50 | 8 mm nastavovacia skrutka (pre pravy uhol)
12 | Indikator (pre rozsah sklonu) 51 8 mm nastavovacia skrutka

13 | Nastavovaci kolik (A) (pre pravy 45° uhol skionu)

14 | Predizenie dorazovej listy (B) 52 | 8 mm skrutka na nastavenie hibky

53 | 5 mm strojna skrutka

15 | Dorazova lista (B)

16 | Zakladna 54 | 6 mm kridlova skrutka

55 | Dorazova lista

56 | Linia

17 | Zostava zveraka

18 | 6 mm strojna skrutka

19 | Rozsah pokosu 57 | Vystrazna znacka

58 | Gombik

20 | Indikator (pre rozsah pokosu)

21 | Rukovét blokovania sklonu 59 | Drdiak skrutky

22 | Rukovit na zaistenie pokosu 60 | Skrutka so Sesthrannym otvorom

23 | Aretacna paka 61 | Hriadel zveraka

24 | Péaka kladného dorazu 62 | Obrobok

63 | Doska zveraka

25 | Otocny stol

26 | 5mm strojna skrutka 64 | Znacenie (predznacené)

27 | 4 mm skrutka 65 | Stlacte

28 | Vkladacia platnicka 66 | 6 mm matica

29 | Dorazové lista (A) 67 | Pomocna doska

30 | Predizenie dorazovej listy (A) 68 | 6 mm skrutka s plochou hlavou

267



Slovencéina

69 | 6 mm skrutka na nastavenie hibky 106 | 6 mm skrutka
70 | Uvolnite 107 | Ocelovy Stvorec
71 | Utiahnite 108 | Odvadzac prachu
72 | 6 mm regulacna skrutka (volitelné prislusenstvo) 109 | Montazna poloha prediZenia dorazovej listy (A)
73 | Drziak (volitelné prislusenstvo) 110 | Montazna poloha predizenia dorazovej listy (B)
74 | Ocelovy Stvorec
75 | 6 mm kridlova matica (volitelné prisluSenstvo) SYMBOLY
76 | ©mm skrutka na nastavenie vysky (volitelné VYSTRAHA ) . .
prislugenstvo) NiZSie su zobrazené symboly, ktoré sa v pripade
strojného zariadenia pouzivaju. Pred pouzitim
77 | Povrch zakladne naradia sa oboznamte s vyznamom tychto
symbolov.
78 | Zarazka (volitelné prislusenstvo)
79 | 6 mm kridlova skrutka (volitelné prislusenstvo) % C12RSH3: Pokosova pila
80 qutaya zveraka na stropné listy (volitelné
prisiuenstvo) @ Aby sa znizilo riziko zranenia, musi si uzivatel
81 | 6 mm regulacna skrutka precitat navod na obsluhu.
82 | Zarazka stropnej listy (L) (volitelné prisluSenstvo) Iba pre krajiny EU
— — — . Elektrické naradie nelikvidujte spolu s doméacim
83 | Zarazka stropnej listy (P) (volitelné prisluSenstvo) odpadom!
- i Aby ste dodrzali ustanovenia eurépskej
84 | Stropna lista smernice 2012/19/EU o odpadovych
85 | Spodna linia drazky felektrickych a eIektronickygzh zari_ader)iach ajej
implementaciu v zmysle narodnej legislativy, je
86 | Odsavag prachu potrebné elektrické naradie po uplynuti jeho
doby Zivotnosti separovat a doru€it na
87 | Hadica (vn. priemer 38 mm) environmentalne prijatelné miesto
recyklovania.
88 Adaptér (Standardné prisluSenstvo odsavaca
prachu) \ Menovité napéatie
89 | Spoj (C) (volitelné prislusenstvo) .
Zapnutie
90 Adaptér na zbieranie prachu (volitelné
prisluSenstvo)
91 | Popruh na hadicu (volitelné prislusenstvo) @ Vypnutie
92 | Vzduchovod
93 | Podlozka (B) @ Odpoijte sietovu zastréku od elektrickej zasuvky
94 | 8 mmimbusovy kl'i¢
95 | Podlozka (A) Vzdy noste ochranu na ogi.
96 | Drzadlo na zakladni
97 | Kus dreva na zabezpecenie zveraka @ Vzdy pouzivajte ochranu sluchu.
98 | Ciara limitu opotrebovania
99 | C. uhlikovej kefy Nehladte do prevadzkového svetla.
100 | Kryt kief
101 | Drazka A Vystraha
102 | Vzduchova pistol
. @ Naradie triedy Il
103 | Drziak
104 | 8 mm skrutka na nastavenie vysky
105 | 6 mm kridlova skrutka
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STANDARDNE PRISLUSENSTVO g |20 | @m]  20mm
O 305 mm TCT pilovy kotdé Kombindcia Pravy 45 8mm | 220mm
(namontovany na naradi) ... 1 Lavy 45° 43mm 290 mm
O Prachové vrecko 1 Pravy 45°
8 8 mm imbusovy k¢ 1 Pravy 45° 43mm 220 mm
e} 1
e} 1 Z1Ti
S Predee -1 PRED POUZITIM
O Zostava podstavca.... -2 YYSTRAHA
& e ) . Vykonajte vSetky potrebné nastavenia pred vsunutim
Stagdﬁ(%ne_pnsﬁsenstyo popllleha zmenam bez zéstrcky do zdroja napajania.
predchadzajliceho ozndmenia. 1. Zdroj napajania
Skontrolujte, ¢i zdroj napajania, ktory sa ma pouzit,
POU2|T|E vyhovuje poziadavkam na napajanie uvedenym na
typovom §titku vyrobku.
Rezanie réznych typov hlinikovych a drevenych ramov. NepouZivajte jednosmerny prud alebo transformatory
ako su zosilfiovace. V opaénom pripade méze déjst k
L poskodeniu alebo nehode.
TECHNICKE PARAMETRE 2. Hiavny vypinaé
Skontrolujte, ¢i je vypina¢ v polohe OFF (VYP.). Ak
1. Elektrické naradie pripojite zastréku do zasuvky a spina¢ je v polohe ON
(ZAP.), elektrické naradie zane okamzite fungovat, ¢o
Model C12RSH3 vedie k vaznym nehodam.
i ) " 3. PredlZovaci kabel
Napétie (podra oblast)'t 110V~ | 230V~ Ked' je pracovna oblast mimo zdroja napajania, pouzite
Prikon*! 1520 W predlZzovaci kébel s dostatoénou hrdbkou a menovitym
vykonom. Predlzovaci kdbel by sa mal podl'a moznosti
Volnobezné otacky 4000 min-t udrziavat ¢o najkratsi. L .
4. Pred spustenim prevadzky naradia odstrarite
Rozmery pilového kotuca (vonk. vSetok obalovy material priloZzeny alebo pripojeny
priemer x vnit. priemer x hribka) 305 mim x 30 mim x 2,3 mm k naradiu.
5. Montaz (Obr. 3)
Maximalny zarez 2,8mm Dbajte na to, aby bolo zariadenie vzdy pripevnené k
i e pracovnému stolu.
Rezny uhol pokosu Pravy 0°-57°, Lavy 0°-45 Pripevnite elektrické naradie na vyrovnant vodorovnu
. o mo b o Azo pracovnu dosku.
Reznj uhol skionu Pravy 0°-45°, Lavy 0°45 Zvolte si skrutky s priemerom 8 mm, ktoré su
Skion (Lavy) o I rozmerovo vhodné na hribku pracovného stola.
Uhol 0°-45° Pokos (Lavj) 0°-45°, (Pravy) 0°-45 Dizka skrutky by mala byt najmenej o0 40 mm dihsia ako
kombinovaného hrubka pracovného stola.
J i L Napriklad na 25 mm hruby pracovny stol pouZzite 8 mm
rezu Sklgg_(irsaevy) Pokos (Pravy) 0°-45°, (Lavy) 0°-45° % 6% mm skrutky. yp ysielp
- 6. Nastavenie drziaka zakladne (Obr. 4)
LED indikator Ano Uvolnite 6 mm skrutku s 10 mm nastrénym kl'igom. -
- . Drziak zakladne nastavujte dovtedy, kym jeho spodna
Rozmery zariadenia (Sirka x Hibka 655 mm x 873 mm x 724 mm plocha nepride do kontaktu s povrchom pracovného
x Vyska) stola alebo podlahy.
o N Po nastaveni pevne pritiahnite 6 mm skrutku.
Cisté hmotnost™2 255k 7. Uvolnenie poistného kolika (Obr. 5)
N N e vl . Ked' sa elektrické naradie pripravuje na prepravu, jeho
1 Nezabudnite si precitat typovy titok na vyrobku, hlavné Gasti st zabezpe&ené poistnym kolikom.
pretoze podlieha zmenam podla oblasti. Rukovat potlacte mi dol fahnit istny
*2 V stlade s postupom EPTA 01/2014 ukovat potlacte mierne nadol a vytiahnite poistny
kolik, aby ste uvolnili reznu hlavu.
Tabul'ka 1: Max. rozmery rezania Poc&as prepravy zamknite poistny kolik do skrine
M . prevodovky.
H - ax. rozmery rezania 8. Instalacia prachového vrecka, zostavy podstavca,
ava Otocny stol P p Pvhdian oy E
Max. vjska | Max. sirka zafazky a zverakov (Zarazka je volitelné
prislusenstvo.)
0 105 mm 312mm | (1) InStalécia prachového vrecka (Obr. 6)
Nainstalujte prachové vrecko do otvoru na prach na
Lavy 45° pokosovej pile.
Pokos 0 alebo 105 mm 220 mm Spojte spojovaciu trubicu prachového vrecka a otvor na
Pravy 45° prach.
Ak chcete prachové vrecko vyprazdnit, vytiahnite
Pravy 57° 105 mm 170 mm zostavu prachového vrecka z otvoru na prach. Otvorte
S zips na spodnej strane vrecka a vyprazdnite ho do
SKon Lavy 45 0 68 mm 312mm odpadovej nadoby. Prachové vrecko éasto
Pravy 45° 0 43 mm 312mm
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kontrolujte a vyprazdnujte ho skér, ako sa naplni.
Pri koseni so sklonom nastavte podpornu ty¢ a vrecko
. na prach nainstalujte tak, aby viselo vertikalne nadol.
VYSTRAHA
Tuto pilu nepouzivajte na rezanie a/alebo brusenie
kovov. Horuce piliny alebo iskry mézu zapalit prach z
materialu vo vrecku.
UPOZORNENIE
O Prachové vrecko €asto vyprazdriujte, aby sa zabranilo
upchatiu vzduchovodu a dolného krytu.
Pri Sikmom rezani sa piliny hromadia rychlejSie ako pri
normalnom rezani.
O Po rezani dreva pred za¢atim rezania hlinikového
okenného kridla vyprazdnite piliny, ktoré st v
prachovom vrecku.
Instalacia podstavca (Obr. 7)
Pomocou nejakého predmetu, ako je napriklad ocelovy
Stvorec, zarovnajte horné povrchy povrchu zakladne a
podstavca. Ota¢anim 8 mm skrutky na nastavenie
vy$ky nastavte vertikalnu Uroven podstavca. Po
nastaveni upevnite drziak pomocou 8 mm skrutky na
zadnej strane zékladne a upevnite 6 mm regula¢nu
skrutku na podstavci.

—
)

(Zostavu zveraka pripevnite tak, ako je to zobrazené na
Obr. 1 a pripevnite aj zarazku, ako je to znazornené na
Obr. 19.)

9. Skontrolujte spravnu funkénost dolného krytu

. (Obr. 35)

VYSTRAHA L »
ELEKTRICKE NARADIE NIKDY NEPOUZIVAJTE, ak
dolny kryt nefunguje hladko.

Dolny kryt je uréeny na ochranu operatora, aby neprisSiel
do kontaktu s pilovym kotu¢om pocas prevadzky
naradia.

Vzdy skontrolujte, ¢i sa dolny kryt pohybuije hladko a
spravne pokryva pilovy kotug.

10. Sikmy uhol

VYSTRAHA
Pri zmene $ikmého uhla podrzte hlavu motora. Ak sa
hlava motora nahle posunie do Sikmého uhla, méze
dojst k poraneniu alebo poskodeniu hlavného telesa.

Pred odoslanim elektrického naradia z vyroby sa
pomocou 8 mm nastavovacich skrutiek nastavi pravy
uhol rezu 0°, l'avy uhol rezania so sklonom 45° a pravy
uhol rezania so sklonom 45°.

Pri zmene nastavenia merite vy$ku 8 mm
nastavovacich skrutiek ich otaéanim. (Obr. 8-a,

Obr. 8-b)

Pri zmene uhla sklonu na l'avy 45° uvol'nite 6 mm
kridlovu skrutku zobrazenu na Obr. 12, potom posurite
prediZenie dorazovej liSty (B) smerom von a naklorite
hlavu motora dol'ava.

Ak chcete zmenit uhol sklonu doprava na 45°, posurite
prediZenie dorazovej listy (A) smerom von a uvolnite
rukovét blokovania sklonu, potom vytiahnite
nastavovaci kolik (A) smerom dopredu a naklorite hlavu
motora doprava. (Obr. 8-b)

Ked' je hlava motora vo zvislej polohe, nastavovaci kolik
(A) pevne drzi na mieste, preto pri vytahovani
nastavovacieho kolika (A) naklorite hlavu motora
mierne dolava a az potom naklorite hlavu motora
doprava.

Pri tprave hlavy motora na 0° vzdy vratte nastavovaci
kolik (A) do jeho pociato¢nej polohy tak, ako je to
znazornené na Obr. 8-b.

. Kontrola dolnej limitnej polohy pilového kottéa
Skontrolujte, ¢i je mozné spustit pilovy koti¢ od 9 mm
do 11 mm pod vkladaciu platniku.

Ked' vymiefiate pilovy kotu¢ za novy, nastavte polohu
dolného limitu tak, aby pilovy kotu¢ nerezal oto¢ny stol,

1

—y

lebo sa nebude dat vykonat Uplné rezanie.

Pre nastavenie polohy dolného limitu pilového kotu¢a
postupuijte podla nizsie uvedeného postupu (1).

(Obr. 9)

Dalej, ked nastavujete polohu 8 mm skrutky na
nastavenie hibky, ktora sluzi ako zarazka pre dolny limit
polohy pilového kotuca. )

(1) Otocte 8 mm skrutku na nastavenie hibky, zmerite
vysku v mieste, kde sa spaja hlava skrutky a zaves a
nastavte dolny limit polohy pilového kotuca.

POZNAMKA
Uistite sa, Ze pilovy kotu¢ je nastaveny tak, aby sa
nezarezal do oto€ného stola.

PRED REZANIM

1. Umiestnenie vkladacej platni¢ky (Obr. 10)
Vkladacie platni€ky su nainstalované na otoénom stole.
Pri preprave naradia z vyroby su vkladacie platnicky
fixované tak, aby sa ich pilovy kotu¢ nedotykal. Drsnost
okraja spodného povrchu obrobku sa zna¢ne znizi, ak
sa vkladacia platnicka zafixuje tak, aby medzera medzi
boénym povrchom vkladacej platni¢ky a pilového
kotuc€a bola minimalna. Pred pouzitim naradia odstrarte
tito medzeru podla nasledujuceho postupu.

(1) Rezanie pravého uhla

Uvolnite tri 5 mm strojné skrutky, potom zabezpecte

favostrannu vkladaciu platni¢ku a do¢asne pritiahnite

5 mm strojné skrutky na oboch koncoch. Potom

zafixujte obrobok (priblizne 200 mm Siroky) za pomoci

zveraka a odrezte ho. Po zarovnani rezného povrchu s

hranou vkladacej platni¢ky silno utiahnite 5 mm strojné

skrutky na oboch koncoch. Odstrarite obrobok a pevne

utiahnite 5 mm stredovu strojnu skrutku. Pravostrannu

vkladaciu platni¢ku nastavte tym istym spdsobom.

Rezanie lavého a pravého uhla so sklonom

Nastavte vkladaciu platni¢ku rovnakym spbésobom ako

pri rezani pravého uhla.

s

UPOZORNENIE
Po nastaveni vkladacej platni¢ky na rezanie v pravom
uhle bude vkladacia platni¢ka do ur¢itej miery
odrezana, ak sa pouziva na rezanie uhla so sklonom.
Ak sa vyzaduje rezanie so sklonom, nastavte vkladaciu
platni¢ku na rezanie uhla so sklonom.

2. Potvrdenie pouzivania prediZzenia dorazovej listy

. (A) (Obr. 11)

VYSTRAHA
Pri rezani pravého uhla so sklonom uyolnite 6 mm
kridlovu skrutku, potom vysurite predizenie dorazovej
listy (A) a odstrarite ho. Nedodrzanie tohto pokynu
mozZe viest ku kontaktu tela stroja alebo pily s
predizenim dorazovej listy (A) a sposobit tak zranenie.

Toto elektrické naradie je vybavené predizenim
dorazovej listy (A). V pripade priameho uhlového
rezania a l'avého uhlového rezania so sklonom
pouzivajte prediZenie dorazovej liSty (A). Potom mbzete
docielit stabilné rezanie materialu so Sirokou zadnou
stranou.

UPOZORNENIE
V pripade priameho uhlového rezania a l'avého
uhlového rezania so sklonom posurite predizenie
dorazovej listy (A) dovnutra do polohy, v ktorej sa
zastavi a zaistite ho 6 mm kridlovou skrutkou. (ako je
znazornené na Obr. 11)
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3. Potvrdenie pouzivania predizenia dorazovej listy
. (B) (Obr. 12)

VYSTRAHA
Pri rezani v lavom uhle so sklonom uvol'nite 6 mm
kridlovu skrutku, potom vysurite prediZenie dorazovej
listy (B). Nedodrzanie tohto pokynu méZe viest ku
kontaktu tela stroja alebo pily s predizenim dorazovej
listy (B) a sposobit tak zranenie.

Toto elektrické naradie je vybavené predizenim
dorazovej listy (B). V pripade priameho uhlového
rezania a pravého uhlového rezania so sklonom
pouzivajte prediZenie dorazovej liSty (B). Potom mbzete
docielit stabilné rezanie materialu so Sirokou zadnou
stranou.

UPOZORNENIE
V pripade priameho uhlového rezania a pravého
uhlového rezania so sklonom posurite predizenie
dorazovej liSty (B) dovnutra do polohy, v ktorej sa
zastavi a zaistite ho 6 mm kridlovou skrutkou. (ako je
znazornené na Obr. 12)

4. Systém posuvného vozika (Obr. 13)

VYSTRAHA
Aby ste znizili nebezpecenstvo poranenia, vratte
posuvny vozik po kazdom prie¢nom rezani spat do
polohy uplne vzadu.

Pri rezani malych obrobkov posurite zostavu reznej

hlavy Uplne smerom k zadnej €asti jednotky a utiahnite

poistné koliesko posuvu. Ak chcete rezat dosky Siroké
do 312 mm, musite uvolnit poistné koliesko posuvu,
aby sa dala reznd hlava volne posuvat.

Nastavenie rozsahu pokosu

Spustite hlavu a vloZte poistny kolik.

Odomknite rukovat blokovania pokosu a otacajte

oto¢nym stolom, kym ho kladny doraz nezablokuje v

polohe pokosu 0°.

Rukovat blokovania pokosu nezablokujte. Proti

dorazovej liSte a pilovému kotuéu umiestnite uholnik

tak, ako je to zobrazené na Obr. 14. (Uholnikom sa
nedotykajte Spi€iek zubov kotuca. V opaénom pripade
to bude viest k nepresnému meraniu.)

Ak pilovy kotug nie je presne kolmy k dorazovej liste,

uvolnite 6 mm strojné skrutky (4 ks.), ktoré drzia

stupnicu pokosu a pohybuijte rukovatou blokovania
pokosu a stupnicou dol'ava alebo doprava, kym nebude
pilovy kotu¢ kolmo k dorazovej liste na zaklade merania
pomocou uholnika.

Utiahnite 6 mm strojné skrutky (4 ks.). (Obr. 14)

V tomto okamihu nevenuijte pozornost udajom

indikatora (pre stupnicu pokosu).

O Nastavenie indikatora (pre stupnicu pokosu)
Odomknite rukovat blokovania pokosu a posurite
oto¢ny stdl do polohy 0°. S odomknutou rukovétou
zamku pokosu nechajte kladny doraz zapadnut na
miesto pocas otac¢ania oto¢ného stola na 0°.

Pozorujte indikator (pre stupnicu pokosu) a stupnicu
pokosu, ako je znazornené na Obr. 14. Ak ukazovatel
(pre stupnicu pokosu) neukazuje presne 0°, uvolnite

4 mm skrutku, ktora drzi indikator (pre stupnicu
pokosu). Umiestnite indikator (pre stupnicu pokosu) na
miesto a dotiahnite 4 mm skrutku.

6. Nastavenie uhla pokosu
Stupnica zostavy pokosovej pily s posunom sa da
l'ahko ¢itat, zobrazuje uhly pokosov od 0° do 45° vlavo
a vpravo. St6l pokosovej pily ma devéat z najbeznejsich
nastaveni uhla s kladnymi dorazmi o velkosti 0°, 15°,
22,5° 31,6° a 45°. Tieto kladné dorazy umiestruju
kotu¢ do poZzadovaného uhla rychlo a presne.
NajrychlejSie a najpresnejsie upravenia vykonate
pomocou nizsie uvedeného postupu. (Obr. 15)

oo
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Nastavenie uhlov pokosu:

(1) Zodvihnutim rukovate blokovania pokosu uvolnite
otoény stol.

(2) Zatlacajte paku kladného dorazu, az kym sa na nej
nezachyti aretaéna paka, ¢im uvolnite ,kladny doraz®.

(3) Otacajte otocny stdl a nastavte indikator tak, aby bol
zarovnany s pozadovanym uhlom stupnice pokosu.
Teraz, pri pouZziti funkcie kladného dorazu, potiahnite
aretacnu paku v smere Sipky v blizkosti pozadovaného
uhla, ako je znazornené na Obr. 15, uvolnite aretacnu
paku a posuvajte otoény stdl, aby ste ho pomocou
funkcie kladného dorazu zaistili na mieste v
pozadovanom uhle. (0°, 15°, 22,5°, 31,6° a 45°)

(4) ZatlaGenim rukovate blokovania pokosu zaistite oto¢ny
stol na mieste.

Areta¢na péka (Obr. 15)

Areta¢na paka umozriuje mikro nastavenie stola, pri¢om sa

deaktivuje funkcia blokovania kladného dorazu. Ked' sa

pozadovany uhol pokosu blizi ku kladnému dorazu,

zabrariuje tato aretana paka tomu, aby klin na pake

kladného dorazu skizol do otvoru zarazky na zakladni.

7. Systém LED osvetlenia (Obr. 16) [XACT CUT
LED™]

UPOZORNENIE
Nehlad'te do prevadzkového svetla. Pozeranie do
svetelného lu¢a mbze viest k vaznemu zraneniu alebo
strate zraku.

Systém LED osvetlenia [XACT CUT LED™] vrh4 tiefi
kotu¢a na obrobok. To vedie k va&sej presnosti rezov a
nevyzaduje si Ziadne nastavenia.

Ak chcete pouzit tuto funkciu, zapnite vypina¢ LED
osvetlenia.

Hlavu motora spustite tak, aby bol n6z priblizne 6 mm od
obrobku. Tiefi kotu¢a sa premietne na obrobok a ukaze,
kde sa budu zuby kotuca dotykat pri rezani.

PRAKTICKE POUZITIE

VYSTRAHA

O Aby nedoslo k poraneniu 0séb, nikdy nevyberajte ani
neumiestriujte obrobok na stdl po¢as pouzivania
naradia.

O Nikdy neumiestfiujte kon¢atiny za ¢iaru vedla
vystraznej znacky pocas prevadzky naradia (pozrite
Obr. 17). Mdze to byt pri¢inou nebezpeénych
podmienok.

UPOZORNENIE

O Qdstrariovanie alebo vkladanie obrobku pocas ota¢ania
pilového kotuca je nebezpecéné.

O Prirezani vycistite hobliny z otoéného stola.

O Ak sa nahromadi prili§ vela hoblin, pilovy kotu¢ sa
odkryje z rezného materialu. Nikdy nedavajte ruku
alebo nie€o iné do blizkosti odkrytého kotuca.

1. Pouzivanie spinaca
Potiahnite spina¢ a suc¢asne stlacte zamok spinaca, aby
sa pilovy kotu¢ otacal. (Obr. 18)

Po zapnuti spinaca, aj ked' sa uvolni blokovanie
spinaca, sa pilovy kotu¢ d'alej otaca, kym sa za spina¢
taha.

Po uvolneni spina¢a sa ota¢anie pilového kotuca
zabrzdi a pilovy kotu¢ sa zastavi.

2. Zapnutie LED osvetlenia
LED osvetlenie zapnete stla¢enim spinaca LED
osvetlenia.

3. Pouzitie zostavy zveraka (Standardné

. prisluSenstvo) (Obr. 19)

VYSTRAHA
VZzdy pevne zabezpecte obrobok upnutim alebo
zovretim do dorazovej listy, v opaénom pripade méze
dojst k padu obrobku zo stola a telesnému zraneniu.
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UPOZORNENIE
Vzdy skontrolujte, ¢i sa hlava motora nedotyka zostavy
zveraka, ked' sa pri rezani sklopi. Ak hrozi
nebezpecenstvo, Ze sa tak moze stat, posurite zostavu
zveraka do polohy, kde sa nebude dotykat pilového
kotuca.

(1) Zostavu zveraka mézete namontovat na zakladru.

(2) Otocte horny regulator a pevne zafixujte obrobok do
polohy (Obr. 19).

POZNAMKA
Ak pouzivate zverak, uistite sa, Ze nastroj nie je
vystaveny nadmernému kontaktu, ked je jednotka
oto¢end alebo posunuta.

4. Rezanie

(1) Ako je znazornené na Obr. 20, Sirka pilového kotuca je
Sirka rezu. Preto posurite obrobok doprava (pohlad z
pozicie operatora), ked je potrebna dizka ® alebo
dol'ava, ked' je potrebna dizka @.

Zapnite LED osvetlenie, premietnite tier kotuc¢a na
obrobok a zarovnajte l'avu alebo pravu stranu tiena
kotuca s atramentovou liniou na obrobku.

(2) Po zapnuti spinaca a kontrole, i je pilovy kotu¢ na
maximalnych otackach, pomaly stlagajte rukovéat a dajte
pilovy kotu¢ do blizkosti rezaného materialu.

(3) Ak pride pilovy kotué do kontaktu s obrobkom, stlacajte
rukovat postupne smerom nadol, aby sa zarezal do
obrobku. )

(4) Po zarezani pozadovanej hlbky do obrobku vypnite
elektrické naradie a nechajte, aby sa pilovy kotu¢ uplne
zastavil, potom ho zdvihnutim rukovéte od obrobku

. vratte do plne zatiahnutej polohy.

VYSTRAHA

O Uistite sa, ¢i je spina¢ vypnuty a elektricka zastréka
odstranena zo zasuvky . vzdy, ked sa naradie
nepouziva.

O Pred zodvihnutim rukovate od obrobku vzdy vypnite
napajanie a nechajte pilovy kotu¢ Uplne zastavit. Ak sa
rukovat zodvihne, zatial €o sa pilovy kotu¢ stale otaca,
odrezana ¢ast sa moze zaseknut v pilovom kotuci a
sposobit nebezpecéné rozptylenie tlomkov do okolia.

O Vzdy po ukongeni ¢innosti hibokého rezania vypnite
spina¢ a skontrolujte, ¢i sa pilovy kotu¢ zastavil.
Rukovat potom nadvihnite a vratte kotu¢ do uplne
zatiahnutej polohy.

Uistite sa, Ze ste rezany material odstranili z povrchu
oto¢ného stola a potom pokracuijte d'alS§im krokom.
Pokragovanie v &innosti rezania moze spoésobit
pretaZenie motora. Dotknite sa motora a ak je horuci,
zastavte ¢innost priblizne na 10 minut a az potom
¢innost rezania obnovte.

UPOZORNENIE

O Maximalne rozmery pre rezanie najdete v tabulke
,TECHNICKE PARAMETRE".

O Nadmerny tlak na rukovét nezvysi rychlost rezania.
Naopak, prili§ vela tlaku méze spdsobit pretazenie
motora a/alebo znizenie efektivnosti rezania.

5. Rezanie tuzkych obrobkov (stlaéené rezanie)
(Obr. 21)

Posurite zaves smerom nadol k drZiaku (A) potom
utiahnite posuvny poistny gombik. Spustite rukovat na
rezanie obrobku. Pouzitie elektrického naradia tymto
spésobom umoznuje rezanie obrobkov az do 107 mm
Stvorcovych.

6. Rezanie velkych obrobkov (Obr. 22)

Mbze nastat pripad, kedy kompletné rezanie nemozno
vykonat vzhladom na vysku obrobku. V tomto pripade
namontujte pomocnu dosku za pomoci 6 mm skrutiek s
plochou hlavou a 6 mm matic s pouzitim 7 mm otvorov
na povrchu dorazovej listy (dva otvory na kazdej
strane). Ak chcete zistit hrubku pomocnej dosky,
pozrite si ¢ast ,TECHNICKE PARAMETRE".

POZNAMKA
Pri rezani obrobku, ktory presahuje vysku 107 mm pri
pravouhlom rezani, 70 mm pri rezani uhla v lavom
sklone alebo 45 mm pri rezani uhla v pravom sklone,
nastavte polohu dolného limitu tak, aby zakladna hlavy
motora neprisla do kontaktu s obrobkom.

Pre nastavenie polohy dolného limitu pilového kotuca

postupuijte podl'a postupu (1) zobrazeného na Obr. 23.

(1) Sklopte hlavu motora a otacajte 6 mm skrutkou na
nastavenie hibky a vykonajte nastavenia tak, aby tam
limitom polohy hlavy motora a povrchom obrobku pri
najnizsej polohe pilového kotuca, kde sa hlava 6 mm
skrutky na nastavenie hibky dotyka zavesu.

7. Rezanie Sirokych obrobkov (posuvné rezanie)
(Obr. 24)

(1) Obrobky do vysky 107 mm a Sirky 312 mm:

Uvolnite posuvny poistny gombik, uchopte rukovat a
posurite pilovy kotu¢ dopredu. Potom zatlaéte na
rukovat a posurite pilovy kotu¢ dozadu, aby sa zarezal
do obrobku.

Toto ulahéuje rezanie obrobkov vy$Sich ako 107 mm a
SirSich ako 312 mm.

(2) Obrobky do vysky 120 mm a Sirky 260 mm: Obrobky s
vyskou do 120 mm a Sirkou do 260 mm mozno rezat
rovnakym spdsobom, ako je popisané v odseku 6-(1)

. vySsie.

VYSTRAHA

O Pri posuvnom rezani dodrZujte postupy. Posuvné
rezanie smerom dopredu (smerom k operatorovi) je
vel'mi nebezpeéné, pretoze pilovy kotu¢ sa moze
vymrstit od obrobku smerom nahor. Preto vzdy posurite
rukovat d'alej od operatora.

Po kazdom prie€nom rezani vzdy vratte vozik do Uplne
zadnej polohy, aby ste zniZili riziko poranenia.

Pocas rezania nikdy nedavajte ruku na rukovat
blokovania pokosu, pretoZe ked je hlava motora
spustena, pilovy kotu¢ sa dostava do blizkosti rukovéte
blokovania pokosu.

UPOZORNENIE

O Prirezani obrobku, ktory ma vysku 120 mm, nastavte
polohu spodného limitu hlavy motora tak, aby medzera
medzi spodnou hranou hlavy motora a obrobkom bola
od 2 do 3 mm na najnizSej polohe.

O Ak stlacite rukovat nadmernou alebo bo¢nou silou,
pilovy kotu¢ médze pocas rezania vibrovat a spdsobit
tak neZelané zarezy na obrobku a tym znizit kvalitu
rezu. Preto stla€ajte rukovat jemne a opatrne.

O Pri posuvnom rezani jemne stlacte rukovat spat
(dozadu) jednym hladkym pohybom. Zastavenie
pohybu rukovéte pocas rezania spésobi nezelané
zarezy na obrobku.

8. Postupy rezania so sklonom (Obr. 25)

VYSTRAHA
Pri zmene 8ikmého uhla podrzte hlavu motora. Ak sa
hlava motora nahle posunie do Sikmého uhla, méze
dojst k poraneniu alebo poskodeniu hlavného telesa.

(1) Uvolnite rukovat blokovania sklonu a naklorite kotu¢
pily smerom dol'ava alebo doprava.

Ak chcete zmenit uhol sklonu doprava, uvolnite rukovat
blokovania sklonu, potom vytiahnite nastavovaci kolik
(A) smerom dopredu a naklorite hlavu motora doprava.
Ked' je hlava motora vo zvislej polohe, nastavovaci kolik
(A) pevne drzi na mieste, preto pri vytahovani
nastavovacieho kolika (A) naklorte hlavu motora
mierne dolava a az potom naklorite hlavu motora
doprava.

(2) Nastavte uhol sklonu na pozadované nastavenie a
sledujte mierku sklonu uhla a indikator, potom
zabezpedte rukovat blokovania sklonu.
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UPOZORNENIE

Vzdy skontrolujte, €i je rukovét blokovania sklonu
zabezpecena a hlava motora zasvorkovana. Ak sa
pokusite o uhlové rezanie bez zasvorkovania hlavy
motora, mozZe sa hlava motora neo¢akavane posunut a
sposobit poranenia.

VYSTRAHA

O

e}

e}

Ak je obrobok zaisteny nalavo alebo napravo od
kotuca, kratka odpilena ¢ast sa dostane na pravu alebo
lavu stranu pilového kotu¢a. Pred zodvihnutim rukovéate
od obrobku vzdy vypnite napajanie a nechajte pilovy
kotu¢ uplne zastavit.

Ak sa rukovat zodvihne, zatial ¢o sa pilovy kotu¢ stale
otaca, odrezana ¢ast sa moze zaseknut v pilovom
kotuci a sposobit nebezpecné rozptylenie ulomkov do
okolia. Pri zastaveni ¢innosti rezania so sklonom v
polovici pokracuijte v rezani az po vytiahnuti hlavy
motora do pdévodnej polohy.

Zadatie od polovice bez potiahnutia spat sposobi
zachytenie spodného krytu v reznej drazke obrobku a
kontakt s pilovym kotu¢om.

Pri rezani v pravom uhle uvol'nite 6 mm kridlovu skrutku,
potom vysurite predizenie dorazovej listy (A) a
odstréarite ho.

Pri rezani v l'avom uhle uvolnite 6 mm kridlovu skrutku,
potom vysurite prediZenie dorazovej listy (B).

UPOZORNENIE

Pri rezani obrobku, ktory je 75 mm vysoky v lavej 45°
polohe skloneného rezu alebo obrobku, ktory je 50 mm
vysoky v pravej 45° polohe skloneného rezu, nastavte
polohu dolného limitu hlavy motora tak, aby medzera
medzi dolnym okrajom hlavy motora a obrobkom bola
od 2 do 3 mm v polohe doIného limitu (pozrite ,11.
Kontrola dolnej limitnej polohy pilového kotu¢a“ na
strane 270).

POZNAMKA

9.

Rukovat blokovania sklonu je vybavena systémom
spojky. Pri kontakte rukovéte blokovania sklonu a
hlavného telesa potiahnite rukovét blokovania sklonu v
smere znacky Sipky, ako je znazornené na Obr. 25 a
zmenite smer rukovéate blokovania sklonu.

Postupy pokosového rezania (Obr. 26)

(1) Odblokuijte pokosovy stél zodvihnutim rukovéte

blokovania pokosu.

(2) Zl'ahka zatla¢ajte paku kladného dorazu, kym

nezapadne do aretaénej paky, uchopte rukovat
blokovania pokosu a otocte stdl dolava alebo doprava
do pozadovaného uhla.

(8) Po dosiahnuti pozadovaného uhla pokosu stlacte

rukovat blokovania pokosu a zaistite stol v polohe.

(4) Ak je pozadovany uhol pokosu jednym z deviatich

kladnych dorazov uvedenych nizsie, pozrite si ¢ast
Paka aretacie pokosu na Obr. 15.

(5) Zapnite LED osvetlenie a umiestnite obrobok na stél,

aby ste prednastavili svoj rez.

UPOZORNENIE

Vzdy skontroluijte, ¢i je rukovét blokovania pokosu
zabezpecena a otocny stdl zasvorkovany.

Ak sa pokusite o uhlové rezanie bez zasvorkovania
oto€ného stola, mbéze sa otoény st6l neoCakavane
posunut a spésobit poranenia.

POZNAMKA

e}

Kladné dorazy sa nachadzaju napravo a nalavo od
stredového nastavenia 0°, na nastaveniach 15°, 22,5°,
31,6° a 45°. Skontrolujte, ¢i su pokos na stupnici a hrot
indikatora spravne zarovnané.

Prevadzkovanie pily s nezarovnanou stupnicou pokosu
a indikatorom bude mat za nasledok zIU presnost
rezania.

10.

Slovencina

Postupy kombinovaného rezania

Kombinované rezanie sa da vykonat na zaklade
nasledujucich pokynov v 8 a 9 vyssie. Maximaine
rozmery pre kombinované rezanie néjdete v tabul'ke
,TECHNICKE PARAMETRE".

UPOZORNENIE

11.

12.

M

@

Vzdy zabezpedte obrobok pravou alebo 'avou rukou a
rezte posuvanim kruhovej ¢asti pily smerom dozadu za
pomoci l'avej alebo pravej ruky.

Je velmi nebezpecéné otacat otocny stdl doprava alebo
dolava po¢as kombinovaného rezania, pretoze pilovy
kotu¢ moze prist do kontaktu s rukou, ktora zaistuje
obrobok.

V pripade kombinovaného rezania (uhol + sklon) v
favom sklone, posunte predizenu dorazovd listu (B)
smerom von a mozete rezat.

V pripade kombinovaného rezania (uhol + sklon) v
pravom sklone odstrarite predizenu dorazovu listu (A) a
mbzete rezat.

Rezanie dlhych materialov

Pri rezani dlhych materialov pouzivajte pomocnu
platformu, ktora je v rovnakej vyske ako drziak
(volitelné prisluSenstvo) a zakladra Specialneho
pomocného zariadenia.

Kapacita: .

dreveny material (S x V x D)

300 mm x 45 mm x 1300 mm alebo

180 mm x 25 mm x 2000 mm

Montovanie drziakov... (volitelné prislusenstvo)
Drziaky pomahaju udrziavat dlhSie obrobky stabilné a
na mieste pocas rezania.

Ako je znazornené na Obr. 27, pouzivajte ocelovy
uholnik na zarovnanie horného okraja drziakov s
povrchom zékladne. Uvolnite 6 mm kridlovu maticu.
Otocte 6 mm skrutkou na nastavenie vysky a nastavte
vySku drziaka.

Po nastaveni pevne utiahnite 6 mm kridlovi maticu a
pripevnite drziak 6 mm regulacnou skrutkou (volitelné
pnslusenstvo) Ak dizka 6 mm skrutky na nastavenie
vySky nie je dostato€na, vlozte pod fu tenku platriu.
Uistite sa, ¢i koniec 6 mm skrutky na nastavenie vysky
nevycnieva z drziaka.

UPOZORNENIE

13.

14.

Pri preprave alebo prenasani nedrzte naradie za drziak.
Hrozi nebezpecéenstvo vySmyknutia drziaka zo
zéakladne. Namiesto drziaka uchopte rukovat.

Zarazka na presné rezanie...
volitel'né prisluSenstvo)
Zarazka ulah&uje nepretrzité presné rezanie v dizkach
od 285 mm do 450 mm. Ak chcete zarazku
nainstalovat, pripevnite ju k drziaku pomocou 6 mm
regulacnej skrutky, ako je znazornené na Obr. 28.
Schvalenie pouzivania zveraka na stropné listy,
zarazky na stropné listy (L) a (P) (volitel'né
prislusenstvo)

(1) Zarazky stropnej listy (L) a (P) (volitelné prisluSenstvo)

umoznuju l'ahSie rezanie stropnej listy bez naklapania
pilovej ¢epele. Namontujte ich do zakladne po oboch
stranach podla zobrazenia na Obr. 29. Po
namontovani utiahnite 6 mm regula¢né skrutky na
zaistenie zardzok na stropné listy.

(2) Zverak na stropnu listu (B) (volitelné prisluSenstvo) sa
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da namontovat na lavu dorazovu listu (dorazova lista
(B)) alebo na pravu dorazovu listu (dorazova lista (A)).
M6zZe sa spojit so sklonom stropnej liSty a zverak sa da
stlacit nadol.

Potom otocte horny regulator podla potreby, aby sa
bezpecne zaistila poloha stropnej listy. Ak chcete zvysit
alebo znizit zostavu zverdka, uvolnite najskor skrutku
so Sesthrannym otvorom.

Po nastaveni vy$ky pevne utiahnite 6 mm kridlovu
skrutku, potom otac€ajte hornym regulatorom podl'a

(zarazka a drziak su -



Slovencéina

potreby tak, aby ste bezpe¢ne upevnili polohu stropne;j
listy (Obr. 30). Umiestnite stropnu listu so STYCNOU
HRANOU KU STENE oproti vodiacej liste a SO
STYCNOU HRANOU STROPNOU oproti zarazkam
stropnej listy, ako je zobrazené na Obr. 30. Nastavte
zarazky na stropné listy podl'a velkosti stropne;j listy.
Utiahnite 6 mm kridlové skrutky na zaistenie zarazok na
stropné Iiéty Pozrite si tabulku s pokosovymi uhlami
uvedenu nizie. Na pevnejSie zafixovanie stropnej listy
pouzite predizenie dorazovej listy (A).

VYSTRAHA
Vzdy pevne zabezpedte stropnu listu upnutim alebo
zovretim do dorazovej listy, v opaénom pripade moze
dojst k padu stropnej listy zo stola a telesnej ujme.
NereZte so sklonom. Hlavna ¢ast pilového kotuca sa
moéze dotknut prediZzenej dorazovej listy a spdsobit
zranenie.

UPOZORNENIE
VZzdy skontrolujte, ¢i sa hlava motora nedotyka zostavy
zveraka na stropné listy, ked' sa pri rezani sklopi.

Ak existuje nebezpecenstvo, Ze by k tomu doslo,
uvolnite skrutku so Sesthrannym otvorom a posurite
zostavu zveraka na stropné listy do polohy, kde sa
nedostane do kontaktu s pilovym kotu¢om.

15. Postupy drazkového rezania
Drazky v obrobku sa daju rezat nastavenim 6 mm
skrutky na nastavenie hloky (Obr. 31).

(1) Spustite hlavu motora a ru¢ne otacajte 6 mm skrutkou
na nastavenie thky (Kde sa hlava 6 mm skrutky na
nastavenie hibky dotyka zavesu.)

(2) Nastavte do pozadovanej reznej hibky pomocou
nastavenia vzdialenosti medzi pilovym kotu¢om a
povrchom zékladne (Obr. 31).

POZNAMKA
Pri rezani jednej drazky na kazdy z koncov obrobku,
odstrarite nepotrebné casti za pomoci sekaca.

16. Pripojenie odsavaca prachu (predava sa
samostatne) (Obr. 32)

Nevdychujte $kodlivy prach, ktory sa vytvara po¢as
rezania.

Prach méze ohrozit vase zdravie a zdravie
okolostojacich oséb.

Pouzivanie odsavaca prachu méze znizit rizika
spdsobené prachom.

Vdaka pripojeniu odsavaca prachu cez adaptér, spoj a
adaptér na zbieranie prachu je mozné vacsinu
prachovych astic zozbierat.

Spojte odsavaé prachu s adaptérom.

(1) Spajajte v nasledovnom v poradi: hadicu (vn. p. 38 mm
x 3 m dlhi) a adaptér (standardne prislusenstvo
odsavaca prachu), kib (volitelné prlslusenstvo)
adaptér na zbieranie prachu (volitelné prislu§enstvo) so
vzduchovodom elektrického naradia. Pripojenie sa
vykonava stla¢enim v smere Sipky. (Obr. 32)

Adaptér na zbieranie prachu (volitelné prisluenstvo) je
pripevneny k vzduchovodu za pomoci pasky na upnutie
hadice. (Volitelné prislusenstvo)

MONTAZ A DEMONTAZ PILOVEHO
KOTUCA

VYSTRAHA
Ak chcete zabranit nehode alebo zraneniu 0séb, vzdy
vypnite spina¢ a odpojte elektricku zastrcku zo zasuvky
pred vybratim alebo namontovanim pilového kotuca.

1. Montaz pilového kotuca (Obr. 33)

(1) Stlacéte zdmok vretena a uvolnite 10 mm skrutku
pomocou 8 mm imbusového kl'u¢a (Standardné
prislusenstvo).

Ked'Ze 10 mm skrutka ma l'avy zavit, uvolnite ju
ota¢anim doprava.

POZNAMKA

O Ak sa zamok vretena neda lahko zatlacit, aby sa
vreteno zablokovalo, ota¢ajte 10 mm skrutku za pomoci
8 mm imbusového kl'i¢a (Standardné prislusenstvo) a
sucasne na zamok vretena tlacte.

O Vreteno pilového kotuéa je uzamknuté vtedy, ked' je
zamok vretena vtlaceny dovnutra.

(2) Odstrante skrutku a podlozku (B)

(8) Nadvihnite dolny kryt a namontuijte pilovy kotug.

VYSTRAHA
Pri montazi pilového kotuc¢a skontrolujte, ¢i sa
oznacenie otacania na pilovom kotuci a smer otac¢ania
skrine prevodovky (Obr. 1) zhoduju.

(4) Podlozku (B) a 10 mm skrutku dékladne vycistite a
namontuijte ich na vreteno pilového kotuca.

(5) Stlacte zamok vretena a utiahnite 10 mm skrutku jej
ota¢anim dol'ava pomocou 8 mm imbusového kl'u¢a
(Standardné prislusenstvo).

VYSTRAHA
Utiahnite 10 mm skrutku tak, aby sa po¢as prevadzky
neuvolnila. Pred spustenim elektrického naradia sa
uistite, i ste riadne utiahli 10 mm skrutku.

UPOZORNENIE

O Vedenie prachu je naintalované vo vnutri za zavesom.
Pri odstrafiovani alebo montovani pilového kotuc¢a sa
nedotykajte vedenia prachu. Pri kontakte méze djst k
zlomeniu alebo nastiepeniu koncov pilového kotuca.
(Obr. 33)

O Po instalécii alebo odstraneni pilového kotuc¢a sa uistite,
¢i sa zamok vretena vratil do zatiahnutej polohy.

2. Demontaz pilového kotuca
Demontaz pilového kotucéa vykonajte opacnym
postupom montaze.

Pilovy kotu€ sa da jednoducho odstranit po zodvihnuti
dolného krytu.

UPOZORNENIE
Nikdy sa nepokusajte namontovat pilovy kotu¢ s
priemerom inym ako 305 mm.

PREPRAVA HLAVNEHO TELESA

VYSTRAHA
Aby ste predisli nehode alebo zraneniu oséb, pred
prepravou hlavného telesa vzdy skontrolujte, Ze je
spinac¢ vypnuty a vyberte batériu.

Pocas prepravy by mohlo by déjst k padu zostavy. Zostavu
bud’ odstrante, alebo medzi zverak zasurite drevenu
dosti¢ku, aby ste ju pevne upevnili. (Obr. 34-b)

Spustite hlavu a vlozte poistny kolik (pozrite stranu 269

»7. Uvolnenie poistného kolika“). Taktiez zaskrutkujte
posuvny poistny regulator tak, aby bol zaves v takej polohe,
aby narazil na drziak (A) a upevnite hlavu. (Obr. 34-a)

Zodvihnite rukovat blokovania pokosu, oto¢te oto¢ny stol
¢o najviac doprava a zaistite ho stla¢enim rukovate
blokovania pokosu do pevnej polohy. Tym sa dosiahne
este vacsia kompaktnost hlavného telesa. (Obr. 34-b)

Pri preprave neste hlavné teleso v naruci a obidvomi rukami
drzte drzadlo umiestnené na zakladni.

Ak naradie prenasaju dve osoby, kazda osoba musi
pouzivat obidve ruky na drzanie rukovéte na prenasanie,
boc¢nej rukovéte a drzadla zakladne.
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i > (1) Spinac je vo vypnutej polohe.
UDRZBA A KONTROLA (2) Zastrcka bola vybrana z elektrickej zasuvky.
y Ked' naradie nepouzivate, skladujte ho na suchom

VYSTRAHA " . R mieste mimo dosahu deti.
Aby nedoslo k nehode alebo zraneniu 0s6b, pred
vykonavanim akejkol'vek kontroly alebo udrzby vzdy " . o
vypnite spina¢ a odpojte elektricku zastréku od zasuvky  \VYBER PRISLUSENSTVA
alebo vyberte batériu.

1. Kontrola pilového kotiéa Prislugenstvo pre tento stroj je uvedené v tabulke na
Pilovy kotu¢ vymerite vzdy ihned pri prvom naznaku strane 318.
znehodnotenia alebo poskodenia.
Poskodeny pilovy kotu¢ méze spdsobit poranenie oséb  UPOZORNENIE

a opotrebovany pilovy kotu¢ moze spdsobit neefektivnu Opravy, modifikacie a kontroly elektrického naradia

prevadzku a mozné pretazenie motora. HiKOKI musi vykonavat autorizované servisné
UPOZORNENIE ) stredisko HiKOKI.

Nikdy nepouzivajte tupy pilovy kotuc. Ked je pilovy Podas prevéadzkovania a udrzby elektrického naradia

kotu¢ tupy, jeho odpor voéi tlaku ruky vyvijanému musia byt dodrzané bezpe¢nostné predpisy a

rukovatou naradia ma tendenciu sa zvySovat, ¢o predpisané normy danej krajiny.

sposobuje, ze praca s elektrickym naradim nie je

bezpecna. ZARUKA

2. Kontrola montaznych skrutiek
Vsetky montazne skrutky pravidelne kontrolujte a uistite
sa, ze su riadne dotiahnuté. Ak je ktorakol'vek skrutka > A 9 b P
uvolnend, okamzite ju dotiahnite. Nedodrzanie tohto sa nevztahuje na poruchy alebo poskodenia, ktoré st
pokynu moze viest k vdznemu nebezpecenstvu. sposobené nespravnym pouzivanim, zlym zaobchadzanim

3. Kontrola uhlikovych kief (Obr. 36) alebo Standardnym opotrebovanim a odrenim. V pripade
Motor pouziva uhlikové kefy, ktoré patria medzi reklaméacie doructe elektrické naradie v nerozobratom
nahradné stciastky. Kedze nadmerné opotrebovanie stave spolu so ZARUCNYM LISTOM, ktory néjdete na
uhlikovej kefy moze viest k problémom s motorom, konci tohto navodu na obsluhu, do autorizovaného
vymerite uhlikové kefy, ked' st opotrebované alebo servisného strediska spoloénosti HIKOKI.
blizko ,limitu opotrebovania“ za nové, s rovnakym
¢&islom, ktoré sa nachadza na obrazku. Okrem toho
uhlikové kefy vzdy udrZiavajte Cisté a skontrolujte, ¢isa  Informacie ohradne vzduchom prenasaného hluku a

Garantujeme, Ze elektrické naradie znacky HiKOKI
vyhovuje zakonnym/narodnym nariadeniam. Tato zaruka

v drziakoch na kefy vol'ne pohybuiju. vibracii
4. Vymena uhlikovych kief (Obr. 36) Namerané hodnoty boli stanovené podla normy EN62841
Odmontujte kryt kefy pomocou skrutkovaca s a deklarované podra ISO 4871.
drazkovym koncom. Uhlikové kefy potom mézete lahko
vybrat. Namerana vazena urover hladiny akustického vykonu A:
5. Uplrzpa motora ) o 101 dB (A)
V',nUt'ej motora je jasnym ,,srdcgm“ elektrlc_kehp o Namerana vazena urover hladiny akustického tlaku A:
nastroja. Vykonavajte dékladnu kontrolu vinutia, ¢i nie 88 dB (A)
je poskodené a/alebo zvihnuté od oleja alebo vody. Neurgitost K: 3 dB (A).
6. Kontrola spravneho fungovania dolného krytu
O Pred kazdym pouzitim naradia vyskusajte dolny kryt Pouzivajte chranige sluchu.
(Obr. 35), aby ste sa uistili, Ze je v dobrom stave a
pohybuje sa hladko. =~ . ) Vysledné celkové hodnoty pre vibracie (suma pre
O Naradie nikdy nepouzivajte, ak dolny kryt nefunguje trojosovy vektor) stanovené podla EN62841.
spravne a nie je v dobrom mechanickom stave.
7. Mazanie =~ . Typicka vaZzena stredna kvadraticka hodnota akceleracie
Aby ste elektrické naradie udrzali diho v dobrom neprekracuje 2,5 m/s2

prevadzkovom stave, raz mesaéne namazte nasledujuce
klzné povrchy.
Odporuca sa pouzitie strojového oleja.

Deklarovana hodnota vibracii a deklarovana hodnota emisii

O Otocna cast zavesu P p J

O Otoéna dast drziaka (A) sduhym. R

O Otoéna cast zostavy zveraka 0Zu sa pouZit aj na predbezné uréenie pdsobenia.

8. Cistenie \éYSJEAHA isia hiuku bri skutod Siti
Stroj, vzduchovod a dolny ochranny kryt Gistite fikanim II iiac."e a emisia niuku pri skutocnom pouziti )
suchého vzduchu zo vzduchovej pitole alebo iného ele t”Cke,'J.o. néradia sa mézu od deklarovanej celkovej
nastroja. (Obr. 37) hodnoty liSit v zavislosti od spésobu pouZitia naradia,

Pravidelne odstrariujte tlomky a iny odpadovy material ?/a]ma od gruhu spracovavaneho obro_blll(u, a hranit
z povrchu elektrického naradia handrigkou navihenou yznacte bezpecnostne opatrenia s ciefom chranit
v mydlovej vode. Aby ste predisli poruche motora, opsluhu, ktovre,sa zakIadgju na Odb?de expozicie v
zabrante jeho kontaktu s olejom alebo vodou. ramcl skvutocnyg:p pqdmler)ok pouzivania (bertc dp
Ak uz nebude LED linia viac viditelna, pretoze sa uvahy v8etky sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby

tlomky a podobné predmety nalepili na okienko v Gasti \éyprl'nulila nzragm a doby vol r)ob;hu naradia, ktoré su
LED vyzZarujucej svetlo, utrite a vygistite okienko suchou opinkom doby spustenia naradia).
handri¢kou alebo méakkou handri¢kou namocéenou v
mydlovej vode atd'.
9. Skladovanie
Po ukonéeni prevadzky naradia skontrolujte, ¢i sa
vykonalo nasledujuce:

o
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Informacie o systéme napajania pouzivaného s
elektrickym naradim vybavenym nominalnym
napéatim 230 V~

Cinnost prepinania elektrického zariadenia spésobuje
kolisanie napatia.

Prevadzka tohto elektrického naradia za nepriaznivych
podmienok méze mat nepriaznivé U€inky na ¢innost inych
elektrickych pristrojov.

So sietovou impedanciou rovnakou alebo men$ou ako
0,243 Ohmov pravdepodobne nebudu Ziadne negativne
ucinky.

Obvykla maximalna povolena sietova impedancia nebude
prekro¢ena vtedy, ked' pripojka elektrickej zasuvky bude

POZNAMKA

Vzhlradom na pokracéujuci program vyskumu a vyvoja v
spolo¢nosti HiIKOKI si vyhradzujeme pravo zmien tu
uvedenych technickych parametrov bez
predchadzajuceho upozornenia.

napdjana z rozvodnej skrine s prevadzkovou kapacitou

25 ampérov a vacsou.

V pripade vypadku energie alebo pri vytiahnuti
napadjacieho konektora, okamzite vratte spina¢ do polohy
OFF (VYP.) Tym zabranite nekontrolovatelnému

opéatovnému nastartovaniu.

RIESENIE PROBLEMOV

Ak naradie nefunguje spravne, pouzite kontroly v nizsie uvedenej tabulke. Pokial nedokazete problém odstranit, poradte

sa s predajcom alebo s autorizovanym servisnym strediskom spolo¢nosti HIKOKI.

Priznak

Mozn4 pri¢ina

Naprava

Naradie sa nahle zastavilo

Naradie je pretazené

VyrieSte problém, ktory spdsobuje
pretazenie.

Motor sa automaticky zastavil, aby
nedoslo k poruche naradia.

Nejde o poruchu.

Spinag bol stla¢any 5 alebo viac
minut.

Znovu zapnite napajanie.

Naradie sa neda naklonit

Nebola uvolnena rukovat blokovania
sklonu.

Uvolnite rukovat blokovania sklonu a
potom naklorite naradie.

Po nastaveni nezabudnite uvolneny
komponent znovu utiahnut.

Naradie sa neda naklonit doprava

Nebol vytiahnuty nastavovaci kolik
(A

Po vytiahnuti nastavovacieho kolika
(A) naklorite naradie doprava.

Nebola uvolnena rukovat blokovania
sklonu.

Uvolnite rukovét blokovania sklonu a
potom naradie naklorite.

Tupy pilovy kotu¢

Pilovy kotu¢ je opotrebovany alebo
mu chybaju zuby.

Vymerite za novy pilovy kotug¢.

Uvolnena skrutka.

Utiahnite skrutku.

Pilovy kotu€ bol nainstalovany
opacne.

Namontujte pilovy kotu€ v spravnom
smere.

Nie je mozné rezat s presnostou

Prevadzkové €asti naradia nie su
Uplne upevnené.

Riadne nainstalujte rukovat
blokovania sklonu a rukovat
blokovania pokosu.

Material sa neda upevnit v spravnej
polohe.

Z dorazovej listy a oto¢ného stola
odstrarite vSetok cudzi material.

V niektorych pripadoch nie je mozné
pripevnenie do spravnej polohy kvoli
zakriveniu materialu. Pokuste sa
fixovat rovny povrch pomocou
dorazovej listy alebo oto¢ného stola.

Spinag nie je mozné stladit

Blokovanie spinaca nie je dostato¢ne
stlacené.

Uplne stlaéte blokovanie spinaéa, az
kym nenarazi na zadnu ¢ast
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(MpeBop, Ha OpUrMHaNHWUTE UHCTPYKLUK)

OBLLUN MEPKU 3A BE3OINACHOCT
NPU U3MNOJIBBAHE HA
ENNEKTPUHECHU MHCTPYMEHTH

NPEAYNPEXHAEHUE

MpoueTeTe BCUYKM NpegynpexaeHns 3a
6e30MacHOCT, UHCTPYKLUM, UJIIOCTPALLUKN 1
cneuudUKaLMM, NPefoCTaBeH! C TO3U eJIEKTPUYECKU
MHCTPYMEHT.

HecrassaHeTo Ha BCUYKM MHCTPYHLMM MOME Aa JOBese
10 e/IeKTPUYECKU yAap, Momap nmam ceprosHu
HapaHsaBaHHs.

3anaseTte U cbXxpaHABaTe MHCTPYKLUUUTE 3a
nocnepBally CnpaBKU U NPUJIOHEHHE.

TepMUHBT ,,€/IEKTPUYECKN MHCTPYMEHTMU", N3M0/13BaH B
npeaynpexaeHnsaTa 3a 6e30nacHocCT, ce 0THacA 40
©/IeKTPHYECKN MHCTPYMEHTH, 3axpaHBaHH (c Kabes) oT
mpesarta, MM TakuBa ¢ 6aTepum (6e3HMYHH).

1) Be3onacHocT Ha paGoTHOTO MACTO

a) MoppbpikaiiTe pabOTHOTO MACTO NOAPEAEHO U
po6pe ocBeTeHO.
Henoapeaern nan He fo6pe ocBeTEeHN paboTHM
MecTa ca npejnocTaBKa 3a MHUMAEHTH.
He nsnonsBsaiite eIeKTPUYECKN UHCTPYMEHT
BbB B3pMBOONacHa cpeaa, Npy Haauume Ha
3anajiuMyM Te4YHOCTH, ra3 uim npax.
EneKTpu4eckTe MHCTPYMEHTU rpom3Bexaat
MCKpM, KOMTO MOrar Aa AoBejarT Aa
Bb3r1aMeHsIBaHe.
He nosBonABailiTe 4OCTHN Ha CTPAHUYHU NiMLA
1 peua npuv pa6oTa ¢ eNeKTPUYECKU
WHCTPYMEHTH.
HesHumaHwme o Bpeme Ha paboTa Moxe Aa
AoBeze A0 3aryba Ha KOHTPOJ1 BbpXy npoueca.

b)

c

N4

2) Enektpuyecka 6esonacHocT

a) LllencenunTte Ha eNIEKTPUYECKUTE UHCTPYMEHTH
TpA6GBa fja OTroBapAT Ha TUMa Ha KOHTaKTUTE.
HuKora He npaBeTe KaKBUTO U ga 6unio
npomeH#u no wencenute. He usnonseaiite
NPeXoAHM LENcesin 3a BKIIOYBaHE Ha
3a3eMeHU eJIEKTPUYECKU UHCTPYMEHTH.
Ljencesm, no KOMTO He ca npaBeHn MogHUpUKaLn
M CbOTBETCTBAT Ha KOHTaKTUTE HaMa/IABaT PUCKa
OT e/IEKTPUIECKM yap.

Mpu paboTa c eNIeKTPUHECKU MHCTPYMEHTH
M36ArBaiTe KOHTaKT Ha TAJIOTO CbC 3a3eMeHU
NOBBPXHOCTU KaTo Tpb6M, pagnaTopu 1
XNnaguIHULM.

CoLyecTByBa MOBULLEH PUCK OT E/IEKTPUYECKN
yAap, aKo TAJI0TO Bu cTaHe 4acT OT 3a3eMUTE/HNA
HOHTYp.

He usnaraiiTe eNleKTPUYECKUTE UHCTPYMEHTH
Ha B/IMAHUETO Ha BNara Uau ObHA,.
lMonagaHeTo Ha Baara B €/1eKTPUYECKUTE
MHCTPYMEHTH rnoBu1LlaBa pyUCKa OT e/IeKTPU4YeCKN
yAap.

He HapywaBaiiTe uesiocTTa Ha Kabenure.
HuHora He U3KNOUBaiTE eNEKTPUYECKUTE
ypeau, KaTo usabpnsare oT Kabena. MNasete
KabesiMTe OT U3TOYHULM Ha TOM/IUHA, OT
CMa304HU MaTepuanu, ocTpu pbbose u
noaBUHHU KOMMOHEHTU.

HapaHeHM W npernieTeHn Kabesm nosuLuaBaT
PUCKa OT e/IeKTPHYECKH YAap.

HoraTo usnonssare efleKTpU4ECKHU ypeq, Ha
OTKPUTO, U3NON3BaNTE YABAKUTEN, NOAXOAALL
3a BbHLUHM YCJI0BUA Ha pa6oTa.

b)

c)

d)

e)

f)

Bbarapcku

U3nonsparite Kabes, N0AX0AALY 3@ BbHLUHN
YC/I0BMSA, KOITO HamMa isiBa PUCKa OT e/1EKTPUYECKN
yAap.

AKO e Ha/lOKUTEJIHO U3MN0JI3BaHeTO Ha
€/1IeKTPUYECKU UHCTPYMEHT BbB B/IaHHU
yCNOBUA, U3NON3BalTe ypeau ¢
AndepeHuymanHa sawmrta (RCD) cpeuty yTeuka.
H3nonssaHeTo Ha anpepeHymaiHa samTa
HamasisiBa puCKa OT e/IeKTPUYECKU yAaap.

3) Jlnuna 6e3onacHocT
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a)

b)

c

~

d)

e)

f)

9)

h)

Bbaete 6auTeNHN, BHUMaBaiTe B feicTBUATa
CU 1 U3NOJI3BaliTe Pa3yMHO €/IeKTPUUYECKUTE
MHCTPYMeHTU. He nsanonssaiite eleKTpU4HECKUN
MHCTPYMEHT, KOoraTo cTe U3MOPEHHU, U/ Nopj,
BJ/IMAHMETO Ha NIeKapCTBEHU CpeacTBa,
asIKoXon uau onuaTtu.

BcsKo HeBHUMaHwWe rpu paboTa ¢ e/IeKTPUYECKU
UHCTPYMEHTU MOXe Aa A0BEAE [0 CepUO3HN
HapaHABaHWA.

U3nonseaiiTe IM4HU NpeanasHu cpeacTBa.
BuHaru HoceTe 3alUTHU O4YUIa UM MacKa.
3alynTHUTe cpeacTBa, KaTo rpaxo3alyuTHa MacKa,
3aunuTHH O6yBHM c ycroy"ﬂmsa Ha rib3raHe
rnogmeTKa, KacKa, M1 aHTUPOHM, N3M10S13BaHN
criopej ycnosusTa Ha paborta, Lye HamaiaTr
ornacHocCTTa OT HapaHABaHe.

MpepoTBpaTABaHe Ha Cly4ailHO BRIIOYBaHe.
YBepeTe ce, 4e GYTOHBLT 3a CTapT Ha ypeaa € B
WU3HK/II04EHO NoJIoKeHne, Npean Aa CBbpHeTe
€/1IeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT KbM U3TOYHUK Ha
3axpaHBaHe U/unu 6aTepus, KaKToO U Npeau Aa
ro B3emeTe WM npeHacaATe.

lNpeHacAHeTo Ha MHCTPYMEHTU C MPBCT Ha CTapT
6yTOHa, M/ Ha NPEBK/IOYBATE A Ha
3axpaHBaHeTo, HOCH ornacHOCT OT UHLMA[EHTH.
OTcTpaHeTe BCUYKU PaBOTHU NPUCTaBKH,
npeau Aa BRIOYMTE ypeaa KbM 3axpaHBaHeTo.
[aeqeH K04 M MHCTPYMEHT, 3abpaBeH B
poTaLnoHHU KOMIMOHEHTU Ha €/IeKTPHUYEeCKNA
MHCTPYMEHT, MOe Aa AoBeje A0 HapaHABaHe.

He ce npecaraiite. Mpes uanoro Bpeme Tpa6sa
Aa umarte ctabuiiHa onopa v fa nogabpare
6anaHc Ha Tai0TO.

ToBa ocurypsiBa rno-4o6bp KOHTPOJ BbPXY
E/IEKTPUYECKNTE MHCTPYMEHTH PH HEOYaKBaH!
cutyaumm.

Hocete nopxopAuwo o6nekno. He HoceTe
NpeKasieHo WWMPOKKU Apexu Uaum GuxyTa.

[ pbHTe KocaTa U ApexuTe cu faney ot
ABUHKeLUTE ce YacTu.

LLinporkuTe Apexu, 6uyTa n fbara Koca Morat ga
6bgar 3axsaHaTi OT NOABUHHUTE KOMIOHEHTH.
AKoO ca oCcUrypeHH yCcTpoiicTBa 3a
npUcbeAnHABaHE KbM NPaxoy0BUTEIHU
VHCTanauuu, ysepeTte ce, 4e ca npaBuIHO
NPUCHbEeANHEHMN.

H3nonsBaHeTo Ha rpaxoy10BUTE/IN 1 MKIIOHN
MO3e fa Hamasim CBbP3aHNTE CbC 3aMbPCABAHETO
pu1cHoBe.

He nosBonABaiiTe onUTHOCTTa BU, NpUa06UTa
OT YeCTOTO M3MON3BaHe HA MHCTPYMEHTH, Aa
BU Cb3aje camMoO4yBCTBUe, 3apaAun KoeTo Aa
MrHopupare NpUHUUNUTE Ha 6e3onacHoCT Npu
pa6oTa ¢c MUHCTPYMEHTH.

HeBHumaresniHo fevicTeme Moxe Aa foBese [0
TeM{KN HapaHABaHWA B paMKUTe Ha 4acTu OT
CeKyHparTa.




Bbarapcku

4) Excnnoatauua v noaapbiKa Ha eNeKTPU4eCcKun

MHCTPYMEHTH

a) He HacunBaiiTe eNEeKTPUYECKUTE UHCTPYMEHTH.
U3nonseaiTe noaxopasil, eJIeKTPUHECKHU
MHCTPYMEHT 3a CbOTBETHUTE LieJU.
TNoAXOAALMAT €/IeKTPUYECKU MHCTPYMEHT
ocurypsiBa 6e30nacHoOTO 1 10-£j06p0 M3BbPLLIBAHE
Ha paboTHUTE AEHHOCTH NPU NPEeABUAEHUTE
HOMWHAJIHU napameTpH.

b) He u3nonssaiiTe eIeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT,
aKo He MOoe fa 6b/ie BR/IIOYEH UIN U3KJTIOYEH
OT CbOTBETHUA CTapPT BYTOH MUK
npeBK/oYBaTen.

Bceku e51eKTpYeCK MHCTPYMEHT, KOHMTO HEe MOKe
/ia ce KOHTPO/Mpa OT NPEBK/IYBATE/IA, € OnaceH 1
roA/eHM Ha PEMOHT.

c) WsknoyeTe Wwencena Ha UHCTPYMEHTa OT
M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe u/unun usBagete
6aTepuitHUA NaKeT OT UHCTPYMEHTA, aKO TOM
no3BoJiABa CBajfHe, NpeAu Aa U3BbpliBaTe
HaCTPOMKHU, MPU CMAHA HA NPUCTaBKKU UK NPU
CbXpaHeHue.

Tesu npeanasH1 MEPKU HamaiaBaT pyUcKa oT
C/yqariHO M HexelaHo BH/II0YBaHe Ha
€/IeKTPUHECKNA MHCTPYMEHT.

d) CbxpaHfABaiiTe HEU3Non3BaHUTE
€/1IeKTPUYECKU MHCTPYMEHTH aaney oT AoCTbN
Ha Aeua v He No3Bo/IABaNTe Ha Sinua,
He3ano3HaTH ¢ Ha4YuHa Ha paboTa ¢
MHCTPYMEHTUTE U T€3U MHCTPYKL MUK, Aa
pa6oTAT ¢ TAX.

EneKTpu4eckuTe MHCTPYMEHTU npeAcTaBiABatT
0racHOCT B PbLETE HA HEOMUTHU IMLA.

e) MoppbpHaiiTe €/IeKTPOUHCTPYMEHTUTE U
aKcecoapwurTe. lpoBepABaliTe LeHTPOBKaTa U
3aKpenBaHeTO Ha NOABUMKHUTE YacTH,
npoBepABaiTe 3a NOBpPeJeHn 4YacTh, KOUTO
MoraT Aa ce oTpa3AT Ha paboTtaTta Ha
€/1IeKTPUYECKUTE MHCTPYMEHTU. AKO
ycTaHOBWTE NoBpeau, oTCTpaHeTe rv npeau aa
M3non3Bare e/IeKTPUYECKUTE UHCTPYMEHTH.
MHoro 3/10110/1yKuM ce Ab/KaT Ha olua MoaAPbHKa
Ha e/IeKTPUYECKUTE MHCTPYMEHTH.

f) MoanbpHaiTe pemewuTe UHCTPYMEHTH
3aTOYEHU U YUCTH.

TMpaBuIHO NOAABPIKAHNTE PEIKELUMN MHCTPYMEHTH,
C HaToOYeHH pereLLn eJIeMeHTH, ce yrpaB/iaBaT 1
KOHTPOAIMPAT MO-/1ECHO.

g) UsnonssaiiTe eNEeKTPUYECKU UHCTPYMEHTH,
NPUCTaBKKU U aKCeCOoapH, 1 T.H., Cbr/1acHO Te3u
WMHCTPYKLUMUU, KaTo B3emeTe npeasus
paboTHUTE YyCNOBUA U BUAA paboTH, KOUTO Lue
ce U3BbpLUBaT.

H3nonsBaHe Ha eN1IEKTPUYECKUTE MHCTPYMEHTH 3a
paboTu, pas/inyHK OT Te3u, 3a KOUTO ca
npeaBuAeH, Moe Aa A0BeAe A0 MOBULLIEH PUCK M
oracHu cuTyaumm.

h) MaseTre pbKOXBaTKUTE U NOBBbPXHOCTUTE 3a
3axBaljaHe CyXxu, YUCTH, 6e3 macsio 1 rpec.
Xnb3raBute ppHOXBAaTKU M MOBBLPXHOCTH 3a
3axBalyaHe He N03BosABaT 6e3onacHarta pabora 1
ynpaB/ieHne Ha MHCTPYMeHTa B HeoYaKBaH!
cuTyaymm.

5) O6cnyxBaHe

a) O6cCnyHBaHeTO Ha eNIeKTPUYECKUTe
MHCTPYMEHTHU TpA6GBa Aa ce U3BbPLUBA CaMO OT
KBanMbULUUpPaHU CepBU3HU PabOTHULM, NPU
13non3BaHe Ha OPUrMHa/IHU Pe3epPBHU YacTH.
ToBa e rapaHTHpa 6e30nacHoCTTa npu paboTa ¢
€/IEHTPUHECHNTE MHCTPYMEHTH.

BHUMAHUE

He gonycKaiiTe B 30HaTa Ha pa6oTa feua u
Bb3pacTHU Xopa.

HoraTto He u3nonsBarte eNEeKTPUHECKUTE
MHCTPYMEHTH, CbXpaHsABaiTe M1 Aaney oT JOCTbN Ha
Aela U Bb3pacTHU Xopa.

MHCTPYHKLMU 3A BE3OIMNACHOCT
3A TPUOH 3A PA3AHE NOA bIrbJl.

1.

4.
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TpUoHUTE 3a pA3aHe NopA bIb/l ca NpeAgHa3HauYeHu
3a pA3aHe Ha AbpBEeCcUHa WU NOA06HU Ha
AbpBecUHa NPOAYKTHU, HEe MoraT Aa ce u3nonssar
c abpa3vBHM pa3paA3Balyn AUCKOBe 3a pA3aHe Ha
Hese3eH MmaTepuas Kato NpbTH, NPBbYKMK, LLMNOBE
u Ap.

A6pasuBHUAT npax 3aTpyAHABA ABUHELLUTE Ce 4acTH,
KaTo Hanpumep JO/IHWUA npegnasuten. Mckpute ot
abpasnBHO pA3aHe Lye U3ropAT JOJHUA NpejnasuTen,
Kepg-BaOMKKaTa M APYruTe n1actMacoBm 4acTy.
U3nonsBaiTe cKo6u 3a 3acTonopsBaHe Ha
o6pab6oTBaHUA AeTail. AKO AbpKUTE feTaitna ¢
pbKa, BUHaru Tpa6Ba Aa AbpPHUTE pbKaTa CU NOHe
Ha 100 Mm OT ABeTe CTpaHU Ha pereuina aucK. He
M“3non3BanTe TO3M TPUOH 3a HapA3BaHe Ha
napyeTa, KOMTO ca TBbPAE Masku, 3a Aa 6baar
34paBo 3axBaHaTU UK AbPHaHU Ha pbKa.

AKo pbKaTta Bu e noctaBeHa TBbpAe 6,130 0
peeLyns ANUCK, MMa NOBULLEH PUCK OT NopA3BaHe npu
HKOHTaKT C OCTPUETO.

AeTtannbT TpAGBa Aa 6bae HENOABUKEH U
3axBaHaT W11 3aKpeneH KaKTo KbM
orpaHu4uTenNA, Taka M KbMm MacaTa. He nopaBaiite
AeTaiinia B OCTPUETO WU/IK He pemerTe ,,6e3 pbue”
MO HUKaKbB Ha4uH.

HesaBvcummnte unm gumeLynTe ce AeTtaram Morart 4a
6b4ar M3XBbPJIEHN NPU BUCOKA CKOPOCT,
NPUYHHABAKKU HapaHABaHUS.

HatucHete TpuoHa npes getaina. He gbpnaiite
TpUoHa npes3 AeTaina. 3a Aa HanpaBuTe paspes,
noBAUrHeTe rnasaTa Ha TPMOHA U ro U3abpnaiTe
Hap petaiina 6e3 pa pewere, ctapTupanTe
MOTOpa, HaTUCHETE rN1aBaTa Ha TPMOHa U
HaTUCKalTe TPMOHa BbpXy AeTaina.

PssaHeTo ¢ gbpnaHe BEPOATHO Lye AOBEAE A0
MU3Ka4BaHe Ha pPemeLyns IMCK OTrope Ha
06paboTBaHWA AeTak/1 n PA3KO U3XBBPIAHE Ha
MexaHu3mMa Ha OCTPHUETO KbM orlepaTopa.

HuKora He npeKkapBaiTe pbKaTa cU Hap,
npeaBuaeHaTa IMHUA Ha pA3aHe npepj uau 3ag,
pemelmns QUCK.

lNoaavpHaHeTo Ha AeTarina ,KpbCTOCaHo", T.e.
3a/bprHaHe Ha AeTakifia OTAACHO Ha PEHELYMA JUCK C
JIABaTa pbKa nam 06paTHo, € MHOIro OracHo.

He ce npu6nukaBaiitTe g0 orpaHM4UTENA C KOATO
¥ Aa e pbKa Ha no-6a1u3o ot 100 MM OT ABeTe
CTpaHU Ha pexellna QUCK, 3a fla NpemMaxHeTe
AbpPBEHUTE OCTaTbLM UM NO HAKaKBa Apyra
NpPUYNHA AOKaTO OCTPUETO Ce BbPTH.

bansocTTa Ha BbPTALLOTO Ce OCTpHe U pbKaTa BU
MOMe Aa He e 04eBMAHA U MOKETE Aa Ce HapaHUTe
CEepHO3HoO.

MpoBepnABaiiTe AeTaiina cu npeaun pasaHe. AKo
AETalbT € HaK/IOHEH Hanpepa Ui U3KPUBEH,
3axBaHeTe ro Kato U3BbPHETE JIMLETO CHU He B
nocoKa o6paTHa Ha orpaHuuutens. Bunaru ce
yBepsABaiTe, Ye HAMa pa3CcToAHUE MEHAY
AeTaina, orpaHuM4YMTeNA U Macarta fno JIMHMATa Ha
cpA3BaHe.



Bbarapcku

HakrnoHeHuTe nnmn nskpmBeHuTe fetaim morar ga ce WU3KJI04eTe Wencena Ha MHCTPYMeHTa oT
BBPTAT MM [a Ce NPEeMEeCTAT M MOrart Aa MpUYnHAT W3TOYHMKa Ha 3axpaHBaHe u/uaun nssagerte
CBBbP3BaHe Ha M/1041Te 3a pA3aHe o Bpeme Ha 6aTepuitHuA nakeT. Cnep ToBa ocBo6opeTe
pAsaHe. B pgetarina He Tpa6Ba 4a MMa HUTO NMUPOHM 3aceyeHUn matepuan.

WIN HYH AN NPEAMETH. TMpoABAHNTENIHOTO PA3aHe C 3aseneH AeTaril Mowe

8. He usnonssaiitTe TpMOHa, JOKATO Macarta He e Aa NPUYMHU CMYLLEHUA B KOHTPO/1a M/IM NoBpeja Ha
MOYMCTEHA OT BCUYKU MHCTPYMEHTH, A bPBECHU TPHOHa 3a pA3aHe Nnoj bro/.

OCTaTbLM U T.H., C U3KJIIOYEHHe Ha AeTanna. 18. Cnep, npuKntouBaHe Ha pA3aHeTo, ocBoGoaeTe
Manknte oT/1I0MKM M/ CBOBOAHMTE NapveTa 4bpBO KJlloYa, 3aApbHTE pexellaTa ri1asa Hagony u

WU APYTv MPEAMETH, KOMTO BAM3AT B KOHTAKT C M34aKaliTe OCTPUETO fAa cnpe, NPeAun Aa ussagute
BBPTALYMA Ce JNUCK, MoraT Jja 6bar M3XBBbPJIeHU C OTPA3aHOTO napue.

BUCOKA CKOPOCT. lNocAraHeTo ¢ pbKa KbM OCTPHETO € OracHo.

9. PemeTe camo no eauH pgeTtain. 19. Horato npaBuTe Henb/ieH pa3pes Uau npu
HapssaHWTe MHOMEeCTBO AeTakin He morat g4a 6b4ar ocBoGoxAaBaHe Ha KJloya, NpeAu rnasarta Ha
3axBaHaTWU MM 3aKpereHun afeKBaTHoO u MoraT ja ce TPUOHa @ € HanbJ/IHO B 0/IHaTa NO3ULMA,
3a/1eMNAT BbPXY HOXOBETE U/IM Aa ce Pa3MeCTAT 10 APbKTe ApbHKaTa 3apaBo.

Bpeme Ha pA3aHe. CripaqHoTO AevicTBrE Ha TPHMOHA MOXe Aa J0BEAE A0
10.Mpepau ynotpeba, ce yBepeTe, Ye TPUOHBT 3a BHE3arHo n3bprBaHe Ha rnasara Ha TPUOHa, KOeTo
pA3aHe nopj brrb/l € MOHTMPaH WM NoCcTaBeH BOAM [0 PUCK OT HapaHsABaHe.

BbpPXY paBHa, 3apaBa paboTHa NOBBbPXHOCT.
Husenmvpa+ata v 3gpaBata paboTHa NOBbPXHOCT

Hama/ifiBa pUcKa OT HecTabu/iHa paboTa Ha TpHMOHa 3a n P EAnAs H M M EP H” n P M PABOTA

1 ﬁi?:ﬁpgof'r:rggéorara cu. Bceku nbT, Korato C HOMBMHWUPAH 'EPYHT
. . s
NpoOMeHATe HacTpoiKaTa Ha brrb/ia Ha Ua” PHYJIAP C U3TETJIAHE

CHOCABaHETO W/IN bIrb/ia 3a pA3aHe, ce
yBepABaiiTe, 4e peryJIMpyeMUAT orpaHnunTen e 1. TMoAbT OKONO MHCTPYMEHTA TPAGBa Aa 6bae paseH.
HaCTpOeH NPaBU/IHO, 3a Aa NOAAbPHA AeTaiNa, U TpA6sa Aa ce NoAAbPHKA YACT OT CTBProTUHU U
HAMA a NOBAMAE Ha AMCKA UM Ha 3alyuTHaTa OTnajbyHK napyera.
cucTema. 2. Ocurypete A06pO O6LLO 1 JIOKA/IHO OCBET/IEHME.
€3 a 0CTaBATe KOMYETO Ha MHCTPYMEHTA Ha 3. He nanonssaiTe eneKTpuyecKkn MHCTPYMEHTH 3a
nosuums ,BH/IKOYEH" u 6es getasin Bbpxy macara, NPUNOMEHNA, PAS/INiHN OT ONpEAE/IeHUTE B
npemecTeTe pemelLms UCK NMPes Mb/eH CUMypaH PBHOBOACTBOTO 38 EKCrnoaTaumA.

4. PeMOHTBT TpAbBa Aa ce U3BbpLIBa CaMo OT

aspes, 3a fja CTe CUrypHH, 4e HAMA Aa MMa CMyLLeHWs
pasp P Ve oTopuamnpaH cepsua. MpoM3BOAUTENAT He HOCH

WJIM 0NacHOCT OT CpA3BaHe Ha orpaHn4nTesiA.

12. 3a peTaiin, KOMTO € NO-LWMPOK UK NO-AbJbLI OT OTrOBOPHOCT 3a LEeTH v TpaBMU BCIEACTBUE Ha
Macata, oCUrypeTe afeKBaTHa NOAAPbHKA, AaTo M3BbPLUEHN PEMOHTHM PaBOTH OT HEOTOPU3UPaHM
Hanpumep yabaxaBaHe Ha MacaTa, A;bpBeHKU /1La, KaKTo 1 BCIIEACTBME Ha 3/10ynoTpeta ¢
NOMOLYHU CTOMKK (Marape) 1 T.H. MHCTpyMeHTa.

JleTaiinuTe, KOTO ca MO~ bArM K MO-LUMPOKH OT 5. 3apfa ocurypuTe NpoeKTHaTa eKcrioaTaumoHHa
mMacara, aKo He ca 3/paBo 3aKperneHu, Morar ja ce LANIOCT Ha E/IEKTPUHECKUTE MHCTPYMEHTH, He
HaKJIOHAT. AKO oTpeeTe napye uim Bbpxa Ha p,eMOHTVIPaVITe nocTtaBeHUTE Kanauu niv BUHTOBE.
ZAeTasina, ToBa MOMe Aa MOBAMIHE JOJHUA 6. He nunaiiTe NoABUKHUTE YaCTH UM aKCcecoapuTe,

,
npeanasuTen wn 4a 6bAe N3XBBPAEH OT BLPTALUMAT 0CBEH aKO MHCTPYMEHTBT He € M3HJIIOUeH OT KOHTaKTa.
ce JMCH. 7. WsnonseaiTte MHCTPYMEHTa C No-Masika nogageHa

13. He usnonssaiite 4pyro nuue KaTo 3amecTuTes, 3a MOLLHOCT OT focoyeHaTa Ha ¢pu1pmeHata TaGesika; B
[a pa3wvpuTe MacaTa UM KaTo AOMbJIHUTENHA MPOTMBEH CNly4an MMa pUCK OT HapyLuaBaHe Ha
noaapbHKa. rNagKocTTa Ha OTpsA3aHaTa NoBbPXHOCT M HaMassBaHe
HecTabuarata onopa Ha AeTaiina Moxe 4a JOBEAE 40 Ha paboTHaTa edUKacHOCT nopaam npeToBapsaHe Ha
3axBallaHe Ha OCTPUETO UM [10 UBMECTBaHe Ha ABAratens. -
ZeTalina o Bpeme Ha ps3aHeTo, KaTo ToBa MoMe Ja 8. He TpeTupaliTe nnactMacoBuTe HYacTu C pa3TBOPUTEN.
DVABPAA BAC WM IOMOLLHHKA BY KbM BBPTALLOTO Ce PaaTBopuTeNM KaTo 6EH3WH, paspeauTen, 6eH307,
ocTpue. BbIIEPOAEH TETPax/0pna v CNUPT MoraT Aa noBpeaaT

14, oTpﬂ3aHOTO napue He TPHGBa fa ce sacronopsBsa M HanyKaTt naactMacoBuTe 4acTu. I“"‘e TpeTupauTe C
WM NPUTMCKA NO HUKAKbB HauMH CpeLLy nogo6Hn pastesopuTenn. MNoyncTeanTe nnacTMacoBuTe

BbPTALMUA CE TPUOH. 4acTu C MeK napuan, IeKo HaBnarxHeH B canyHeHa

AHO ce orpaHnau, T.e. Ypesa 3acTornopsaBaHe Ha lB/IOAa. .
ABIHIHATA, NAPYETO MOME 48 Ce 3aHa M CPeLy 9. WanonssaiiTe camo OpUrMHaIHKM PE3EPBHM YacTm

OCTPHMETO M CHIIHO Aa CE M3XBBPJIN. HiKOKI.

15. BUHar1 nanonssaiite cko6a Mau 10. To3M MHCTPYMEHT Ce paarnobsaBa camo 3a CMAHa Ha
npucnoco6seHue, NnpegHasHavYeHo Aa NogAbpHa rpagUTHUTE YETHM.

NPaBUIHO eNEeMEHTUTE C Kpbrna hopma, TakMBa 11. HuKOra He pemeTe YepHu MeTanu Unm angapus.
KaTo NPBLTU MU TPBLOW. 12. Tpsab6Bsa ga ce ocurypm Jo6po o610 1 TOKaIHO
[lpbTUTE MOraT 4a ce THPKY/HAT Mo BpeMe Ha pasaHe, ocseT/IeHve. 6L|,eTav1nMTe 3a pﬂsa»-ée 1 roToBUTE
KOETO Npu4mHsIBa 3axansaHe oT OCTPUETO U AeTanan TpAdBa Aa ce AbpHaT B 6I30CT A0
npuabPIBaHe Ha PbKaTa BU B OCTPHETO. anepaTopa.

16. OcTaBeTe OCTPUETO Aa AOCTUTHE Mb/iHa cHopoct, 13- HOCETE NoAXOAALM MM4HI NpeanasHi CpeacTsa,
npeay Aa NPUGNMKHUTE 06PaGOTBaHUA AeTaii. KOraTo e Heo6XOAMMO; TOBA MOXE /la BK/IKOYBA:
ToBa LLe Hama/m PUCKA OT M3XBBPJIAHE Ha AeTai/ia. AHTUdOHM, 32 a Ce Hama/n PUCKBT OT 3ary6a Ha

17. AKo 06paboTBaHUAT feTaln UK HOMBT 3acefHar, cnyxa.

W3K/IoYeTe TPHOHA 3a pA3aHe NMog, bIb. lMpeanasHu o4nna, 3a Aa ce HamMaau PUCKLT OT
N3uyaKaiTe BCUYKM ABUHELLM Ce YacTu aa cnpar u HapaHABaHEe Ha O4uTe.

MNpeanasHa macKa, 3a ja ce Hamasim PUCKBLT OT
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BAMLUBaHE Ha BPeJEeH npax.
PbKaBuum 3a paboTa ¢ LUPKYAPHUTE UCKOBE U
Heo6paboTeHUTe MaTepuanu (LMPKYNAPHUTE AUCKOBE
Mo Bb3MOMXHOCT CE CbXpaHABaT B KyTWA 3a AUCKOBE).
OnepatopbT TpAbBa fa 6bae Ao6pe 06yyeH 3a
HacTpoMKa 1 paboTa ¢ MHCTPYMEHTa.

He maxaiTe oTnagbyHMTe napyeTa uan Apyru 4actu
OT AeTaWna oT 30HaTa Ha psidaHe, KoraTo
MHCTPYMEHTBT paboTh M LMPKYISipHaTa rnasa He e B
M3XOAHO MOJIOHEHME.

HuKora He n3non3sanTe KOMGUHUPAHWA FrepyHr
LIMPKYNISIP C U3TErNfHe, Korato JOHUAT NpeanasvTen
€ 3aKJII04EH B OTBOPEHO MOJIOMKEHME.

YBepeTe ce, Ye JONHUAT NpeanasvuTes ce ABUHKN
6e3npenAaTCTBEHO.

He n3nonseaiTe UMPKyNsApa, ako NpeanasuTenvTe He
ca Ha no3uums 1 B JO6PO CHCTOAHME.

M3nonsBariTe NpaBUIHO 3aTOYEHU LIMPKYIAPHA
AvckoBe. CnassarTe MaKcMmasiHaTa CKOpOCT,
oT6enssaHa BbpXy LMPKYIAPHUA OUCK.

He nanonseaiite noBpeaeHn nam gedopmmpanu
LIMPKYIFPHA OUCKOBE.

He nsnonssaiTe UMPKYIAPHU AUCKOBE, M3paboTEHN
oT 6bp30peeLLa CToMaHa.

ManonsBaiite camo npenopbyaHuTe oT HiIKOKI
LIMPKYIFPHA SUCKOBe.

BBHLIHWAT AMaMeTbp Ha LIMPKYIAPHUTE AUCKOBE
Tps6Ba ga 6bae 305 M.

Mop6uvpaiiTe NOAXOAAWLMA LMPKYISPEH AUCK CNPAMO
martepvana 3a pasaHe.

HuKora He n3nonasanTe KOMGUHUPAHWA FepyHr
LIMPKYNISP C U3TErNAHE, aKo LUMPKYNAPHUAT OUCK e
o6bpHAT Harope Wan HacTpaHu.

YBepeTe ce, Ye 06paboTBaHUAT AeTaiN He CbAbprKa
Yy/AM Tena, KaTo rBosaeu.

CMeHsABaWTe U3HOCEHWUTE BIOMHKMU.

He nanonsBaiite UMpKynspa 3a pasaHe Ha Apyro
OCBEH aJlyMUHWI, A BPBO UK MOJOGHW MaTepuany.
He nsnonssaiTe uMpKynsapa sa pasaHe Ha apyru

matepuasiv oCBeH npenopb4yaHUTe OT NPOU3BOAUTENA.

CnasBaiiTe npoueayparta 3a CMAHa Ha ANCKa,
BK/IOYUTENTHO MeToa 3a NOBTOPHO NO3ULMOHUPaHe 1
npeaynpexaeH1eTo, e Tosa TpABBA 4a ce U3BBbPLM
npasuIHo.

. CBBbpHeTe KOMOMHUPAHWA FePYHT LMPKYNAp C

UBTersHe KbM NPaxoysioBUTES1, KOraTo pemeTe
ObPBO.

BHuMmaBaiiTe, KoraTo n3paboTeare KaHau.

HoraTto TpaHcrnopTupare wau npeHacate
MHCTPYMEHTa, He ro XBallanTe 3a Jbpada. XsaHeTe
pbKOXBaTHaTa BMECTO AbpHaya.

3anoysaiTe pA3aHETO YaK C/ej KaTo ABuUraTensaTt
LOCTUTHE MaKCUMasHK 060POTH.

BegHara usk/lo4BaiTe MHCTPYMEHTA OT MyCHOBMA
K/ItOY, aKO 3a6e/IEHNUTE HEPEAHOCT.

M3ktouBaiiTe 3axpaHBaHETO U U34aKBanTe
LMPKYIAPHUAT AWUCK fa cripe, NPeau a cepauaunpare
WU HaCTpOMBAaTE MHCTPYMEHTA.

Mpu pAizaHe NoA repyHr UK Nof, HaKMOH AUCKBT He
TpsbBa fa ce BAMra, NPeAM BbPTEHETO Aa e Crpsso
HaMbJIHO.

Mpu pAizaHe ¢ UaTersHe LMPKYIAPLT ce byTa u
nb3ara B o6paTHa Ha onepaTtopa nocoKa.

BavmaiiTe npeABUA BCUYKU PUCKOBE, CBBP3aHH C
psA3aHEeTO, HaMp. HenpeaHaMEepPEeHUs KOHTaKT C
LBMIHELLM Ce YacCTU B MuTb3raliaTa CucTema u T.H.
Mpeav BCsiKO psidaHe ce yBepsiBaiiTe, Ye
MHCTPYMEHTBT € CTabu/eH.

. He cToiiTe B eHa IMHUA C LMPKYNAPHWUA UCK Npes,

MHCTPYMEeHTa. BuHaru cTorTe oTCTpaHu Ha
LMPKYNAPHUA AUCK. ToBa npeanassa TANOTO BU OT
eBeHTyasieH oTKaT. NaseTe pbLeTe U NPbCTUTE CU OT

4

43.

44.

45.

BBPTALLMSA CE LUPKYNAPEH ANCK.
He KpbcTOCBaKTE pbLETE CU, KOraTto paboTuTe C
pamoTOo Ha MHCTPYMEHTA.
. AKO UMPKYNAPHUAT AWUCK CE 3aK/IMHU, U3KJIoYETE
MHCTPYMeHTa 1 3aZipbiKTe AeTaina, JoKaTo
LIMPKYIAPHUAT AUCK CMpe HambaHO. 3a Ja nsberHete
OTKaT, He MbpAanTe AeTanna, AOKaTO MHCTPYMEHTBT
He cnpe HambJ/HO.
OTcTpaHeTe NpuyMHaTa 3a 3aK/IMHBaHeTo Ha
LIMPKYIAPHUA SUCK, MPeAU Aa BKIOHYUTE OTHOBO
MHCTPYMEHTa.
HuKora He oTnycKanTe pbKaTa, KOATO AbPHHM
ApbMKaTa, KoraTo rnasara Ha TpUoHa e B JO/IHO
NosIoXeHHe,
ToBa MOXe Aa foBeje [0 cYynBaHe Ha rnasaTa Ha
TpUOHA Harope, MHCTPYMEHTBT MOXe Aa NnagHe v Ja
MPUYMHU HapaHABaHe.
YBepeTe ce, 4e MmaTe CTabuieH 3axsaT BbpXy
€/IeKTPUYECKNA MHCTPYMEHT Mo BpeMe Ha paboTa.
HecTabunHUAT 3axBaT KPUE PUCKOBE OT 3/I0MONYKU U
HapaHsaBaHe. (Pwr. 2)
He rnepante gMpeKTHO B MHAMKaTOopa. ToBa MOXe fa
[oBefie A0 yBpeXaaHe Ha oyunTe.
M36bplueTe BCAKAKBU 3aMbpcABaHWsA Mo fellara Ha
LED cBeTanHaTa € napye MeK nnaT, KaTo BHMMaBsaTe
[a He nappackare newjaTta.
[ApacKkoTuHu no newara Ha LED ceBeT/nHaTa morat aa
posefar fo no-cnaba fpKocT.

N

MME HA YACTUTE

Homepara B cnucbKa no-Ao/y CboTBeTCTBaT Ha dumr. 1-
®ur. 37.

1 JpbKa Ha KaoYa

CHopocTHa KyTus

3akno4BaHe Ha npesKA4YBaTeNA

naBsa Ha umpKynspa

3aBogcKa Tabena

Crno6ka Ha MmoTopa

Top6uyKa 3a npax

J1aB wecTocTeH. Cebp3BaLy, 60T 10 Mm

W | @ [N AN|QW(N

3agbpmaly wudTt

-
o

Pawmo (A)

-
-~

LLlapH1pHa Bpb3Ka

-
N

MHavKaTop (3a ckana 3a cKocsABaHe)

-
()

Dukeupaty WudT (A)

-
£ N

MoporpannyuTen (B)

-
(3}

OrpaHuuuten (B)

-
[}

OcHoBHa nsoya

-
N

Crno6Ka Ha cTeraTa

-
-]

KpeneeH BUHT 6 MM

-
©

CKana 3a repyHr

N
S

MHauKaTop (3a ckana 3a ps3aHe nog, brbsi)

N
-

PbKOXBaTKa 3a 3aK/ilo4BaHe Ha CKOCABAHETO
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2o | PpHOXBaTKa 3a 3aK/II04BaHE Ha pA3aHeTo nog, 60 | 3acTonopsBall BUHT 3a LLECTOCTeHHa ByKca
BrbA
61 | OcHacTerata
23 | JlocT 3a 3acTonopsaBaHe -
62 | O6paboTBaH geTann
24 | JlocT 3a NO3UTUBEH OrpaHuunTeN
63 | MnoyaHa cTeraTa
25 | BbpTAuw ce nioT
64 | MapkupoBKa (npeaBapuTenHa)
26 | KpenereH BUHT 5 MM
65 | HatucHete Hapony
27 | BUHT 4 Mm -
66 | arka 6 Mm
28 | BnomKa
67 | CnomarartenHa niocKocT
29 | Orpannyuten (A)
68 | BuHT c nnocka rnasa 6 Mm
30 | MoporpaHunumTen (A)
69 | BuHT 3a perynmpaHe Ha gbnboynHaTa 6 Mm
31 | [JoneH Kanak
70 | PasxnabsaHe
32 | PereLw guck
71 | 3artAraHe
33 | MNocoka Ha BbpTeHe
72 Bontosa pbKoxBaTKa 6 MM (AOMbAHUTENEH
34 | CBeToAMOAHO OCBET/IEHWNE aKcecoap)
35 | MycKoB KoY 73 | Obpxay (ponbaHUTENEH aKkcecoap)
36 | BnokvpoBKa Ha WwnuHaena 74 | MeTaneH bron
37 | Ovpmad 75 Hpunyata raitka 6 Mm (JonmbaHUTeNeH
aKcecoap)
38 | O6esonacuTeneH 6yTOH Ha Nab3raya
76 BonT 3a perynvpaHe Ha BUco4MHaTa 6 MM
39 | Opbrka (mOMbAHUTENEH aKcecoap)
40 Hntoy Ha cBeTOAMOAHOTO OCBETNIEHNE 77 [MoBBPXHOCT Ha ocHoBaTa
41 | Pa6otHa maca 78 | Cronep (mombaHUTeNeH akcecoap)
42 | laika 8 mm 79 | Kpunuat 60nT 6 MM (ONMbAHUTENEH aKcecoap)
43 | Pa6otHa maca ¢ AebesivHa 25 MM CrTera 3a KOPHU3HM NPOGUN (ROMbAHUTENEH
80 akcecoap)
44 | BonT 8 MM
45 | Bonr6wm 81 | Bontosa pbKOXBaTKa 6 MM
Cronep 3a KOpHM3HM Npoduan (L)
46 | Onopen noct 62 (mOMbAHUTENEH aKcecoap)
47 | Oteop 3a npax g3 | CTonep sa KopHuaHy nporam (R)
48 | Nopnowma vaca (AonbaHUTENEeH aKcecoap)
49 8 MM UKCHPALL BUHT 84 | HopHuseH npodun
(3a nAB 45° brba Ha cKocsBaHe) 85 | Jlonna nmHus Ha KaHana
50 | dPuKcvpaly BUHT 8 MM (32 AECEH Brb) 86 | Mpaxoynosuten
8 MM MKCHpaLL, BUHT 87 | ™M 38
51 (3a geceH 45° brbn Ha cKocABaHe) apKy (8. 38 Mw)
n
52 | BuHT 3a perynnpaHe Ha gbnboymHata 8 Mm 88 ngae;gf:;;wgﬁsnam% ancecoap Ha
53 | HpenexeH BUHT 5 MM 89 | CveauHenne (C) (monMbiHMTENEH aKCecoap)
54 | Kpunuat 60/1T 6 MM lMpaxoynoBuUTeneH afanTep (AOMbAHUTENEH
40 aKcecoap)
55 | OrpaHuunten
56 | Naus 91 | Croba 3a MapKy4 (BonMb/HUTENIEH aKcecoap)
57 | MpepynpeanTeneH 3HaK 92 | Cmykatenna Tp6a
58 | dukcatop 93 | lMoanoxHa waiba (B)
59 | Pamo na cTeraTa 94 | 8 MM LLECTOCTEHEH raeyeH KoY
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95 | MNopnoxHa wawba (A)
BuHaru HoceTe 3almMTHM o4nna UaK Macka.
96 | OcHoBeH 3axBar
97 | Mapye AbpBO 3a 3aKpenBaHe Ha cTeraTta
BuHarun HoceTe aHTUhOHM.
98 | JlHWA Ha rpaHULa Ha USHOCBaHe
99 | Howmep Ha BbrieHoBaTa YeTKa
Schauen Sie nicht direkt in die Betriebslampe.
100 | Kap6oHOBM YETKM
101 | Hakan A Mpeaynpexaexne
102 | MucTtoneT 3a Bb3ayx
103 | Obpmay @ MHcTpymeHT Hnac |l
104 | BonT 3a perynvpaHe Ha BUCOYMHATa 8 MM
105 | Hpunyar 6on 6 M CTAHAAPTHU AKCECOAPU
106 | BonT 6 mm O 305 MM TCT umpKyNapeH AnCK
107 | MeTaneH bron (MOHTUPaH Ha MHCTPYMEHTA) . .1
O Topba 3anpaXx .......ccccceeereeus .1
108 | Bopay 3a npax O 8 MM LIeCTOCTEHEH rae4eH KoM .. 1
O .1
109 | MoHTarHa no3uuma Ha nogorpaHnymTen (A) e} 1
O TMoporpal en (Mo al C eHTa)..... 1
110 | MoHTarHa no3uuma Ha nogorpaHnymTen (B) 0o Ab/g;gq:wqm 71 (MOHTUPaH BBPXY UHCTPYMEHTa) o
O CrnobsiBaHe Ha Noa/ioxHaTa maca .2
CUMBOJIU CTaHgapTHUTE NPUCTABKM M aKCECOapH Ca NPeaMET Ha
npomsaHa 6e3 npegynpexaeHue.
NPEAYNPEXKAEHUE

U3nonssaHu ca cnegHUTe CUMBOJIN. YBepeTe ce,
Ye pas6upaTe 3Ha4YEHUETO UM, Npeau U3nons3saHe
Ha ypepa.

C12RSHS3:
HKOMBUHMPaH repyHr LMpKY/ISp C U3TernsHe

3a pa Hamanu pucka oT HapaHsBaHus,
notpebutenaT TpabBa aa npoyete
PBKOBOACTBOTO 3a paboTa.

NPUJTIOHEHUA

PsizaHe Ha pas/iMyHV BUAOBE alyMUHWEBa Jorpama v
ObPBO.

Camo 3a cTpaHu oT EC

He n3xBbpnanTe eNeKTpryeckn ypeamn 3aefHo
c 6uTOBMTE OTNaabLM!

BbB Bpb3Ka ¢ pa3nopeaduTe Ha EBponeiicka
Oupektnea 2012/19/EC 3a enekTpuyeckuTe
€/1IEKTPOHHW Ypeamn U HEMHOTO NPU/IOKEHNE
CbracHoO HaUMOHaIHUTE 3aKOHOAATeNCTBa,
eNEeKTPUYECKUN YPEAU, KOUTO U3/M3aT OT
ynoTtpeba TpsA6Ba fa ce cbbupar oTAE/HO U
npegasat B cneLuannsmpaHm nyHKToBe 3a
peunKanpaHe.

HomwuHanHo HanpexeHue

BratouBaHe

M3knouBaHe

PaskayeTe rnaBHua wencen ot
€JIEKTPUYHECKNA KOHTaKT

@ O -

CMNELUDUKALNU
1. ENeKTpUYEeCKU MHCTPYMEHT

Mogen C12RSH3

Hanpexerue (no o6nactu)*! 10V~ 230V~

HoHcymmpara moyHocT*! 1520 W

CHOPOCT Ha npaseH Xof, 4000 MuH-1

Pa3mepy Ha A1cKa (BBHLLEH 4. X

BbTpELLEH 4. X AebenvHa) 305 bt x 30 e x 2,3

MakcumaneH paspe3 2,8Mm

'brba Ha pAsaHe Nog repyHr [lecen 0°-57°, Jlap 0°-45°

‘brbn Ha pAsaxe Nog HaKNoH [ecen 0°-45°, Jiag 0°-45°

HaknoH (/ss) TepyHr (J1as) 0°-45°, (JeceH) 0°-

bronnpu 0°-45° 45°

KOMBUHMpaHo

pAisate HaknoH (feceH) | Tepyhr (JeceH) 0°-45°, (N1sB) 0°-
0°-45° 45°

LED namna i

Pa3amepy Ha MHCTPyMeHTa

(LLinpuHa x unboynHa x 655 MM x 873 MM x 724 MM

Bucounha)

Heto Terno*2 25,5kg
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*1 3agbmxutenHo nposepeTe dpabpuyHata Tabena Ha 6. PerynupaHe Ha ¢MKcaTopa Ha ocHoBata (dwr. 4)
NpoAYKTa, Tbit KaTo TA € pas3/nyHa B OTAENIHUTE PasBuiiTe 6 MM 60T ¢ 10 MM F1yX ragyeH Koy,
obnacTu. Perynupaiite puKcaTopa Ha ocHoBaTa, Taka 4e

*2 Cnopeg npoueaypa 01/2014 Ha EPTA [o/HaTa My 4acT Aa onpe B paboTHaTa Maca uam noga.

Ta6nuua 1: MaKcumanHu pasmepu aa paaaHe Cnep HacTpoiKaTa 3aTerHerte 34paBo 6 MM 60AT.

7. OcBobGompaaBaHe Ha OCUTYpPUTENTHUA WUDT
MaKcumantn pasmepy 3a (Pwr. 5)
Bupri ce psizae 3a LennTe Ha TPaHCNOPTUPAHETO OCHOBHWUTE YacTu Ha
T'opHa yacT ot €/IeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT ca NMOACUIYPEHU C
Maxc. Makc. ocurypuTeneH WudT.
BMCOYMHA |  LUMpOYMHA HaTvcHeTe apbKaTa NeKo Hagony M usabpnante
OCUTypUTENHUA WMGT, 3a fja 0CcBO6OANTE pexeLlaTa
0 105 MM 312mm rnasa.
TiAg0 45° Mpu TpaHcnopTUpaHe pUKCUpanTe OCUTypUTENHUA
PrsaHe 0 W 105w 290 um LUMOT B 3aALLUUTHUA KOXYX.
N0 brbA [fcHo 45° 8. MoHTupaHe Ha Top6u1yKaTa 3a npax, Moayna Ha
nojJiIoxHaTa maca, orpaHU4YUTeNA U cTeraTta
[ifcHo 57° 105 um 170 M (bMKCaTOpBT € AONBJHUTENIEH aKcecoap).
(1) MoHTMpaHe Ha TopbuyKaTa 3a npax (dwr. 6)
NABo 45° 0 68 MM 312 um MoHTKHpaiiTe TopbuyKaTa 3a npax KbM 0TBOpa 3a npax
HaknoH Ha TpVOHa 3a psi3aHe Moj brbl.
[acHo 45° 0 43 Mm 312mm CBbpieTe cBbp3BalLaTa Tpbba Ha TopbuyKaTa 3a
npax u oTBopa 3a npax.
Nsgo 45° 68 MM 220 Mm 3a uanpassaHe Ha Top6uYKaTa 3a npax ussageTte
Jag0 45° - MOZly/1a Ha Top6MUKaTa 3a Npax OT 0TBOpa 3a Npax.
KomBuHK- Prcrio 45 68 wm 220 M OTBOpeTe Uyna OT A0/HATA CTpaHa Ha Top6uyKaTa v
aHO o 13npasHeTe B KOHTeHepa 3a 0TnagbLu.
P Jfco 45° /1AB0 45 43w 220w MpoBepABaiiTe 4ecTo U U3Npa3BaiiTe TOp6UIKaTa
[Jlacko 45° 43 MM 220 MM 3a npax, npeau ga ce HanbJIHU. .
HoraTo peeTe nog, HaK/IoH, peryinpainTte onopHus

NPEAN 3ANOYBAHE HA PABOTA

NPEAYNPEXAEHUE

HanpaBseTe BCU4KM HEOBXOANMIN HACTPOMKHK, Npeamn Aa
BK/IIO4MTE 3axpaHBaLLMA Kabes B KOHTaKTa.
U3TO4YHUK Ha 3axpaHBaHe

YBepeTe ce, 4e USTOYHMKBT Ha 3axpaHBaHe
CbHOTBETCTBA Ha M3NCKBaHWATA 3a 3axpaHBaHe,
nocoyeHn Ha pabpuyHaTa Tabena.

He nsnonssaiTe npas TOK UM TpaHCHOPMATOPK KaTo
6ycTepu. B npoTMBeEH cnyyai MMa onacHoCT OT
noBspeAa Uin MHUMAEHTH.

MpeBKAouyBaTen

YBepeTe ce, Ye NPeKbCBaYbLT 3a 3axpaHBaHeTo € B
nosuuma M3KJ1. Ako wencensbT 6bae BRIYEH B
KOHTaKTa, AoKaTo NYCKOBUAT KJIIOY € BbB BK/IIOYEHO
MONOKEHNE, ENEKTPUHECKUAT MHCTPYMEHT e
3anoyHe ga paboTu He3abaBHO, KOETO 61 MOrno Aa
NPUYMHN CEPUO3EH MHLUAEHT.

YabnmuTeneH Kaéen

Horato Ha61130 HAMa KOHTaKT, U3non3BavTe
yAbAKUTENEH Kaben ¢ JocTaTbyHa gebenvHa n
KanauuTeT. Y4bIKUTENHUAT Kaben Tpabsa fa 6bae
Bb3MOKHO HaW-KbC.

MNpemaxHeTe BCUYKN ONAKOBBbYHU MaTepuanu ot

WHCTPYMEHTa, Npeau ga 3anovyHeTe pa60'ra C Hero.

MoHTam (dwur. 3)

MHCTPYMEHTBT TpAGBa BUHArK fa e GUKCUMpaH KbM
paboTHa mMaca.

DurKcHpaiiTe eNeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT KbM paBHa,
XOpU30oHTanHa paboTHa maca.

MopbepeTe 6onTOBE C AMAMETHP 8 MM U A bKUHA,
noaxoaslia 3a gebenmHara Ha paboTHaTa maca.
[bnwuHaTa Ha 6onTa TpA6sa ga 6bae noHe 40 MM
naoc gebenvHaTa Ha paboTHaTta maca.

Hanpvmep n3nonssaite 6ontose 8 MM x 65 MM 3a
pa6oTHa Maca ¢ febenvHa 25 Mm.

JIOCT U MOHTUpaWiTe Top6MYKaTa 3a npax Taka, Ye aa
BMCU BEPTUKAHO.
NPEAYNPEXAEHUE
He n3nonssaiite TO31 TPMOH 3a pA3aAHE/WKypeHe Ha
meTanu. FopeluuTe CTPYHKU MW UCKPU MoraT Aa
BBb3M/J1IAaMEHAT Npaxa oT MaTepvana B TopbuyKaTa.
BHUMAHUE
O TMouuncTBaiTe TOpOMUKATa 3a Npax 4ecTo, 3a Aa
npefoTBpaTUTE 3anyLBaHETO Ha KaHana U JOHNUA
npeanasuTen.
Mo Bpeme Ha psidaHe, CTbProTUHUTE Ce HaTpynBart no-
6bP30 OT HOPMA/IHOTO BPeMe 3a ToBa.
Cnep pAsaHe Ha A bPBO, Npean Aa 3anoyHeTe ¢
paspsA3BaHe Ha pamKaTta Ha aflyMUHUEBMA Npo3opeL,
M3XBBbP/IETE CTPYKKNUTE, KOUTO ca B TOp6MYKaTa 3a
npax.
MHcTanupaHe Ha nognoxHata maca (Pwur. 7)
C nomoLlLTa Ha e/1eMEeHT, KaTo HanpuMep CTOMaHeH
KBagpaTeH npodu, spaBHETE rOPHUTE NOBBPXHOCTH
1 nopaJiokHaTa maca. Perynvpaiite BepTUKaaHOTO
HMBO Ha NOJJ/I0KHATa Maca, KaTo 3aBbpTUTE 8 MM
60NT 3a perynvpaHe Ha BucoumHata. Cnep
HacTpoliKaTa 3aKpeneTe Abpiaya ¢ 60T OT 8 MM OT
3ajHara cTpaHa Ha ocHoBaTa v 3aKkpeneTe 6 Mm 60T
C pbHOXBATKa Ha NOAJ/I0XHaTa maca.

(MpuKpeneTe cTerarta, KaKTo € NoKasaHo Ha dur. 1, u
cTonepa, KaKkTo e nokasaHo Ha dwur. 19.)
MpoBepeTe foNHUA NpegnasuTen 3a HopMaaHa
pa6ota (dwur. 35)
NPEAYNPEXAEHUE .
HUKOrA HE U3NON1I3BAUTE UHCTPYMEHTA, aKo
AOJIHUAT NpeanasuTen He yHKLMOHUpa
6e3npenATCTBEHO.
[onHWAT npegnasuTen e npeAHasHaveH ga npegnasu
onepartopa OT B/IU3aHe B KOHTaKT C PEXELLMsA AUCK No
Bpeme Ha paboTa Ha MHCTPYMeHTa.
BuHaru nposepsBaiiTe Aanu JONHUAT NpeanasvTen ce
[ABUIM FNaIKo U NOKpUBA J06pe TpUoHa.

9.
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10. brbn Ha HaKNOH
NPEAYNPEXAEHUE

HoraTo npomeHsiTe brbia Ha HaK/OoH, APBIKTE HaAoy
rnaeata Ha UMpHKy/spa. AKO rnasarta Ha LMpKyaspa ce

[IBUMM BHE3ArHO Moj brbJ/l, ToBa MOXE Aa AoBede 40
HapaHABaHe UM NoBpeaa Ha OCHOBHOTO TAJIO.

DabpUyHUTE HACTPOMKM HA MHCTPYMEHTA ca JeCeH
Brbn 0°, 5B BIbA 3a pA3aHe Nof HaKNoH 45° n geceH
BIrb/1 3a pA3aHe Mnof, HaKIoH 45° ¢ 8 MM peryvpatim
BMHTOBe.

3a fa NnpoMeH1Te HacTpoiKaTta, NpomeHeTe
BMCOYMHATA HA 8 MM BMHTOBE, KaTO ' 3aBbpTUTE.
(Pwr. 8-a, dwur. 8-b)

Mpu NpomMAHa Ha brba Ha HaKJIoOH HanABO Ha 45°,
pasBuiiTe 6 MM KpuayaT 60T, NoKasaH Ha dwur. 12,
cnep KoeTo Nb3HeTe nogorpaHnynTens (B) HaBbH 1
HaKJ/IOHeTe rna.aTa Ha LMpKyaapa HasifBo.

3a fa NpoMeHWTe brb/la Ha CKoCABaHE HaACHO Ha
45°, npemecTeTe NoforpaHnynTens (A) HaBbH U
pasxnabeTe ApbiKaTa 3a 3aK/104BaHe Ha
CKOCAABaHETO, C/ief, TOBa M3abpnanTe GUKcHpalima

WHoT (A) HaNpeA 1 HaKIoHeTe rnaBaTa Ha LMpKyispa

HapsAcHo. (dwur. 8-b)

Horarto rnaesata Ha UMpKyaapa e usnpaseHa,
huKenpawmaT wudT (A) ce AbpHKU 34paBO HA MACTO,
TaKa 4Ye HaK/IoHeTe rnaBaTa Ha ABUraTens JeKo
HanABo, KoraTo u3abpneaTe huKeupalms WudT (A)

npeau Aa HaK/IoHUTe rnaBaTa Ha LMPKyasapa HaasaCHO.

Horarto HacTpoiBate rnaearta Ha LMpKyiapa Ha 0°,

BMHaru BpbLyanTe pukeupalma wudT (A) B M3XOAHO

MOIOXEHWNE, KAKTO € yKa3aHo Ha dwur. 8-b.
.MpoBepKa Ha KpaliHaTa Ao/IHa NO3ULUA Ha

LMPKYNAPHUA AUCK

YBepeTe ce, Ye UMPKYNAPHUAT UCK MOXe Aa Brese

9 MM go 11 MM nog BROXKara.

1

—ry

HoraTo cMeHATe UMPKYNAPHUA AUCK C HOB, HarnaceTe

KpaWiHaTa fo/1Ha No3uLMA, TaKka Ye AWUCKBT fa He
CperKe BbPTALLMA Ce MIOT UK PA3aHeTo Aa e
HEBB3MOMHO.

3a fga HarnacuTte KpalHaTa fo/iHa No3uuma Ha
LIMPKYNIAPHUA ANUCK, crefpanTe npoueaypara (1),
nocoyeHa no-gony. (Fig. 9)

CbLL0 TaKa, KoraTto CMeHsTe No3uumsaTa Ha 8 MM 6onT

3a peryimpaHe Ha A ba6o4mMHaTa, KOMTO C/yHW KaTo
cTonep B KpaiHaTta f1o/1Ha NO3WLMSA Ha LIMPKYIAPHUA
LMCK.

(1) 3aBbpTETE 8 MM GONT 3a peryavpaHe Ha
AbA6oyMHaTa, NpoMeHeTe BUCOYMHATa TaM, KbAeTo
GONTHT € B KOHTAKT C LiapHWpHaTa Bpb3Ka, 1

Harnacete KpaﬁHaTa AO0JIHa NO3M1LMA Ha LMPKYIApHUA

LIMCK.
3ABEJIEHKKA

YBeperTe ce, ye UMPKYIAPHUAT OUCK € peryampaH Taka,

4e [ja He cpexe BbpTALMA ce NNoT.

NPEAU 3AMNOYBAHE HA PA3AHE

1. MocraBAHe Ha BnoxKarta (Pur. 10)
BIOMKKUTE CE MOHTUPAT BbPXY BbPTALMA CE NOT.
DabprYHO BNIOKKUTE Ca MOHTUPaHU TaKa, Ye

UMPKYJIAPHUAT OUCK Aa He B/IN3a B KOHTAKT C TAX. Mo-

fjonHaTa NoBbPXHOCT Ha AeTalna ce noayyasar
3HAYUTESHO NO-MaUTKO MyCTaL, aKO B/IOXKATa €
MOHTMpaHa TaKa, Ye Pa3CTOSHUETO MEMAY

CTpaHW4yHaTa M MOBbPXHOCT U LIUPKYIAPHUA JUCK fa e

MUHMMasHo. MNpeaun fa nsnonseate MHCTPYMEHTa,
e/IMMUHUpaNTe ToBa PasCTOAHWUE MO CNEAHUA HAYMH.
PasaHe nop geceH bron

-
—

PasxnabeTe TpuTe 5 MM KpenexHu BUHTa, Cief KOeTo

3axBaHeTe /iABaTa B/IOXKa 1 BpDeMeHHO 3aTerHete
5 MM KpenexHW BUHTOBE B iBaTa Kpas. Cnep ToBa
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3acTonopeTe AeTaina (LUMPOK oKos0 200 MM) CbC
cTerara u ro otperxete. Cnep KaTto nogpaBHUTe
oTpesHaTa NoBBbPXHOCT C pbba Ha B/IOKKaTa,
3aTerHeTe 34paBo 5 MM KpenewHW BUHTOBE B ABaTa
Kpas. MaxHeTe geTaina v 3aTerHeTe 34paBo 5 MM
LieHTpasieH KpenexeH BUHT. HarnaceTe gAcHaTa
B/IOXKA MO ChLUMA HAYMH.

PasaHe nop nAB U A€CEH BIbA

Harnacete BnoxKaTa no CblUMA HA4YMH, KAKTO 3a
pA3aHe Noj AeCeH brbi.

WMAHUE

Cnep KaTo HarnacuTe BlIOXKaTa 3a pAsaHe Nnoj AeceH
BrbA, TA We 6be AOHAKbAE 0TPA3aHa, aKo ce
13M0/13Ba 3a pA3aHe Noj, HaKJIoH.

HoraTo e Heo6xoAMMO fja pemeTe Noj HaK/IoH,
HarjaceTe B/IOXKATa 3a pA3aHe Noj HaK/I0H.
Ynotpe6a Ha nogorpaHuuuten (A) (Pur. 11)
EAYNPEXHAEHUE

Npu cKocsABaHe Noj, AeceH brba pasxsiadete 6 MM
KpunyaT 60AT, cnef KoeTo Nb3HeTe
noporpaHnymTens (A) HaBbH 1 ro ussagete. B
NPOTMBEH CNy4ait OCHOBHOTO TAO WM LIMPKYNAPHUAT
[AMCK MorarT Aa BAA3aT B KOHTaKT C MOAOrpaHnunTeNns
(A) 1 fa NPUYMHAT HapaHABaHe.

To31 eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT e 06opyABaH C
noporpanuumTen (A). Manonssarite nogorpaHUunTens
(A) npu pasaHe noj Npas brrbj U NOA NAB HAKOH. o
TO3M HaYMH CU OCUrypABaTe CTabUIHO pA3aHe Ha
[leTainnn ¢ LWMpOKa rpbbHa NOBPXHOCT.

UMAHUE

B cnyyalt Ha AMPEKTHO psA3aHe Noj, brbj U Nof, NAB
HaKJI0H, NTb3HETE HaBbTPE 10 NO3ULMATA, KbAETO
[OCTUra nogorpaHuunTensaT (A) 1 ro dukcupanTe ¢

6 MM KpuayaT 6oAT. (KaKTo € NoKasaHo Ha dwur. 11)
YnoTtpe6a Ha nogorpaHuuuten (B) (dur. 12)
EAYNPEXAEHUE

Mpu cKocsaBaHe Noj NAB brbA pasxnabeTe 6 MM
KpunyaT 60T, Cnep KoeTo Nab3HeTe
nogorpaHnyutens (B) HaBbH. B npoTuBeH cnyyan
OCHOBHOTO TAJ10 MW LMPKYIAPHUAT UCK MoraT Aa
B/IA3AT B KOHTAKT C nogorpaHnuntens (B) n aa
NPUYUHAT HapaHABaHe.

To3u eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT e 06OopyABaH C
noporpavunymTen (B). M3nonssavite nogorpaHuantens
(B) npv psizaHe nog Npas brb/ U NOJ 4ECEH HAKJIOH.
Mo TO3M HauMH cu ocurypsaBaTe CTabuIHO pA3aHe Ha
[leTalnu ¢ WMpoKa rpbbHa MOBPXHOCT.

UMAHUE

B cnyyalt Ha AMPEKTHO psA3aHe Noj brb/l U NOA AECEH
HaK/I0H, NTb3HETE HaBbTPE [0 NO3ULMATA, KbAETO
[ocTtura nogorpaHnuamTenar (B) u ro pukcupaiTe ¢

6 MM KpuiyaT 6oAT. (KaKTo e NoKasaHo Ha dwur. 12)
Cuctema Ha nnb3raya (dwur. 13)
EAYNPEAEHUE

3a Aa HamanuTe pucka oT HapaHsaBaHe, Cief BCAKa
KpbCTOCcaHa onepauus, BpbluanTe nib3raya Ao
nmb/iHaTa 3agHa no3uuums.

3a onepauuu no pAasaHe Ha MaJIKM paboTHU feTanau,
NAb3HETEe pexellarta rnasa UsLAo KbM 3agHaTa vyacT
Ha YCTPOWCTBOTO M 3aTerHeTe pbKoxBaTKarta 3a
(uMKCMpaHe Ha nib3rada. 3a Aa U3pemeTe LWMPOKK
nnocKkocTu o 312 MM, Tpsbea Aa pa3xaabuTte KON4YeTo
3a nNnb3raHe, 3a fa MOXe pexellaTa rnasa aa ce
nab3He cBOBOSHO.

PerynupaHe Ha cKanara 3a repyHr

HaBepeTe rnaearta Haflo/ly M BKapawTe 3aK/o4BalLmsa
WndT.

OTKN0YeTe pbKOXBaTKaTa 3a 3aK/o4BaHe Ha



pA3aHeTo M 3aBbpTeTe BbPTALLMA Ce M/OT, JOKATO
NMO3UTUBHUAT OrPaHUYUTEN He TO 3aK/I04N Ha NO3NLMA
0° Ha reypHr.
He 3akntouBaiiTe pbKoXBaTKaTa 3a 3aK/lo4BaHe Ha
pasaHeTo. [NocTaBeTe Npoduna cpeLly orpaHuyimMTens
Ha TPUOHa 1 AMUCKA, KaKTO e NoKkasaHo Ha dwur. 14. (He
[IOKOCBaiiTe BbpXoBeTe Ha 3bOLMTE Ha AWCKaA C
npoduna. Toa e AoBeAe A0 HETOYHO M3MepBaHe.)
AKO pexeLmaT AUCK He e NepneHAnKyNapeH Ha
orpaHnyuTens, pasxnabete 6 MM BUHTOBE Ha
LMpKynsapa (4 6p.), KOUTO NOAABPIKAT CKanata 3a
pAsaHe nog brb/, M NpemMecTeTe 3aKk/oyBalaTa
[APDbXKa Ha CKanaTta 3a pAsaHe Nof bbb/l HaNABO UK
HafAACHO, JOKATO AMCKBT € NMepPNeHANKYNAPEH Ha
OrpaH1yMTenNs, KaKTo e U3mMepeH ¢ npodguna.
3aTerHeTe 6 MM KpenemHu BUHTOBE (4 6p.). (dwur. 14)
He o6pblualiTe BHUMaHWe Ha NoKasaHWEeTO Ha
MHAMKaTopa (3a cKanaTa 3a pA3aHe Nnoj brrb/) B TOBa
Bpeme.

O PerynupaHe Ha MHAMKaTOpPa (3a CKana 3a pAsaHe nog,
BIrbA)
OTK/IIoYeTe pbKOXBaTKAaTa 3a 3aK/l04BaHe Ha
pA3aHeTo Noj, brrb/, 3a Aa NpemMecTUTe BbPTALMA ce
nnoT Ha noauumna 0°. C oTK/IIo4eHa pbKOXBaTKa 3a
3aK/II04YBaHe Ha PA3aHeTo Noj brba ocTaBeTe
MONIOMMUTENTHWUA OrPaHNYMUTEN Aa LPaKHe Ha MACTO,
[lOKaTo 3aBbpTaTe BbpTALWMA ce N1oT o 0°.
Ha6nopasaiTe nHAMKaTopa (3a ckanaTa 3a pasaHe
1oz brb/1) U CKanaTa 3a paAsaHe Noj brrbJl, KAKTo e
nokasaHo Ha dwur. 14. AKo MHAMKaTOPBT (3a cKanata
3a pAsaHe Noj, brb/) He NoKassa TouHo 0° pasxnabeTe
4 MM BMHT, KOWTO A'bPXM MHAMKATOPa (3a CKanaTa 3a
pAsaHe nog bri). Ha MACTO NO3WLMOHMpaiTe OTHOBO
MHAMKaTopa (3a cKanaTa 3a pasaHe noj brbi) 1
3aTerHeTe 4 MM BUHT.

6. HacTpoiika Ha brbna 3a pa3aHe
CKanara Ha Nab3ramaT ce KOMOGUMHUPaH TPMOH 3a
pA3aHe Noj brba MOXe Aa 6bje NpoyYeTeHa IeCHO,
noKasBaiKu bros oT 0° fo 45° BNSIBO M BAACHO.
Macara Ha Tp1oHa 3a psAi3aHe noj brb/l MMa JeBeT OT
Hal-4ecTo CpeLLaH1Te HaCTPOMKM Ha BIbJ1 C
NMO3UTUBHM OrpaHuymTenn npun 0°, 15°, 22,5°, 31,6° n
45°. Tean NO3UTUBHU OrPaHUYUTENN NOCTABAT JUCKA
Moz enaHna brba 6bP30 U TOYHO. 3a Hal-6bP3n U
TOYHW HACTPOMKK CrefBanTe npoLieca no-gony.
(Pwur. 15)

PerynupaHe Ha brinTe Ha CKOCABAHE:!

(1) HatucHeTe Harope pbKOXBaTKaTa 3a 3aKk/llo4BaHe Ha
pA3aHeTo, 3a fja 0CBO6OAWTE BbPTALLMA CE MOT.
HatucHeTe Hagony nocTa 3a NONIOKUTENHUA
orpaHuymTesN, JOKaTo BUKCUpALLMA NOCT Ce 3axBaHe,
3a fa 0cBO60AM ,MONIOKUTENHUA OrpaHnMunTen”.
3aBbpTeTe BLPTALMA Ce NJIOT U HACTponTe
MHAMKaTopa, 3a Aa ce NOAPaBHM C HeNaHWA brb/l Ha
cKasara 3a pssaHe nog brbi. [pes ToBa Bpeme,
KOraTo M3nos3sarte QyHKLMATA 3a NO3UTUBHUA
orpaHuyuTesN, U3abprnanTe IocTa 3a 3afbpiaHe B
rocoKarta Ha cTpesikata 61130 A0 }enaHus bib,
KaKTo e noKasaHo Ha dwr. 15, ocBo6ogeTe nocTa 3a
3acTonopsaBaHe 1 npemecTeTe BbPTALMA Ce NIOT, 3a
[la ro 3aCTornopuTe Mo ¥enaHna brba 4pes
(YHKUMATA 32 NO3UTUBHKUA orpaHunumnTen. (0°, 15°,
22,5° 31,6° 1 45°)

HaTtucHeTe Hagony pbHOXBaTKaTa 3a 3aK/o4BaHe Ha
pA3aHeTo, 3a Aa 3acTonopuTe BbPTALMA Ce MIOT Ha
MACTO.

JlocT 3a 3acTonopsiBaHe (Pwur. 15)

JlocTbT 3a 3acTonopsaBaHe N03B0/ABA NIOTHLT Aa ce
peryavpa duHo, KaTo ce M3KI4Ba QyHKUMATa 3a
NO3UTUBHUA orpaHnymTen. KoraTto HEOGXOAUMUAT BIb/l Ha
ps3aHe e 61130 L0 NO3UTUBHWUA OFPaHUYUTEN, JIOCTBT 3a

@

(3

(4

Bbarapcku

3acTonopsiBaHe NpefoTBPaTABA NPUXBALLAHETO Ha

NMO3UTMBHWUA OrPaHUYUTEN B OFPAHUYUTENIHUA CIOT Ha

ocHoBara.

7. CetoguopHo ocBeTneHue (Pur. 16) [XACT CUT
LED™]

BHUMAHUE
He rnepaiite kbM paboTHaTta namna. MnegaHeTo B
OCBETUTE/IHWA JTbY MOXE @ A0BefE A0 CEPUO3HM
HapaHaBaHuA 1u 3aryba Ha 3peHUeTo.

CseToanogHaTa cuctema [XACT CUT LED™] xBbpns
cAHKaTa Ha OCTPMETO BBbPXY AeTainna. Toa BOAM A0 no-
ronsamMa TO4HOCT Ha CPA3BaHUATA U HE M3UCKBA
HaCTPOMKM.

3a pa usnonssarte Tasn GyHKLUMA, BKIOHETE
CBETOAMOAHOTO OCBET/IEHME.

MocTaBeTe rnaBata Ha UMpKyspa Hagosy, Taka ve
OCTPUETO Aa € NPUGN3UTENTHO Ha 6 MM OT 06paboTBaHWs
petavin. CAHKaTa Ha OCTpPUETO e 6bAe NPoeKTUpaHa
BBbPXY AeTaina, KoeTo NoKa3sa Kbje 3bOUTE HA OCTPUETO
LLie BNIA3AT B KOHTAKT Mpu pAsaHe.

NMPAKTUYECKHU NPUJIOHEHUA

NPEAYNPEXAEHUE

O 3a pga He ce HapaHUTe, HUKOra He cnaramTe U He
MaxanTe geTanna, [oKaTo MHCTPYMEHTBLT paboTu.

O HuKora He cnaraiiTe pbLeTe 1 OTBBA JIMHUATA 0
npeaynpeAuTeNHUA 3HaK, KOraTto MHCTPYMEHTbT
pa6oTu (BuTe ®Pur. 17). ToBa Moxe fa cb3gase
pUCKOBaHa CUTyaumsa.

BHUMAHUE

O OnacHo e fa nocTassaTe WM Maxate o6paboTBaHus
JleTainn, JoKaTo UMPKYIAPHUAT UCK Ce BBPTH.

O Horarto pexeTe, no4McTBanTe CTbProTUHATE OT
BBPTALLMA Ce MIOT.

O AKo ce HaTpynat TBbPAE MHOrO CTbProTUHM,
LIMPKYNSPHUAT AWCK LLie OCTaHe U3BBbH 06paboTBaHus
pAetann. Hukora He pobnauKasanTe ¢ pbKa Uaun no apyr
HauMH U3aAeHUA AUCK.

1. [eiicTBMe Ha NpeBHIOYBaTeNA
M3pbpnaiTe npeBKoyBaTe N, AOKATO HAaTUCKaTe
6/10KMpOBKaTa Ha NpeBK/oYBaTeNA, 3a ja HaKapaTe
TpuoHa Aa ce BbPTU. (Pur. 18)

Cnep BKtOYBaHe Ha NpeBK/OYBaTENSA, [JOPU aKO
3aK/N04BaHETO Ha NpeBKJIIoYBaTeNA € 0CBO60AEHO,
LIMPKYNAPHUAT AWCK NPOAB/IKABA fja Ce BbPTH, A0KATO
NPeBK/IOYBATENAT € UBTEr/IEH.

Horato npeBktouBaTenaT ce 0cBo604M, cnmpadKaTa
ce 3a/e/iCTBa 3a BbPTEHETO Ha PemeLna ANCK 1
LIMPKYNAPHUAT AUCK Cnnpa.

2. BHAlo4YeTe CBETOAMOAHOTO OCBET/IEHUe
HatucHeTte LED npeBkntouBatens, 3a ga NpeBrao4mMTe
cBeToAMoHaTa CBETKaBMLA.

3. UsnonssaHe Ha cTerarta (CTaHAApTEH aKcecoap)
(dwur. 19)

NPEAYNPEXAEHUE
BvHarun npucTaranTe 3apaso getanna KbM
orpaHuyMTens; B NPOTUBEH CNyyalt AeTaimbT MOXe Aa
OTCKOYM OT M/I0Ta U Aa NPUYUHU HapaHABaHe.

BHUMAHUE
BwuHaru ce yBepsaBaiTe, Ye rnaBara Ha LMpKyapa He
KOHTaKTyBa CbC cTerara, Korato 6b/e CH1KeHa 3a
pAsaHe. AKO MMa OnacHOCT TOBa Aa Ce CNyuMn,
npemecTeTe cTerara Ha nosuumsa, KbeTo HAMA fa
B/Ie3e B KOHTaKT C LUPKYIAPHUA AUCK.

(1) CteraTta MoXe fa ce MOHTMPA BbpXy OCHOBaTa.

(2) 3aBbpTETE rOPHOTO KOMYe U 3acCTONopeTe AeTaina Ha
nosuuyua (dwur. 19).
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3ABEJIEHHHKA

HoraTo usnonasate crerara, ce yBepeTe, Ye
MHCTPYMEHTBT € CBOGOAEH OT NPEKOMEPEH KOHTaKT
npu 3aBbpTaHe UK Nb3raHe.

PasaHe

KakTo e nokasaHo Ha ®Pur. 20, cpesbT e C LMpuHaTa
Ha LMPKYApPHUA AUCK. 3aToBa Nib3HeTe AeTanna
HaZACHO (Balle ASICHO), KOraTo ucKaTe gbaxuHa ©),
WM HaIABO, KOraTo MCKaTe Ab/iuHa @).

Brntouete LED cBeT/MHaTa, NPOXEKTMPanTe caHKaTa
Ha AucKa BbpXy AeTanna, nogpaBHeTe AAsBaTa uam
JAfcHaTa cTpaHa Ha CAHKa Ha OCTPUETO C HavepTaHaTa
JMHUA Ha geTanna.

Cnep, KaTo BKOUMTE NPEBKOYBATENS U
LIMPKYIAPHUAT AUCK JOCTUIHE MaKCUMasHa CKOpOCT,
6aBHO CrycHeTe Haflo/ly pbKOXBaTKaTa U NpubaneTe
[OMCKa KbM AeTanna.

LLloM LMPKYNAPHUAT AUCK BNIE3E B KOHTAKT C AeTaina,
HaTuCKalTe pbKOXBaTKaTa NocTeneHHo, 3a aa
HanpasuTe cpesa.

Cnep, KaTo HanpasuTe Cpes C enaHarta Abl604nHa,
U3K/I0YETE MHCTPYMEHTA U U3YaKalTe LUPKYIAPHUAT
[VCK [ia cripe Hamb/IHO, MPeAu Aa ro u3sagute ot
[AeTavina v aa BbpHETE pbKOXBaTKaTa B U3XOAHOTO M
MONIOKEHUE.

NPEAYNPEXAEHUE

e}

e}

BuHaru, Korato MHCTPYMEHTBT He Ce U3Mon3Ba,
MYCKOBUAT K04 TPAGBA fja € U3KJ/II0YEH U
3axpaHBaLLMAT Kabes Aa e U3BafeH OT KOHTaKTa.
3afbIKUTENHO CvpaiTe MHCTPYMEeHTa U U34aKBanTe
pereLLma AUCK Ja cnpe Hamb/HoO, NPpeau Aa BaurHeTe
pbKOXBaTKaTa OT AeTaina. AKO BAUrHeTe
pbKOXBaTKaTa, AOKATO LIMPKYIAPHUAT AUCK OLLEe ce
BBPTU, OTPA3AHOTO Napye MOMe fja Ce 3aK/IMHU B
[MCKa 1 ja ce pasnuaenT onacHu napyeTa.

Cnep BCEKW eAuH CPe3 NPU AbAGOKO pA3aHe cnvpante
MHCTPYMeHTa OT MYCKOBUA K04 U U34aKBalTe
LIMPKYNAPHUAT AWCK Aa cripe. Cnep ToBa BAUIHETE
pbKOXBaTKaTa M A BbPHETE B U3XOZHO MOJIOKEHHE.
3a4bKUTENHO MaXHETE 0TPA3aHUA MaTepuan ot
naoTa u cnep ToBa NPOABL/KETE ChbC CNeapaliaTa
CTbMKa.

HenpekbcHaToTO pA3aHe MOXe Aa npeToBapu
asuratens. MposepeTe ¢ pbKa Janu ABUraTeNsaT ce e
3arpAn u cnpete paboTa 3a 0Kono 10 MUHYTH, ciea
KOETO NPOAB/IKETE C PA3AHETO.

BHUMAHUE

O
O

OTHOCHO MaKCUMaIHUTE pasmepu Npu pAsaHe BUMKTE
Ta6nuuara ,,CMNELMPUKALNNE

YBe/IMYEHUAT HATUCK BbPXY pbKOXBaTKaTa He
yBe/nyaBa CKopocTTa Ha psasaHe. HanpoTtus,
NPEeKOMEPHUAT HAaTUCK MOXe fa foBefe 0
npeToBapBaHe Ha ABWUraTens W/uan HamaneHa
e(UKaCHOCT Ha pA3AHETO.

PA3aHe Ha TeCHM AeTaiNu (pA3aHe ¢ HaTUCKaHe)
(dwr. 21)

Mnb3HeTe WapHUpHaTa Bpb3Ka Hafoy KbM PamMoTo
(A), cnep KoeTo 3aTerHeTe 06e30NacUTENHUA BUHT Ha
nab3rada. HaBegeTe pbKoxBaTKaTa, 3a fja Cpemere
feTaina. Mo T03u Ha4MH MHCTPYMEHTBLT MOXe Aa
pexe aetainm 1o 107 mm2.

PasaHe Ha roniemu petaitnm (dur. 22)

MoHAKora He MOXe Aa ce Hanpasu MbJieH cpes nopaau
BMCOYMHATA Ha AeTaina. B TakbB ciyyait MoHTUpanTe
criomaraTesiHa nJ0CKOCT € NoMoLLTa Ha 6 MM BUHTOBE
C M/1I0CKa rnaea 1 6 MM raviku B 7 MM OTBOPM Ha
orpaHuyMTeNnuTe (ABa OTBOpA OT BCAKA CTPaHa).
Buwre ,,CNELUMNDPUKALIMN“ oTHOCHO aebenvHaTta Ha
criomaraTesiHaTa niocKoCT.

3ABEJIEKHA

3a

HKorato pexeTe geTann, YuaTo BUCOYMHA HaABULIABA
107 MM Npu pAsaHe Nog, AeceH b, nan 70 MM npu
pA3aHe Nog, IfiB HaKJ/IOH, UK 45 MM Npu pAsaHe nog,
[leCeH HaKJIoH, HariiaceTe KpaiHara fo/1Ha No3uLms
TaKa, 4e AoJIHaTa YacT Ha riaBata Ha LMpKyiapa ja He
cTura o aetaina.

[a HarnacuTe KparHara fo/Ha No3uums Ha

LIMPKYIAPHUA ANUCK, cneppanTe npoueaypara (1),
nocoyeHa Ha dwur. 23.
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HaBepeTe rnasarta Ha LUMpKyAsapa 1 3aBbpTeTe 6 MM
60/1T 3a perynvpaHe Ha AbnboynHaTa, v HanpaseTe
KOPEKLMH, 3a Aa ce Nosy4n 2 Mm A0 3 MM pascTosHue
Mey KpaiHaTa [o/1Ha No3uULMA Ha rnaearta Ha
LMPKyisipa U ropHaTa YyacT Ha feTalna B KpaviHaTa
[0/1HA NO3WLMSA Ha LIMPKYIAPHWUA JUCK, KbAETO
rnaearta Ha 6 MM 60NT 3a peryanpaHe Ha gbnboymHaTa
B/I3a B KOHTAKT C LWapHMpHAaTa BPb3Ka.

PA3aHe Ha WWMPOKK AeTainu (pA3aHe c U3TeraaHe)
(dwur. 24)

[JeTainm ¢ BucoymHa ao 107 mm v wnpunHa 312 mm:
PasxnabeTe 06e30nacuTe/IHAA BUHT Ha nib3raya,
XBaHeTe PbKOXBATKaTa M MN/Tb3HeTe Hanpes,
LMPKYNApHUA aucK. Cnep, ToBa HaTUCHETE HaZloNy
pbKOXBaTKaTa M NIb3HETE LIMPKYIAPHUA ANCK Ha3ag,
3a fla oTpemeTe fJeTanna.

ToBa AaBa Bb3MOXHOCT 3a pA3aHe Ha AeTanin ¢
BucounHa go 107 Mm v lwumnpuHa 312 mm.

[JeTainm ¢ BucoymHa ao 120 MM 1 WwinpunHa 260 Mm:
[JeTainu ¢ BucoymHa go 120 MM 1 WwinpuHa fo 260 Mm
Morart fja ce pexar Mo CbLUMA HA4MH, ONUCaH B
naparpad 6-(1) no-rope.

EAYNPEXAEHUE

3a pAsaHe ¢ u3TernaHe caefsanTe npoueaypuTte.
PAsaHe ¢ naternaHe Hanpes, (B NOCOKa KbM
orepaTopa) € MHOro OnacHo, 3aL0TO LIUPKYIAPHUAT
[OWCK MOXe fila OTCKOYM OT 06paboTBaHusA aeTan.
3arToBa NIb3raHeTo Ha pbKoXBaTKaTa ctaBa BUHaru B
obpartHaTa Ha onepartopa nocoka.

BuHaru BpbluaiiTe pbKoxBaTKaTta B KpaiiHa 3agHa
no3unumaA caep BCAKO HaNpeyHo pAa3aHe, 3a aa
HamasMTe pucKa oT HapaHsABaHe.

HuKora He cnaraite pbKa Ha pbKoOXBaTKaTa 3a
3acTonopsiBaHe Ha pA3aHeTo Nog bIrbJ/l Mo Bpeme Ha
pA3aHe, 3aL0TO PEKELWMAT ANCK ce NpubanKasa Ao
HeA Npy HaBeXAaHeTo Ha rnasaTa Ha LUMpKyasapa.
UMAHUE

Horato pexeTte geTtann ¢ BucoumHa 120 mm,
HarnaceTe KpanHara A0/1Ha NO3ULMA Ha rnasarta Ha
LMPKyNApa TaKa, e pa3CTOAHUETO MEeXAY AO/HNA
Kpai Ha rnaBara Ha LUMpKynspa u geTainna ga 6bae 2
[10 3 MM B KpaiHaTa Ao/1Ha No3nums.

AKO HaTUCHeTe pbKoxBaTKarta ¢ NpeKomepHa cuna
WK CTPAHWUYHO, LIMPKYNAPHUAT AVUCK MOXeE Aa
BMOPMpa MO Bpeme Ha pA3aHeTo U Aa NPUYUHU
HewenaHu 6enesu no geTtanna, BfowaBanku
Ka4yeCcTBOTO Ha cpes3a. 3aToBa HaTUCKawTe Hagjony
pbKOXBaTKaTa BHUMATE/HO.

Mpu psAsaHe ¢ U3TernsHe BHUMaTE/IHO ByTanTe
pbKOXBaTKaTa (Has3ag) KaTo eHO LAIO0CTHO r1agKo
[IBUIKEHWE. AKO CripeTe [BMKEHWUETO Ha pbKOXBaTKaTa
no BPeMe Ha pPA3aHeTo, LLie Ce NoJyyaT HewxenaHu
6eneaun no getanna.

Mpoueaypu 3a pasaHe nog HakNoH (dur. 25)
EAYNPEXAEHUE

HoraTo npomeHsATe brbia Ha HaK/oH, APBIKTE HaZoNy
rnaeata Ha LMpKynapa. AKO rnasata Ha LMpKyaspa ce
[ABUIM BHE3AMHO NOZ, bIrb/1, TOBA MOXeE Aa A0BEAE A0
HapaHsABaHe 1/ NoBpeaa Ha OCHOBHOTO TAJO.



(1) PasxnabeTte pbKoxBaTKaTa 3a 3aK/1to4yBaHe Ha
CKOCABAHETO W HaK/IOHETE LIMPKYNAPHUA ANUCK HANABO
WK HafACHO.
3a fa NpoMeHWTe brbjla Ha CKOCABaHe HafACHO,
pasxnabeTe pbKOXBATHATa 3a 3aK/II04BaHe Ha
CKOCAABaHETO, ApblHeTe GuKeupalma Wt (A)
Hanpej 1 HaKkIoHeTe rnaBarta Ha LMpKyaapa HaaAacHo.
HoraTo rnaeara Ha LMpKynspa e uanpaseHa,
duKenpawmaT wWmdT (A) ce AbpHM 34paBo Ha MACTO,
TaKa Ye HaK/I0HeTe rnasara Ha LMpKyasapa JIeKo
HanABo, KoraTo u3abpneaTe GuKeupalma Wt (A)
npeau Aa HaKkNoHUTE rnaBaTa Ha LMPKyIApa HagACcHO.
3apfaiTe KenaHaTa HacTPOMKa 3a brbjla Ha HAK/IOH,
HabnoAaBariKK CKaslata 3a HaK/I0H U MHAMKaTopa,
cnep, KOeTo 3aTerHeTe pbKoOXBaTKaTa 3a 3aK/ilo4BaHe
Ha CKOCABAHETO.
BHUMAHUE
BuHarun nposepsBaiTe ganm pbroxsarkara 3a
3aK/o4BaHe Ha CKocABaHETO e obe3onaceHa u fjanm
rnaeata Ha LMpKyaapa e 3axBaHaTa. AKO ce onuTarte
[a pexeTe noj brba 6e3 3aTAraHe Ha rnasata Ha
LIMPKyifipa, Toraea rnaBarta Ha LIMpKyasapa Moxe Aa ce
OTMEeCTU Heo4aKBaHO, NPUYNHABANKM HapaHABaHUA.

@

NPEAYNPEXAEHUE

O HKorato getannbT e PUKCHpaH OTAABO UK OTAACHO Ha
[VCKa, KbcaTa 0TpA3aHa OT Hero 4acT Lie ocTaHe
OTAACHO WM OTNABO Ha ANCKA. 3afbKUTENHO
cnupamnTe MHCTPYMEHTa U U3YaKBaWTe pereLLmns ANCK
[la cnpe Hamb/HO, Mpeau Aa BAMrHeTe pbKoXBaTKaTa
OT feTanna.

O AKO BAUrHeTe pbKOXBaTKaTa, JOKATO LMPKYNAPHUAT
[VCK OLLe Ce BbpPTH, OTPA3AHOTO Napye MOXe Aa ce
3aK/IMHM B IMCKA M A Ce pasnuaeaT onacHW napyeTa.
AKo cnpeTe no cpefara, [OKaTO PereTe NoJ, HAK/OH,
MbPBO BbPHETE rNaBaTa Ha LMpKyaapa B U3XOAHO
MOJIOEHWUE U Cef, TOBa NPOAb/IKETE pA3aHeTo.

AKO 3anoyHeTe AMPEKTHO OT cpefara, 6e3 BpbluaHe
Hasag, AO/HWAT NpefnasunTen Le ce 3axBaHe B cpesa
Ha geTaina v We BNe3e B KOHTAKT C LIMPKYNAPHUA
[MCK.

O Tpu psA3aHe nofa AeceH brba pasxiabete 6 Mm
Kpunyat 60NT, cnef KoeTo MNib3HeTe
nogorpaHnymTens (A) HaBbH U ro ussagerTe.

O Tpu pasaHe noj N8B brba pasxnabete 6 MM Kpuayat
60NT, Cnep, KoeTo Nab3HeTe nogorpaHnyanTens (B)
HaBbH.

BHUMAHUE
Horato peeTe geTainn ¢ BUCoumHa 75 MM npw nisiB 45°
HaKJIOH NN AeTann ¢ BUcoymHa 50 Mm npu geceH 45°
HaKJ/IOH, HarnaceTe KparHaTta Ao/1Ha No3MLMA Ha
rnaBata Ha UMpKynapa Taka, Ye pascTOSHUETO MEaY
[O/HWA KpaW Ha rna.aTa Ha UMpKyaapa v fetanna aa
6bae 2 fo 3 MM B KpalHaTta fo/Ha NO3ULMSA (BUKTE
,11. MNpoBepKa Ha KpaviHaTa foaHa NO3MLMA Ha
LIMPKYNAPHUA AUCK® Ha CTp. 284).

3ABEJIEKKA
PbKoxBaTKaTa 3a 3aK/l04BaHe Ha CKOCABAHETO
pasnosiara CbC cMCTeMa CbC CbeanHuTeN. Mpn
KOHTaKTa Ha pa6oTHaTa Mmaca U OCHOBHOTO TA/I0
ApbrHETe pbKOXBaTKaTa 3a 3aK/to4BaHe Ha
CKOCAIBaHEeTO MO MOCOKAa Ha CTPesiKaTa, KakTo e
nokasaHo Ha dwr. 25, 1 NnpomeHeTe NocoKaTa Ha
pbKOXBaTKaTa 3a 3aK/o4BaHe Ha CKOCABaHETO.

9. Mpoueaypu 3a pA3aHe nopg repyHr (Pur. 26)

(1) OTKAtoYeTe MacaTa 3a pssaHe Noj brrb/, KaTo
noBAWrHeTe pbKOXBaTKaTa 3a 3aK/o4BaHe Ha
pA3aHeTo.

(2) HaTto HaT1cKaTe neKo siocTa 3a 3acTornopsasaHe ¢
MO3UTMBHWUA OrpaHUYKUTEN, AOKATO TOW Ce 3acTonopu,
XBaHeTe JI0CcTa 3a 3acTonopsABaHe 1 3aBbpTeTe
macara HansiBO MM HaZACHO [0 eNaHusa brba.

Bbarapcku

(3) Cnepn KaTo NOCTUIHETE ¥enaHWaA brb/l Ha pAsaHe,
HaTUCHeTe Hajo1y 6BP30 pbKOXBaTKaTa 3a
6/10KMpaHe Ha pA3aHeTo Noj brb/l € Nanel, 3a ga
(uKcupaTe macaTa B onpejesieHa nos3uums.

(4) AKO ¥enaHWAT brba 3a pA3aHe Noj brb/l € e4nH OT
[leBeTTe NMO3UTUBHWU OrPaHUYUTENIU, MOCOYEHM MO~
[0Ny, MONA, BUIKTE pasgena Ha dwur. 15.

(5) BratoueTe CBETOAMOAHOTO OCBET/IEHWE U NOCTaBETE
JeTaina BbpxXy Macara, 3a Aja HacTpouTe
npeaBapuTeNIHO PA3aHeTo.

BHUMAHUE
BuHaru nposepsBaiiTe Aanun pbKoxBaTKaTa 3a
3aK/lo4YBaHe Ha No3vumMATa 3a pAsaHe Nnog brba e
obesonaceHa 1 ganv BbPTAWMAT Ce NJIOT € 3axBaHar.
AKo ce onuTate Aa pexeTe nof brona 6e3 sararaHe
Ha BBPTALMAT Ce M/I0T, Torasa Toi MOXe Aa ce
OTMECTU HeOYaKBaHO, NMPUYMHABANKM HapaHABaHUA.

3ABEJIEKHA

O TMO31UTUBHK OrpaHUHUTENIN UMA OTAACHO U OTAABO Ha
LieHTpanHaTa HacTporKa 0° - Ha 15°, 22,5°, 31,6° n
45°. YBepeTe ce, Ye BbPXbT HA MHAMKATOpa cbBnaga
TOYHO C ie/IEHMETO Ha CKanaTa 3a repyHr.

O PsasaHeTo Lie 6be HETOYHO, aKO MHANKATOPBLT He
cbBnaja c fle/leHMeTo Ha cKanaTa 3a psAsaHe noj,
BrbA.

10. Mpoueaypu 3a KOMGUHUPAHO pA3aHe
Hom6rHMpaHoTOo pAsaHe MoXe fa ce OCbLLECTBM, KaTo
ce cneaBaT MHCTPYKLUMUTE B TOYKK 8 1 9 no-rope.
OTHOCHO MaKcUMasIHUTe pasMepu Npu KOMOGUMHMPaHO
pasaHe BuTe Tabnmuata ,CMNELNPUKALINNG

BHUMAHUE
BuHaru ApbiTe AeTaina ¢ gAacHarta uan nasata pbKa
1 pexeTe, NIb3raku Kpbraarta 4acT Ha LMpKynspa
Hasag ¢ fAcHaTa UM naBarta pbKa.

MHoro e onacHo aa BbpTUTe NaoTa HagACHO UK
Ha/IfiBO MO Bpeme Ha KOMGWHMPaHO pA3aHe, 3aLoTo
LIMPKYNAPHUAT AWCK MOXE [ia B/IE3€ B KOHTAKT C
pbKaTa, KOATO A bPHM AeTanna.

Mpy KOMGUHUpPaHO pA3aHe (Bbrb/ + HAKJIOH) C NAB
HaK/I0H Nb3HETE Harope noaorpaHuynTens (B) n
3anoyHeTe pA3aHEeTo.

Mpy1 KOMBUHMPAHO pA3aHe (brb/l + HAKJIOH) C eceH
HaK/IOH MaxHeTe nogorpaHnymTens (A) u 3anoyHeTte
pAsaHeTo.

11. PAasaHe Ha AbArM matepuanu
Horato pexeTte agbarn matepuanu, M3nonssante
cnomararesiHa nnathopma CbC cbliaTa BUCOYMHA KaTo
[Abpraya (4oNb/HUTENIEH aKcecoap) U ocHoBaTa Ha
cneLmanHoTo cromaraTesiHo o6opyaBaHe.
KanayuteT:
abpseH matepuan (LW x B x 1)

300 MM x 45 mm x 1300 MM mn
180 MM x 25 MM x 2000 MM

12. MoHTHpaHe Ha fbpHavmTe ... (AOMbJIHUTENEH

aKcecoap)

[bpaynte cnyxar 3a nogabpaHe Ha no-gbaruTte

JAeTavnn no Bpeme Ha pAa3aHeTo.

KakTo e nokasaHo Ha Pwur. 27, usnonssanTe metaneH

npas brbJl, 3a Aa HarnacHeTe ropHUA Kpaw Ha

[AbprayvTe C NOBbPXHOCTTA Ha OcHoBaTa. Passuiite

6 MM KpuiyaTa ranka. 3asbpTeTe 6 MM 60T 3a

perynvpaHe Ha BUCOYMHATA W HaraaceTe BUCOYMHATa

Ha Abprava.

Cnep peryampoBKaTa 3aTerHeTe 34paso 6 MM

KpunyaTa ravika u 3axsaHeTe gbpiaya ¢ 6 Mm

601TOBa pbKOXBATKA (AOMBHWUTENEH aKcecoap). AKO

[Ab/KMHATa Ha 6 MM 6ONT 3a peryinpaHe Ha

BMCOYMHATA HE € JOCTaTbyHa, C/I0XeTe OTAO/Y ThHKa

nnacTuHa. YsepeTe ce, 4ye KpasT Ha 6 MM 60NT 3a

perynvpaHe Ha BUCOYMHATA He ce NoKa3Ba oT

Abprava.
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BHUMAHUE
Horarto TpaHcnopTupaTe namn npeHacaATe
MHCTPYMEeHTa, He ro xBaljanTe 3a Abpwaya. Mma
OMacHOCT AbPIaybT Ja ce M3Baju OT OcHoBarTa.
XBaHeTe pbKoXBaTKaTa BMECTO AbprHaya.

13. Ctonep 3a npeuusHo pA3aHe ... (cTonepsbT M
AbPKaYbT ca AOMb/IHUTENIHU aKkcecoaph)
CTonepbT AaBa Bb3MOXKHOCT 3a HEMPEKBbCHATO
NPeum3HO pAsaHe Ha AbAKUHK OT 285 MM A0 450 MM.
3a pa noctaeuTe cTonepa, NpuKpeneTe ro KbM
Abpraya c 6 MM 601TOBa PbKOXBATKA, KAKTO €
noKasaHo Ha dwr. 28.

14.Ynotpe6a Ha cTera 3a KOPHU3HU Npodunu, ctonep
3a KopHu3Hu npoduau (L) n (R) (aonbnHuTeneH
aKcecoap)

(1) CtonepuTe 3a KopHU3HK Npoduam (L) u (R)
(AONMBAHUTENHM aKcecoapu) yNecHABAT PA3AHETO Ha
KOPHWU3HM NPpOduM 6e3 HaKNIaHAHE Ha LMPKYIAPHUA
AncK. MoHTMpaiTe rv oT ABeTe CTpaHW Ha OcHOBaTa,
KaKTo e NoKasaHo Ha dur. 29 Brapavite cTonepuTe 3a
KOPHW3HM NPOhWIN U Tn hUKCUpaiTe ¢ 6 MM GONTOBK
PBKOXBATKMU.

(2) Cterata 3a KOpPHU3HW Npoduamn (B) (gonbaHUTENEH
aKcecoap) MOXe Aa ce MOHTUpa UK Ha NeBua
orpaHnymTen (orpaHuunten (B)), nam Ha gecHuna
orpaHnymTen (orpanuunten (A)). Ta ce Hanacsa no
KOHTypa Ha KOPHWU3HWUA NPOdU 1 Ce NPUTUCKA KbM
Hero.

Cnep ToBa 3aBbpTETE rOPHATa PHKOXBATKA, KOIKOTO €
Heo6X0AMMO, 3a Aa 3aCTONOPUTE KOPHU3HUA NPOdUN
Ha nosunuuA. 3a NoBAUraHe MM cBansHe Ha
Crn06saBaHETO Ha MEHreMeTo, MbpPBO OTxNabeTe
3acTonopABaLLMA BUHT 3a LIECTOCTEHHa ByKca.

Cnep KaTo HarnacuTe BUCOYMHATA, 3aTerHeTe 34paBo
6 MM Kpunyat 60AT; cnej ToBa 3aBbpTeTe ropHaTa
pbKOXBATKa, KOIKOTO € He06X0AMMO, 3a Aa
3aCTOMNOPUTE KOPHU3HMA NPOPUA HA NO3NLMA

(Pwur. 30). Mo31LMOHMPaNTE KOPHU3HUA NPOdKA NO
cnepHus HaumH: CTPAHATA, KOHTAKTYBALLA CbC
CTEHATA, Tpsi6bBa fa onpe B orpaHnyuTens, a
CTPAHATA, KOHTAKTYBALLA C TABAHA, Tpsat6sa
[la onpe B CTOMEPUTE 3a KOPHU3HWN MPODUIN, KaKTO e
nokasaHo Ha dwr. 30. Perynupaiite ctonepute 3a
KOPHW3HM NPOhWIM CbOBPa3HO pasmepa Ha
KOPHMU3HMA Npodnn. 3aterHete 6 MM Kpuadar 60T, 3a
[la 3acTonopuTe CTONEPUTE 32 KOPHU3HW NPOPUIN.
BuTe gonHata Tabnuua OTHOCHO brbiia Ha repyHr.
M3nonsBaiTte nogorpaHununtens (A), 3a aa purcuparte
no-34paBo KOPHU3HUA NPOdU.

NPEAYNPEXAEHUE
BuHaru npuctarainte 3apaBo KOPHU3HWA NPODU KbM
OrpaHWyMTenNs; B NPOTUBEH CNy4ai KOPHUSHUAT
npoduna MOXe Ja OTCKOYM OT M/10Ta 1 Aa NPUHUHK
HapaHsABaHe.

He pexeTe noa HaknoH. OCHOBHOTO TAO UK
LIMPKYNIAPHUAT AUCK MOXe Ja ce Aonpar Ao
noforpaHnYnTeNs, BOAENKN O HapaHsBaHe.

BHUMAHUE
BuHaru ce yBepnBaiite, Ye rnaBarta Ha LMpKyaapa He
KOHTaKTyBa CbC cTerara 3a KOPHU3HW NPOPUIN,
KoraTo 6bje CH/MXeHa 3a paAsaHe.

AKO MMa TaKaBa OMacHoCT, pasxsiabeTe
3aCTONOPABALLMA BUHT 3a LIECTOCTEHHa ByKca 1
npemMecTeTe KOPOHHOTO POPMOBALLO MEHreme B
no3nuumsa, NPM KOATO HAMA A MMa KOHTaKT C
LMpKyapa.

15. Mpoueaypu 3a npopA3BaHe Ha KaHaNu
MpopAsBaHeTo Ha KaHa/IM B AeTalina ctasa ¢
perynupaHe Ha 6 Mm 60T 3a peryanpaHe Ha
AbnéoumHata (Pur. 31).

(1) HaBepeTe rnaBsara Ha LUMpKyasapa u 3asbpTeTe 6 MM
60NT 3a peryavpaHe Ha Abi6o4nHaTa ¢ pbKa. (KbaeTto
rnaearta Ha 6 MM 60NT 3a peryanpaHe Ha fbabo4nHaTa
KOHTaKTYyBa C LlapHMpHaTa Bpb3Ka.)

(2) 3apanTe enaHaTa AbNGOYMHA HA pA3aHe, KATO
HarnacuTe pascTOAHUETO MEHAY LMPKYIAPHUA ANUCK U
NoBBbPXHOCTTA Ha ocHoBaTta (dwur. 31).

3ABEJIEKHA
Horato npaBuTe eiMHUYEH KaHa B KOMTO U fia e KpaW
Ha AeTaina, MaxHeTe CTbProTUHWUTE C ANIETO.

16. CBbp3BaHe Ha npaxoysioButen (Npopasa ce
oTaenHo) (dwr. 32)

He BauwwBanTe BpeaHUaA npax, KOMTo ce o6pasysa npu
pAsaHe.

MpaxbT MOXe Aa 3acTpaluun BaLIeTo 3[paBe, KaKTo 1
Ha OKOJHUTE.

M3non3saHeTo Ha NpaxoyIoBUTEN MOXeE Aa Hamain
CBBP3aHUTE CbC 3aMbPCABAHETO PUCKOBE.

MoBeyeTo nNpax Moxe Aa ce cbbepe 4pes CBbp3BaHe
Ha Npaxoyn0BUTE NOCPEACTBOM NPEXOAHUK, TPBOHO
CbefuHeHWe 1 Npaxoy/oBUTENIEH aaanTep.

CBBbpKETE NPaxoyIOBUTENSA MOCPEACTBOM NPEXOAHUK.

(1) CebpeTe No pepa: MapKyy (BbTPELLEH ANaMETBHP
38 MM X 3 M Ab/IIMHA) M NPEXOJHMK (CTaHAapTeH
aKcecoap Ha Npaxoy/sIoBUTeNs), TPbEHO CbeAHEHWE
(BOMbAHWUTENEH aKcecoap) 1 NPaxoy/10BUTeNeH
ajanTep (BOMbJIHUTENIEH aKcecoap) Cbe
CMyKaTenHaTa Tpbba Ha uupKynapa. CBbp3BaHeTo
cTaBa C HaTWCKaHe Mo NoCcoKa Ha cTpesnKara.

(Pwr. 32)

MpaxoynoBUTENHUAT aganTtep (AOMbAHUTENEH
aKcecoap) ce CBbp3Ba CbC CMyKaTesiHaTa Tpbba Ypes
CKoba 3a MapKyu. (JlonbaHuTeNneH akcecoap)

MOHTUPAHE U AEMOHTUPAHE HA
UHUPRYNAPHUA JUCH

NPEAYNPEXAEHUE
3a aa nsberHete MHUMAEHT UK HapaHABaHe, BUHaru
M3K/0YBaliTe MYCKOBUA K04 U U3BaXJanTe
3axpaHBaLLua Kaben OT KOHTaKTa Nnpeau MOHTUPaHeTo
Ha LMPKYIAPEH AWCK.

1. MoHTHpaHe Ha LPKYAApHUA AUCK (dwr. 33)

HatvcHeTe 6110KMpoBKaTa Ha WNnHAenNa u oTBUiiTe

10 MM 60OANT C 8 MM raeyeH KoY (CTaHZapTeH

aKcecoap).

Tbi Kato 10 MM GOANT e ¢ NABa pe36a, ToW ce 0TBMUBA C

BbPTEHE HafACHO.

3ABEJIEKHA

O AKo 610KMpOBKaTa Ha WNMHAENa He MOXe Aa ce
HaTWCHe NIecHo, 3a fa ce 6/10KMpa WNUHAEN BT,
3aBbpTeTe 10 MM 6ONT C 8 MM raeyeH Koy
(cTaHgapTeH akcecoap), KaTo eiHOBPEMEHHO
HaTucKaTe 6I0KMpOBKaTa Ha LWnuHAena.

O LUnuHAEN®bT Ha LMPKYAAPHUA AUCK ce 6I0KMpa,
KoraTto 6/I0KMpOBKaTa Ha LNUHAEeNa ce HaTUCHe
HaBbTpe.

(2) MaxHeTe 6onTa v Wwaitbata (B)

(3) BaurHeTe fonHMA npeanasnTen 1 MOHTUpanTe
LIMPKYNAPHUA JUCK.

NPEAYNPEXAEHUE
Horato moHTHpaTe LUMpKyAapHUA AUCK, Tpabsa Aa
HanacHeTe NpaBWJIHO MapKepa 3a nocoKara Ha
BbpTEHEe, Hammpall, ce BbpXy LMPKYIAPHUA AWUCK, 1
rnocoKaTta Ha BbpTeHe Ha 3alMTHUA KOXKYX (Pur. 1).

(4) NouncTeTe pobpe waribarta (B) 1 10 MM 60T U M
MOHTMpaNTe Ha LWNUHAENA Ha LMPKYIAPHUS OUCK.

(5) HatucHete 610KMpoOBKaTa Ha LWNWHAENa 1 3aTerHeTe
10 MM 6ONT C BbPTEHE HaIAIBO C 8 MM ragyeH KoY
(cTaHgapTeH akcecoap).

—
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NPEAYNPEXAEHUE
3aTerHete 10 MM 60T, TaKa 4e Aa He ce OTBME MO
BpeMe Ha paboTa. YBeperTe ce, 4e 10 MUAIMMEeTPOBUAT
6ONT € HaZleAHO 3aTerHart, Npeau Aa BRAoYUTe
MHCTPYMEeHTa.

BHUMAHUE

O 3ap wapHvWpHaTa Bpb3Ka “Ma npaxoHanpas/ifBaly,
feTann. Horato feMoHTUpaTe U MoHTMpaTe
LIMPKYIAPEH ANCK, He JoKocBanTe
npaxoHanpasnsaBalusa geTtann. NogobeH KOHTaKT
MOMe fja CHynu UK Halbpom 3bOUMTE Ha
LIMPKYNSPHUA auCK. (dur. 33)

O VYBepeTe ce, 4e 6NIOKMPOBKATA Ha LWINUHAENa ce e
BbpHasia B No3nuuaTa 3a npubmpaxe, cief Kato
MOHTMpaTe WK CBaITE LMPKYNAPHUA AUCK.

2. [leMOHTUpaHe Ha LUPKYNAPHUA AUCK
[leMOHTMpaiTe LMPKYAAPHUA AUCK NO 06paTHUA pes,
Ha MOHTarKa.

LIMpKYNAPHWAT UCK Ce Maxa IeCHO C/ief, BAUraHeTo
Ha [IONIHUA NpeanasuTen.

BHUMAHUE
HuKora He ce onuTBaNnTe Aa MOHTMPATE LIUPKYIAPHN
[AVCKOBE C AnameTbp, passindeH ot 305 mm.

TPAHCIMOPTUPAHE HA
OCHOBHOTO TAJIO

NPEAYNPEXAEHUE
3a fa u3berHeTe UHUMAEHT UK HapaHaBaHe, BUHAru
ce yBepsBaiTe, Ye nycKoBuAT katod e USKJIKOYEH 1
n3BarkjanTe 6atepusTa, Npeam Aa TpaHcnopTupare
OCHOBHOTO TAJO.

CreraTa MOXe Aa usnagHe no BpeMe Ha TpaHcrnopTupaHe.
Wnn ussageTe crerara, Wim NpUNUTb3HETE napye AbPBO
Mefy cTerara, 3a a A 3aKpenuTe 3apaso. (Pur. 34-b)

HaBepgeTe rnaBata Haf0/ly W BKapaiTe 3aK/o4BaLLma
wndT (BXK. cTp. 283 ,7. OcBOGON 4aBaHe Ha
ocurypuTenHna wudT). 3aBuiTe CHLLO TaKa n puKcaTopa
3a nrb3raHe, Taka 4e LWapHUPLT fa e NoCTaBeH B NO3MLMA
a yaps gbprada (A) v ga pukcupa rnasata. (Pur. 34-a)

MoBaurHeTe pbKOXBATKATA 3a 3aK/II04BaHE Ha PA3aHeTo
noJ, brb/l, 3aBbPTETE BLPTALLMA Ce N/IOT JOKPai HaAACHO
1 IO 3aKperneTe, KaTo 3aBbpTUTE pbROXBATKaTa 10
(durKcnpaHaTa nosunuusa. Tosa Le Hanpasn OCHOBHOTO
TANO OLLE NO-KOMMNaKTHO. (Pur. 34-b)

KoraTto TpaHcrnopT1paTe 0CHOBHOTO TA/0, HOCETE o B
pbLETE CH, KaTo SbPIUTE APbIKATA, PasnosioKeHa Ha
0CHOBaTa, C BETE CU pbLie.

Mpu TpaHcnopTupaHe ¢ ABama AyLuv BCEKWU HOBEK TpAbBa
[a u3nonssa ABeTe CK pblie, 3a Aa A bPHM pPbKOXBaTKaTa,
CTpaHuWyHaTa pbKOXBaTKa 1 ApbMKaTa Ha OcHoBaTa.

NOAAPBHKA U MUHCNEKLMA

NPEAYNPEXAEHUE
3a fga npepoTBpaTUTE 3710M0AyKa UK TENECHO
HapaHsiBaHe, BUHAru U3K4BamnTe NycKoBUSA
NpeBKJIIOYBATEN U U3KOYBAWTE Lencesia OT KOHTaKTa
WUV U3BaxaanTe 6atepunaTa, npeau fa usBbpLuBaTe
KaKBaTo M fja e MPoBEepKa NN NoAAPBKKA.

1. TpoBepHa Ha LUPKYIAPHUA AUCK
BuHaru cmMeHsaiTe UMPKYISPHASA UCK OLLe NPy
MbpBUTE NPU3HALM Ha U3HOCBaHE WM NoBpeaa.

Bbarapcku

MoBpefeHWTe LMPKYIAPHW AUCKOBE MoraT Aa
NPUYMHAT HapaHABaHe, a U3HOCEeHUTEe MoraT Aa
foBejar Ao HeeeKTUBHOCT M NpeToBapBaHe Ha
Asuratens.

BHUMAHUE
HuKora He nonsBawTe 3aTbMEH LMPKYIAPEH ANUCK.
3aTbNeHnAT LIMPKYNAPEH AWUCK OKasBa No-roiamo
CbNPOTMB/IEHWE NPU BALLMA HATUCK BbPXY
pbHOXBaTKaTa 1 LMPKYNAPDBT CTaBa No-onaceH 3a
pa6orTa.

2. WHcneKuuA Ha pUMHCUpaLLM BUHTOBE
Pef0BHO MHCMEKTUPaliTe BCUYKN PUKCHUPALLM BUHTOBE
1 ce yBpeTe, Ye ca Aobpe 3aTerHatu. AKo yCTaHOBUTE
pa3xsabeH BUHT, He3abaBHO ro 3aTerHeTe.
HecnassaHeTo Ha roOpHOTO KpWe pUCKOBE OT
3/10MONYKN U HapaHsABaHe.

3. MpoBepKa Ha Kap6oHOBUTE YeTKU (Dur. 36)
[BuraTenart n3nonssa KapOGoOHOBK HETKK, KOMTO ca
KOHCYMaTMB. TbiA KaTO CMJIHO U3HOCEHWN Kap6GOHOBM
YeTKW MoraT Aa Aoseaart o npobiemu ¢ MmoTopa,
CMeHSINTEe NOCNEeAHUTE C HOBM CbC Chluma N2, nocoyeH
Ha urypara, Korato ce U3HOCAT Uan ca 61130 [0
"rpanuua Ha nsHocsaHe". OcBeH ToBa BUHarn
noAAbPIKanNTe rpadUTHUTE YETKW YUCTU U Ce yBepeTe,
Ye ce nib3raT CBOGOAHO B AbpHadmTe.

4. CmAHa Ha rpadUTHU YeTKH (dur. 36)

MaxHeTe KanaykaTa Ha YeTKaTa ¢ npasa OTBepTKa.
Cnep ToBa BbrEpOAHUTE HYETKM MoraT Aa ce CBasIfT
NECHO.

5. MopppbiKa Ha moTopa
HamoTKuTe Ha MoTopa ca ,,cbpueTo” Ha ypeaa.
YnpamHsaBaiTe 0cO6€HO BHUMaHUE KbM HAMOTKUTE,
TbM1 KaTo MoraT Jja ce NOBPeAAT OT nonajaHe Ha Bnara
n/vnu Macno no TaX.

6. lMpoBepKa Ha ONHUA NpeanasvuTesN 3a HOpMaJsHa
pa6oTa

O Tpeau BCAKO NON3BaHe HA MHCTPYMEHTa
nposepsaBanTe AOAHUA NpegnasuTen (dwr. 35), 3a ga
ce yBepuTe, Ye e B JO06P0 CLCTOAHME 1 He Ce BUMHKN
6e3npenaTCTBEHO.

O HwuKora He 13nonsBaiTe UHCTPYMEHTA, aKO AOHUAT
npegnasvTen He paboTh NPaBW/IHO U He € B A06pO0
CbCTOAHME.

7. CmasBaHe

CmasBaiiTe c/iefjHUTE NOBBPXHOCTU BEAHBIK MECEYHO, 3a

[a noAgbpHaTe eeKTPUHECKUA MHCTPYMEHT B A06p0

CBHCTOAHME ABNTO BPEME.

MpenopbyBa ce U3MNoN3BaHETO Ha MaLLUMHHO Macsio.

To4Ku 3a cmasBaHe:

O BwbpTALa Ce 4acT Ha LWapHMpHaTa Bpb3Ka

O BwbpTALwa ce YacT Ha gbpaya (A)

O BwbpTALwa ce yacT Ha cTerata

8. MouuctBaHe
MoumncTBaiTe MawmHaTa, TPbOONPOBOAA U JONTHUA
npeanasvTen 4Ypes usgyxsaHe CbC CyX Bb3ayx OT
Bb3AyLIEeH MMCTONET UK APYT MHCTPYMEHT. (dPur. 37)
MeproanyHO NoYncTBalTe CTBPrOTUHUTE W ApYruTe
oTNagbLM OT MOBBbPXHOCTTA HA €/IeKTPUYECKNA
MHCTPYMEHT C napuasl, HaB/lawHeH B canyHeHa BoAa.
3a pa usberHeTe noBpeja Ha ABuratens, He
[l0NyCKalTe KOHTaKT C Mac/o Ui Boaa.

AKO cBETOAMOAHATA IMHUA CNpe Aa Ce BUXAA 3apaamn
nosienHan npax no NPo3opyeTo Ha YacTTa, U3nbyBalla
CBETOAMOAHA CBET/IMHA, MOYMUCTETE NPO30PYETO ChC
cyx napuan wiam ¢ MeK napuas, HaBlamHeH CbeC
carnyHeHa BOJa U T.H.

9. CbxpaHeHue
Cnep KaTo NpuKIounTe paboTa C MHCTPYMEHTa,
3a[b/IKUTE/IHO NPOBEpeTe Aasu:

(1) MyCKOBMAT K04 € B U3KJ/IOHEHO MOIOHKEHNE,
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Bbnarapcku

(2) 3axpaHBawWMAT Kaben e U3KIYEH OT KOHTaKTa,
KOraTo MHCTPYMEHTBT He Ce M3nonsBsa, Tpabsa Aa ce
[BbPHM Ha CyXO MACTO U3BBH JOCTbNA Ha Jeua.

M3BOP HA AKCECOAPH

AKcecoapuTe Ha TO3M MHCTPYMEHT ca M36POeHN Ha
cTp. 318.

BHUMAHUE
PeMoHTH, MogMdUKaLMm 1 NpoBEPKU Ha
enexkTponHcTpymeHTn HiIKOKI TpsibBa aa ce
M3BDbPLUBAT OT OTOPU3MPAH CEPBU3EH LIEHTBbP Ha
HiKOKI.
Mpu n3nonseaHeTo 1 NOAAPbIKKATA HA €N1IeKTPUHECKH
MHCTPYMEeHTM TpAGBa Aa ce cnaseart npasunara u
cTaHgapTuTe 3a 6e30MacHOCT Ha BCAKa CTpaHa.

FTAPAHLUMA

MpepocTaeaAmMe rapaHuma 3a Enexktpuyecku
MHcTpymenTn HIKOKI cbrnacHo cneunduyHuTe MeCTeHU
3aKOHOAATE/ICTBA HA CbOTBETHUTE [ bPHaBU.
HacTosAwara rapaHuua He noKpvea AedeKTn nan
noBpeawn, NPUYUHEHN OT HEMPaBU/IHO UM HEGPEHHO
13Moa3BaHe, KaKTo U A b/KallM ce Ha 06U4ainHo
M3HOCBaHe Ha KOMMOHEHTUTE. B cryyali Ha peknamauus,
mons, usnparete EneKtprmyecknaT MHCTpyMeHT, B
HepaarnobeH sua, c TAPAHLUMOHHATA KAPTA,
NPOAOBO/ICTBEHA B KPas Ha MHCTPYKLMKUTE, Ha
oTOpU3MpaH cepBu3eH LieHTbp Ha HIKOKI.

UHdopmauuma 3a WwyMoBO 3aMmbpcsiBaHe U BUGpaLmmn
M3mepeH1Te CTOMHOCTM OTrOBAPAT Ha M3UCKBaHWATa Ha
EN62841 u cbotBeTcTBaT Ha ISO 4871.

M3amepeHo A-npeTerneHo LWyMOBO HUBO:
M3mepeHo A-npeTerneHa cuna Ha 3ByKa:
HeonpeaenerocT K: 3 dB (A).

101 dB (A)
88 dB (A)

HoceTte aHTUhOHMN.
OG6LLM CTOMHOCTHU Ha BUBpaLuMTe (BEKTOpHA cyma,
M3MepeHa ¢ TpUaKcHuaneH CeH30p), onpeseneHn

cbrnacHo EN62841.

TunuyHaTa cpefHOKBaApaThyHa CTOMHOCT Ha
YCKOPEHWeTO He HaaBu1waBsa 2,5 m/s2

[JeknapvipaHaTa o6Lia CTOMHOCT Ha BUGpauumTe u

[leKnapupaHaTa CTOMHOCT Ha LUyMOBUTE eMUCKM ca

M3MEepEHN B CbOTBETCTBME CbC CTaHAAPTEH METOZ, 3a

M3nuTBaHe 1 Morat Aa 6bJaT M3Moa3BaHu 3a CpaBHsABaHe

Ha enH NHCTPYMEHT C Apyr.

Te morar ga ce U3nonaeat W Npuy NpegBapuTenHa oLeHKa

Ha eKcrnosuumaATa.

NPEAYNPEXAEHUE

O MWanbyBaHeTO Ha BUGPALMM U LLYM NO BpEME Ha
AeﬁcTBMTeﬂHaTaynOTpeﬁaHaeﬂeHTpOMHCprMeHTa
MOXe fia ce pasnuyaBa OT feKnapupaHaTa obla
CTOMHOCT B 3aBMCMMOCT OT HA4YMHWUTE, NO KOUTO Ce
M3M0N3Ba MHCTPYMEHT BT, 0COGEHO KaKbB BUA AETaM
ce 06paboTBa; U

O WpeHTudHUMpaHe Ha MepKuTe 3a 6e30MacHOCT 3a
oneparopa, Bb3 OCHOBa OLEHKa Ha Bb3AENCTBUETO
npv AeNCTBUTENHM YCIOBUA Ha U3MOoA3BaHe (KaTo ce
BseMaTnpeABMABCMHKMeﬂeMeHTMOTpaGOTHMH
LIMKBA, KaTO NMEPUOAM Ha BKJIIOYBAH U U3K/OYBaHE,
KaKTo M paboTa Ha NpasHn 060POTU HENOCPEACTBEHO
npeav v caep MOMeHTa Ha U3Non3BaHe).

UHdopmauma 3a cuctemara Ha 3axpaHBaHe, KOATO
cnepBa fia ce U3nosi3Ba 3a e/IeKTPUYECKn
MHCTPYMEHTHU C HOMUHA/IHO HanpexeHue 230 V~
BrtoyBaHMATA M M3KIIOYBAHWATA HA €/1EKTPUYECKHN
ypeau npeansBUKBaT KONEGaHUA B HAaNPEXEeHNETO.
MonsBaHeTo Ha TO3M e/IEKTPUHECKU MHCTPYMEHT Mpu
JIOLLIO CBCTOAAHME Ha eNIeKTpUYecKaTa Mpexa Moxe aa
noBJ/IMAie OTPULIATENIHO BbpXy paboTarta Ha Apyru
€IEKTPUYECKU ypeaM.

Mpu MpeoBM MMMNESAHC PABEH WU MO-MaTbK OT
0,243 oma BepOoATHO HAMA fja MMa oTpuLaTe/THU
nocnescTams.

OBMKHOBEHO MaKCUMasHO AOMNYCTUMUSA MPEKOBU
UMneaaHc HAMa Aa 6bfe HaABWLLEH, KoraTo
OTKJIOHEHWETO A0 €/IEKTPUYECKNA KOHTaKT ce 3axpaHBa
OT pasnpefesmTenHa KyTua ¢ KanaumuTteT oT 25 amnepa
WM NoBeve.

Mpu cnvpaHe Ha TOKa UK NpU U3BaXKAAHe Ha
3axpaHBalLna Kaben OT KOHTaKTa He3abaBHO BbpHETE
MYCKOBMA K04 B U3K/IIOYEHO NonoKeHue. ToBa
npeanassa oT C/ly4aliHO NOBTOPHO BKJIIOYBaHE.

3ABEJIEKKA

Mopaan HenpeKbCHaTOTO Pa3BUTUE Ha HAYYHO-
pasBoiiHaTta nporpama Ha HiKOKI, papeHute TyK
cneundUKaumm ca npeaMeT Ha npomsaHa 6e3
yBeAoMIEHNE.

OTCTPAHABAHE HA HEU3MNPABHOCTHU

ManonsBaiiTe MHCNEKLUMWUTE B TabamuaTa no-A0s1y, ako MHCTPYMEHTBT He hyHKLMOHMPa HOpMasiHO. AKO € ToBa
npo61emMbT He 6bAe OTCTPaHeH, 06 BPHETE Ce KbM BaLLMA AUTBP UM KbM OTOPU3NPaHMA cepBnaeH LeHTbp Ha HIKOKI.

CumnTom

Bb3morkHa npuymHa

OTcTpaHsaBaHe

YpepsT e cnpan BHe3anHo

YpepnbT e 6un npetoBapeH

OTcTpaHeTe nNpo6aema, NpUInHABALL,
npeToBapBaHeTo.

MoTOpbT € CrpsiH aBTOMATHUYHO, 3a
[ia ce nsberHe nospeaa Ha ypeaa.

ToBa He 03Ha4aBa, 4e nma
Hen3npaBHOCT.

MycKOBWAT NpeBKAOYBaTEN € 6UN
3aAbpiaH Hagoy 3a 5 uav noseve
MWUHYTH.

BkntoyeTe 0THOBO 3axpaHBaHeTo.
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Bbarapcku

CumnTom

Bb3MorkHa npuymHa

OTcTpaHaBaHe

He mo3<e fa 6bae noa HaxkIoH

PbKoxBaTKara 3a 3ax/lo4BaHe Ha
CKOCABaHeTOo He e pa3xna6eHa.

Pasxnabete pbKoxBaTKaTa 3a
3aK/lo4BaHe Ha CKOCABAHETO U cef,
TOBA HAKJIOHETE MHCTPYMEHTA.
Cnep Kato perynupare
pasxnabeHns KOMNOHEHT, yBepeTe
ce, 4e CTe ro 3aTerHasm owe
BEAHDBHK.

He moe fa ce HaKNoHU HafACHO

DuKcupawmaT wudT (A) He e
n3BafieH.

HaknoHeTe HaffACHO, cnej KaTo
napbpnare pukeupawma wudT (A).

PbKoXBaTKaTa 3a 3aK/lo4BaHe Ha
CKOCABaHeTo He e pasxna6eHa.

PasxnabeTe pbKoxBaTKaTa 3a
(DMKCHpaHe Ha CKOCABAHETO U Cnep,
TOBA HaKJIOHETE.

OcTpuHeTo Ha TpUOHa € U3xabeHo

OCTpHETO € U3HOCEHO MU UMa
vncealy 3b6.

3ameHeTe ¢ HOB MPOAYKT.

BonTbT e pa3xnabeH.

3aTerHeTe 6onTa.

PeMELMAT ANCK € MOHTUPaH
obpatHo.

MoHTHpaiiTe pemeLLms AuCK B
npaBuaHaTa NocoKa.

He moxe pa ce napassa ¢ TOYHOCT

PaboTHWTe YacTu Ha MHCTPYMeHTa
He ca HambJIHO PUKCUPaHU.

MoHTUpaiiTe HanbAHO
pbKOXBaTKaTa 3a 3aK/lto4BaHe Ha
CKOCABAHETO M pbKOXBaTKaTa 3a
3aK/l0YBaHE Ha PA3aHETO NOJ bIbl.

MaTepuanbT He MOe Aa 6bae
(UKCHPaH B MpasuaHaTa nosuums.

OTCTpaHeTe BCUYKK 4y M
MaTtepuanum OT orpaHn4nTensa uam
BBbPTALMA Ce NNOT.

B HsKOM cyqan npaBuIHOTO
nosiIoXeHne He MoXe aa 6bae
(UKCcMpaHo nopaau KpBMHa B
maTepuana. OnutaiTe ce aa
(u1KcHpaTe NJ10CcKa MOBbPXHOCT C
orpaHuyMTeNsa UAn BBPTALLMA ce
nnot.

MpeBKOYBATENAT HE MOXKE Aa ce
nsabpna

3akno4BaHeTo Ha npesKA4BaTena
He € HaTUCHAaTO A0CTaTb4HO.

HaTucHeTe 3aK/1t04BaHETO Ha Katoua
[lOKpai, oKaTo He yaapu 3agHaTa
yacT.
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Srpski (Prevod originalnog uputstva)

OPSTA BEZBEDNOSNA

UPOZORENJA ZA ELEKTRICNI ALAT

UPOZORENJE

Procitajte sva bezbednosna upozorenja, uputstva,
ilustracije i specifikacije koje ste dobili uz ovaj
elektriéni alat.

Propust da se slede sva dole navedena uputstva moze da

izazove strujni udar, poZar i/ili teSke povrede.

Sacuvajte sva upozorenja i uputstva za buduéu
upotrebu.

Izraz ,elektri¢ni alat“ u ovim upozorenjima odnosi se na

elektri¢ni alat napajan iz mreZe (pomocu kabla) ili na alat

napajan iz baterije (bez kabla).

1) Bezbednost radnog podrucja
a) Radno podrucje odrzavajte ¢istim i dobro
osvetljenim.
Zbog zakrcenog ili mra¢nog prostora mogu se
dogoditi nesrece.

b) Elektricnim alatom nemojte da rukujete u

-

eksplozivnoj atmosferi, na primer u prisustvu

zapaljivih te€nosti, gasova ili prasine.

Elektricni alati stvaraju varnice koje mogu da zapale

prasinu ili isparenja.

c) Decu i posmatrace drzite podalje dok rukujete

elektriénim alatom.

Zbog ometanja moZete da izgubite kontrolu nad

njim.

2) Elektricna bezbednost

a) Utikaci elektriénog alata moraju da odgovaraju

utiénici. Nikada ni na koji na¢in nemojte da
prepravljate utikac. Nemojte da koristite
nikakve adaptere za utikace dok rukujete
uzemljenim elektriénim alatom.

Utikaci koji nisu prepravijani i odgovarajuce utic¢nice

smanjice opasnost od strujnog udara.
b

-

je telo uzemijeno.
c

~

izlozenog vlazi.
Voda koja prodre u elektricni alat povecace
opasnost od strujnog udara.

d

-

nemojte da koristite da biste nosili, vukli ili

iskljuéivali iz struje elektri¢ni alat. Kabl drzite

Izbegavajte kontakt sa uzemljenim povrsinama
kao Sto su cevi, radijatori, Sporeti ili frizideri.
Opasnost od strujnog udara se povecava ako vam

Elektricni alat nemojte da ostavljate na kisi ili

Nemojte da zloupotrebljavate kabl. Kabl nikada

4)

podalje od toplote, ulja, ostrih ivica ili pokretnih

delova.

Osteceni ili upetljani kablovi povecavaju opasnost

od strujnog udara.
e

~

produzni kabl koji je predviden za spoljnu
upotrebu.
Koriscenjem kabla koji je predviden za spoljnu

upotrebu smanjuje se opasnost od strujnog udara.
f) Ako nije moguce izbeci upotrebu elektricnog

alata na vlaznom mestu, koristite napajanje

zasti¢eno zastitnom strujnom sklopkom (RCD).

Koriséenjem RCD-a smanjuje se opasnost od
strujnog udara.

3) Liéna bezbednost
a) Kada rukujete elektri¢nim alatom budite na

oprezu, pazite Sta radite i koristite zdrav razum.

Nemojte da koristite elektri¢ni alat kada ste

umorni ili ako ste pod uticajem droge, alkohola

ili lekova.

Kada elektricni alat koristite napolju, koristite
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Trenutak nepaZnje tokom upotrebe elektricnog alata
moZe dovesti do teSke povrede.

b) Koristite licnu zastitnu opremu. Uvek nosite
zastitu za o€i.

Zastitna oprema kao $to je maska za prasinu,
neklizajuca radna obuca, Slem i zastita za sluh, koja
se Koristi u odgovarajucim uslovima, smanjice
opasnost od povredivanja.

c) Onemogudite sluéajno ukljuéivanje. Pre
prikljuivanja na izvor napajanja i/ili baterije,
uzimanja ili prenoSenja alata, proverite da li se
prekidac¢ nalazi u polozaju iskljuéeno.
Prenosenje elektricnog alata sa prstom na
prekidacu ili ukljucivanje napajanja alata dok je
prekidac u poloZaju uklju¢eno moZe dovesti do
nesrece.

d) Pre ukljuéivanja elektriénog alata uklonite klju¢

za podesavanje.

Kilju¢ koji je ostao pri¢vrscen na rotacionom delu

elektricnog alata moZe da nanese povrede.

Nemojte se istezati. Sve vreme odrzavajte

dobar oslonac i ravnotezu.

Zahvaljujuci tome imacete bolju kontrolu nad

elektri¢nim alatom u neoéekivanim situacijama.

f) Nosite odgovarajuc¢u odeéu. Nemojte da nosite

Siroku odecu ili nakit. Kosu i odec¢u drzite

podalje od pokretnih delova.

Pokretni delovi mogu da zahvate Siroku odecu, nakit

ili dugu kosu.

Ako uredaj ima prikljuéak za posudu za

izvlacenje i prikupljanje prasine, postarajte se

da ona bude ispravno prikljuéena i koriScena.

Upotrebom posude za prikupljanje prasine mogu da

se smanje opasnosti povezane s prasinom.

h) Ne dopustite da poznavanje ste¢eno usled
ceste upotrebe alata utice na to da postanete
puni pouzdanja i da ignoriSete principe
bezbednosti alata.

Neoprezno rukovanje moZe da izazove ozbiljnu
povredu u delicu sekunde.

e

-~

-

9

Upotreba i odrzavanje elektricnog alata
a) Nemojte koristiti elektri¢ni alat na silu. Koristite
elektriéni alat koji odgovara poslu koji Zelite
obaviti.
Odgovarajucim elektri¢nim alatom posao cete
obaviti bolje i bezbednije pri brzini za koju je
predviden.
b) Nemojte da koristite elektri¢ni alat ako ne
mozete da ga ukljuéite i iskljucite prekidacem.
Svaki elektricni alat kojim ne moZe da se upravija
prekidacem predstavlja opasnost i mora biti
popravijen.
Izvucite utika¢ iz izvora napajanija i/ili uklonite
bateriju, ako moze da se izvadi, iz elektriénog
alata pre vr$enja bilo kakvih podes$avanija,
menjanja pribora ili odlaganja elektricnog alata.
Ove preventivne mere bezbednosti smanjuju
opasnost od slucajnog ukljucivanja elektricnog
alata.
d) Nekoriséeni elektricni alat odlozite van
domasaja dece i nemojte dozvoliti da ga koriste
osobe koje nisu upoznate s njim ili ovim
uputstvima.
Elektricni alat je opasan u rukama osoba koje ne
znaju kako se on koristi.
Odrzavaijte elektri¢ni alat i dodatke. Proverite
da li su pokretni delovi dobro namesteni i
priévrscéeni, da li ima delova koji su polomljeni
ili postoji neko stanje koje moze uticati na rad
elektricnog alata. Ako je oStecen, elektri¢ni alat
treba popraviti pre upotrebe.

c

~

e

-~



Mnoge nezgode su izazvane elektricnim alatom koji
nije dobro odrZavan.

f) Alate za se€enje odrzavajte osStrim i Cistim.
Manja je verovatnoca da ce se zaglaviti ispravno
odrZavani alat za secenje sa naostrenim ostricama i
takav alat je lakse kontrolisati.

g) Elektriéni alat, pribor, rezne ploéice itd.
koristite u skladu sa ovim uputstvima,
uzimajuci u obzir uslove rada i posao koji treba
obaviti.

Koriscenje elektricnog alata za namene za koje nije
predviden moZe prouzrokovati opasne situacije.

h) Odrzavaijte rucke i povrsine koje se hvataju
suvim, ¢éistim i bez ulja i masti.

Klizave rucke i povrsine za hvatanje ne dopustaju
bezbedno rukovanje i kontrolu alata u neocekivanim
situacijama.

5) Servisiranje
a) Servisiranje vaseg elektricnog alata prepustite
struénom serviseru koji ¢e koristiti iskljucivo
identi¢ne rezervne delove.
Time ce se ocuvati bezbednost elektri¢nog alata.

MERE PREDOSTROZNOSTI

Decu i nemoéne osobe drzite podalje.

Kada se ne koristi, alat treba drzati van domasaja
dece i nemoc¢nih osoba.

-

BEZBEDNOSNA UPUTSTVA ZA 1
TESTERE UGLOMERA U
HORIZONTALNOJ RAVNI

1. Testere uglomera u horizontalnoj ravni su
namenjene za sec¢enje drveta ili proizvoda sliénim
drvetu, ne mogu da se koriste sa abrazivnim
isecenim tockovima za secenje zeleznog materijala
kao $to su poluge, Sipke, klinovi, itd.

Abrazivna prasina izaziva da se pokretni delovi kao $to
su doniji stitnik zaglave. Iskre od abrazivnog secenja ce
spaliti donyji Stitnik, umetak kerfa i drugih plasticnih
delova.

Koristite klesta da biste podrzali radni deo kada
god je to moguce. Ako pridrzavate radni deo
ruéno, morate uvek da drzite ruku najmanje

100 mm sa svake strane testere. Ne koristite ovu
testeru da secete delove koji su premali da bi se
¢vrsto pricvrstili ili drzali ruéno.

Ako vam je ruka previse blizu testeri, postoji povecan
rizik od povrede od kontakta sa secivom.

Radni deo mora da bude stacionaran i pricvr§éen
ili da se drzi naspram ograde i stola. Ne ubacujte
radni deo u secivo niti secite ,,na slobodnu ruku*
na bilo koji naéin.

Nepri¢vrsceni ili radni delovi u pokretu mogu da se bace
velikom brzinom, Sto dovodi do povrede.

. Gurnite testeru kroz radni deo. Ne vucite testeru
kroz radni deo. Da biste napravili rez, izdignite
glavu testere i izvucite je preko radnog dela bez
secenja, pokrenite motor, pritisnite glavu testere
na dole i gurnite testeru kroz radni deo.

Secenje na potezu za povlacenje ce verovatno naciniti
da se testera popne na vrh radnog komada i naglo ce
baciti montaZu seciva ka operateru.

Nikada ne prelazite rukom preko planirane linije
secenja niti ispred niti iza testere.

Podupiranje radnog dela ,unakrsno” npr. drZanje
radnog dela na desnoj strani testere sa levom rukom ili
suprotno je jako opasno.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

Srpski

Ne hvatajte iza ograde bilo kojom rukom blize od
100 mm sa bilo koje strane testere, da uklonite
piljevinu ili usled bilo kojeg drugog razloga dok se
secivo vrti.

Brzina testere koja se vrti prema vasoj ruci moZda nece
biti ocigledna i moZda cete biti ozbiljno povredeni.
Pregledajte radni deo pre se¢enja. Ako je radni
deo nagnut ili iskrivljen, priévrstite ga spoljnim
naglavnim licem ka ogradi. Uvek se uverite da
nema razmaka izmedu radnog dela, ograde i stola
duz linije se¢enja.

Savijeni ili zakriviljeni radni delovi mogu da se uvrnu ili
pomere i mogu da izazovu vezivanje za secivo skupa
testere koja se okrece dok se sece. Ne treba da postoje
ekseri ili strana tela na radnom delu.

Nemojte da koristite testeru dok je sto bez alata,
piljevina, itd. osim za radni deo.

Mali ostaci ili olabavljeni delovi drveta ili drugih objekata
koji dolaze u kontakt sa okretnim secivom mogu da se
bace velikom brzinom.

. Secite samo jedan radni deo odjednom.

Nagomilano vise radnih delova ne mogu da se
adekvatno pricvrste ili ucvrste i mogu da se veZu za
secivo ili da se okrenu u toku secenja.

Postarajte se da je testera uglomera u
horizontalnoj ravni montirana ili postavljana na
ravnu, tvrdu ravnu povrsinu pre upotrebe.

Ravna i tvrda radna povrsina smanjuje rizik od testere
uglomera u horizontalnoj ravni da postane nestabilna.

. Planirajte svoj rad. Svaki put kada promenite

podesavanje ugla nagiba u vertikalnoj ravni ili
uglomera u horizontalnoj ravni, postarajte se da je
prilagodljiva ograda pravilno podesena da podrzi
radni deo i da nece uticati na secivo ili zastitni
sistem. .

Bez ,UKLJUCIVANJA* alata i bez radnog dela na stolu,
pomerite soc¢ivo kroz kompletno simulirani rez da biste
se postarali da nema interferencije ili opasnosti od
secenja ograde.

Obezbedite odgovarajucu podrsku kao sto su
produzetak stola, nogari za secenje drva, itd. za
radni deo koji je Siri ili duzi od vrha stola.

Radni delovi koji su duZi ili Siri od stola testere uglomera
u horizontalnoj ravni mogu da se prevrnu ako nisu
¢vrsto podrZani. Ako se odsecen deo ili vrh radnog dela
nagne, moze da podigne donyji stitnik ili da se baci od
strane seciva koje se vrti.

Ne koristite drugu osobu kao zamenu za ekstenziju
stola ili kao dodatnu podrsku.

Nestabilna podrska za radni deo moZe da izazove da
se secivo zalepi ili da se radni deo pomeri u toku radnje
secenja tako sto ce da povuce vas i pomocnika na
secivo koje se okrece.

Odseceni deo ne sme da se zaglavi ili pritisne bilo
kojim sredstvima naspram seciva testere koja se
okrece.

Ako je zatvoren, npr. koristi zaustavljanja pomocu
duZine, odsecen deo moZe da se zaglavi u secivu i da
se nasilno baci.

Uvek koristite stezaljku ili priévrséivac dizajniran
za pravilnu podrsku oko materijala kao Sto su
Sipke ili cevi.

Sipke imaju tendenciju da se okrecu dok se seku,
izazivajuci da secivo ,ugriz“i povuce rad sa vasom
rukom u secivu.

Neka secivo dostigne punu brzinu pre nego s$to
dode u kontakt sa radnim delom.

Ovo ce smanjiti rizik od toga da se radni deo baci.

Ako se radni deo ili seéivo zaglave, iskljucite
testeru uglomera u horizontalnoj ravni. Saéekajte
da se svi pokretni delovi zaustave i iskljucite




Srpski

18.

19.

1.

10.

1
1

1

1

utika¢ iz napajanija i/ili uklonite pakovanje baterije.
Zatim radite na tome da oslobodite zaglavljen
materijal.

Neprekidno secenje sa zaglavijenim radnim delom
moZe da izazove manje kontrole ili Stete nad testerom
uglomera u horizontalnoj ravni.

Nakon zavrSavanja se¢enja, otpustite prekidac,
drzite testeru na dole i sacekajte da se secivo
zaustavi pre nego $to uklonite odsecen deo.
Dodirivanje rukom u blizini seCiva za kotrljanje je
opasno.

Cvrsto drzite rucku kada pravite nepotpun rez ili
kada pustate prekidac pre nego sto je glava
testere u potpunosti u donjoj poziciji.

Radnja kocenja testere moZe da izazove da se glava
testere naglo povuce na dole, sto dovodi do rizika od
povrede.

PREDOSTROZNOSTI U VEZI SA
KORISCENJEM KLIZNE
KOMBINOVANE UGAONE TESTERE

Odrzavajte oblast patosa oko masine ravhom. Dobro
odrzavanom i bez labavih materijala npr. iver i ostatke
se€enja.

Obezbedite adekvatno opste ili lokalizovano
osvetljenje.

Nemojte da koristite elektri¢ni alat za druge primene
osim onih koje su navedene u uputstvima za rukovanje.
Popravke mora da obavi ovlasteni servis. Proizvoda¢
nije odgovoran za bilo kakve $tete ili povrede usled
popravke koju izvode neovlastena lica kao i pogresnim
rukovanjem alatom.

Da bi se obezbedio dizajnirani integritet elektri¢nih
alata, nemojte da uklanjate instalirane poklopce ili
Srafove.

Ne dodirujte pokretne delove niti pribor osim ako je
izvor napajanja isklju¢en.

Koristite vas alat na nizem ulaznom naponu od onog
koji je naveden na natpisnoj ploci; u suprotnom, zavrsni
rez moze da se pokvari i radna efikasnost smaniji usled
preoptereéenja motora.

Ne briSite plasti¢ne delove sa rastvaratem. Rastvaradi
poput benzina za motore, razrediva¢a, benzina za
¢iséenje, ugljenik tetrahlorida, alkohola, jer mogu da
oStete i napuknu plasti¢ne delove. Ne briSite ih sa
takvim rastvaraéem. Cistite plasti¢ne delove sa mekom
krpom lagano navlazenom sa sapunicom.

Koristite jedino originalne HiKOKI rezervne delove.
Ovaj alat bi jedino trebalo da se rastavi zbog zamene
ugljenih ¢etkica.

. Nikada ne secite metale koji sadrze gvozde niti zidne
elemente.

Adekvatno opste ili lokalizovano osvetljenje je
obezbedeno. Radni komadi za obradu i zavr§eni
komadi se nalaze blizu normalnog radnog polozaja
rukovaoca.

Nosite odgovarajucu zastitnu opremu kada je
neophodno, ovo moze da ukljudi:

Zastitu za sluh da bi se smanjio rizik od indukovanog
gubitka sluha.

Zastitu za o¢i da bi se smanjio rizik od povredivanja
oka.

Zastitu za disanje da bi se smanjio rizik od udisanja
Stetne prasine.

Rukavice za rukovanje secivima testere (seCiva testere
trebace da se nose u drzacu kad kod je to izvodljivo) i
grubim materijalom.

Rukovalac je adekvatno treniran za koris¢enje,
podesavanije i rukovanje masine.
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. Suzdrzite se od uklanjanja bilo kojih ostataka sec¢enja ili

drugih delova radnog komada iz oblasti se¢enja dok
masina radi i glava testere nije u poloZaju za odmor.

. Nikada nemojte da koristite kliznu kombinovanu ugaonu

testeru sa donjim Stitom zaklju¢anim u otvorenom
polozaju.

Obezbedite da se donji stit krece glatko.

Ne koristite testeru bez stitova na svom mestu, u
dobrom radnom stanju i koji se propisno odrzavaju.
Koristite taéno naostrena seciva testere. Postujte
maksimalnu brzinu oznac¢enu na secivu testere.
Nemojte da koristite seciva testere koja su osteéena ili
deformisana.

Nemojte da koristite seciva izradena od Celika za visoku
brzinu.

Koristite samo seciva testere koja preporuc¢uje HiKOKI.
Spoljni pre¢nik seciva testere treba da bude 305 mm.
Izaberite tacno secivo testere za materijal koji treba da
se isece.

Nikada nemojte da rukujete kliznom kombinovanom
ugaonom testerom sa se¢ivom testere okrenutim
nagore ili u stranu.

Obezbedite da radni deo nema stranih predmeta kao
to su ekseri.

Zamenite umetak za postolje kada se istroSi.

Ne koristite testeru da biste sekli bilo $ta drugo osim
aluminijuma, drveta ili sli¢nih materijala.

Ne koristite testeru da biste sekli druge materijale osim
onih koje preporucuje proizvodag.

Procedura zamene seciva, uklju¢ujuéi metod za
repozicioniranje i upozorenje da ovo mora bude
izvedeno tac¢no.

Povezite kliznu kombinovanu ugaonu testeru sa
uredajem za sakupljanje prasine kada testeriSete drvo.
Cuvajte se kada pronalazite mesto za Guvanje.

Kada transportujete ili nosite alat, ne hvatajte drzac.
Uhvatite dr8ku umesto drzaca.

Zapocnite se¢enje samo nakon §to okretanje motora
dostigne maksimalnu brzinu.

Odmah ISKLJUCITE prekida¢ ako se primeti
abnormalnost.

Iskljucite napajanje i ¢ekajte da se secivo testere
zaustavi pre servisiranja ili pode$avanja alata.

Tokom secenja pod uglom u horizontalnoj ravni ili pod
uglom - nagibom u vertikalnoj ravni, se€ivo ne bi trebalo
da se podigne dok mu se rotacija ne zaustavi u
potpunosti.

Tokom operacije kliznog secenja, testera mora da se
gura i klize udaljavajuci se od rukovaoca.

Uzmite u obzir sve moguchosti rizika od zaostalog
otpada u operaciji se¢enja, kao §to je nenameran
pristup pokretnim delovima na kliznim mehani¢kim
delovima masine i tako dalje.

Obezbedite pre svakog reza da je masina stabilna.

Ne stojte u liniji sa secivom testere ispred masine. Uvek
stojte po strani u odnosu na secivo testere. Ovo
zasti¢uje vase telo protiv mogucéeg povratnog udara.
Drzite Sake, prste i ruke podalje od rotirajué¢eg seciva
testere.

Ne prekrstajte vase ruke kada rukujete ru¢icom alata.
Ako bi se secivo testere zaglavilo, isklju¢ite masinu i
drzite radni komad dok se secivo testere u potpunosti
ne zaustavi. Da bi se sprecio povratni udar, radni
komad ne sme da se pomera do nakon $to se masina
zaustavila u potpunosti.

Ispravite uzrok zaglavljivanja seciva testere pre
ponovnog pokretanja masine.

Kada je glava testere u donjem poloZaju, nikada ne
pustajte ruku koja hvata drsku.

To bi moglo da naglo pomeri glavu testere nagore,
prisiljavajuci alat da padne i mozda uzrokujudi povredu.



Srpski

44. Tokom rada ¢vrsto drzite alat. Ako to ne uradite i
posledice mogu biti nezgode ili povrede. (Sl. 2) 33 | Smer okretanja
45. Nemojte da gledate direktno u lampu. Usled toga moze 34 | LED svetlo
dodi do ostecenja ociju.
Obrisite bilo koju prasinu ili prljavstinu na so€ivu LED 35 | Prekida¢
svetla sa mekom krpom, pazeci da ne ogrebete socivo.
Ogrebotine na socivu LED svetla mogu da dovedu do 36 | Bravavretena
smanjene svetline. o
37 | Drza¢
NAZIVI DELOVA 38 | Dugme za obezbedivanje klizaca
Brojevi na listi ispod odgovaraju SI. 1-SI. 37. 39 | Ruckazanosenje
1 Rucica prekidata 40 | Prekida¢ LED svetla
2 | Kutija sa zup&anicima 41 | Radnaklupa
3 | Prekidaé za zakljuGavanje 42 | Navrtka od 8 mm
4 Glava motora 43 | Radni sto debljine 25 mm
5 | Natpisna plogica 44 | Zavrtanjod 8 mm
6 Sklop motora 45 | Zavrtanjod 6 mm
7 | Kesazaprainu 46 | Potporna Sipka
8 | Levisestoug. 10 mm zavrtanj sa uti¢nicom 47 | Prikljucak za prasinu
9 | Igla za zaklju¢avanje 48 | Dopunsko postolje
10 | Drza& (A Zavrtnji za podeSavanje od 8 mm
— @ 49 (za levi ugao kosine od 45°)
11 | Sarka - . - .
50 | Zavrtnji za podeSavanje od 8 mm (za desni ugao)
12 | Indikator (za skalu uglomera) - « .
51 Zavrtnji za podeSavanje od 8 mm
13 | Uvrtniklin (A) (za desni ugao kosine od 45°)
14 | Pomocni grani¢nik (B) 52 | Zavrtanj za podeSavanje dubine od 8 mm
15 | Ograda (B) 53 | Masinski $raf od 5 mm
16 | Osnova 54 | Leptir zavrtanj od 6 mm
17 | Montaza stege 55 | Grani¢nik
18 | Masinski Sraf od 6 mm 56 | Linija
19 | Uglomer sa skalom 57 | Znak upozorenja
20 | Indikator (uglomera sa skalom) 58 | Dugme
21 | Rucka za zaklju¢avanje ukoso 59 | Drzac érafa
22 | Rucka za zaklju¢avanje uglomera 60 | Set vijak sa Sestouglom uti€nicom
23 | Poluga za zakljucavanje 61 | Osovina stege
24 | Positive stop lever 62 | Radnideo
25 | Okretno postolje 63 | Ploca za stegu
26 | Masinski 8raf od 5 mm 64 | Oznaka (unapred ucrtana)
27 | zavrtanjod 4 mm 65 | Pritisnite dole
28 | Umetak za postolje 66 | Navrtka od 6 mm
29 | Granicnik (A) 67 | Pomoc¢na tabla
30 | Pod-ograda (A) 68 | Sraf saravnom glavom od 6 mm
31 | Nizivodi¢ 69 | Zavrtanj za podeSavanje dubine od 6 mm
32 | Sedivo testere 70 | Olabavite
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71 | Zategnite 109 | PoloZaj montaze pod-ograde (A)
72 | Zavrtanjsa dugmetom od 6 mm (Opcioni pribor) 110 | PoloZaj montaze pod-ograde (B)
73 | Drza¢ (Opcioni pribor)
74 | Celi¢ni kvadrat OZNAKE
75 | Leptir navrtanj od 6 mm (Opcioni pribor) UPOZORENJE . .
Ovde su prikazane oznake koje se koriste na
76 Zavrtanj za podeSavanije visine od 6 mm (Opcioni masini. Postarajte se da razumete njihovo
pribor) znacenje pre upotrebe.
77 | Povrsina osnove . )
C12RSH3: Klizna kombinovana ugaona testera
78 | Granic¢nik (Opcioni pribor)
79 | Leptir navrtanj od 6 mm (Opcioni pribor) @ Da bi se smanjio rizik od povreda, korisnik
80 | Sklop stege za plafonske lajsne (Opcioni pribor) mora da procita korisnicko uputstvo.
81 | Zavrtanj sa dugmetom od 6 mm Samo za zemlje EU
— - — Nemojte odlagati elektricni alat zajedno sa
82 Zaustavlja¢ za plafonske lajsne (L) (Opcioni smeéem iz domadinstval
pribor) Na osnovu Evropske direktive 2012/19/EU o
. . dotrajaloj elektri¢noj i elektronskoj opremi, kao i
83 | Sklop stege za plafonske lajsne (R) (Opcioni E njene primene u skladu s drzavnim propisima,
pribor) elektriéni alat koji je do$ao do kraja svog
; radnog veka mora se prikupiti zasebno i odneti
84 | Plafonske lajsne u postvrojenje za reciklazu koje ispunjava
85 | Donja linija Zleba ekoloske zahteve.
86 | Usisivac za prasinu v Nominalni napon
87 | Crevo (id 38 mm) III UKljuct
88 | Adapter (Standardni pribor usisivaca za prasinu)
89 | Spojnica (C) (opcioni dodatak) R
Iskljugiti
90 | Adapter za prikupljanje prasine (Opcioni pribor)
91 | Traka creva (Opcioni pribor)
Izvucite utikace iz elektri¢ne uticnice
92 | Kanal
93 | Perac (B)
i Uvek nosite zastitu za oci.
94 | Sestougaoni klju¢ od 8 mm
95 | Perac (A)
N Uvek nosite zastitu za sluh.
96 | Drska osnove
97 | Komad drveta za u¢vrscivanje stege
— . ) Nemojte zuriti u radnu lampu.
98 | Linija ogranienja habanja
Br. ugljenih ¢etki
99 ugljenih ¢etkica ﬁ Upozorenje
100 | Poklopac Cetkice
101 | Zleb @ Alat klase Il
102 | Vazdu$ni pistolj
103 | Drzac STANDARDNI PRIBOR
104 | Zavrtanj za podeSavanje visine od 8 mm
jzap ) O TCT Secivo testere od 305 mm
105 | Leptir zavrtanj od 6 mm (montirano na alatu) .
O Kesa za prasinu .1
106 | Zavrtanjod 6 mm O Imbus klju¢ od 8 mm 1
- .. O Montaza za stegu... .1
107 | Celiéni kvadrat O Drzaé |
108 | Vodié za prasinu 8 g?ga—gigrada (montirana na alatu) .. ;
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O Montaza dopunskog postolja ...........ccccoeeveririicricinnns 2 PRE UPOTREBE
Standa}rdn! pribor je podlozan izmenama bez prethodnog UPOZORENJE
obavestenja. " « . -
Napravite sva neophodna pode8avanja pre ubacivanja
utikaca u izvor napajanja.
PRIMENE 1. lzvor napajanja
Proverite da li izvor energije koji ¢e biti koriSéen
Sedenje raznih tipova aluminijumskih krila i drveta. ism_mja\éa zahteve koji su navedeni na natpisnoj plocici
proizvoda.
Ne koristite sa jednosmernom strujom, niti
SPECIFIKACIJE transformatorima kao pojaciva¢ima. Ako to uradite, to
. moze da dovede do Stete ili nesreca.
1. Elektricni alat 2. Prekida¢ napajanja
Model C12RSH3 Proverite da li se prekida¢ nalazi u polozaju OFF. Ako je
ode utika§ povezan sa qtvié'nicom’ dok je prekicv!aé okidaéa u
Napon (po podrujima)*" 110V~ 230V~ 'polo_zaj'u Q_N, e]ektrlcnl algt ée odmah poceti da radi,
izazivajuci ozbiljnu nesrecu.
Ulazna snaga™t 1520W 3. Produzni kabl ) ) .
Ako je podrucje rada udaljeno od izvora napajanja,
Brzina bez opterecenja 4000 min-1 koristite produzni kabl odgovarajuée debljine i
— - kapaciteta. Produzni kabl treba da bude §to kraci.
Dimenzije seciva testere (0D x iD x 305 mm x 30 mm x 23 mm 4. Uklonite sve materijale za pakovanie prikagene ili
Debljina) povezane sa alatom pre pokus$aja da rukujete
njime.
Maksimalni zasek 28mm 5. Ir{stalacija (Sl. 3)
. o oo o Ago Obezbedite da masina uvek bude fiksirana za sto.
Ugao secenja uglomera Desno 0°-57°, Levo 0°-45 Prikacite elektri¢ni alat na ravnu, horizontalnu radnu
Ugao secenja pod uglom Desno 0°-45°, Levo 0°-45° klupu.
980 secenja poc ug v Izaberite zavrtnje od 8 mm u pre¢niku duzine
Nagib (Levo) Graniénik (Levo) 0°-45°, (Desno) odgovarajuce za radi sto.
Kombi . 0°-45° 0°-45° Duzina zavrtnja bi trebalo da bude bar 40 mm plus
omoinovan debljina radnog stola.
ugao secenja Nagib (Desno) | Granicnik (Desno) 0°-45°, (Levo) Na primer, koristite zavrtanj od 8 mm x zavrtnje od
0°-45° 0°-45° 65 mm za radnu plo¢u debljine 25 mm.
6. Podesavanje drzaca osnove (Sl. 4)
LED svetlo Da Olabavite zavrtanj od 6 mm sa okastim kljuéem od
A ) 10 mm. Podesite drza¢ osnove dok njegova donja
D|\r/r]e.nzue masine (Sirina x Dubina 655 mm x 873 mm x 724 mm povrsina ne dodirne povréinu stola ili poda.
x Visina) Nakon pode_éa_vanja, évrstc_> s}egnitq zavrtanj od 6 mm.
Neto tezina’2 255kg 7. Oslobadanje igle za zaklju¢avanje (SI.5) ]
Kada se elektriéni alat pripremi za isporuku, njegovi

glavni delovi se osiguraju klinom za zaklju¢avanje.
Pritisnite ru¢ku malo na dole i izvucite iglu za
zaklju¢avanje da biste odvajili glavu za secenje.
Tokom transporta, zaklju¢ajte iglom za zakljuéavanje
kuciste menjaca.

*1 Proverite $ta piSe na natpisnoj plocici proizvoda jer se
ova vrednost menja u zavisnosti od podrucja.
*2 U skladu sa EPTA-procedurom 01/2014

Tabela 1: Maks. dimenzije testerisanja

T eani 8. Postavljanje kese za prasinu, sklopa dodatnog
Glava Okretno Maks. dimenzige testerisanja postolja, grani€nika i stege (Granicnik je opcioni
postolie | aks. visina | Maks. sirina pribor.) .
(1) Postavljanje kese za prasinu (Sl. 6)
0 105mm 312mm |Postavite kesu za prasinu na priljuéak za prasinu na
testeri sa uglomerom. -
Levo 45° Postavite spojnu cev kese za prasinu i prikljucak za
Uglomer 0 il 105 mm 220 mm prasinu zajedno.
Desno 45° Da biste ispraznili kesu za prasinu, izvucite sklop kese
N za prasinu iz priklju¢ka za prasinu. Otvorite zatvara¢ na
Desno 57 105 mm 170 mm donjoj strani torbe i ispraznite ga u kontejner za otpad.
o Cesto proveravaijte i praznite kesu za prasinu pre
Negi Levo 45 0 68 mm 312mm nego 5to se napuni. )
Desno 45° 0 43mm 312 mm Prilikom rezanja pod uglom, podesite potpornu Sipku i
postavite kesu za prasinu tako da visi okomito.
Levo45° 68 mm 220mm | UPOZORENJE . )
Levo 45° Ne koristite ovu testeru za sec€enije i/ili bruSenje metala.
Kombino- Desno 45° 68 mm 220mm Vruce strugotine ili varnice mogu zapaliti piljevinu iz
vani materijala kese.
Levo 45° 43mm 220mm | OPREZ
Desno 45° O Cesto praznite kesu za prasinu da biste spregili da
Desno 45 43mm 220mm kanal i donii titnik postanu zapugeni.

Pilievina ce se akumulirati brze nego inace tokom kosog
rezanja.
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Nakon secenja drveta, pre nego $to po¢nete da secete
aluminijumska prozorska krila, odbacite strugotine koje
se nalaze u kesi za prasinu.

Instaliranje dopunskog postolja (SI. 7)

Koris¢enjem alata kao $to je ¢eli¢ni kvadrat, spojite
gornje povrsine osnove povrsine i dopunsko postolje.
Podesite vertikalni nivo pomoénog postolja okreéuci
vijak od 8 mm za pode$avanije visine. Nakon
podes$avanija, pri¢vrstite drza¢ zavrtnjem od 8 mm na
zadnjem delu osnove i pri¢vrstite zavrtanj sa
dugmadima od 6 mm na pomoéno postolje.

(Pri¢vrstite sklop stege kao $to je prikazanona SI. 1
grani¢nik kao $to je prikazano na Sl. 19.)
Proverite doniji stitnik zbog pravilnog rada (Sl. 35)

OZORENJE

NIKADA NE RUKUJTE ELEKTRICNIM ALATOM ako
doniji Stitnik ne funkcionise glatko.

Doniji &titnik je dizajniran da zastiti rukovaoca od
dolaZenja u kontakt sa se€ivom testere u toku rukovanja
alatom.

Uvek proverite da li se doniji Stitnik kreée glatko i
prekriva pravilno secivo testere.

10. Kosi ugao
UPOZORENJE

1

j—ry

Kada menjate kosi ugao, drzite pritisnutu glavu motora.
Ako se glava motora naglo pomeri pod kosim uglom, to
moze dovesti do povrede ili oStecenja glavnog tela.

Pre nego Sto elektri¢ni alat bude isporuéen iz fabrike,
podesen je za 0°, pravi ugao, levi 45° kosi ugao secenja
i desni kosi ugao secenja od 45° sa setom zavrtanja od
8 mm.

Kada menjate podeSavanje, promenite visinu seta
zavrtanja od 8 mm okrecuci ih. (SI. 8-a, Sl. 8-b)

Kada menjate ugao nagiba ulevo od 45°, olabavite krilni
vijak od 6 mm prikazan na Sl. 12, zatim gurnite pod-
grani¢nik (B) ka spolja i nagnite glavu motora ulevo.

Da biste promenili ugao nagiba udesno na 45°,
pomerite pod-grani¢nik (A) ka spolja i olabavite rucku
za zaklju¢avanije kosine, zatim izvucite uvrtni klin (A)
prema napred i nagnite glavu motora udesno. (Sl. 8-b)
Kada je glava motora uspravna, uvrtni klin (A) se drzi
¢vrsto na mestu, zato nagnite glavu motora malo ulevo
kada izvlacite uvrtni klin (A) pre nego Sto nagnete glavu
motora udesno.

Kada podesavate glavu motora na 0°, uvek vratite uvrtni
klin (A) u pocetni polozaj kao $to je prikazano na

Sl. 8-b.

. Proveravanje donjeg grani¢nog poloZaja seciva

testere

Proverite da li secivo testere moze da se spusti 9 mm
do 11 mm ispod umetka postolja.

Kada zamenite secivo testere sa novim, podesite donji
grani¢ni polozaj tako da secivo testere neée zasedi
okretno postolje ili kompletno secenje ne moze da se
obavi.

Da biste podesili donji grani¢ni polozaj seciva testere,
pratite proceduru (1) navedenu ispod. (Sl. 9)

Nadalje, kada menjate poloZaj zavrtnja za podesavanje
debljine od 8 mm koji sluzi kao grani¢nik donjeg
grani¢nog polozaja seciva testere.

(1) Okrenite zavtanj od 8 mm za pode$avanje dubine,

promenite visinu gde se dodiruju glava zavrtnja i Sarka i
podesite donji grani¢ni polozaj seciva testere.

NAPOMENA

Potvrdite da je secivo testere podeseno tako da neée
da zasece u okretno postolje.

PRE SECENJA

1.

Pozicioniranje umetka postolja (SI. 10)

Umeci postolja se instaliraju na okretno postolje. Kada
se isporucuje alat iz fabrike, umeci su tako fiksirani da ih
secCivo testere ne dodiruje. Hrapavost donje povrSine
radnog komada se izvanredno smanjuje, ako je umetak
postolja fiksiran tako da razmak izmedu boéne povrsine
umetka postolja i seciva testere bude minimalan. Pre
kori§¢enja alata, eliminiSite ovaj razmak u skladu sa
slede¢om procedurom.

(1) Secenje pod pravim uglom

Olabavite tri masinska zavrtnja od 5 mm, zatim
pri¢vrstite umetak levog bo¢nog postolja i privremeno
zategnite masinske zavrtnje od 5 mm sa oba kraja.
Zatim fiksirajte radni komad (oko 200 mm $irok) sa
sklopom stege i isecite ga. Nakon poravnavanja
povrSine za se¢enje sa ivicom umetka za postolje,
bezbedno pritegnite masinske vijke od 5 mm na oba
kraja. Uklonite radni komad i bezbedno pritegnite
centralni masinski vijak od 5 mm. Podesite umetak
postolja vama zdesna na isti nagin.

(2) ZakoSeno secenje pod levim i pravim uglom

Podesite umetak postolja na istovetan naéin za seéenje
pod pravim uglom.

OPREZ

2

uP

Nakon pode$avanja umetka postolja za se¢enje pod
pravim uglom, umetak postolja ¢e biti zase¢en do neke
mere ako se koristi za se€enje pod uglom.

Kada je neophodno seéenje pod uglom, podesite
umetak postolja za se¢enje pod uglom.

Potvrda za kori§éenje pod-grani¢nika (A) (SI. 11)
OZORENJE

Kada secete pod pravim uglom, olabavite leptir zavrtanj
od 6 mm gurnite pod-grani¢nik (A) prema spolja i
uklonite ga. Ako ne uspete da ucinite tako, to moze da
dovede do toga da glavno telo ili secivo testere dodu u
dodir sa pod-grani¢nikom (A) izazivajuci povredu.

Ovaj alat je opremljen sa pod-grani¢nikom (A). U
slu¢aju se€enja pod direktnim uglom i levog se€enja
pod uglom, koristite pod-grani¢nik (A). Onda mozete da
ostvariti stabilno se€enje materijala sa Sirokom
poledinom.

OPREZ

3.

U slu¢aju se€enja pod direktnim uglom i se¢enja pod
levim kosim uglom, gurnite prema unutra do polozaja
gde pod-granic¢nik (A) udari i priévrstite ga leptir

zavrtanjem od 6 mm. (kao $to je prikazano na Sl. 11)
Potvrda za kori§c¢enje pod-granic¢nika (B) (Sl. 12)

UPOZORENJE

Kada se sece pod levim uglom, olabavite leptir zavrtanj
od 6 mm, zatim gurnite pod-grani¢nik (B) ka spolja. Ako
ne uspete da u€inite tako, to moze da dovede do toga
da glavno telo ili secivo testere dodu u dodir sa pod-
grani¢nik om (B) izazivajuéi povredu.

Ovaj alat je opremljen sa pod-ogradom grani¢nikom
(B). U slucaju se€enja pod direktnim uglom i desnog
secenja pod uglom, koristite pod-ogradu (B). Onda
mozete da ostvariti stabilno se¢enje materijala sa
Sirokom poledinom.

OPREZ
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U slu¢aju sec¢enja pod direktnim uglom i se¢enja pod
desnim uglom, gurnite prema unutra do polozaja gde
pod-grani¢nik (A) udari i privrstite ga leptir zavrtanjem
od 6 mm. (kao $to je prikazano na Sl. 12)



4. Sistem kliznog nosaca (Fig. 13)

UPOZORENJE
Da biste smanijili rizik od povrede, vratite klizni nosac¢ u
zadnji poloZaj posle svake radnje popre¢nog secenja.

Za operacije sec¢enja na malim radnim komadima,
gurnite sklop rezne glave u potpunosti prema zadnjem
delu jedinice i zategnite dugme za pri¢vrscivanje
klizanja. Za se€enije Sirokih plo¢a do 312 mm, zastitno
klizno dugme mora da se olabavi da bi dopustilo da
glava za secenje slobodno klizi.

PodesSavanje uglomera sa skalom

Spustite glavu i umetnite iglu za zaklju¢avanje.

Otkljucajte ruku za zaklju¢avanje uglomera i okrecite

okretni sto dok ga pozitivni grani¢nik ne zaklju¢a u

polozaju 0°.

Ne zaklju€avajte rucku brave uglomera. Postavite

kvadrat uz graniénik i secivo testere, kao $to je

prikazano na Sl. 14. (Ne dodirujte vrhove zubaca
seciva kvadratom. Ako to uradite, to ce uzrokovati
neta¢no merenje.)

Ako list testere nije taéno okomit na ogradu, otpustite

masinske zavrtnje od 6 mm (4 kom.) koji drze skalu i

pomerite rucicu za zaklju¢avanje uglomera i skalu levo

ili desno dok secivo ne bude okomito na grani¢nik, kao

mereno kvadratom.

Ponovo zategnite masinske zavrtnje od 6 mm (4 kom.).

(Sl. 14)

U ovom trenutku ne obracajte paznju na ocitavanje

indikatora (za uglomer sa skalom).

O Podesavanje indikatora (za uglomer sa skalom)
Otkljucajte ru¢ku za zaklju¢avanje uglomera da biste
pomerili okretno postolje u polozaj od 0°. Sa
otklju¢anom ru¢kom za zaklju¢avanje uglomera, pustite
da pozitivni grani¢nik $kljocne na svoje mesto dok
rotirate okretno postolje na 0°.

Posmatrajte indikator (uglomera sa skalom) i uglomer
sa skalom kao $to je prikazano na Sl. 14. Ako indikator
(za miter skalu) ne pokazuje ta¢no 0°, olabavite zavrtanj
od 4 mm drzecdi indikator (za skalu uglomera). Postavite
indikator na mesto (za skalu nagiba) i zategnite zavrtanj
od 4 mm.

6. Prilagodavanje ugla uglomera
Skala se¢iva kombinovanog kliza¢a uglomera moze
lako da se procita, pokazujuci uglove uglomera od 0° do
45° ulevo i udesno. Tabla seciva uglomera ima devet
najuobic¢ajenijih podeSavanja za ugao sa pozitivnim
zaustavljanjem pri 0°, 15°, 22,5°, 31,6° i 45°. Ovi
poloZaji pozitivnog grani¢nika stavljaju secivo na zZeljeni
ugao brze i tacnije. Pratite proces ispod za najbrze i
najtacnija prilagodavanja. (Sl. 15)

oo

PodeS$avanje uglova uglomera:

(1) Podignite ru€ku za zaklju¢avanje uglomera da biste
oslobodili okretno postolje.

(2) Gurnite ru¢ku pozitivnog grani¢nika dok se poluga za
zadrzavanje ne uhvati za nju kako biste oslobodili
Lpozitivni grani¢nik".

(3) Okrecite okretno postolje i podesite indikator da bude u
liniji sa Zelienom skalom uglomera. U ovom trenutku,
kada koristite funkciju pozitivnog grani¢nika, povucite
polugu za zadrZavanje u pravcu strelice blizu Zeljenog
ugla kao $to je prikazano na Sl. 15, otpustite polugu za
zadrzavanje i pomerite okretno postolje da biste ga
ucvrstili na mestu pod Zeljenim uglom preko funkcije
pozitivnog graniénika. (0°, 15°, 22,5°, 31,6° i 45°)

(4) Pritisnite rucku za zaklju¢avanje uglomera da biste
osigurali okretno postolje na mestu.

Poluga za zaklju¢avanje (Sl. 15)

Poluga za zadrzavanje dopusta da postolje bude mikro

prilagodeno, isklju¢ujuéi funkciju pozitivnih zastoja. Kada je

Srpski

traZzeni ugao nagiba blizu pozitivnog zaustavnog grani¢nika,
ova poluga za zadrzavanje spre¢ava da klin na poluzi
pozitivnog zadrzavanja sklizne u taj zaporni otvor na bazi.
7. LED sistem osvetljenja (SI. 16) [XACT CUT LED™]
OPREZ
Nemojte zuriti u radnu lampu. Gledanje u svetlosni snop
moze dovesti do ozbiljnih povreda ili gubitka vida.

LED sistem osvetlienja [XACT CUT LED™] baca senku
seciva na radni predmet. Ovo rezultira vecom precizno$cu
rezanja i ne zahteva pode$avanja.

Da biste koristli ovu funkciju, ukljuéite prekida¢ za LED
svetlo.

Spustite glavu motora dole tako da secivo bude priblizno
6 mm od radnog predmeta. Senka seciva ce biti
projektovana na radni predmet, pokazujuci gde ce zupci
seciva doci u kontakt tokom reza.

PRAKTICNE APLIKACIJE

UPOZORENJE
Da biste izbegli li€nu povredu, nikada ne uklanjajte niti
postavljajte radni komad na sto dok se rukuje sa
alatom.

O Nikada ne stavljajte udove unutar linije koja se nalazi
pored znaka upozorenja dok se rukuje alatom (vidite
Sl. 17). Ovo moze da izazove rizi¢na stanja.

OPREZ

O Opasno je uklanjati ili instalirati radni komad dok se
secivo testere okrece.

O Kada testeriSete, odistite strugotine sa okretnog
postolja.

O Ako se strugotine nagomilaju previse, se€ivo testere od
materijala za secenje ¢e biti izloZzeno. Nikada ne izlaZite
vase ruke niti bilo $ta drugo blizu otkrivenog seciva.

1. Rad prekidaca
Povucite prekida¢ dok pritiskate bravu prekidaca da bi
se secivo testere okretalo. (SI. 18)

Nakon ukljuéivanja prekidaca, ¢ak i ako je prekidac
otpusten, secivo testere nastavlja da se okrece sve dok
se prekida¢ povlaci.

Kada se prekidac otpusti, ko¢nica se primenjuje na
okretanje seciva testere i secivo testere se zaustavlja.

2. Ukljuéite LED svetlo
Pritisnite prekida¢ za LED svetlo da biste ukljucili LED
svetlo.

3. Koriséenje sklopa stege (Standardni pribor)

(SI. 19)

UPOZORENJE
Uvek Evrsto priévrstite ili stegnite stegom da biste
obezbedili radni komad uz ogradu; u suprotnom bi radni
predmet mogao biti odbacen sa stola i izazvati telesnu
povredu.

OPREZ
Uvek potvrdite da glava motora ne dodiruje sklop stege
kada je spustena za secenje. Ako postoiji bilo kakva
opasnost da to mozZe da ucini, pomerite sklop skele u
polozZaj u kome nece dodirivati secivo testere.

(1) Sklop stege moze da se montira na osnovu.

(2) Okrenite gornje dugme i bezbedno fiksirajte radni
komad u polozaj (Sl. 19).

NAPOMENA
Kada koristite stegu, postarajte se da je alat bez
suviSnog kontakta kada se jedinica okrece ili klizi.

4. Operacija sec¢enja

(1) Kao $to je prikazano na Sl. 20 Sirina seciva testere je
Sirina reza. Stoga, pomerite radni predmet udesno
(gledano sa pozicije rukovaoca) kada je duzina ®
poZeljna, ili ulevo kada je duZina @ pozZeljna.

Ukljucite LED svetlo, projektujte senku seciva na radni
predmet, poravnajte levu ili desnu stranu senke seciva
sa linjjom mastila na radnom komadu.
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(2) Nakon ukljuéivanja prekidaca i proveravanja da li se€ivo
testere rotira maksimalnom brzinom, polako pritisnite
nadole ru¢ku dok drzite polugu (A) i dovedite secivo
testere u blizinu materijala koji treba da se sece.

(3) Jednom kada secivo testere dodirne radni komad,
pritisnite dr§ku nadole postepeno da biste zasekli u
radni komad.

(4) Nakon secenja radnog komada do Zeljene dubine,
ISKLJUCITE elektri¢ni alat i dopustite secivu testere da
se u potpunosti zaustavi pre podizanja rucke iz radnog
komada da biste je vratili u potpuno uvuéeni polozaj.

UPOZORENJE

O Uverite se da je prekida¢ okidaca iskljuen i da je utika¢
za napajanje izvucen iz uti¢nice kad god alat nije u
upotrebi.

O Uvek iskljucite napajanje i dopustite secivu testere da
se zaustavi u potpunosti pre podizanja ru¢ke iz radnog
komada. Ako je ru¢ka podignuta dok secivo testere jos
uvek rotira, presec¢eni komad moze da se zaglavi uz
secivo testere dovodedi do toga da se fragmenti
opasno raspu unaokolo.

O Svaki put kada se neka radnja secenja ili dubokog
secenja zavrsi, iskljucite prekidac i proverite da li se
secivo testere zaustavilo. Zatim podignite rucku i vratite
je u potpuno uvuceni polozaj.

O Budite potpuno sigurni da uklonite ise¢eni materijal sa
vrha okretnog postolja i zatim produzite na sledeci
korak.

O Nastavljena operacija seenja ¢e dovesti do
preoptereéenja motora. Dodirnite motor i ako je vreo,
zaustavite secenje jednom i odmorite oko 10 minuta, a
zatim ponovo zapocnite secenje.

OPREZ

O Za maksimalne dimenzije za se¢enje, pogledajte tabelu
,SPECIFIKACIJE".

O Povisen pritisak na ru¢ku neée povisiti brzinu secenja.
Naprotiv, previSe pritiska moze da dovede do
preoptereéenja motora i/ili smanjenu efikasnost
secenja.

5. Secenje uskih radnih komada (Secenje sa
pritiskom) (SI. 21)

Pomerite Sarku dole do drza¢a (A), zatim pritegnite
dugme za obezbedivanje klizanja. Spustite ru¢ku da
biste presekli radni komad. Kori§cenjem elektri¢nog
alata na ovaj nacin ce se omoguciti se¢enje radnih
komada do 107 kvadratnih mm.

6. Secenje velikih radnih komada (SI. 22)

Moze da dode do situacije kada potpuno secenje ne
moze da se obavi u zavisnosti od visine radnog
komada. U ovom slu¢aju, montirajte pomoc¢nu tablu sa
Srafovima sa ravnom glavom od 6 mm i maticama od
6 mm pomocu rupa od 7 mm na povrSini grani¢nika
(dve rupe na svakoj strani). Pogledajte
,SPECIFIKACIJE" za debljinu pomocne table.

NAPOMENA
Kada se sece radni komad koji premasuije visinu od
107 mm prilikom se¢enja pod pravim uglomili 70 mm
prilikom secenja pod levim uglom ili 45 mm prilikom
secenja pod desnim uglom, podesite donji graniéni
polozaj tako da osnova glave motora ne dode u dodir
sa radnim komadom.

Da biste podesili donji grani¢ni poloZaj seciva testere,

pratite proceduru (1) prikazanu na SI. 23.

(1) Spustite glavu motora i okrenite vijak za podeSavanje
dubine od 6 mm i izvrSite podeSavanja tako da moze da
postoji razmak od 2 mm do 3 mm izmedu donjeg
grani¢nog poloZaja glave motora i vrha radnog komada
na donjoj granici seciva testere polozaj gde glava
zavrtnja za podesavanje dubine od 6 mm dodiruje
Sarku.

7. Secenije Sirokih radnih komada (Seéenje sa
pomeranjem) (Sl. 24)

(1) Radni komadi do 107 mm visine i 312 mm S$irine:

Otpustite dugme za pri¢vrscivanje kliza¢a, uhvatite

rucku i povucite list testere napred. Zatim pritisnite

nadole ru¢ku i pomerajte secivo testere nazad da biste
presekli radni komad.

Ovo olak$ava secenje radnih komada do 107 mm visine

i 312 mm Sirine.

Radni komadi do 120 mm visine i 260 mm S§irine: Radni

komadi od 120 mm visine i do 260 mm $irine mogu da

se seku na isti nacin kao $to je opisano u pasusu 6-(1)

iznad.

UPOZORENJE

O Zasecenije sa klizanjem, pratite postupke Seéenje sa
klizanjem unapred (prema rukovaocu) je veoma opasno
jer bi secivo testere moglo da odsko¢i nagore od
radnog komada. Stoga, uvek pomerite rucku
udaljavajudi je od rukovaoca.

O Uvek vratite nosa¢ u puni zadnji polozaj nakon svake
operacije popreénog secenja da biste smanijili rizik od
povrede.

O Nikada ne stavljajte ruku na ru¢ku za zaklju¢avanje
uglomera tokom secenja jer secivo testere dolazi blizu
rucke za zaklju€avanje uglomera kada se spusti glava
motora.

OPREZ

O Kada secete radni komad visine 120 mm podesite
donju graniénu poziciju glave motora tako da razmak
izmedu donje ivice glave motora i radnog komada bude
2 do 3 mm na donjoj grani¢noj poziciji.

O Ako je rucka pritisnuta nadole sa prekomernom ili
bo¢nom silom, secivo testere moze da vibrira tokom
operacije se€enja i izazove nezeljene tragove se€enja
na radnom komadu, smanjujudi tako kvalitet reza.
Shodno tome, pritisnite ru¢ku nadole nezno i pazljivo.

O Prilikom secenja sa klizanjem, neZno gurnite ru¢ku
nazad (prema zadnjem delu) u jednom, glatkom potezu.
Zaustavljanje kretanje rucke tokom seéenja ¢e izazvati
nezeljene tragove secenja na radnom komadu.

8. Postupci seéenja pod uglom (SI. 25)

UPOZORENJE
Kada menijate kosi ugao, drzite pritisnutu glavu motora.
Ako se glava motora naglo pomeri pod kosim uglom, to
moze dovesti do povrede ili oStecenja glavnog tela.

(1) Olabavite ru¢ku za zaklju¢avanje i nagnite secivo
testere ulevo ili udesno.

Da biste promenili ugao nagiba udesno, olabavite ru¢ku
za zaklju€avanje, zatim izvucite uvrtni klin (A) prema
napred i nagnite glavu motora udesno.

Kada je glava motora uspravna, uvrtni klin (A) se drzi
¢vrsto na mestu, zato nagnite glavu motora malo ulevo
kada izvlacite uvrtni klin (A) pre nego $to nagnete glavu
motora udesno.

(2) Podesite ugao nagiba do Zeljenog podesavanja dok
gledate skalu ugla nagiba i indikator, zatim obezbedite
ru¢ku za zaklju¢avanije.

OPREZ
Podesite ugao nagiba na Zeljenu postavku dok
posmatrate skalu i indikator ugla kosine, a zatim
pri¢vrstite ru¢ku za zakljuavanje kosine. Ako pokuSate
da secete ugao bez pritiskanja glave motora, onda
glava motora moZe da se neoc¢ekivano okrene dovodedi
do povreda.

)

UPOZORENJE

O Kada je radni komad obezbeden, na levoj ili desnoj
strani seciva, kratak odseceni deo ¢e se zaustaviti na
desnoj ili levoj strani seciva testere. Uvek iskljugite
napajanje i dopustite secivu testere da se zaustavi u
potpunosti pre podizanja ru¢ke iz radnog komada.
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O Ako je rucka podignuta dok secivo testere jo$ uvek
rotira, prese¢eni komad moze da se zaglavi uz secivo
testere dovodeci do toga da se fragmenti opasno raspu
unaokolo. Kada se zaustavlja operacija se¢enja pod
uglom, zapocnite se€enje nakon povlacenja glave
motora nazad na pocetni polozaj.

Pocev od polovine, bez povlaéenja nazad, izaziva
hvatanje donjeg $tita u zZlebu za se¢enje radnog
komada i dodir sa secivom testere.

O Kada secete pod pravim uglom, olabavite leptir zavrtanj
od 6 mm, zatim kliznite pod-ogradu (A) ka napolje i
uklonite je.

O Kada se sece pod levim uglom, olabavite leptir zavrtanj
od 6 mm, zatim pomerite pod-grani¢nik (B) spolja.

OPREZ
Kad secete radni komad od 75 mm visine u levom
poloZaju za se€enje pod uglom ulevo od 45° ili komad
od 50 mm visine u poloZaju za se€enje pod uglom
udesno, od 45°, podesite donji grani¢ni polozZaj glave
motora tako da ¢e razmak izmedu donje ivice glave
motora i radnog komada biti 2 do 3 mm u donjem
graniénom poloZaju (pogledajte ,11. Proveravanje
donjeg grani¢nog poloZaja seciva testere” na
strani 298).

NAPOMENA
Rucka za zaklju¢avanje sa kosim uglom ima sistem
kvaéila. Kada dodirujete radnu klupu i glavno telo,
povucite rué¢ku za zaklju¢avanje u smeru sa oznakom
strelice kao $to je ilustrovano na Sl. 25, i promenite
smer rucke za zaklju¢avanje kosine.

9. Secenje sa uglomerom (SI. 26)

(1) Otkljucajte plo¢u uglomera tako $to ¢ete podiéi ru¢ku za
zakljuavanje uglomera.

(2) Dok lagano pritiskate ru¢ku pozitivnog grani¢nika dok
ne zakaci polugu za zadrzavanje, uhvatite ru¢ku za
zaklju¢avanje uglomera i okrenite plo¢u levo ili desno
do Zeljenog ugla.

(3) Kada se postigne Zeljeni ugao uglomera, pritisnite ru¢ku
za zaklju¢avanje uglomera kako biste uévrstili ploéu u
datom polozaju.

(4) Ako Zeljeni ugao uglomera nije jedan od devet
pozitivnih zaustavljanja navedenih ispod, molimo da
pogledate odeljak poluge za zaustavljanje uglomera na
Sl. 15.

(5) Ukljucite LED svetlo i postavite radni predmet na sto da
biste prethodno poravnali rez.

OPREZ
Uvek proverite da li je ru¢ka za zaklju¢avanje uglomera
obezbedena i da li je okretni sto stegnut.

Ako pokusSate da secete ugao bez pritiskanja okretnog
stola, okretni sto se moZe neocekivano okrenuti
dovodedi do povreda.

NAPOMENA

O Pozitivni zastoji su obezbedeni desno i levo od
centralnog podesavanja od 0°, na podesavanjima od
15°,22,5°, 31,6° i 45°. Proverite da li su skala uglomera
i vrh indikatora propisno poravnati.

O Rad testere sa uglomerom sa skalom i indikatorom koji
nisu poravnati ce rezultirati loSom precizno$cu secenja.

10. Procedure se¢enja pod kombinovanim uglom
Kombinovano seenje moze da se izvede prateci
uputstva 8 i 9 iznad. Za maksimalne dimenzije za
kombinovano secenje, pogledajte tabelu
,SPECIFIKACIJE*.

OPREZ
Uvek obezbedite radni komad desnom ili levom rukom i
isecite ga klizanjem okruglog dela testere unazad levom
rukom.

Veoma je opasno da se rotira okretno postolje ulevo
tokom kombinovanog secenja jer secivo testere moze
da dode u dodir sa rukom koja obezbeduje radni
komad.

Srpski

U slu€aju slozenog sec€enja (ugao + nagib) sa levim
nagibom, pomerite pod-grani¢nik (B) ka spolja i po¢nite
secenje.

U slu¢aju slozenog sec€enja (ugao + nagib) sa desnim
nagibom, uklonite pod-grani€nik (A) i po¢nite se¢enje.

. Secenje dugih materijala

Kada secete duge materijale, koristite pomoc¢nu
platformu koja je iste visine kao drza¢ (opcioni pribor) i
osnova specijalne pomocne opreme.

Kapacitet: .

drveni materijal (S x V x D)

300 mm x 45 mm x 1300 mm, ili

180 mm x 25 mm x 2000 mm

12. Instaliranje drzaca ... (Opcioni pribor)

Drzaci pomazu da se odrzavaju poduzi radni komadi

stabilnim i na mestu tokom operacije se¢enja.

Kao $to je naznageno na Sl. 27, koristite eli¢ni kvadrat

za poravnavanje gornje povrsine drzaca sa povrsinom

osnove. Olabavite leptir navrtanj od 6 mm. Okrenite
zavrtanj za podeSavanje visine od 6 mm i podesite
visinu drzaca.

(2) Nakon podesavanja, ¢vrsto pritegnite leptir navrtanj od
6 mm i pri¢vrstite drza¢ pomocu zavrtnja sa dugmetom
od 6 mm (opcioni pribor). Ako je duzina zavrtnja za
podesavanije visine od 6 mm nedovoljna, rasirite tanku
ploc¢u ispod. Postarajte se da kraj zavrtnja za
podesavanije visine od 6 mm ne viri iz drzaca.

OPREZ
Kada transportujete ili nosite alat, ne hvatajte drzac.
Postoji opasnost da drzag¢ isklizne iz baze. Uhvatite
ru¢ku umesto drzaca.

13. Granicnik za precizno secenje ...
drzaé su opcioni pribor)
Zatvara¢ omogucava kontinuirano precizno secenje u
duzinama od 285 mm do 450 mm. Da biste postavili
grani¢nik, pricvrstite ga na drza¢ pomocu zavrtnja od
6 mm kao $to je prikazano na SI. 28.

14. Potvrda za upotrebu stege za plafonske lajsne,
zaustavljaca za plafonske lajsne (L) i (D) (Opcioni
pribor)

(1) Graniénik za plafonske lajsne (L) i (D) (opcioni pribor)
omogucuje lakSe rezove plafonskih lajsni bez
naginjanja seciva testere. Instalirajte ih u osnovu sa
svake strane kao $to je prikazano na Sl. 29. Nakon
ubacivanja pritegnite zavrtnje sa dugmetom od 6 mm
da biste obezbedili grani¢nike za plafonske lajsne.

(2) Stega za plafonske lajsne (B) (opcioni pribor) moze da
se montira ili na levi grani¢nik (grani¢nik (B)) ili na desni
graniénik (grani€nik (A)). MoZe da se sjedini sa
nagibom plafonske lajsne i stega se moze pritisnuti
nadole.

Zatim okrenite gornje dugme, po potrebi, da biste
bezbedno pri¢vrstili plafonsku lajsnu na mesto. Da biste
podigli ili spustili sklop stege, prvo olabavite Sest. vijak
za podes$avanie uti¢nice.

Nakon podeSavanja visine, ¢vrsto pritegnite leptir
zavrtanj od 6 mm; zatim okrenite gornje dugme, koliko
je neophodno, da biste bezbedno pri¢vrstili plafonsku
lajsnu u polozaj (SI. 30). Pozicionirajte plafonsku lajsnu
sa njenom IVICOM KOJA IDE UZA ZID uz grani¢nik koji
sluzi kao vodi¢, a njenu IVICU KOJA DODIRUJE
PLAFON uz grani¢nik za plafonske lajsne kao $to je
prikazano na Sl. 30. Podesite grani¢nike plafonskih
lajsni prema veli¢ini plafonske lajsne. Pritegnite leptir
zavrtanj od 6 mm da biste obezbedili grani¢nike za
plafonske lajsne. Pogledajte donju tabelu za ugao
uglomera. Koristite pod-ogradu (A) da biste obezbedili
plafonsku lajsnu ¢vrsée.

1

-

—

(Graniénik i
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Srpski

UPOZORENJE
Uvek ¢Evrsto priévrstite ili stegnite stegom da biste
obezbedili plafonsku lajsnu uz ogradu; inace bi se
plafonska lajsna mogla otisnuti od stola i izazvati
telesnu povredu.

Ne obavljajte se€enje pod uglom. Glavno telo ili se¢ivo
testere mogu da dotaknu pod-graniénik, dovodec¢i do
povrede.

OPREZ
Uvek potvrdite da glava motora ne dodiruje montazu
stege za plafonske lajsne kada je spustena za secenje.
Ako postoji bilo kakva opasnost od toga, olabavite Sest.
vijak za podeSavanje uti€nice i pomerite sklop stege za
plafonske lajsne u plozaj gde neée dodi u dodir sa
secivom testere.

15. Procedure secenja Zleba
Zlebovi u radnom komadu mogu da se iseku
podes$avajudi zavrtanj sa dugmetom od 6 mm za
podesavanije dubine (SI. 31).

(1) Spustite glavu motora i okrenite zavrtanj za
podesavanje dubine od 6 mm rukom. (Gde glava
zavrtnja od 6 mm za pode$avanje dubine dodiruje
Sarku.)

(2) Podesite Zeljenu dubinu sec¢enja pode$avanjem
udaljenosti izmedu seciva testere i povrSine osnove
(SI. 31).

NAPOMENA
Kada secete pojedinac¢an Zleb na bilo kojem kraju
radnog dela, uklonite nepotreban deo sa dletom.

16. Povezivanje usisivaca prasine (Prodaje se

odvojeno) (SI. 32)

Ne udisite opasnu prasinu koja nastaje tokom operacije

se€enja.

Prasina moze da ugrozi vase zdravlje i zdravlje

posmatraca.

Upotreba usisivac¢a moze da smanje opasnosti

povezane s prasinom.

Povezivanjem usisivaca preko adaptera, zajedni¢kog i

adaptera za prasinu, moze da se sakupi vecina prasine.

Povezite ekUsisiva¢ sa adapterom.

Povezite po redu crevo (id 38 mm x 3 m dugo) i adapter

(Standardni pribor usisiva¢a za prasinu) zajednicki

(Opcioni pribor) i adapter za sakupljanje

praSine(Opcioni pribor) sa cevi elektri¢nog alata.

Povezivanje je gotovo pritiskanjem u smeru strelice.

(Sl. 32)

Adapter za sakupljanje prasine (Opcioni pribor) je

fiksiran za cev putem trake creva. (Opcioni pribor)

—
—

MONTIRANJE | DEMONTIRANJE
SECIVA TESTERE

UPOZORENJE
Da bi se spreéila nesreca ili liéna povreda, uvek
iskljucite prekida¢ okidaca i izvucite utika¢ napajanja iz
uti€nice pre uklanjanja ili instaliranja seciva testere.

1. Montiranje seéiva testere(Sl. 33)

(1) Pritisnite bravu osovine i olabavite zavrtanj od 10 mm
sa 8 mm klju¢em za Sipke (standardni pribor).
Posto je zavrtanj od 10 mm napravljen sa levim
navojem, olabavite ga okrec¢uci ga nadesno.

NAPOMENA

O Ako brava osovine ne mozZe da se pritisne lako da bi se
zaklju€ala osovina, okrenite zavrtanj od 10 mm sa 8 mm
klju¢em za Sipke (standardni pribor) uz pritisak na bravu
osovine.

O Osovina lista testere je zaklju¢ana kada je brava
osovine pritisnuta ka unutra.

(2) Uklonite zavrtanj i podlosku (B)

(3) Podignite donji stit i montirajte secivo testere.

UPOZORENJE
Kada montirate secivo testere, potvrdite da je oznaka
indikatora rotacije na secivu testere i smer rotacije
kucista zupcanika (SI. 1) uskladeni kako treba.

(4) Temeljno ocistite podlosku (B) i zavrtanj od 10 mm i
instalirajte ih na osovinu lista testere.

(5) Pritisnite bravu osovine i pritegnite zavrtanj od 10 mm
okrec¢udi ga ulevo 8 mm Sestougaonim klju¢em za Sipke
(standardni pribor).

UPOZORENJE
Pritegnite zavrtanj od 10 mm da se ne bi olabavio u toku
rada. Potvrdite da li je zavrtanj od 10 mm propisno
pritegnut pre nego $to se pokrene elektri¢ni alat.

OPREZ

O Vodi¢ za prasinu je postavljen unutra iza Sarke. Kada
uklanjate ili ubacujete secivo testere, ne dodirujte vodi¢
za prasinu. Dodirivanje moze da polomi ili odlomi
vrhove secdiva testere. (Sl. 33)

O Proverite da li se brava osovine vratila u polozaj za
uvlacenje nakon postavljanja ili uklanjanja lista testere.

2. Skidanje seciva testere
Skinite secivo testere obrnutim postupcima ubacivanja.
Sedivo testere moze lako da se ukloni nakon podizanja
donjeg Stita.

OPREZ
Nikada ne poku$avajte da ubacite nova seciva testere
osim onih od 305 mm u pre¢niku.

TRANSPORT GLAVNOG TELA

UPOZORENJE
Da biste izbegli nesrecu ili licnu povredu, uvek potvrdite
da je prekida¢ okidac¢a ISKLJUCEN i izvadite bateriju
pre transporta glavnog tela.

Sklop stege moze da ispadne tokom transporta. lli uklonite
montazu ili ubacite komad drveta u stegu da biste je ¢vrsto
osigurali. (Sl. 34-b)

Spustite glavu i umetnite iglu za zaklju¢avanje (pogledajte
stranu 297 “7. Oslobadanije igle za zaklju¢avanje“). Takode
zaSrafite dugme za pri¢vr§éavanije kliza¢a tako da Sarka
bude u polozaju da udari u drza¢ (A) i pri¢vrsti glavu.

(SI. 34-a)

Podignite Miter ru¢ku za zaklju¢avanje, okrenite okretno
postolje do kraja udesno i pri¢vrstite okretno postolje
pritiskom na dole ru¢ke za zaklju€avanje u fiksni polozaj.
Ovo ce glavno telo uginiti jo§ kompaktnijim. (SI. 34-b)

Prilikom transporta glavnog tela, nosite ga u rukama, drzeci
obema rukama ru¢ku koja se nalazi na osnovi.

Prilikom transporta sa dve osobe, svaka osoba treba da
obema rukama drzi ru¢ku za no$enije, rucku i drza¢ osnove.

ODRZAVANJE | PROVERA

UPOZORENJE
Da bi se spredila nesreéa ili liéna povreda, uvek
iskljucite prekida¢ okidaca i izvucite utika¢ napajanja iz
utiCnice ili izvadite bateriju pre bilo kakvog pregleda ili
odrzavanja.

1. Provera seciva
Uvek zamenite secivo testere odmah nakon prvog
znaka pogorsanja ili ostec¢enja.
Osteceno secivo testere moze da izazove liénu povredu
a izlizano secivo testere moze da izazove neefikasan
rad i moguce preoptereéenje motora.
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OPREZ
Nikada ne koristite tupo secivo testere. Kada je secivo
testere tupo, njegov otpor pritisku ruke primenjenom
putem rucke alata teZi da se poveca, $to Cini
nebezbednim rukovanje alatom.

2. Provera montaznih zavrtnjeva
Redovno proveravajte sve montazne zavrtnje i
postarajte se da budu dobro zategnuti. Ako bilo koji od
ovih zavrtnjeva popusti, odmah ga pritegnite. Propust
da to uradite mozZe da izazove ozbiljnu opasnost.

3. Provera grafitnih ¢etkica (Sl. 36)
Motor koristi ugljene Eetkice koje su potro$ni delovi.
Posto preterano istroSena grafitna ¢etkica moze da
dovede do problema sa motorom, zamenite grafitne
Eetkice novima sa istim brojem grafitne Cetkice
prikazanom na slici kada se istro$i do ili blizu ,granice
habanja“. Dodatno, uvek odrzavajte grafitne Cetkice
¢istim i obezbedite da klize slobodno unutar drza¢a
Cetkica.

4. Zamena ugljenih éetkica (SI. 36)
Demontirajte poklopac Cetkice koristeci ravan Srafciger.
Grafitne Cetkice se zatim mogu lako ukloniti.

5. Odrzavanje motora

Namotaji motora su samo ,srce” elektri¢nog alata.

Poklanjajte odgovarajuéu painju da se namotaji ne bi

Inspekcija donjeg Stita zbog prawlnog rada

Pre svake upotrebe alata, testirajte donji stitnik (SI. 35)

da biste se uverili da je u dobrom stanju i da se glatko

krece.

O Nikada ne koristite alat osim ako doniji &tit radi pravilno i
u dobrom je mehani¢kom stanju.

7. Podmazivanje

Podmazuijte sledece klizne povrsine jednom meseéno da

biste odrzavali alat u dobrom radnom stanju tokom dugo

vremena.

Upotreba masinskog ulja se preporucuje.

Tacke dovoda ulja:

oo

O Rotirajuéi deo Sarke

O Rotirajudi deo drzaca (A)

O Rotirajuci deo sklopa stege

8. Ciscéenje
Ocistite masinu, kanal i niZi stitnik duvanjem suvog
vazduha iz vazdusnog pistolja ili drugih alata. (SI. 37)
Periodi¢no uklonite iver i drugi otpadni materijal sa
povrsine elektri¢nog alata sa vlaznom, sapunjavom
tkaninom. Da biste izbegli kvar motora, zastitite ga od
dodira sa uljem ili vodom.
Ako LED linija postane nevidljiva zbog otpadaka i
sliénog nalepljenih na prozor LED deonice koja emituje
svetlost, obriSite i oCistite prozor suvom krpom ili
mekom krpom navlazenom vodom sa sapunom itd.

9. Cuvanje
Nakon $to je rad alata zavr$en, proverite da i je sledec¢e
sprovedeno:

(1) Okidac prekidaca se nalazi u polozaju ISKLJUCENO,
(2) Utika¢ za napajanje je uklonjen iz uti¢nice.
Kada se alat ne koristi, Cuvajte ga na suvom mestu van
domasaja dece.

ODABIR PRIBORA

Pribor za ovu masinu je izlistan na strani 318.

OPREZ
Opravku, promenu i proveru HiKOKI elektri¢nih alata
mora da izvr$i HIKOKI ovlaSceni servisni centar.
Sto se ti¢e rukovanja i odrzavanja elektri¢nih alata,
bezbednosni propisi i standardi propisani za svaku
zemlju moraju da se postuju.

Srpski

GARANCIJA

Garantujemo da HiKOKI elektri¢ni alati ispunjavaju
zakonske/drzavne propise. Ova garancija se ne odnosi na
kvarove ili oSte¢enja prouzrokovana pogreSnom
upotrebom, zloupotrebom ili normalnim troSenjem i
habanjem. U sluc¢aju zalbe, molimo vas da nerastavljeni
elektri¢ni alat sa GARANTNIM SERTIFIKATOM, koji se
nalazi na kraju uputstva za upotrebu, posaljete
ovlas¢enom servisu kompanije HiIKOKI.

Informacije o buci i vibracijama u vazduhu
Izmerene vrednosti su utvrdene na osnovu EN62841 i
objavljene u skladu sa ISO 4871.

Izmereni A-ponderisani nivo ja¢ine zvuka:
Izmereni A-ponderisani nivo zvuénog pritiska:
Neodredenost K: 3 dB (A).

101 dB (A)
88 dB (A)
Nosite zastitu za sluh.

Ukupne vrednosti vibracija (troosni vektorski zbir) utvrdene
na osnovu EN62841.

Tipi€na ponderisana vrednost srednjeg kvadrata ubrzanja
ne 2,5 m/s2

Deklarisana ukupna vrednost vibracije i deklarisana

vrednost emisije buke izmereni su u skladu sa metodom

standardnog testiranja i mogu da se koriste za

uporedivanje jednog alata sa drugim.

Takode mogu da se koriste u preliminarnoj proceni

izlozenosti.

UPOZORENJE

O Vibracija i emisija buke u toku pravog kori¢enja
elektriénog alata moZe da se razlikuje od deklarisane
ukupne vrednosti u zavisnosti od nacina na koji se alat
koristi, narocito kakva vrsta radnog dela se obraduje; i

O Odredite mere bezbednosti za zastitu rukovaoca i to na
osnovu procene izlozenosti stvarnim uslovima
kori§éenja (uzimajuéi u obzir sve faze radnog ciklusa
kao Sto su vreme kada Ge alat biti iskljucen, vreme rada
u praznom hodu i vreme ukljucivanja).

Informacije o sistemu napajanja koji treba da se
koristi sa elektricnim alatima kojima se dostavlja
napon od 230 V~

Operacije prekidanja (uklju¢ivanja i isklju¢ivanja)
elektriénog aparata izazivaju fluktuacije napona.

Rad ovog elektricnog alata pod nepovoljnim okolnostima
na elektri¢noj mrezi moze da ima Stetne efekte na rad
drugih elektri¢nih aparata.

Sa impedansom elektriéne mreze jednakom ili manjom od
0,243 Oma verovatno nece biti negativnih efekata.
Obi¢no, maksimalna dozvoljena impedansa elektricne
mreZe nece biti prevazidena kada grana koja vodi do
elektri¢ne utiCnice crpi energiju iz Evorne kutije sa
kapacitetom usluge dostave energije od 25 Ampera ili
vise.

U slu€aju nestajanja struje, ili kada se izvuce utika¢
napajanja, smesta vratite prekida¢ u OFF poziciju. Ovo
sprecava nekontrolisano ponovno zapo¢injanje sa radom.

NAPOMENA

Zbog neprekidnog programa istrazivanja i razvoja
kompanije HiKOKI, ovde navedene specifikacije su
podloZne izmenama bez prethodnog obavestenja.
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Srpski
RESAVANJE PROBLEMA

Koristite provere u tabeli ispod ako alat ne funkcioniSe normalno. Ako ni to ne otkloni problem, konsultujte vaseg prodavca
ili ovlaséeni servisni centar kompanije HIKOKI.

Simptom

Moguéi uzrok

Opravka

Alat se iznenada zaustavio

Alat je preoptereéen

Resite se problema koji dovodi do
preopterecenja.

Motor je automatski zaustavljen da bi
se sprecila greska alata.

Ovo nije kvar.

Prekida¢ je drzan na dole 5 minuta ili
duze.

Ponovo uklju¢ite napajanje.

Ne moze da bude nagnut

Rucka za zaklju¢avanje ukoso nije
olabavljena.

Olabavite ru¢ku za zaklju¢avanje
ukoso, a zatim nagnite alat.
Nakon prilagodavanja olabavljene
komponente, postarajte se da je
ponovo zategnete.

Ne moze da se nagne na desno

Uvrtni klin (A) nije izvucen.

Nagnite na desno nakon izvla¢enja
uvrtnog klina (A).

Rucka za zaklju¢avanje ukoso nije
olabavljena.

Olabavite ru¢ku za zaklju¢avanje
ukoso a zatim nagnite.

Secivo testere je tupo

Secivo testere je ishabano ili mu
nedostaju zupci.

Zamenite sa novim proizvodom.

Zavrtanj je labav.

Zategnite zavrtan].

Sedivo testere je instalirano naopako.

Instalirajte secivo testere u pravilnom
smeru.

Ne moze precizno da sece

Radni delovi alata nisu u potpunosti
fiksirani.

U potpunosti instalirajte rucku za
zaklju€avanje ukoso i Miter ruku za
zaklju€avanje.

Materijal ne moze da se fiksira u
pravilan polozaj.

Uklonite bilo koje strane materijale da
ograde ili okretnog stola.

U nekim slu¢ajevima, pravilna
pozicija ne moze da se fiksira usled
krive u materijalu. Poku$ajte da
fiksirate povrsinu uz graniénik ili
okretni sto.

Prekida¢ ne moZe da se povuce

Brava prekidaca nije dovoljno
pritisnuta.

Pritisnite bravu prekidaca skroz na
dole dok ponovo ne proradi
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(Prijevod izvornih uputa)

OPCENITA SIGURNOSNA
UPOZORENJA ZA ELEKTRICNE
ALATE

UPOZORENJE

Proditajte sva sigurnosna upozorenja, upute,
ilustracije i specifikacije isporuéene s ovim
elektriénim alatom.

Nepostivanje upozorenja i uputa moZe uzrokovati strujni
udar, poZar i/ili teske ozljede.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za ubuduce.

lzraz »elektri¢ni alat« u upozorenjima odnosi se na
elektricni alat prikljucen na mrezZu (Zi¢ni) ili na elektri¢ni alat
koji radi na baterije (beZicni).

1) Sigurnost radnog mjesta

2)

3)

a)

b

-

c

~

Radno mjesto odrzavajte ¢istim i dobro
osvijetljenim.

Nered ili neosvijetlieno radno mjesto uzrokuju
nesrece.

Elektri€ni alat ne koristite u eksplozivnim
okruzenjima kao $to su prisutnost zapaljivih
tekuéina, plinova ili prasine.

Elektricni alati proizvodi iskre koje mogu zapaliti
prasinu ili pare.

Djecu i ostale osobe drzite podalje tijekom
koristenja elektriénog alata.

Nepaznja moZe uzrokovati gubitak kontrole.

Elektriéna sigurnost

a)

b

-

c

-~

d

-

e

-~

f)

Utikaci elektriénog alata moraju odgovarati
uticnicama na koje se priklju¢uju. Ni na koji
nacin nemojte mijenjati elektri¢ni utika¢. Ne
koristite adapterske utikace s uzemljenim
elektriénim alatom.

Neizmijenjeni utikaci i odgovarajuce uti¢nice
smanjuju opasnost od strujnog udara.
Izbjegavajte dodir tijela s uzemljenim
povrsinama kao $§to su cijevi, radijatori i
hladnjaci.

Postoji povecana opasnost od strujnog udara ako je
vase tijelo uzemljeno.

Elektricni alat ne izlazite kisi i vlazi.

Ulazak vode u elektricni alat povecava rizik od
strujnog udara.

Ne zlorabite kabel. Nikada ne koristite kabel za
nosenje, povlaéenije ili izvlaéenje utikaca iz
utiénice. Drzite kabel podalje od izvora topline,
ulja, ostrih rubova ili pomiénih dijelova.
Ostecen ili zapetljan kabel povecava opasnost od
strujnog udara.

Kada elektriéni alat koristite na otvorenom,
koristite samo produzni kabel odobren za
uporabu na otvorenom.

Uporaba kabela prikladnog za uporabu na
otvorenom smanjuje opasnost od strujnog udara.
Ako je neizbjezno koristenje elektricnog alata
na vlaznom mjestu, koristite zastitne strujne
sklopke (FID sklopke).

Uporaba FID sklopke smanjuje rizik od strujnog
udara.

Osobna sigurnost

a)

Budite na oprezu, paziti Sto radite i koristiti
zdrav razum prilikom koristenja elektriénog
alata. Elektricni alat ne koristite ako ste umorni
ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova.
Trenutak nepaZznje prilikom uporabe elektricnog
alata moZe uzrokovati ozbiljne ozljede.

4)
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Hrvatski

b) Koristiti osobnu zastitnu opremu. Uvijek nosite

c

d

e

~

)

-~

f)

9

h

-

)

zastitne naocale.

Zastitna oprema, kao $to su maske za prasinu,
zastitne cipele otporne na klizanje, kacige ili zastita
sluha, ako se koriste u odgovarajucim uvjetima
smanjuju opasnost od nezgoda.

Sprijecite nehoti¢no pokretanje. Provijerite je li
prekidac u iskljuéenom polozaju prije spajanja
na izvor napajanja i/ili baterije, prije nego
uhvatite alat ili prije noSenja alata.

Nosenje elektricnih alata s prstom na prekidacu ili
prikljucenih elektricnih alata Ciji prekidac je ukljucen
uzrokuje nesrece.

Uklonite sav alat za podesavanije ili klju¢eve
prije nego Sto uredaj ukljucite.

Alat ili klju¢ koji se nalazi u rotirajucem dijelu alata
moZe uzrokovati ozljede.

Ne istezite se kako biste dosegnuli radno
mjesto. Odrzavajte odgovarajuce uporiste i
ravnotezu u svim vremenima.

To omogucuje bolju kontrolu elektricnog alata u
neocekivanim situacijama.

Nosite prikladnu odjec¢u. Ne nosite Siroku
odjecu ili nakit. Drzite kosu i odjecu podalje od
pokretnih dijelova.

Pokretni dijelovi mogu zahvatiti Siroku odjecu, nakit
ili dugu kosu.

Ako postoje uredaiji za priklju¢enje usisivaca
prasine i uredaji za sakupljanje, provjerite jesu
li prikljuceni i koriste li se na ispravan naéin.
Koristenje uredaja za skupljanje prasine moze
smanijiti opasnosti povezane s prasinom.

Nemojte dopustiti da zbog znanja ste€enoga
¢estom uporabom alata postanete previse
sigurni i zanemarite sigurnosna nacela alata.
Neoprezna radnja moZe dovesti do ozbiljne ozljede
u djelicu sekunde.

Uporaba i njega elektri¢nog alata
a) Ne silite elektriéni alat. Koristite odgovarajuci

b

c

d

e

-~

~

L=

-~

f)

9

-

elektricni alat za radnju koju treba obaviti.
Ispravan elektri¢ni alat posao ce obaviti bolje i
sigurnije, pod uvjetima za koje je dizajniran.

Ne koristite elektri¢ni alat ako se ne moze
ukljugéiti i iskljuciti prekidacem.

Bilo koji elektricni alat koji se ne moZe kontrolirati
pomocu prekidaca je opasan i treba ga popraviti.
lzvucite utikaé iz mrezne uti¢nice i/ili uklonite
bateriju (ako je uklonjiva) iz elektricnog alata
prije podeSavanja, zamjene pribora ili
odlaganja uredaja.

Ovim mjerama opreza smanijit cete rizik od
slucajnog pokretanja uredaja.

Elektri€ni alat koji se ne koristi Guvajte izvan
dohvata djece i ne dopustite da alat koriste
osobe koje nisu upoznate s na¢inom rada ili
ovim uputama.

Elektricni alat je opasan ako ga koriste neiskusne
osobe.

Odrzavanje elektri¢nih alata i dodataka.
Provjerite neuskladene ili povezane pokretne
dijelove, eventualno polomljene dijelove i sve
druge ¢imbenike koji mogu utjecati na rad
elektricnog alata. Ako je ostecen, alat dajte
popraviti prije uporabe.

Mnoge nesrece uzrokovane su lose odrZzavanim
elektricnim alatima.

Alat za rezanje odrzavaijte oStrim i €istim.
Ispravno odrZavani alat za rezanje s ostrim
ostricama nece se zaglaviti i lakse ce se kontrolirati.
Koristite elektri¢ni alat, pribor i nastavke, itd. u
skladu s ovim uputama, uzimajucéi u obzir radne
uvjete i radove koji se izvode.




Hrvatski

Uporaba elektri¢nog alata za namjene za koje alat

nije predviden moZe uzrokovati opasne situacije.
h) Odrzavajte rucke i drzec¢e povrsine suhima,

Cistima i bez ulja i masti.

Skliske rucke i drzece povrsine ne omogucuju

sigurno rukovanje i kontrolu alata u neocekivanim

situacijama.

5) Servisiranje
a) Servisiranje elektricnog alata prepustite
isklju€ivo kvalificiranom osoblju uz koristenje
identiénih rezervnih dijelova.
Na taj ce se nacin osigurati sigurnost elektricnog
alata.

OPREZ
Djecu i nemocéne osobe drzite podalje od uredaja.

Kad se ne koristi, alat treba drzati izvan dohvata djece

i nemocénih osoba.

SIGURNOSNE UPUTE ZA KUTNU
PILU

1. Kutne pile namijenjene su za rezanje drva ili drvnih

proizvoda, ne mogu se koristiti s abrazivnim
kotacicima za rezanje zeljeznih materijala kao $to
su poluge, Sipke, klinovi, itd.

Abrazivna prasina uzrokuje blokiranje pomicnih dijelove

kao $to su donji Stitnik. Iskre od abrazivnog rezanja ce

spaliti donyji Stitnik, uloZak i ostale plasticne dijelove.
2. Koristite stezaljke za podupiranje izratka kad god

je to moguée. Ukoliko izradak podupirete rukom,

uvijek drzite ruku najmanje 100 mm od obje strane

ostrice za piljenje. Nemojte koristiti ovu pilu za
rezanje komada koji su premali da bi ih mogli
cvrsto stegnuti ili drzati ruéno.

Ako je vasa ruka postavijena preblizu ostrice pile,

postoji povecani rizik od ozljeda od kontakta s oStricom.

3. lzradak mora biti nepomican i stegnut ili
priévr§éen na branik i na stol. Nemojte ulagati
izradak u ostricu ili na bilo koji naéin rezati
“slobodnom rukom”.

Neobuzdani ili pokretni izratci mogu biti odbaceni
velikom brzinom, uzrokujuci ozljede.

4. Gurnite pilu kroz izradak. Nemojte vuéi pilu kroz

izradak. Da biste napravili rez, podignite glavu pile

i izvucite je preko izratka bez rezanja, pokrenite
motor, pritisnite glavu pile i gurnite pilu kroz
izradak.
Udarno rezanje ce vjerojatno uzrokovati penjanje
ostrice pile na vrh izratka i naglo odbaciti sklop ostrice
prema operateru.

5. Nikada nemojte ukrstiti ruku preko predvidene
linije rezanja bilo ispred ili iza ostrice pile.
PridrZzavanje izratka “unakrsno”, tj. drZzanje izratka

desno od ostrice pile sa lijevom rukom ili obratno je vrlo

opasno.
6. Nemojte se pribliziti braniku s nijednom rukom
blize od 100 mm s obje strane ostrice, da biste
uklonili drvne strugotine ili iz bilo kojeg drugog
razloga dok se ostrica okrece.
Blizina ostrice pile od ruke moZda nije o¢igledna te se
moZete ozbiljno ozlijediti.
7. Pregledajte vas izradak prije rezanja. Ako je
izradak ispupéen ili deformiran, priévrstite ga s

ispupéenom stranom prema braniku. Uvijek pazite

da nema razmaka izmedu izratka, branika i stola
duz linije rezanja.
Savijeni ili deformirani izratci mogu se okrenuti ili

pomaknuti i uzrokovati petljanje ploce rotirajuce ostrice

pile tiiekom rezanja. U izratku ne smije biti cavala ili
stranih predmeta.

9.

. Nemojte upotrebljavati pilu sve dok na stolu nema

nikakvih alata, drvenih strugotina itd., osim izratka.
Male krhotine ili labavi komadi drva ili drugi predmeti
koji se dodiruju s rotiraju¢om ostricom mogu biti
odbaceni velikom brzinom.

Rezite samo jedan po jedan izradak.

Vise naslaganih izradaka se ne moZe prikladno ucvrstiti
ili zategnuti i mogu se upetljati na ostricu ili pomaknuti
tijekom rezanja.

10. Uvjerite se da je kutna pila montirana ili

1

-

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

postavljena na ravnu, évrstu radnu povrsinu prije
uporabe.

Ravna i ¢vrsta radna povrsina smanjuje rizik
nestabilnosti kutne pile.

. Planirajte svoj posao. Svaki put kad promijenite

postavku kutnog ili konusnog kuta, provijerite je li
podesivi branik pravilno postavljen kako bi
podrzao izradak i ne bi ometao ostricu ili zastitni
sustav. .

Bez “UKLJUCIVANJA” alata i bez izratka na stolu,
pomicite ostricu pile kroz potpuni simulirani rez kako
biste bili sigurni da nece doci do smetnji ili opasnosti od
rezanja branika.

Osigurajte odgovarajucu podrsku kao §to su stolni
produzetci, koniji za piljenje, itd. za izradak koji je
Siri ili dulji od stola.

Izratci dulji ili Siri od stola kutne pile mogu se naginjati
ako nisu cvrsto podrZani. Ako se odrezani komad ili
izradak odlomi, moZe podici donji stitnik ili ga rotirajuca
ostrica moZe odbaciti.

Nemojte koristiti drugu osobu kao zamjenu za
prosirenje stola ili kao dodatnu podrsku.
Nestabilna potpora za izradak moZe uzrokovati petljanje
ostrice ili da se izradak pomakne tijekom rezanja sto
moZe povuci vas i pomagaca u rotirajucu ostricu.
Odrezani komad ne smije biti zaglavljen ili na bilo
koji naéin pritisnut bilo uz rotirajucu ostricu pile.
Ako je ogranicen, tj. koriste se stoperi duljine, odrezani
komad bi se mogao zaglaviti na oStricu i biti naglo
odbacen.

Uvijek koristite stezaljku ili spojnu napravu
dizajniranu za pravilno podupiranje okruglog
materijala poput Sipki ili cijevi.

Sipke imaju tendenciju da se kotrijaju prilikom rezanja,
uzrokujuci da ostrica “ugrize” i povuce izradak zajedno
s vasom rukom u ostricu.

Neka ostrica dode do pune brzine prije nego sto
kontaktirate izradak.

To ce smanijiti rizik od odbacivanja izratka.

Ako se izradak ili oStrica zaglave, iskljuéite kutnu
pilu. Pricekajte da se svi pokretni dijelovi zaustave
i odspojite utikac iz utiénice i/ili izvadite bateriju.
Zatim oslobodite zaglavljeni materijal.

Neprekidno piljenje sa zaglavljenim izratkom moglo bi
uzrokovati gubitak kontrole ili oStecenje motorne pile.
Nakon zavrsetka rezanja, otpustite prekidaé, drzite
glavu pile dolje i pricekajte da se ostrica zaustavi
prije uklanjanja izrezanog komada.

Posezanje rukom blizu oStrice u pokretu je opasno.
Drzite ruéicu évrsto pri izradi nepotpunih rezova ili
pri otpustanju prekidaca prije nego Sto je glava
pile potpuno u donjem polozaju.

Postupak kocenja pile moZe uzrokovati iznenadno
povlacenje glave pile prema dolje, uzrokujuci opasnost
od ozljeda.

MJERE OPREZA KOD KORISTENJA
MIJESANE KLIZNO KUTNE PILE

1.
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Neka pod oko stroja bude ravan. Dobro odrzavan i bez
labavih materijala, npr. krhotina i izrezaka.



10.
11.
12,

13.

14.

15.

16.

17.
18.

19.
20.
21.
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32.

Osigurajte adekvatno opce ili lokalizirano osvjetljenje.
Ne koristite elektri¢ne alate u svrhe koje nisu navedene
u uputama za rukovanje.

Popravljanje mora izvrSavati samo ovlasteni servis.
Proizvoda¢ nije odgovoran za bilo kakvu Stetu i ozljede
nastale uslijed popravka od strane neovlastene osobe,
kao i nepravilnim rukovanjem alatom.

Kako bi se osigurao operativni integritet elektri¢nih
alata, ne uklanjajte instalirane poklopce ili vijke.
Nemojte dirati pokretne dijelove ili opremu osim kada je
izvor napajanja isklju¢en.

Koristite svoj alat na nizem ulazu nego $to je navedeno
na nazivnoj plo€ici; inae, zavrSetak moze biti pokvaren
i radna ucinkovitost smanjena zbog preopterec¢enja
motora.

Nemojte brisati plasti¢ne dijelove s otopinom. Otopine
poput goriva, razrjedivaca, benzina, ugljikovog
tetraklorida, alkohola mogu oStetiti i ispucati plasti¢ne
dijelove. Nemoijte ih brisati s takvom otopinom. Cistite
plastiéne dijelove s mekom krpom lagano navlazenom u
sapunici.

Koristite samo originalne HiIKOKI rezervne dijelove.
Ovaj alat treba rastavljati samo za zamjenu ugljenih
Cetkica.

Nikada ne rezite obojene metale ili kamen.

Adekvatno opce ili lokalizirano osvjetljenje je
isporuceno. Zalihe i gotovi izratci se nalaze u
neposrednoj blizini normalnog radnog poloZaja
operatera.

Nosite prikladnu osobnu zastitnu opremu kada je to
potrebno, to moze ukljucivati:

Zastita sluha da bi se smanjio rizik od induciranog
gubitka sluha.

Zastita za o€i da bi se smanijio rizik od ozljede oka.
Respiratorna zastita da bi se smanijio rizik od udisanja
opasne prasine.

Rukavice za rukovanje oStricama pile (ostrice pile
moraju se nositi u drzac¢u gdje god je to moguce) i
grubim materijalom.

Operator je odgovarajuce osposobljen za koristenje,
namjestanje i rad sa strojem.

Suzdrzite se od uklanjanja izrezaka ili drugih dijelova
izratka iz podrucja rezanja dok stroj radi a glava pile nije
u poloZaju mirovanja.

Nikada ne koristite mijeSanu klizno kutnu pilu s donjim
Stitnikom zaklju€anim u otvorenom polozaju.

Uvjerite se da se donji $titnik krec¢e glatko.

Nemoijte koristiti pilu bez titnika na mjestu, ako nije u
ispravnom radnom stanju i propisno odrzavana.
Koristite pravilno naostrene ostrice pile. Pratite
maksimalnu brzinu oznacenu na oétrici pile.

Ne koristite ostrice pile koje su o$tecene ili deformirane.
Ne koristite osStrice pile izradene od brzoreznog Celika.
Koristite samo ostrice pile preporu¢ene od HiKOKI-ja.
Oéstrice pile trebaju biti 305 mm vanjskog promijera.
Odaberite ispravnu ostricu pile za materijal koji ¢e se
rezati.

Nikad ne koristite mijeSanu klizno kutnu pilu s listom pile
okrenutim prema gore ili u stranu.

Uvjerite se da na izratku nema stranih tijela kao $to su
Cavli.

Zamijenite umetnutu plo¢u kada je istroSena.

Nemojte Koristiti pilu za rezanje materijala osim
aluminija, drva ili sliénih materijala.

Nemojte Koristiti pilu za rezanje drugih materijala osim
onih koje preporuca proizvodac.

Postupak zamjene ostrice, ukljuéuju¢i metodu za
repozicioniranje i upozorenje da se to mora ispravno
provesti.

. Spojite mijeSanu klizno kutnu pilu na uredaj za

skupljanje prasine prilikom piljenja drva.
Pazite prilikom dubljenja.
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Hrvatski

. Prilikom transporta ili noSenja alata, nemojte drzati za

drzaé. Drzite za rucicu umjesto za drzag.

Pocnite rezanje tek nakon $to okretaji motora dosegnu

maksimum.

Brzo ISKLJUCITE prekida¢ kada primijetite

abnormalnost.

. Isklju¢ite napajanije i priekajte da se ostrica pile
zaustavi prije servisiranja il namjestanja alata.

. Tijekom kutnog ili konusnog rezanja oStrica se ne bi
trebala dizati osim kada se u potpunosti zaustavi vrtjeti.

. Tijekom radnje kliznog rezanja, pila se mora gurnuti i

otklizati dalje od operatora.

Uzmite u obzir sve mogucnosti preostalih rizika kod

rezanja, kao $to je nenamjeran pristup pokretnim

dijelovima na kliznim mehani¢kim dijelovima stroja i

tako dalje.

Osigurajte prije svakog rezanja da je stroj stabilan.

Nemojte stajati u ravnini s ostricom pile ispred stroja.

Uvijek stanite po strani oStrice pile. Ovo Stiti vase tijelo

od moguceg trzaja. Drzite $ake, prste i ruke dalje od

rotirajuée ostrice pile.

Nemojte krizati ruke prilikom koristenja ruke alata.

Ako se ostrica pile zaglavi, iskljucite stroj i drzite izradak

dok se ostrica pile u potpunosti ne zaustavi. Da biste

sprijecili trzaj, izradak se ne smije pomicati osim nakon

Sto se stroj u potpunosti zaustavi.

Ispravite uzrok zaglavljivanja ostrice pile prije ponovnog

pokretanja stroja.

. Kad je glava pile u donjem poloZaju, nikada ne pustajte
ruku koja drzi ruc¢ku.

Ako to ucinite, glava pile se moze skociti prema gore,
prisiljavaju¢i alat da padne i eventualno uzrokuje
ozljede.

. Pazite da alat ¢vrsto drZite tijekom rada. Nepridrzavanje
ovih naputaka moze uzrokovati nezgode ili ozljede.
(Sl.2)

. Ne gledajte izravno u svjetlo. Takvi postupci mogu
dovesti do ozljede oka.

Mekanom krpom obrisite svu prljavstinu ili adu
prilijeplienu na leéu LED svijetla, pazedi da ne izgrebete
lecu.

Ogrebotine na leéi LED svjetla mogu dovesti do
smanjene svjetlosti.

NAZIVI DIJELOVA

Brojevi na popisu u nastavku odgovaraju Sl. 1-Sl. 37.

1 Rucica prekidaca

2 Kuciste mjenjac¢a

3 Blokada prekida¢a

4 Glava motora

5 Nazivna plocica

6 Sklop motora

7 | Vrecica za prasinu

8 Lijevi $esterokutni Imbus vijak od 10 mm
9 Sigurnosna igla

10 | Drza¢ (A)

11 | Sarka

12 | Indikator (za konusnu skalu)
13 | Klin za postavljanje (A)
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14 | Pod-branik (B) 52 | Vijak od 8 mm za namjestanje dubine
15 | Branik (B) 53 | Strojni vijak od 5 mm
16 | Baza 54 | Kirilni vijak od 6 mm
17 | Sklop mengele 55 | Branik
18 | Strojni vijak od 6 mm 56 | Traka
19 | Kutna skala 57 | Znak upozorenja
20 | Indikator (za kutnu skalu) 58 | Steznaglava
21 | Rudica za konusno zaklju¢avanje 59 | Drzag vijka
22 | Rudica za kutno zaklju¢avanje 60 | Sesterokutni vijak
23 | Poluga kocnice 61 | Osovina mengele
24 | Poluga za pozitivno zaustavljanje 62 | lzradak
25 | Okretna platforma 63 | Plo¢a mengele
26 | Strojnivijak od 5 mm 64 | Oznacavanje (prije 0znaceno)
27 | Vijakod 4 mm 65 | Pritisnite prema dolje
28 | Umetanje ploce 66 | Matica od 6 mm
29 | Branik (A) 67 | Pomoéna plo¢a
30 | Pod-branik (A) 68 | Vijak od 6 mm s ravnom glavom
31 | Donja zastita 69 | Vijak od 6 mm za namjestanje dubine
32 | List pile 70 | Olabaviti
33 | Smijer rotacije 71 | Zategnuti
34 | LED svjetlo 72 | Vijak s gumbom od 6 mm (dodatna oprema)
35 | Prekida¢ okidaca 73 | Drzac (dodatna oprema)
36 | Brava osovine 74 | Celiéni kvadrat
37 | Drza¢ 75 | Krilna matica od 6 mm (dodatna oprema)
38 | Vijak za fiksiranje klizanja Vijak od 6 mm za namjestanje visine (dodatna
76 oprema)
39 | Rucka za noSenje
77 | Povrsina baze
40 | Prekida¢ LED svjetla
78 | Zaustavlja¢ (dodatna oprema)
41 | Radna klupa
- 79 | Krilni vijak od 6 mm (dodatna oprema)
42 | Maticaod 8 mm
" 80 | Sklop mengele za lajsne (dodatna oprema)
43 | Radna klupa debljine 25 mm
81 | Vijak s gumbom od 6 mm
44 | Vijak od 8 mm
82 | Zaustavlja¢ lajsne (L) (dodatna oprema)
45 | Vijak od 6 mm
- 83 | Zaustavlja¢ lajsne (R) (dodatna oprema)
46 | Potporna Sipka
84 | Lajsna
47 | Ulaz za prasinu
85 | Dno utora
48 | Pod-ploc¢a
- — 86 | Uredaj za izvlacenje praSine
49 Vijak za postavljanje od 8 mm
(za kut lijevog konusa od 45°) 87 | Crijevo (promjer 38 mm)
50 | Vijak za postavljanje od 8 mm (za desni kut) 88 Adapter (standardna oprema uredaja za
" — izvlacenje prasine)
51 Vijak za postavljanje od 8 mm
(za kut desnog konusa od 45°) 89 | Spoj (C) (dodatna oprema)
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90 | Adapter za skupljanje prasine (dodatna oprema)

91 | Prsten crijeva (dodatna oprema)

0]

Iskljuéivanje

92 | Cijev

93 | Podloska (B)

94 | Sesterokutni klju¢ od 8 mm

95 | Podioska (A)

96 | Drzac baze

97 | Komad drveta za osiguranje mengele

98 | Linija granice istroSenosti

Iskop&ajte mrezni utika¢ iz elektri¢ne uti¢nice

e

Uvijek nosite zastitne naocale.

Uvijek nosite zastitu sluha.

®

99 | Br. ugliene cetkice

100 | Poklopac cetkice

Nemojte gledati u radnu lampu.

101 | Utor

A Upozorenje

102 | Zracni pistolj

103 | Drza¢

Alat Il razreda

[o]

104 | Vijak od 8 mm za namjestanje visine

105 | Krilni vijak od 6 mm

106 | Vijak od 6 mm

107 | Celiéni kvadrat

108 | Vodilica za prasinu

109 | PolozZaj montaze pod-branika (A)

110 | PoloZaj montaze pod-branika (B)

SIMBOLI
UPOZORENJE

Za uredaj se koriste sljedec¢i simboli. Uvjerite se da

prije uporabe razumijete njihovo znaéenje.

C12RSHS3: Mije$ana klizno kutna pila

Kako bi smanjio opasnost od ozljede, korisnik
mora procitati priru¢nik za uporabu.

STANDARDNA OPREMA

TCT Oétrica pile od 305 mm
(montirana na alat) .
Vreda za praSinu .

Sesterokutni klju¢ od 8 mm .
Sklop mengele.....
Drza¢
Pod-branik (montiran na alat).

Drzadi..
Sklop pod-p

0000000 O
SRR

Standardna oprema moze se promijeniti bez prethodne
najave.

VRSTE PRIMJENE

Rezanije razli¢itih vrsta aluminijskih okvira i drva.

Samo za zemlje EU

Elektri¢ni alat ne bacajte zajedno s ostalim
kuénim otpadom!

Sukladno europskim direktivama 2012/19/EU o
otpadnoj elektri¢noj i elektroni¢koj opremi, te
provedbi u skladu s nacionalnim zakonima i
propisima, elektri¢ni alat i baterije koji su
dostigli kraj korisnog radnog vijeka potrebno je
prikupljati odvojeno i predati u ustanove za

SPECIFIKACIJE
1. Elektricni alat
Model C12RSH3
Napon (prema podrugjima)*! 10V~ 230V~
Ulazna snaga*! 1520 W
Brzina bez opterecenja 4000 min-1
D s 9O | g o3
Maksimalni zasjek 2,8mm

recikliranje.
\ Nazivni napon
III Ukljuéivanje

Kut kutnog rezanja Desno 0°-57°, Lijevo 0°-45°
Kut konusnog rezanja Desno 0°-45°, Lijevo 0°-45°
Konus (Lijevo) Kutno (Lijevo) 0°-45°, (Desno) 0°-
0°-45° 45°

Kut mijedanog

rezanja Konus (Desno)

Kutno (Desno) 0°-45°, (Lijevo) 0°-
0°-45° 45°
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LED svjetlo Da

Dimenzije stroja (éirina x Dubina x

Visina) 655 mm x 873 mm x 724 mm

Neto tezina*2 25,5kg

*1 Provjerite nazivnu plocicu na proizvodu jer se moze
promijeniti ovisno o podrucju.
*2 Prema EPTA postupku 01/2014

Tablica 1: Maks. dimenzija piljenja

Okretna Maks. dimenzija pilienja

Glava platforma

Maks. visina | Maks. Sirina

0 105 mm 312mm

Lijevo 45°
Kutno 0 il
Desno 45°

105 mm 220 mm

Desno 57° 105 mm 170 mm

Lijevo 45° 0 68 mm 312mm

Konus

Desno 45° 0 43mm 312mm

Lijevo 45° 68 mm 220mm

Lijevo 45°

Desno 45° 68 mm 220mm

Mije$ana

Lijevo 45° 43mm 220mm

Desno 45°

Desno 45° 43mm 220mm

PRIJE RADA

UPOZORENJE
Napravite sva potrebna namjestanja prije umetanja
uti¢nice u izvor napajanja.

. lzvor napajanja
Uvjerite se da izvor energije koji ¢e se koristiti odgovara
zahtjevima navedenima na tipskoj plo¢ici proizvoda.
Ne koristite s izravnom strujom ili transformatorima kao
Sto je generator. To bi moglo dovesti do ostecenja ili
nesreca.

. Prekida¢ napajanja
Uvjerite se da je prekida¢ u polozaju OFF (Isklju¢eno).
Ako se utika¢ spoji u uti¢nicu dok je prekidac u polozZaju
UKLJUCENO, elektri¢ni alat ¢e odmah zapoceti s
radom $§to moZe uzrokovati ozbiljne nesrece.

. Produzni kabel
Ako je podrucje rada udaljeno od izvora napajanja,
koristite produzni kabel dovoljne debljine i kapaciteta.
Produzni kabel treba biti Sto kradi.

. Uklonite svu ambalazu priévr§éenu ili spojenu na
alat prije rada s alatom.

. Instalacija (SI. 3)
Osigurajte da je stroj uvijek priévrséen na klupu.
Spojite elektri¢ni alat na ravnu, horizontalnu radnu
klupu.
Odaberite vijke promjera 8 mm pogodne duzine za
debljinu radne klupe.
Duzina vijka bi trebala biti barem 40 mm plus debljina
radne klupe.
Na primjer, koristite vijke od 8 mm x 65 mm za radnu
klupu debljine 25 mm.

O

O

Namjestanje drzac¢a baze (SI. 4)

Olabavite vijak od 6 mm s isporu¢enim okastim kljuéem
od 10 mm. Namjestite drza¢ baze dok njegova donja
povrSina ne dode u kontakt s klupom ili povr§inom
poda.

Nakon namjestanja, évrsto zategnite vijak od 6 mm.

. Otpustanje sigurnosne igle (SI. 5)

Kada se elektri¢ni alat priprema za otpremu, njegovi
glavni dijelovi su u¢vr§ceni sigurnosnom iglom.
Lagano pritisnite rucicu i izvucite sigurnosnu iglu za
odvajanje glave za rezanje.

Tijekom prijevoza, zaklju€ajte sigurnosnu iglu u kutiju
mjenjaca.

Ugradnja vrecice za prasinu, sklopa pod-ploce,
zaustavljac¢a i mengela (zaustavljac je dodatna
oprema.)

(1) Ugradnja vrecice za praSinu (Sl. 6)

Ugradite vreéicu za prasinu na otvor za prasinu na
kutnoj pili.

Povezite spojnu cijev vredice za prasinu i otvor za
prasinu.

Da biste ispraznili vrecicu za prasinu, izvucite sklop
vrecice za prasinu iz otvora za prasinu. Otvorite
zatvara¢ na donjoj strani vreice i ispraznite u spremnik
otpada. Cesto provjeravajte i ispraznite vreéicu za
prasinu prije nego $to se napuni.

Prilikom konusnog kutnog rezanja, podesite potpornu
Sipku i ugradite vrecicu za prasinu tako da visi okomito.

UPOZORENJE

Ne koristite ovu pilu za rezanje i/ili brusenje metala.
Vruée strugotine ili iskre mogu zapaliti pilievinu s
materijala vredice.

POZOR

Cesto praznite vrecicu za prasinu kako biste sprijecili da
se cijev i donji titnik zaCepe.

Pilievina ¢e se akumulirati brze nego inace tijekom
konusnog rezanja.

Nakon rezanja drva, prije pocetka rezanja aluminijskog
okvira, bacite strugotine koje se nalaze u vrecici za
prasinu.

(2) Ugradnja pod-ploce (SI. 7)

Koriste¢i predmet kao $to je ¢eliéni kvadrat, poravnajte
gornje povrsine postolja i pod-plo¢e. Namjestite
okomitu razinu pod-ploce okretanjem vijka za
podesavanije visine od 8 mm. Nakon podes$avanja,
pri¢vrstite drza¢ vijkom od 8 mm na straznjoj strani
postolja i pri€vrstite vijak s gumbom od 6 mm na pod-
ploéi.

(Pri¢vrstite sklop mengele kao §to je prikazano na SI. 1 i
takoder i zaustavlja¢ kao $to je prikazano na Sl. 19.)
Provjerite pravilan rad donjeg stitnika (SI. 35)

UPOZORENJE

NIKADA NE RADITE S ELEKTRICNIM ALATOM ako
doniji stitnik ne radi glatko.

Doniji stitnik je dizajniran kako bi zastitio operatera od
dolaska u kontakt s oStricom pile tijekom rada alata.
Uvijek provjerite da li se donji $titnik glatko pomice i
dobro pokriva ostricu pile.

10. Kosi kut
UPOZORENJE
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Pri promjeni kosog kuta, drzite glavu motora. Ako se
glava motora naglo pomakne u kosi kut, to moze
rezultirati ozljedom ili oste¢enjem glavnog tijela.

Prije nego je elektri¢ni alat otpremljen iz tvornice,
namijesten je na 0°, pod pravim kutom, lijevo 45°
konusni kut rezanja i desno 45° konusni kut rezanja s
vijcima za postavljanje od 8 mm.

Prilikom mijenjanja namjestanja, okretanjem promijenite
visinu vijaka za postavljanje od 8 mm. (Sl. 8-a,

Sl. 8-b)



Prilikom promjene konusnog kuta na lijevo 45°,
olabavite krilni vijak od 6 mm prikazan na Sl. 12, zatim
otklizite pod-branik (B) prema van i nagnite glavu
motora ulijevo.

Za promjenu konusnog kuta u desno na 45°, pomaknite
pod-branik (A) prema van i olabavite ru¢icu za konusno

zaklju€avanje, a zatim izvucite klin za postavljanje (A)
prema naprijed i nagnite glavu motora udesno.
(SI. 8-b)

Kada je glava motora uspravna, klin za postavljanje (A)

¢évrsto je na mjestu, stoga blago nagnite glavu motora
ulijevo kada izvlacite klin za postavljanje (A) prije
naginjanja glave motora udesno.
Prilikom namjes$tanja glave motora na 0°, uvijek vratite
klin za postavljanje (A) na pocetni poloZaj kao $to je
prikazano na Sl. 8-b.

. Provjeravanje donjeg graniénog polozaja ostrice
pile
Provjerite da li se ostrica pile moze spustiti 9 mm do
11 mm ispod umetnute ploce.
Kada zamijenite oStricu pile s novom, namjestite donji
grani¢ni polozaj tako da oStrica pile ne reze okretnu
platformu ili se potpuno rezanje ne¢e modi izvrsiti.
Da biste namijestili donji granic¢ni polozaj ostrice pile,
pratite postupak (1) naveden ispod. (SI. 9)
Nadalje, prilikom promjene polozaja vijka od 8 mm za
namijestanje dubine koiji sluzi kao zaustavlja¢ donjeg
grani¢nog poloZaja ostrice pile.

(1) Okrenite vijak od 8 mm za namjestanje dubine,
promijenite visinu dok glava vijka i zglob ne dodu u
kontakt i namjestite doniji graniéni polozaj ostrice pile.

NAPOMENA
Uvjerite se da je oStrica pile namje$tena tako da neée
rezati okretnu platformu.

1

—ry

PRIJE REZANJA

1. Pozicioniranje umetnute ploce (SI. 10)
Umetnute ploce su instalirane na okretnu platformu.
Prilikom isporuke alata iz tvornice, umetnute ploce su
ucvrséene tako da oStrica pile ne dolazi u kontakt s

njima. Neravnina na donjoj povrsini izratka je zna¢ajno

smanjena ako je umetnuta plo¢a u¢vrééena tako da je

2.

Hrvatski

Potvrda koriStenja pod-branika (A) (SI. 11)

UPOZORENJE

Prilikom kutnog rezanja u desnom konusu, olabavite
krilni vijak od 6 mm, zatim otklizite pod-branik (A) prema
van i uklonite ga. Ukoliko to ne napravite moZete
uzrokovati da glavno tijelo ili ostrica pile dode u kontakt
s pod-branikom (A) i uzrokovati ozljedu.

Ovaj elektri¢ni alat je opremljen pod-branikom (A). U
slu€aju izravnog kutnog rezanja i kutnog rezanja lijevog
konusa, koristite pod-branik (A). Tada mozZete primijetiti
stabilno rezanje materijala odostraga.

POZOR

3.

U slu€aju izravnog kutnog rezanja i kutnog rezanja
lijevog konusa, kliznite prema unutra u poloZaj gdje
pod-branik (A) udara i uévrstite ga krilnim vijkom od
6 mm. (kao $to je prikazano na Sl. 11)

Potvrda koristenja pod-branika (B) (SI. 12)

UPOZORENJE

Prilikom kutnog rezanja u lijevom konusu, olabavite
krilni vijak od 6 mm, a zatim otkliZite pod-branik (B)
prema van. Ukoliko to ne napravite mozete uzrokovati
da glavno tijelo ili oStrica pile dode u kontakt s pod-
branikom (B) i uzrokovati ozljedu.

Ovaj elektri¢ni alat je opremljen pod-branikom (B). U
sluéaju izravnog kutnog rezanja i kutnog rezanja
desnog konusa, koristite pod-branik (B). Tada mozete
primijetiti stabilno rezanje materijala odostraga.

POZOR

4.

U sluéaju izravnog kutnog rezanja i kutnog rezanja
desnog konusa, kliznite prema unutra u polozaj gdje
pod-branik (B) udara i uévrstite ga krilnim vijkom od
6 mm. (kao $to je prikazano na Sl. 12)

Sustav kliznog nosaca (Sl. 13)

UPOZORENJE

razmak izmedu boéne povrsine umetnute ploce i ostrice

pile minimalan. Prije koriStenja alata, uklonite ovaj
razmak u skladu sa sljedec¢im postupkom.
Rezanje u desnom kutu

-
—

Otpustite tri strojna vijka od 5 mm, zatim ugévrstite lijevu

stranu umetnute ploce i privremeno zategnite strojne

vijke od 5 mm na obje strane. Zatim fiksirajte izradak

(oko 200 mm $irok) pomocu sklopa mengele i izrezZite
ga. Nakon poravnavanja povr$ine rezanja s rubom

oo

umetnute ploce, sigurno zategnite strojne vijke od 5 mm

na obje strane. Uklonite izradak i sigurno zategnite
centralni strojni vijak od 5 mm. Namjestite desnu
umetnutu plo¢u na isti nacin.

Kutno rezanje u lijevom i desnom konusu
Namijestite umetnutu plo¢u na isti na¢in kao i kod
postupka rezanja u desnom kutu.

—
)

POZOR
Nakon namjestanja umetnute plo¢e za rezanje u

desnom kutu, umetnuta plo¢a ¢e se rezati do odredene

mjere ako se koristi za konusno kutno rezanje.

Kada je konusno rezanje potrebno, namjestite umetnutu

plo¢u za konusno kutno rezanje.
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Da biste smanijili rizik od ozljede, vratite klizni nosa¢ na
potpuno straznji polozaj nakon svakog bo¢nog rezanja.

Za sjeckanje na malim izratcima, kliznite sklop glave za
rezanje u potpunosti prema straznjoj strani uredaja i
zategnite vijak za fiksiranje klizanja. Za rezanje Sirokih
plo¢a do 312 mm, vijak za fiksiranje klizanja mora biti
otpusten kako bi glava za rezanje mogla slobodno
klizati.

Podesavanje kutne skale

Spustite glavu i umetnite sigurnosnu iglu.

Otkljucajte rucicu za kutno zaklju¢avanje i zakrenite
okretnu platformu dok je pozitivna to¢ka ne zaklju¢a u
kutnom polozaju od 0°.

Nemojte zakljuéati ru¢icu za kutno zaklju¢avanje.
Postavite kvadrat uz branik i ostricu pile, kao $to je
prikazano na Sl. 14. (Ne dodirujte vrhove zubaca
ostrice kvadratom. To ée uzrokovati netoéno mjerenje.)
Ako ostrica pile nije potpuno okomita na branik,
olabavite strojne vijke od 6 mm (4 kom.) koji drze kutnu
skalu i pomic€ite rucicu za kutno zakljuéavanje i skalu
lijevo ili desno sve dok ostrica ne bude okomita na
branik, kako je izmjereno s kvadratom.

Ponovno zategnite strojne vijke od 6 mm (4 kom.).

(Sl. 14)

Nemojte obracati paznju na o¢itanje indikatora (za
kutnu skalu) u ovom trenutku.

Podesavanje indikatora (za kutnu skalu)

Otkljucajte rucicu za kutno zaklju¢avanje za pomicanje
okretne platforme u polozaj od 0°. S otkljuéanom
rugicom za kutno zaklju¢avanje, dopustite da pozitivna
tocka sjedne na mjesto dok okreéete okretnu platformu
na 0°.

Promatrajte indikator (za kutnu skalu) i kutnu skalu kao
Sto je prikazano na Sl. 14. Ako indikator (za kutnu




Hrvatski

skalu) ne pokazuje to¢no 0°, otpustite vijak od 4 mm koji
drzi indikator (za kutnu skalu). Ponovno namijestite
indikator (za kutnu skalu) i zategnite vijak od 4 mm.

6. PodeSavanje kuta
Skala mijesano klizno kutne pile moze se lako procitati,
pokazujuci kutove od 0° do 45° lijevo i desno. Stol kutne
pile ima devet najéesc¢ih postavki kuta s pozitivnim
tockama pri 0°, 15°, 22,5°, 31,6° i 45°. Ove pozitivhe
to€ke postavljaju ostricu na zeljeni kut brzo i precizno.
Slijedite dolje navedeni postupak za najbrze i najto¢nije
podesavanie. (Sl. 15)

PodeSavanije kutova:

(1) Gurnite rucicu za kutno zakljuéavanje kako biste
otpustili okretnu platformu.

(2) Gurajte polugu za pozitivno zaklju¢avanje prema dolje
sve dok se poluga za zadrzavanje ne uhvati na nju kako
biste otpustili “pozitivnu tocku”.

(3) Rotirajte okretnu platformu i postavite indikator da se
poravna sa Zeljenim kutom kutne skale. U ovom
trenutku, prilikom koriStenja funkcije pozitivnog
zaustavljanja, povucite polugu za zadrZzavanje u smjeru
strelice u blizini Zeljenog kuta kao $to je prikazano na
Sl. 15, otpustite polugu za zadrzavanje i pomaknite
okretnu platformu kako biste je uévrstili na zeljenom
kutu preko funkcije pozitivnog zaustavljanja. (0°, 15°,
22,5°,31,6°i45°)

(4) Gurnite rucicu za kutno zaklju¢avanje prema dolje kako
biste pricvrstili okretnu platformu u mjestu.

Poluga za zadrzavanje (Sl. 15)

Poluga za zadrzavanje omogucava mikro podeSavanje

stola, iskljuéujuéi znacajku zadrzavanja pozitivhog

zaustavljanja. Kada je potreban kut blizu zadrzavanja
pozitivnog zaustavljanja, ova poluga za zadrzavanje
sprjeGava da klin na poluzi za pozitivno zaustavljanje klizne

u taj utor na bazi.

7. Sustav LED osvijetljenja (SI. 16) [XACT CUT LED™]

POZOR
Nemojte gledati u radnu lampu. Gledanje u svjetlosni
snop moze rezultirati ozbiljnim ozljedama ili gubitkom
vida.

Sustav LED osvijetlienja [XACT CUT LED™] baca sjenu
ostrice na izradak. To rezultira ve¢om toénoséu rezova i ne
zahtijeva prilagodbe.

Za koritenje ove znacajke, ukljuéite prekida¢ LED svijetla.
Spustite glavu motora tako da ostrica bude otprilike 6 mm
udaljena od izratka. Sjena ostrice ¢e se projicirati na
izradak, pokazujuci gdje ¢e zubi ostrice doéi u kontakt s
prilikom rezanja.

PRAKTICNE PRIMJENE

UPOZORENJE

O Da biste izbjegli osobne ozljede, nikada nemojte
uklanjati ili postavljati izradak na stol dok se alat koristi.

O Nikada nemojte postavljati vade udove unutar linije
pored znaka upozorenja dok se alat koristi (pogledajte
Sl. 17). Ovo moze izazvati opasne situacije.

POZOR

O Opasno je uklanjati ili postavljati izradak dok se oStrica
pile okrece.

O Prilikom piljenja, odistite strugotine s okretne platforme.

O Ako se nakupi previse strugotina, ostrica pile iz
materijala koji se reze Ce biti izloZena. Nikada ne
stavljajte ruku ili bilo $to drugo blizu izloZzene ostrice.

1. Rad s prekida¢ima
Povucite prekida¢ dok pritiS¢ete bravu prekidaca kako
bi se ostrica pile okretala. (SI. 18)
Nakon $to je prekida¢ uklju¢en, ¢ak i ako je brava
prekidaca otpustena, ostrica pile se nastavlja okretati

sve dok je prekida¢ povucen.
Kada se prekidac otpusti, ko¢nica se aktivira na rotaciju
ostrice pile i ostrica pile se zaustavlja.

2. Ukljuéite LED svjetlo
Pritisnite prekida¢ LED svjetla za uklju€ivanje LED
svjetla.

3. Koristenje sklopa mengele (standardna oprema)
(SI. 19)

UPOZORENJE
Uvijek ¢vrsto stegnite ili uhvatite mengelama izradak na
branik; inace se izradak moze odbiti od stola i
uzrokovati tielesne ozljede.

POZOR
Uvijek potvrdite da glava motora ne dolazi u kontakt sa
sklopom mengele kada je spustena za rezanje. Ako
postoji opasnost da dode u kontakt, pomaknite sklop
mengele na polozaj u kojemu nece dolaziti u kontakt s
ostricom pile.

(1) Sklop mengele se moze montirati na bazu.

(2) Okrenite gornji gumb i sigurno uévrstite izradak na
mjestu (SI. 19).

NAPOMENA
Prilikom upotrebe mengele, pazite na to da alat nema
prekomjernog kontakta kad se uredaj zakrene ili
sklizne.

4. Postupak rezanja

Kao $to je prikazano na SI. 20 Sirina otrice pile je Sirina

reza. Stoga, otklizite izradak udesno (gledano s

polozaja operatera) kada je duzina ® zeljena ili ulijevo

kada je duzina @ zeljena.

Okrenite LED svijetlo, projicirate sjenu ostrice na

izradak, poravnaijte lijevu ili desnu stranu sjene ostrice s

obojanom crtom na izratku.

Nakon ukljuéivanja prekidaca i provjere da se ostrica

pile okreée na maksimalnoj brzini, polagano gurnite

ruéicu prema dolje i pomaknite ostricu pile u blizinu
materijala koji ¢e se rezati.

(3) Kada ostrica pile dode u kontakt s izratkom, postupno
gurajte rudicu prema dolje da biste rezali izradak.

(4) Nakon rezanja izratka do Zeljene dubine, ISKLJUCITE
elektri¢ni alat i pustite da se ostrica pile u potpunosti
zaustavi prije podizanja rucice od izratka da biste je
vratili u potpuno uvuéeni polozaj.

UPOZORENJE .

O Uvjerite se da je okida¢ prekida¢a ISKLJUCEN i da je
utikac isklju¢en iz uti€nice kad . god se alat ne koristi.

O Uvijek iskljucite napajanje i pustite da se ostrica pile u
potpunosti zaustavi prije podizanja ru¢ice od izratka.
Ako je ruéica podignuta dok se ostrica pile joS okrece,
komad izreska se moze zaglaviti u ostricu pile
uzrokujuéi opasno rasprsivanje fragmenata.

O Svaki put kada se duboko rezanje dovrsi, iskljucite
prekidac i provjerite da li se ostrica pile zaustavila.
Zatim podignite rucicu i vratite je u potpuno uvuceni
polozaj.

O Budite potpuno sigurni da ste uklonili materijal za
rezanje s vrha okretne platforme i zatim nastavite na
sljedeci korak.

O Neprestano rezanje moze uzrokovati preoptereéenje
motora. Dodirnite motor i ako je vrué, odmah zaustavite
rezanje i odmorite 10 minuta i zatim ponovno pocnite
rezati.

POZOR

O Za maksimalne dimenzije kod rezanja, pogledajte
tablicu “SPECIFIKACIJE”.

O Povecani pritisak na rucicu neée povecati brzinu
rezanja. Naprotiv, previe pritiska moze uzrokovati
preoptereéenje motora i/ili smanjenu ucinkovitost
rezanja.

—

)
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Rezanje uskih izradaka (rezanje presom) (Sl. 21)
Otklizite zglob dolje prema drzacu (A), zatim zategnite
vijak za fiksiranje klizanja. Spustite ru¢icu da biste rezali
izradak. Koristenje elektri¢nog alata na ovaj nacin ¢e
dopustiti rezanje izratka do 107 mm kvadratnih.
Rezanje velikih izradaka (SI. 22)

Mozda bude slu¢ajeva da se potpuno rezanje nece
modi izvrsiti ovisno o visini izratka. U tom slucaju,
montirajte pomoc¢nu plo€u s vijcima s ravnom glavom
od 6 mm i maticama od 6 mm koristeci rupe od 7 mm
na povrsini branika (dvije rupe sa svake strane).
Pogledajte “SPECIFIKACIJE” za debljinu pomoéne
ploce.

NAPOMENA

Da

Prilikom rezanja izratka preko 107 mm visine kod
rezanja u desnom kutu ili 70 mm u kutnom rezanju
lijevog konusa ili 45 mm u kutnom rezanju desnog
konusa, namjestite donji grani¢ni polozaj, tako da baza
glave motora nece doci u kontakt s izratkom.

biste namjestili donji grani€ni polozaj ostrice pile, pratite

postupak (1) prikazan na Sl. 23.

M

-
—
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Spustite glavu motora i okrenite vijak od 6 mm za
namijestanje dubine i napravite prilagodbe tako da
postoji razmak od 2 mm do 3 mm izmedu donjeg
grani¢nog polozaja glave motora i vrha izratka na
donjem graniénom poloZaju oStrice pile gdje je glava
vijka od 6 mm za namjestanje dubine u dodiru sa
zglobom.

Rezanije Sirokih izradaka (klizno rezanje) (SI. 24)
Izratci do 107 mm visine i 312 mm $irine:

Olabavite vijak za fiksiranje klizanja, uhvatite rucicu i
otklizite oStricu pile prema naprijed. Zatim pritisnite
ru€icu prema dolje i otkliZite ostricu pile unatrag da biste
rezali izradak.

Ovo olak$ava rezanje izradaka do 107 mm visine i

312 mm Sirine.

Izratci do 120 mm visine i 260 mm Sirine: Izratci do
120 mm visine i do 260 mm Sirine mogu se rezati na isti
nacin kao $to je opisano u odjeljku 6-(1) iznad.
OZORENJE

Za klizno rezanje, slijedite postupke. Klizno rezanje
prema naprijed (prema operatoru) je veoma opasno jer
se ostrica pile moze trznuti prema gore iz izratka. Stoga,
uvijek otklizite ru€icu dalje od operatora.

Uvijek vratite nosaé na potpuno straznji polozaj nakon
svakog bo¢nog rezanja da biste smanijili rizik od
ozljede.

Nikada ne stavljajte ruku na ruéicu za kutno
zaklju€avanie tijekom rezanja, jer ostrica pile dolazi
blizu rucice za kutno zaklju¢avanje kada je glava
motora spustena.

ZOR

Prilikom rezanja izratka od 120 mm visine, namjestite
doniji grani¢ni polozaj glave motora tako da razmak
izmedu donjeg ruba glave motora i izratka bude 2 do

3 mm na donjem graniénom polozaju.

Ako je rugica pritisnuta s prekomjernom ili boénom
silom, o$trica pile moze vibrirati tijekom rezanja i
izazvati nezeljene tragove rezanja na izratku, ¢ime se
smanijuje kvaliteta reza. Prema tome, pritisnite rucicu
prema dolje njezno i oprezno.

Kod kliznog rezanja, njezno pritisnite ruc¢icu prema
natrag u jednom, glatkom pokretu. Zaustavljanje
kretanja rucice tijekom rezanja uzrokovati ¢e nezeljene
tragove od rezanja na izratku.

Postupci konusnog rezanja (SI. 25)

OZORENJE

Pri promjeni kosog kuta, drzite glavu motora. Ako se
glava motora naglo pomakne u kosi kut, to moze
rezultirati ozljedom ili o$te¢enjem glavnog tijela.

Hrvatski

(1) Olabavite ru€icu za konusno zaklju€avanje i nakosite
ostricu pile ulijevo ili udesno.
Za promjenu konusnog kuta u desno, olabavite rucicu
za konusno zaklju¢avanje, a zatim izvucite klin za
postavljanje (A) prema naprijed i nagnite glavu motora
udesno.
Kada je glava motora uspravna, klin za postavljanje (A)
¢vrsto je na mjestu, stoga blago nagnite glavu motora
ulijevo kada izvlacite klin za postavljanje (A) prije
naginjanja glave motora udesno.
Namijestite kut konusa na Zeljenu postavku dok pratite
skalu kuta konusa i indikator, zatim ucvrstite rucicu za
konusno zaklju¢avanje.
POZOR
Uvijek provjerite da je rugica za konusno zaklju¢avanje
pricvr§éena i da je glava motora uévr§éena. Ako
poku$ate kutno rezanje bez pri¢vrséivanja glave
motora, tada se glava motora moze neoc¢ekivano
pomaknuti uzrokujuéi ozljede.

@

UPOZORENJE

O Kada je izradak u¢vrscen na lijevoj ili desnoj strani

ostrice, kratki dio izreska ¢e se nakupiti na desnoj ili

lijevoj strani ostrice pile. Uvijek iskljucite napajanje i

pustite da se oStrica pile u potpunosti zaustavi prije

podizanja rucice od izratka.

Ako je ru¢ica podignuta dok se oStrica pile jo$ okrece,

komad izreska se moze zaglaviti u ostricu pile

uzrokujuéi opasno rasprsivanje fragmenata. Prilikom
zaustavljanja konusnog rezanja u pola, zapo¢nite
rezanje nakon $to ste povukli glavu motora u pocetni
polozaj.

Kretanje od pola, bez povlagenja, uzrokuje hvatanje

donjeg Stitnika u rezani utor na izratku i kontakt s

ostricom pile.

Prilikom rezanja pod desnim kutom, olabavite krilni vijak

od 6 mm, zatim otklizite pod-branik (A) prema van i

uklonite ga.

Prilikom rezanja pod lijevim kutom, olabavite krilni vijak

od 6 mm, zatim otklizite pod-branik (B) prema van.

POZOR
Prilikom rezanja izratka od 75 mm visine u lijevom
konusnom poloZaju rezanja od 45° ili izratka od 50 mm
visine u desnom konusnom poloZaju rezanja od 45°,
namijestite donji grani¢ni polozaj glave motora tako da
razmak izmedu donjeg ruba glave motora i izratka bude
2 do 3 mm na donjem grani¢nom polozaju (pogledajte
“11. Provjeravanje donjeg grani¢nog poloZaja ostrice
pile” na stranici 311).

NAPOMENA
Rucica za konusno zaklju¢avanje ima sustav spojke.
Prilikom kontakta s ru¢icom za konusno zaklju¢avanje i
glavnim tijelom, povucite ru€icu za konusno
zaklju€avanje u smjeru strelice kao $to je nacrtano na
Sl. 25 i promijenite smjer rucice za konusno
zaklju¢avanije.

9. Postupci kutnog rezanja (SI. 26)

(1) Otklju€ajte kutni stol podizanjem na ruéici za kutno
zaklju¢avanije.

(2) Dok lagano priti¢ete polugu za pozitivno zaustavljanje
dok ne zahvati polugu za zadrZavanje, uhvatite rucicu
za kutno zaklju€avanje i zakrenite stol lijevo ili desno do
Zeljenog kuta.

(3) Kada se postigne Zeljeni kut, pritisnite ru¢icu za kutno
zaklju€avanje prema dolje kako bi se stol osigurao na
mjestu.

(4) Ako je Zeljeni kut jedan od dolje navedenih devet
pozitivnih tocki, molimo pogledajte odjeljak Poluga za
zadrzavanje kuta na SI. 15.

(5) Ukljucite LED svjetlo i namjestite izradak na stol kako
biste prethodno poravnali svoj rez.

O

O
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POZOR
Uvijek provjerite da je rucica za kutno zaklju€avanje
pricvr§éena i da je okretna platforma uévrséena.

Ako pokus$ate kutno rezanje bez pri¢vrséivanja okretne
platforme, tada se okretna platforma moze neo¢ekivano
pomaknuti uzrokujuci ozljede.

NAPOMENA

O Pozitivne to¢ke se nalaze desno i lijevo od centralne
postavke od 0°, na postavkama od 15°, 22,5°, 31,6° i
45°. Provjerite da li su kutna skala i vrh indikatora
ispravno poravnati.

O Rad pile s neporavnatom kutnom skalom i indikatorom
rezultirati ¢e loSom precizno$cu rezanja.

10. Postupci mijeSanog rezanja
MijeSano rezanje se moze izvrsiti pratec¢i upute na 89
iznad. Za maksimalne dimenzije kod mije$anog
rezanja, pogledajte tablicu “SPECIFIKACIJE”.

POZOR

Uvijek uévrstite izradak s desnom ili lijevom rukom i
rezite ga klizanjem okruglog dijela pile prema natrag s
desnom ili lijevom rukom.

Vrlo je opasno rotirati okretnu platformu udesno ili
ulijevo tijekom mijeSanog rezanja jer ostrica pile moze
dodi u kontakt s rukom koja drzi izradak.

U slu€aju mijeSanog rezanja (kut + konus) lijevim
konusom, otklizite pod-branik (B) prema van i zapocnite
rezanje.

U sluéaju mijeSanog rezanja (kut + konus) desnim
konusom, uklonite pod-branik (A) i zapo€nite rezanje.

. Rezanje dugih materijala

Prilikom rezanja dugih materijala, koristite pomocénu
platformu koja je iste visine kao drza¢ (dodatna
oprema) i bazu posebne pomoc¢ne opreme.
Kapacitet: .

drveni materijal (S x V x D)

300 mm x 45 mm x 1300 mm, ili

180 mm x 25 mm x 2000 mm

12. Instalacija drzaca ... (dodatna oprema)

Drzadi pomazu drzati duzZe izratke stabilnima i na

mjestu tijekom rezanja.

Kao $to je prikazano na Sl. 27, koristite ¢eli¢ni kvadrat

za poravnavanje gornjeg ruba drzaca s povrsinom

baze. Olabavite krilnu maticu od 6 mm. Okrenite vijak
od 6 mm za namjestanije visine i namjestite visinu
drzaca.

Nakon namjestanja, évrsto zategnite krilnu maticu od

6 mm i zategnite drza¢ vijkom s gumbom od 6 mm

(dodatna oprema). Ako je duljina vijka od 6 mm za

namijestanje visine nedovoljna, postavite tanku plo¢u

ispod. Osigurajte da kraj vijka od 6 mm za namjestanje
visine ne probije drzac.

POZOR
Prilikom transporta ili noSenja alata, nemojte drzati za
drzag. Postoji opasnost da drza¢ isklizne iz baze. Drzite
za rucicu umjesto za drzag.

13. Zaustavlja¢ za precizno rezanje ... (Zaustavlja¢ i
drzaé su dodatna oprema)

Zaustavlja¢ olakSava neprekidno precizno rezanje u
duzinama od 285 mm do 450 mm. Da biste instalirali
zaustavlja¢, pri€vrstite ga na drza¢ pomocu vijka s
gumbom od 6 mm kao Sto je prikazano na Sl. 28.

14. Potvrda za koristenje mengela za lajsne,
zaustavljaca lajsne (L) i (D) (dodatna oprema)

(1) Zaustavljaci lajsne (L) i (D) (dodatna oprema)
omogucuju lakSe rezanje lajsne bez naginjanja ostrice
pile. Postavite ih u obje strane baze kao $to je
prikazano na Sl. 29. Nakon umetanja zategnite vijak s
gumbom od 6 mm da biste ucvrstili zaustavljace lajsne.

(2) Mengele za lajsne (B) (dodatna oprema) mogu biti
montirane ili na lijevi branik (branik (B)) ili na desni
branik (branik (A)). MoZe se spojiti s nagibom lajsne i
mengele se mogu pritisnuti prema dolje.
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Zatim okrenite gorniji vijak, ako je potrebno, da biste
sigurno pricvrstili lajsne na mjesto. Za podizanije ili
spustanje sklopa mengele, prvo opustite Sesterokutni
vijak za postavljanje.

Nakon namjestanja visine, ¢vrsto zategnite krilni vijak
od 6 mm; zatim okrenite gorniji vijak, ako je potrebno, da
biste sigurno pri¢vrstili lajsne na mjesto (SI. 30).
Namijestite lajsnu s njenim RUBOM ZA KONTAKT SA
ZIDOM uz branik vodilice i njezin RUB ZA KONTAKT
SA STROPOM uz zaustavljace lajsne kao $to je
prikazano na Sl. 30. Namjestite zaustavljace lajsne u
skladu s veli¢inom lajsne. Zategnite krilni vijak od 6 mm
da biste u¢vrstili zaustavljace lajsne. Pogledajte donju
tablicu za kut. Koristite pod-branik (A) da biste bolje
ucvrstili lajsnu.

UPOZORENJE
Uvijek ¢vrsto stegnite ili uhvatite mengelama lajsnu na
branik; inace se lajsna moze odbiti od stola i uzrokovati
tjelesne ozljede.

Nemojte konusno rezati. Glavno tijelo ili ostrica pile
mogu doci u kontakt s pod-branikom, uzrokujuci
ozljedu.

POZOR
Uvijek potvrdite da glava motora ne dolazi u kontakt sa
sklopom mengele lajsne kada je spustena za rezanje.
Ukoliko postoji bilo kakva opasnost da ¢e doci do toga,
opustite Sesterokutni vijak za postavljanje i pomaknite
sklop mengele lajsne na poziciju na kojoj nec¢e doéi u
kontakt s oStricom pile.

15. Postupci rezanja utora
Utori u izratku se mogu rezati namjestanjem vijka od
6 mm za namjestanje dubine (SI. 31).

(1) Spustite glavu motora i rukom okrenite vijak od 6 mm za
namjestanje dubine. (Gdje glava vijka za namjestanje
dubine od 6 mm dolazi u kontakt sa zglobom.)

(2) Namjestite na Zeljenu dubinu rezanja postavljanjem
udaljenosti izmedu ostrice pile i povrsine baze (SI. 31).

NAPOMENA
Prilikom rezanja jednog utora na bilo kojem kraju
izratka, uklonite nepotrebni dio s dlijetom.

16. Spajanje uredaja za izvlacenje prasSine (prodaje se
odvojeno) (SI. 32)

Ne udisite Stetnu prasinu nastalu rezanjem.

PraSina moze ugroziti zdravlje vas i promatraca.
Koristenje uredaja za izvlacenje prasine moze smanijiti
opasnosti povezane s prasinom.

Spajanjem s uredajem za izvlaéenje prasine preko
adaptera, spoja i adaptera uredaja za sakupljanje
prasine, vecina prasine se moze sakupiti.

Spojite uredaj za izvlaenje prasine s adapterom.

(1) Spojite po redu crijevo (unutarnjeg promjera 38 mm x
3 m duzine) i adapter (standardna oprema uredaja za
izvlagenje prasine), spoj (dodatna oprema) i adapter za
sakupljanje prasine (dodatna oprema) s cijevi
elektri¢énog alata. Spajanje je zavrSeno pritiskom u
smjeru strelice. (SI. 32)

Adapter uredaja za prikupljanje prasine (dodatna
oprema) je priévrséen na cijev pomocu prstena crijeva.
(Dodatna oprema)

MONTIRANJE | DEMONTIRANJE
OSTRICE PILE

UPOZORENJE
Da biste sprijecili nesrecu ili tjelesne ozljede, uvijek
iskljucite prekida¢ okidaca i iskljucite utika¢ iz uti¢nice
prije uklanjanja ili instaliranja ostrice pile.
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1. Montiranje ostrice pile (SI. 33)

(1) Pritisnite bravu osovine i olabavite vijak od 10 mm
pomocu imbus klju¢a od 8 mm (standardna oprema).
Kako se vijak od 10 mm zateze okretanjem ulijevo,
olabavite okretanjem udesno.

NAPOMENA

O Ako se brava osovine ne moze lagano pritisnuti unutra
da bi se zaklju¢ala osovina, okrenite vijak od 10 mm
pomocu imbus klju¢a od 8 mm (standardna oprema)
dok nanosite pritisak na bravu osovine.

O Osovina oétrice pile je zaklju¢ana kada je brava osovine
pritisnuta prema unutra.

(2) Uklonite vijak i podlosku (B)

(3) Podignite doniji stitnik i montirajte ostricu pile.

UPOZORENJE
Prilikom montaze ostrice pile, potvrdite da se oznaka
indikatora rotacije na ostrici pile i smjer rotacije kucista
mjenjaca (Sl. 1) pravilno slazu.

(4) Temeljito ocistite podlosku (B) i vijak od 10 mm i
postavite ih na osovinu oétrice pile.

(5) Pritisnite bravu osovine i zategnite vijak od 10 mm
okretanjem ulijevo pomocu imbus klju¢a od 8 mm
(standardna oprema).

UPOZORENJE
Zategnite vijak od 10 mm tako da se ne olabavi tijekom
rada. Potvrdite da je vijak od 10 mm ispravno zategnut
prije nego se elektri¢ni alat pokrene.

POZOR

O Vodilica prasine je instalirana unutar iza zgloba.
Prilikom uklanjanja i instaliranja ostrice pile, nemojte
dolaziti u kontakt s vodilicom prasine. Kontakt moze
puknuti ili napuknuti vrh ostrice pile. (SI. 33)

O Potvrdite da se brava osovine vratila u sklopljeni polozaj
nakon postavljanja ili uklanjanja oStrice pile.

2. Demontiranje ostrice pile
Demontirajte ostricu pile okretanjem postupka montaze.
Ostrica pile se lako moze ukloniti nakon podizanja
donjeg Stitnika.

POZOR
Nikada nemojte pokusSavati instalirati oStrice pile osim
onih od 305 mm u promjeru.

TRANSPORT GLAVNOG TIJELA

UPOZORENJE
Kako biste izbjegli nesrecu ili tielesne ozljede, uvijek
potvrdite da je prekida¢ okidac¢a ISKLJUCEN i uklonite
bateriju prije transporta glavnog tijela.

Sklop mengele moze ispasti tijekom prijevoza. Izvadite
sklop ili umetnite komad drva izmedu mengela kako biste je
ucvrstili. (SI. 34-b)

Spustite glavu i umetnite sigurnosnu iglu (pogledajte
stranicu 310 “7. Otpustanje sigurnosne igle”). Vijak za
fiksiranje klizanja takoder zategnite tako da je Sarka
postavljena da udari u drza¢ (A) i pri€vrstite glavu.
(Sl. 34-a)

Podignite rucicu za kutno zaklju€avanje, okrenite okretnu
platformu udesno koliko moze i¢i i u¢vrstite okretnu
platformu pritiskanjem rucice za kutno zakljuéavanje prema
dolje na fiksni polozaj. Time ¢e glavno tijelo postati jos
kompaktnije. (SI. 34-b)

Prilikom transporta glavnog tijela, nosite ga u rukama drzedi
za rukohvat koji se nalazi na bazi s obje ruke.

Prilikom transporta s dvije osobe, svaka osoba treba
koristiti obje ruke za drzanje ruc¢ke za nosenje, rucice i
rukohvata baze.

Hrvatski

ODRZAVANJE | INSPEKCIJA
UPOZORENJE

Kako biste sprijecili nesredu ili tielesne ozljede, uvijek
iskljucite prekida¢ okidaca i iskljucite utika¢ iz uti¢nice ili
uklonite bateriju prije bilo kakvog pregleda ili
odrzavanja.

. Provjera ostrice pile

Uvijek zamijenite ostricu pile odmah nakon prvog znaka
propadanja ili oStecenja.
Ostecena ostrica pile moze uzrokovati osobne ozljede i
istroSena ostrica pile mozZe uzrokovati neefikasan rad i
moguce preoptere¢enje motora.
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Nikada nemojte koristiti tupu ostricu pile. Kada je ostrica
pile tupa, njezin otpor na pritisak ruke nanesen na ru¢ku
alata ima se tendenciju povecati, ¢ineci nesigurnim
koristenje elektricnog alata.

. Provjera vijaka

Redovito pregledavajte sve vijke i osigurajte da su
pravilno zategnuti. Ukoliko se bilo koji vijak otpusti,
odmah ga zategnite. Nepridrzavanje ovih naputaka
moze uzrokovati ozbiljne opasnosti.

Provjera ugljenih ¢etkica (SI. 36)

Motor koristi ugljene Eetkice koje su potro$ni dijelovi.
Buduci da pretjerano istroSene ugljene ¢etkice mogu
uzrokovati probleme s motorom, zamijenite ugliene
¢etkice novima istog broja kada se istroSe ili ako su
blizu “granice istrosenosti”. Osim toga, ugljene Eetkice
drZite Cistima i osigurajte da slobodno klize unutar
drzaca.

Zamjena ugljene cetkice (Sl. 36)

Rastavite glavu ¢etkice plosnatim odvijaéem. Ugljene
Cetkice se zatim mogu lako ukloniti.

Odrzavanja motora

Jedinica s namotom motora samo je “srce” elektri¢nog
alata. Posebno pazite da se namot ne osteti i/ili smoci
djelovanjem ulja ili vode.

. Pregledavanje pravilnog rada donjeg Stitnika

Prije svakog koriStenja alata, testirajte doniji Stitnik

(SI. 35) da biste osigurali da je u dobrom stanju i da se
glatko krece.

Nikada nemoijte koristiti alat osim ako doniji Stitnik radi
ispravno i u dobrom je mehani¢kom stanju.
Podmazivanje

dmazite sljedece klizne povrsine jednom mjese¢no da

biste odrzali elektri¢ni alat u dobrom stanju duze vrijeme.
Preporuca se koristenje strojnog ulja.
Tocke za nanos$enje ulja:

O
O
O
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Rotacijski dio zgloba

Rotacijski dio drzacéa (A)

Rotacijski dio sklopa mengele

CiScenje

Ocistite stroj, cijev i doniji Stitnik ispuhivanjem suhim
zrakom iz zraénog pistolja ili drugog alata. (Sl. 37)
Povremeno uklonite strugotine i drugi otpad s povrsine
elektriénog alata pomocu vlazne krpe namocene u
sapunicu. Da biste izbjegli kvar motora, zastitite ga od
kontakta s uljem ili vodom.

Ako LED linija postane nevidljiva zbog strugotina i
sliénog zalijeplienog na prozor dijela LED-a koji emitira
svijetlost, obriSite i o€istite prozor sa suhom krpom ili
mekom krpom navlazenom u sapunici itd.

. Skladistenje

Nakon $to je rad alata dovrsen, provjerite da li je
sliedece napravljeno: .

Prekidac¢ okidaca je na polozaju ISKLJUCENO,
Utikag je uklonjen iz uti¢nice.

Kada se alat ne koristi, ¢uvajte ga na suhom mjestu
izvan dohvata djece.



Hrvatski

ODABIR DODATNE OPREME

Dodatna oprema ovog uredaja navedena je na stranici 318.

POZOR
Popravci, modifikacije i pregledavanje HiIKOKI
elektri¢nih uredaja moraju biti provedeni od strane
HiKOKI ovlastenog servisnog centra.
U radu i odrzavanju elektri¢nih alata morate se
pridrzavati propisa o sigurnosti i standarda propisanih u
svakoj zemlji.

JAMSTVO

Jam¢imo da HiKOKI elektri¢éni alat udovoljava zakonskim
propisima. Ovo jamstvo ne pokriva oste¢enja nastala
pogresnom uporabom, zloporabom, ili normalnim
troSenjem. U slu¢aju prigovora, nerastavljen elektriéni alat
zajedno s POTVRDOM O JAMSTVU na kraju ovih uputa
posaljite oviastenom HiKOKI servisu.

Deklarirana ukupna vrijednost vibracije i deklarirana

vrijednost emisije buke izmjereni su u skladu sa

standardnim metodama ispitivanja, a mogu se Koristiti za

medusobne usporedbe alata.

Takoder se mogu koristiti za preliminarnu procjenu

izloZenosti.

UPOZORENJE

O Vibracija i emisija buke prilikom stvarnog koristenja
elektriénog alata mogu se razlikovati od deklarirane
ukupne vrijednosti ovisno o na¢inima na koje se alat
koristi, osobito o vrsti izratka koji se obraduje; i

O Osigurajte sigurnosne mjere zastite za osobe koje
koriste alat, a koje se temelje na procjeni izlozenosti u
stvarnim uvjetima uporabe (uzimajuci u obzir sve
dijelove operativnog ciklusa, kao $to su vremena kada
je uredaj iskljucen, i kada radi u praznom hodu, zajedno
s vremenom aktivnog koristenja).

Informacije o buci i vibracijama
Izmjerene vrijednosti odredene su sukladno EN62841 i u
skladu s normom ISO 4871.

Izmjerena razina zvuéne snage A:
Izmjerena razina zvuénog tlaka A:
Nesigurnost K: 3 dB (A).

101 dB (A)
88 dB (A)
Nosite zastitu sluha.

Ukupne vrijednosti vibracija (zbroj triju vektora) odredene
prema EN62841.

Tipi€ni ponderirani korijen srednje kvadratne vrijednosti
ubrzanja ne prelazi 2,5 m/s2

Informacije o sustavu napajanja koji ¢e se koristiti s
elektriénim alatima isporuéenima s naznac¢enom
voltazom od 230 V~

Radnje prebacivanja elektri¢nih aparata uzrokuje
fluktuacije voltaze.

Rad ovog elektriénog alata pod nepovoljnim uvjetima
moze imati nepovoljan u€inak na rad drugih elektri¢nih
alata.

S mreznom impedancijom jednakom ili manjom do

0,243 Ohm-a, vjerojatno nece biti negativnih utjecaja.
Inace, maksimalna dopustena mrezna impedancija nece
biti prijedena kada se faza do utiénice napaja iz razvodne
kutije sa servisnim kapacitetom od 25 ampera ili viSe.

U slu¢aju nestanka struje ili kada je utikac izvu¢en, odmah
vratite prekida¢ na polozaj ISKLJUCENO. Ovo sprie¢ava
nekontrolirano ponovno pokretanje.

PROBLEMI

NAPOMENA

Zbog kontinuiranog programa istraZivanja i razvoja tvrtke
HiKOKI, ovdje navedene specifikacije mogu se promijeniti
bez prethodne najave.

Ako alat ne radi normalno, koristite oznake iz tablice u nastavku. Ako ni to ne dokine problem, javite se preprodavacu u

ovlastenom HiKOKI servisnom centru.

Simptom

Moguéi uzrok

Rjesenje

Alat se iznenada zaustavio

Alat je bio preoptereéen

Uklonite problem koji uzrokuje
preopterecenje.

Motor je automatski zaustavljen kako
bi se sprijecio kvar alata.

Ovo nije kvar.

Prekida¢ okidaca je bio pritisnut na
5 minuta ili viSe.

Ponovno ukljudite napajanje.

Ne moze se nagnuti
otpustena.

Rucica za konusno zaklju¢avanje nije

Otpustite ruc¢icu za konusno
zakljuavanje, a zatim nagnite alat.
Nakon pode$avanja olabavljenog
dijela, ponovno ga uévrstite.

Ne moze se nagnuti udesno

Klin za postavljanje (A) nije izvaden.

Nagnite udesno nakon izvlacenja
klina za postavljanje (A).

otpustena.

Rucica za konusno zaklju¢avanje nije

Otpustite rucicu za konusno
zaklju€avanje i zatim nagnite.
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Hrvatski

Simptom

Moguéi uzrok

Rjesenje

Ostrica je tupa

Oétrica je istroSena ili joj nedostaju
Zupci.

Zamijenite s novim proizvodom.

Vijak je labav.

Pritegnite vijak.

Oétrica pile je naopako instalirana.

Instalirajte o$tricu pile u pravom
smjeru.

Nije moguce precizno rezati

Radni dijelovi alata nisu u potpunosti
pri¢vrséeni.

Potpuno instalirajte ru¢icu za
konusno zaklju¢avanije i ru€icu za
kutno zakljuéavanije.

Materijal ne moze biti pri¢vrséen u
ispravnom polozZaju.

Uklonite bilo koji strani materijal iz
branika ili okretne platforme.

U nekim slu¢ajevima nije moguce
pravilno uévrstiti zbog krivina na
materijalu. PokuS$ajte u¢vrstiti ravnu
povrsinu s branikom ili okretnom
platformom.

Prekida¢ se ne moze pritisnuti

Brava prekidaca nije dovoljno
pritisnuta prema unutra.

Pritisnite bravu prekida¢a unutra sve
dok ne udari natrag

317




328213
328520

! \ R

\

SSQGSM ‘\ - 1

]
D\ !
6‘)\\\‘ N N . //
380840 S
322955 955857
375130 376730 230 V: 999065

110 V: 999038

960017 960017
301806

/\ 321390
5 321390

301806
| | 1 |
339730 339731
321549
339625 339661 |
339662
[ 4
307950 ’ % 949313
307956 &) 949556
&
& 996722 > |
322047
'/@/ 322677 974561 @
322047 965841
949404
339626 I 804043 324412
996722
A 996247
| | | | | |
339624 339660 324464

318



English

GUARANTEE CERTIFICATE
@ Model No.
(2 Serial No.
(@ Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Dansk

GARANTIBEVIS
@ Modelnummer
@ Serienummer
(@ Kebsdato
(@ Kundes navn og adresse
(® Forhandlers navn og adresse
(Indsaet stempel med forhandlers navn og adresse)

Romana

CERTIFICAT DE GARANTIE
@ Model nr.
® Nr. de serie
(@ Data cumparérii
(@ Numele si adresa clientului
(® Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si adresa
distribuitorului)

Deutsch

Norsk

Sloven&cina

GARANTIESCHEIN ARANTISERTIFIKAT ARANCIJSKO POTRDIL!

@ Modell-Nr. @ Modellnr. @ St. modela
(@ Serien-Nr. ® Serienr. ® Serijska st.
@ Kaufdaturn 3 Kijopsdato (@ Datum nakupa
(4 Name und Anschrift des Kunden (@ Kundens navn og adresse @ Ime in naslov kupca
(5 Name und Anschrift des Handlers (5 Forhandlerens navn og adresse (®) Ime in naslov prodajalca

(Bitte mit Namen und Anschrift des Handlers (Vennligst stemple forhandlerens navn og adresse) (Prosimo vtisnite Zig z imenom in naslovom

abstempeln) prodajalca)

Francais Suomi Slovencina
CERTIFICAT DE GARANTIE TAKUUTODISTUS ZARUCNY LISTA

@ No. de modele @ Malli nro @ €. modelu
(@ No de série (2 sarjanro (2 Sériové ¢.

2
(@ Date d’achat
(@ Nom et adresse du client
(B Nom et adresse du revendeur
(Cachet portant le nom et I'adresse du revendeur)

(3 Ostopaivamaara
(@ Asiakkaan nimi ja osoite
(® Myyjan nimi ja osoite
(Leimaa myyjan nimi ja osoite)

(@ Datum zakupenia
(@ Meno a adresa zakaznika
(8 Nazov a adresa predajcu
(Peciatka s nazvom a adresou predajcu)

Italiano

ERTIFICATO DI
@ Modello
(@ N di serie
(@ Data di acquisto
@ Nome e indirizzo dell’acquirente
(® Nome e indirizzo del rivenditore
(Si prega di apporre il timbro con questi dati)

ARANZIA

EAANVIKa

NIZTONOIHTIKO EITYHZHZ
@ Ap. Movtéhou
(2 Avgwv Ap.
(@ Hyuepopnvia ayopag
(@ ‘Ovopa kat SlevBuvon merat
(& ‘Ovopa kat 5leuBLVON HETAWANTH
(MapakahoUpe va xpnotpornondei appayida)

Bbarapcku

FTAPAHUMWOHEH CEPTUDUKAT
@ Mogaen Ne
(@ Cepven Ne
@ [lata sa sakynysaxe
@ Wme v agpec Ha KMeHTa
(® Wme v agpec Ha Tbproseua
(Mons, oTneyataiiTe MMETO 1 agpec Ha Aunbpa)

Nederlands

GARANTIEBEWIJS
Modelnummer
Serienummer
Datum van aankoop
Naam en adres van de gebruiker
Naam en adres van de handelaar
(Stempel a.u.b. naam en adres vande de
handelaar)

|

OPOOD

Polski

GWARANCJA
@ Model
(@ Numer seryjny
(3 Data zakupu
(4 Nazwa Klienta i adres
(5) Nazwa dealera i adres

(Pieczec¢ punktu sprzedazy)

Srpski

ARANTNI
@ Br. modela.
(@ Serijski br.
(@ Datum kupovine
(@ Ime i adresa kupca
(®) Ime i adresa prodavca
(Molimo da stavite pe¢at na ime i adresu trgovca)

ERTIFIKAT

!

Espafiol

CERTIFICADO DE GARANTIA
Numero de modelo
Numero de serie
Fecha de adquisicion
Nombre y direccion del cliente
Nombre y direccion del distribudor
(Se ruega poner el sello del distribudor con su
nombre y direccion)

ISV

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT
@ Tipusszam
(2 Sorozatszam
@ Avasarlas datuma
(@ A Vasarlo neve és cime
(B AKereskedé neve és cime
(Keérjuk ide elhelyezni a Keresked6 nevének és
cimének pecsétjét)

Hrvatski

JAMSTVENI CERTIFIKAT
@ Brmodela.
(@ Serijski br.
@ Datum kupnje
(@ Ime i adresa kupca
(® Imeiadresa trgovca
(Molimo stavite pe¢at na ime i adresu trgovca)

Portugués

CERTIFICADO DE GARANTIA
@ Numero do modelo
(2 Numero do série
(@ Data de compra
@ Nome e morada do cliente
(5 Nome e morada do distribuidor
(Por favor, carimbe o nome e morada do
distribuidor)

Ceétina
ZARUCNI LIST
@ Model &.
@ série¢.

(@ Datum nakupu
(@ Jméno a adresa zakaznika
(® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou prodejce)

Svenska

ARANTI
Modelinr
Serienr
Inképsdatum
Kundens namn och adress
Forsaljarens namn och adress
(Stampla forséljarens namn och adress)

!

ERTIFIKAT

OPOOD

Tirkge

GARANTI SERTIFIKASI
(@ Model No.
(@ SeriNo.
(@ Satin Alma Tarihi
(@ Masteri Adi ve Adresi
(5 Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kase olarak basin)

319




Hi KOKI1




Hikoki Power Tools Deutschland GmbH
Siemensring 34, 47877 willich, Germany

Tel: +49 2154 49930

Fax: +49 2154 499350

URL: http://www.hikoki-powertools.de

Hikoki Power Tools Netherlands B.V.
Brabanthaven 11, 3433 PJ Nieuwegein, The Netherlands
Tel: +31 30 6084040

Fax: +31 30 6067266

URL: http://www.hikoki-powertools.nl

Hikoki Power Tools (U.K.) Ltd.
25 Majestic Road, Southampton, SO16 OYT,
United Kingdom

Tel: +44 1908 660663

Fax: +44 1908 606642

URL: http://www.hikoki-powertools.uk

Hikoki Power Tools France S.A.S.

Parc de 'Eglantier 22, rue des Cerisiers, Lisses-C.E. 1541,
91015 EVRY CEDEX, France

Tel: +33 1 69474949

Fax: +33 160861416

URL: http://www.hikoki-powertools.fr

Hikoki Power Tools Belgium N.V./S.A.
Koningin Astridlaan 51, B-1780 Wemmel, Belgium

Tel: +32 2 460 1720

Fax: +32 2 460 2542

URL: http://www.hikoki-powertools.be

Hikoki Power Tools Italia S.p.A
Via Piave 35, 36077, Altavilla Vicentina (VI), ltaly
Tel: +39 0444 548111

Fax: +39 0444 548110

URL: http://www.hikoki-powertools.it

Hikoki Power Tools Ibérica, S.A.

C/ Puigbarral, 26-28, Pol. Ind. Can Petit, 08227 Terrassa
(Barcelona), Spain

Tel: +34 93 735 6722

Fax: +34 93 735 7442

URL: http://www.hikoki-powertools.es

Hikoki Power Tools Osterreich GmbH
IndustrieZentrum NO -Siid, StraBe 7, Obj. 58/A6 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

URL: http://www.hikoki-powertools.at

Hikoki Power Tools Norway AS
Kjeller Vest 7, N-2007 Kjeller, Norway

Tel: (+47) 6692 6600

Fax: (+47) 6692 6650

URL: http://www.hikoki-powertools.no

Hikoki Power Tools Sweden AB
Rotebergsvagen 2B SE-192 78 Sollentuna, Sweden
Tel: (+46) 8 598 999 00

Fax: (+46) 8 598 999 40

URL: http://www.hikoki-powertools.se

Hikoki Power Tools Denmark A/S
Lillebaeltsvej 90, 6715 Esbjerg N, Denmark

Tel: (+45) 75 14 32 00

Fax: (+45) 75 14 36 66

URL: http://www.hikoki-powertools.dk

Hikoki Power Tools Finland Oy
Tupalankatu 9, 15680 Lahti, Finland

Tel: (+358) 20 7431 530

Fax: (+358) 20 7431 531

URL: http://www.hikoki-powertools.fi

Hikoki Power Tools Hungary Kft.
1106 Bogancsvirag u.5-7, Budapest, Hungary
Tel: +36 1 2643433

Fax: +36 12643429

URL: http://www.hikoki-powertools.hu

Hikoki Power Tools Polska Sp. z o. o.
ul. Gierdziejewskiego 1

02-495 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hikoki-narzedzia.pl

Hikoki Power Tools Czech s.r.o.
Modficka 205, 664 48 Moravany, Czech Republic
Tel: +420 547 422 660

Fax: +420 547 213 588

URL: http://www.hikoki-powertools.cz

Hikoki Power Tools Romania S.R.L.
Ring Road, No. 66, Mustang Traco Warehouses,
Warehouse No.1, Pantelimon City, 077145, lifov County,
Romania

Tel: +40 371 135 109

Fax: +40 372 899 765

URL: http://www.hikoki-powertools.ro
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Informations sur le recyclage des machines et des batteries

A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet appareil gy sy
se recycle ou r@
%

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr

Pour les machines

Informations de recyclage pour les emballages

(&

(=]

Explication des symboles

% !‘ Si une pochette en polyéthyléne est incluse

Veuillez vérifier les directives locales pour assurer un traitement durable des emballages et des batteries.

(&

Le logo de tri « Triman »

Symbole informant le consommateur que
le produit ou I'emballage doit étre trié ou
apporté a un point de recyclage

Veuillez consulter les directives
de votre municipalité

325

Container de tri

Symbole identifiant la collecte séparée des
piles et accumulateurs, des équipements
électriques et électroniques

Le produit ne doit pas étre jeté comme un
déchet non trié, mais doit étre jeté dans
un container de collecte séparé pour étre
récupéré et recyclé

Veuillez consulter les directives de votre
municipalité




English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that Slide Compound Miter
Saw, identified by type and specific identification code *1), is in
conformity with all relevant requirements of the directives *2) and
standards *3). Technical file at *4) — See below.

The European Standard Manager at the representative office in
Europe is authorized to compile the technical file.

The declaration is applicable to the product affixed CE marking.

Nederlands

EC VERKLARING VAN CONFORMITEIT

Wij verklaren onder onze eigen verantwoordelijkheid dat
Afkortzaagmachine met telescopisch zaagarm, geidentificeerd door
het type en de specifieke identificatiecode*1), voldoet aan alle
relevante bepalingen van de richtlijnen*2) en normen*3). Technische
documentatie bij*4) - zie onder.

De Europese Normen Manager bij de vertegenwoordiging in Europa
is gemachtigd om het technisch dossier samen te stellen.

Deze verklaring is van toepassing op producten voorzien van de CE-
markeringen.

Deutsch

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die durch den Typ und
den spezifischen Identifizierungscode *1) identifizierte Paneelsage
allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen
*3) entspricht. Technische Unterlagen unter *4) - Siehe unten.

Die Leitung der représentativen Behorde flr europaische Normen
und Richtlinien ist berechtigt, die technischen Unterlagen
zusammenzustellen.

Die Erklarung gilt fir die an dem Produkt angebrachte CE-
Kennzeichnung.

Espafiol
DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE

Declaramos bajo nuestra Unica responsabilidad que la Ingletadora
telescopica, identificada por tipo y por cédigo de identificacion
especifico *1), esta en conformidad con todas las disposiciones
correspondientes de las directivas *2) y de las normas *3).
Documentacion técnica en *4) - Ver a continuacion.

El Director de Normas Europeas en la oficina de representacién en
Europa esta autorizado para elaborar el expediente técnico.

La declaracion se aplica al producto con marcas de la CE.

Francais
DECLARATION DE CONFORMITE CE

Nous déclarons sous notre entiére responsabilité que la scie radiale
a coupe d'onglet, identifiée par le type et le code d'identification
spécifique *1) est en conformité avec toutes les exigences
applicables des directives *2) et des normes *3). Dossier technique
en *4) - Voir ci-dessous.

Le Gestionnaire des normes européennes du bureau de
représentation en Europe est autorisé a constituer le dossier
technique.

Cette déclaration s'applique aux produits désignés CE.

Portugués
DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos, sob nossa Unica e inteira responsabilidade, que Serra
Telescopica, identificada por tipo e cédigo de identificagao
especifico *1), estd em conformidade com todos os requerimentos
relevantes das diretivas *2) e normas *3). Ficheiro técnico em *4)—
Consulte abaixo.
O Gestor de Normas Europeias no escritdrio de representagéo na
Europa esta autorizado a compilar o ficheiro técnico.
A declaracéo aplica-se aos produtos com marca CE.

Italiano

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che la

troncatrice da legno a taglio assiale e radiale, identificata dal tipo e

dal codice identificativo specifico *1), & conforme a tutti i requisiti

delle direttive *2) e degli standard *3). Documentazione tecnica

presso *4) — Vedere sotto.

Il gestore delle norme europee presso ['ufficio di rappresentanza in

Europa ¢ autorizzato a compilare il fascicolo tecnico.

(L:a dichiarazione & applicabile ai prodotti cui sono applicati i marchi
E.

Svenska

EG-DEKLARATION BETRAFFANDE LIKFORMIGHET

Vi forklarar pa eget ansvar att denna kap- och geringssag,
identifierad enligt typ och sarskild identifikationskod *1),
Overensstammer med alla relevanta krav i direktiven *2) och
standarderna *3). Teknisk fil enligt *4) — Se nedan.

Den europeiska standardansvariga pa representationskontoret i
Europa ar auktoriserad att sammanstélla den tekniska filen.

Denna forsakran géller for produkten med tillhérande CE-mérkning.

1)
)
“3)

C12RSH3 C363977S, C363991M
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN62841-1:2015+A11:2022
EN62841-3-9:2020+A11:2020
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-11:2000

*4)  Representative office in Europe
Siemensring 34, 47877 Willich, Germany

Head office in Japan
Koki Holdings Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Hikoki Power Tools Deutschland GmbH

30. 11. 2023
Akihisa Yahagi
European Standard Manager

30. 11. 2023

C€

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

K. Yokoyama
General Manager of
Quality Assurance Division
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Dansk

EF-OVERENSSTEMMELSESERKL/ARING

Vi erkleerer os fuldsteendig ansvarlige for, at Kap/geringssaven,
identificeret ved type og specifik identifikationskode *1), er i
overensstemmelse med alle relevante krav i direktiverne *2) og
standarderne *3). Teknisk fil i *4) — Se nedenfor.

Lederen af europzeiske standarder pa repraesentationskontoret i
Europa er bemyndiget til at kompilere den tekniske fil.
Erklaeringen geelder produktet, der er maerket med CE.

Polski

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z WE

Oswiadczamy na wtasng wytgczng odpowiedzialnosé, ze Pilarka
podanego typu i oznaczona unikalnym kodem identyfikacyjnym *1)
jest zgodna z wszystkimi wtasciwymi wymogami dyrektyw *2) i norm
*3). Dokumentacja techniczna w *4) — Patrz ponizej.

Menedzer Norm Europejskich przedstawicielstwa firmy w Europie
jest upowazniony do sporzadzania dokumentacji technicznej.
Niniejsza deklaracja ma zastosowanie do produktu opatrzonego
znakiem CE.

Norsk

EF’S ERKLARING OM OVERENSSTEMMELSE

Vi erkleerer pa eget ansvar at kapp- og gjeeringsag, identifisert etter
type og spesifikk identifikasjonskode *1), er i samsvar med alle
relevante krav i direktiver *2) og standarder *3). Teknisk fil under *4)
- Se nedenfor.

Styreren for europeiske standarder ved representantkontoret i
Europa er autorisert til & kompilere den tekniske filen.

Erklaeringen gjelder for CE-merket pa produktet.

Magyar

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
A kizarolagos felelésséglnkre kijelentjik, hogy a Gérvago, amely
tipus és egyedi azonosité kod *1) alapjan azonositott, megfelel az
irAnyelvek vonatkozo kovetelményeinek *2) és szabvanyainak *3).
Mszaki fajl a *4) - Lasd alabb.
Az EU képviseleti iroda eurdpai szabvanylgyi menedzsere jogosult
a miszaki dokumentacio dsszedllitasara.
Jelen nyilatkozat a terméken feltintetett CE jelzésre vonatkozik.

Suomi

EY-ILMOITUS YHDENMUKALI DESTA

liukutoiminnolla, joka identifioidaan tyypin ja erityisen
tunnistuskoodin *1) perusteella, on kaikkien direktiivien *2) ja
standardien *3) asiaankuuluvien vaatimusten mukainen. Tekninen
tiedosto kohdassa *4) — katso alta.

Eurooppalaisten standardien hallintaelin Euroopan edustustossa on
valtuutettu kokoamaan teknisen tiedoston.

limoitus on sovellettavissa tuotteeseen kiinnitettyyn CE-merkintaan.

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etté katkaisu-ja jiirisaha

Ceétina
PROHLASENI O SHODE S ES

Prohlasujeme na svou vyhradni zodpovédnost, Ze pokosova pila,
identifikovana podle typu a specifického identifikacniho kédu *1), je v
souladu se véemi prislusnymi pozadavky smérnic *2) a norem *3).
Technicky soubor *4) - viz nize.

K sestaveni technické dokumentace je opravnén manazer pro
evropské standardy v evropském obchodnim zastoupeni.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaéeny znackou CE.

EAANvika

EK AHAQ¥H ENAPMONIZMOY

ANAWVOULE e AMOKAELIOTIKY) Hag eUBUVN OTL 0 DAATOOKOTTNG-
PAvTial, o oroiog poadlopileTal arod Tov TUTO Kal ELSIKO
aAvVayvwpLoTikd Kwdikd *1), eival cUPdWVOG HE OAEG TIG OXETIKEG
anatmoelg Twv OdNywV *2) Kal He Ta OXETIKA TIPOTUTA *3).
Texvikd Apxeio oto *4) — Aeite MAPAKATW.

O Alaxelplotq Eupwnaikwv Mpotinwv oto ypadeio
EKTIPOOWIMONG 0TNV Eupwrm gival eEouclodoTnpévog yia
OUVTAEN TOU TEXVIKOU PAKEAOU.

H &1Awaon LoxveL HOVO YLa TO TIPOI6V TIoU eival TOTIOBETNHEVN
onuavon CE.

Turkge
AT UYGUNLUK BEYANI

Tip ve 6zel tanim koduyla *1) tanimli Rayli génye kesme direktiflerin
*2) ve standartlarin *3) tim ilgili gereksinimlerine uygun oldugunu
tamamen kendi sorumlulugumuz altinda beyan ederiz. Teknik dosya
*4)'dedir - Asagiya bakin.

Avrupa’daki temsilcilik ofisindeki Avrupa Standartlar Yoneticisi,
teknik dosyay1 derlemek i¢in yetkilendiriimistir.

Beyan, lizerinde CE isareti bulunan driinler i¢in gecerlidir.

1)
)
“3)

C12RSH3 C363977S, C363991M
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN62841-1:2015+A11:2022
EN62841-3-9:2020+A11:2020
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-11:2000

*4)  Representative office in Europe
Siemensring 34, 47877 Willich, Germany

Head office in Japan
Koki Holdings Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Hikoki Power Tools Deutschland GmbH

30. 11. 2023
Akihisa Yahagi
European Standard Manager

30. 11. 2023

C€

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

K. Yokoyama
General Manager of
Quality Assurance Division
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Romana
DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Declaram pe propria raspundere ca Ferastraul pentru taieri inclinate,
identificat dupa tipul si codul de identificare specific *1), este in
conformitate cu toate cerintele relevante ale directivelor *2) si ale
standardelor *3). Fisier tehnic la *4) — Vezi mai jos.

Managerul standardelor europene de la biroul reprezentantei din
Europa este autorizat s& intocmeasca dosarul tehnic.

Declaratia se refera la produsul pe care este aplicat semnul CE.

Bwnrapcku

EO AEKNAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE
[leknapvpame Ha cBos CO6CTBEHA OTFOBOPHOCT, Ye
HOMGBUHUPaHWAT repyHr LMPKYNAp C U3TernsaHe, AEHTUbULMPaH
0 TUN U cneluaneH NaeHTUGUKALMOHEH Koy, *1), e B CbOTBETCTBUE
C BCUYKM CHOTBETHU U3UCKBAHUA Ha IMPEKTUBUTE *2) 1
cTaHaapTuTe *3). TexHu4ecKo pocue B *4) - BuxTe no-gosny.
MeHMAKBPBT MO eBPONENCKUTE CTAHAAPTH B NPeACTaBUTENHUA
octuc B EBpona e ynb/HOMOLLEH fja CbCTaBsA TEXHUHECKOTO A0CHe.
[eKknapauuaTa e NpunoxMUMa 3a NpoayKTa, KOMTO MMa NocTaBeHa
CE mapKupoBKa.

Slovenscina
ES IZJAVA O SKLADNOSTI

Na lastno odgovornost izjavljamo, da je Potezna krozna zaga,
oznacena z vrsto in posebno identifikacijsko kodo *1), v skladu z
vsemi ustreznimi zahtevami direktiv *2) in standardov *3). Tehni¢na
dokumentacija pod *4) - glejte spodaj.

Upravitelj evropskih standardov na predstavnistvu v Evropi je
pooblascen za pripravo tehni¢ne dokumentacije.

Deklaracija je oznacena na izdelku s pritrieno oznako CE.

Srpski
EZ DEKLARACIJA O USAGLASENOSTI

Pod punom odgovorno$cu izjavljujemo da je Klizna kombinovana
ugaona testera, identifikovana prema tipu i specificnom
identifikacionom kodu *1), u skladu sa svim relevantnim zahtevima
direktiva *2) i standardima *3). Tehnicka datoteka pod *4) -
Pogledajte dole.

Direktor za evropske standarde u kancelariji predstavnistva u Evropi
je odgovoran za sastavljanje tehni¢ke dokumentacije.

Deklaracija je primenjiva na proizvod na koji je stavljena CE oznaka.

Slovencina

ES VYHLASENIE O ZHODE

Tymto vyhlasujeme na vlastnt zodpovednost, Ze vyrobok Pokosova
pila identifikovany podla typu a $pecifického identifikacného kédu
*1) je v zhode so vsetkymi prislusnymi poziadavkami smernic *2) a
noriem *3). Technicky subor v *4) — Pozrite nizSie.

Manazér eurépskych noriem na zastupujlicom urade v Eurépe ma
opravnenie na zostavovanie technickej dokumentacie.

Toto vyhlasenie sa vztahuje na vyrobok oznaceny znackou CE.

Hrvatski

EZ 1ZJAVA KLADNOSTI

1zjavljujemo pod vlastitom odgovorno$cu da je Mijesana klizno kutna
pila, identificirana prema vrsti i posebnom identifikacijskom kodu *1),
u skladu sa svim relevantnim zahtjevima direktiva *2) i standarda *3).
Tehnicka dokumentacija na *4) - Vidi dolje.

Menadzer za europske standarde u europskom predstavnistvu tvrtke
ovlasten je za sastavljanje tehni¢ke dokumentacije.

Izjava se primjenjuje na proizvod na kojem je stavljena CE oznaka.

*1)
*2)
*3)

C12RSH3 C363977S, C363991M
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN62841-1:2015+A11:2022
EN62841-3-9:2020+A11:2020
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-11:2000

*4)  Representative office in Europe
Siemensring 34, 47877 Willich, Germany

Head office in Japan

Koki Holdings Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Hikoki Power Tools Deutschland GmbH

30. 11. 2023
Akihisa Yahagi
European Standard Manager

30. 11. 2023
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Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

K. Yokoyama
General Manager of
Quality Assurance Division
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